AN

PROXX

Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverldssig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren.
Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg
beifigen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zurick!
So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.Nr. 27110-99 PR 703504803J
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Frangais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaniol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid I&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Gesky
Pfi éteni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tarkee
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.
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Einstellen der Spindeldrehzahl

Die Spindeldrehzanhl lasst sich stufenlos mit Hilfe der
elektronischen Regelung einstellen.

Allgemein gilt:

GroBe Fraserdurchmesser = kleine Geschwindigkeit
Kleine Fraserdurchmesser = groBe Geschwindigkeit

Eine Hilfestellung fiir die Wahl der richtigen Spindel-

geschwindigkeit gibt die Tabelle auf der Frontseite der
Frése.

Frasen

Achtung!
Tragen Sie beim Frasen immer eine Schutzbrille. Beachten
Sie unbedingt die beigefligten Sicherheitsvorschriftent

1. Werkstlick mit mitgelieferten Spannpratzen oder einem
Schraubstock sicher befestigen.

2. Frase am Schalter 1 (Fig. 4) einschalten.

3. Gewlinschte Frastiefe am Handrad 2 einstellen.

1 Umdrehung = 1 mm Vorschub

4. Klemmschraube 3 festziehen.

5. Mit angepasstem Vorschub und angepasster Fristiefe
arbeiten. Der Vorschub muss immer gegen die
Schneidrichtung des Frasers erfolgen (Fig. 5).

6. Vor dem erneuten Einstellen der Frastiefe
Klemmschraube 3 (Fig. 4) wieder I6sen.

Hinweis:
Die MICRO-Frase MF 70 wurde konstruiert fiir prézise,
feine Arbeiten. Daher Frastiefe und Vorschub-
geschwindigkeit anpassen. Ansonsten muss mit einem
unsauberen Arbeitsergebnis gerechnet werden. Ausserdem
kann bei dauernder Uberlastung der eingebaute
Elekiromotor thermisch Schaden nehmen.

Einstellen der Skala des Kreuztisches:

. Die Skalenringe an den Handrédern sind beweglich und

lassen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf Null
stellen. Neben den Skalenringen verfugt der Micro-
Kreuztisch Uiber eine verschiebbare Skala fiir die
Verstellung in X-Richtung 19 (Fig.1).

Einstellen des Fiihrungsspieles

Achtung!
Vor allen Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Alle 3 Achsen der Frase sind mit einer nachjustierbaren
Schwalbenschwanzfilhrung ausgestattet. Solite im Laufe
der Zeit eine Flihrung zuvie! oder zuwenig Spiel aufweisen,
so kdnnen Sie mittels der Justierschrauben (Fig. 6/7) das
Spiel nachjustieren. Zum Einstellen des Spieles der
X-Richtung zunachst die Mutter 1 (Fig. 6/7) 16sen. Dann
das Spiel mit Hilfe der Gewindestifte 2 einstellen. Zum
Kontern die Mutter 1 wieder festziehen. Das Einstellen des
Spieles der anderen beiden Achsen verlauft analog.

Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da ansonsten die
Fihrung beschadigt werden kann. Alle Gewindestifte
gleichmé&Big anziehen.

Wartung

Achtung!
Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netzstecker
ziehen.

Nach der Benutzung Gerét mit einem Pinsel oder einem
weichen Lappen von allen Spanen und Staub griindlich
reinigen.

Keine agressiven Reinigungsmittel verwenden!

Zur Schmierung der Flhrungen s&urefreies Maschinend!
verwenden.

Auf freie Offnung aller Liftungsschlitze achten.

Gerét nach Gebrauch nicht mit Druckluft reinigen, da Staub
und Schmutz in die Fiihrungen geraten kénnen!

EG-Konformitétserkldrung

Name und Anschrift des Herstellers: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Wir erklédren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt die Bestimmungen folgender EG-Richtlinien erfillt;

* EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG; 93/68/EWG
e DIN EN 61022/ 02.2001

¢ EG-Maschinenrichtlinie 98/037/EWG
e DIN EN 61029 / 02.2001

¢ EG-EMV-Richtlinie 89/336/EWG
e DIN EN 55014-1 / 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

¢ DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Datum: 13.10.2002

i

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Gerétesicherheit



Bedienungsanieitung
Microfrase MF 70

Sehr geehrter Kunde!

Beim Kauf der PROXXON MICRO-Frase MF 70 haben Sie
sich flr ein prézises, hochwertiges Produkt entschieden.
Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist ausgestattet mit
dem bewdhrten MICRO—Kbordiynatentisch KT 70. Damit
haben Sie die Méglichkeit, préazise kleinere Frasarbeiten in
Metallen, Kunststoffen oder Holz durchzufithren. Um die
Frase und das mitgelieferte Zubehor sicher und fachge-
recht bedienen zu kdnnen, lesen Sie bitte vor der Be-
nutzung die beigefiigten Sicherheits- und Bedienhinweise
sorgfaltig durch.

Gesamtansicht (Fig 1):

Ein-/ Ausschalter
Drehzahlregelung

Skala fur Z-Richtung
Spindelabdeckung

Arbeitstisch KT.70 (210 mm x 70 mm)
Support

Loch fiir FuBbefestigung
Justierschrauben

Spannpratzen

10. Klemmschraube

11. Tabelle fiir Spindelgeschwindigkeiten
12. Spannzangen

13. Handrad fiir X-Richtung

14. Skalenring fur X-Richtung

15. Handrad fiir Y-Richtung

16. Skalenring flr Y-Richtung

17. Handrad fir Z-Richtung

18. S8kalenring fur Z-Richtung

19. Bewegliche Skala fur X-Richtung
20. Bodenplatte

21. Spanschutz

22. Schllssel

©CONDOTA WD~

Beschreibung der 'Maschine

Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist das ideale Gerét
fur alle feinen und prézisen Frésarbeiten in Metallen (Guss,
Stahl, Messing, Aluminium), Kunststoffen oder Holz.
Zusammen mit der hohen Spindelgeschwindigkeit von
5.000 bis 20.000/min., die den Einsatz kleinster
Fraserdurchmesser erlaubt, sowie dem hochprézisen
MICRO-Koordinatentisch KT 70 haben Sie somit alle
Vorraussetzungen zum genauen und sauberen Arbeiten.

Zur Grundausriistung gehdren;

- Frasspindel mit Z-S&ule und stabilem FuB

- Spannzangenblock mit Spannzangen e,
@ 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 und 3,2 mm)

- MICRO-Koordinatenkreuztisch KT 70 kpl.

- Spannpratzensatz mit Befestigungsmaterial

- Befestigungsschrauben flir Micro-Koordinatentisch

- Bedienwerkzeug

- Bedienungsanleitung und Sicherheitsvorschriften

Technische Daten:

Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz

Leistung: 100 Watt :
Nur im Haus verwenden

Schutzklasse Il Gerst

Spindeldrehzahl 5.000 - 20.000/min

Verstellweg vertikal 83 mm

Verstellweg quer 134 mm

Verstellweg langs 48 mm

TischgroBe 200 x 70 mm

Skalenringe 1.Umdrehung = 1 mm
1 Teilstrich = 0,05 mm

MaBe der T-Nuten 12x8x5mm

Abstand der T-Nuten 25 mm

Aufstellflache 130 x 225 mm

Gesamthohe 340 mm

Gewicht ca. 7 kg

Gerauschentwicklung 70 dB(A)

Vibrationen 2.5 m/s?

Montage der Frise

- Den Kreuztisch 1 (Fig. 2) mit den 4 beigefligten
Innensechskantschrauben M4 am FuB 2 befestigen.

- Die Frase muss nun mit 4 Schrauben 3 auf einer
stabilen Unterlage sicher befestigt werden.

Bedienung

Montage der Spannzangen

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen. Das Fest-
ziehen der Uberwurfmutter ohne eingslegten passenden
Schaft beschédigt die Spannzange.

1. Spindel mit Schiiissel blockieren und Uberwurfmutter 1
(Fig.3) l6sen.

2. Gewtlinschte Spannzange 2 mit passendem
Einsatzwerkzeug 3 einflihren.

3. Frasspindel blockieren und Uberwurfmutter wieder
festziehen.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich spannen. Lang
herausstehende Schafte vibrieren und verursachen ein
schlechtes Frasergebnis.



Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen {Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

PROXXON Microfrase MF 70 mit Kreuztisch KT 70
Artikel-No. 27110

ET - Nr.: Benennung ET - Nr: Benennung

27110-01 Arbeitstisch 27110-51 obere Spindelabdeckung
27110-02 Support 27110-52 Spindelmutter
27110-03 Bodenplatte 27110-53 untere Spindelabdeckung
27110-04 Spanschutz 27110-54 FuB

27110-05 Spanschutz Basisteil ' 27110-55 Schraube

27110-08 Abdeckung oben 27110-56 Lifter

27110-07 Abdeckung unten 27110-57 Wellentrennung
27110-08 Zwischenplatte oben 27110-58 Kugellager

27110-09 Zwischenplatte unten 27110-59 Hiilse

27110-10 X-Spindel 27110-60 Welle

27110-11 Y-Spindel 27110-61 Spannzange (Zubehdr)
27110-12a Spindelmutter 27110-62 Spannmutter
27110-12b Spindelmutter 27110-63 Hauptgeh&use
27110-13 Handrad 27110-64 Tabelle

27110-14 Knopf 27110-65 Schalter

27110-15 Rundskala 27110-66 Drehknopf

27110-16 Stopfen 27110-67 Achse

27110-17 Justierplatte oben 27110-68 Kontermutter
27110-18 Justierplatte unten 27110-69 Gewindestift

27110-19 Skala 27110-70 Motorschraube
27110-20 Buchse 27110-71 Klemmschraube
27110-21 Niet 27110-72 Netzleitung

27110-22 Feder 27110-73 Knickschutztlle
27110-30a Mutter 27110-74 Motorplatte
27110-30b Mutter 27110-75 Schraube fir Motorplatte
27110-31 Scheibe 27110-76 Keilleiste

27110-32 Stift 27110-77 Steuerung

27110-33 Schraube 27110-78 Motor inkl. Ritzel
27110-34 Gewindestift kurz 27110-79 Schraube

27110-35 Gewindestift lang 27110-80 Abdeckkappe
27110-36 Mutter 27110-81 Zugentlastung
27110-37 Schraube - 27110-82 Schraube filr Zugentlastung
27110-38 Schraube 27110-83 Netzleitung

27110-39 Messinghilse 27110-84 Skalenleiste
27110-40 Kunststoffhillse 27110-85 Feder flir Skalenring
27110-41 Handrad 27110-86 Federring

27110-42 Stift 27110-90 O-Ring

27110-43 Skalenring '

27110-44 Unterlegscheibe Fig. 2a Spannsatz

27110-45 Hulse Fig. 2b Spannpratzen
27110-46 Deckel Fig. 2c Befestigungssatz
27110-47 Schraube

27110-48 Stoppmutter 27110-97 Verpackung

27110-49 Z-Spindel 27110-99 Bedienungsanleitung

27110-50 Z-Séaule inkl.Sicherheitsvorschriften
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