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ANGLE GRINDER

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Thank you for buying this FERM product. By
doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europe’s leading suppliers.
All products delivered to you by Ferm are

manufactured according to the highest standards

of performance and safety. As part of our

philosophy we also provide an excellent customer

service, backed by our comprehensive warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

1. SAFETY INSTRUCTIONS E

the additional safety warnings and the

@ Read the enclosed safety warnings,

instructions. Failure to follow the safety
warnings and the instructions may result in

electric shock, fire and/or serious injury. Save the
safety warnings and the instructions for future

reference.
The following symbols are used in the user
manual or on the product:

Read the user manual.

or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Risk of electric shock

the mains if the mains cable becomes
damaged and during cleaning and
maintenance.

>> B3
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Risk of flying objects. Keep bystanders
away from the work area.

Denotes risk of personal injury, loss of life

Immediately remove the mains plug from

)

"
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Always wear eye protection!
Wear hearing protection.

Wear safety gloves.

Do not press the spindle lock button
while the motor is running.

Risk of fire.

Do not dispose of the product in
unsuitable containers.

c € The product is in accordance with the
applicable safety standards in the
European directives.

Safety Warnings Common for
Grinding or Abrasive Cutting-Off
Operations:

a) This power tool is intended to function as
a grinder tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as sanding, wire brushing,
polishing are not recommended to be
performed with this power tool. Operations
for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not

specifically designed and recommended

by the tool manufacturer. Just because the

accessory can be attached to your power tool,

it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must

be at least equal to the maximum speed

marked on the power tool. Accessories

running faster than their rated speed can break
and fly apart.

The outside diameter and the thickness of

your accessory must be within the capacity

rating of your power tool. Incorrectly sized

ke
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accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Threaded mounting of accessories must

match the grinder spindle thread. For

accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before

each use inspect the accessory such as

abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess
wear, wire brush for loose or cracked wires.

If power tool or accessory is dropped,

inspect for damage or install an undamaged

accessory. After inspecting and installing
an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the
rotating accessory and run the power tool
at maximum no-load speed for one minute.

Damaged accessories will normally break apart

during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face
shield, safety goggles or safety glasses.

As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an
operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool
“live” and could give the operator an electric
shock.

Q

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may
be cut or snagged and your hand or arm may
be pulled into the spinning accessory.

I) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying
it at your side. Accidental contact with the
spinning accessory could snag your clothing,
pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside
the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite
these materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’s movement at the point

of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions. Kickback is the result

of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow
you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control
torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.
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b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction
opposite to the wheel’s movement at the point
of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of
control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for
Grinding and Abrasive Cutting-Off
Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.
The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel
that projects through the plane of theguard lip
cannot be adequately protected.
c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum
safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard
helps to protect the operator from broken
wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.
Wheels must be used only for
recommended applications. For example:
do not grind with the side of cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.
e) Always use undamaged wheel flanges
that are of correct size and shape for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of
wheel breakage. Flanges for cut-off wheels
may be different from grinding wheel flanges.

c

e

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific
for Abrasive Cutting-Off Operations:

A\

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility
to twisting or binding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.
Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel,
at the point of operation, is moving away from
your body, the possible kickback may propel
the spinning wheel and the power tool directly
at you.

c) When wheel is binding or when interrupting

a cut for any reason, switch off the power

tool and hold the power tool motionless

until the wheel comes to a complete stop.

Never attempt to remove the cut-off wheel

from the cut while the wheel is in motion

otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the

workpiece. Let the wheel reach full speed

and carefully re-enter the cut. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool
is restarted in the workpiece.

€) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can
cause kickback.

Cut-off operations are only suitable
with a special protection guard (not
included)

b
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Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock.

2. MACHINE INFORMATION

Intended use

Your angle grinder has been designed for grinding
masonry and steel materials without the use of
water. For cutting, a special protection guard
must be used (not included)

Always check that the voltage of the
power supply corresponds to the voltage
on the rating plate label.

Class Il machine - Double insulation - You
don’t need any earthed plug.

Technical specifications

Model No AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Mains voltage 220-240V~ 230-240V~
Mains frequency 50 Hz

Power input 750W 750W 950W
Rated speed 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Wheel disc for grinding

Diameter 100mm  115mm  125mm
Bore 16 mm 22 mm 22 mm
Spindle thread M10 M14 M14
Weight 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Sound pressure (L,,) 89 + 3dB(A)

Acoustic power (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Vibration “Surface

grinding” 2 11.2 + 1.5 m/s?

h,AG

Vibration level

The vibration emission level stated in this

instruction manual has been measured in

accordance with a standardised test given in

EN 60745; it may be used to compare one tool

with another and as a preliminary assessment of

exposure to vibration when using the tool for the

applications mentioned

e using the tool for different applications, or with
different or poorly maintained accessories,
may significantly increase the exposure level

e the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
significantly reduce the exposure level.

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, andorganizing your work
patterns.

Description
The numbers in the text refer to the diagrams on
pages 2-3

Fig. A

1. Spindle lock button
2. On/Off switch

3. Protection guard

Fig. B

8. Spindle

9. Mounting flange

10. Wheel disc (not included)
11. Clamping nut

12. Spanner

13. Side handle

Assembly
Before assembly, always switch off the
machine and remove the mains plug from
the mains.

Assembling the protection guard

(Fig. Aand B)

e Place the machine on a tablewith the spindle
(8) facing upwards.

e Place the protection guard (3) over the
machine head as shown in Figure C making
sure the ridges on the protection guard fall into
the notches of the machine head.

e Turn the protection guard counter clockwise and
secure the guard by tightening the screw (14).
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A Never attempt to remove the guard.

Mounting and removing the wheel disc

(Fig. B)

e Always use suitable wheel disc for this
machine with diameter @ 100/ 115/125 mm
and a bore from 16 /22 / 22 mm the thickness
of the wheel disc should be 6 mm for wheel
disc for grinding and 3 mm for wheel disc
for cutting, the mounting wheel disc may not
touch the safety guard.

Mounting

e Place the machine on a table with the
protection guard (3) facing upwards.

e Mount the flange (9) onto the spindle (8).

e Place the wheel disc (10) onto the spindle (8).

e Keep the spindle lock button (1) pressed and
firmly tighten the clamping nut (11) onto the
spindle (8) by using the spanner (12).

Removing

e Place the machine on a table with the
protection guard (3) facing upwards.

e Keep the spindle lock button (1) pressed and
loosen the clamping nut (11) using the spanner
(12).

e Remove the wheel disc (10) from the spindle (8).

e Keep the spindle lock button (1) pressed and
firmly tighten the clamping nut (11) using the
spanner (12).

3. OPERATING

A\

Switching on and off (Fig. A)

e To switch the machine on, press the On/off
switch (2).

e To switch the machine off, release the On/off
switch (2).

Hold the machine away from the work piece when

turning it on and off because the wheel disc could

damage the work piece.

e Clamp the work piece firmly or use another
method to ensure that it cannot move while
working.

Make sure that the work piece is properly
supported or fixed and keep the supply
cord routing away from the work area.

e Check the discs regularly. Worn wheel discs
have a negative effect on the machine’s efficien-
cy. Change to a new wheel disc in good time.

e Always first turn the machine off after use
before removing the plug from the socket.

Deburring (Fig. C)

An angle of inclination of 30° to 40° will give the
best results when deburring. Move the machine
back and forth using light pressure. This will
prevent the work piece from discolouring or
becoming too hot and will avoid making groves.

A\

Cutting (Fig. D)

For cutting, a special protection guard must be
used (not included).

Maintain firm contact with the work piece to
prevent vibration and do not tilt or apply pressure
and when cutting. Use moderate pressure when
working, appropriate to the material that is
being worked on. Do not slow down wheel discs
by applying sideways counter pressure. The
direction in which you want to cut is important.
The machine must always work against the
direction of the cut; so never move the machine
in the other direction! There is the risk that the
machine will catch in the cut causing kickback
and that you will lose control.

Never use abrasive cutting discs for
deburring work!

Hints for optimum use

e Clamp the work piece. Use a clamping device

for small work pieces.

Hold the machine with both hands.

Switch on the machine.

Wait until the machine has reached full speed.

Place the wheel disc on the work piece.

Slowly move the machine along the work

piece, firmly pressing the wheel disc against

the work piece.

¢ Do not apply too much pressure on the
machine. Let the machine do the work.

e Switch off the machine and wait for the
machine to come to a complete standstill
before putting the machine down.
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4. MAINTENANCE

Mains plug replacement (UK only)

If the moulded 3-pin plug attached to the unit is
damaged and needs replacing, it is important
that it is correctly destroyed and replaced by
an approved BS 1363/7A fused plug and that
the following wiring instructions are followed.
The wires in the mains cable are coloured in
accordance with the following code:

* blue neutral

e brown live

As the colours of the wires in the mains cable
of the unit may not correspond to the coloured
markings identifying the terminals in the plug,
proceed as follows:

e The wire which is coloured blue must be
connected to the terminal which is marked
with the letter N or coloured black.

e The wire which is coloured brown must be
connected to the terminal which is marked
with the letter L or coloured red.

Clean the machine casings regularly with a soft
cloth, preferably after each use. Make sure that
the ventilation openings are free of dust and
dirt. Remove very persistent dirt using a soft
cloth moistened with soapsuds. Do not use any
solvents such as gasoline, alcohol, ammonia,
etc. Chemicals such as these will damage the
synthetic components.

Before cleaning and maintenance, always
switch off the machine and remove the
mains plug from the mains.

Replace power cords

If the supply cord is damaged, it must be replaced
by the manufacturer, its service agent or similarly
qualified persons in order to avoid a hazard.

Checking and replacing the carbon brushes
If the carbon brushes are worn, the machine will
start to run unevenly.

Carbon brush

If the carbon brushes are worn, the carbon
brushes must be replaced by the customer
service department of the manufacturer or a
similarly qualified person.

Only use the correct orginial type of
carbon brushes.

A

WARRANTY

The warranty conditions can be found on the
separately enclosed warranty card.

ENVIRONMENT

54

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic
waste. According to the European Guideline
2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly way.

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be collected
at the appropriate recycling locations.

The product and the user manual are subject
to change. Specifications can be changed
without further notice.
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Winkelschleifer

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Vielen Dank fir den Erwerb dieses Ferm Produkts.
Sie haben sich fUr ein ausgezeichnetes Produkt
von einem der fihrenden Hersteller Europas
entschieden. Alle von Ferm gelieferten Produkte
werden gemaB den hdchsten Standards fur
Leistungsverhalten und Sicherheit gefertigt. Zu
unserer Firmenphilosophie gehort es auerdem,
Ihnen einen ausgezeichneten Kundendienst
anzubieten, gedeckt von unserer umfassenden
Garantie. Wir wiinschen lhnen viele Jahre Freude
an diesem Produkt.

1. SICHERHEITSANWEISUNGEN
Lesen Sie die beiliegenden
@ Sicherheitsanweisungen, die
zusétzlichen Sicherheitsanweisungen
sowie diese Bedienungsanleitung sorgféltig
durch. Bei Nichtbeachten der Sicherheits-
anweisungen und der Bedienungsanleitung kann
es zu einem Stromschlag, einem Brand und/oder
schweren Verletzungen kommen. Bewahren Sie
die Sicherheitsanweisungen und die
Bedienungsanleitung zur kiinftigen
Bezugnahme sicher auf.

Folgende Symbole werden im Benutzerhandbuch
oder auf dem Produkt verwendet:

Benutzerhandbuch/Bedienungsanleitung
lesen.

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschadigungen am
Werkzeug/Gerét bei Nichteinhaltung der
Anweisungen in dieser Bedienungs-
anleitung.

Gefahr eines Stromschlags.

Ziehen Sie sofort den Netzstecker aus
der Steckdose, falls das Netzkabel
beschédigt wird, sowie bei der Reinigung
und Wartung.

>> B3
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Gefahr von herumfliegenden
Gegenstédnden. Unbeteiligte vom
Arbeitsbereich fernhalten.
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Immer Augenschutz tragen!

Gehdrschutz tragen.

Schutzhandschuhe tragen.

Nicht auf den Spindelarretierungsknopf
drticken, wahrend der Motor lauft.

Brandgefahr.

Produkt vorschriftsméaBig entsorgen,
nicht (ber den Hausm(ill

Das Produkt entspricht den geltenden
Sicherheitsnormen der européischen
Richtlinien.

q3

Gemeinsame Sicherheitshinweise fiir
das Schleifen und abrasive Trennen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist als Schileif-
werkzeug vorgesehen. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten,
die mit diesem Elektrowerkzeug
geliefert werden. Das Nichtbeachten
einer der im Folgenden aufgefiihrten
Sicherheitsanweisungen kann zu Stromschlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen fiihren.

k=2

Die Durchfiihrung von Arbeiten wie
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Polieren
mit diesem Elektrowerkzeug wird

nicht empfohlen. Arbeiten, fir die das
Elektrowerkzeug nicht konzipiert ist, kénnen
unter Umsténden zu Gefahrensituationen und
Verletzungen fiihren.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht
speziell vom Hersteller entwickelt und

—_
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empfohlen wurde. Auch wenn ein Zubehérteil
auf das Elektrowerkzeug passt, gewéhrleistet
dies keinen sicheren Betrieb.

Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss
mindestens der auf dem Elektrowerkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl
entsprechen. Zubehdrteile, die mit mehr als
Ihrer Nenndrehzahl laufen, kbnnen brechen
und zerspringen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke
Ihres Zubehorteils miissen innerhalb der
Nennwerte lhres Elektrowerkzeugs liegen.
Nicht passende Zubehdrteile kbnnen nicht
ordnungsgeman gesichert oder kontrolliert
werden.

Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der Schleif-
spindel passen. Bei Einsatzwerkzeugen, die
mittels Flansch montiert werden, muss der
Lochdurchmesser des Einsatzwerkzeuges
zum Aufnahmedurchmesser des Flansches
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

Verwenden Sie keine beschadigten
Zubehorteile. Priifen Sie vor jeder Verwen-
dung das Zubehor wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, die Stiitzteller
auf Risse, Spriinge oder iibermaBigen
VerschleiB und die Drahtbiirsten auf lose
oder rissige Drahte. Wenn das Elektro-
werkzeug oder Zubehor fallen gelassen
wird, ist es auf Schiden zu priifen oder ein
unbeschédigtes Zubehorteil zu installieren.
Halten Sie sich und Unbeteiligte nach der
Uberpriifung und Montage eines Zubehor-
teils von der Rotationsebene des Zubehérs
fern und lassen Sie das Elektrowerkzeug
eine Minute lang bei maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Wéhrend dieses
Priifzeitraums brechen beschédigte
Zubehérteile in der Regel auseinander.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung einen
Gesichtsschutz, eine Schutzbrille oder

<

eine Sicherheitsbrille. Tragen Sie nach
Bedarf eine Staubmaske, Gehérschutz,
Handschuhe und eine Werkstattschiirze
zum Schutz vor kleinen Abrieb- oder
Werkstiickteilen. Der Augenschutz muss

die bei verschiedenen Arbeiten entstehenden
fliegenden Trimmerteile abhalten kénnen.

Die Staubmaske oder das Atemschutzgeréat
muss bei der Arbeit entstehende Partikel filtern
kénnen. Lang anhaltende Larmbelastung kann
zu Horverlust fUhren.

Halten Sie Unbeteiligte in sicherem
Abstand zum Arbeitsbereich. Personen,
die den Arbeitsbereich betreten, miissen
personliche Schutzkleidung tragen.
Werkstiickteile oder Teile von beschéddigtem
Zubehdr kénnen sich unter Umsténden
I6sen und auch auBerhalb des unmittelbaren
Betriebsbereichs zu Verletzungen fihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug
ausschlieBlich an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug in Kontakt mit
verborgenen Elektroleitungen oder dem
eigenen Netzkabel kommen kann.

Bei Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch
an den Bediener weitergeleitet, und der
Bediener erleidet einen Stromschlag.

Halten Sie das Kabel von drehenden
Zubehorteilen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
zerschnitten werden oder sich verheddern, und
Ihre Hand oder Ihr Arm kénnen in drehende
Zubehérteile gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Zubehor vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Die drehenden
Zubehérteile kbnnen auf der Oberfldche
festhdngen und das Elektrowerkzeug aus lhrer
Hand reiBen.
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m) Verwenden Sie das Gerat nicht, wahrend
Sie es an lhrer Seite tragen. Durch
unbeabsichtigten Kontakt mit drehenden
Zubehérteilen kénnten Ihre Kleidung
eingeklemmt und das Zubehdr zu Ihrem Kérper
hin gezogen werden.

n) Reinigen Sie die Liiftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Lifter
des Motors zieht Staub ins Geh&use hinein,
und die (berméBige Ansammlung von
Metallstaub kann zu elektrischen Gefahren
fahren.

Arbeiten Sie mit dem Werkzeug nicht in
der Ndhe von entziindlichen Stoffen. Diese
Stoffe kénnten sich durch Funkenbildung
entziinden.

o

Verwenden Sie kein Zubehor, bei dem
fllissige Kiihimittel erforderlich sind. Die
Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kuhimitteln kann zu Stromschlégen fihren.

o

Warnungen in Verbindung mit Riickschlag

Ein Ruckschlag ist eine plétzliche Reaktion darauf,
wenn eine drehende Scheibe, ein Stltzteller, eine
Birste oder ein anderes Zubehorteil eingeklemmt
wird oder sich verheddert. Das Einklemmen oder
Verheddern fiihrt zu einem plétzlichen Anhalten
des drehenden Zubehérs, was wiederum dazu
fuhrt, dass das Elektrowerkzeug sich unkontrolliert
entgegen der Drehrichtung zum Zeitpunkt des
Festklemmens bewegt.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe im
Werkstuick eingeklemmt wird oder sich verheddert,
kann sich die Kante der Scheibe, die in die
eingeklemmte Stelle eindringt, in die Oberflache
des Materials graben, wodurch die Schleifscheibe
aus dem Schnitt ,,herausklettert”. Die Scheibe
kann dann entweder auf den Bediener zu oder
von diesem weg schnellen, je nach Drehrichtung
der Scheibe zum Zeitpunkt des Festklemmens.
Auch ein Brechen der Schleifscheibe ist unter
diesen Umstanden moglich. Ein Ruckschlag ist
das Ergebnis einer unsachgeméaBen Bedienung
des Elektrowerkzeugs und/oder von nicht
ordnungsgemaBen Bedienungsabldufen oder
-bedingungen und lasst sich durch Ergreifen der
richtigen VorsichtsmaBnahmen wie im Folgenden
angegeben vermeiden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und halten Sie Ihren Kérper und Arm so,
dass Sie Riickschlagkraften widerstehen
kénnen. Verwenden Sie immer einen
Zusatzhandgriff, falls vorhanden, um
bei einem Riickschlag oder bei einem
Gegendrehmoment wahrend des
Startens maximale Kontrolle liber das
Elektrowerkzeug zu behalten. Mit den
richtigen VorsichtsmaBnahmen kann der
Bediener auch bei einem Rlickschlag oder
bei einem Gegendrehmoment wéhrend des
Startens die Kontrolle (iber das Gerét behalten.

&

Halten Sie unbedingt Ihre Hinde von den
drehenden Zubehérteilen fern. Gefahr eines
Rlickschlags dber lhre Hand.

Halten Sie Ihren Kérper aus dem Bereich
fern, in den sich das Elektrowerkzeug
bei einem Riickschlag bewegt. Bei einem
Rlickschlag wird das Elektrowerkzeug

in die entgegengesetzte Richtung zur
Scheibenbewegung zum Schleifzeitpunkt
getrieben.

o

e

Gehen Sie bei der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten usw. mit besonderer
Vorsicht vor. Vermeiden Sie Spriinge und
das Einklemmen des Zubehérs. Bei Ecken,
scharfen Kanten oder Spriingen kann das
drehende Zubehér leicht fest klemmen, was
zu einem Verlust der Kontrolle oder einem
Rickschlag flihren kann.

e) Verwenden Sie keine Holzklingen fiir
Sageketten oder Sageblatter. Solche
Klingen flihren zu hdufigen Rickschldgen
und Verlusten der Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir
das Schleifen und abrasive Trennen:

a) Verwenden Sie nur die fiir lhr
Elektrowerkzeug empfohlenen
Schleifscheiben sowie die fiir die
ausgewadhlten Schleifscheiben speziell
konzipierten Schutzvorrichtungen.
Scheiben, fiir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kbnnen nicht ordnungsgeman
gesichert werden und sind daher unsicher.

12
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b) Gekropfte Schleifscheiben miissen
so montiert werden, dass ihre
Schileifflache nicht liber der Ebene des
Schutzhaubenrandes hervorsteht. Eine
unsachgemaB montierte Schleifscheibe, die
Uiber die Ebene des Schutzhaubenrandes
hinausragt, kann nicht ausreichend
abgeschirmt werde.

c) Die Schutzvorrichtung muss sicher am

Elektrowerkzeug befestigt und fiir maximale

Sicherheit so positioniert werden, dass nur

der geringste Teil der Scheibe dem Bediener

zuganglich ist. Die Schutzvorrichtung dient
zum Schutz des Bedieners vor abgebrochenen

Scheibenstiicken, vor unbeabsichtigtem

Kontakt mit der Scheibe und vor Funken, die zu

einem Entziinden der Kleidung flihren kénnten.

Die Schleifscheiben diirfen nur fiir die

empfohlenen Anwendungszwecke

verwendet werden. Beispiel: Fiihren Sie
keine Schleifarbeiten mit der Seite einer

Trennscheibe durch. Abrasive Trennscheiben

sind fiir das Umfangsschleifen vorgesehen

und kénnen durch aufgebrachte Seitenkréfte
brechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Scheibenflansche in der richtigen GroBe
und Form fiir die gewahlte Scheibe.
Scheibenflansche in der richtigen GréBe stiitzen
die Scheibe und verringern so die Bruchgefahr.
Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich von
Flanschen fiir Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben
aus groBeren Elektrowerkzeugen. Flir
gréBere Elektrowerkzeuge konstruierte
Scheiben sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen eines kleineren Werkzeugs
geeignet und kénnen zerspringen.

e

Zuséatzliche besondere Sicherheits-
hinweise fiir das abrasive Trennen:

Trennarbeiten diirfen nur mit einer
A besonderen Schutzvorrichtung
durchgefiihrt werden (nicht inbegriffen).
a) Blockieren Sie die Trennscheibe nicht und
liben Sie keinen iibermaBigen Druck aus.
Versuchen sie nicht, eine GibermaBige
Schnitttiefe zu erreichen. Eine Uberlastung
der Scheiben flihrt zu einer héheren Last und

K=

e

€)

einer hbheren Anfélligkeit fiir das Verdrehen und
Festsetzen der Scheibe im Schnitt sowie zur
Gefahr eines Riickschlags oder Bruchgefahr.

Bringen Sie lhren Kérper nicht hinter oder
neben die drehende Scheibe. Wenn die
Scheibe sich wéhrend des Arbeitens von
Ihrem Kérper entfernt, kann ein méglicher
Ruickschlag die drehende Scheibe und das
Elektrowerkzeug direkt in Ihre Richtung treiben.

Wenn die Scheibe festsitzt oder das
Trennen aus einem beliebigen Grund
unterbrochen werden muss, schalten

Sie das Elektrowerkzeug aus und halten
Sie es bewegungsilos, bis die Scheibe
volistandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem Werkstiick zu entfernen, wiahrend
sie noch in Bewegung ist. Dies konnte zu
einem Riickschlag fiihren. Untersuchen Sie
die Ursache des Festsitzens und treffen Sie
entsprechende GegenmaBnahmen.

Nehmen Sie den Schneidvorgang auBBerhalb
des Werkstiicks wieder auf. Lassen Sie die
Scheibe erst die volle Drehzahl erreichen
und schneiden Sie dann vorsichtig weiter.
Die Scheibe kann festsitzen, hinaufsteigen
oder einen Rlckschlag verursachen, wenn

der Schneidvorgang im Werkstlick wieder
aufgenommen wird.

Stitzen Sie Platten oder libergroB3e
Werkstiicke ab, um die Gefahr eines
Festklemmens der Scheibe oder eines
Riickschlags zu verringern. GroB3e
Werkstiicke sacken haufig durch ihr
Eigengewicht ein. Die Stitzen missen auf
beiden Seiten der Scheibe in der Nahe der
Schnittlinie und in der Nahe der Kante unter
dem Werkstlck platziert werden.

Seien Sie bei kleinformatigen Schnitten
in bestehenden Wénden oder anderen
Blindflachen besonders vorsichtig. Die
herausragende Scheibe kann Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Kabel oder
Gegenstédnde anschneiden, die zu einem
Rlickschlag fahren kénnen.
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Sicherheit bei Elektrizitat

Beachten Sie bei der Arbeit mit elektrischen
Werkzeugen/Geraten stets die in Ihrem

Land geltenden Sicherheitsvorschriften,

um Personenschaden, Stromschléage und
Brande zu vermeiden. Lesen Sie die folgenden
Sicherheitshinweise sowie die beiliegenden
Sicherheitshinweise sorgféltig durch.

A

Stellen Sie immer sicher, dass die
Spannung de Stromversorgung der
Nennspannung auf dem Typenschild des
Werkzeugs/Geréts entspricht.

Werkzeug/Gerét der Schutzklasse Il -
schutzisoliert - kein Schutzkontakt-
anschluss erforderlich

Wenn sich Arbeiten mit einem Elektrowerkzeug in
feuchten Umgebungen nicht vermeiden lassen,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit einer
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD). Durch die
Verwendung einer RCD wird die Gefahr eines
elektrischen Schlags verringert.

2. ANGABEN ZUM WERKZEUG

Verwendungszweck

Ihr Winkelschleifer wurde zum Schleifen von
Mauerwerk und Stahl ohne Verwendung von
Wasser konstruiert. Zum Trennen muss eine
besondere Schutzvorrichtung verwendet werden
(nicht inbegriffen). Abb. D2.

Technische Daten

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Netzspannung 220-240V~ 230-240V~
Netzfrequenz 50 Hz
Leistungsaufnahme 750W 750W 950w
Nenndrehzahl 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Radschleifscheibe

Durchmesser 100mm  115mm  125mm
Bohrung 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgewinde M10 M14 M14
Gewicht 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Schalldruck (L,,) 89 + 3 dB(A)

Schallleistung (L,,,)

Vibrationen
»Flachschleifen”a, ,.

100 + 3 dB(A)

11.2 + 1.5 m/s?

Vibrationsintensitat

Die in dieser Bedienungsanleitung angegebene

Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem

standardisierten Test gemaB EN 60745

gemessen; sie kann verwendet werden, um ein

Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen

und die Vibrationsbelastung bei Verwendung

des Werkzeugs fir die angegebenen

Anwendungszwecke vorlaufig zu beurteilen.

e Die Verwendung des Werkzeugs fir andere
Anwendungen oder mit anderem oder schlecht
gewartetem Zubehor kann die Belastung
erheblich erhéhen.

e Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist, oder wenn es lauft, aber nicht eingesetzt
wird, kénnen die Belastung erheblich
verringern.

Schiitzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und
des Zubehors, halten Sie Ihre Hande warm, und
organisieren Sie lhren Arbeitsablauf.

Beschreibung
Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen auf
die Abbildungen auf Seite 2-3.

Abb. A

1. Spindelarretierungsknopf
2. Ein-/Ausschalter

3. Schutzvorrichtung

Abb. B

8. Spindel

9. Montageflansch

10. Radschleifscheibe (nicht inbegriffen)
11. Spannmutter

12. Schraubenschlussel

13. Seitengriff

Montage
Schalten Sie das Gerét vor der Montage
aus, und ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose.

14
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Montage der Schutzvorrichtung (Abb. A und B)

® Legen Sie das Gerat mit der Spindel (8) nach
oben weisend auf einen Tisch.

¢ Positionieren Sie die Schutzvorrichtung (3) wie
in Abbildung C dargestellt Gber den oberen
Teil des Geréts. Stellen Sie dabei sicher,
dass die Rillen der Schutzvorrichtung in die
Einkerbungen des Gerats passen.

¢ Drehen Sie die Schutzvorrichtung gegen den
Uhrzeigersinn,

A\

Anbringen und Entfernen der Schleifscheibe

(Abb. B)

e Verwenden Sie stets die passenden Scheiben
fur dieses Gerat mit einem Durchmesser
von @100mm / @115mm / @125mm sowie
einer Bohrung von 16 /22 /22 mm. Die
Scheibendicke sollte bei einer Schleifscheibe
6 mm betragen und bei einer Trennscheibe 3
mm. Nach dem Einbau darf die Scheibe nicht
die Schutzvorrichtung berthren.

Verwenden Sie das Gerét niemals ohne
Schutzvorrichtung.

Einbau

* Legen Sie das Gerat mit der Schutzvorrichtung
(8) nach oben weisend auf einen Tisch.

e Bringen Sie den Flansch (9) auf der Spindel (8)
an.

e Platzieren Sie die Radschleifscheibe (10) auf
der Spindel (8).

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (1)
gedrickt, und ziehen Sie die Spannmutter (11)
mit dem Schraubenschlissel (12) fest auf der
Spindel (8) an.

Ausbau

* Legen Sie das Gerat mit der Schutzvorrichtung
(8) nach oben weisend auf einen Tisch.

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (1)
gedriickt, und I6sen Sie die Spannmutter (11)
mit dem Schraubenschlissel (12).

e Entfernen Sie die Radschleifscheibe (10) von
der Spindel (8).

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (1)
gedriickt und ziehen Sie die Spannmutter (11)
mit dem Schraubenschlissel (12) fest.

3. BETRIEB

A

Ein- und Ausschalten (Abb. A)

e Halten Sie zum Einschalten des Gerats
drlicken Sie auf den Ein-/Aus-Schalter (2).

e Lassen Sie zum Ausschalten des Geréts den
Ein-/Ausschalter (2) los.

Halten Sie das Gerat beim Ein- und Ausschalten

vom Werkstuck fern, da die Radschleifscheibe

andernfalls das Werkstiick beschadigen kénnte.

e Spannen Sie das Werkstlick ein, oder sichern
Sie es bei der Arbeit anderweitig.

e Uberpriifen Sie regelmaBig die Scheiben.
Abgenutzte Schleifscheiben kdnnen die
Leistung des Gerats beeintrachtigen.
Tauschen Sie die Schleifscheiben rechtzeitig
gegen neue aus.

e Schalten Sie das Geréat nach der Verwendung
immer zuerst aus, bevor Sie den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

Beachten Sie, dass das Werksttick gut
gesichert oder befestigt ist und halten Sie
den Netzkabel fern vom Arbeitsplatz.

Entgraten (Abb. C)

Beim Entgraten lassen sich mit einem
Neigungswinkel von 30° bis 40° die besten
Ergebnisse erzielen. Bewegen Sie das Geréat unter
leichtem Druck vor und zurtick. Dies verhindert
ein Verfarben oder Uberhitzen des Werkstiicks
sowie die Bildung von Riefen.

A\

Trennen (Abb. F)

Zum Trennen muss eine besondere, geschlossene
Schutzvorrichtung verwendet werden (nicht
inbegriffen).

Halten Sie festen Kontakt zum Werksttick,

um Vibrationen zu vermeiden, neigen Sie das
Gerét beim Trennen nicht, und Uiben sie keinen
ibermaBigen Druck aus. Uben Sie beim Arbeiten
nur maBsigen Druck aus, der dem bearbeiteten
Werkstoff angemessen ist. Verlangsamen Sie die
Schleifscheiben nicht durch Gegendruck von
der Seite. Die Richtung, in der Sie schneiden
md&chten, ist wichtig. Das Gerat muss immer
entgegen der Schnittrichtung arbeiten. Bewegen

Verwenden Sie zum Entgraten niemals
abrasive Schleifscheiben!
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Sie also niemals das Gerat in die andere Richtung!
Es besteht die Gefahr, dass das Gerat beim
Trennen festklemmt, was einen Riickschlag
verursacht, sodass Sie die Kontrolle tber das
Gerét verlieren.

Ratschlége fiir optimale Arbeitsergebnisse

e Spannen Sie das Werkstick ein.

Verwenden Sie fiir kleine Werkstiicke eine
Spannvorrichtung.

e Halten Sie das Gerat mit beiden Handen fest.

e Schalten Sie das Gerét ein.

e Warten Sie, bis das Gerat seine
Hdéchstdrehzahl erreicht hat.

e Setzen Sie die Schleifscheibe auf das
Werkstuck.

e Bewegen Sie das Gerét langsam am Werkstlick
entlang, wobei Sie die Schleifscheibe fest
gegen das Werkstlck driicken.

¢ Uben Sie nicht zu viel Druck auf das Gerat aus.
Lassen Sie das Gerat die Arbeit verrichten.

e Schalten Sie das Gerét aus, und warten Sie
vor dem Ablegen, bis es vollkommen zum
Stillstand gekommen ist.

4. WARTUNG

Austausch des Netzsteckers (nur
GroBbritannien)

Wenn der angespritzte 3-polige Stecker des
Gerats beschadigt ist und ausgetauscht werden
muss, ist es wichtig, dass er korrekt zerlegt und
durch einen zugelassenen gesicherten Stecker
des Typs BS 1363/7A ausgetauscht wird, wobei
die folgenden Verkabelungsanweisungen
einzuhalten sind. Die Adern des Netzkabels
weisen die folgende Farbcodierung auf:

e Blau neutral

e Braun spannungsfiihrend

Da die Farben der Adern im Netzkabel des Gerats
unter Umsténden nicht den Farbmarkierungen der
Klemmen des Steckers entsprechen, gehen Sie
wie folgt vor:

e Die blaue Ader muss mit der Klemme
verbunden werden, die mit dem Buchstaben N
gekennzeichnet oder schwarz ist.

e Die braune Ader muss mit der Klemme
verbunden werden, die mit dem Buchstaben L
gekennzeichnet oder rot ist.

Schalten Sie das Gerét vor der Reinigung
und Wartung immer aus, und ziehen Sie
den Netzstecker aus der Steckdose.
Reinigen Sie das Werkzeuggehause regelmaBig
mit einem weichen Lappen, vorzugsweise
nach jeder Verwendung. Stellen Sie sicher,
dass die Luftungsoffnungen frei von Staub
und Schmutz sind. Entfernen Sie anhaftenden
Schmutz mit einem weichen Lappen, der leicht
mit Seifenwasser befeuchtet wurde. Verwenden
Sie keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol,
Ammoniak usw., da Chemikalien dieser Art die
Kunststoffteile beschadigen.

Austausch der Netzkabel

Beschadigte Netzkabel mlssen durch den
Hersteller, dessen Kundendienst oder dhnlich
qualifizierte Fachleute ausgetauscht werden, um
Gefahrensituationen zu vermeiden.

Uberpriifen und Erneuern der Kohlebiirsten
Abgenutzte Kohleblrsten missen von der
Kundendienstabteilung des Herstellers oder einer
entsprechend qualifizierten Person ausgetauscht
werden.

A\

GARANTIE

Die Garantiebedingungen sind der separat
beiliegenden Garantiekarte zu entnehmen.

Verwenden Sie nur Original-Kohleblirsten
des richtigen Typs.

16
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UMWELTSCHUTZ

Schadhafte und/oder zu entsorgende

E elektrische oder elektronische Werkzeuge
und Geréte miissen an den daftir
vorgesehenen Recycling-Stellen
abgegeben werden.

Nur fiir EG-Lander

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht tber

den Hausmiill. Entsprechend der EU-Richtlinie
2012/19/EU uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate sowie der Umsetzung in nationales
Recht mussen Elektrowerkzeuge, die nicht mehr
im Gebrauch sind, getrennt gesammelt und
umweltschonend entsorgt werden.

Am Produkt und am Benutzerhandbuch
kdnnen Anderungen vorgenommen werden.
Die technischen Daten kénnen sich ohne
Vorankiindigung @ndern.
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HAAKSE SLIJPER

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Dank u voor het aanschaffen van dit Ferm
product. Hierdoor bent u nu in het bezit van

een uitstekend product, geleverd door een van

de toonaangevende leveranciers van Europa.

Alle door Ferm aan u geleverde producten zijn
vervaardigd conform de hoogste prestatie- en
veiligheidsnormen. Deel van onze filosofie is de
uitstekende klantenservice die wordt ondersteund
door onze uitgebreide garantie. Wij hopen dat u
dit product vele jaren met plezier zult gebruiken.

1. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
@ waarschuwingen, de aanvullende
veiligheidswaarschuwingen en de
instructies. Het niet opvolgen van de veiligheids-
waarschuwingen kan elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben. Bewaar de

veiligheidswaarschuwingen en instructies als
naslagwerk voor later.

Lees de bijgesloten veiligheids-

De volgende symbolen worden gebruikt in de
gebruikershandleiding of op het product:

Lees de gebruikershandleiding.

Gevaar voor lichamelijk letsel, overlijden
of schade aan de machine wanneer de
instructies in deze handleiding niet
worden opgevolgd.

Gevaar voor elektrische schokken

Verwijder onmiddellijk de netstekker uit
het stopcontact indien het netsnoer
beschadigd raakt en tijdens reiniging en
onderhoud.

Gevaar voor rondvliegende voorwerpen.
Houd omstanders uit de buurt van het
werkgebied.

Draag altijd een veiligheidsbril!

Draag gehoorbescherming.

Draag veiligheidshandschoenen.

Druk de asvergrendelingsknop niet in
terwijl de motor draait.

Brandgevaar.

Werp het product niet weg in
ongeschikte containers.

B PO

Het product is in overeenstemming met
de van toepassing zijnde
veiligheidsnormen in de Europese
richtlijnen.

()
m

Veiligheidswaarschuwingen die
gelden voor zowel slijpwerkzaam-
heden als doorslijpwerkzaamheden:

a) Deze powertool is bedoeld als een
slijpmachine. Raadpleeg alle bijgeleverde
veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en specificaties. Als niet alle
instructies hieronder worden nageleefd, kan
dat een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

c

Deze powertool is niet geschikt

voor werkzaamheden als schuren,
staalborstelen en polijsten. Als met deze
powertool werkzaamheden worden uitgevoerd
waarvoor de machine niet bedoeld is, kan dat
leiden tot gevaren en lichamelijk letsel.

o

Gebruik geen accessoires die niet specifiek
zijn ontworpen en aanbevolen door de
fabrikant. Het feit dat dergelijke accessoires
op de powertool passen, wil niet zeggen dat
een veilige werking dan gegarandeerd is.
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Het nominale toerental van het accessoire
moet ten minste gelijk zijn aan het
maximale toerental dat op de powertool
staat vermeld. Accessoires die sneller worden
aangedreven dan hun nominale toerental
toestaat, kunnen breken en in het rond vliegen.

De buitendiameter en dikte van uw
accessoire moeten binnen de nominale
capaciteit van uw powertool vallen.
Accessoires van een onjuiste grootte kunnen
niet voldoende worden beschermd of
geregeld.

Inzetgereedschappen met
schroefdraadinzetstuk moeten nauwkeurig
op de schroefdraad van de uitgaande as
passen. De gatdiameter van met een flens
gemonteerde inzetgereedschappen moet

passen bij de opnamediameter van de flens.

Inzetgereedschappen die niet nauwkeurig

op het elektrische gereedschap bevestigd
worden, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en
kunnen tot verlies van de controle leiden.

Gebruik geen beschadigde accessoires.
Controleer voor elk gebruik accessoires
zoals slijpschijven op afbrokkelingen en
scheuren, steunschijven op scheuren,
inkepingen en overmatige slijtage,
staalborstels op losse of gescheurde
draden. Als de powertool of het
accessoire valt, inspecteer deze dan op
schade of monteer een onbeschadigd
accessoire. Nadat u het accessoire hebt
geinspecteerd en gemonteerd, moet u
uzelf en omstanders uit de lijn van het
roterende accessoire plaatsen en de
powertool gedurende één minuut onbelast
met een maximaal toerental laten draaien.
Beschadigde accessoires zullen normaliter
breken tijdens deze testduur.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Gebruik, afhankelijk van de toepassing,

een gelaatscherm of veiligheidsbril.

Draag al naargelang de omstandigheden
een stofmasker, gehoorbescherming,
handschoenen en een werkplaatsschort
dat alle kleine slijp- en werkstukfragmenten
kan tegenhouden. De oogbescherming

moet bescherming kunnen bieden tegen
rondvliegende rommel die door diverse
werkzaamheden ontstaat. Het stofmasker

of ademtoestel moet in staat om deeltjes te
filtreren die ontstaan door uw werkzaamheden.
Langdurige blootstelling aan hard geluid kan
uw gehoor beschadigen.

Houd omstanders op veilige afstand

van het werkgebied. ledereen die het
werkgebied betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Fragmenten
van een werkstuk of een gebroken accessoire
kunnen uit het werkgebied wegvliegen en letsel
veroorzaken.

Houd de powertool alleen vast aan de
geisoleerde handgrepen, omdat het
snijhulpstuk in contact kan komen met niet
zichtbare bedrading of met het netsnoer
van de machine.

Wanneer het snijhulpstuk een onder spanning
staande kabel raakt, kunnen de metalen delen
van de machine onder spanning komen te
staan, waardoor de gebruiker een elektrische
schok kan krijgen.

Houd het netsnoer uit de buurt van

het draaiende accessoire. Als u de
controle verliest, wordt het snoer mogelijk
doorgesneden of scheurt het, of raakt

het verstrikt en kan uw hand of arm in het
draaiende accessoire worden getrokken.

Leg de powertool nooit neer voordat

het accessoire volledig tot stilstand is
gekomen. Als u dit nalaat, kan het draaiende
accessoire het oppervlak aangrijpen waardoor
u de controle verliest over de powertool.

m) Laat de powertool niet ingeschakeld terwijl

u deze aan uw zijde draagt. Als u per ongeluk
contact maakt met het draaiende accessoire,
kan het verstrikt raken in uw kleding, waardoor
het accessoire in uw lichaam wordt getrokken.

Reinig de luchtgaten van de powertool
regelmatig. De ventilator van de motor trekt
de stof tot in de behuizing en bovenmatige
opeenhoping van metaalpoeder kan
elektrische gevaren veroorzaken.
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o) Gebruik de powertool niet in de buurt van
ontvlambare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontbranden.

p) Gebruik geen accessoires die koelvloei-
stoffen vereisen. Gebruik van water of andere
koelvloeistoffen kan leiden tot elektrocutie of
schokken.

Terugslag en hieraan gerelateerde
waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie op een
vastgelopen of vastgeklemde draaiende schijf,
steunschijf, borstel of ander accessoire. Als het
accessoire vastloopt of vastgeklemd raakt, komt
het accessoire plots tot stilstand, wat op zijn beurt
tot gevolg heeft dat de powertool in de richting
wordt geforceerd die tegengesteld is aan de
rotatie van het accessoire op het contactpunt.

Als een slijpschijf bijvoorbeeld in het werkstuk
vastloopt of vastgeklemd raakt, kan de rand

van de schijf die in het knelpunt vastraakt, zich
ingraven in het oppervlak van het materiaal
waardoor de schijf naar buiten klimt of springt. De
schijf kan dan in de richting van de gebruiker of
weg van de gebruiker springen, afhankelijk van de
richting van de schijfbeweging op het knelpunt.
Slijpschijven kunnen onder deze omstandigheden
ook afbreken. Terugslag ontstaat door onjuist
gebruik van de powertool en/of onjuiste
gebruiksprocedures/ -omstandigheden en kan
worden vermeden door de voorzorgsmaatregelen
hieronder te nemen.

a) Houd de machine stevig vast en plaats
uw lichaam zodanig dat u de krachten die
ontstaan bij terugslag kunt weerstaan.
Gebruik altijd de hulpgreep, indien
aanwezig, om maximale controle te
houden over terugslag of koppelreactie bij
opstarten. De gebruiker kan koppelreacties of
terugslagkrachten onder controle houden met
de juiste voorzorgsmaatregelen.

c

Plaats uw hand nooit in de buurt van het
draaiende accessoire. Het accessoire kan
terugslaan over uw hand.

c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waarin
de powertool zal bewegen als er terugslag
optreedt. Bjj terugslag zal de tool draaiend

terugspringen in de richting die tegengesteld is
aan de beweging van de schijf op het knelpunt.

&

Wees uiterst voorzichtig bij het gebruik van
de machine bij hoeken, scherpe randen,
etc. Voorkom dat de machine stuitert of
vastgeklemd raakt. Hoeken, scherpe randen
of een terugspringende machine kunnen tot
gevolg hebben dat het draaiende accessoire
vastloopt waardoor u de controle verliest of er
terugslag optreedt.

e) Bevestig geen houtbewerkingsbladen voor
zaagkettingen of getande zaagbladen.
Dergelijke bladen veroorzaken vaak terugslag
en verlies van controle over de machine.

Veiligheidswaarschuwingen die specifiek

gelden voor slijp- en doorslijpwerkzaamheden:

a) Gebruik alleen schijftypes die worden
aanbevolen voor uw powertool en de
specifieke beschermkap die is ontworpen
voor de geselecteerde schijf. Schijven
waarvoor de powertool niet ontworpen is,
kunnen niet toereikend worden beschermd en
Zijn niet veilig.

c

Gebogen slijpschijven moeten zodanig
gemonteerd worden dat hun slijpopperviak
niet boven de rand van de beschermkap uit
steekt. Een onjuist gemonteerde slijpschijf die
over de rand van de slijpschijf uitsteekt, kan
onvoldoende afgeschermd worden.

c) De beschermkap moet stevig worden
bevestigd op de powertool en zo worden
geplaatst dat de veiligheid maximaal is en
de hoeveelheid schijf waaraan de gebruiker
blootstaat, minimaal is. De beschermkap
helpt de gebruiker te beschermen tegen
gebroken schijffragmenten, ongewild contact
met de schijf en vonken die kleding kunnen
doen ontbranden.

d) Schijven mogen alleen worden gebruikt voor
de aanbevolen toepassing. Bijvoorbeeld:
niet slijpen met de zijkant van een door-
slijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd voor
omtrekslijpen; zijkrachten die op deze schijven
worden toegepast kunnen tot gevolg hebben
dat de schiff in stukken uiteenvalt.
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Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen
van de juiste grootte en vorm voor uw
geselecteerde schijf. Juiste schijfflenzen
ondersteunen de schijf waardoor het risico dat
de schijf breekt wordt verkleind. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen afwijken van flenzen
voor slijpschijven.

Gebruik geen afgesleten schijven van
grotere powertools. Schijven die zijn bestemd
voor grotere powertools zijn niet geschikt voor
het hogere toerental van een kleinere tool en
kunnen barsten.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen
die specifiek zijn bestemd voor
doorslijpwerkzaamheden:

A\

a)

c

Doorslijpwerkzaamheden mogen alleen
worden uitgevoerd met een speciale
beschermkap (niet inbegrepen)

Forceer de doorslijpschijf niet in het
werkstuk en oefen niet te veel kracht uit.
Maak geen te diepe snedes. Door te veel
spanning uit te oefenen op de schijf raakt
deze overbelast en wordt het risico groter
dat de schijf in de snede vervormd raakt of
vastloopt, waardoor terugslag of schijforeuk
kan optreden.

Plaats uw lichaam niet op één lijn met en
achter de draaiende schijf. Wanneer de
schijf zich van uw lichaam af beweegt op het
werkpunt, worden door de mogelijke terugslag
de draaiende schijf en de powertool in uw
richting getorpedeerd.

Wanneer de schijf vastloopt of wanneer

de snijbewerking om enige reden wordt
onderbroken, schakel dan de powertool

uit en houd deze bewegingsloos vast

totdat de schijf volledig tot stilstand is
gekomen. Probeer de doorslijpschijf nooit
uit de snede te verwijderen terwijl de schijf
in beweging is. Anders kan terugslag
optreden. Onderzoek eerst waarom de schijf is
vastgelopen en verhelp de oorzaak.

d) Begin niet opnieuw met doorslijpen terwijl
de powertool in het werkstuk zit. Laat de
schijf eerst op het maximale toerental
komen en ga met de powertool vervolgens
opnieuw voorzichtig in de snede. Als u de
powertool start terwijl deze in het werkstuk zit,
kan de schijf vastgeklemd raken, naar boven
lopen of terugslaan.

e) Ondersteun panelen of grote werkstukken
om het risico te verkleinen dat de schijf
bekneld raakt en terugslag optreedt.
Grote werkstukken hebben de neiging om
onder hun eigen gewicht in elkaar te zakken.
Ondersteuningen moeten worden geplaatst
onder het werkstuk bij de lijn van de snede en
bij de rand van het werkstuk aan beide zijden
van de schijf.

f) Wees extra voorzichtig als u in bestaande
muren of andere blinde gebieden een
“binnengat”’maakt. De uitstekende schijf
snijdt mogelijk door gas- of waterleidingen,
elektrische bedrading of objecten waardoor
terugslag kan optreden.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische

machines altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het
apart bijgevoegde veiligheidskatern door.

A

Gebruik een aardlekbeveiliging (RCD) als niet te
voorkomen is dat een powertool moet worden
gebruikt in een vochtige omgeving. Gebruik van
een aardlekbeveiliging (RCD) verkleint het risico
op elektrische schokken.

Controleer altjjd of de spanning van de
voedingstoevoer overeenkomt met de
spanning op het typeplaatje.

Klasse Il apparaat - Dubbel geisoleerd -
Een geaarde stekker is niet noodzakelijk.
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2. TECHNISCHE INFORMATIE

Bedoeld gebruik

Uw haakse slijper is ontworpen voor het slijpen
van metselwerk en stalen materialen zonder
gebruik van water. Voor doorslijpwerkzaamheden
moet een speciale beschermkap worden gebruikt
(niet inbegrepen).

Technische specificaties
Model No AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Netspanning 220-240V~ 230-240V~
Netfrequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen  750W 750W 950w

Nominaal toerental ~ 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Slijpschijf

Diameter 100mm  115mm  125mm
Asgat 16 mm 22 mm 22 mm
Dikte M10 M14 M14
Gewicht 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Geluidsdruk (L,,) 89 + 3 dB(A)
Geluidsvermogen (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Trilling

“oppervlakteslijpen” 11.2 +1.5m/s?

a

h,AG

Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt vermeld, is gemeten
conform een gestandaardiseerde test in EN
60745; deze mag worden gebruikt om twee
machines met elkaar te vergelijken en als
voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trilling bij gebruik van de machine voor de
vermelde toepassingen.

e gebruik van de tool voor andere toepassingen,
of met andere of slecht onderhouden
accessoires, kan het blootstellingsniveau in
aanzienlijke mate doen toenemen

e wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,
kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van

trilling door de machine en de accessoires te

onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren.

Beschrijving
De nummers in de tekst verwijzen naar de
illustraties op pagina 2-3

Fig. A

1. Asvergrendelingsknop

2. Aan/Uit peddelschakelaar
3. Beschermkap

Fig.B

8. As

9. Aansluitflens
10. Schijf

11. Klemmoer
12. Sleutel

13. Zijgreep

Montage

Schakel voor montage altijd de machine
uit en verwijder de netstekker uit het
stopcontact.

De beschermkap monteren (Fig. A en B)

¢ Plaats de machine op een tafel met de as (8)
naar boven gericht.

e Plaats de beschermkap (3) over de
machinekop zoals getoond in afbeelding
C en zorg er hierbij voor dat de richels op
de beschermkap in de inkepingen van de
machinekop vallen.

e Draai de beschermkap tegen de wijzers van
de klok in zoals getoond in afbeelding D
en klem de ontgrendelingshendel voor de
beschermkap (3) dicht.

A\

Monteren en verwijderen van de slijpschijf

(Fig. B)

e Gebruik altijd een geschikte schijf voor deze
machines, met een diameter van @ 100/ 115
/125 mm en een asgat van 16 /22 / 22 mm;
de dikte van de schijf moet 6 mm zijn voor een
slijpschijf en 3 mm voor een doorslijpschijf; de
schijf mag de beschermkap niet raken.

De beschermkap mag u nooit
verwijderen.
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Monteren

e Plaats de machine op een tafel met de
beschermkap (3) naar boven gericht.

e Monteer de flens (9) op de as (8).

e Plaats de schijf (10) op de as (8).

e Houd de asvergrendelingsknop (1) ingedrukt
en draai de klemmoer (11) stevig vast op de as
(8) met behulp van de sleutel (12).

Verwijderen

e Plaats de machine op een tafel met de
beschermkap (3) naar boven gericht.

¢ Houd de asvergrendelingsknop (1) ingedrukt
en maak de klemmoer (11) los met behulp van
de sleutel (12).

e Verwijder de schijf (10) van de as (8).

e Houd de asvergrendelingsknop (1) ingedrukt
en draai de klemmoer (11) stevig vast met
behulp van de sleutel (12).

A\

In- en uitschakelen (Fig. A)

e Schakel de machine in door op de aan/uit-
peddelschakelaar (3) te drukken.

¢ Om de machine uit te schakelen, laat u de aan/
uit-schakelaar (3) los.

Verzeker uzelf ervan dat het werkstuk
goed gefixeerd of ondersteund is en hou
het netsnoer weg van het werkgebied.

Houd de machine weg van het werkstuk als u

de machine in- of uitschakelt. Anders wordt het

werkstuk mogelijk beschadigd door de schijf.

e Klem het werkstuk stevig vast of gebruik een
andere methode om ervoor te zorgen dat het
werkstuk kan bewegen kan komen terwijl u
aan het werk bent.

e Controleer de schijven regelmatig. Versleten
schijven hebben een negatief effect op de
efficiéntie van de machine. Vervang een schijf
tijdig door een nieuwe.

e Schakel na gebruik de machine eerst altijd uit
voordat u de stekker uit het stopcontact haalt.

Afbramen (Fig. C)

Een schuine hoek van 30° tot 40° geeft bij

het afbramen het beste resultaat. Beweeg de
machine met een lichte druk heen en terug. Dit

voorkomt dat het werkstuk ontkleurt of te heet
wordt en groeven worden gevormd.

A

Doorslijpen (Fig. D)

Voor doorslijpwerkzaamheden moet een speciale
beschermkap worden gebruikt (niet inbegrepen).
Houd stevig contact met het werkstuk om
trillingen te voorkomen; kantel de machine niet

en oefen geen druk uit terwijl u het werkstuk
doorslijpt. Oefen tijdens het werk een gemiddelde
druk uit die past bij het materiaal waaraan u
werkt. Vertraag schijven niet door een zijwaartse
tegendruk uit te oefenen. De richting waarin u

wilt doorslijpen is belangrijk. De machine moet
altijd tegen de richting van de snede in werken;

u mag de machine dus nooit in tegengestelde
richting bewegen! Er bestaat anders het risico van
terugslag waardoor u de controle over de machine
verliest.

Gebruik nooit doorslijpschijven om
werkstukken af te bramen!

Aanwijzingen voor optimaal gebruik

e Klem het werkstuk vast. Gebruik een

kleminrichting voor kleine werkstukken.

Houd de machine met beide handen vast.

Schakel de machine in.

Wacht totdat de machine op volle snelheid is.

Plaats de slijpschijf op het werkstuk.

Beweeg de machine langs het werkstuk,

waarbij de slijpschijf stevig tegen het werkstuk

wordt gedrukt.

e QOefen niet te veel druk uit op de machine. Laat
de machine het werk doen.

e Schakel de machine uit en wacht totdat de
machine volledig tot stilstand is gekomen
voordat u de machine neerlegt.

4. ONDERHOUD

Vervanging stekker (alleen Verenigd Koninkrijk)
Als de gegoten driepolige stekker die aan

de eenheid vastzit, is beschadigd en moet
worden vervangen, is het van belang dat deze
wordt gedemonteerd en vervangen door een
goedgekeurde, gezekerde stekker BS 1363/7A,
en dat de volgende instructies voor de bedrading
worden opgevolgd. De draden in het netsnoer zijn
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gekleurd in overeenstemming met de volgende
code:

e blauw neutraal

e bruin spanning

Aangezien de kleuren van de draden in het
netsnoer misschien niet overeenkomen met de
gekleurde merktekens die de polen in de stekker
aanduiden, gaat u als volgt verder:

e De blauwe draad moet worden aangesloten op
de pool die is gemarkeerd met de letter N of
die zwart gekleurd is.

e De bruine draad moet op de pool worden
aangesloten die is gemarkeerd met de letter L
of die rood gekleurd is.

Schakel voor reiniging en onderhoud
(A altijd de machine uit en verwijder de
netstekker uit het stopcontact.

Reinig de machinebehuizing regelmatig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en

vuil zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte
doek bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen
oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia,
etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

Vervanging netsnoeren

Als het netsnoer beschadigd is, moet het door de
fabrikant, een door deze erkend servicebedrijf of
een vergelijkbaar gekwalificeerde persoon worden
vervangen om gevaren te voorkomen.

Het controleren en vervangen van koolborstels
Wanneer de koolborstels beschadigt is, zal de
machine beginnen met onzuiver lopen.
Gebruik uitsluitend de juiste, originele
koolborstels.

GARANTIE

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

X

Uitsluitend voor EU-landen

Dank elektrisch gereedschap niet af door dit

als gewoon huisvuil aan te bieden. Conform de
Europese Richtlijn 2012/19/EG voor Afgedankte
Elektrische en Elektronische Apparatuur en de
implementatie ervan in nationaal recht moet
niet langer te gebruiken elektrisch gereedschap
gescheiden worden verzameld en op een
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

Defecte en/of afgedankte elektrische of
elektronische apparaten dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan
een daarvoor verantwoordelijke instantie.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties
kunnen zonder opgaaf van redenen worden
gewijzigd.
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Meuleuse d’angle

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Merci d’avoir choisi ce produit Ferm. Vous avez
fait le choix d’un produit de qualité, fourni par

I’'un des principaux fournisseurs européens. Tous
les produits vendus par Ferm sont fabriqués
conformément aux normes les plus strictes en
matiére de performances et de sécurité. Renforcée
par notre garantie trés compléte, I’excellence de
notre service clientele forme également partie
intégrante de notre philosophie. Nous espérons
que vous profiterez longtemps de ce produit.

1. CONSIGNES DE SECURITE
@ suivants, veuillez également lire les
avertissements de sécurité addition-
nels ainsi que les instructions. Le non-respect
des avertissements de sécurité et des instructions
peut entrainer une décharge électrique, un
incendlie et/ou des blessures graves. Veuillez

conserver les avertissements de sécurité et les
instructions pour consultation ultérieure.

En plus des avertissements de sécurité

Les symboles suivants sont utilisés dans le
manuel d’utilisation ou apposés sur le produit:

Lisez le manuel d’utilisation.

Signale un risque de blessures, un danger
mortel ou un risque d’endommagement
de I'outil en cas de non-respect des
instructions de ce manuel.

Risque de décharge électrique

En cas d’endommagement du cable
secteur et durant le nettoyage et
’entretien, débranchez immédiatement la
fiche de la prise secteur.

> B>

Risque de projection d’objets. Maintenez
les spectateurs a I’écart de la zone de
travail.

O

-
=le

)

Portez toujours des lunettes de
protection !

.
(]
(]

PP r@a

Portez des protections auditives.

Portez des gants de sécurité.

N’appuyez pas sur le bouton de blocage
de I'axe lorsque le moteur fonctionne.

Risque d’incendie.

Ne jetez pas le produit dans des
conteneurs qui ne sont pas prévus a cet
effet.

Le produit est conforme aux normes de
sécurité en vigueur spécifiées dans les
directives européennes.

N
m

Avertissements de sécurité
communs aux opérations de
meulage et de découpage a I’'abrasif:

a) Cet outil électrique est destiné aux
applications de meulage. Lisez tous les
avertissements de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer une
décharge électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.

S

Il n’est pas recommandé d’utiliser cet outil
électrique pour des opérations telles que le
poncage, le brossage a la brosse métallique
et le polissage. L'utilisation de cet outil pour
des opérations pour lesquelles il n’a pas été
congu peut créer un danger et entrainer des
blessures.
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c) Utilisez uniquement les accessoires

9

=

spécifiquement concus et recommandés
par le fabricant de P'outil. Le simple fait qu’un
accessoire puisse étre branché sur votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement
sans risque.

La vitesse nominale de I’accessoire doit
étre au moins égale a la vitesse maximale
indiquée sur I'outil électrique. Les
accessoires dont la vitesse de rotation est
supérieure a leur vitesse nominale peuvent se
casser et étre projetés.

Le diamétre extérieur et I’épaisseur de
I’accessoire doivent correspondre a la
capacité nominale de I'outil électrique. Un
accessoire mal dimensionné ne peut pas étre
maintenu et contrélé de maniere adéquate.

Le montage fileté d’accessoires doit étre
adapté au filet de I’arbre de la meuleuse.
Pour les accessoires montés avec des
flasques, ’alésage central de 'accessoire
doit s’adapter correctement au diamétre

du flasque. Les accessoires qui ne
correspondent pas aux éléments de montage
de P’outil électrique seront en déséquilibre,
vibreront de maniére excessive et pourront
provoquer une perte de controle.

N’utilisez jamais un accessoire
endommagé. Avant chaque utilisation,
inspectez les accessoires tels que les
roues abrasives a la recherche de copeaux
et de fissures, les plateaux porte-disque
pour vérifier ’absence de fissures, de
déchirures ou usure excessive, les
brosses métalliques pour détecter des

fils desserrés ou fissurés. En cas de

chute de I'outil ou de I’accessoire, vérifiez
I’absence de dommage ou installez un
accessoire en bon état. Aprés 'inspection
et installation d’un accessoire, placez-
vous, ainsi que les spectateurs, a distance
du plan de I’accessoire en rotation, et faites
fonctionner ’outil a pleine puissance a
vide pendant une minute. Normalement, les
accessoires endommageés se brisent pendant
ce test.

h) Portez un équipement de protection

)

=z

personnelle. Selon ’application, utilisez un
masque facial, des gants de protection ou
des lunettes de sécurité. Le cas échéant,
portez un masque anti-poussiére, des
protections auditives, des gants et un
tablier d’atelier capable d’arréter les
particules abrasives et les fragments de
piéce. La protection utilisée pour les yeux
doit étre capable d’arréter les débris volants
générés par diverses opérations. Le masque
anti-poussiére ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules générées par
votre opération. L'exposition prolongée a une
intensité sonore élevée peut entrainer une
perte auditive.

Tenez les spectateurs a une bonne distance
de sécurité de la zone de travail. Quiconque
pénétre dans la zone de travail doit porter
un équipement de protection personnelle.
Les fragments de piece ou d’un accessoire
brisé peuvent voler et causer des dégéts au-
dela de la zone immédiate de I'opération.

Tenez toujours PPoutil électrique par les
surfaces de préhension isolées lorsque
vous effectuez une opération au cours de
laquelle Paccessoire de coupe peut entrer
en contact avec des cables non apparents
ou le cordon d’alimentation de I’outil.

Tout contact de I'accessoire de coupe avec

un fil “sous tension” peut conduire I’électricité
aux pieces métalliques exposées de I'outil et
exposer I'utilisateur a une décharge électrique.

Placez le cordon loin de Paccessoire en
rotation. En cas de perte de contréle, le
cordon peut étre coupé ou accroché et votre
main ou votre bras risque d’étre tiré(e) vers
I’accessoire en rotation.

Ne posez jamais 'outil électrique tant que
I’accessoire n’est pas complétement arrété.
L’accessoire rotatif peut s’accrocher a la
surface et provoquer une perte de contréle de
"outil électrique.

m) Ne faites pas fonctionner I’outil électrique

pendant que vous le transportez a coté
de vous. En cas de contact accidentel avec
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I’accessoire rotatif, ce dernier peut arracher
vos vétements et se planter dans votre corps.

n) Nettoyez réguliéerement les ouvertures
d’aération de I’outil électrique. Le ventilateur
du moteur attire la poussiére a I'intérieur de
I’outil et 'accumulation excessive de poudre
de métal peut causer des dangers électriques.

Ne faites pas fonctionner ’outil électrique
a proximité de matiéres inflammables. Une
étincelle pourrait enflammer ces matériaux.

o

N’utilisez aucun accessoire nécessitant un
liquide de refroidissement. L'utilisation d’eau
ou d’autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution ou une décharge
électrique.

ko)

Rebond et avertissements
correspondants

Le rebond est une réaction soudaine due au
pincement ou a I'accrochage d’une meule, d’un
plateau porte-disque, d’une brosse ou de tout
autre accessoire en rotation. Le pincement ou
I’accrochage provoque un blocage rapide de
I’accessoire en rotation, ce qui entraine une perte
de contr6le de I’outil qui revient dans la direction
opposeée a la rotation de I'accessoire au point de
grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée
ou pincée par la piece a ouvrer, le bord de la
meule qui pénétre dans le point de pincement
peut creuser la surface du matériau causant

la sortie ou I’éjection de la meule. La meule

peut sauter en direction de I'opérateur, ou s’en
éloigner, selon le sens de rotation de la meule

au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se briser dans ces conditions.
Le rebond résulte d’une utilisation inadéquate de
I’outil et/ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes. Il peut étre évité en
prenant les précautions suivantes:

a) Tenez fermement 'outil électrique et placez
votre corps et votre bras de facon a résister
aux forces de rebond. Utilisez toujours
la poignée auxiliaire, si elle existe, pour
un contréle maximal du rebond ou de la
réaction de couple pendant le démarrage.
L’opérateur peut contréler les réactions

de couple ou les forces de rebond si les
précautions qui s’imposent sont prises.

S

Ne placez jamais votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L'accessoire peut
rebondir sur votre main.

c) Ne vous placez pas dans la zone ou I’outil
électrique risque de se déplacer en cas de
rebond. Le rebond propulse I'outil dans le
sens opposé au mouvement de la meule au
point d’accrochage.

d

Soyez particulierement vigilant lorsque
vous travaillez dans les coins, les arétes
vives, etc. Evitez les rebondissements et
les accrochages de ’accessoire. Les coins,
les arétes vives ou les rebondissements ont
tendance a accrocher 'accessoire en rotation
et a entrainer une perte de contréle ou un
rebond.

e) Ne montez pas de chaine, de lame de
sculpture sur bois ou de lame de scie
crantée sur I'outil. Ces lames provoquent des
rebonds fréquents et entrainent la perte de
contréle de I'outil.

Avertissements de sécurité
spécifiques aux opérations de
meulage et de découpage a I'abrasif:

a) Utilisez uniquement les types de meule
recommandés pour votre outil électrique,
ainsi que le carter de protection
spécialement concu pour la meule choisie.
Les meules qui ne sont pas spécifiquement
adaptées a I'outil électrique ne peuvent pas
étre correctement protégées et présentent des
risques pour la sécurité.

S

a surface de meulage des meules a moyeu
déporté doit étre montée sous le plan de la
leévre du protecteur. Une meule montée de
maniere incorrecte qui dépasse du plan de la
levre du protecteur ne peut pas étre protégée
de maniére appropriée.

c) Le carter de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et positionné
pour une sécurité maximale de facon a

FERM

INDUSTRIAL

27



réduire au minimum la partie de la meule
alaquelle 'opérateur est exposé. Le carter
de protection permet de protéger I'opérateur
des fragments de meule cassée, d’un contact
accidentel avec la meule et des étincelles
susceptibles d’enflammer les vétements.

Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple: ne meulez
pas avec le coté d’un disque de coupe. Les
meules abrasives sont destinées au meulage
périphérique, I'application de forces latérales
sur ces meules peut les briser en éclats.

o

Utilisez toujours des flasques de meule
en bon état, de taille et de forme adaptées
a la meule choisie. Les flasques servent de
support a la meule, réduisant ainsi le risque
de cassure. Les flasques pour meules a
trongconner peuvent étre différents de ceux
destinés au meulage.

o

f) Nutilisez pas les meules usagées
provenant d’outils plus grands. Les meules
destinées aux outils électriques plus grands ne
sont pas adaptées a la vitesse plus élevée d’un
outil plus petit et risquent d’éclater.

Avertissements de sécurité
additionnels spécifiques aux
opérations de découpage a I’'abrasif:

A\

a) Evitez de bloquer la meule a trongonner ou
d-appliquer une pression excessive. Ne tentez
pas de réaliser une coupe trop profonde. Une
pression excessive sur la meule augmente
la charge et le risque de torsion ou de
coincement de la meule, ainsi que le risque de
rebond ou de cassure.

Les opérations de trongonnage
requierent un carter de protection spécial
(non inclus).

c

Ne vous placez pas dans I'alignement de

la meule en rotation ni derriére celle-ci.
Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s’éloigne de votre corps, le rebond éventuel
peut propulser la meule en rotation ainsi que
I'outil électrique directement sur vous.

c) Lorsque la meule coince, ou lorsque vous
interrompez la coupe pour une raison
quelconque, mettez I'outil électrique hors
tension et maintenez-le immobile jusqu’a
I'arrét complet de la meule. Ne tentez
jamais de retirer le disque de coupe de la
piece lorsque la meule est en mouvement
car un rebond peut se produire. Recherchez
les causes du probleme et prenez des mesures
correctives afin d’empécher que la meule ne se
grippe.

&

Ne reprenez pas I'opération de trongconnage
dans la piéce. Laissez la meule atteindre

sa vitesse maximale et rentrez a nouveau
doucement dans la piéce. Si 'outil électrique
est redémarré dans la piece, la meule peut se
bloquer, déraper ou rebondir.

&

Prévoyez des panneaux de support ou une
piéce a ouvrer de grande dimension pour
minimiser les risques de rebond ou de
pincement de la meule. Les grandes piéces
ont tendance a s’affaisser sous leur propre
poids. Placez les supports sous la piéce a
ouvrer, pres de la ligne de coupe et du bord de
la piece a ouvrer, des deux cétés de la meule.

f) Redoublez de prudence lors de la
réalisation d’une poche dans les murs ou
dans une zone aveugle. La meule saillante
peut couper des canalisations de gaz ou
d’eau, des céables électriques ou des objets qui
risquent de causer un rebond.

Sécurité électrique

Lorsque vous utilisez des machines électriques,
veuillez toujours observer les consignes de
sécurité locales en vigueur afin de réduire les
risques d’incendie, de décharge électrique et de
blessure. En plus des instructions ci-dessous,
lisez entierement les consignes de sécurité
fournies avec le produit.

A

\Vérifiez que la tension d’alimentation
correspond a la tension nominale
indiquée sur la plaque signalétique.

Machine de classe Il - Double isolation -
Vous n’avez pas besoin de prise avec
mise a la terre.
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Si vous étes contraint d’utiliser un outil électrique
dans un environnement humide, utilisez une
alimentation protégée par un dispositif a courant
résiduel (RCD). L'utilisation d’'un RCD réduit le
risque de décharge électrique.

OR A U N A
N
ACHIN

Utilisation prévue_

Votre meuleuse d’angle a été congue pour le
meulage sans eau de la pierre, du béton, ainsi que
de I'acier. Pour le trongonnage, vous devez utiliser
un carter de protection spécial (non inclus). Fig. D2.

Spécifications techniques

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Tension de secteur 220-240V~ 230-240V~
Fréquence de secteur 50 Hz
Entrée d’alimentation 750W 750W 950W

Vitesse nominale 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Disque a meuler

Diamétre 100mm  115mm  125mm
Alésage 16 mm 22 mm 22 mm
Filetage d’axe M10 M14 M14
Poids 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Pression acoustique 89+ 3 dB(A)

(L)

Intensité acoustique 100 + 3 dB(A)

(L)

Vibration “meulage de )

finition” A 11.2+1.5m/s

Niveau de vibrations

Le niveau des vibrations émises, indiqué dans
ce manuel, a été mesuré conformément a la
procédure décrite par la norme EN 60745. Il peut
étre utilisé pour comparer deux outils ou pour
réaliser une estimation préalable de I’exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I’outil pour
les applications mentionnées.

e ['utilisation de I'outil pour d’autres
applications ou avec des outils différents ou
mal entretenus peut augmenter de maniére
significative le niveau d’exposition.

e Lamise hors tension de I'outil et sa non-
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition.

Protégez-vous contre les effets des vibrations
par un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en vous échauffant les mains eten
organisant vos rythmes de travail.

Description
Les numéros dans le texte se rapportent aux
schémas des pages 2-3.

Fig. A

1. Bouton de blocage de I'axe
2. Interrupteur marche/arrét
3. Carter de protection

Fig. B

8. Axe

9. Flasque de montage

10. Disque a meuler (non inclus)
11. Ecrou de serrage

12.Clé

13. Poignée latérale

Montage

Avant le montage, mettez toujours la
machine hors tension et débranchez la
fiche de la prise secteur.

Montage du carter de protection (Fig. A et B)

e Placez la machine sur une table avec I'axe (8)
orienté vers le haut.

e Placez le carter de protection (3) sur la téte de
la machine, comme illustré sur la Figure C, en
veillant a ce que les cannelures du carter de
protection s’insérent dans les encoches de la
téte.

e Tournez le carter de protection dans le sens
inverse des aiguilles.

Ne tentez jamais d’utiliser la machine
sans le carter de protection.
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Montage et dépose du disque (Fig. B)

e Utilisez toujours un disque adapté a cette
machine, d’un diametre de @100mm /
@115mm / @125mm et avec un alésage de 16
/22 /22 mm; I'épaisseur du disque doit étre de
6 mm pour le disque a meuler et de 3 mm pour
le disque a trongonner, le disque monté ne doit
pas toucher le carter de protection.

Montage

e Placez la machine sur une table, le carter de
protection (3) orienté vers le haut.

e Montez le flasque (9) sur I'axe (8).

e Placez le disque (10) sur I’axe (8).

e Maintenez le bouton de blocage de I'axe
(1) enfoncé et serrez fermement I’écrou de
serrage (11) sur I'axe (8) a I'aide de la clé (12).

Dépose

e Placez la machine sur une table, le carter de
protection (3) orienté vers le haut.

e Maintenez le bouton de blocage de I'axe (1)
enfoncé et desserrez I’écrou de serrage (11) a
I’aide de la clé (12).

e Déposez le disque (10) de I'axe (8).

e Maintenez le bouton de blocage de I'axe
(1) enfoncé et serrez fermement I’écrou de
serrage (11) al’aide de la clé (12).

3. FONCTIONNEMENT

A\

Mise en marche et arrét (Fig. A)

e Pour mettre la machine en marche appuyez
sur I'interrupteur marche/arrét (2).

e Pour arréter la machine, relachez I'interrupteur
marche/arrét (2).

Maintenez la machine a distance de la piéce a

ouvrer lors de la mise sous tension ou hors tension

car le disque pourrait endommager la piece.

e Fixez fermement la piece a ouvrer a I'aide
d’un dispositif de serrage ou de toute autre
méthode pour qu’elle reste en place pendant
le travail.

e \rifiez les disques régulierement. Les disques
usés réduisent I'efficacité de la machine.
Remplacez le disque par un disque neuf
lorsque cela est nécessaire.

Assurez vous que la piéce travaillée soit
bien fixée ou soutenue et éloignez le
cordon d’alimentation de la zone de travail

e Apres usage, éteignez toujours la machine
avant de la débrancher de la prise secteur.

Ebavurage (Fig. C)

Un angle d’inclinaison de 30° a 40° donnera

les meilleurs résultats lors des opérations
d’ébavurage. Déplacez la machine par
mouvements de va-et-vient en appliquant une
|égere pression. Cela permet d’éviter que la piece
a ouvrer ne se décolore ou ne chauffe trop, mais
aussi de prévenir la formation de rainures.

A\

Tronconnage (Fig. D)

Pour le trongonnage, vous devez utiliser un carter
de protection fermé spécial (non inclus).
Maintenez un contact ferme avec la piece a
ouvrer afin d’éviter les vibrations, sans incliner

ou appliquer de pression lors du trongonnage.
Appliquez une pression modérée adaptée au
matériau sur lequel vous travaillez. Ne ralentissez
pas les disques en appliquant une contre-
pression latéralement. La direction dans laquelle
vous voulez couper est importante. La machine
doit toujours travailler dans le sens opposé a
celui de la coupe; donc, ne déplacez jamais la
machine dans I'autre sens ! La machine risque de
se coincer au point de coupe en provoquant un
rebond qui vous fera perdre le contréle de 'outil.

N'utilisez jamais de disques a trongonner
abrasifs pour les travaux d’ébavurage !

Conseils pour une utilisation optimale

e Serrez la piéce a ouvrer. Utilisez un dispositif
de serrage pour les petites pieces.

e Maintenez la machine a deux mains.

Mettez la machine en marche.

Attendez que la machine atteigne son régime

maximum.

e Placez le disque sur la piéce a ouvrer.

Déplacez lentement la machine le long de la

piéce a ouvrer, en appuyant le disque a meuler

fermement contre la piéce.

e N’exercez pas de pression excessive sur la
machine. Laissezla machine faire le travail.

o Eteignez la machine et attendez son
immobilisation totale avant de la reposer.
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4. ENTRETIEN ﬁ

Remplacement de la fiche d’alimentation
(prise UK uniquement)

Si la prise moulée a trois broches reliée a I'unité
est endommagée et doit étre remplaceée, il est
important qu’elle soit correctement détruite

et remplacée par une fiche BS 1363/7 A avec
fusible approuvée, et que les instructions de
cablage suivantes soient suivies. Les fils du cable
d’alimentation respectent le code couleur suivant:
* bleu neutre

e marron phase

Les couleurs des fils du cable d’alimentation de

I’'unité peuvent ne pas correspondre aux reperes

de couleur des bornes de la prise. Dans ce cas,

procédez comme suit:

e Branchez le fil bleu a la borne marquée de la
lettre N ou de couleur noire.

e Branchez le fil marron a la borne marquée de
la lettre L ou de couleur rouge.

A

Nettoyez le corps de la machine régulierement
au moyen d’un chiffon doux, de préférence
apres chaque utilisation. Vérifiez que les
ouvertures d’aération ne sont pas obstruées

ni sales. Utilisez un chiffon doux légérement
humidifié avec de la mousse de savon pour
nettoyer les taches persistantes. N'utilisez pas
de produits de nettoyage tels que I’essence,
I’alcool, ’'ammoniac, etc.; ces produits peuvent
endommager les parties synthétiques.

Avant le nettoyage et I’entretien, mettez
toujours la machine hors tension et
débranchez la fiche de la prise secteur.

Remplacement des cordons d’alimentation
Si le cordon d’alimentation est endommags, il
doit étre remplacé par le fabricant, son agent de
service aprés-vente ou une personne diiment
qualifiée afin d’éviter tout danger.

Contréle et remplacement des balais a bloc de
charbon

Si les balais a bloc de charbon sont usés, ils
doivent étre remplacés par le service client du
fabricant ou une personne diiment qualifiée.

Utilisez uniquement les balais a bloc de
charbon appropriés.

GARANTIE

Les conditions de garantie sont disponibles dans
le certificat de garantie fourni séparément.

ENVIRONNEMENT

54

Uniquement pour les pays de 'UE

Ne jetez pas les outils électriques avec les
déchets domestiques. Selon la Directive
européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques

et sa mise en ceuvre dans le droit national, les
outils électriques hors d’usage doivent étre
collectés séparément et mis au rebut de maniere
écologique.

Les équipements électroniques ou
électriques défectueux ou destinés a étre
mis au rebut doivent étre déposés aux
points de recyclage appropriés.

Le produit et le manuel d’utilisation sont sujets
a modifications. Les spécifications peuvent
changer sans préavis.
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AMOLADORA ANGULAR
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Gracias por comprar este producto de Ferm.
Ahora dispone de un excelente producto,
suministrado por uno de los principales
proveedores de Europa. Todos los productos
suministrados por Ferm son fabricados de
acuerdo con los mas elevados estandares de
rendimiento y seguridad. Como parte de nuestra
filosofia, proporcionamos también un excelente
servicio al cliente, respaldado por nuestra

garantia integral. Esperamos que disfrute del uso

de este producto durante muchos afos.

STRU oL\
SEGURIDA

ADVERTENCIA
@ Lea las advertencias de seguridad, las

advertencias de seguridad adicionales

y las instrucciones adjuntas. Si no respeta las
advertencias de seguridad y las instrucciones,
pueden ocasionarse descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves. Guarde las

advertencias de seguridad y las instrucciones

para su futura consulta.

En el manual de usuario y en el producto se
emplean los siguientes simbolos:

Lea el manual de usuario.

Denota riesgo de lesiones personales,
en caso de incumplimiento de las
instrucciones del presente manual.
Riesgo de choque eléctrico

Saque inmediatamente el enchufe de
alimentacion de red si el cable de red
estd dahado y cuando realice

operaciones de limpieza y
mantenimiento.

> B3

pérdida de vida o dafios a la herramienta

a

Riesgo de objetos volantes. Mantenga a
las personas ajenas alejadas de la zona
de trabajo.

-
=le

)

"
(]
e

PP r=@a

jUse siempre protectores oculares!
Use protectores auditivos.

Use guantes de seguridad.

No apriete el boton de bloqueo del eje
mientras el motor estd en
funcionamiento.

Riesgo de incendio.

No tire el producto en contenedores no
apropiados.

c E El producto es conforme a las normas de
seguridad aplicables segun las directivas
europeas.

Advertencias de seguridad comunes
para operaciones de desbaste o
corte mediante disco abrasivo:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido
concebida para funcionar como amoladora.
Lea las advertencias de seguridad, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones suministradas con
la herramienta eléctrica. Si no sigue las
instrucciones detalladas abajo pueden
ocasionarse descargas eléctricas, incendios
y/o lesiones graves.

k=2

Se recomienda no realizar operaciones
tales como lijado, cepillado y pulido con
esta herramienta eléctrica. Las operaciones
para las cuales la herramienta eléctrica no

fue concebida pueden ser causa de peligro y
ocasionar lesiones personales.

c) No use accesorios que no hayan sido
especialmente disefiados por el fabricante
de la herramienta y que no estén
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recomendados por este. Puesto que los
accesorios pueden acoplarse a la herramienta
eléctrica, deben asegurar un funcionamiento
seguro.

e

La velocidad nominal del accesorio debe
ser por lo menos igual a la velocidad
maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que funcionen mds
velozmente que la velocidad nominal pueden
romperse y volar en pedazos.

El diametro externo y el espesor del
accesorio deben corresponder a la
capacidad de potencia de la herramienta
eléctrica. Los accesorios de dimensiones
incorrectas no pueden ser adecuadamente
protegidos o controlados.

L)

f) El montaje roscado de los accesorios
debe coincidir con el eje roscado de la
amoladora. Para accesorios montados por
medio de bridas, el agujero del arbol del
accesorio debe coincidir con el diametro
de colocacion de la brida. Los accesorios
que no coincidan con el soporte de montaje
de la herramienta quedaran desequilibrados,
vibraran excesivamente y pueden ocasionar la
pérdida de control.

No use accesorios danados. Antes de cada
uso controle los accesorios, por ejemplo,
que los discos abrasivos no tengan virutas
y cuarteaduras, que la almohadilla de
apoyo no tenga fisuras o rasgaduras y no
esté excesivamente desgastada, y que

los cepillos no tengan alambres sueltos

o desintegrados. Si la herramienta o el
accesorio se caen, controle si tienen dainos
o instale un accesorio no danado. Después
de inspeccionar e instalar un accesorio,
usted y las personas que estén cerca
deben mantenerse alejadas del alcance
del accesorio rotativo y se debe hacer

Q

funcionar la herramienta eléctrica a maxima

velocidad en vacio durante un minuto. Los
accesorios dafiados por lo general se separan
durante este tiempo de prueba.

h) Use dispositivos de proteccion individual.

<

Segun la aplicacion, use mascara facial,
gafas protectoras u otro tipo de protector
ocular. En su caso, use mascarilla contra

el polvo, protectores auditivos, guantes

y delantal de taller capaz de detener los
pequeios fragmentos abrasivos o de
piezas de trabajo. La proteccion ocular debe
ser capaz de detener los residuos volantes
generados por las diferentes operaciones. La
mascarilla o careta contra el polvo debe ser
capaz de filtrar las particulas generadas durante
el funcionamiento. La exposicion prolongada al
ruido intenso puede causar pérdida auditiva.

Mantenga a las personas ajenas alejadas de
la zona de trabajo. Cualquier persona que
entre a la zona de trabajo debe usar equipo
de proteccion individual. Los fragmentos

de piezas de trabajo o de un accesorio roto
pueden salir volando y ocasionar lesiones mas
alla de la zona inmediata de funcionamiento.

Aferre la herramienta por las superficies

de agarre aisladas cuando realice alguna
operacion en la que el accesorio de corte
pueda entrar en contacto con cables
ocultos o con el propio cable. Si el accesorio
de corte entra en contacto con un cable con
tension, puede exponer las partes metalicas
de la herramienta a tension y ocasionar una
descarga eléctrica al operador.

Coloque el cable de modo que no interfiera
con el accesorio rotante. Si pierde el control,
el cable puede cortarse o engancharse y lo
puede tirar con la mano o el brazo hacia el
accesorio rotante.

Nunca apoye la herramienta eléctrica
hasta que el accesorio se haya detenido
completamente. E/ accesorio rotante puede
coger la superficie y hacerle perder el control
del cable de corriente.

m) No haga funcionar la herramienta eléctrica

mientras la transporta consigo. E/ contacto
accidental con el accesorio rotante puede
hacer que se enganche la ropa, tirando el
accesorio hacia el cuerpo.
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n) Limpiar regularmente las salidas de aire
de la herramienta eléctrica. E/ ventilador del
motor atrae el polvo hacia dentro de la carcasa
y la acumulacion excesiva de polvo metalico
puede ocasionar riesgos eléctricos.

o) No haga funcionar la herramienta eléctrica
cerca de materiales inflamables. Las chispas
pueden encender estos materiales.

No use accesorios que requieran liquidos
de refrigeracion. E/ uso de agua y otros
liquidos de refrigeracion pueden ocasionar
descargas eléctricas o electrocucion.

°

Rebotes y advertencias relacionadas

El rebote es una reaccidn repentina a un apretén
o enganchon en el disco rotatorio, plato de
soporte, cepillo o cualquier otro accesorio. Los
apretones o enganchones causan atascamiento
del accesorio rotativo que, a su vez, hace que la
herramienta eléctrica fuera de control se fuerce en
la direccion contraria a la rotacion del accesorio
en el punto de agarrotamiento.

Por ejemplo, si el disco abrasivo engancha o
aprieta la pieza de trabajo, el borde del disco que
entra en el punto del apretdn puede penetrar en
la superficie del material haciendo que el disco se
salga o expulsandolo. El disco puede saltar hacia
el operador o encima de él, segun sea la direccion
del movimiento del disco en el punto del apreton.
Los discos abrasivos también pueden romperse
en estas condiciones. El rebote se produce por
mal uso y/o procedimientos de funcionamiento

o condiciones incorrectos y puede evitarse
tomando las debidas precauciones que se
indican abajo.

a) Mantenga aferrada firmemente la
herramienta y coloque las manosyy el
cuerpo de modo que resistan a la fuerza de
rebote. Use siempre la empunadura auxiliar,
si la hubiera, para ejercitar el maximo
control contra rebote o par de reaccion
durante el arranque. E/ operador puede
controlar los pares de reaccion o fuerzas de
rebote si adopta las debidas precauciones.

c

Nunca coloque las manos cerca del
accesorio rotatorio. E/ accesorio puede
rebotar en sus manos.

c) No coloque el cuerpo en la zona hacia
donde se puede mover la herramienta
eléctrica si rebota. E/ rebote impulsa
la herramienta en la direccion opuesta
al movimiento del disco en el punto de
enganche.

e

Tenga especial cuidado cuando trabaje

en las esquinas, aristas, etc. Evite hacer
rebotar y atascar el accesorio. Las esquinas,
aristas o contragolpes tienden a atascar

el accesorio rotatorio y causan pérdida de
control o rebote.

&

No acople hojas de sierra de cadena para
cortar madera u hojas de sierra dentada.
Estas hojas producen frecuentes rebotes y
pérdida de control.

Advertencias de seguridad comunes
para operaciones de desbaste o
corte mediante disco abrasivo:

a) Use solamente los tipos de discos
recomendados para su herramienta
eléctricay la proteccion especifica
disenada para el disco seleccionado. Los
discos para los que no ha sido disefiada la
herramienta eléctrica no pueden protegerse
adecuadamente y son inseguros.

b

~

La superficie de desbaste de discos de
centro excavado deben montarse debajo
del plano. del protector de filo. Un disco
montado incorrectamente, que sobresale del
plano del protector de filo, no puede proteger
en modo adecuado.

o

El protector debe estar firmemente fijado a
la herramienta eléctrica y posicionado para
seguridad maxima, con la menor cantidad
del disco expuesto hacia el operador. E/
protector ayuda a proteger al operador de los
fragmentos del disco cuando se rompe, el
contacto accidental con el disco y las chispas
que pueden encender la ropa.

e

Los discos deben utilizarse solamente
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no amole con la parte de corte del
disco. Los discos abrasivos de corte han sido
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disefiados para amolado periférico, si se aplica

una fuerza lateral a estos discos, se pueden
astillar.

e) Use siempre bridas de disco no danadas
y de la medida y forma correctas para el
disco que haya seleccionado. Las bridas de
disco correctas soportan el disco reduciendo

la posibilidad de que este se rompa. Las bridas

para discos de corte pueden ser diferentes a
las bridas para discos de desbaste.

f) No use discos abrasivos gastados de
herramientas eléctricas mas grandes.
Los discos para herramientas eléctricas mas
grandes no son adecuados para la velocidad

mas elevada de una herramienta mds pequefa

y pueden romperse.

Advertencias de seguridad
adicionales para operaciones de
corte abrasivo:

=

~

correctivas necesarias para eliminar la causa
de agarrotamiento del disco.

No reinicie la operacion de corte en la
pieza. Deje que el disco alcance velocidad
plenay vuelva a entrar con cuidado en el
corte. El disco puede agarrotarse, acercarse o
rebotar si la herramienta eléctrica se reinicia en
la pieza de trabajo.

Paneles de soporte o cualquier pieza
sobredimensionada para minimizar el
riesgo de apretones y rebotes del disco. Las
piezas de trabajo grandes tienden a hundirse
bajo su propio peso. Deben colocarse
soportes debajo de la pieza de trabajo, cerca
de la linea de corte y cerca del borde de la
pieza a ambos lados del disco.

Use precauciones extra cuando haga un
“corte de bolsillo” en paredes existentes u
otras areas invisibles. E/ disco que sobresale
puede cortar tubos de gas o de agua,
cableados eléctricos y objetos que pueden
causar rebote.

Las operaciones de corte son
A apropiadas unicamente con un
protector de seguridad especial (no
incluido). Seguridad eléctrica
Cuando use maquinas eléctricas observe
siempre las normas de seguridad aplicables
en su pais para reducir el riesgo de incendios,
descargas eléctricas y lesiones personales. Lea
las siguientes instrucciones de seguridad y las
instrucciones de seguridad adjuntas.

a) No “atasque” el disco de corte o ejercite
una presion excesiva. No intente hacer
cortes de excesiva profundidad. Someter a
esfuerzo excesivo el disco abrasivo aumenta
la carga y la susceptibilidad a la torsion o
agarrotamiento del disco durante el corte y la
posibilidad de rebote o rotura del disco.

fuente de energia corresponda con la

tension de la etiqueta de la placa de
datos.

f Compruebe siempre que la tension de la

c

No coloque el cuerpo en linea con el disco
rotativo y detras de él. Cuando el disco,

en el punto de funcionamiento, se aleja de

su cuerpo, el posible rebote puede impulsar n
el disco rotante y la herramienta eléctrica
directamente hacia usted.

Maquina de clase Il - Doble aislamiento -
No necesita enchufe con puesta a tierra.

c) Cuando el disco esta agarrotado o
interrumpe un corte por algin motivo,
apague la herramienta eléctricay
manténgala inmdvil hasta que el disco se
detenga completamente. Nunca intente
extraer el disco de corte mientras este
esta en movimiento, pues puede producir
un rebote. Investigue y tome las medidas

Si no se puede evitar el uso de la herramienta
eléctrica en un lugar himedo, use suministro
protegido mediante dispositivo diferencial
residual (DDR). El uso de un DDR reduce el riesgo
de choque eléctrico.
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VIACION D A
N A

NFO
Q)
Uso previsto
Su amoladora angular ha sido disefiada para
amolar materiales de mamposteria y acero sin

usar agua. Para el corte debe usarse un protector
de seguridad especial (no incluido) Fig. D2.

Especificaciones técnicas

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Alimentacion de red 220-240V~ 230-240V~
Frecuencia de

alimentacion 50Hz

Potencia de entrada 750W 750W 950w

Velocidad nominal 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Disco de deshaste

Digmetro 100mm  115mm  125mm
Calibre 16 mm 22 mm 22 mm
Rosca del eje M10 M14 M14
Peso 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Presion sonora (L,,) 89 + 3 dB(A)

Potencia acustica (L) 100 + 3 dB(A)

Vibracién “Desbaste

2
de superficie” a, . 11.2+1.5m/s

Nivel de vibracion

El nivel de emisién de vibraciones declarado

en el presente manual de instrucciones ha sido
medido de acuerdo con una prueba normalizada
establecida por la norma EN 60745; puede
usarse para comparar una herramienta con otra
y como evaluacion preliminar de exposicion a la
vibracién cuando se usa la herramienta para las
aplicaciones mencionadas

e usar la herramienta para diferentes
aplicaciones o con accesorios diferentes o
escasamente mantenidos, puede aumentar
significativamente el nivel de exposicién

e cuando la herramienta estd apagada o
esta en funcionamiento, pero no ejecuta
realmente ninguna tarea, puede reducir
significativamente el nivel de exposicion.

Protéjase contra los efectos de las vibraciones
haciendo el mantenimiento a la herramientay a
sus accesorios, manteniendo las manos calientes
y organizando sus patrones de trabajo.

Descripcion
Los numeros del texto se refieren a los diagramas
de las paginas 2-3

Fig. A

1. Botén de bloqueo del eje

2. Interruptor de Encendido/Apagado
3. Protector de seguridad

Fig.B

8. Eje

9. Brida de montaje

10. Disco abrasivo (no incluido)
11. Tuerca de fijacion

12. Llave de ajuste

13. Empufadura lateral

Montaje

Antes del montaje, apague siempre la
maaquina y extraiga el enchufe de la red
de alimentacion.

Montaje del protector de seguridad (fig. Ay B)

e Coloque la maquina sobre una mesa con el eje
(8) mirando hacia arriba.

e Coloque el protector de seguridad (3) sobre la
cabeza de la maquina como se muestra en la
Figura C, asegurandose de que el reborde del
protector de seguridad incida en la muesca de
la cabeza de la maquina.

e Gire el protector de seguridad en el sentido
contrario a las agujas del reloj.

A\

Montaje y desmontaje del disco (fig. B)

e Use siempre un disco abrasivo apto para esta
maquina, de @100mm / @115mm / 3125mm
de diametroy de 16 /22 /22 mm de calibre, el
espesor del disco debe ser de 6 mm en caso
de disco de desbaste y de 3 mm en caso de
disco de corte, el disco montado no debe
tocar los protectores de seguridad.

Nunca intente usar la mdquina sin
protector.

36

FERM

INDUSTRIAL



Montaje

e Coloque la maquina sobre una mesa con el
protector de seguridad (3) mirando hacia arriba.

e Monte la brida (9) en el eje (8).

e Coloque el disco abrasivo (10) en el eje (8).

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje
(1) y apriete firmemente la tuerca de fijacion
(11) en el eje (8) usando una llave de ajuste (12).

Desmontaje

e Coloque la maquina sobre una mes a con
el protector de seguridad (3) mirando hacia
arriba.

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje
(1) y afloje la tuerca de fijacién (11) usando una
llave de ajuste (12).

e Extraiga el disco abrasivo (10) del eje (8).

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del
eje (1) y apriete bien la tuerca de fijacién (11)
usando una llave de ajuste (12).

3. FUNCIONAMIENTO

A\

Encendido y apagado (fig. A)

e Para encender la maquina pulse el interruptor
de Encendido/Apagado (2).

e Para apagar la maquina, suelte el interruptor
de Encendido/Apagado (2).

Mantenga la maquina alejada de la pieza de

trabajo cuando la encienda o la apague porque el

disco abrasivo puede dafar la pieza de trabajo.

¢ Fije firmemente la pieza de trabajo o use
cualquier otro método para asegurar que no se
mueva mientras realiza el trabajo.

e Compruebe los discos regularmente. Los
discos abrasivos gastados afectan a la
eficiencia de la maquina. Sustituya con un
nuevo disco abrasivo a tiempo.

e Primero apague la maquina y después extraiga
el enchufe de la toma de corriente.

Asegurese de que la pieza de trabajo
esté correctamente apoyada o fijada y
dirija el cable hacia fuera de la zona de
trabajo.

Desbaste (fig. C)

Con un angulo de inclinacién de 30° a 40° se
obtienen los mejores resultados de desbaste.
Mueva la maquina hacia delante y hacia atras
ejerciendo una ligera presion. Esto evitara que
la pieza de trabajo se descolore o se caliente
demasiado y que queden acanaladuras.

A

Corte (fig. F)

Para el corte debe usarse un protector de
seguridad cerrado especial (no incluido).
Mantenga firmemente el contacto con la pieza de
trabajo para evitar vibraciones y no se incline ni
ejercite demasiada presion cuando corte. Ejercite
una moderada presion cuando trabaje, apropiada
al material sobre el que esta trabajando. No baje
los discos abrasivos aplicando contrapresién en
los costados. La direccion de corte es importante.
La maquina siempre debe trabajar contra la
direccion de corte, por lo tanto nunca mueva la
maquina hacia otra direccion. Existe el riesgo de
que la maquina se atasque en el corte causando
rebote y le haga perder el control.

Nunca use discos abrasivos de corte
para trabajos de desbaste.

Consejos para un uso 6ptimo

e Sujete con mordaza la pieza de trabajo.
Use un dispositivo de fijacion para piezas
pequenas.

e (Cojala maquina con ambas manos.

e Enciendala maquina.

e Espere a que la maquina alcance velocidad
plena.

e Coloque el disco abrasivo sobre la pieza.

e Mueva lentamente la maquina a lo largo de
la pieza de trabajo, empujando firmemente el
disco abrasivo contra la pieza de trabajo.

¢ No ejercite demasiada presién sobre la
magquina. Deje que la maquina haga el trabajo.

e Apague la maquinay espere a que se detenga
completamente antes de apoyarla.
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4. MANTENIMIENTO

Sustitucién del enchufe de alimentacién de red
(solo Reino Unido)

Si el enchufe moldeado de 3 clavijas adjunto
ala unidad esta dafiado o debe sustituirse, es
importante destruirlo correctamente y sustituirlo
por un enchufe con fusible BS 1363/13A
aprobado y seguir las siguientes instrucciones
de cableado. Los hilos del cable de alimentacion
de red tienen colores que corresponden a los
siguientes cédigos:

azul neutro

marrén tensién

Como los colores de los hilos del cable de

alimentacion de red de la unidad pueden

no coincidir con las marcas de colores que

identifican los terminales del enchufe, haga lo

siguiente:

e Elcable de color azul debe conectarse al
terminal marcado con la letra N o de color
negro.

e El cable de color marrén debe conectarse al
terminal marcado con la letra L o de color rojo.

A

Limpie regularmente la carcasa de la maquina
con un pafo suave, preferentemente después
de cada uso. Compruebe que los orificios de
ventilacion estén libres de polvo y suciedad.
Elimine el polvo persistente utilizando un pafio
suave humedecido con agua y jabén. No use
disolventes tales como gasolina, alcohol,
amoniaco, etc. Tales productos quimicos pueden
dafar los componentes sintéticos.

Antes de realizar la limpieza y el
mantenimiento, apague siempre la
maquina y extraiga el enchufe de la red
de alimentacion.

Sustituya los cables de corriente

Si el cable de alimentacion se dafa, debe ser
sustituido por el fabricante, sus centros de
servicios u otras personas con cualificacion
similar, para evitar peligros.

Control y sustitucion de las escobillas de
carbén

Si las escobillas de carbon estan gastadas, deben
ser sustituidas por el departamento de servicios
del fabricante u otra persona con cualificacién
similar.

A\

GARANTIA

Las condiciones de la garantia se encuentran en
la tarjeta de garantia suministrada por separado.

MEDIOAMBIENTE

74

Solo para paises de la Comunidad Europea

No elimine las herramientas eléctricas como
residuos domésticos. De acuerdo con la Directiva
europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos, y su transposicion a

las legislaciones nacionales, las herramientas
eléctricas que ya no se utilizan deben recogerse
por separado y eliminarse en modo ecoldgico.

Use solamente escobillas de carbon del
tipo correcto y originales.

Los aparatos eléctricos o electrénicos
defectuosos y/o desechados deben
recogerse en lugares de reciclado
apropiado.

El producto y el manual de usuario estan
sujetos a variaciones. Las especificaciones
pueden variarse sin previo aviso.
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REBARBADORA ANGULAR
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Obrigado por ter adquirido este produto da
Ferm. Ao fazé-lo, adquiriu um excelente produto,
fornecido por um dos principais fornecedores
da Europa. Todos os produtos fornecidos pela
Ferm sao fabricados de acordo com os mais
elevados padrdes de desempenho e seguranca.
Como parte da nossa filosofia, fornecemos
também um excelente servigo de assisténcia ao
cliente, apoiado pela nossa garantia abrangida.
Esperamos que aprecie utilizar este produto
durante muitos anos.

AVISO

@ Leia os avisos de seguranca
fornecidos, os avisos de seguranca

adicionais e as instrucoes. O ndo cumprimento

dos avisos de seguranga e as instrugdes

podem resultar em choque eléctrico, incéndio

e/ou ferimentos graves. Guarde os avisos de

seguranca e as instrucoes para referéncia

futura.

Os seguintes simbolos s&o utilizados no manual
do utilizador ou no produto:

Leia o manual do utilizador.

Indica o risco de ferimentos, morte ou
danos na ferramenta se as instrugées
indicadas neste manual nao forem
seguidas.

Risco de choque eléctrico

Retire de imediato a ficha da tomada de
corrente se o cabo de corrente sofrer
danos e durante a limpeza e
manutencéo.

> >3

Risco de projeccéo de objectos.
Mantenha os passantes afastados da
area de trabalho.

) [

Use sempre protecgéo ocular!

Use protecgéo auricular.

Use luvas de seguranca.
Né&o prima o botdo de bloqueio do eixo
enquanto o motor estiver em

funcionamento.

Risco de incéndio.

>Pr=@ac

Né&o elimine o produto em recipientes
ndo adequados.

O produto estd em conformidade com as
normas de seguranca aplicaveis nas
directivas europeias.

q3

Avisos de seguranca comuns para
operacoes de desbaste ou corte
abrasivo:

a) Estaferramenta eléctrica foi concebida
para funcionar como uma rebarbadora.
Leia todos os avisos de seguranca,
instrucgoes, ilustracoes e especificacoes
fornecidos com esta ferramenta eléctrica.
O ndo cumprimento de todas as instrucdes
indicadas abaixo podem resultar em choque
eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

b

Nao é recomendavel efectuar operacoes
como areamento, limpeza com escova
metalica e polimento com esta ferramenta
eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for
utilizada para operacées para as quais néo foi
concebida, isso pode dar origem a situagées
de perigo e causar ferimentos pessoais.

c) Nao utilize acessérios que nao tenham
sido concebidos e recomendados
especificamente pelo fabricante da
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ferramenta. O facto de poder instalar o
acessorio na ferramenta eléctrica ndo garante
um funcionamento seguro.

A velocidade nominal do acessoério deve
ser, pelo menos, igual a velocidade maxima
assinalada na ferramenta eléctrica. Os
acessorios funcionam mais depressa do que a
velocidade nominal e séo projectados.

O diametro externo e a espessura do
acessorio devem estar de acordo com a
capacidade da ferramenta eléctrica. Os
acessorios com tamanho incorrecto ndo
podem ser protegidos nem controlados de
maneira adequada.

A montagem roscada dos acessorios

deve corresponder a rosca do eixo da
rebarbadora. No que respeita aos acessorios
montados em flanges, o orificio do mandril
do mandril deve encaixar no didametro

de localizacao da flange. Os acessdrios

que n&o correspondam ao equipamento de
montagem da ferramenta eléctrica podem ficar
desequilibrados, vibrar excessivamente e pode
causar perda de controlo.

Nao utilize acessorios danificados. Antes de
cada utilizacao, inspeccione os acessorios,
por exemplo, procure rachas e fendas

nos discos abrasivos, rachas, danos ou
desgaste excessivo nos discos de suporte e
arames soltos ou partidos nas catrabuchas.
Se deixar cair a ferramenta eléctrica ou os
acessorios, verifique o respectivo estado.
Apds inspeccionar e instalar um acessorio,
coloque-se a si mesmo e quaisquer

outras pessoas presentes no local numa
posicao afastada do angulo de trabalho

do acessorio rotativo e ligue a ferramenta
eléctrica na respectiva velocidade maxima
em vazio durante um minuto. Os acessdrios
danificados irdo normalmente fragmentar-se
durante este periodo de teste.

Use equipamento de proteccao pessoal.
Dependendo da operacao, use uma
viseira ou 6culos de proteccao. Conforme
necessario, use uma mascara anti-
poeira, protectores auditivos, luvas e um

z

avental de oficina que o proteja contra
pequenos fragmentos abrasivos ou

da peca. A proteccdo ocular tem de ser
capaz de o proteger contra a projecgcéo de
detritos resultantes de vdrias operacées. A
madscara contra o pd (ou um filtro respiratorio
equivalente) tem de ser capaz de filtrar

as particulas criadas pela utilizacao da
ferramenta. A exposicéo prolongada a ruido
de grande intensidade podera causar perda de
audicgo.

Mantenha as pessoas presentes no local a
uma distancia segura da area de trabalho.
Qualquer pessoa que entre no perimetro da
area de trabalho tem de usar equipamento
de proteccao pessoal. Podera dar-se o caso
de fragmentos da peca de trabalho ou de uma
lamina partida serem projectados para longe e
causarem ferimentos fora da drea de trabalho
imediata.

Segure a ferramenta eléctrica apenas

pelas superficies isoladas especificas para
o efeito ao efectuar uma operacao em

que o acessorio de corte possa entrar em
contacto com fios ocultos ou com o préprio
cabo da ferramenta. Um acessdrio de corte
que entre em contacto com um fio com tensdo
eléctrica podera fazer com que as pecas de
metal expostas da ferramenta conduzam
electricidade e electrocutem o utilizador.

Afaste o cabo de alimentacao do acessorio
rotativo. Se perder o controlo da ferramenta,
o cabo podera ser cortado ou ficar preso no
acessorio, puxando a sua mao ou o seu brago
na direcgdo da lamina em rotagéo.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes
de o acessorio ficar completamente
imobilizado. O acessdrio rotativo podera ficar
preso na superficie onde pousou a ferramenta
eléctrica e puxad-la para longe das suas maos,
fazendo-o perder o controlo da mesma.

m) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto a

estiver a transportar. Um contacto acidental
do acessdrio rotativo com a sua roupa podera
prendé-la no mesmo, puxando o acessorio na
direccéo do seu corpo.
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n) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da ferramenta eléctrica. A
ventoinha do motor ird puxar as particulas no

interior da caixa da ferramenta e a acumulagéo

excessiva de metal em poé podera causar
riscos eléctricos.

Nao utilize a ferramenta eléctrica perto
de materiais inflamaveis. Estes materiais
poderao ser inflamados por faiscas da
ferramenta.

o

Nao utilize acessorios que necessitem de

kel

liquidos de refrigeracao. A utilizacdo de dgua

ou outros liquidos de refrigeracdo podera

resultar em electrocussdo ou choque eléctrico.

Recuo e avisos relacionados

O efeito de coice é uma reaccao subita resultante

do aperto ou bloqueio de um disco rotativo, de
um disco de suporte, de uma catrabucha ou de
qualquer outro acessorio. O aperto ou bloqueio

causa uma paragem rapida do acessorio rotativo,

0 que, por sua vez, faz com que a ferramenta
eléctrica seja impelida na direccéo oposta a
rotacédo do acessério no ponto de bloqueio.

Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso ou
for apertado pela pecga de trabalho, a extremidade

do disco que estiver em contacto com o ponto
de aperto pode penetrar a superficie do material,
fazendo o disco subir ou saltar da pecga. O disco
podera entdo saltar na direc¢éo do utilizador ou
para longe do mesmo, dependendo da direcgao
do movimento do disco no ponto de aperto. Os

discos abrasivos podem também partir-se nestas

condigdes. O efeito de coice é o resultado de
uma utilizagéo abusiva da ferramenta eléctrica e/
ou de condigdes ou procedimentos de utilizagdo
incorrectos e pode ser evitado tomando as
precaugdes indicadas abaixo.

a) Segure a ferramenta eléctrica com firmeza
e posicione o seu corpo e o seu braco de
forma a poder resistir ao efeito de coice.
Utilize sempre o punho auxiliar, caso este
seja fornecido, para controlar ao maximo
o efeito de coice ou a reaccao do binario
durante o arranque da ferramenta. O
utilizador pode controlar facilmente a reaccéo
do binario ou o efeito de coice se forem
tomadas as devidas precaucédes.

b) Nunca coloque a sua mao perto do
acessorio rotativo. O efeito de coice podera
fazer o acessorio saltar para cima da sua mao.

c) Nao posicione o seu corpo na area para a
qual a ferramenta eléctrica podera saltar
caso ocorra o efeito de coice O efeito de
coice ira projectar a ferramenta na direcgdo
oposta ao movimento do disco no ponto de
bloqueio.

=

Tenha especial cuidado ao utilizar a
ferramenta em cantos, extremidades
agucadas, etc. Evite que o acessorio
salte ou fique preso na peca de trabalho.
Os cantos, as extremidades agugadas ou o
facto de o acessorio rotativo saltar tendem
a fazé-lo ficar preso na peca de trabalho e,
consequentemente, a causar a perda do
controlo da ferramenta ou a ocorréncia do
efeito de coice.

e) Nao instale na ferramenta uma lamina de
corrente de serra para esculpir madeira ou
uma lamina de serra dentada. Estas laminas
originam frequentemente o efeito de coice e a
perda do controlo da ferramenta.

Avisos de seguranca especificos
para operacoes de desbaste e corte
abrasivo:

a) Utilize apenas os tipos de disco recomen-
dados para a sua ferramenta eléctrica e
a proteccao especifica concebida para o
disco seleccionado. Os discos para os quais
a ferramenta eléctrica néo foi concebida ndo
podem ser protegidos de forma adequada e,
consequentemente, ndo S0 seguros.

b) A superficie de desbaste das rodas
concavas deve ser montada abaixo
do angulo de trabalho da extremidade
do resguardo. Uma roda montada
incorrectamente que seja projectada pelo
plano da extremidade do resguardo ndo pode
ser protegida de maneira adequada.

C

-~

O resguardo deve ser fixado com
seguranca a ferramenta eléctrica e
posicionado de forma a proporcionar a
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maxima seguranca possivel, de modo a que
apenas uma superficie minima da lamina
esteja virada na direccao do utilizador. O
resguardo ajuda a proteger o utilizador contra
fragmentos do disco e qualquer contacto
acidental com o mesmo e as faiscas que
podem incendiar a roupa.

e

Os discos devem ser utilizados
exclusivamente para as operacoes
recomendadas. Por exemplo, ndo desbaste
materiais com a parte lateral de um disco
de corte. As léaminas de corte abrasivo
destinam-se a efectuar desbastes periféricos,
quaisquer forgas laterais sobre estas laminas
podem estilhaca-las.

o

Utilize sempre encaixes de disco intactos
com um tamanho e uma forma adequados
para o disco seleccionado. Os encaixes de
disco apropriados suportam correctamente

o disco, reduzindo assim a possibilidade de
quebra do disco. Os encaixes para discos de
corte poderéo ser diferentes dos encaixes para
discos de desbaste.

f) Nao utilize discos gastos de ferramentas
eléctricas maiores. Os discos concebidos
para ferramentas eléctricas maiores ndo sédo
adequados para a velocidade mais alta de
uma ferramenta mais pequena e poderao
fragmentar-se.

Avisos adicionais de seguranca
especificos para operacoes de corte
abrasivo:

A\

a) Nao utilize o disco de corte de forma
forcada nem aplique uma pressao
excessiva no mesmo. Nao efectue cortes
excessivamente profundos. Utilizar o disco
de forma forcada aumenta a respectiva carga
de trabalho e a susceptibilidade a torcao ou
ao bloqueio do mesmo no corte, bem como a
possibilidade de ocorrer o efeito de coice ou a
fragmentacéo do disco.

As operacoes de corte sao adequadas
com um resguardo de proteccao
especial (ndo incluido).

b) Nao posicione o seu corpo directamente
atras do disco rotativo. Quando o disco, no
ponto da operacéao, estiver a afastar-se do
seu corpo, o possivel efeito de coice pode
impelir o disco rotativo e a ferramenta eléctrica
directamente contra si.

¢) Quando o disco estiver a emperrar ou ao
interromper um corte por qualquer razao,
desligue a ferramenta eléctrica e segure-a
sem se mexer até que o disco fique
completamente imobilizado. Nunca retire
o disco de corte do corte enquanto o disco
estiver em movimento. Caso contrario,
podera ocorrer o efeito de coice. Investigue
e tome acgbes correctivas para eliminar a
causa do blogueio do disco.

&

Nao recomece a operacao de corte na
peca de trabalho. Deixe o disco alcancar
a velocidade maxima e continue o corte
de forma cuidadosa. O disco podera subir
ou saltar da peca de trabalho ou emperrar se
a ferramenta eléctrica for ligada em contacto
com a peca.

€) Suporte quaisquer painéis ou qualquer
peca de trabalho sobredimensionada
para minimizar o risco de aperto do disco
e ocorréncia do efeito de coice. As pecas
de trabalho de grandes dimensées tendem a
vergar sobre o seu proprio peso. Devem ser
colocados apoios debaixo da peca de trabalho
perto da linha de corte e da extremidade da
peca a trabalho em ambos os lados do disco.

f) Tenha especial cuidado ao efectuar um
corte directo em paredes ou noutras
areas em que nao seja possivel visualizar
quaisquer itens ocultos dentro das mesmas.
O disco saliente poderd cortar a canalizagdo
de gds ou agua, a cablagem eléctrica ou outros
objectos que podem causar o efeito de coice.

Seguranca eléctrica

Quando utilizar maquinas eléctricas, cumpra
sempre os regulamentos de segurancga aplicaveis
ao seu pais para reduzir o risco de incéndio,
choque eléctrico e ferimentos. Leia as seguintes
instrugdes de segurancga, assim como as
instrucoes de seguranga fornecidas.
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Verifique sempre se a tenséo da fonte de
alimentacdo corresponde a tenséo
indicada na placa com os requisitos de
alimentacao da ferramenta.

A

Maquina de classe Il - Isolamento duplo -
Néao é necessdrio uma ficha com ligagéo
aterra.

Se nao for possivel evitar trabalhar com uma
ferramenta eléctrica num local himido, utilize uma
fonte de alimentagéo protegida por um dispositivo
de corrente residual (DCR). A utilizagdo de um
DCR reduz o risco de choque eléctrico.

NFOR
QU
Utilizacao pretendida
A rebarbadora angular foi concebida para o des-
baste de alvenaria e ago sem agua. Para efectuar

trabalhos de corte, deve utilizar um resguardo de
proteccao especial (ndo incluido) Fig. D2.

MACO OBRE A
N A

Especificacoes técnicas
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Tens@o do sector 220-240V~ 230-240V~
Frequéncia de rede 50 Hz
Alimentag@o 750W 750W 950W

Velocidade nominal ~ 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Disco para desbaste

Di&metro 100mm  115mm  125mm
Perfuragao 16 mm 22 mm 22 mm
Veio com rosca M10 M14 M14
Peso 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Pressdo acistica (L,,) 89 + 3 dB(A)

Poténcia acustica (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Vibracéo “Desbaste de

2
superficies” a 11.2+1.5m/s

h,AG

Nivel de vibracao

O nivel de emisséo de vibragdes indicado neste
manual de instru¢des foi medido de acordo com
um teste padrado indicado em EN 60745; pode
ser utilizado para comparar uma ferramenta com

outra e como avaliagéo preliminar da exposicao
a vibragao quando utilizar a ferramenta para as
aplicagcdes mencionadas
e utilizando a ferramenta para outras
aplicagcdes ou com outros acessoérios com
uma manutencao deficiente, pode aumentar
consideravelmente o nivel de exposigao
e quando a ferramenta é desligada ou
quando esta a funcionar, mas néo efectua
o trabalho correctamente, pode reduzir
consideravelmente o nivel de exposigao
Proteja-se contra os efeitos da vibragéo,
através de uma manutencao da ferramenta e
os respectivos acessorios, mantendo as maos
quentes e organizar os seus padrdes de trabalho.

Descricao
Os numeros indicados no texto dizem respeito
aos diagramas nas paginas 2-3

Fig. A

1. Botao de bloqueio do veio

2. Interruptor para ligar/desligar
3. Resguardo da protecgéo

Fig. B

8. Eixo

9. Flange de montagem
10. Disco (néo incluido)
11. Porca de fixagao
12. Chave de porcas
13. Pega lateral

Montagem

Antes de efectuar a montagem, desligue
sempre a maquina e retire a ficha da
tomada de corrente.

Montagem do resguardo de proteccao

(fig. Ae B)

e Coloque a maquina em cima de uma mesa
com o eixo (8) virado para cima.

e Coloque o resguardo de proteccgéo (3) sobre
a parte superior da maquina, como indicado
na Figura C, certificando-se de que as arestas
no resguardo de protecgado encaixam nas
ranhuras da parte superior da maquina.

* Rode o resguardo de proteccdo para a
esquerda.
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Nunca utilize a maquina sem o
resguardo.

Montar e remover o disco (fig. B)

e Utilize sempre um disco adequado para esta
maquina com um diametro de @100mm /
@115mm / @125mm e uma perfuragéo de 16
/22 /22 mm. A espessura do disco deve ser
de 6 mm para o disco e de 3 mm para o disco
para corte, o disco de montagem n&o pode
tocar no resguardo de seguranca.

Montagem

e Cologue a maquina numa mesa com o
resguardo de proteccéo (3) virado para cima.

e Monte a flange (9) no eixo (8).

e Coloque o disco (10) no eixo (8).

e Mantenha o botao de bloqueio do eixo (1)
premido e aperte a porca de fixagao (11)
com firmeza no eixo (8) utilizando a chave de
porcas (12).

Remocao

e Cologue a maquina numa mesa com o
resguardo de protecgéo (3) virado para cima.

e Mantenha o botédo de bloqueio do eixo (1)
premido e solte a porca de fixagao (11)
utilizando a chave de porcas (12).

e Retire o disco (10) do eixo (8).

e Mantenha o botao de bloqueio do eixo (1)
premido e aperte com firmeza a porca de
fixagdo (11) utilizando a chave de porcas (12).

3. FUNCIONAMENTO

A\

Ligar e desligar (fig. A)

e Paraligar a maquina, prima o botéo para ligar/
desligar(5).

e Para desligar a maquina, liberte o interruptor
para ligar/desligar (2).

Certifique-se de que a peca a trabalhar
estd apoiada ou fixada correctamente e
mantenha o cabo de alimentacédo
afastado da drea de trabalho.

Mantenha a maquina afastada da peca a
trabalhar quando liga-la e desliga-la porque o
disco pode danificar a peca a trabalhar.

¢ Fixe a peca a trabalhar com firmeza ou utilize
outro método para assegurar que nao se
desloca enquanto trabalha.

¢ Verifique os discos com regularidade. Os
discos gastos tém um efeito negativo na
eficiéncia da maquina. Coloque um novo disco
quando for necessario.

e Desligue sempre a maquina depois de utiliza-
la e antes de retirar a ficha da tomada.

Rebarbacao (fig. C)

Um angulo de inclinagéo de 30° a 40° permite
obter os melhores resultados durante a
rebarbacéo. Desloque a maquina para a frente

e para tras utilizando uma pressao ligeira. Isto
impede que a peca a trabalhar fique descolorada
ou demasiado quente e evita a criagdo de
ranhuras.

A\

Corte (fig. D)

Para efectuar trabalhos de corte, deve utilizar um
resguardo de protecgéo fechado especial (ndo
incluido).

Mantenha um contacto firme com a peca a
trabalhar para evitar vibragoes e néo incline

nem aplique presséo e quando efectuar cortes.
Utilize pressao moderada quando trabalhar e
que seja adequada para o material que esta a
trabalhar. Nao aplique contra-pressao para a
esquerda para diminuir a velocidade. A direccéao
para a qual pretende fazer o corte é importante.
A maquina deve sempre funcionar na direcgéo
oposta do corte; por isso nunca mova a maquina
na direcgao contraria! Ha o risco da maquina
ficar presa no corte, causando coice e perda de
controlo.

Nunca utilize discos abrasivos para
trabalhos de rebarbacdo!

Sugestoes para uma excelente utilizacao

* Fixe a peca a trabalhar. Utilize um dispositivo
de fixacao para pegas a trabalhar pequenas.

e Segure a maguina com ambas as maos.

e Ligue amaquina.

e Aguarde até a maquina atingir a velocidade
maxima.

e Coloque o disco na peca a trabalhar.

e Mova a maquina lentamente ao longo da peca
a trabalha, premindo o disco com firmeza
contra a peca a trabalhar.
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e Nao aplique demasiada presséo na maquina.
Deixe a maquina fazer o trabalho.

e Deslize a maquina e aguarde até parar por
completo antes de colocar a maquina no chao.

4. MANUTENGCAO

Substituir a ficha (apenas no Reino Unido)

Se a ficha de 3 pinos moldada fixada no
equipamento estiver danificada e for necessario
substitui-la, é importante que seja destruida

e substituida correctamente por uma ficha

com fusivel BS 1363/13A aprovada e que as
instrucdes de ligacao sejam seguidas. Os fios no
cabo de rede tém varias cores, de acordo com o
seguinte codigo:

azul neutro

castanho  com corrente

Uma vez que as cores dos fios no cabo de rede

do equipamento podem néo corresponder as

marcagoes de cores que identificam os terminais

na ficha, proceda do seguinte modo:

e O fio azul deve ser ligado ao terminal
assinalado com a letra N ou a preto.

¢ O fio castanho deve ser ligado ao terminal
assinalado com a letra L ou a vermelho.

Limpe a carcaca da maquina com regularidade
com um pano macio, de preferéncia apds cada
utilizagéo. Certifique-se de que as aberturas

de ventilagéo ndo tém po ou sujidade. Retire a
sujidade muito persistente com um pano macio
humedecido com agua de sabao. Nao utilize
solventes, como gasolina, alcool, amoniaco, etc.
Este tipo de produtos quimicos danificam os
componentes sintéticos.

Antes de efectuar a limpeza e a
manutencéo, desligue sempre a maquina
e retire a ficha da tomada de corrente.

Substituir os cabos de alimentacao

Se o cabo de alimentacéo estiver danificado,
deve ser substituido pelo fabricante, o respectivo
agente de assisténcia ou técnicos devidamente
qualificados para evitar uma situacéo de perigo.

Verificar e substituir as escovas de carbono
Se as escovas de carbono estiverem gastas,
devem ser substituidas pelo departamento

de assisténcia ao cliente do fabricante ou por
técnico devidamente qualificado.

A

GARANTIA

As condigdes da garantia estédo disponiveis no
cartdo da garantia fornecido em separado.

AMBIENTE

)54

Apenas para os paises da CE

Nao elimine as ferramentas eléctricas em
conjunto com os residuos domésticos. De
acordo com a directiva europeia 2012/19/EU
sobre residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva implementacéo na
legislacéo nacional, as ferramentas eléctricas que
ja ndo sejam utilizadas devem ser recolhidas em
separado e eliminadas de maneira ecoldgica.

Utilize apenas escovas de carbono que
correspondam ao tipo original.

Os aparelhos eléctricos ou electronicos
defeituosos e/ou eliminados devem ser
recolhidos em locais de reciclagem
adequados.

O equipamento e o manual do utilizador estao
sujeitos a alteracoes sem aviso prévio. As
especificacoes podem ser alteradas sem aviso
prévio.
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SMERIGLIATRICE ANGOLARE
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Grazie per avere acquistato questo prodotto
Ferm. Ora possiedi un prodotto eccellente,
offerto da uno dei principali fornitori europei.
Tutti i prodotti Ferm sono realizzati nel rispetto
dei piu rigorosi standard prestazionali e di
sicurezza. Quale parte della nostra filosofia
offriamo inoltre un servizio di assistenza ai clienti

eccellente, supportato da una garanzia completa.

Ci auguriamo che possiate utilizzare con
soddisfazione questo prodotto per molti anni.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

AVVERTENZA
Leggere le avvertenze di sicurezza

% contenute nel presente manuale,

le avvertenze di sicurezza aggiuntive e
le istruzioni. La mancata osservanza delle

avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potrebbe

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi. Conservare le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni per una futura consultazione.

| simboli riportati di seguito vengono utilizzati
all'interno del manuale per I'utente oppure sono
indicati sul prodotto:

Leggere il manuale per I'utente.

Denota il rischio di lesioni personall,
morte o danni all’'utensile in caso di
mancata osservanza delle istruzioni
contenute nel presente manuale.

Rischio di scosse elettriche

Staccare immediatamente la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di
corrente se il cavo & danneggiato e
durante le operazioni di pulizia e di
manutenzione.

>> >0

a

Rischio di oggetti volanti. Tenere lontano

-
=le

chiunque si trovi nelle vicinanze dall’area
di lavoro.

)

s

P Pr=@a

q3

Indossare sempre occhiali protettivi!

Indossare protezioni per I'udito.

Indossare guanti di protezione.

Non premere il pulsante di blocco
dell’albero con il motore in funzione.
Rischio di incendi.

Non smaltire il prodotto in contenitori
non idonei.

Il prodotto & conforme alle norme di
sicurezza vigenti ai sensi delle direttive
europee.

Avvertenze di sicurezza specifiche
per le operazioni di molatura o taglio
abrasivo:

a) Questo elettroutensile é inteso per 'uso

o

~

come mola. Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni

e le specifiche tecniche fornite insieme

a questo elettroutensile. La mancata
osservanza delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni potrebbe causare scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

L’esecuzione di operazioni quali levigatura
con abrasivi, spazzolatura e lucidatura con
questo elettroutensile non &€ raccomandata.
L’esecuzione di operazioni non previste per
I’elettroutensile potrebbe creare dei rischi e
provocare lesioni personali.

Non utilizzare accessori non progettati

specificatamente e non raccomandati dal
costruttore dell’elettroutensile. // solo fatto
che I’'accessorio si attacchi all’elettroutensile
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non assicura la sicurezza operativa.

e

La velocita nominale dell’accessorio deve
essere almeno pari alla velocita massima
indicata sull’elettroutensile. Gli accessori
che funzionano a una velocita superiore alla
propria velocita nominale possono rompersi e
staccarsi.

e) ll diametro esterno e lo spessore
dell’accessorio devono rientrare nella
capacita nominale dell’elettroutensile.
Gli accessori di dimensioni non corrette non
possono essere adeguatamente protetti o
controllati.

f) La filettatura degli accessori deve
corrispondere al filetto del mandrino
della smerigliatrice. Per gli accessori
attaccati tramite flangia, il foro dell’albero
dell’accessorio deve corrispondere al
diametro della flangia. Gli accessori il cui
sistema di attacco non corrisponde alla
struttura di montaggio dell’elettroutensile
si shilanciano, vibrano eccessivamente e
possono causare la perdita di controllo.

g) Non utilizzare un accessorio danneggiato.
Prima di ogni utilizzo controllare gli
accessori per verificare ad esempio che sui
dischi abrasivi non vi siano scheggiature
e lesioni, che non siano presenti crepe
o segni eccessivi di usura sul platorello,
che le spazzole metalliche non abbiano
filamenti metallici staccati o spezzati.

Se I’elettroutensile o I’'accessorio cade,
verificare gli eventuali danni o montare un
accessorio integro. Dopo aver controllato
e montato un accessorio, 'operatore e

le altre persone eventualmente presenti
devono sistemarsi lontano dal piano
dell’accessorio rotante e I’elettroutensile
deve essere fatto girare a vuoto alla
massima velocita per un minuto. G/i
accessori danneggiati normalmente si
rompono durante questa fase di verifica.

h) Indossare dispositivi di protezione
individuale. A seconda delle operazioni
da eseguire, utilizzare una maschera o
occhiali protettivi. Se opportuno, indossare

una maschera antipolvere, protezioni
acustiche, guanti e un grembiule da lavoro
in grado di arrestare frammenti abrasivi

o di lavorazione di piccole dimensioni. //
dispositivo di protezione oculare deve impedire
ai detriti volanti prodotti durante ’esecuzione
delle varie lavorazioni di raggiungere gli occhi.
La maschera antipolvere o il respiratore devono
essere in grado di filtrare le particelle generate
durante I'esecuzione delle varie lavorazioni.
L’esposizione prolungata a rumori di elevata
intensita puo causare la perdita dell’udito.

i) Tenere le persone presenti a distanza di
sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque
acceda all’area di lavoro deve indossare
dispositivi di protezione individuale
adeguati. Frammenti del pezzo da lavorare
o di un accessorio rotto possono volare e
causare danni o lesioni anche oltre I'immediata
area di lavoro.

)) Quando si eseguono operazioni in cui

I'accessorio di taglio puo entrare in
contatto con fili elettrici nascosti o conil
cavo di alimentazione dell’elettroutensile,
tenerlo esclusivamente dalle impugnature,
che sono isolate. Gli accessori da taglio che
vengono a contatto con un cavo sotto tensione
trasmettono la corrente elettrica anche alle
parti metalliche esposte dell’elettroutensile
con il pericolo di provocare la folgorazione
dell’'operatore.

k) Posizionare il cavo di alimentazione lontano

dall’accessorio rotante. /In caso di perdita

di controllo, il cavo potrebbe essere tagliato

o impigliarsi, trascinando la mano o il braccio

dell’operatore verso I'accessorio rotante.

=

I)  Non appoggiare mai I’elettroutensile finché
I’accessorio non si sia completamente
arrestato. L'accessorio rotante potrebbe
fare presa sulla superficie e trascinare
I’elettroutensile facendone perdere il controllo.

m) Non accendere I’elettroutensile mentre
lo si trasporta sul fianco. Un contatto
accidentale con I’'accessorio rotante potrebbe
farlo impigliare agli indumenti dell’operatore
trascinandolo verso il suo corpo.
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n) Pulire regolarmente le prese d’aria
dell’elettroutensile. La ventola di
raffreddamento del motore attira la polvere
all’interno dell’alloggiamento e I'accumulo
eccessivo di metallo polverizzato puo causare
rischi elettrici.

Non utilizzare I’elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare tali materiali.

[¢)

Non utilizzare accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua

o altri liquidi refrigeranti pud provocare
elettrocuzione o scosse elettriche.

el

Contraccolpo e relative avvertenze

Il contraccolpo & una reazione improvvisa
provocata da un disco, un platorello, una
spazzola o qualsiasi altro accessorio in rotazione
che rimanga schiacciato o impigliato. Cio
provoca un arresto immediato dell’accessorio
rotante che a sua volta causa la perdita di
controllo dell’elettroutensile, che viene spinto
nella direzione opposta rispetto alla rotazione
dell’accessorio nel punto in cui ¢ stato trattenuto.
Ad esempio, se il disco abrasivo rimane
schiacciato o impigliato dal pezzo da lavorare,

il bordo del disco penetrato nel punto di
schiacciamento pud scavare nel materiale e
causare lo scavalcamento o il contraccolpo del
disco. Il disco puo saltare sia verso I'operatore
che in direzione opposta a seconda della
direzione del movimento del disco nel punto di
schiacciamento. In queste condizioni i dischi
abrasivi possono anche rompersi. Il contraccolpo
¢ il risultato di un uso errato dell’elettroutensile
e/o di metodi o condizioni di lavoro scorretti e
puod essere evitato prendendo le appropriate
precauzioni, come descritto di seguito.

a) Mantenere una presa salda
sull’elettroutensile, posizionando il corpo
e le braccia in modo da resistere alle
forze di contraccolpo. Utilizzare sempre
Iimpugnatura ausiliaria, se presente, per
avere il massimo controllo sulla forza di
contraccolpo o sulla reazione di coppia
durante I’avviamento. Con le necessarie
precauzioni, 'operatore puo controllare le
reazioni di coppia e le forza di contraccolpo.

b) Non porre mai le mani vicino all’accessorio
in rotazione. L'accessorio potrebbe subire
un contraccolpo rimbalzando sulle mani
dell’operatore.

c) Non posizionarsi nell’area verso cui
potrebbe dirigersi I’elettroutensile in caso
di contraccolpo. // contraccolpo spinge
I’elettroutensile nella direzione opposta al
movimento del disco nel punto in cui si impiglia.

e

Prestare particolare attenzione quando

si lavorano angoli, estremita appuntite
ecc. Evitare che I’accessorio rimbalzi

o si impigli. Angoli, estremita appuntite o
rimbalzi tendono a fare impigliare I'accessorio
rotante, provocando la perdita di controllo o il
contraccolpo dell’elettroutensile.

o

Non collegare una lama da motosega per
legno o una lama dentata. Queste lame creano
contraccolpi e perdita di controllo frequenti.

Avvertenze di sicurezza specifiche
per le operazioni di smerigliatura o
taglio abrasivo:

a) Utilizzare esclusivamente tipi di dischi
raccomandati per il proprio elettroutensile
e la protezione specifica per il disco
selezionato. / dischi non concepiti per
quell’elettroutensile non possono essere
protetti adeguatamente e non sono sicuri.

b

~

La superficie di smerigliatura dei dischi

a centro depresso deve essere montata
sotto al piano della linguetta della
protezione. Non é possibile fornire una
protezione adeguata a un disco non montato
correttamente che sporge dal piano della
linguetta della protezione.

c) La protezione deve essere fissata
saldamente all’elettroutensile e posizionata
in modo da garantire la massima sicurezza,
facendo si che il disco sporga il meno
possibile verso I'operatore. La protezione
serve a proteggere I'operatore da frammenti
del disco rotti, dal contatto accidentale
con il disco e dalle scintille che potrebbero
incendiare gli indumenti.

48

FERM

INDUSTRIAL



I dischi devono essere usati solo per eseguire
le lavorazioni per cui sono raccomandate. Per
esempio, non molare utilizzando il disco dal
lato di taglio. / dischi per taglio abrasivo sono
progettati per la smerigliatura periferica. Forze
laterali applicate a questi dischi possono causarne
la frantumazione.

€) Per i dischi utilizzare sempre flange non
danneggiate, della dimensione e forma
corretta per il disco scelto. Se le flange sono
appropriate, sostengono il disco, riducendo
la possibilita di rottura. Le flange per i dischi
da taglio abrasivo possono essere diverse da
quelle per i dischi da smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi usurati di
elettroutensili piu grandi. / dischi destinati
ad elettroutensili pit grandi non sono adatti
alle maggiori velocita degli elettroutensili piti
piccoli e potrebbero spaccarsi.

Avvertenze di sicurezza aggiuntive
specifiche per le operazioni di taglio
abrasivo:

Le operazioni di taglio abrasivo

A possono essere eseguite solo in
presenza di una speciale protezione
(non inclusa) Fig. A - 3

a) Non far incastrare il disco da taglio né
applicare una pressione eccessiva. Non
tentare di eseguire tagli troppo profondi.
Eccessive sollecitazioni del disco ne
aumentano il carico e la suscettibilita alla
torsione o all’inceppamento nel taglio, con la
possibilita di contraccolpi o di rotture.

c

Non posizionarsi con il corpo allineato

al disco in rotazione e rimanere dietro di
esso. Quando il disco si muove nella direzione
di allontanamento dal corpo, il possibile
contraccolpo potrebbe la mola in rotazione e
I’elettroutensile direttamente verso di sé.

C

~

Quando il disco si inceppa o quando un
taglio si interrompe per qualsiasi ragione,
spegnere 'elettroutensile e tenerlo
immobile fino al suo completo arresto. Non
tentare mai di rimuovere il disco da taglio

mentre & in movimento, altrimenti potrebbe
verificarsi un contraccolpo. Esaminare e
intraprendere azioni correttive per eliminare le
cause che inceppano la lama.

d

~

Non riprendere il taglio nel pezzo in
lavorazione. Far raggiungere la massima
velocita al disco e poi rientrare con
attenzione nel taglio. Se I’elettroutensile
viene riavviato quando é ancora dentro

al pezzo in lavorazione il disco potrebbe
incepparsi, scavalcare il pezzo o subire un
contraccolpo.

e) Pannelli o altri pezzi di grandi dimensioni
devono essere sorretti per ridurre al
minimo il rischio che la mola si schiacci o
subisca un contraccolpo. / pezzi pit grandi
tendono a incurvarsi sotto il loro stesso peso.
E opportuno collocare dei supporti sotto al
pezzo da entrambi i lati, vicino la linea di taglio
e alle estremita del pannello, da entrambi i lati
del disco.

f) Prestare ancora piu attenzione quando si
eseguono “tagli a tuffo”all’interno di pareti
esistenti o di altre aree cieche. La parte
sporgente del disco potrebbe tagliare tubi del
gas o dell’acqua, cavi elettrici od oggetti che
possono provocare un contraccolpo.

Sicurezza elettrica

Quando si utilizzano apparecchi elettrici,
osservare sempre le norme di sicurezza vigenti
nel proprio paese per ridurre il rischio di incendi,
scosse elettriche e lesioni personali. Leggere le
istruzioni di sicurezza riportate di seguito oltre a
quelle allegate al presente manuale.

rete di alimentazione corrisponda al
valore riportato sulla targhetta dei valori
nominali dell’elettroutensile.

ﬁ Verificare sempre che la tensione della

Apparecchio di Classe Il - Doppio
n isolamento - Non & necessario il
collegamento a terra.

Se non ¢ possibile evitare I'uso di un
elettroutensile in ambiente umido, usare una
rete di alimentazione protetta da un interruttore
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differenziale (salvavita). L'uso di un salvavita
riduce il rischio di scosse elettriche.

AP A‘

Uso previsto

Questa smerigliatrice angolare & stata progettata
per la smerigliatura di muratura e acciaio senza
I’'uso di acqua. Per le operazioni di taglio deve
essere utilizzata una protezione speciale (non
inclusa). Fig. A-3

Dati tecnici

Model No AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Tensione di rete 220-240V~ 230-240V~
Frequenza di rete 50 Hz

Potenza assorbita 750W 750W 950w

Velocita nominale 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Disco da

smerigliatura

Diametro est. 100mm  115mm  125mm
Diametro int. 16 mm 22 mm 22 mm
Spessore M10 M14 M14
Peso 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Pressione sonora (L) 89 + 3 dB(A)

Potenza sonora (L) 100 + 3 dB(A)
Vibrazioni

“smerigliatura di 11.2 +1.5m/s?
superficie” a

h,AG

Livello di emissione di vibrazioni

Il livello di emissione di vibrazioni indicato nel

presente manuale d’istruzioni & stato misurato

in base al test standardizzato previsto dalla
normativa EN 60745; puo essere utilizzato per
confrontare vari apparecchi fra loro e come
valutazione preliminare dell’esposizione alle
vibrazioni quando si utilizza I'utensile per le
applicazioni menzionate.

e |'uso dell’'utensile per applicazioni o con
accessori diversi o in condizioni di scarsa
manutenzione, potrebbe aumentare
notevolmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

e | momentiin cui I'utensile € spento o quando
€ acceso ma non viene utilizzato potrebbero
ridurre sensibilmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

Proteggersi contro gli effetti delle vibrazioni
sottoponendo I'utensile e i relativi accessori a
regolare manutenzione, evitare il raffreddamento
delle mani, organizzare opportunamente i turni di
lavoro.

Descrizione
| numeri che compaiono nel testo si riferiscono
agli schemi riportati alle pagine 2-3.

Fig. A

1. Pulsante di blocco mandrino
2. Interruttore on/off

3. Protezione

Fig.B

8. Mandrino

9. Flangia di montaggio
10.Disco (nonincluso)
11.Dado di serraggio
12.Chiave

13.Maniglia laterale

Montaggio

Prima del montaggio spegnere sempre
I’elettroutensile e staccare la spina dalla
presa di corrente.
Montaggio della protezione (Fig. A e B)
e Appoggiare I’elettroutensile su un tavolo con il
mandrino (8) rivolto verso I'alto.
e Collocare la protezione (3) sopra la testa
dell’elettroutensile, come illustrato nella Figura
C, assicurandosi che i bordi in rilievo sulla
protezione si incastrino nelle tacche della testa
dell’elettroutensile
e Ruotare la protezione in senso antiorario come
illustrato nella Figura D e serrare la levetta di
sgancio della protezione (3).
Non tentare mai di rimuovere la
protezione.
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Inserimento e rimozione del disco (Fig. B)

e Utilizzare sempre un disco adatto per questo
elettroutensile, con un diametro esterno di
@100mm / @115mm / @125mm e un diametro
interno di 16 /22 / 22 mm. Lo spessore
del disco da smerigliatura deve essere di 6
mm mentre quello del disco da taglio deve
essere di 3 mm. Il disco non deve toccare la
protezione di sicurezza.

Inserimento

* Appoggiare I’elettroutensile su un tavolo con la
protezione (3) rivolta verso I'alto.

e |Inserire la flangia (9) sul mandrino (8).

e Collocare il disco (10) sul mandrino (8).

¢ Mantenere premuto il pulsante di blocco del
mandrino (1) e stringere saldamente il dado di
serraggio (11) sul mandrino (8) con la chiave (12).

Rimozione

* Appoggiare I’elettroutensile su un tavolo con la
protezione (3) rivolta verso I'alto.

e Mantenere premuto il pulsante di blocco del
mandrino (1) e allentare il dado di serraggio
(11) con la chiave (12).

e Rimuovere il disco (10) dal mandrino (8).

e Mantenere premuto il pulsante di blocco del
mandrino (1) e stringere saldamente il dado di
serraggio (11) con la chiave (12).

3. UTILIZZO

A\

Accensione e spegnimento (Fig. A)

* Per accendere I’elettroutensile rilasciare
I'interruttore On/Off (2).

* Per spegnere |'elettroutensile rilasciare
I’interruttore On/Off (2).

Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia
adeguatamente sostenuto e fissato e
mantenere il cavo di alimentazione
lontano dall’area di lavoro.

Quando si accende o si spegne I’elettroutensile,
mantenerlo lontano dal pezzo da lavorare, perché
il disco potrebbe danneggiarlo.

e Bloccare saldamente il pezzo da lavorare in
una morsa oppure utilizzare un altro metodo
per fare in modo che rimanga fermo durante la
lavorazione.

Verificare regolarmente le condizioni dei
dischi. | dischi usurati incidono negativamente
sull’efficienza dell’elettroutensile. Sostituire i
dischi in tempo utile.

e Dopo I'uso spegnere subito I’elettroutensile
prima di staccare la spina dalla presa di
corrente.

Sbavatura (Fig. C)

Un angolo d’inclinazione di 30-40° dara i migliori
risultati durante I’operazione di sbavatura.
Spostare I'elettroutensile indietro e avanti
esercitando una leggera pressione. In questo
modo si evitera che il pezzo da lavorare si scolori
o si riscaldi troppo e che si formino scanalature.

A\

Taglio (Fig. D)

Per le operazioni di taglio deve essere utilizzata
una protezione speciale (non inclusa). Mantenere
una presa salda sul pezzo da lavorare per
prevenire vibrazioni e non inclinare I'elettroutensile
o esercitare pressione durante il taglio. Durante

la lavorazione applicare una pressione moderata,
adatta al materiale sul quale si sta lavorando. Non
frenare i dischi applicando una contropressione
laterale. La direzione in cui si desidera eseguire il
taglio & importante. L’elettroutensile deve sempre
funzionare nella direzione opposta a quella del
taglio, percid non muovere mai I’elettroutensile
nell’altra direzione! Vi & il rischio che
I’elettroutensile si incagli nel taglio provocando un
contraccolpo e la conseguente perdita di controllo.

Non utilizzare dischi da taglio abrasivo
per 'operazione di sbavatura.

Suggerimenti per un utilizzo ottimale

e Bloccare il pezzo da lavorare in una morsa.
Utilizzare un morsetto per i pezzi di piccole
dimensioni.

e Tenere I'elettroutensile con entrambe le mani.

* Accendere I'elettroutensile.

e Attendere che I'elettroutensile raggiunga la

velocita piena.

Posizionare il disco sul pezzo da lavorare.

Muovere lentamente I’elettroutensile lungo il

pezzo da lavorare, premendo con decisione il

disco contro il pezzo.

¢ Non esercitare troppa pressione
sull’elettroutensile. Lasciare che
I’elettroutensile svolga il lavoro.
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e Spegnere I'elettroutensile e attendere che si
arresti completamente prima di appoggiarlo.

4. MANUTENZIONE

Sostituzione della spina (solo per il Regno
Unito)

Se la spina tripolare stampata attaccata al cavo di
alimentazione dell’elettroutensile € danneggiata

e deve essere sostituita, € importante che sia
correttamente demolita e sostituita con una spina
fusa BS 1363/7A omologata e che si seguano

le seguenti istruzioni per il collegamento dei fili
elettrici. | fili all’interno del cavo di alimentazione
sono colorati in base al seguente codice:

blu neutro

marrone sotto tensione

Poiché i colori dei fili all’interno del cavo di
alimentazione potrebbero non corrispondere alle
marcature colorate che identificano i terminali
nella spina, procedere come segue:

e il filo blu deve essere collegato al terminale
contrassegnato con la lettera N o di colore
nero;

e il filo marrone deve essere collegato al
terminale contrassegnato con la lettera L o di
colore rosso.

Pulire regolarmente il corpo dell’elettroutensile
con un panno morbido, preferibilmente dopo
ogni uso. Assicurarsi che le prese d’aria siano
libere da polvere e sporcizia. Rimuovere lo sporco
particolarmente ostinato con un panno morbido
inumidito con acqua e sapone. Non utilizzare
solventi come benzina, alcol, ammoniaca, ecc. Le
sostanze chimiche di questo tipo danneggiano i
componenti sintetici.

Prima di eseguire qualsiasi operazione di
pulizia e intervento di manutenzione
spegnere sempre I’elettroutensile e
staccare la spina dalla presa di corrente.

Sostituire il cavo di alimentazione

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve
essere sostituito dal costruttore, da un suo
rappresentante addetto all’assistenza o da altre
persone con qualifica similare al fine di evitare
rischi per la sicurezza.

Spazzole in carbonio

Se le spazzole in carbonio sono usurate, devono
essere sostituite da un operatore del servizio di
assistenza del costruttore o da un’altra persona
con qualifica similare.

A

GARANZIA

Le condizioni della garanzia possono essere
consultate sul foglio di garanzia separato allegato
al presente manuale.

RISPETTO AMBIENTALE

hi4

Solo per i Paesi CE

Non smaltire gli elettroutensili insieme ai rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva europea 2002/96/
EC sui rifiuti delle apparecchiature elettriche

ed elettroniche e relativa implementazione

nelle normative locali, gli elettroutensili

ormai inutilizzabili devono essere raccolti
separatamente e smaltiti in modo ecologico.

Utilizzare esclusivamente spazzole in
carbonio originali.

Le apparecchiature elettriche o
elettroniche difettose e/o scartate
devono essere raccolte presso gli
opportuni siti di riciclaggio.

Il prodotto e il manuale per 'utente sono
soggetti a modifiche. | dati tecnici possono
essere modificati senza ulteriore notifica.
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VINKELSLIP

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Tack for att du har kopt denna Fermprodukt.
Genom att gora sa har du nu en utméarkt produkt,
levererad av en av Europas ledande leverantorer.
Alla produkter som Ferm levererar till dig tillverkas
enligt de hogsta standarderna for prestanda och
sékerhet. Som en del av var filosofi tillhandahaller
vi ocksa utmarkt kundtjanst som técks av var
omfattande garanti. Vi hoppas att du kommer att
ha gléadje av denna produkt i manga ar framéver.

1. SAKERHETSANVISNINGAR C €

VARNING
@ Las de medfdljande
sdkerhetsvarningarna, de
kompletterande sékerhetsvarningarna
och anvisningarna. Underlatenhet att flja
sékerhetsvarningarna och anvisningarna
kan orsaka elst6t, brand och/eller allvarlig
skada. Spara sakerhetsvarningarna och
anvisningarna for framtida bruk.

Féljande symboler anvands i anvdndarhandboken
eller pa produkten:

Lé&s anvéndarhandboken.

Anger risk fér personskada, dédsfall eller
skada pa verktyget om anvisningarna i
denna handbok inte féljs.

Risk for elstot

Ta genast ut strémkontakten fran

strémkaéllan om strémkabeln skadas samt
vid rengéring och underhall.

P>

Risk for flygande féremal. Hall
kringstaende borta fran arbetsomradet.

.y
=ile

Anvénd alltid 6gonskydd!

@

Anvénd hérselskydd.

Anvénd skyddshandskar.

Tryck inte pa spindellasknappen nér
motorn &r igang.

Risk fér brand.

Kassera inte produkten i olémpliga
containrar.

P

Produkten uppfyller géllande
sédkerhetsnormer i EU-direktiven.

Sakerhetsvarningar gemensamma
for slipning och kapslipning:

a) Detta elverktyg ar avsett att anvdndas som
ett slipverktyg. Las alla sakerhetsvarningar,
anvisningar, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta
elverktyg. Underldtenhet att folja alla
anvisningar som anges nedan kan resultera i
elstét, brand och/eller allvarlig skada.

S

Det reckommenderas att sandning,
stélborstning och polering inte utférs med
detta elverktyg. Anvédndning av elverktyget i
andra syften &n det avsedda kan medfdra fara
och orsaka personskada.

c) Anvénd inte tillbeh6ér som inte specifikt
har utformats och rekommenderats av
verktygstillverkaren. Bara for att tillbehéret
kan anvdndas med ditt elverktyg innebéar det
inte att det &r sékert.

Tillbehdrets nominella varvtal far inte vara
hogre an det hogsta varvtalet som anges
pa elverktyget. Tillbehdr som kérs med
hégre varvtal &n det nominella varvtalet kan gé
sénder och flyga isér.

&

e) Ditt tillbehors yttre diameter och tjocklek
maste vara i enlighet med ditt elverktygs
kapacitetsklassning. Tillbehér av felaktig

T
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storlek kan inte skyddas och kontrolleras i
tillrécklig utstrdckning.

f) Tillbehér med ganginsats maste passa
exakt till slipspindelns gdnga. Om
tillbehdr monteras med flins méaste
tillbehorets haldiameter passa till flinsens
infastningsdiameter. Tillbehér som inte
passar elverktygets monteringshardvara
kommer att vara i obalans och vibrera fér
mycket, vilket kan leda till att du férlorar
kontrollen.

Anvand inte ett skadat tillbehor. Inspektera
slipskivor och slipplattor for flisor, sprickor
och slitage samt stalborsten fér 16sa eller
spruckna ledningar fore anvandning.

Om elverktyget eller ett tillbehor tappas,
inspektera det for skador eller installera
ett oskadat tillbehér. Efter inspektion och
installation av ett tillbehor, hall dig sjalv
och kringstaende borta fran det roterande
tillbehorets rotationsplan och kor verktyget
med maximalt tomgangsvarvtal i en minut.
Skadade tillbehoér faller normalt sénder under
denna testtid.

9

h) Bar personlig skyddsutrustning. Anvand
ansiktsmask eller skyddsglaségon
beroende pa tillampning. Bar dammask,
horselskydd, handskar och skyddsforklade
som kan stoppa sma bitar av slipmaterial
och arbetsstycken. Ogonskyddet maste
kunna stoppa flygande flisor som skapas
vid olika tillampningar. Dammasken eller
andningsmasken maste kunna filtrera partiklar
som skapas vid ditt arbete. Lang exponering
fér buller kan orsaka hdrselnedséttning.

i) Hall kringstaende pa ett sdkert avstand
fran arbetsomradet. Alla som befinner
sig pa arbetsomradet maste bira
skyddsutrustning. Bitar av arbetsstycken
eller trasiga tillbeh6r kan flyga ivdg och
orsaka skada &ven bortom arbetsomradets
omedelbara nérhet.

j) Hall endast elverktyget i de isolerade
greppsytorna nar du utfér arbete dar
skartillbehor kan komma i kontakt med
dolda ledningar eller den egna sladden.

Skértillbehdr som kommer i kontakt med

en strémférande ledning kan orsaka

att elverktygets synliga metalldelar blir
strémférande och ger anvédndaren en elstét.

k) Hall sladden borta fran det roterande
tillbehoret. Om du férlorar kontrollen kan
sladden kapas eller fastna och din hand eller
arm kan dras in i det roterande tillbehdret.

I) L&gg aldrig ifran dig elverktyget fére
tillbehoret har stannat helt. Det roterande
tillbehéret kan fa tag i ytan och dra med sig
elverktyget sa att du férlorar kontrollen.

m) Lat inte elverktyget vara igang nér du bar
det vid din sida. Det roterande tillbehéret kan
oavsiktligt fastna i dina kldder och dra verktyget
mot din kropp.

n) Rengor ditt elverktygs luftventiler
regelbundet. Motorns flékt drar in damm i
huset och stor ansamling av metalldamm kan
orsaka elfara.

o) Anvand inte elverktyget nara lattantédndliga
material. Gnistor kan antdnda sadana material.

p) Anvand inte tillbehér som kraver kylvatskor.
Anvéndning av vatten eller andra Kylvétskor kan
resultera i elstét eller elchock.

Rekyl och relaterade varningar

Rekyl ar en plotslig reaktion pa en klamd eller
fastkord roterande skiva, slipplatta, borste eller
nagot annat tillbehor. Klamning eller fastkdrning
orsakar snabb dverstegring hos det roterande
tillbehdret, vilket i sin tur tvingar det okontrollerade
elverktyget i motsatt riktning mot tilloehdrets
rotation vid punkten dar det kommer i klam.
Om en slipskiva till exempel fastnar eller klams
fast i arbetsstycket kan skivans kant som gar

in i en kldmpunkt grava in sig i materialets yta,
vilket kan orsaka att skivan gar av. Skivan kan
antingen hoppa mot eller fran anvandaren,
beroende pa skivans rorelseriktning vid
punkten dar det fastnar. Slipskivor kan ocksa
ga sonder under dessa forhallanden. Rekyl

ar ett resultat av verktygsmissbruk och/eller
felaktiga arbetsprocedurer eller férhallanden
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och kan undvikas genom tillampning av
forsiktighetsatgéarderna som beskrivs nedan.

a)

c

o

Ha ett stadigt grepp om elverktyget och
placera din kropp och arm p3 ett satt som
gor att du ta upp rekylkrafterna. Anvéand alltid
stodhandtag om s&dana finns f6r maximal
kontroll 6ver rekyl- och momentreaktioner
under igangsattning. Anvéndaren kan ha
kontroll dver momentreaktioner och rekylkrafter
om rétt forsiktighetsatgérder vidtas.

Placera aldrig din hand néra det roterande
tillbehoret. Tillbehdret kan rekylera Sver din
hand.

Placera inte din kropp i omradet dit
elverktyget kommer att réra sig i handelse
av rekyl. Rekylkraften driver verktyget i motsatt
riktning mot slipskivans rérelse vid punkten dér
det fastnar.

Var sarskilt forsiktig nar du bearbetar
hérn, skarpa kanter osv. Undvik att l1ata
tillbehoret studsa eller fastna. Hérn, skarpa
kanter och studsning har en tendens att fa
det roterande tillbehéret att fastna och orsaka
férlust av kontroll eller rekyl.

Montera inte en sagkedja for trakarvning
eller ett tandat sagblad. Sddana blad orsakar
ofta rekyl och férlust av kontroll.

Sarskilda sakerhetsvarningar fér
slipning och kapslipning:

a)

b

~

Anvand endast skivtyper som
rekommenderas for ditt elverktyg och
skyddsvakter som har utformats fér
vald skiva. Skivor som inte har utformats
fér elverktyget kan inte skyddas i tillrdcklig
utstrdckning och de &r osékra.

Skalade slipskivor maste monteras sa

att skivans slipyta inte skjuter ut éver
skyddskantens plan. En felaktigt monterad
skiva som skjuter ut éver skyddskantens plan
kan inte skyddas i tillracklig utstrdckning.

Skyddsvakten maste sikras till elverktyget
och placeras sa att sa lite som méjligt

&

&

av skivan exponeras mot anvidndaren foér
maximal sékerhet. Skyddsvakten skyddar
anvéndaren fran bitar av trasiga skivor,
oavsiktlig kontakt med skivor och gnistor som
kan anténda kléder.

Skivor far endast anviandas for
rekommenderade tillampningar. Slipa till
exempel inte med sidan av en kapskiva.
Kapskivor med slipfunktion &r avsedda fér
perifer slipning. Om de utsétts fér sidotryck kan
de brytas sénder.

Anviénd alltid oskadade skivflansar av ratt
storlek och form fér din valda skiva. Ratt
skivflénsar stddjer skivan och detta minskar
risken for att skivan gar sénder. Fldnsarna

for kapskivor kan skilja sig fran flansarna for
slipskivor.

Anvind inte utslitna skivor fran stérre
elverktyg. Skivor avsedda for stérre elverktyg
ar inte ldmpliga fér hégre varvtal med mindre
verktyg. De kan ga sénder.

Kompletterande sékerhetsvarningar
for kapslipning:

A\

a)

S

Kapning ar endast Iamplig med en
sérskild skyddsvakt (ingar inte).

Se till att kapskivan inte kommer i klam
och utsatt den inte fér hogt tryck. Forsék
inte skara f6r djupt. Om skivan péfrestas fér
mycket kan den 6verbelastas. Risken 6kar

da fér att den snedvrids eller kommer i kldm,
orsakar rekyl eller att skivan gar sénder.

Placera inte din kropp framfér och bakom
den roterande skivan. Om skivan rér sig bort
fran din kropp nér elverktyget &r igang kan det
slungas direkt mot dig i hdndelse av rekyl.

Om skivan kommer i klam eller arbetet
avbryts av ndgon anledning, koppla fran
elverktyget och hall det stadigt tills skivan
stannar helt. Forsok aldrig dra ut den
roterande kapskivan ur skarsparet da detta
kan leda till rekyl. Unders6k anledningen fér
inkldmningen och vidta korrigerande atgérder.
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d) Starta inte om kapningen om elverktyget
ir i arbetsstycket. Lat skivan uppna fullt
varvtal och for férsiktigt in den i skarsparet.
| annat fall kan skivan kldmmas fast, hoppa ur
arbetsstycket eller orsaka rekyl.

e) Stod paneler och stora arbetsstycken for
att minimera risken for att skivor klams fast
och for rekyl. Stora arbetsstycken tenderar att
ge efter till f6ljd av deras egenvikt. Stéd maste
dérfér placeras under arbetsstycket, néra
skérspdret och vid kanten, pa bada sidor om
skivan.

f) Var sarskilt forsiktig vid “fickkapning”
i befintliga vaggar eller andra dolda
omraden. Den utstdende skivan kan kapa gas-
eller vattenledningar, elledningar eller féremal
som kan orsaka rekyl.

Elsdkerhet

Folj alltid sékerhetsforeskrifterna som géller i

ditt land nér du arbetar med elverktyg for att
minska risken for brand, elstot och personskada.
Las foljande sékerhetsanvisningar och dven de
medféljande sdkerhetsanvisningarna.

A

Kontrollera alltid att strémspéanningen
motsvarar spanningen som anges pa
mérketiketten.

Klass II-maskin - dubbel isolering - du
behdver ingen jordad kontakt.

Anvéand jordfelsskydd (RCD) om arbete med ett
elverktyg i fuktig miljé ar oundvikligt. Anvandning
av RCD minskar risken for elstot.

2. MASKININFORMATION

Avsedd anvéndning

Din vinkelslip har utformats for slipning av
murverk och stalmaterial utan anvandning av
vatten. Vid kapning maste en sarskild skyddsvakt
anvéandas (ingdr inte).

Tekniska specifikationer
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Stromspanning 220-240V~ 230-240V~
Stromeffekt 50 Hz

Ineffekt 750W 750W 950W
Nominellt varvtal 11.000/min 11.000/min 12.000/min
Slipskiva

Diameter 100mm  115mm  125mm
Hal 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgédnga M10 M14 M14
Vikt 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Ljudtryck (L,,) 89 + 3dB(A)

Ljudeffekt (L) 100 + 3 dB(A)

Vibration “ytslipning”

2
a 11.2+1.5m/s

hAG

Vibrationsniva

Vibrationsutslappsnivan som anges i denna
bruksanvisning har uppmatts i enlighet med

ett standardiserat test i EN 60745, som kan
anvandas for att jamféra verktyg med varandra
och som en prelimindr bedédmning av exponering
for vibrationer nar du anvander verktyget for
angivna arbeten

e anvandning av verktyget for andra
tillampningar, eller med olika eller daligt
underhélina tillbehoér kan avsevart 6ka
exponeringsnivan

¢ de ganger da verktyget sténgs av eller &r pa
men egentligen inte anvands kan minska
exponeringsnivan betydligt.

Skydda dig mot effekterna av vibrationer genom
att underhalla verktyget och dess tillbehor, halla
h&nderna varma och organisera ditt arbetsmonster.

Beskrivning
Siffrorna i texten hanvisar till diagrammen pa
sidorna 2-3

Fig. A

1. Spindellasknapp
2. Véxelbrytare

3. Skyddsvakt
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Fig. B

8. Spindel

9. Monteringsfléns

10. Slipskiva (ingdr inte)
11. Spannmutter

12. Skiftnyckel

13. Sidohandtag

Montering

Sténg alltid av maskinen och ta ut
strémkontakten fran strémkéllan innan
montering.
Montering av skyddsvakten (fig. A och B)
¢ Placera maskinen pa ett bord med spindeln (8)
pekandes uppat.
e Placera skyddsvakten (3) 6ver maskinhuvudet
enligt figur C. Se till att skyddsvaktens rafflor

faller in i maskinhuvudets skaror.
e Vrid skyddsvakten moturs.

A\

Montering och borttagning av skiva (fig. B)

* Anvand alltid lAmpliga slipskivor med denna
maskin med diametern @100mm / @115mm
/ @125mm samt hal fran 16 /22 / 22 mm.
Skivans tjocklek ska vara 6 mm for slipskivor
och 3 mm fér kapskivor. Den monterade
slipskivan far inte vidrora skyddsvakten.

Férsék aldrig anvdnda maskinen utan
skyddsvakten.

Montering

e Placera maskinen pa ett bord med
skyddsvakten (3) pekandes uppét.

e Montera flansen (9) pa spindeln (8).

e Placera slipskivan (10) pa spindeln (8).

e Hall spindellasknappen (1) nedtryckt och dra
at spannmuttern (11) ordentligt pa spindeln (8)
med skiftnyckeln (12).

Borttagning

e Placera maskinen pa ett bord med
skyddsvakten (3) pekandes uppét.

e Hall spindellasknappen (1) nedtryckt och lossa
spannmuttern (11) med skiftnyckeln (12).

e Ta bort slipskivan (10) fran spindeln (8).

e Hall spindellasknappen (1) nedtryckt och dra at
spannmuttern (11) ordentligt med skiftnyckeln
(12).

3. ANVANDNING

A

Igangsittning och avstingning (fig. A)

e Tryck samtidigt pa véaxelbrytaren (2) for att
sé&tta igang maskinen.

e Frigor véxelbrytaren (2) for att stédnga av
maskinen.

Se till att arbetsstycket far tillréckligt stéd
och att det dr fixerat och hall
strémsladden borta fran arbetsomradet.

Hall maskinen borta fran arbetsstycket néar du
satter igdng den och sténger av den eftersom
slipskivan kan skada arbetsstycket.

e Spann fast arbetsstycket ordentligt eller se pa
annat satt till att arbetsstycket inte kan flytta
sig under bearbetningen.

e Kontrollera skivorna regelbundet. Slitna
slipskivor paverkar maskinens effektivitet
negativt. Byt till ny slipskiva i god tid.

e Sténg alltid av maskinen efter anvandning
innan du tar ut kontakten fran uttaget.

Gradning (fig. C)

En lutningsvinkel p& 30° till 40° ger basta
gradningsresultat. R6r maskinen fram och tillbaka
under latt tryck. Detta férhindrar att arbetsstycket
missfargas eller blir for varmt och att spar skapas.

A

Kapning (fig. D)

Vid kapning maste en sarskild skyddsvakt
anvandas (ingér inte).

Uppratthall stadig kontakt med arbetsstycket for
att undvika vibrationer. Luta inte och anbringa
inte tryck vid kapning. Anvand Iatt tryck vid
bearbetning, lampligt fér materialet som du
arbetar med. Sakta inte ner kapskivor genom att
anbringa sidledes mottryck. Kapningsriktningen
ar viktig. Maskinen maste alltid arbeta mot
kapningsriktningen. Flytta aldrig maskinen i
motsatt riktning! Det finns en risk for att maskinen
fastnar i skarsparet och orsakar en rekyl, vilket
kan godra att du foérlorar kontrollen.

Anvénd aldrig kapskivor med slipfunktion
vid gradning!

Tips for optimal anvédndning
e Spann fast arbetsstycket. Anvand en
spannenhet for smé arbetsstycken.
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Hall maskinen med bada handerna.

Satt igdng maskinen.

Vanta tills maskinen har uppnatt full hastighet.

Placera slipskivan pa arbetsstycket.

Ror sakta maskinen langs arbetsstycket

genom att stadigt trycka slipskivan mot det.

e Tryck inte maskinen for hart. Lat maskinen
g0ra arbetet.

e Sté&ng av maskinen och vénta tills maskinen

star helt still innan du lagger ifran dig den.

4. UNDERHALL

Byte av stromkontakt (endast Storbritannien)
Om den gjutna 3-stiftskontakten som medfoljer
enheten skadas och behdver bytas ar det viktigt
att den forstors pa ratt satt och byts mot en
godkand BS 1363/7A-sakringskontakt och

att féljande kabeldragningsanvisningar foljs.
Ledningarna i strdmkabeln ar fargkodade enligt
féljande:

bld neutral

brun stréomférande

Gor sa har eftersom fargerna pa ledningarna

i stromkabeln kanske inte motsvarar
fargmarkeringarna som identifierar terminalerna i
kontakten:

¢ Ledningen som &r blafargad maste anslutas till
terminalen som ar markerad med bokstaven N
eller som &r svartfargad.

¢ Ledningen som &r brunfargad méaste anslutas
till terminalen som &r markerad med bokstaven
L eller som ar rédfargad.

Sténg alltid av maskinen och ta ut
B:\  Strémkontakten fran strémkéllan innan
reng6ring och underhall.

Rengdr maskinen hus regelbundet med en

mjuk trasa, helst efter varje gang du anvander
maskinen. Se till att ventilationséppningarna

ar fria frin damm och smuts. Ta bort mycket
ihallande smuts med en mjuk trasa fuktad

med tvallésning. Anvand inte I6sningsmedel
som bensin, alkohol, ammoniak osv. Sadana
kemikalier skadar de syntetiska komponenterna.

Byte av stromsladdar

Om en stromsladd ar skadad maste den bytas

av tillverkaren, tillverkarens serviceombud eller
liknande kvalificerad personal for att undvika fara.

Kontroll och byte av kolborstar

Om kolborstarna ar slitna maste de bytas av
tillverkarens kundtjanstavdelning eller liknande
kvalificerad personal.

A\

GARANTI

Garantivillkoren finns pa separat medféljande
garantikort.

MILJO

hi4

Endast fér EU-lander

Kassera inte elverktyg i hushallsavfall. Enligt den
europeiska riktlinjen 2012/19/EU om kasserad
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning i nationell ratt maste elverktyg som
inte langre &r anvandbara samlas in separat och
kasseras pa ett miljovanligt satt.

Anvénd endast réatt kolborstar av
originaltyp.

Felaktig och/eller kasserad elektrisk eller
elektronisk utrustning maste lamnas in pa
ldmpliga atervinningsstationer.

Produkten och anvdndarhandboken kan
andras. Specifikationerna kan andras utan
férvarning.
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KULMAHIOMAKONE
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Kiitdmme tdméan Ferm-tuotteen hankkimisesta.
Olette hankkineet erinomaisen tuotteen, jonka
tarjoaa yksi Euroopan johtavista toimittajista.

Kaikki Fermin valmistamat tuotteet on valmistettu

korkeimpien suorituskykya ja turvallisuutta
koskevien standardien mukaisesti. Osana

filosofiaamme tarjoamme myds korkealuokkaisen

asiakaspalvelun seka kaiken kattavan takuun.
Toivomme, ettd nautitte tdman tuotteen kaytosta
monien vuosien ajan.

1. TURVALLISUUSOHJEET

VAROITUS
@ Lue tdman ohjekirjan varoitukset,
lisdturvallisuusohjeet ja ohjeet.
Jos turvallisuusvaroituksia ja ohjeita ei
noudateta, seurauksena voi olla séhkdisku,
tulipalo ja/tai vakava henkildvahinko. Sailyta
turvallisuusvaroitukset ja ohjeet tulevaa
kayttéa varten.

Ohjekirjassa ja tuotteessa kaytetdan seuraavia
merkkeja:

Lue ohjekirja.

limoittaa henkilévahingon, kuoleman tai
tybkalun vaurioitumisen vaarasta, jos
tdman ohjekirjan ohjeita ei noudateta.
Séhkdiskun vaara.

Irrota pistoke vélittémasti pistorasiasta,

jos virtajohto vaurioituu sekéd
puhdistuksen ja huoltamisen ajaksi.

P>

kaukana tyéalueelta.

.y
=ile

)

Kéyté aina suojalaseja!

@

Sinkoavien osien vaara. Pidéd ulkopuoliset

Kéyté kuulonsuojaimia.

Kéyté suojakésineita.

Al paina karan lukituspainiketta
moottorin kdydessa.

Tulipalovaara.

Ala havita tuotetta virheellisesti.

P

Tuote téyttdéd Euroopan direktiivien
soveltuvien turvallisuusstandardien
vaatimukset.

q3

Hiomis- tai leikkaustoimintoja
koskevat turvallisuusvaroitukset:

a) Tama sahkoétyokalu on tarkoitettu
toimimaan hiomakoneena. Lue kaikki
tdman sdhkotyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset
tiedot. Jos alla olevia ohjeita ei noudateta,
seurauksena voi olla séhkdisku, tulipalo ja/tai
vakava henkilbvahinko.

S

Hiomapaperilla hiomista, terasharjausta
tai kiillotusta ei ole suositeltavaa suorittaa
talla sahkotyokalulla. Toimenpiteet, joita
séhkoétydkalua ei ole tarkoitettu, voivat
alheuttaa vaaratilanteita ja henkilévahinkoja.

c) Ala kayta lisdvarusteita, joita tydkalun
valmistaja ei ole erityisesti maéarittanyt ja
suositellut. Vaikka lisédvaruste voitaisiin
kiinnittad sdhkétyokaluun, sen kdytté ei ole
vélttdmatta turvallista.

&

Lisavarusteen nimellisnopeuden on oltava
vdhintdan yhta suuri kuin sahkétydkaluun
merkitty maksiminopeus. Jos lisdvarusteet
pyérivat nimellisnopeutta nopeammin, ne
voivat rikkoutua osiin.

€

-~

Lisavarusteen ulkoisen halkaisijan ja
paksuuden on oltava sahkétydkalun
nimelliskapasiteetin mukaisia. Virheellisen
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kokoisia lisdvarusteita ei voida suojata tai hallita
riittdvén hyvin.

Lisdvarusteiden kierteiden on oltava
hiomakoneen karan kierteiden mukaisia. Kun
lisdvarusteet asennetaan laippoja kayttaen,
lisdvarusteen kiinnitysreién on oltava laipan
halkaisijan mukainen. Jos lisdvarusteet eivét
sovi séhkdtybkalun asennusosiin, kone joutuu
epétasapainoon, se térisee liikaa ja seurauksena
voi olla hallinnan menetys.

Al4 kayta vaurioitunutta lisdvarustetta.
Tarkista lisdvaruste ennen jokaista
kayttokertaa: hiomalaikat lovien ja
halkeamien varalta, alusta halkeamien

ja kulumien varalta, terasharja Idysien

tai haljenneiden lankojen varalta. Jos
sahkotyokalu tai lisdvaruste pudotetaan,
tarkista se vaurioiden varalta tai asenna
ehja lisavaruste. Kun lisavaruste on
tarkistettu ja asennettu, asetu pois pyorivan
lisdvarusteen tasosta varmistamalla,

ettd myods muut henkil6t ovat pois siita,

ja kayta sahkotyokalua maksimaalisella
kuormittamattomalla nopeudella yhden
minuutin ajan. Vaurioituneet lisdvarusteet
rikkoutuvat normaalisti tdmén testiajan aikana.

Kayta henkilékohtaisia suojavarusteita.
Kayta sovelluksesta riippuen kasvosuojaa
tai suojalaseja. Kayta tarvittaessa
hengityssuojaa, kuulonsuojaimia,
suojakasineita ja suojavaatteita, jotka
suojaavat pieniltd hankaavilta sirpaleilta
tai tyokappaleen sirpaleilta. Siliméalasien

on voitava estaé eri toimenpiteista

syntyvét lentdvét jddmat. Hengityssuojan

tai hengityslaitteen on suodatettava
toimenpiteesté aiheutuneet hiukkaset.
Pitkdaikainen altistuminen suurelle melutasolle
voi aiheuttaa kuulovaurioita.

Pida ohikulkijat turvallisen valimatkan
paassa tyoalueelta. Kaikkien tydalueelle
tulevien henkildiden on kaytettava
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tydstbkappaleen tai rikkoutuneen lisdvarusteen
pienet osat voivat singota ja aiheuttaa
henkilévahinkoja vélittémén tybalueen
ulkopuolella.

)

z

Pida sahkotyokalua vain eristetyista
pinnoista, kun leikkausvaline voi kdyton
aikana koskettaa piilossa oleviin
sahkojohtoihin tai laitteen virtajohtoon. Jos
leikkausvéline koskettaa j@nnitteenalaiseen
johtoon, virta voi Vélittyd sédhkétydkalun
metalliosiin ja sdhkdiskuvaara on olemassa
kayttajalle.

Vie johto pois pyorivésta lisdvarusteesta.
Jos hallinta menetetéén, johto voi leikkautua
tai kiertyd ja kdyttdjan kasi tai késivarsi voi
joutua vetovoiman seurauksena pydrivdan
lisévarusteeseen.

Ala koskaan aseta siahkotyokalua alas
ennen kuin se on pysdhtynyt kokonaan.
Pyérivé lisdvaruste voi Kiinnittya pintaan ja
vetda sdhkdtydkalua, jolloin seurauksena on
hallinnan menetys.

m) Al4 kdynnista sahkotydkalua, kun kuljetat

=)
=

k=2

sitd sivussa. Jos pydrivaén lisdvarusteeseen
kosketetaan vahingossa, se voi juuttua
vaatteisiisi vetden lisdvarusteen kehoosi.

Puhdista sdhkotydkalun tuuletusaukot
saannéllisesti. Moottorin puhallin imee
polyn kotelon sisélle ja metallipdlyn liian suuri
kertyminen voi aiheuttaa séhkévaaroja.

Al4 kdyta sahkotyokalua syttyvien
materiaalien lahella. Kipinat voivat sytyttaé
kyseiset materiaalit.

Al kayta lisdvarusteita, jotka vaativat
nestemaisten jadhdytysaineiden kayttoa.
Veden tai muiden jdéhdytysnesteiden kayttd
voi johtaa séhkétapaturmaan tai -iskuun.

Takaisinisku ja vastaavat varoitukset
Takaisinisku on pyérivan laikan, alustan, harjan
tai muun lisévarusteen kiinni juuttumisen
reaktio. Kiinni juuttuminen aiheuttaa pydrivan
lisdvarusteen nopean pysahtymisen, jolloin
kontrolloimaton tydkalu siirtyy voimalla
lisdvarusteen kiertoa vastakkaiseen suuntaan
kiinni juuttumisen kohdassa.

Jos esimerkiksi hiomalaikka juuttuu

kiinni tydstokappaleeseen, laikan kiinni
juuttumiskohtaan siirtyva reuna voi siirtya
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syvemmas materiaalin pintaan aiheuttaen laikan
siirtymisen yl6s tai takaisiniskun. Laikka voi joko
hypéhtaéa eteenpain tai kayttajasta poispain

laikan kiertosuunnasta riippuen kiinni juuttumisen
aikana. Hiomalaikat voivat my&s rikkoutua ndissa
olosuhteissa. Takaisinisku johtuu sdhkadtydkalun
vaarinkaytosta ja/tai virheellisisté toimenpiteista tai
olosuhteista ja ne voidaan vélttda noudattamalla
asianmukaisia alla kuvattuja varotoimia.

a) Sailyta hyva ote sdhkotyokalusta ja
aseta keho ja varsi niin, etta voit vastata
takaisiniskuun. Kayta aina lisdkahvaa (jos
olemassa) sdilyttddksesi maksimaalisen
takaisiniskun tai vaantéreaktion hallinnan
kaynnistymisen aikana. Kéyttaja voi hallita
vaédntdreaktioita tai takaisiniskuvoimia, jos
oikeaoppiset varotoimenpiteet suoritetaan.

b) Al koskaan aseta katta kiertdvan
lisdvarusteen ldhelle. Lisdvaruste voi iskeytyd
takaisin kéteesi.

Al4 aseta kehoa alueelle, johon
sdhkotyokalu siirtyy mahdollisen
takaisiniskun aikana. Takaisinisku siirtda
tydkalua vastakkaiseen suuntaan laikan
suuntaan néhden kiinni juuttumisen hetkella.

(2]

d) Ole erityisen varovainen kulmien, teravien
reunojen jne. kohdalla. Valta lisavarusteen
hypahtelya ja kiinni juuttumista. Py6rivé
lisdvaruste voi juuttua helposti kiinni
ja aiheuttaa hallinnan menetyksen tai
takaisiniskun kulmissa, terdvissé reunoissa tai
hypéhtelyn seurauksena.

Al4 kiinnita sahan ketjun puunveistoterii
tai hammastettua sahanteraa. Kyseiset terat
aiheuttavat usein takaisiniskuja ja hallinnan
menetyksen.

&

Erityisesti hiomis- tai
leikkaustoimintoja koskevat
turvallisuusvaroitukset:

a) Kayta ainoastaan sdhkotyokaluun
suositeltuja laikkatyyppeja seka valittuun
laikkaan tarkoitettua suojusta. Laikat,
joihin séhkétybkalua ei ole tarkoitettu, ei voida
suojata asianmukaisesti ja ne ovat vaarallisia.

b) Keskeltd painettujen laikkojen hioma-alue
tulee asentaa suojuksen huulen tason
alapuolelle. Virheellisesti asennettua laikkaa,
joka siirtyy suojuksen huulen I&pi, ei voida
suojata asianmukaisesti.

Suojus tulee kiinnittaa hyvin
sdhkotyokaluun ja sijoittaa maksimaalista
turvallisuutta varten niin, etta kayttaja
altistuu mahdollisimman vahan laikalle.
Suojus auttaa suojaamaan kayttdjan
rikkoutuneilta laikan osilta, laikkaan vahingossa
koskettamiselta sekd kipindilta, jotka voivat
sytyttad vaatetuksen.

C

-~

Laikkoja tulee kayttda vain suositeltuihin
kayttoétarkoituksiin. Esimerkki: dla hio
leikkauslaikan sivulla. Hiomakoneen
leikkauslaikat on tarkoitettu reunan
hiomiseen, ne voivat rikkoitua mahdollisten
sivusuuntaisten voimien seurauksena.

£

e) Kayta aina ehjia laikan laippoja, joiden koko
ja muoto ovat oikeita valittuun laikkaan.
Asianmukaiset laikan laipat tukevat laikkaa
ja vdhentévét téten niiden rikkoutumisen
vaaraa. Leikkauslaikkojen laipat voivat poiketa
hiomalaikan laipoista.

f) Ald kayta suurempien siahkotyokalujen
kuluneita laikkoja. Suurempiin
séhkétybkaluihin tarkoitettu laikka ei sovi
pienemmén koneen suurempaan nopeuteen ja
se voi pirstoutua.

Hiomakoneella suoritettuja
leikkaustoimenpiteitd koskevat
lisaturvallisuusvaroitukset:

A\

a) Ala ylikuormita tai kohdista liiallista
paineitta leikkauslaikkaan. Al4 yrita
suorittaa liian syvaa leikkausta. Laikan
ylikuormitus lisdé sen rasitusta ja kddntymisen
tai kiinni juuttumisen vaaraa sekd takaisiniskun
tai laikan rikkoutumisen vaaraa.

Leikkaustoimenpiteet voidaan
suorittaa vain erityiselld suojuksella (ei
kuulu pakkaukseen).

FERM

INDUSTRIAL

61



b) Ali aseta kehoa samalle linjalle pydrivan
laikan kanssa tai sen taakse. Kun laikka
siirtyy kdytdn aikana kehosta poispéin,
mahdollinen takaisinisku voi aiheuttaa laikan ja
séhkétybkalun pydrimisen suoraan sinua kohti.

Jos laikka on juuttunut kiinni tai leikkaus
keskeytyy jostakin syysta, kytke
sdhkotyokalu pois paalta ja pida sita
paikoillaan, kunnes laikka pysahtyy
kokonaan. Al koskaan yrité poistaa
leikkauslaikkaa leikkauksesta laikan
ollessa lilkkeessa. Muutoin vaarana on
takaisinisku. Méaérité laikan kiinni juuttumisen

(o)

Syy ja pyri poistamaan se.

o

Ali kdynnista konetta uudelleen laikan

Jos sahkotyokalua on kaytettéava kosteassa
ympéristdssa, kayta vikavirtasuojakytkinta
(RCD). Vikavirtasuojakytkimen kaytto vahentaa
séhkaoiskun vaaraa.

2. KONEEN TIEDOT

Kayttotarkoitus

Kulmahiomakone on tarkoitettu muurauksen ja
terdsmateriaalien hiomiseen vetta kayttamatta.
Erityista suojusta on kaytettava leikkaamiseen (ei
sisélly pakkaukseen).

ollessa kiinni tydstokappaleessa. Anna
laikan saavuttaa taysi nopeus ja aseta se
sen jalkeen varoen leikkaukseen. Laikka voi
juuttua Kiinni, siirtyd yléspéin tai iskeé takaisin,
jos séhkotyodkalu kdynnistetdén laikan ollessa
kiinni tyéstékappaleessa.

Tue paneeleja tai muita liian suuria
tyostokappaleita, jotta laikka ei juuttuisi
kiinni tai takaisiniskuja ei syntyisi. Suuret
tyéstékappaleet painuvat yleensd oman
painonsa vuoksi. Tukikappaleet tulee asettaa
tyéstékappaleen alapuolelle leikkauslinjan
léhelle ja tyéstékappaleen reunan ldhelle laikan
molemmilla puolilla.

o

f) Ole erityisen varovainen, kun suoritat
“taskuleikkauksen” olemassa oleviin
seiniin tai muihin umpinaisiin alueisiin. Ulos
tuleva laikka voi leikata kaasu- tai vesiputkia,
séhkéjohtoja tai takaisiniskun aiheuttavia
kohteita.

Séahkéturvallisuus
Noudata aina sahkétydkaluihin soveltuvia
maakohtaisia turvallisuusmaaréyksia tulipalon,

séhkaoiskun ja henkildvahinkovaaran valttamiseksi.

Lue seuraavat turvallisuusohjeet seka tuotteen
mukana toimitetut turvallisuusohjeet.
Tarkista aina, etté virtaldhteen jénnite
vastaa laitteen tyyppikilven jénnitearvoa.

Luokan Il kone - Kaksoiseristys -

Maadoitettu pistoke ei ole tarpeen.

Tekniset tiedot

AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Verkkojénnite 220-240V~ 230-240V~
Verkkotaajuus 50 Hz
Ottoteho 750W 750W 950W
Nimellisnopeus 11.000/min 11.000/min 12.000/min
Hiomalaikka
Halkaisija 100mm  115mm  125mm
Sylinterin halkaisija 16 mm 22 mm 22 mm
Karan kierteet M10 M14 M14
Paino 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Aénipaine (L) 89 + 3dB(A)
Adniteho (L) 100 + 3 dB(A)
Téring “Pintahionta” 1.2 4 1.5 m/s?
ah,AG
Tarinataso

Tassa ohjekirjassa annettu tarindtaso on mitattu
standardin EN 60745 mukaisen standardisoidun
testin mukaisesti. Sen avulla voidaan verrata

eri tydkaluja ja sitd voidaan kayttaa térinalle
altistumisen alustavaan arviointiin, kun tyékalua
kaytetadn mainittuihin kayttétarkoituksiin

e jos tydkalua kaytetaan eri sovelluksiin tai
erilla tai huonokuntoisilla lisdvarusteilla,
altistumistaso voi olla huomattavasti suurempi
e sammutusajat tai kdyttdmattomat ajat voivat
huomattavasti laskea altistumistasoa.

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla
tyOkalua ja sen lisdvarusteita, pida kadet
lampimind ja kdyta organisoituja tyétoimenpiteita.
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Kuvaus
Tekstin numerot viittaavat sivujen 2-3 kaavioihin.

Kuva A

1. Karan lukituspainike
2. Virtakytkin

3. Suojus

Kuva B

8. Kara

9. Asennuslaippa

10. Laikka (ei kuulu pakkaukseen)
11. Kiinnitysmutteri

12. Ruuviavain

13. Sivukahva

Asentaminen

'E Sammuta kone ja irrota pistoke

sédhkéverkosta aina ennen asentamista.
Suojuksen asentaminen (kuva A ja B)

e Aseta kone poydélle kara (8) ylospéin osoittaen.

e Aseta suojus (3) koneen paan paalle kuvan C
mukaisesti varmistaen, etté suojuksen harjat
sopivat koneen paéssa oleviin uriin.

e Kaanna suojusta vastapaivaan.

A\

Laikan asentaminen ja poistaminen (kuva B)

e Kaytd aina koneeseen sopivaa laikkaa, jonka
halkaisija on @100mm / @115mm / @125mm
ja sylinterin halkaisija 16 / 22 / 22 mm. Laikan
paksuuden on oltava 6 mm hiomalaikan
kohdalla ja 3 mm leikkauslaikan kohdalla.
Asennettu laikka ei saa koskettaa suojukseen.

Al4 koskaan yrita kdyttaa konetta ilman
suojusta.

Asentaminen

e Aseta kone poydélle suojus (3) ylospéin
osoittaen.

e Asenna laippa (9) karaan (8).

e Asenna laikka (10) karaan (8).

e Pid4 karan lukituspainiketta (1) alhaalla ja
kirista kiinnitysmutteri (11) tiukasti karaan (8)
ruuviavainta (12) kayttéen.

Poistaminen
e Aseta kone poydélle suojus (3) ylospéin
osoittaen.

e Pida karan lukituspainiketta (1) alhaalla ja 10ysaa
kiinnitysmutteri (11) ruuviavainta (12) kayttaen.

e Poista laikka (10) karasta (8).

e Pid& karan lukituspainiketta (1) alhaalla ja
kirista kiinnitysmutteri (11) ruuviavainta (12)
kayttaen.

3. KAYTTO

A\

Paalle ja pois paalta kytkeminen (kuva A)

e Kytke kone paalle painamalla virtakytkinta (2).

e Kytke kone pois paalta vapauttamalla
virtakytkin (2).

Varmista, etta tyéstékappaletta tuetaan
oikeaoppisesti tai ettd se on kiinnitetty ja
pidé virtajohto kaukana tydalueelta.

Pida konetta kaukana tyostokappaleesta sen
paélle ja pois paalta kytkemisen aikana, koska
laikka voi vaurioittaa tydstokappaletta.

¢ Kiinnita tydstdkappale hyvin tai varmista
muulla tavoin, ettd se ei voi liikkua kayton
aikana.

e Tarkista laikat sadnndllisesti. Kuluneet laikat
heikentavat koneen tehoa. Vaihda ajoissa
uuteen laikkaan.

e Kytke kone aina ensin pois paalta kaytdn
jalkeen ennen pistokkeen irrottamista
pistorasiasta.

Purseenpoisto (kuva C)

Kallistuskulma 30° - 40° mahdollistaa parhaat
tulokset purseenpoiston aikana. Siirra konetta
taakse- ja eteenpadin kevyella paineella.

Taten estat tydstékappaleen varimuutokset
tai kuumentumisen liian kuumaksi ja
epatasaisuuksien syntymisen.

A

Leikkaaminen (kuva D)

Erityista suljettua suojusta on kaytettava
leikkaamiseen (ei sisally pakkaukseen).

Sailyta hyva kosketus tyostokappaleeseen
tarindn estéamiseksi, ala kallista tai kayta
painetta leikkaamisen aikana. Kayta kohtalaista
painetta kdytdn aikana tydstettdvan materiaalin
mukaan. Ala hidasta laikkaa kohdistamalla siihen

Al koskaan kéyté leikkauslaikkoja
purseenpoistoon!
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vastapainetta sivusuunnassa. Leikkaussuunta on
tarked. Koneen tulee aina toimia leikkaussuuntaa
vastakkaiseen suuntaan. Al koskaan siirra
konetta toiseen suuntaan! Kone voi muutoin
juuttua leikkaukseen, aiheuttaa takaisiniskun ja
hallinnan menetyksen.

Vinkkeja optimaalista kayttéa varten

e Kiinnita tydstokappale paikoilleen. Kayta
puristuslaitetta pienien ty6stkappaleiden
kohdalla.

* Pida koneesta kiinni molemmilla kasill&.

e Kytke kone toimintaan.

e (Odota, kunnes kone on saavuttanut tdyden
nopeuden.

e Asenna laikka koneeseen.

e Siirré konetta hitaasti tydstokappaletta pitkin,
painaa laikkaa hyvin tydstdkappaletta vasten.

o Al kohdista koneeseen liikaa painetta. Anna
koneen hoitaa tehtava.

e Sammuta kone ja odota, kunnes se pyséhtyy
kokonaan ennen kuin asetat koneen alas.

4. HUOLTO

Pistokkeen vaihto (koskee vain Isoa-Britanniaa)
Jos laitteeseen liitetty valettu 3-nastainen pistoke
on vaurioitunut ja sen vaihto on tarpeen, se tulee
havittaa oikeaoppisesti ja vaihtaa hyvaksyttyyn
BS 1363/13A sulakkeella varustettuun
pistokkeeseen ja seuraavia johdotusohjeita

on noudatettava. Virtajohdon johtimet on
varikoodattu seuraavasti:

sininen  nollajohdin

ruskea jannitteenalainen johdin

Koska laitteen virtajohdon johtimien vérit
eivat valttdmatta vastaa pistokkeen liitédntdjen
véarimerkintdja, toimi seuraavasti:
e Sininen johdin tulee liitt4a kirjaimella N tai
mustalla varilla merkittyyn liitdntaan.
¢ Ruskea johdin tulee liittaa kirjaimella L tai
punaisella vérilla merkittyyn liitdntaan.
Sammuta kone ja irrota pistoke
séhkéverkosta aina ennen puhdistusta ja
huoltoa.

Puhdista koneen ulkokuoret sadnndllisesti
pehmedlld liinalla, mieluiten jokaisen kayttokerran
jalkeen. Varmista, ettd tuuletusaukoissa ei ole
polya tai likaa. Poista vaikeat tahrat kayttamalla
saippuavaahtoon kostutettua pehmeas liinaa.
Ala kéyta liuottimia, kuten bensiinia, alkoholia,
ammoniakkia jne. Vastaavat kemikaalit
vaurioittavat synteettisid komponentteja.

Virtajohtojen vaihto

Jos virtajohto on vaurioitunut, se tulee vaihdattaa
valmistajalla, valmistajan huoltopalvelussa tai
vastaavalla patevalld asiantuntijalla vaarojen
valttdmiseksi.

Hiiliharjojen tarkistaminen ja vaihtaminen
(kuva A ja G)

Jos hiiliharjat ovat kuluneet, ne tulee vaihdattaa
valmistajan asiakaspalvelussa tai vastaavalla
patevalla asiantuntijalla.

f Kéaytéa ainoastaan alkuperéisia hiiliharjoja.

e Poista hiiliharjan kannet (4) kiertdmalla ruuvi
auki, avaa kansi nostamalla se pois koneesta.

e Vapauta jousi (14) hiiliharjasta ja pida jousi (14)
paikoillaan ruuvimeisselilla. Poista hiiliharja
(15) vastaavasta pidikkeesta (pida kuparijohto
(16) kiinni koneessa).

e Pidé jousi (14) paikoillaan ja aseta uusi hiiliharja
pidikkeen sisaan.

e Vapauta jousi (14) takaisin paikoilleen ja
varmista, etté se pitaa harjan paikoillaan
(kuvan G mukaisesti).

e Loysaa ruuvia (13), joka vapauttaa vanhan
harjan kuparijohdon (16). Kirista ruuvi
(13) uudelleen varmistamalla, ettd uuden
hiiliharjaksen kuparijohto (16) on valissa.

e Aseta kansi (4) takaisin paikoilleen
varmistamalla, ettei johtoja jaa valiin ja kirista
ruuvi.

e Vaihda aina molemmat hiiliharjat
samanaikaisesti.

¢ Anna koneen kayda kuormittamalla nopeudella
15 minuutin ajan uusien hiiliharjojen
asentamisen jalkeen.
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TAKUU

Takuuehdot 16ytyvat erillisesta takuukortista.

YMPARISTO

Vialliset ja/tai hédvitetyt sdhko- ja
E elektroniset laitteet tulee vied4
asianmukaisiin erilliskerdyksiin.

Vain EU-maat

Ala havita sahkétyokaluja kotitalousjatteen
mukana. Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
direktiivin 2012/19/EU ja vastaavien kansallisten
lakien mukaisesti séhkotyokalut tulee havittaa
erilliskerdyksessa ja ymparistdystavallisesti niiden
kayttoéian paatyttya.

Tuotteeseen ja ohjekirjaan voidaan tehda
muutoksia. Teknisiin tietoihin voidaan tehda
muutoksia ilmoituksetta.
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VINKELSLIPER

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Takk for at du kjgpte dette Ferm-produktet. Ved

a gjere det, har du na et utmerket produkt som
leveres av en av Europas ledende leverandeorer.
Alle produkter som leveres til deg av Ferm blir
produsert etter de hoyeste standardene for
yteevne og sikkerhet. Som en del av filosofien var
gir vi ogsé utmerket kundeservice som stettes av
den utstrakte garantien var. Vi hdper du nyter &
bruke dette produktet i mange ar fremover.

1. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

ADVARSEL
@ Les vedlagte sikkerhetsadvarsler,
ytterligere sikkerhetsadvarsler
og instruksjonene. Unnlatelse fra a folge
sikkerhetsadvarslene og instruksjonene kan
fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlig

skade. Oppbevar sikkerhetsadvarslene og
instruksjonene for fremtidig referanse.

De folgende symbolene brukes i
brukerhandboken eller pa produktet.

Les brukerhdndboken.

Angir risiko for personskade, tap av liv eller
skade pa verktoyet i tilfelle instruksjonene i
denne hdndboken ikke falges.

Risiko for elektrisk stot

Fjern hovedpluggen fra stramnettet

umiddelbart hvis hovedkabelen blir skadd
under rengjoering eller vedlikehold.

Risiko for flyvende gjenstander. Hold
tilskuere unna arbeidsomradet.

IR

Bruk alltid eyevern!

@

Bruk horselsvern.

Bruk vernehansker.

Ikke trykk spindellas-knappen mens
motoren kjorer.

Brannfare.

Ikke kast produktet i upassende
beholdere.

PP =@

Produktet er i overensstemmelse med
gjeldende sikkerhetsstandarder i de
europeiske direktivene.

3

Vanlige sikkerhetsadvarsler for
sliping eller skurende avskjeering:

a) Dette elektroverktoyet har til hensikt
a fungere som et slipeverktoy. Les alle
sikkerhetsadvarsler, instruksjoner,
illustrasjoner og spesifikasjoner som gis med
dette elektroverktoyet. Unniatelse fra & folge
alle instruksjonene som listes nedenfor kan fore
til elektrisk stot, brann og/eller alvorlig skade.

c

Operasjoner som polering, stalbgrsting
og pussing anbefales ikke med dette
elektroverktoyet. Operasjoner som
elektroverktoyet ikke ble designet for kan
resultere i en fare og fordrsake personskade.

C

-~

Ikke bruk tilbeher som ikke er spesifikt
designet og anbefalt av verktoysfabrikanten.
Selv om et tilbehor kan festes til
elektroverktoyet, sikrer det ikke sikker drift.

d) Merkeomdreiningstallet til tilbehgret ma
veere minst lik maksimumshastigheten
som vises pa elektroverktoyet. Tilbehor som
kjores fortere enn merkeomdreiningstallet kan
bli edelagt og fly fra hverandre.

e) Diameter pa utsiden og tykkelsen til tilbeharet
ditt ma veere innen kapasitetsrangeringen til
elektroverktoyet. Tilbehor med feil storrelse kan
ikke beskyttes eller kontrolleres i stor nok grad.

[=2]
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f) Gjenget montering av tilbehgr m& matche
sliperens spindelgjenging. For tilbehor
som monteres med ribber, m& akselhullet
til tilbehoret passe styrediameteren
til ribben. Tilbehor som ikke matcher
monteringsmaskinvaren til elektroverktoyet vil
kjores med darlig balanse, vibrere mye og kan
forarsake tap av kontroll.

g) Ikke bruk et skadet tilbeher. For hver bruk méa
du inspisere tilbehgret, sdnn som slipeskiver
for avskalling og sprekker, slipedisker for
sprekker, rifter eller overdreven slitasje,
stalborster for Igse eller sprukne metalltrader.
Hvis elektroverktoyet eller tilbehor mistes,
inspiser for skade eller installer et uskadet
tilbehor. Etter inspisering og installering
av et tilbehor, plasser deg selv og tilskuere
unna planet til det roterende tilbehoret og
kjor elektroverktoyet pa maksimal hastighet
uten belastning i ett minutt. Skadet tilbehor vil
vanligvis gé i stykker i lopet av denne provetiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Avhengig
av bruken, bruk ansiktsvern eller
sikkerhetsbriller. Bruk stoavmaske,
horselsvern, hansker og verkstedsforkle
som er i stand til & stoppe sma fragmenter
av slipemiddel eller arbeidsstykker nar det er
passende. Qyevernet ma vaere i stand til & stoppe
flygende biter som genereres av forskjellige
operasjoner. Stevmasken eller roykmasken ma
veere i stand til & filtrere partikler som genereres av
operasjonen. Langvarig eksponering for hoyt stoy
kan fordrsake horselstap.

i) Hold tilskuere pa sikker avstand fra
arbeidsomradet. Alle som gérinni
arbeidsomradet méa bruke personlig
verneutstyr. Fragmenter av arbeidsstykker eller
til et odelagt tilbehor kan fly vekk og forarsake
skade utenfor umiddelbar naerhet av driften.

j) Hold elektroverktoyet kun etter isolerte
gripeflater ved utfgring av en operasjon
hvor skjaeretilbehgret kan komme i kontakt
med skjult kabling eller egen ledning.
Skjeeretilbehar som kommer i kontakt med en
stramledende ledning kan gjore ubeskyttede
deler av elektroverktoyet stromfarende og kan
gi operatoren et elektrisk stot.

k) Plasser ledningen klar av roterende tilbehor.
Hvis du mister kontroll, kan ledningen bli kuttet
eller trukket og hdnden eller armen din kan
trekkes inn i det roterende tilbehoret.

I) Legg aldri elektroverktoyet ned for
tilbehgret har stoppet helt. Det roterende
tilbeharet kan gripe tak i overflaten og trekke
elektroverktoyet ut av kontroll.

m) Ikke sla pa elektroverktoyet mens du beerer
det pa siden din. Uforutsett kontakt med det
roterende tilbehoret kan trekke klzerne dine og
trekke tilbeharet inn mot kroppen din.

n) Rengjor elektroverktoyets luftehull
regelmessig. Motorens vifte vil trekke stovet
inn i motorkassen og overdreven samling av
knust metall kan fore til elektrofarer.

o) Ikke operer elektroverktoyet i naerheten av
brennbare materialer. Gnister kan tenne disse
materialene.

Ikke bruk tilbehgr som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann eller annet flytende
kjolemiddel kan resultere i elektrisk stot.

o

Tilbakeslag og beslektede advarsler
Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa presset
eller trukket roterende hjul, slipedisk, borste eller
annet tilbeher. Pressing eller trekking forarsaker
hurtig stopp av det roterende tilbehgret som igjen
forarsakker at det ukontrollerte elektroverktoyet
tvinges i motsatt retning av tilbehgres rotasjon
ved bindepunktet.

Huvis, for eksempel, en slipeskive trekkes eller
presses av arbeidsstykket, kan kanten av skiven
som gar inn i trykkpunktet stote inn i overflaten

til materialet og forarsake at skiven stiger ut eller
slar ut. Skiven kan enten hoppe mot eller vekk fra
operatgren, avhengig av skivens bevegelse og
trykkpunktet. Slipeskiver kan ogsa ga i stykker
under disse forholdene. Tilbakeslag er resultat

av misbruk og/eller feilaktige driftsprosedyrer

for elektroverktoyet og kan unngas ved a bruke
riktige forholdsregler som gitt nedenfor.
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a)

c

(2]

e

o

Oppretthold et fast grep pa elektroverktoyet
og plasser kroppen og armen din sann

at du kan motsta tilbakeslagskrefter.

Bruk alltid hjelpehandtaket, hvis det gis,

for maksimal kontroll over tilbakeslag

eller momentreaksjon under oppstart.

Huvis riktige forholdsregler brukes, kan
operatoren kontrollere momentreaksjoner og
tilbakeslagskrefter.

Plasser aldri hdnden din i neerheten av
det roterende tilbehgret. Tilbehoret kan sla
tilbake over hdnden din.

Ikke plasser kroppen din i omradet
hvor elektroverktayet vil bevege seg
hvis tilbakeslag oppstar. Tilbakeslag vil
drive verktoyet i motsatt retning av skivens
bevegelse ved bindepunktet.

Vaer spesielt oppmerksom nér du jobber pa
vinkler, skarpe kanter osv. Unnga stoting og
huking av tilbehoret. Vinkler, skarpe kanter og
stating har en tendens til & huke det roterende
tilbehoret og fordrsake tap av kontroll eller
tilbakeslag.

Ikke fest et treskjeeringsblad med sagkjede
eller tagget sagblad. Slike blad skaper
hyppige tilbakeslag og tap av kontroll.

Spesifikke sikkerhetsadvarsler for
sliping og skurende avskjaering:

a)

b

-~

Bruk kun skivetyper som anbefales

for elektroverktoyet og den spesifikke
beskyttelsen som er designet for valgt
skive. Skiver som elektroverktoyet ikke ble
designet for kan ikke beskyttes skikkelig og er
ikke sikre.

Slipeoverflaten til skriver som trykkes ned
pa midten ma monteres under planet til
beskyttelsesranden. En skrive som ikke er
skikkelig montert som stikker fram gjennom
planet til beskyttelsesranden kan ikke beskyttes
godt nok.

Beskyttelsen ma bli godt festet til
elektroverktoyet og plasseres for maksimal
beskyttelse sann at minst mulig av skiven

e

L)

blottes mot operatoren. Beskyttelsen
hjelper til & beskytte operateren fra brytte
skivefragmenter, utilsiktet kontakt med skiven
og gnister som kan antenne klzer.

Skiver ma kun brukes for anbefalte
bruksomrader. For eksempel: ikke slip med
siden av en avskjaeringsskive. Slipende
avskjaeringsskiver er tiltenkt ytre sliping,
sidekrefter som paferes disse skivene kan fore
til at de splintres.

Bruk alltid uskadde skiveribber som er
riktig storrelse og form for skiven du velger.
Riktige skiveribber stotter skiven og reduserer
dermed muligheten for skiveskade. Ribber for
skjeereskiver kan veere forskjellige fra ribber for
slipeskiver.

Ikke bruk nedslitte skiver fra storre
elektroverktay. Skive som er beregnet for storre
elektroverktoy er ikke passende for den hoyere
hastigheten til et mindre verktoy og kan briste.

Ytterligere sikkerhetsadvarsler for
og skurende avskjaering:

A\

a)

b

Avskjeaeringer er kun passende med en
spesiell beskyttelse (ikke inkludert).

Ikke “press” avskjaeringsskiven eller

péafor overdrevet trykk. Ikke prov & foreta
for dype kutt. Overspenning av skiven oker
belastningen og falsomheten ovenfor vridning
eller binding av skiven i kuttet og muligheten
for tilbakeslag eller skivebrudd.

Ikke plasser kroppen pa linje med og

bak den roterende skiven. Nar skiven, i
driftspunktet, beveger seg vekk fra kroppen din,
kan det mulige tilbakeslaget drive den roterende
skiven og elektroverktoyet direkte mot deg.

Nar skiven bindes eller nar du avbryter et
kutt uansett grunn, sla av elektroverktoyet
og hold elektroverktoyet stille til

skiven stopper helt. Prgv aldri a fjerne
skjeereskiven fra kuttet mens skiven

er i bevegelse, tilbakeslag kan oppsta.
Undersok og foreta korrigeringstiltak for &
fierne arsaken til skivebinding.
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d) Ikke start skjeereoperasjonen igjen inne i
arbeidsstykket. La skiven nd full hastighet
og ga sakte inn i kuttet igjen. Skiven kan
bindes, bevege seg opp eller fa tilbakeslag
hvis elektroverktoyet startes igjen inne i
arbeidsstykket.

e) Stott paneler eller eventuelle
arbeidsstykker som er for store for 8
minimere risikoen for at skiven klemmes
eller far tilbakeslag. Store arbeidsstykker har
en tendens til & sige ned under sin egen vekt.
Stotter ma plasseres under arbeidsstykket i
neerheten av kuttlinjen og i neerheten av kanten
av arbeidsstykket pad begge sider av skiven.

f) Veer ekstra forsiktig nar du utferer et
“lommekutt” inn i eksisterende vegger eller
andre blindomrader. Den utstikkende skiven
kan kutte gass- eller vannror, elektriske kabler
eller gjenstander som kan fordrsake tilbakeslag.

Elektrisk sikkerhet

Overhold alltid sikkerhetsforskriftene som
gjelder i landet ditt nar du bruker elektriske
maskiner for & redusere risikoen for brann,
elektrisk stot og personskade. Les de falgende
sikkerhetsinstruksjonene og de vedlagte
sikkerhetsinstruksjonene.

A

Sjekk alltid at spenningen til
stromtilferselen er lik spenningen pa
etiketten pd merkeplaten.

Klasse Il maskin - Dobbel isolering - Du
trenger ikke et jordet stopsel.

Hvis bruk av et elektroverktoy pa et fuktig sted
ikke kan unngas, bruk en stromtilfersel som
beskyttes med jordfeilbryter (RCD). Bruk av en
RCD reduserer risikoen for elektrisk stot.

2. MASKININFORMASJON

Tiltenkt bruk

Vinkelsliperen har blitt designet for & slipe mur- og
stalmaterialer uten bruk av vann. For kutting ma
en spesiell beskyttelse brukes (ikke inkludert)

Tekniske spesifikasjoner
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Matespenning 220-240V~ 230-240V~
Nettfrekvens 50 Hz
Inngangseffekt 750W 750W 950W

Merkeomdreingingstall 11.000/min 11.000/min 12.000/min
Felgplate for sliping

Diameter 100mm  115mm 125 mm
Bor 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgjenge M10 M14 M14
Vekt 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Lydtrykk (L) 89 + 3 dB(A)

Lydstyrke (L) 100 + 3 dB(A)
Vibrasjon

2
“overflatesliping” a, ,, 11.2+1.5m/s

Vibrasjonsniva

Vibrasjonsnivaet som oppgis i denne
instruksjonshandboken har blitt malt i henhold

til en standardisert test gitt i EN 60745. Den kan
brukes for & sammenligne et verktgy med et annet
og som forberedende vurdering av utsettelse for
vibrasjon nar verktoyet brukes for bruksomradene
SOm nevnes

e bruk av verktoyet for andre bruksomrader
eller darlig vedlikeholdt tilbeher kan gke
eksponeringsnivaet betraktelig

* gangene verktoyet er slatt av eller nar det
gjeres uten & gjore jobben kan redusere
eksponeringsnivaet betraktelig

Beskytt deg mot effekten av vibrasjon ved &
vedlikeholde verktoyet og tilbeheret, holde
hendene dine varme og organisere jobbmensteret
ditt.

Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammene pa side
2-3

Fig. A
1. Spindellas-knapp
2. Pa-/av-bryter

3. Beskyttelse
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Fig. B

8. Spindel

9. Monteringsribbe

10. Felgplate (ikke inkludert)
11. Spennmutter

12. Skiftenokkel

13. Sidehandtak

Montering
Sl alltid av maskinen og fiern
hovedpluggen fra stromnettet for
montering.

Montering av beskyttelsen (fig. A og B)

e Plasser maskinen pé et bord med spindelen (8)
pekende oppover.

e Plasser beskyttelsen (3) over maskinhodet
som vist i figur C, og serg for at rillene
pa beskyttelsen gér inn i innsnittene til
maskinhodet.

e Vri beskyttelsen mot klokken.

Prov aldri & bruke maskinen uten
beskyttelsen.

Montering og fjerning av skiven (fig. B)

e Bruk alltid passende felgplate for denne
maskinen med diameter @100mm /@115mm/
@125mm et bor fra 16 / 22 / 22 mm, tykkelsen for
felgplaten skal vaere 6 mm for felgplate for sliping
og 3 mm for felgplate for kutting, felgplaten for
montering kan ikke berore beskytttelsen.

Montering

e Plasser maskinen pé et bord med beskyttelsen
(3) pekende oppover.

e Monter ribben (9) pa spindelen (8).

e Plasser felgplaten (10) pa spindelen (8).

¢ Hold spindellas-knappen (1) trykket og stram
spennmutteren (11) godt pa spindelen (8) med
skiftengkkelen (12).

Fjerning

e Plasser maskinen pé et bord med beskyttelsen
(3) pekende oppover.

¢ Hold spindellas-knappen (1) trykket og lgsne
spennmutteren (11) med skiftengkkelen (12).

e Fjern felgplaten (10) fra spindelen (8).

¢ Hold spindellas-knappen (1) trykket stram
spennmutteren (11) godt med skiftenakkelen (12).

3. DRIFT

Sorg for at arbeidsstykket er godt stottet
eller festet og hold strekket av

stromledningen unna arbeidsomradet.

Skru pa og av (fig. A)

e For & skru maskinen pa, trykk s pa-/av-
bryteren (2).

o Frigi pa-/av-bryteren (2) for & sla av maskinen.

Hold maskinen unna arbeidsstykket nér du slar
den pa og av ettersom felgplaten kan skade
arbeidsstykket.

e Klem arbeidsstykket godt sammen eller bruk
en annen mate for 4 sikre at det ikke kan
bevege seg under arbeidet.

e Sjekk skivene regelmessig. Slitte felgplater
har en negativ effekt pa maskinens effektivitet.
Bytt til en ny felgplate i god tid.

¢ SI3 alltid av maskinen etter bruk fer du fierner
kontakten fra stopselet.

Avgrating (fig. C)

En helningsvinkel pa 30 ° til 40° vil gi best
resultat ved avgrating. Flytt maskinen frem og
tilbake under lett trykk. Dette vil forhindre at
arbeidsstykket misfarges eller blir for varmt og vil
forhindre fordypninger.

Bruk aldri skurende skjaereskiver for
avgratingsarbeid!

Kutting (fig. D)

For kutting ma en spesiell lukket beskyttelse
brukes (ikke inkludert).

Oppretthold fast kontakt med arbeidsstykket for
a forhindre vibrasjon og ikke hell eller pafer trykk
under kutting. Bruk moderat trykk under arbeid
som er passende for materialet du jobber med.
Ikke brems ned felgplaten ved & pafere mottrykk
sidelengs. Retningen du ensker a kutte er viktig.
Maskinen ma alltid jobbe mot retningen til kuttet,
sa beveg aldri maskinen i en annen retning! Det
er en risiko for at maskinen vil gripe tak i kuttet og
forarsake tilbakeslag og at du vil miste kontroll.

Hint for optimal bruk

¢ Klem arbeidsstykket sammen. Bruk
en fastspenningsanordning for sma
arbeidsstykker.
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Hold maskinen med begge hender.

Skru pa maskinen.

Vent til maskinen har nadd full hastighet.

Plasser felgplaten p& arbeidsstykket.

Beveg maskinen sakte langs arbeidsstykket

og trykk felgplaten fast mot arbeidsstykket.

o |kke pafer for mye trykk pa maskinen. La
maskinen gjore arbeidet.

e Skru av maskinen og vent til maskinen stopper

helt for du legger den ned.

4. VEDLIKEHOLD

Bytte av nettstopsel (kun Storbritannia)

Hvis det formstopte stopselet med 3 pinner
som er festet til enheten er skadet og trenger
bytte, er det viktig at den blir adelagt pa riktig
mate og byttet med et godkjent stepsel med
innsatt BS 1363/13A-sikring og at de folgende
ledningsinstruksjonene folges. Ledningene i
nettkabelen er farget etter den folgende koden:
bld noytral

brun stremferende

Siden fargene til ledningene i nettkabelen til
enheten muligens ikke matcher fargemerkingen
som identifiserer terminalene i stopselet, fortsetter
du som folger:

e Ledningen som er farget blatt ma kobles til
terminalen som er markert med bokstaven N
eller farget svart.

e Ledningen som er farget brunt mé kobles til
terminalen som er markert med bokstaven L
eller farget radt.

Rengjer maskinbekledningen regelmessig med
en myk klut, helst etter hver bruk. Serg for at
ventilasjonsapningene er fri for stev og skitt. Fjern
veldig utholdende skitt med en myk klut fuktet
med sapeskum. Ikke bruk noen lgsemidler som
bensin, alkohol, ammoniakk osv. Slike kjemikalier
vil skade de syntetiske komponentene.

Sla alltid av maskinen og fiern
hovedpluggen fra stromnettet for
rengjering og vedlikehold.

Bytte stromledninger
Hvis stremledningen er skadet, ma den byttes av
fabrikanten, fabrikantens serviceverksted eller

personer med lignende kvalifisering for a forhinde
en fare.

Sjekk og bytte av kullborstene

Hvis kullbgrstene er slitte, ma kullberstene byttes
av kundeserviceavdelingen til fabrikanten eller en
person med lignende kvalifisering.

A\

GARANTI

Garantibetingelsene finnes i garantikortet som er
vedlagt for seg selv.

MILJO

)54

Kun for EU-land

Ikke kast elektroverktoy i husholdningsavfall.
Ifelge den europeiske veiledningen 2012/19/

EU for kassert elektrisk og elektronisk utstyr og
impementeringen dens inn i nasjonal rett, ma
elektroverktoy som ikke er brukbare lengre samles
inn hver for seg og avhendes pa en miljovennlig
mate.

Bruk kun riktige originaltyper av
kullborster.

Defekt og/eller kasserte elektriske eller
elektroniske apparater ma samles pa
passende resirkuleringsanlegg.

Produktet og brukerhandboken er underlagt
endringer. Spesifikasjoner kan endres uten
forvarsel.
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VINKELSLIBER

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Tak for dit keb af dette Ferm-produkt. Du har
hermed tilegnet dig et fremragende produkt, der
er leveret af en af Europas ferende leverandgarer.
Alle produkter, du modtager fra Ferm, er
fremstillet i overensstemmelse med de hgjeste
standarder inden for ydeevne og sikkerhed.
Som en del af vores filosofi leverer vi ogsa en
fremragende kundeservice, der understottes af
vores omfattende garanti. Vi haber, at du vil fa
gleede af dette produkt mange ar fremover.

1. SIKKERHEDSANVISNINGER

ADVARSEL

@ Lzes de vedlagte sikkerhedsadvarsler,
de yderligere sikkerhedsadvarsler

og vejledningen. Hvis sikkerhedsadvarslerne

og vejledningen ikke falges, kan det resultere

i elektrisk sted, brand og/eller alvorlige

personskader. Gem sikkerhedsadvarslerne og
vejledningen til fremtidig brug.

Folgende symboler anvendes i
brugervejledningen eller p& produktet:

Lees brugervejledningen.

Angiver risiko for personskade, dedsfald
eller beskadigelse af veerktojet i tilfaelde
af manglende overholdelse af
anvisningerne i denne vejledning.

Risiko for elektrisk stod

Tag ojeblikkeligt netstikket ud af
stikkontakten, hvis netkablet bliver
beskadiget, samt under rengoring og
vedligeholdelse.

Risiko for flyvende genstande.
Tilskuere skal holde sig péa afstand af
arbejdsomréadet.

)

"
(]
)

MpPpr@a

Beer altid ojenvaern!

Bezer horevaern.

Beer sikkerhedshandsker.

Tryk ikke pa spindellaseknappen, mens
motoren korer.

Risiko for brand.

Bortskaf ikke produktet i uegnede
beholdere.

Produktet er i overensstemmelse med de
geeldende sikkerhedsstandarder i EU-
direktiverne.

3

Faelles sikkerhedsadvarsler for
slibende eller slibeskiveskaerende
handlinger:

a) Dette maskinvaerktoj er beregnet til at
blive anvendt som slibeveerktgj. Lees
alle sikkerhedsadvarsler, anvisninger,
illustrationer og specifikationer, der
folger med dette maskinvaerktej. Hvis alle
nedenstaende anvisninger ikke folges, kan
det resultere i elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

k=2

Det anbefales ikke at udfere handlinger
sasom pudsning, stalberstning og polering
med dette maskinveerktej. Handlinger, som
maskinveerktajet ikke er udformet til, kan veere
farlige og fordrsage personskader.

o

Brug ikke tilbehor, som ikke er

udformet specifikt og anbefalet af
vaerktojsproducenten. Bare fordi tilbehoret
kan saettes pa maskinveerktaojet, betyder det
ikke nodvendigvis, at handlingen er sikker.

e

Tilbehorets nominelle hastighed skal veere
mindst lig med den maksimale hastighed,
der er angivet pa maskinveerktgjet. Tilbehor,
der drives hurtigere end deres nominelle
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hastighed, kan ga i stykker og flyve fra
hinanden.

Den udvendige diameter og tykkelsen

af dit tilbehor skal vaere inden for dit
maskinveerktojs nominelle kapacitet.
Tilbeheor i forkerte storrelser kan ikke beskyttes
eller styres pa passende vis.

Gevindmontering af tilbehgr skal passe til
slibevaerktojets spindelgevind. | forbindelse
med tilbehor, der flangemonteres, skal
tilbehorets buehul passe til flangens
positionsdiameter. Tilbehor, der ikke passer
til monteringsudstyret pa maskinveerktojet,
kommer ud af balance, vibrerer for meget og
kan resultere i tabt kontrol.

Brug ikke beskadiget tilbehor. Inden hver
anvendelse skal du efterse tilbehoret,

som f.eks. sliberuller for splinter og

revner, bagpuder for revner og for kraftigt
slid, metalbgrste for lgse eller revnede
metaltrade. Hvis maskinveerktgjet eller
tilbehgret tabes, skal det efterses for
skader, eller der skal monteres et stykke
tilbehor, der ikke er beskadiget. Nar du har
efterset og monteret et stykke tilbehor, skal
du selv og evt. tilskuere stille jer pa afstand
af det roterende tilbehors plane overflade
og teende maskinvaerktojet ved maksimal
hastighed uden last i et minut. Beskadiget
tilbehor gér som regel i stykker i lobet af denne
testtid.

Baer personligt sikkerhedsudstyr.
Afhaengigt af anvendelsen bor du bruge
ansigtsskaerm eller sikkerhedsbriller. Beer
om nodvendigt stevmaske, hgrevaern,
handsker og vaerkstedsforklaede, der kan
stoppe sma slibestykker eller fragmenter.
Qjenvaernet skal kunne stoppe flyvende
rester, der opstar under forskellige handlinger.
Stovmasken eller filtermasken skal kunne
filtrere partikler, der opstar under handlingen.
Laengerevarende eksponering for haje lyde kan
resultere i horetab.

Tilskuere skal holde sig pa sikker afstand af
arbejdsomradet. Alle, der bevaeger sig ind
pa arbejdsomradet, skal baere personligt

sikkerhedsudstyr. Fragmenter eller

odelagt tilbehor kan flyve vaek og fordrsage
personskader uden for handlingens neermeste
omrade.

j)  Hold kun maskinvaerktgjet ved de isolerede
gribeflader, nér du udferer en handling,
hvor skaeretilbehgret muligvis kan komme i
kontakt med skjulte ledningstrade eller dets
egen ledning. Hvis skaeretilbehor kommer
i kontakt med en stromfort ledning, kan det
gore maskinvaerktojets eksponerede metaldele
streamforte og dermed give operatoren stod.

=
<

Anbring ledningen vaek fra det roterende
tilbehor. Hvis du mister kontrol, kan ledningen
blive skaret over eller fanget, og din hand

eller arm kan blive trukket ind i det roterende
tilbeher.

I) Leeg aldrig maskinveerktoejet ned, for
tilbehgret er standset helt. Det roterende
tilbehor kan gribe fat i overfladen og traekke
maskinveerktajet ud af din kontrol.

m) Lad ikke maskinveerktgjet veere teendt,
mens du baerer det ved siden af dig. En
utilsigtet kontakt med det roterende tilbehor
kan gribe fat i dit toj, hvormed tilbehoret
traekkes ind til din krop.

n) Renger maskinveaerktoejets udluftningshuller
regelmaessigt. Motorbleeseren traekker stov
ind i huset, og en for stor akkumulering af
metalpulver kan forarsage el-farer.

o

Brug ikke maskinveerktojet i naerheden af
breendbare materialer. Gnister kan anteende
disse materialer.

Brug ikke tilbehgor, der krzever flydende
kelemidler. Hvis der bruges vand eller andre
flydende kalemidler, kan det resultere i stod,
som evt. forarsager dedsfald.

p

Tilbageslag og relaterede advarsler
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en
roterende rulle, en bagpude, borste eller
andet tilbeher, der bliver klemt eller fanget.
Nar det roterende tilbeher bliver klemt eller
fanget, standser det hurtigt, hvilket til gengaeld
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tvinger det ukontrollerede maskinveerktej i den
modsatte retning af tilbehgrets rotation ved
fastseettelsespunktet.

Hvis en sliberulle f.eks. bliver klemt eller fanget
af arbejdsstykket, kan kanten af rullen, der
treenger ind i klempunktet, gribe fat i materialets
overflade og dermed fa rullen til at ryge ud

eller sl& ud. Rullen kan enten bevaege sig hen
mod eller veek fra operateren, afhaengigt af
rullens bevaegelsesretning ved klempunktet.
Sliberuller kan ogsa blive edelagt under disse
forhold. Tilbageslag opstar som et resultat af
misbrug af maskinveerktejet og/eller forkerte
operationsprocedurer eller forhold og kan undgas
ved at treeffe de passende foranstaltninger, som
angivet herunder.

a) Hold godt fast i maskinvaerktojet, og
anbring din krop og arm pa en sddan made,
at du kan modsta tilbageslagskraefter.

Brug altid hjeelpehandtaget, hvis det
forefindes, for at f& en maksimal kontrol
over tilbageslag og momentreaktion
under opstart. Operatoren kan styre
momentreaktioner eller tilbageslagskraefter,
hvis der traeffes de passende foranstaltninger.

c

Hold aldrig handen i naerheden af det
roterende tilbehor. Tilbehor kan sla tilbage
over handen.

c) Du ma aldrig befinde dig i det omrade, hvor
maskinveerktojet bevaeger sig hen, hvis
der opstar tilbageslag. Tilbageslag driver
veerktojet i den modsatte retning af rullens
bevaegelse ved hindringspunktet.

o

Vaer seerlig forsigtig, ndr du arbejder pa
hjorner, skarpe kanter osv. Undgéa at bumpe
tilbehoret og udsaette det for hindringer.
Hjorner, skarpe kanter eller bump har tendens
til at hindre det roterende tilbehor og fordrsage
tab af kontrol eller tilbageslag.

e) Pamontér ikke et savkadeskaereblad eller
en savklinge. Disse klinger kan skabe hyppigt
tilbageslag og tab af kontrol.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for
slibende eller slibeskiveskaerende
handlinger:

a) Brug kun rulletyper, der anbefales til
dit maskinvaerktgj, og den specifikke
afskeaermning, der er udformet til den valgte
rulle. Ruller, som maskinvaerktojet ikke er
udformet til, kan ikke sikres pa passende vis og
dermed farlige.
b) Slibeoverfladen af de midterste
nedtrykkede ruller skal monteres under
den plane flade af afskeermningskanten.
En forkert monteret rulle, der projekteres
ud gennem den plane flade af
afskaermningskanten, kan ikke beskyttes pa
passende vis.

~

c) Afskaermningen skal veere fastgjort
sikkert til maskinvaerktgjet og anbringes
med henblik p4 maksimal sikkerhed,
sé& den mindst mulige maengde af
rullen eksponeres mod operatoren.
Afskaermningen hjzelper med at beskytte
operatoren mod adelagte rullefragmenter,
utilsigtet kontakt med rullen og gnister, der kan
anteende toj.

Ruller ma kun bruges til anbefalede
anvendelser. F.eks.: slib ikke med siden af
en afskaeringsrulle. Slibende afskeeringsruller
er beregnet til periferisk slibning, og hvis disse
ruller péferes kraft fra siden, kan det knuse
dem.

e

&

Brug altid ubeskadigede rulleflanger, der
har den rigtige storrelse og form, til din
valgte rulle. Korrekte rulleflanger understotter
rullen og reducerer dermed risikoen for, at en
rulle bliver odelagt. Flanger til afskeeringsruller
kan variere fra sliberulleflanger.

f) Brug ikke nedslidte ruller fra storre
maskinvaerktojer. Ruller, der er beregnet til
starre maskinveerktojer, er ikke velegnede til
den hgjere hastighed af et mindre vaerktoj og
kan spreenge.
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Yderligere sikkerhedsadvarsler for
slibeskiveskaerende handlinger:

A\

a) Undga at fa afskaeringsrullen i klemme
eller at bruge for mange kreefter. Forsgg
ikke at foretage et for dybt snit. Hvis rullen
overbelastes, oges belastningen og risikoen
for, at rullen bliver snoet eller seetter sig fast i
snittet samt for, at der opstar tilbageslag eller
rullebeskadigelse.

Slibeskiveskeering er kun velegnet,
hvis der bruges en seerlig afskaerm-
ning (medfolger ikke).

b) Undga at stille dig pa linje med og bag
den roterende rulle. Nar rullen bevaeger sig
veek fra din krop under handlingen, kan det
mulige tilbageslag drive den roterende rulle og
maskinveerktojet direkte hen mod dig.

c) Nar rullen saetter sig fast, eller nar et snit
af en eller anden arsag afbrydes, skal du
slukke for maskinveerktgjet og holde det
stille, indtil rullen stopper helt. Forsgg aldrig
at fjerne afskaeringsrullen fra snittet, mens
rullen er i bevaegelse, da der s kan opsta
tilbageslag. Undersog og treef korrigerende
foranstaltninger for at fierne drsagen til
fastsaettelsen af rullen.

o

Start ikke forfra med skzerehandlingen i ar-
bejdsstykket. Lad rullen na den fulde hastig-
hed og for den forsigtigt ind i snittet. Rullen
kan seette sig fast, ryge op eller sla tilbage, hvis
maskinveerktojet startes i arbejdsstykket igen.

Understot paneler eller et evt.
overdimensioneret arbejdsstykke for at
minimere risikoen for, at rullen bliver klemt
fast og slar tilbage. Storre arbejdsstykker
har tendens til at falde sammen under deres
egen veegt. Der skal anbringes stotter under
arbejdsstykket neer snitlinjen og neer kanten af
arbejdsstykket pa begge sider af rullen.

&

f) Veer ekstra forsigtig, nar du laver et
“lommesnit” i eksisterende vaegge eller
andre blinde omrader. Rullen, der stikker ud,
kan skzere gas- eller vandror, el-ledninger eller
genstande over, som kan forarsage tilbageslag.

El-sikkerhed

Nér du bruger el-maskiner, skal du altid overholde
de geeldende sikkerhedsbestemmelser i

dit land for at reducere risikoen for brand,
elektrisk stad og personskader. Lees folgende
sikkerhedsanvisninger samt de medfelgende
sikkerhedsanvisninger.

A

Kontrollér altid, at stremforsyningens
spaending svarer til spaendingen pa
ydelsesskiltets maerkat.

Klasse ll-maskine - Dobbeltisoleret - Du
har ikke brug for et jordstik.

Hvis det ikke kan undgas at bruge et
maskinveerktgj i et fugtigt miljo, ber du
anvende en forsyning, der er beskyttet af en
fejlstramsafbryder (RCD). Brugen af en RCD
reducerer risikoen for elektrisk sted.

2. MASKINOPLYSNINGER

Tilsigtet brug

Din vinkelsliber er udformet til at slibe murvaerk
og stalmaterialer uden brug af vand. Ved skeering
skal der bruges en seerlig afskeermning som
beskyttelse (medfoelger ikke)

Tekniske specifikationer

Model No AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Netspaending 220-240V~ 230-240V~
Netfrekvens 50 Hz
Indgangseffekt 750W 750W 950W

Nominel hastighed 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Rulleskive til slibning

Diameter 100mm  115mm  125mm
Boringsdiameter 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgevind M10 M14 M14
Veegt 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Lydtryk (L,,) 89 + 3 dB(A)

Lydeffekt (L,,) 100 + 3 dB(A)

Vibration “Overflade-

2
slibning” 8 11.2+1.5m/s
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Vibrationsniveau

Det udsendte vibrationsniveau, der er angivet

i denne brugsvejledning, er blevet malt i

overensstemmelse med en standardiseret test

i henhold til EN 60745. Den kan bruges til at

sammenligne et veerktaj med et andet og som en

indledende vurdering af eksponering for vibration,

nar veerktgjet bruges til de neevnte anvendelser

e nar veerktgjet bruges til forskellige anvendelser,
eller med forskelligt eller darligt vedligeholdt
tilbeher, kan eksponeringsniveauet oges
betydeligt

e de gange, hvor veerktgjet er slukket, eller nar
det er teendt, men ikke bruges til opgaven pa
det pageeldende tidspunkt, kan det reducere
eksponeringsniveauet betydeligt

Beskyt dig mod vibrationseffekterne ved at

vedligeholde veerktojet og dets tilbeher, holde dine

haender varme og organisere dine arbejdsmeanstre.

Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammerne pa
side 2-3

Fig. A

1. Spindellaseknap

2. Teend/sluk-kontakt
3. Afskaermning

Fig. B

8. Spindel

9. Monteringsflange

10. Rulleskive (medfalger ikke)
11. Fastspaendingsmetrik

12. Skruenogle

13. Sidehandtag

Montering

For monteringen skal du altid slukke for
maskinen og treekke netstikket ud af
kontakten.
Montering af afskaermningen (fig. A og B)
¢ Stil maskinen pa et bord, sé spindlen (8)
vender opad.
¢ Anbring afskaermningen (3) over
maskinhovedet, som vist pa Figur C, mens du
serger for, at ryggene pa afskaermningen falder

ind i maskinhovedets hakker.
e Vend afskaermningen mod uret.

Forsog aldrig at bruge maskinen uden
afskaermningen.

Montering og fjernelse af skiven (fig. B)

e Brug altid en velegnet rulleskive til denne
maskine med diameter @100mm / @115mm
/@125mm og en boringsdiameter fra 16 / 22
/22 mm. Rulleskiven skal have en tykkelse
pa 6 mm ved slibning og 3 mm ved skeering.
Monteringsrulleskiven mé ikke berore
afskeermningen.

Montering

e Stil maskinen pa et bord, sa afskeermningen (3)
vender opad.

e Montér flangen (9) pa spindlen (8).

¢ Anbring rulleskiven (10) pa spindlen (8).

¢ Hold spindellaseknappen (1) nede, og stram
fastspaendingsmetrikken (11) godt pa spindlen
(8) ved hjeelp af skruenaglen (12).

Fjernelse

e Stil maskinen pa et bord, sa afskeermningen (3)
vender opad.

¢ Hold spindellaseknappen (1) nede, og lgsn
fastspaendingsmetrikken (11) ved hjeelp af
skruengglen (12).

e Fjern rulleskiven (10) fra spindlen (8).

¢ Hold spindellaseknappen (1) nede, og stram
fastspaendingsmetrikken (11) godt ved hjeelp
af skruenaglen (12).

3. DRIFT

A\

Taend og sluk (fig. A)

e Teend for maskinen ved at trykke pa teend/
sluk-kontakten (2).

e Sluk for maskinen ved at frigive teend/sluk-
kontakten (2).

Sorg for, at arbejdsstykket understottes
og er fastgjort korrekt, og hold
forsyningsledningen pé afstand af
arbejdsomréadet.

Hold maskinen vaek fra arbejdsstykket, nar du

taender og slukker den, da rulleskiven ellers kan

beskadige arbejdsstykket.

e Speend arbejdsstykket godt fast, eller brug en
anden metode til at sikre, at det ikke kan flytte
sig under arbejdet.
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e Kontrollér regelmaessigt skiverne. Slidte
rulleskiver har en negativ virkning pa maskinens
ydeevne. Skift til en ny rulleskive i god tid.

e Sluk altid ferst for maskinen efter brug, inden
du traekker stikket ud af kontakten.

Afgratning (fig. C)

En vinkelhzeldning p& mellem 30° og 40° giver

de bedste resultater ved afgratning. Beveeg
maskinen frem og tilbage med et let tryk. Dette
forhindrer, at arbejdsstykket bliver affarvet eller for
varmt, og at der bliver lavet riller.

A

Skeering (fig. D)

Ved skeering skal der bruges en saerlig lukket
afskaermning som beskyttelse (medfalger ikke).
Hold god kontakt med arbejdsstykket for at
forhindre vibrationer, og undlad at vippe eller
péafare tryk under skeeringen. Brug et moderat tryk
under arbejdet, som passer til det materiale, der
arbejdes pa. Seenk ikke rulleskivernes hastighed
ved at pafere modtryk fra siden. Den retning, du
vil skaere i, er vigtig. Maskinen skal altid arbejde
imod skaereretningen. Beveeg derfor aldrig
maskinen i den anden retning! Der er risiko for,

at maskinen seetter sig fast i snittet og dermed
forarsager tilbageslag, og at du mister kontrollen.

Brug aldrig slibeskeereskiver til
afgratningsarbejde!

Tips til optimal brug

¢ Fastspeend arbejdsstykket. Brug en

fastspaendingsenhed til sma arbejdsstykker.

Hold maskinen med begge haender.

Teend for maskinen.

Vent, til maskinen har naet fuld hastighed.

Anbring rulleskiven pa arbejdsstykket.

Bevaeg langsomt maskinen langs

arbejdsstykket, mens du trykker rulleskiven

fast ned mod arbejdsstykket.

o Pafor ikke for meget tryk pa maskinen. Lad
maskinen gore arbejdet.

o Sluk for maskinen, og vent p4, at den standser
helt, inden du laegger maskinen fra dig.

4. VEDLIGEHOLDELSE

Udskiftning af netstik (kun i Storbritannien)
Hvis det formstabte 3-bens stik, der er fastgjort

til enheden, bliver beskadiget og skal udskiftes,
er det vigtigt, at det destrueres korrekt og
udskiftes med et godkendt BS 1363/13A stik med
sikring, samt at felgende ledningsanvisninger
folges. Ledningerne i netkablet er farvet i
overensstemmelse med felgende kode:

bld neutral

brun stremferende

Da ledningsfarverne i enhedens netkabel
muligvis ikke stemmer overens med de farvede
maerkninger, der identificerer terminalerne i
stikket, bedes du gere folgende:

e Ledningen med den bla farve skal sluttes til
den terminal, der er maerket med bogstavet N
eller er farvet sort.

e Ledningen med den brune farve skal sluttes til
den terminal, der er meerket med bogstavet L
eller farvet rad.

Renger maskinbeklaedningerne regelmaessigt
med en bled klud, helst efter hver anvendelse.
Serg for, at der ikke er stov eller snavs i
ventilationsébningerne. Fjern snavs, der sidder
meget godt fast, med en bled klud, der er fugtet

i seebevand. Brug ikke oplasningsmidler, som
f.eks. benzin, sprit, ammoniak osv. Kemikalier
som disse beskadiger de syntetiske komponenter.

For rengoring og vedligeholdelse skal du
altid slukke for maskinen og traekke
netstikket ud af kontakten.

Udskift elledninger

Hvis forsyningsledningen er beskadiget, skal den
udskiftes af producenten, dens serviceagent eller
lignende kvalificerede personer for at undga farer.

Kontrol og udskiftning af kulbersterne
Hvis kulbersterne er slidte, skal de udskiftes
af producentens kundeserviceafdeling eller en
lignende kvalificeret person.
Brug kun den korrekte og originale type
kulborster.
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GARANTI

Garantibetingelserne findes pa det garantikort,
der er vedlagt separat.

MILJO

Defekte og/eller bortskaffede elektriske
E og elektroniske apparater skal afleveres
pé en passende genbrugsstation.

Kun for lande i EU

Maskinvaerktej ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Ifelge EU-direktiv 2012/19/
EU om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
dets gennemfgrelse i den nationale lovgivning
skal maskinvaerktgijer, der ikke laengere anvendes,
afleveres separat og bortskaffes pa en miljovenlig
made.

Produktet og brugervejledningen er genstand
for aendringer. Specifikationer kan s&endres
uden yderligere varsel.
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SAROKCSISZOLO

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Koszonjuk, hogy Ferm terméket valasztott.
Ezzel egy kivalo termék tulajdonosa lett, Eurdpa
egyik vezetd szallitojatél. Minden Ferm altal

forgalmazott termék a legszigorubb teljesitményre

és biztonsagra vonatkozo6 szabvanyok szerint
készUl. Filozoéfiank részeként a nyujtott kivald
vevészolgalatot teljes korl garanciaval is
kiegészitjik. Reméljuk, termékiinket hosszu
évekig megelégedéssel fogja hasznalni.

1. BIZTONSAGI UTASITASOK C €

FIGYELEM

&

és utasitasok be nem tartasa dramiitéshez,

tliz keletkezéséhez vagy akar sulyos személyi
sériiléshez vezethet. Orizze meg a biztonsdgi
figyelmeztetéseket és utasitasokat késébbre is.

A hasznalati utmutatéban és a terméken a
kovetkezd jeldlésekkel talalkozhat:

Olvassa el a hasznalati utmutatot.

A hasznalati utmutato utasitasainak be
nem tartasa esetén balesetveszély,
életveszély vagy a szerszam
karosoddsanak veszélyét jeldli.

Aramiités veszélye

Azonnal huzza ki a héldzati
csatlakozddugot, ha a kabel megsériilt,

> >3

Replilé targyak veszélye. Ne engedjen
bdmészkoddkat a munkatertiletre.

-
=il

Mindig viseljen szemvédd felszerelést!

@

Olvassa el az 6sszes mellékelt bizton-
sagi figyelmezteteést. A figyelmeztetések

amikor takarit €s, ha karbantartdst végez.

P

Vegyen fel halldsvédelmet.

Huzzon fel biztonséagi kesztylit.
Amikor jdr a motor, ne nyomja meg a
tengelyrégzité gombot.

Tiizveszély.

A terméket hulladékként ne tegye arra
nem alkalmas konténerbe.

A termék megfelel az eurdpai iranyelvek
rd vonatkozo biztonsagi
kévetelményeinek.

Altalanos munkavédelmi
figyelmeztetések kdszoriilési, és
koszoriikoronggal térténé darabolasi
mliveletekre vonatkozéan:

a)

S

=

A szerszamgép rendeltetése szerint
k6szoriilésre szolgal. Ismerje meg

a szerszamgéphez kapott minden
figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki
adatot. Az aldbb felsorolt utasitasok be nem
tartasa esetén dramdités, tliz vagy akar sulyos
sérlilés is bekdvetkezhet.

Csiszolasra, drotkefézésre, polirozasra
nem ajanlott ez a villamos kéziszerszam. A
gépnek a rendeltetésétdl eltérd célra térténd
hasznalata veszélyhelyzetet teremthet, akar
személyi sérlilést is okozhat.

Csak kifejezetten a termékhez késziilt
vagy a gyarto altal ajanlott tartozékokat
hasznaljon. Attdl, hogy valamely tartozék
felhelyezhetd a gépre, még nem jelenti, hogy
biztonsagos is a hasznalata.

A tartozék névleges fordulatszam

értéke legalabb akkora legyen, mint

a villamos kéziszerszamon megadott
legnagyobb fordulatszam érték. A névieges
fordulatszamuknal nagyobb sebességgel
meghajtott tartozékok kénnyen eltérnek,
darabjaik szétreplilnek.
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e) A tartozék kiils6 atmérét és vastagsagot

=

=

a villamos kéziszerszam terhelhetéségi
értékein beliil kell megvalasztani. A nem

jO méretezésl tartozék nem irdnyithato
megfeleléen, ilyen esetben a védéburkolat sem
képes megfelel6 védelmet nydjtani.

A menetes rogzitésii tartozékoknak
meéretben illeszkednie kell a csiszolo
tengelymenetére. A karimas rogzitési
tartozékoknal a tengelyfurat méretnek
pontosan illenie kell a felfogékarima
atméréhoéz. Ha a tartozék nem illik a villamos
kéziszerszam régzité szerelvényébe, nem lesz
egyensulyban, erdsen razkddni fog, sét a gep
akar iranyithatatlanna is vdlhat miatta.

Sériilt tartozékot ne hasznaljon. Hasznalat
el6tt mindig vizsgalja meg, hogy a
koszoriikorongon nincs-e hasadas vagy
repedés, az alapalatéten nincs-e nyoma
repedésnek, térésnek vagy erés kopasnak,
a drotkefe drotszalai nincsenek-e kilazulva
vagy eltorve. Ha a gép vagy valamelyik
tartozéka leesett, ellenérizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy szereljen fel masik,

ép tartozékot. A tartozék vizsgalatat és
felszerelését kdvetéen gy6z6djon meg
hogy sem On, sem mas nincs a forgé
tartozék sikjaban és jarassa a gépet egy
percen keresztiil a legnagyobb iiresjarati
sebességen. Ha a tartozék sérlilt, ennyi idé
alatt rendszerint széttérik.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Az

adott munkatdl fligg6en arcvédé pajzsot,
biztonsagi szemiiveget vagy védészemiive-
get hasznaljon. Sziikség esetén porvédé
alarcot, hallasvédelmet, kesztyiit, valamint
a kisebb csiszoléanyag darabkak és
munkadarab forgacsok kivédésére alkalmas
védokotényt is viseljen. A szemvédelemnek
képesnek kell lennie megvédeni a szemet

a kulbnbézé mliveleteknél keletkezé replld
térmeléktél. A porvédd dlarcnak vagy
légzbkésziiléknek ki kell szlirnie a munka
kézben keletkezd részecskéket. Az erds zaj
hosszabb id6 alatt hallaskarosodast tud okozni.

Gondoskodjon arrol, hogy a bamészkoddk
biztonsagos tavolsagban maradjanak

a munkateriilett6l. A munkateriileten
mindenkinek személyi védéfelszerelést

kell hordania. A munkadarabrol vagy az
esetlegesen térétt tartozeékrol kireplils forgacs a
kézvetlen munkateriileten tul is sértilést okozhat.

j) Avillamos kéziszerszamot mindig csak a
szigetel6 markolatnal fogja, ha fennall az
esély, hogy a vagétarcsa rejtett vezetékbe
vagy a szerszam sajat vezetékébe
titkozhet. Ha a vagotarcsa fesziiltség alatt
levé vezetékhez ér, a szerszam fém részei
feszliltség ala kertilve dramlitést okozhatnak.

>

A csatlakozé6zsinor mindig legyen tavol a
forg6 résztél. Ha ugyanis elvesziti uralmat
a gep felett, akkor eléfordulhat, hogy a
forgo tartozék elvdgja vagy behuzza a
csatlakozozsindrt, amely aztan a kezét vagy
karjat is a forgo tartozéknak rantja.

I) Tilos a gépet letenni, amig a tartozék
forgasa teljesen le nem allt. Megtérténhet,
hogy a forgo tartozék belemar a felliletbe, és a
gépet kirdntja a kezébdl.

m) Ne jarassa a gépet, mikdozben az oldalanal
I6gatva egyik helyrél a masikra viszi. A
forgo tartozeék a ruhat véletlenil elkapva a
testébe (tkGzhet.

n) Rendszeresen tisztitsa meg a gépen a
szell6z6 nyilasokat. A motor ventilator
ugyanis beszivja a port a hazba, a sok
6sszegylilt fémpor pedig villamossadg
szempontjabdl veszélyes helyzetet teremthet.

o) Ne haszndlja a villamos kéziszerszamot
tlizveszélyes anyagok kozelében. A szikrak
tlizet okozhatnak.

Hiit6folyadékot igényl6 tartozékokat ne
hasznaljon. A viz vagy mas hiitéfolyadék
hasznalata dramdtést okozhat.

k=2

Visszarugas és hozza kapcsol6doé
figyelmeztetések

A visszarugas a gép hirtelen reakcidja a forgdé
csiszolékorong, alapalatét, kefe vagy egyéb
tartozék megszoruldsara. A megszorulds hatasara
a forgd tartozék hirtelen elakad, a kezel6 uralma

80

FERM

INDUSTRIAL



aldl kiszabadult gép pedig a tartozéknak a
befeszilési ponton fennallé forgdsiranyaval
ellentétes iranyba I6k&dik.

Amikor példaul a kdszorlikorong elakad vagy
megszorul a munkadarabban, megtorténhet,
hogy a korongnak a megszorulasi ponton belépd
pereme belevaj a munkadarab fellletébe, amitdl
a korong kicsUszik vagy visszarug. A tarcsa

a kezel6 iranyaba vagy ellentétes iranyba is
|6kédhet, attol fliggéen, hogy éppen milyen
irdanyban mozog a korong az elakadasi ponton.
A csiszoloétarcsa ilyen helyzetben konnyen el is
térhet. A visszarigas minden esetben a villamos
kéziszerszam rossz hasznalatanak, a nem
megfelel6 munkamodszernek vagy koriilménynek
a kévetkezménye, az alabb felsorolt megfeleld
ovintézkedésekkel elkeriilhetd.

a) Markolja meg er6sen a gépet, és tartsa

ugy a karjat, illetve ugy alljon a gép mellett,
hogy le tudja gy6zni a visszarugas erejét.
Ha van, mindig haszndlja a segédfogantyut,
segit legy6zni a visszarugas erejét és a
beinditaskor keletkez6 torziés nyomatékot.
A kezeld a torziés nyomatékot, a visszarugas
erejét megfelel6 dvintézkedésekkel le tudja
gy6zni.

Ne tegye kezét a forgo rész kozelébe. A
tartozék visszartughat a kéz felé.

c) Soha ne alljon arra a helyre, amely felé
visszarugas esetén a gép mozogna.
Visszarugaskor a szerszam mindig az
ellenkezé iranyba lendl, mint amilyen iranyd a
korong mozgasa az elakadasi ponton.

Legyen kiilonésen ovatos a sarkoknal, éles
széleken stb. Akadalyozza meg, hogy a
tartozék ide-oda ugraljon vagy befesziiljon.
A sarkok, éles peremek vagy a gép ugralasa
miatt a forgd tartozék kdnnyen megszorul,
amitél a gépkezeld elveszitheti uralmat a gép
felett vagy a gép visszarughat.

Tilos a gépre flrészlancos fafaragé kést

vagy fogazott flirészlapot felerdsiteni. llyen
szerszamok gyakran valtanak ki visszarugast
vagy a gep feletti uralom elvesztését.

c

o

()

Specialis munkavédelmi
figyelmeztetések a készoriilési és
darabolasi miiveletekre vonatkozoan:

a) Mindig a kisgéphez kifejezetten ajanlott
korongfajtakat és kifejezetten a kivalasztott
korongfajtahoz eléirt véd&burkolatot
hasznaljon. A kisgép rendeltetésének nem
megfeleld korongokkal szemben nem
lehet kell6 védelmet nyujtani, ezért az ilyen
korongok hasznalata nem biztonsagos.

b) A kozépen siillyesztett korongok
csiszolofeliiletét a védéburkolat él sikja
ala kell szerelni. A nem jdl felszerelt, a
véddburkolat él sikjan tulnyuld korong nem
kaphat kellé védelmet.

c) Avéddéburkolatot szilardan kell felerdsiteni
a kisgépre, és szerelési helyzetét ugy
kell beallitani, hogy a leheté legnagyobb
védelmet nyujtsa, vagyis a korong lehet6é
legkisebb része maradjon fedetlen. A
véddburkolat védi a gépkezeldt a torétt korong
szétreplld darabkaitol és attdl, hogy véletlenul
hozz&érjen a koronghoz, valamint a ruha
meggyulladasat okozé szikraktol.

d) A korongokat kizardlag az ajanlott

rendeltetési célra szabad hasznalni.

Tilos példaul készoriilni a darabolé

készoériikorong oldalaval. A darabolo

koszorlkorong kertileti csiszolasra,

koszorilésre szolgal, a korongra oldaliranyban

hato eréktdl viszont darabokra torhet.

~

Mindig a kivalasztott korongnak megfelelé
méretl és alaku, ép illesztéperemekkel
dolgozzon. A megfeleld illesztéperemek
megtamasztjak a korongot, és ezaltal
csokkentik a korongtorés esélyét. A

darabold készérikorongokhoz alkalmas
illesztéperemek eltérhetnek a csiszold-

vagy készérikorongokhoz alkalmas
illesztéperemektdl.

€

-~

f) Ne hasznaljon nagyobb méretii gépeken
lekoptatott korongokat. A nagyobb
méretli gépekre valo korong nem alkalmas
kisebb méret(i, nagyobb sebességli géphez,
szétrepedhet.
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Tovabbi munkavédelmi figyelmezte-
tések kifejezetten kdszoriikoronggal
torténdé darabolasra:

A\

a) Ne ,eréltesse” a darabold kdszoriikorongot, és
ne gyakoroljon ra tulontul nagy nyomast. Ne
probaljon tulsagosan mélyen vagni vele. A
tul nagy er6hatas fokozza a korong terhelését
ndvelve a korong vagatba szorulasanak,
gorbilésének esélyét, ami visszariigds vagy
korongtorés oka is lehet.

Soha ne alljon a forgé koronggal egy
vonalba vagy a forgé korong mogé.
Amikor a korong a mliveletvégzés pontjaban
éppen tavolodik a kezelbtdl, egy esetleges
visszarugaskor a forgd korong, a gép
egyenesen a gépkezeld felé fog I6kédni.

Darabolast csak specidlis nyitott végli
véddburkolattal (kiilén szerezhetd be).

c

c) Ha a korong megszorul vagy valamilyen
okbol meg kell szakitani a vagast, akkor a
gépet kikapcsolas utan tartsa mozdulatlanul,
amig a korong forgasa teljesen le nem all. A
még forgo korongot ne probalja kiemelni a
vagatbodl, mert visszarugas kovetkezhet be.
Deritse ki mi okozza a korong megszorulasat és
szlintesse meg.

o

A vagast ne inditsa ujra ugy, hogy a korong
a munkadarabban van. Varjon, amig a
korong eléri teljes fordulatszamat, majd
ovatosan engedje vissza a vagatba. A
korong bekdthet, felfelé kicsuszhat vagy
visszarughat, ha a munkadarabban inditja Ujra.

e) A megszorulas és visszarlgas esélyét
csokkentheti a nagy méretii munkadarabok
alatamasztasaval. A nagy méretdi
munkadarabok hajlamosak megereszkedni
sajat sulyuk alatt. A korong mindkét oldalan, a
vagas vonaldnak kozelében és a munkadarab
széléhez kozel is helyezzen el tdmasztékokat.

f) Legyen kiléndsen évatos, ha bemélyedést vag
meglévo falba. A kiallé koronggal belevaghat
a gaz- és vizvezeték csdvekbe, elektromos
vezetékbe vagy mas targyba, ami visszarigast
okozhat.

Elektromos biztonsag

Villamos kisgépek hasznalatakor mindig tartsa be
az adott orszag t(iz és aramutés elleni és egyéb
balesetek elkeriilését célzd szabalyokat. Olvassa
el a kovetkezd biztonsdagi utasitasokat és a
géphez mellékelt munkavédelmi utasitasokat is.

A

Mindig ellenérizze, hogy a haldzati
fesziiltség valdban megegyezzen
tipustabla szerinti adatokkal.

Il érintésvédelmi osztalyu gép - Kettds
szigetelés: féldvezeték nélkiili csatlakozo
aljzatrdl is hasznélhato.

Ha a szerszamgépet mindenképpen nedves
kornyezetben kell hasznalni, akkor hasznaljon
aramvédé kapcsoldval ellatott tapforrast.

Az aramvédd kapcsoloval ellatott tapforras
hasznélataval mérsékelhet6 az elektromos
aramuités veszélye.

2. GEP ISMERTETESE

Rendeltetése

A sarokcsiszol6 fém és falazéanyagok
koszorilésére szolgal viz hasznalata nélkil.
Darabolashoz kiilon védéburkolatot kell hasznalni
(nem része a csomagnak).

Miiszaki adatok
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Haldzati fesziiltség 220-240V~ 230-240V~
Halézati frekvencia 50 Hz
Felvett teljesitmény 750W 750W 950W

Névleges fordulatszam 11.000/min 11.000/min 12.000/min
Kdszoriikorong

Atméré 100mm  115mm  125mm
Furat 16 mm 22 mm 22mm
Tengelymenet M10 M14 M14
Saly 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Hangnyomasszint (L,,) 89 + 3dB(A)
Hangteljesitményszint 100 + 3 dB(A)

A
Rezgéskibocsatas,
“Sikkoszorilés” a,

11.2 + 1.5 m/s?
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Rezgés értékek

A hasznalati utmutatéban megadott
rezgéskibocsatasi értékek mérése az EN 60745
sz. szabvany szerinti egységesitett eljarassal
tortént; az értékek hasznalhatok gépek
osszehasonlitasara és a munkavégzés kdzbeni
rezgés terhelés elézetes megbecslésére az adott
alkalmazasi tertleten

* ha az elektromos kéziszerszamot mas
terileten haszndljak vagy mas vagy rossz
karban tartott tartozékkal, a rezgés terhelés
jelentésen megndévekedhet

e azok az id6tartamok, amely alatt a gép
Uresen jar vagy all, jelent6sen csékkenthetik a
tényleges terhelést

Védje magat a rezgés hatasatdl, tartsa karban
a gépet és a tartozékokat, melegitsen be és
szervezze meg okosan a munkajat.

Leiras
A szbvegbeli szamok a 2-5 oldal képeire utalnak.

A abra

1. Tengelyrégzité gomb
2. Ki-/bekapcsold

3. Véddbburkolat

B abra

8. Tengelyorsé

9. Szerel6karima

10. Korong (nincs a csomagban)
11. Biztositéanya

12. Kules

13. Oldalfogantyu

Osszeszerelés

A védébburkolat felszerelése (A és B abra)

e Tegye a gépet az asztalra a tengelyorso (8)
nézzen felfelé.

e Tegye a védéburkolatot (3) az orsévégre
a C abran lathaté moédon, tgyelve, hogy
a védéburkolat bltykei éppen az orsévég
hornyaiba kertljenek.

e A védéburkolatot forditsa balra.

és huzza ki a haldzati csatlakozddugot.

Szerelés el6tt mindig kapcsolja ki a gépet

A

A gépet védbburkolat nélkil haszndlni
tilos.

A tarcsa felhelyezése, levétele (B abra)

Mindig a géphez valé korongot haszndljon
@100mm / @115mm / @125mm atmérdjdit, a
furat 16 /22 / 22 mm-t6l kezdédhet, a korong
vastagsag koszorliléshez 6 mm, darabolashoz
3 mm lehet, a szerel6korong nem érhet hozza
a véddéburkolathoz.

Felszerelés

Tegye a gépet az asztalra, a védéburkolat (3)
nézzen felfelé.

Tegye ra a szerel6karimat (9) a tengelyorséra
8).

Tegye ra a korongot (10) a tengelyorsoéra (8).
A tengelyrogzité gombot (1) nyomva tartva
er6sen huzza ra a biztositéanyat (11) az
tengelyorsoéra (8) a kulccsal (12).

Levétele

Tegye a gépet az asztalra, a védSburkolat (3)
nézzen felfelé.

A tengelyrogzité gombot (1) nyomva tartva
oldja meg a biztositéanyat (11) a kulccsal (12).
Vegye le a korongot (10) a tengelyorsérol (8).
A tengelyrégzité gombot (1) nyomva tartva
hlzza meg szorosra a biztositéanyat (11) a
kulccsal (12).

A\

A munkadarab legyen rendesen
alatamasztva vagy régzitve, a csatlakozo
vezetéket a munkatertleten kiviil vezesse.

Bekapcsolas, kikapcsolas (A abra)

A gép bekapcsolasakor nyomja meg a
bekapcsold kapcsolot (2).

A gép kikapcsolasakor engedije el a
bekapcsolé kapcsolét (2).

A gép bekapcsolasakor, kikapcsolasakor tartsa a
munkadarabtdl tavol a gépet, mert a korong kart
tehet a munkadarabban.

Erésen fogja be vagy mas modszerrel
biztositsa, hogy a munkadarab ne
mozdulhasson el munka kézben.
Rendszeresen ellendrizze a korongot. Ha
kopott a korong, a gép teljesitménye gyengdil.
Id6ben cserélje a korongot.
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e Hasznalat utan elész6r mindig kapcsolja
ki a gépet, csak azutan hiuzza ki a halézati
csatlakozédugét.

Sorjatlanitas (C abra)

Sorjatlanitaskor legjobb eredményt 30° - 40° fok
kozotti délésszéggel lehet elérni. Enyhe nyomassal
mozgassa a gépet elére-hatra. igy elkeriilhets,
hogy a munkadarab elszinez6djon, tulsagosan
felmelegedjen és nem képz6dnek barazdak.

A\

Vagas (D abra)

Darabolashoz kulon védéburkolatot kell hasznalni
(nem része a csomagnak).

Biztosan érjen a munkadarabhoz, hogy ne
rezegjen, vagaskor ne dontse és ne is fejtsen ki
nyomast. Munka kdzben a megmunkalt anyaghoz
megfeleld, mérsékelt nyomast fejtsen ki. Ne
lassitsa a korongot oldaliranyu ellennyomassal.
Az irany a fontos, amerre a vagas torténik. A
gépnek mindig a vagas iranyaban kell dolgoznia;
ne mozgassa a gépet a masik iranyba! Fennall a
veszély, hogy a gép a vagasba kap, visszarigas
kovetkezhet be vagy iranyithatatlanna valhat.

Soha ne hasznaljon sorjdtlanitashoz
darabold készériikévet!

Hasznos o6tletek

* Fogja be a munkadarabot. Kis
munkadaraboknal hasznaljon satut.

e Mindkét kezével tartsa a gépet.

e Kapcsolja be a gépet.

e Varja meg, amig a gép teljes sebességre
gyorsul.

e Helyezze ra a korongot a munkadarabra.

e |assan mozgassa a gépet a munkadarabon,
kozben szildrdan nyomja a korongot a
munkadarabnak.

¢ Ne nyomija tul er6sen a gépet. Hagyja, hogy a
gép dolgozzon.

e Kapcsolja ki a gépet, majd varja meg, amig
teljesen leall, csak utana tegye le.

4. KARBANTARTAS

Halézati csatlakozédugé csere (csak Nagy-
Britannia)

Ha az egység 3 villas csatlakozédugoja
ténkremegy és cserélni kell, fontos, hogy
rendesen meg legyen semmisitve és BS 1363/13A
biztositékos csatlakozédugdra legyen cserélve

a kovetkezd bekotést kdvetve: A haldzati kabel
vezetékeinek jeldlése a kdvetkez:

o kék nullavezeték

e barna fazis

Mivel az egység halézati csatlakozokabelében a

vezetékek szinei nem feltétlentl felelnek meg a

dugé kapcsainak,a kdvetkez&képpen jarjon el:

e Akék szin( vezetéket a dugod N-nel jeldlt vagy
fekete szinl kapcsara kell kétni.

e A barna szinl vezetéket a dugo L-lel jelolt vagy
piros szin( kapcsara kell kotni.

A gép vazat rendszeresen, lehetéleg minden
haszndlat utan térdlje at puha ruhaval. Ellenérizze,
hogy a szell6zényilasokat por, piszok ne témje

el. Makacs szennyezddésekhez hasznaljon
szappanos vizzel atitatott ruhat. Oldészert,
gazolajat, alkoholt, ammoniat stb ne hasznaljon.
Ezek a vegyszerek kart tesznek a szintetikus
részekben.

Tisztitas és karbantartas el6tt mindig
kapcsolja ki a gépet és htizza ki a hdlozati
csatlakozddugdt.

Csatlakoz6 zsinoér csere

Ha a halézati csatlakozédugd megsériilt, a
veszélyhelyzetek elkerllése érdekében ki kell
cseréltetni a gyartéval, megbizott szervizzel vagy
mas, hasonléan képzett személlyel.

A szénkefék ellenérzése, cseréje

Ha a szénkefék elkoptak, a gyarté

vev@szolgalataval vagy mas, hasonloképp

jogosult személlyel ki kell cseréltetni.
Csak az eredetivel megegyezd tipust
szénkeféket szabad hasznalni.
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JOTALLAS
A jotallasi feltételek a mellékelt kiilon jotallasi
jegyen talalhatok.

KORNYEZETVEDELEM

A hibds vagy mar feleslegessé valt
elektromos, elektronikus késziilékeket az

ezzel foglalkozd begyijté helyeken kell
leadni.

Csak EU orszagokban

Villamos kéziszerszamok nem kerilhetnek

a haztartasi hulladékba. Az elektromos és
elektronikai hulladékokra vonatkozé, 2012/19/

EU eurdpai irdnyelv és annak a nemzeti
térvénykezésbe torténd atliltetése értelmében az
elhasznalodott elektromos késziilékeket kilon kell
gy(ijteni és hulladékot kdrnyezetbarat moédon kell
kezelni.

A termék és a hasznalati utmutato
valtoztatasanak jogat fenntartjuk. A
miiszaki adatok el6zetes bejelentés nélkiil
valtozhatnak.
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UHLOVA BRUSKA

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto vyrobku
znacky Ferm. Nyni mate k dispozici vynikajici
vyrobek doddvany jednim z hlavnich evropskych
dodavatel(. V8echny vyrobky dodavané
spole¢nosti Ferm jsou vyrabény podle pozadavkU
bezpecénosti. Jako soucéast nasi firemni filozofie
poskytujeme také vynikajici zakaznicky servis, ktery
je podporovan nasi komplexni zarukou. Doufame,
Ze vam nas vyrobek bude radné slouzit mnoho let.

1. BEZPECNOSTNI POKYNY

VAROVANI
@ Prectéte si prilozené bezpecénostni
vystrahy, dodate¢né bezpecnostni
vystrahy a bezpecénostni pokyny. Nebudete-li
dodrzovat tyto bezpeénostni vystrahy a pokyny,
mUze dojit k Urazu elektrickym proudem, k vzniku
pozaru nebo k zplsobeni vazného zranéni.

Uschovejte tyto bezpeénostni vystrahy a
pokyny pro budouci pouziti.

V tomto navodu nebo na vyrobku jsou pouzity
nasledujici symboly:

Prectéte si ndvod k obsluze.

Upozortiuje na riziko zranéni osob, ztraty
Zivota nebo poskozeni naradi, nebudou-li
dodrzovany pokyny uvedené v tomto
navodu.

Riziko trazu zpldsobeného elektrickym
proudem

Ihned odpojte zastréku napédjeciho kabelu
od sitové zasuvky, dojde-Ii k jeho
poskozeni nebo provadite-li Cisténi a
udrzbu.

Riziko zranéni odlétavajicimi pfedméty.
Zamezte pristupu nepovolanych osob do
pracovniho prostoru.

)

"
(]
)

MpPpr@a

VZdy pouzivejte ochranu zraku!
Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné rukavice.

Je-li motor v chodu, netisknéte
zajiStovaci tlacitko vietena.

Riziko zpUsobeni poZaru.

Nevyhazujte tento vyrobek do
nevhodného kontejneru.

Tento vyrobek je vyroben v souladu s
C € platnymi bezpecnostnimi normami, které
jsou uvedeny ve smérnicich EU.
Spolec¢né bezpecnostni vystrahy pro
brusné i rezné pracovni operace:

a) Toto elektrické naradi je uréeno k tomu, aby
bylo pouzivano jako naradi pro brouseni.
Prectéte si vSechny bezpecénostni vystrahy,
pokyny, ilustrace a technické tdaje dodané
s timto elektrickym naradim. Nebudete-Ii
dodrzovat vechny niZe uvedené pokyny, mize
dojit k trazu elektrickym proudem, k vzniku
poZaru nebo k zplisobeni vdzného zranéni.

b) Pracovni operace, jako jsou brouseni,
pouzivani draténych kartaéa, lesténi, nejsou
doporuceny, aby byly provadény pomoci
tohoto elektrického naradi. Pracovni operace,
pro které neni toto elektrické ndradi ur¢eno,
mohou vytvaret urcita rizika a mohou vést k

zplsobeni zranéni.

c) Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni
specificky navrzeno a doporu¢eno vyrobcem
tohoto naradi. Jen to, Ze muzZe byt piislusenstvi
pripevnéno k vaSemu naradi, nezarucuje jeho
bezpecné poufiti.

d) Jmenovité otacky prislusenstvi musi
minimalné odpovidat maximalnim otackam
uvedenym na Stitku naradi. Prislusenstvi
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pohybujici se rychleji, nez jsou jeho jmenovité
otacky, se mdze rozlomit a mizZe se rozletét na
rizné strany.

Vnéjsi primeér a tloustka vaseho
prislusenstvi musi odpovidat kapacité
vaseho elektrického naradi. Prislusenstvi s
nespravnou velikosti nemdze byt odpovidajicim
zplsobem chrdnéno a ovlddano.

Montazni zavity prislusenstvi se musi
shodovat se zavitem vietena brusky. U
prislusenstvi montovaného pomoci pfirub
se musi upinaci otvor pro h¥idel shodovat s
polohovacim prdmérem pFiruby. Prislusenstvi,
ktera se neshoduji s montaznimi prvky
elektrického naradi, budou nevyvazena, budou
nadmérné vibrovat a mohou zpdsobit ztratu
ovladatelnosti.

Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfed
kazdym pouzitim zkontrolujte prFislusenstvi,
jako jsou fezaci kotouce, zda nejsou
popraskany nebo jinak poskozeny, dale
podpérné podlozky, zda nejsou prasklé,
roztrhané nebo nadmérné opotrebované

a zda nejsou prili§ uvolnény nebo ulamany
draty kartace. Dojde-li k padu elektrického
naradi nebo pfislusenstvi, zkontrolujte, zda
nedoslo k jejich poskozeni nebo pouzijte
neposkozené prislusenstvi. Po kontrole

a instalaci pfislusenstvi se postavte vy

i ostatni osoby tak, abyste nestali v ose
rotace otacejiciho se prislusenstvi a uvedte
elektrické naradi na jednu minutu do
maximalnich otacek. Béhem této zkusebni
doby dojde u poskozeného prislusenstvi bézné k
jeho zniceni.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Podle
provadéné prace pouzivejte oblicejovy

§tit a ochranné nebo bezpecnostni bryle.

V zavislosti na provoznich podminkach
pouzivejte masku proti prachu, ochranu
sluchu, rukavice a dilenskou zastéru, ktera
je schopna odolat odlétavajicim ¢asteckam
materialu. Ochrana zraku musi byt schopna
zastavit odlétavajici ¢dstecky materidlu vznikajici
pfi riznych operacich. Maska proti prachu nebo
respirator musi byt schopny filtrovat castecky
vytvarené pfi provadéné praci. Dlouhodobé

=~
<

plsobeni vysoké hlu¢nosti miZe zplsobit ztratu
sluchu.

Udrzujte okolo stojici osoby v bezpe¢né
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazda
osoba vstupuijici do pracovniho prostoru
musi pouzivat prvky osobni ochrany.
Odlétavajici fragmenty obrobku nebo ulomky
prislusenstvi mohou zpdsobit zranéni i mimo
bezprostredni pracovni prostor.

PFi provadéni praci, béhem kterych se

muze pracovni nastroj dostat do kontaktu

se skrytym elektrickym vedenim nebo

s vlastnim napajecim kabelem, drzte
elektrické naradi pouze za izolovana mista
uréena pro uchop. Pracovni prislusenstvi, které
se dostane do kontaktu s ,,.Zivym*“ elektrickym
vodic¢em, mizZe zpUsobit, Ze nechranéné kovové
casti naradi budou také ,zivé*, coz by mohlo
vést k urazu obsluhy elektrickym proudem.

Vedte napajeci kabel tak, aby se nedostal
do blizkosti rotujiciho prislusenstvi. Dojde-li
k vasi nepozornosti, napéjeci kabel miize byt
pretrzen nebo mize dojit k jeho zachyceni

a vase ruce nebo paze mizZe byt vtaZena do
rotujiciho prislusenstvi.

Nikdy elektrické naradi neodkladejte,

dokud nedojde k tiplnému zastaveni jeho
pracovniho pfislusenstvi. Rotujici prislusenstvi
se muZe zachytit o povrch, &imz mizZe dojit k
ztraté kontroly nad naradim.

m) Prenasite-li elektrické naradi v ruce podél

o

téla, nikdy jej nespoustéjte. Pri ndhodném
kontaktu s rotujicim pracovnim pfislusenstvim,
které by se mohlo zachytit o vas odév, by mohlo
dojit k vasemu zranéni.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory
elektrického naradi. Ventilator motoru bude
nasavat prach do skiiné motoru a nadmérné
nahromadéni kovového prachu uvnitf naradi
muzZe zplsobit zdvadu nebo uraz elektrickym
proudem.

Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti
hoflavych materiali. Jiskry mohou zpdsobit
vzniceni téchto materiald.
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p) Nepouzivejte pracovni nastroje vyzadujici
pouziti chladici kapaliny. Pouziti vody nebo
jiné chladici kapaliny mdZe vést k smrtelnému

nebo k vaznému zranéni elektrickym proudem.

Zpétny raz a prislusna rizika

Zpétny raz je nahlou reakci na zaseknuti nebo
zablokovani rotujiciho kotouce, podpérné
podlozky, karta€e nebo jiného pracovniho
pfislusenstvi. Zaseknuti nebo zablokovani
zpUsobi rychlé zastaveni rotujiciho pracovniho
pfisluSenstvi, coz zplsobi nekontrolovany pohyb
elektrického naradi v opaéném sméru, nez je
smér otaCeni pracovniho pfislusenstvi v misté
jeho zablokovani.Dojde-li napfiklad k zaseknuti
nebo zablokovani brusného kotouce v obrobku,
¢ast kotouce, ktera vnika do mista zablokovani,

se mUze zaryt do povrchu materialu, coz zpUsobi

vybéhnuti nebo vyhozeni kotouce. Kotou¢ mize
vyskogit smérem k obsluze nebo smérem od
obsluhy, v zavislosti na sméru pohybu kotouce
v misté jeho zablokovani. V takovych situacich
dochazi také k prasknuti brusnych kotou¢a.

Zpétny raz vznika v disledku nespravného pouziti
elektrického naradi nebo v dlsledku nespravnych

provoznich postupt &i provoznich podminek.
Zpétnému razu mize byt zabranéno, budou-li
dodrzovany nize uvedené pokyny.

a) Stale udrzujte pevny uchop elektrického
naradi a udrzujte takovou polohu vaseho
téla a pazi, ktera vam umozni odolavat
silam zpétného razu. Vzdy pouzivejte
pridavnou rukojet, je-li dodana s timto
naradim, aby byla zaru¢ena maximalni
ovladatelnost i v pfipadé zpétného razu
nebo béhem momentové reakce pfri
spusténi naradi. Jsou-li provddéna spravna
opatreni, obsluha mizZe zviadat momentové
reakce nebo sily zpétného razu.

c

Nikdy nepokladejte vase ruce do blizkosti
rotujiciho prislusenstvi. Mohlo by dojit k
zpétnému rdzu prislusenstvi pres vase ruce.

Nestoupejte si do prostoru, do kterého se
bude pohybovat elektrické naradi, dojde-li
k zpétnému razu. Zpétny raz zplsobi pohyb
naradi ve sméru, ktery je opacny, neZ je pohyb
kotouce v misté jeho zablokovani.

(o)

d)

P¥i praci v rozich nebo na hranach obrobk
budte velmi opatrni. Zabrarte odrazeni a
zachytavani pracovniho prislusenstvi. Rohy,
ostré hrany nebo odskakovani maji tendenci
zplsobovat zablokovani rotujiciho pracovniho
prislusenstvi a mohou zpUsobit ztrdtu kontroly
nad naradim nebo jeho zpétny raz.

Nepouzivejte s touto bruskou kotouce s
retézem pro fezani dreva nebo ozubené
pilové kotouée. Pri pouziti téchto kotoudu
dochdzi Casto k zpétnym rdzdm a k ztraté
kontroly nad naradim.

Bezpecénostni vystrahy specifické pro
brusné i fezné pracovni operace:

a)

b)

o

Pouzivejte pouze typy kotouéd, které jsou
doporucéeny pro vase elektrické naradi a
specificky ochranny kryt uréeny pro zvoleny
kotoué. Kotouce, pro které neni toto elektrické
naradi uréeno, nemohou byt odpovidajicim
zplsobem chranény a jsou nebezpeéné.

Brusna plocha kotouét s prohloubenym
stfedem musi byt namontovana pod
rovinou okraje ochranného krytu. Nesprdvné
namontovany kotouc, ktery precniva pres
rovinu okraje ochranného krytu, nemudze byt
odpovidajicim zptisobem chranén.

Ochranny kryt musi byt fadné a bezpecéné
pfipevnén k elektrickému naradi a musi byt
nastaven tak, aby byla zaru¢ena maximalni
bezpeénost. Smérem k obsluze muize byt
odkryta pouze minimalni ¢ast kotouce.
Tento ochranny kryt pomaha chranit obsluhu
pred ulomenymi fragmenty kotouce, pred
nahodnym kontaktem s kotou¢em a pred
jiskrami, které by mohly zplsobit vzniceni
odévu.

Kotouce mohou byt pouzity pouze pro
doporucéené aplikace. Neprovadéjte
napfriklad brouseni boéni plochou fezaciho
kotouée. Rezaci kotoude jsou urdeny pro
obvodové brouseni a boéni sily pdsobici na
tyto kotouce mohou zpUsobit jejich rozt¥isténi.
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e) Vzdy pouzivejte neposkozené priruby
kotoudé, které maji spravnou velikost a tvar
odpovidajici zvolenému kotougéi. Spravné
zvolené pfiruby podpiraji kotou¢ a omezuji
riziko jeho zlomeni. Pfiruby urcené pro rezaci
kotouce mohou byt odlisné od prirub pro
brusné kotouce.

f) Nepouzivejte opotifebované kotouce z
vétSich brusek. Kotou¢ urceny pro vétsi
elektrické naradi neni vhodny pro vyssi otacky
mensiho naradi a mizZe byt znicen.

Dopliikové bezpecnostni vystrahy
specifické pro fezné pracovni
operace:

A\

a) Dbejte na to, aby nedoslo k zablokovani
fezného kotouce a nevyvijejte na néj pfilis
velky tlak. Nepokousejte se provadét rezani
s prili$ velkou hloubkou fezu. Nadmérné
namahani kotouce zvétsuje jeho zatizeni a jeho
sklon ke krouceni nebo zasekavani v fezu a
moznost zpétného rdzu nebo jeho zlomeni.

Rezné operace mohou byt provadény
pouze se specialnim ochrannym
krytem (neni doddvan,).

c

Nestoupejte si tak, abyste stali v ose
kotouce nebo za rotujicim kotou¢em.
Pohybuje-li se kotou¢ v misté zablokovani
smérem od vaseho téla a dojde-li k zpetnému
razu, rotujici kotou¢ a naradi mohou byt
odhozeny pfimo na vas.

c) Dojde-li z jakéhokoli diivodu k zablokovani
kotouce nebo k preruseni fezu, vypnéte
elektrické naradi a drzte toto naradi
bez pohybu, dokud nedojde k tplnému
zastaveni kotouce. Nikdy se nepokousejte
vyjmout fezny kotou¢ z fezu, je-li tento
kotou¢ v pohybu, protoze by mohlo dojit
k zpétnému razu. Prezkoumejte situaci a
provedte opravnou akci, abyste eliminovali
pri¢inu zablokovani kotouce.

e

Nezahajujte znovu fez, nachazi-li se
kotou¢ v obrobku. Pockejte, dokud kotouc¢
nedosahne maximalnich otacek a opatrné
jej zavedte do fezu. Dojde-li k opétovnému

spusténi naradi v fezu, kotouc se muze
zaseknout, vysko it z fezu nebo mize dojit k
zpétnému razu.

e) Rozmérné panely nebo pfili$ velké obrobky
si podeprete, abyste minimalizovali riziko
privieni kotouce a zpétného razu. Velké
obrobky maji tendenci se plisobenim vlastni
hmotnosti prohybat. Podpéry musi byt
umistény pod obrobkem v blizkosti ary fezu a
v blizkosti okraji na obou strandch obrobku.

f) Budte velmi opatrni pfi provadéni
ponornych ez do stavajicich stén nebo do
jinych ploch, ze které nevidite. Presahujici
Gast kotouce muzZe prefezat plynové nebo
vodovodni potrubi, elektrické vedeni nebo
predméty, které mohou zplsobit zpétny raz.

Elektricka bezpecnost

Pouzivate-li elektrickd zafizeni, vzdy dodrZujte
platné bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno
riziko zpUsobeni poZaru, Urazu elektrickym
proudem nebo zranéni osob. Prec¢téte si
nasledujici bezpecnostni pokyny i pfilozené
bezpecénostni pokyny.

A

VZdy zkontrolujte, zda napajeci napéti
sité odpovida napajecimu napéti na Stitku
naradi.

Naradi tridy Il - Dvojita izolace - Neni
nutné pouziti uzemriovaciho vodice.

Musite-li pouzivat toto elektrické naradi ve vihkém
prostredi, pouzivejte v elektrickém obvodu
proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti proudového
chrani¢e (RCD) snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

2. INFORMACE O NARADI

Uréené pouziti

Vase uhlova bruska je uréena pro brouseni
stavebnich a ocelovych materialt bez pouZiti
vody. Provadite-li fezani, musite pouzit specialni
ochranny kryt (neni dodavan)
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Technické udaje

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Napajeci napéti 220-240V~ 230-240V~
Frekvence 50 Hz

Pfikon 750W 750W 950w
Jmenovité otacky 11.000/min 11.000/min 12.000/min
Kotou¢ pro brouseni

Prlimér 100mm  115mm  125mm
Upinaci otvor 16 mm 22 mm 22 mm
Zavit vietena M10 M14 M14
Hmotnost 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Akusticky tlak (L,,) 89 + 3 dB(A)

Akusticky vykon (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Vibrace pfi brouSeni

2
povrchu B 11.2+1.5m/s

Vibrace
Velikost vibraci uvedend v tomto ndvodu k
obsluze byla méfena podle normalizovanych
pozadavkd, které jsou uvedeny v normé EN
60745 a muze byt pouZita pro vzajemné srovnani
jednotlivych naradi mezi sebou a tato hodnota
mUze byt pouzita pro predbézny odhad vibraci
puUsobicich na obsluhu pfi uvedenych aplikacich
e pouziti tohoto naradi pro jiné aplikace, nebo
s odliSnym nebo nedostate¢né udrzovanym
prislugenstvim, mlze znaéné zvysit hodnotu
pusobicich vibraci
e doba, kdy je naradi vypnuto nebo kdy je v
chodu naprazdno, mize dobu plsobeni
vibraci na obsluhu znaéné zkratit

Chrarite se pted plsobenim vibraci provadénim
fadné udrzby tohoto naradi i jeho pfislusenstvi,
udrzujte ruce v teple a provadeéjte praci spravnym
zpUsobem.

Popis
Cisla v nasledujicim textu odkazuiji na obrazky na
stranach 2 - 5.

Obr. A

1. Zajistovaci tlagitko vietena
2. Spinac¢ zapnuto/vypnuto
3. Ochranny kryt

Obr.B

8. Vfeteno

9. Montazni pfiruba

10. Kotou¢ (neni dodavan)
11. Upinaci matice

12. Bo¢ni rukojet’

13. Bo¢ni rukojet

Sestaveni
Pred sestavenim naradi vzdy vypnéte a
odpojte zastrcku napdjeciho kabelu od
sitové zasuvky.

Montaz ochranného krytu (obr. A a B)

* Polozte naradi na stul tak, aby vieteno (8)
smérfovalo nahoru.

e Polozte ochranny kryt (3) na hlavu naradi, jak je
zobrazeno na obr. C a ujistéte se, zda vystupky
na ochranném krytu zapadnou do drazek na
hlavé naradi.

e Otocte ochranny kryt proti sméru pohybu
hodinovych rucicek.

A\

Montaz a demontaz kotouce (obr. B)

e Vzdy pouzijte kotoug, ktery je vhodny pro toto
naradi, s primérem @100mm / @115mm/
@125mm a s primérem upinaciho otvoru 16
/22 /22 mm. Tloustka kotouce pro brouseni
by méla byt 6 mm a 3 mm u kotouce pro
fezani. Namontovany kotou¢ se nesmi dotykat
ochranného krytu.

Nikdy se nepokousejte pouZivat toto
naradi bez ochranného krytu.

Montaz

* Polozte nafadi na stdl tak, aby byl ochranny
kryt (3) otocen nahoru.

e Namontujte pfirubu (9) na vieteno (8).

e Nasadte kotou¢ (10) na vieteno (8).

e Drzte stisknuto zajistovaci tlacitko (1) a pomoci
klice (12) pevné utahnéte upinaci matici (11) na
vietenu (8).

Demontaz

* Polozte nafadi na stdl tak, aby byl ochranny
kryt (3) oto¢en smérem nahoru.

e Drzte fadné stisknuto zajiStovaci tlacitko (1) a
pomoci klice (12) povolte upinaci matici (11).

e Sejméte kotou¢ (10) z vietena (8).
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e Drzte fadné stisknuto zajiStovaci tlacitko (1)
a pomoci klice (12) pevné utahnéte upinaci
matici (11).

3. POUZITI

A\

Zapnuti a vypnuti (obr. A)

e Chcete-li naradi zapnout, drzte spina¢
zapnuto/vypnuto (2).

e Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spina¢
zapnuto/vypnuto (2).

Ujistéte se, zda je obrobek radné
podepren nebo upevnén a vedte
napdjeci kabel naradi mimo pracovni
prostor.

PFi zapinani a vypinani drzte naradi v bezpecné
vzdalenosti od obrobku, protoze by kotou¢ mohl
poskodit obrobek.

e Provedte radné upnuti obrobku nebo pouzijte
jinou metodu pro jeho upevnéni, abyste
zajistili, Ze béhem prace nebude dochazet k
jeho pohybu.

e Provadéjte pravidelnou kontrolu kotougd.
Opotrebované kotouce snizuji G¢innost brusky.
Provadéjte vyménu novych kotou¢l véas.

e Po pouziti vzdy pred odpojenim zastréky
napajeciho kabelu od sitové zasuvky nejdfive
vypnéte naradi.

Odstrarnovani otfep (obr. C)

P¥i odstranovani otfept vam sklon kotouce v Uhlu
30° az 40° zaruci nejlepsi vysledky. S mirnym
pfitlakem pohybujte s naradim dopredu a dozadu.
Tak zabranite zméné barvy obrobku nebo jeho
prilis velkému zahrati a zabranite vytvareni drazek.

A\

Rezani (obr. D)

Provadite-li fezani, musite pouzit specialni
uzavieny ochranny kryt (neni dodavan).
Udrzujte pevny kontakt s obrobkem, abyste
zabranili plisobeni vibraci a kotou¢ pfi fezani
nenaklanéjte a nevyvijejte na néj bocni tlak. PFi
praci pouzivejte pouze pfiméreny tlak, ktery
bude odpovidat pravé obrabénému materialu.
Neprovadeéjte zpomalovani kotouce vyvijenim

Nikdy nepouZzivejte fezné kotouce pro
odstrariovani otfep!

boc¢niho tlaku na kotou¢. Smér, jakym chcete
provadét fez, je velmi dllezity. Naradi musi

vzdy pracovat proti sméru fezu, a proto nikdy
nepohybuijte naradim v jiném sméru! V takovém
pfipadé by hrozilo riziko zablokovani naradi v
fezu, coz by vedlo k zplsobeni zpétného razu a k
nasledné ztraté kontroly nad naradim.

Rady pro optimalni pouziti

e Upnéte obrobek. Pouzivejte upinaci zafizeni
pro malé obrobky.

e Drzte naradi obéma rukama.

Zapnéte naradi.

e Pockejte, dokud naradi nedosahne
maximalnich otacek.

e Prilozte kotou¢ k obrobku.

e Pomalu pohybujte nafadim podél obrobku a
fadné pritlacujte kotou¢ k obrobku.

¢ Nevyvijejte na naradi prilis velky tlak. Nechejte
naradi pracovat jeho vliastnim tempem.

e Pred odlozenim naradi vypnéte a pockejte,
dokud nedojde k Uplnému zastaveni jeho
pracovniho pfislusenstvi.

4. UDRZBA

Vymeéna sitové zastrcky (Pouze UK)

Dojde-li k poskozeni zastrcky se tremi koliky,
ktera je pfipojena k napajecimu kabelu naradi a
musi-li byt tato zastréka vyménéna, je dilezité,
aby byla plvodni zastr¢ka fadné znic¢ena. Musi
byt nahrazena schvalenou zastrékou BS 1363,
ktera je opatrena pojistkou 13A. Pfi zapojovani
vodi¢l postupuijte podle nasledujicich pokynd.
Vodice v napajecim kabelu maji nasledujici
barevné oznaceni:

modra  nulovy vodi¢

hnéda  Zivy vodi¢

Protoze vodi¢e v napajecim kabelu nafadi nemusi

odpovidat barevnému oznaceni pfislusnych

svorek v zastréce, postupujte nasledovné:

e \odi¢, ktery ma modrou barvu, musi byt
pfipojen k svorce, ktera je ozna¢ena pismenem
N nebo ktera ma ¢ernou barvu.

e \odi¢, ktery ma hnédou barvu, musi byt
pfipojen k svorce, ktera je ozna¢ena pismenem
L nebo ktera ma cervenou barvu.
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Pred ¢&isténim a provadénim udrzby
naradi vZdy vypnéte a odpojte zastrcku

napajeciho kabelu od sitove zasuvky.
Pravidelné ¢istéte kryt naradi mékkym hadfikem,
pokud mozno po kazdém pouziti. Ujistéte se, zda
nejsou vétraci otvory zaneseny prachem nebo
jinymi necistotami. Odolné&;jsi necistoty odstrarite
pomoci mékkého hadriku navihéeného v mydlové
péné. Nepouzivejte zadna rozpoustédla, jako jsou
benzin, lih, ¢pavek atd. Takové chemické latky
mohou zpUsobit poskozeni dilll z umélé hmoty.

Vyména napajeciho kabelu

Dojde-li k poskozeni napajeciho kabelu, musi byt
vymeénén vyrobcem, jeho autorizovanym servisem
nebo osobou s pfislusnou kvalifikaci, aby bylo
zabranéno moznym rizikdim.

Kontrola a vyména uhlikd

Jsou-li uhliky opotfebovany, musi byt provedena
jejich vyména v autorizovaném servisu vyrobce
nebo technikem s pfislusnou kvalifikaci.

A\

Zaruéni podminky mlzete nalézt na pfilozeném
zaruénim listé.

Pouzivejte pouze spravny a origindlni typ
uhlika.

OCHRANA ZIVOTNIHO
PROSTREDI

hi4

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka naradi do bézného
doméaciho odpadu. Podle evropské smérnice
2012/19/EU tykaijici se likvidace elektrickych
a elektronickych zafizeni a jeji implementace
do vnitrostatniho prava, musi byt nepouzivana
elektricka naradi shromazdovana oddélené a
jejich likvidace musi byt provedena tak, aby
nedoslo k ohroZeni Zivotniho prostredi.

Poskozena a likvidovana elektricka nebo
elektronicka zafizeni musi byt odevzdana
ve sbérnych dvorech, které jsou urceny
pro tento ucel.

Na tomto vyrobku a vtomto navodu mohou byt
provadény zmény. Technické udaje mohou byt
zménény bez predchoziho upozornéni.
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UHLOVA BRUSKA

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Dakujeme vam, Ze ste si zakupili produkt znacky

Ferm. Ziskali ste tym Spickovy produkt od

jedného z poprednych eurépskych dodavatelov.

VSetky produkty, ktoré vam boli dodané

spolo¢nostou Ferm sa vyrabaju podla najvyssich
$tandardov vykonu a bezpecénosti. V rdmci nasej

podnikove;j filozofie poskytujeme aj $pickové
zakaznicke sluzby v kombinacii s komplexnou

zarukou. Dufame, Ze nas produkt vdm bude dobre

sluzit eSte mnoho rokov.

1. BEZPECNOSTNE POKYNY

VAROVANIE
Precitajte si priloZzené bezpecnostné

&

varovani a pokynov méze mat za ndsledok zasah
elektrickym pradom, vznik poZiaru a/alebo vaznu

ujmu na zdravi. VSetky bezpecnostné varovania a

pokyny si odloZte na budtice pouzitie.

V pouzivatel'skej priru¢ke alebo priamo na
produkte najdete nasledujice symboly:
Precitajte si pouZivatelsku prirucku.

Vypoveda o riziku ujmy na zdravi,

Riziko zdsahu elektrickym prudom

okamcZite odpojte napdjaci kabel od
elektrickej siete. To isté plati v pripade
Cistenia a udrzby.

2 P>

okoloiduci.

-
=le

@

VZdy majte nasadenu ochranu zraku!

varovania, dopinkové bezpecnostné va-
rovania a pokyny. NedodrZiavanie bezpecnostnych

usmrtenia a poskodenia ndradia v pripade
nedodrziavania pokynov v tejto prirucke.

V pripade poskodenia napdjacieho kabla

Riziko odletujucich objektov. Zabezpecte,
aby sa v pracovnej oblasti nenachddzali

q3

P

Majte nasadenu ochranu sluchu.

Majte nasadené ochranné rukavice.
Tlacidlo blokovania vretena nestlacajte,
kym je motor v prevddzke.

Riziko poZiaru.

Produkt nelikvidujte v nevhodnych
kontajneroch.

Produkt je v sulade s platnymi
bezpecnostnymi Standardmi
obsiahnutymi v eurdpskych smerniciach.

Bezpecnostné varovania typické pre
brusenie a abrazivne rezanie:

a)

S

=

Toto elektrické naradie ma sluzit ako
bruska. Prestudujte si vSetky bezpecnostné
varovania, pokyny, obrazky a Specifikacie
dodavané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrziavanie vietkych pokynov méze mat’
za nasledok zasah elektrickym priadom, vznik
poZiaru a/alebo vaznu ujmu na zdravi.

Cinnosti ako $mirglovanie, brisenie drétenou
kefou a leStenie sa nemaju vykonavat tymto
elektrickym naradim. Cinnosti, na ktorych
realizaciu toto elektrické naradie nie je urcené,
méZu byt nebezpecné a spdsobit ubliZzenie na
zdravi.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nebolo
Specificky navrhnuté alebo odporuéené
vyrobcom naradia. Samotna skutocnost, Ze
sa prislusenstvo da upevnit na vase elektrické
naradie, eSte nie je zdrukou jeho bezpecnej
prevadzky.

Nominalne otacky prislusenstva sa

musia minimalne rovnat' maximalnym
otackam uvedenym na elektrickom naradi.
Prislusenstvo prevadzkované nad hranicou
nominalnych otacok sa méze odlomit a
rozletiet sa.
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e) Vonkajsi priemer a hrubka prislusenstva

9

=

musi spifiat nominalnu kapacitu
elektrického naradia. Prislusenstvo nesprdvnej
velkosti sa neda riadne chranit krytmi a oviadat.

Pri montovani prislusenstva so zavitom
musi byt zaru¢ena zhoda s rozmerom
zavitu na vretene brusky. V pripade
prislusenstva upevitovaného pomocou
prirub musi besiedkovy otvor prislusenstva
zodpovedat lokaénému priemeru priruby.
Prislusenstvo, ktoré nedosahuje zhodu s
montdznym hardvérom elektrického naradia,
bude pracovat nevyvdZzene, bude nadmerne
vibrovat'a méze spdsobit stratu kontroly.

Nepouzivajte poskodené prislusenstvo.
Pred kazdym pouzitim prislusenstvo ako
abrazivne kolieska skontrolujte z hl'adiska
pritomnosti prasklin a odrenin, podkladovu
podlozku z hl'adiska pritomnosti prasklin,
trhlin alebo nadmerného opotrebenia

a drotenu kefu z hl'adiska pritomnosti
uvolnenych alebo prasknutych drétov.

Ak elektrické naradie alebo prislusenstvo
spadne na zem, skontrolujte, ¢i

sa neposkodilo alebo namontujte
neposkodené prislusenstvo. Po kontrole

a namontovani prisluSenstva sa spolu s
okolostojacimi osobami postavte mimo
rovinu rotujuiceho prislusenstva a nechajte
elektrické naradie jednu minttu pracovat’
pri maximalnej rychlosti bez zataze.
Poskodené prislusenstva sa za normalnych
okolnosti v tomto ¢asovom intervale rozpadne.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany.

V zavislosti od tcelu pouzitia si nasadte
tvarovy stit, ochranné okuliare alebo
ochranné rukavice. Podl'a potreby si
nasadte protiprachovi masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovnu zasteru
schopnu zastavit' drobné abrazivne tlomky
odletujuce z obrobku. Ochrana zraku musi byt
schopna zastavit odletujuce ulomky vznikajuce
pri réznych operdcidch. Protiprachova maska
alebo respirator musia byt schopné odfiltrovat’
Castice generované vasou prevddzkou.
Dihodobé vystavenie hluku vysokej intenzity
mbéZe spbsobit’ poskodenie sluchu.

i)

Zabezpecdte, aby sa v pracovnej oblasti
nenachadzali okoloidtci. Kazda osoba
vstupujtca do pracovnej oblasti musi mat’
nasadené prostriedky osobnej ochrany.
Fragmenty z obrobku alebo odlomené
prislusenstvo méze odletiet’ a spdsobit zranenie
aj mimo bezprostrednej oblasti prevadzky.

Pri tkonoch, kedy rezné prislusenstvo
moze prist' do kontaktu so skrytou
kabelazou alebo vlastnym napajacim
kablom, elektrické naradie drzte len

za izolované uchopné povrchy. Rezné
prislusenstvo v kontakte s kdblom pod napétim
méZe spdsobit, Ze odhalené kovové casti
elektrického ndradia budu taktiez pod napétim,
v désledku ¢oho by mohlo déjst k zasahu
obsluhy elektrickym prudom.

Kabel umiestnite do bezpec¢nej vzdialenosti
od rotujuceho prislusenstva. Ak stratite
kontrolu, méZe déjst k prerezaniu alebo
zachyteniu kabla, pricom méze déjst k vtiahnutiu
vasej ruky do rotujiceho prislusenstva.

Elektrické naradie nikdy nepolozte, kym

sa prislusenstvo uplne nezastavi. Rotujuce
prisluSenstvo by sa mohlo zachytit o podklad a
naradie sa vam méZe vymknut spod kontroly.

m) Elektrické naradie neprevadzkujte, ked ho

=)

prenasate popri tele. Neimyselny kontakt s
rotujucim prislusenstvom méze zachytit vas
odev a vtiahnut prislusenstvo do vasho tela.

Vzduchové prieduchy elektrického naradia
pravidelne Gistite. Ventilator motora bude
nasavat prach do vnutra zapuzdrenia, pricom
nadmerné usadenie prachu kovového pévodu
mozZe vyvolat riziko zasahu elektrickym
prudom.

Elektrické naradie neprevadzkujte v
blizkosti horlavin. Iskry by mohli spésobit’
vznietenie tychto ldtok.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré si
vyzaduje tekuté chladiva. PouZitie vody alebo
inych tekutych chladiv méze spésobit zasah
elektrickym pradom.
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Spatny raz a sprievodné varovania

Spéatny raz je prudka reakcia na zaseknutie alebo
zablokovanie rota¢ného disku, podkladove;j
podlozky, kefy alebo iného prisluSenstva.
Zaseknutie alebo zachytenie spdsobi prudké
zastavenie rotaéného prislusenstva, ktoré nasledne
vyvola prudké vymrstenie elektrického naradia v
smere opaénom k smeru otacania prisluSenstva v
bode ukotvenia.

Ak sa napriklad abrazivny disk zachyti alebo
zasekne v obrobku, okraj disku, ktory vstupuje do
materialu moze zahrabnut do povrchu materialu

v désledku ¢oho disk vylezie von alebo prudko
vyskoci von. Disk m6ze vyskocit bud'v smere k
obsluhe, alebo od obsluhy v zavislosti od smeru
pohybu disku v okamihu zachytenia. Abrazivne
disky sa za tychto okolnosti tiez mézu zlomit. Spatny
raz je vysledkom nenalezitého pouZzitia elektrického
naradia alebo nespravneho postupu ¢i podmienky
obsluhy a je mozné mu predist dodrziavanim nizSie
uvedenych preventivnych opatreni.

a) Elektrické naradie drzte pevne a telo a
rameno drzte v takej polohe, aby ste dokazali
odolat spatnému razu. Vzdy pouzivajte
pomocnt rukovat (ak je vo vybave) v zaujme
maximalnej kontroly nad spatnym razom
alebo reakciou na to¢ivy moment vo faze
rozbehu. Ak sa uplatnia nélezité preventivne
opatrenia, obsluha dokaze kontrolovat reakcie
na to¢ivy moment a spétny raz.

b) Nikdy neumiestnujte ruku do blizkosti
rotujuceho prislusenstva. MéZe déjst k
spétnému rdzu prislusenstva cez vasu ruku.

) Ziadnu ¢ast tela neumiestiiujte do oblasti, kam

sa predpoklada pohyb elektrického naradia

v pripade spatného razu. Spatny raz vymrsti

naradie v smere opacnom k smeru pohybu

disku v bode zachytenia.

Pri praci v rohoch, na ostrych hranach

atd’. budte velmi opatrny. Predchadzajte

nadskakovaniu a zachytavaniu

prislusenstva. Rohy, ostré okraje alebo
nadskakovanie maju tendenciu zachytit rotujuce
prislusenstvo a spésobit stratu kontroly alebo
spétny raz.

e) Nenasadzujte ¢epel retazovej pily na
rezanie do dreva ani ozubenu ¢epel pily.
Tieto Cepele spdsobuju Casto spatny raz a
stratu kontroly.

d

=

Bezpeénostné varovania Specifické
pre brusenie a abrazivne rezanie:

a) Pouzivajte len typy diskov, ktoré su
odporucané pre vase elektrické naradie a
Specificky kryt uréeny pre prislusny disk.
Disky, pre ktoré elektrické naradie nebolo
urcené, nie je mozné riadne chranit krytom, a
preto nie su bezpecné.

b

~

Brusny povrch centralne stlacenych diskov
sa musi osadzat po rovinu okraja krytu.

Nespradvne nasadeny disk, ktory vystupuje cez
rovinu okraja krytu nie je mozné riadne chranit.

c) Chrani¢ musi byt bezpecne upevneny k
elektrickému naradiu a umiestneny v zaujme
dosiahnutia maximalnej bezpeénosti, aby
v smere k operatorovi bola odhalena ¢o
najmensia ¢ast’ disku. Kryt pomaha obsluhu
chrénit pred odletujucimi tlomkami disku,
neumyselnym kontaktom s diskom a iskrami,
ktoré by mohli vyvolat vznietenie odevu.

&

Disky sa musia pouzivat len na odporuc¢ané
ucely. Priklad: Nebriste pomocou boénej
strany disku na rezanie. Abrazivne rezné
disky su uréené na periférne brusenie; v
pripade, ak sa na ne vyvinie tlak z bo¢nej
strany, m6zu sa roztriestit.

e) Vzdy pouzivajte neposkodené diskové
priruby spravneho rozmeru a tvaru
vzhl'adom na zvoleny disk. Spravne diskové
priruby spravne upevnia disk, ¢im znizuju
pravdepodobnost zlomenia disku. Priruby pre
rezné disky sa mézu odliSovat od prirub kolesa
na brusenie.

f) Nepouzivajte opotrebované disky z
vacésich elektrickych naradi. Disk urceny
pre vacsie elektrické naradie nie je vhodny pre
vyS$Siu rychlost' menSieho ndradia a méze sa
rozpadnut.
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Doplinkové bezpeénostné varovania
Specifické pre abrazivne rezanie:

A\

a) Predchadzajte zasekavaniu rezného disku
ani nan nepdsobte nadmerne vel'kou silou.
Nepokusajte sa rezat do nadmernej hibky.
Nadmerné zataZenie kolesa zvysuje zataZenie
a ndchylnost na pretocenie alebo uviaznutie
disku v reznej Strbine, v désledku coho méze
déjst k spatnému razu alebo zlomeniu disku.

Operdcie rezania su Ziaduce len so
Specialnym otvorenym ochrannym
krytom (nie je stucastou dodavky).

c

Ziadne ¢asti tela neumiestiiujte do roviny
ani za rovinu rotujuceho disku. Ked'sa disk
v okamihu prevddzky pohybuje smerom od
vasho tela, potencialny spétny raz méze
vymrstit rotacny disk a elektrické ndradie
priamo na vas.

c) Ked sa disk zachytava alebo z akejkolvek
pri¢iny dochadza k preruseniu rezu,
elektrické naradie vypnite a drzte ho
nehybne, kym sa disk celkom nezastavi.
Nikdy sa nepokusajte odstranovat rezny
disk, kym je este v pohybe, pretoze by
mohlo doéjst’ k spatnému razu. Vykonajte
kontrolu a vykonajte napravné cinnosti v snahe
o eliminaciu pri¢iny zachytavania disku.

e

Cinnost rezania nespustajte s diskom
umiestnenym na obrobku. Disk nechajte
dosiahnut plné otacky a az nasledne
naradie opatrne zavedte do reznej Strbiny.
Ak sa elektrické naradie restartuje na obrobku,
disk sa méZe zachytit, vystupit von alebo méze
déjst’ k spatnému razu.

o

Panely alebo nadrozmerné obrobky
podoprite, aby sa minimalizovalo riziko
uviaznutia a spatného razu. Velké obrobky
maju tendenciu klesat icinkom viastnej
hmotnosti. Podpery je potrebné umiestnit pod
obrobok v blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja
obrobku po oboch strandch disku.

f) Prirealizacii ,vackového rezu“ do uz
stojacich stien alebo inych ,,slepych*
oblasti budte mimoriadne opatrny.

Vystupujuci disk méze prerezat plynové a
vodovodné potrubia, elektrické vedenia a
objekty, ktoré by mohli spésobit spatny raz.

Elektricka bezpecnost’

Pri pouzivani elektrickych zariadeni vzdy
dodrziavajte bezpecnostné nariadenia platné vo
vasej krajine, aby sa minimalizovalo riziko poZiaru,
zasahu elektrickym prudom a ujmy na zdravi.
Precitajte si nasledujuce bezpecnostné pokyny a
tiez prilozené bezpecnostné pokyny.

A

Ak sa praci s vykonovym nastrojom vo vlhkych
priestoroch nemoézete vyhnut, pouzivajte napajaci
zdroj so zariadenim na ochranu pred zvySkovym
prudom (RCD). Pouzivanie RCD znizuije riziko
zasahu elektrickym pradom.

2. INFORMACIE O ZARIADENI

Cielové pouzitie

Vasa uhlova bruska je uréena na zbrusovanie
murarskych a ocelovych materialov bez pouzitia
vody. V pripade rezania sa musi pouzivat $pecialny
ochranny kryt (nie je su¢astou dodavky).

VZdy kontrolujte, i napétie zdroja
elektrickej energie zodpoveda napétiu na
Udajovom Stitku zariadenia.

Zariadenie triedy Il - dvojita izolacia -
nevyZaduje si uzemnenu zastréku.

Technické Specifikacie
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Elektrické napétie 220-240V~ 230-240V~
Elektricka frekvencia 50 Hz
Napajaci vstup 750W 750W 950W

Nominalne otacky 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Kotucovy disk na

brusenie

Priemer 100mm  115mm  125mm
Vrtanie 16 mm 22 mm 22mm
Zavit vretena M10 M14 M14
Hmotnost 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Zvukovy tlak (L,,) 89 + 3dB(A)
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Akusticky vykon (L) 100 + 3 dB(A)

Vibrécie ,,povrchové

2
brisenie” a, ,, 11.2+1.5m/s

Hladina vibracii
Hladina vibracnych emisii uvadzana v tejto
pouzivatelskej priru¢ke bola namerana podla
Standardizovaného testu definovaného v
Standarde EN 60745; méze sa pouzit na
porovnanie jedného naradia s druhym a ako
predbezné hodnotenie vibracii pri pouzivani
naradia na uvadzané ucely
e pouzivanie naradia na rézne Ucely alebo
s r6znym &i nevhodne udrziavanym
prisluSenstvom méze vyrazne zvysit hladinu
expozicie
e obdobia, ked'je naradie vypnuté alebo sa
prevadzkuje na volnobeh, mézu vyrazne znizit
hladinu expozicie
Pred ucinkami vibracii sa chrante udrzbou
naradia a prisluSenstva, udrziavanim rdk v teple a
vhodnou organizaciou pracovnych postupov.

Popis
Cisla uvedené v texte sa odvolavaju na diagramy
na stranach 2-5

Obr. A

1. Tla¢idlo blokovania vretena
2. Spina¢ Zap./Vyp.

3. Ochranny kryt

Obr.B

8. Vreteno

9. Montazna priruba

10. Diskovy kotu¢ (nie je su¢astou dodavky)
11. Svorkova matica

12. Postranna rukovat

13. Postranna rukovat

Montaz

Nasadenie ochranného krytu (obr. A a B)

e Zariadenie postavte na st6l s vretenom (8)
smerom nahor.

e Ochranny kryt (3) umiestnite na hlavicu, pricom
sa uistite, aby okraje ochranného krytu zapadli
do zarezov na hlavici zariadenia.

Pred montdZzou vZdy vypnite zariadenie a
zastrcku vytiahnite z elektrickej zasuvky.

e (Otacajte ochranny kryt proti smeru hodinovych
ruciciek.

A

Montaz a demontaz kotuca (obr. B)

eV pripade tohto zariadenia vzdy pouzivajte
vhodny disk kotuca s priemerom @100mm
/@115mm / @125mm a vitanim od 16 /22 /
22 mm, pricom hrubka disku kotu¢a ma byt
6 mm v pripade diskov kotuc¢a na brusenie
a3 mm v pripade diskov kotuc¢a na rezanie;
osadzany disk kotuca sa nesmie dotykat
bezpecénostného krytu.

Zariadenie sa nikdy nepokusajte pouzivat’
bez Krytu.

Montaz

e Zariadenie postavte na stol s ochrannym
krytom (3) smerom nahor.

e Prirubu (9) nasadte na vreteno (8).

e Disk kotuca (10) umiestnite na vreteno (8).

e Tlacidlo blokovania vretena (1) drzte stlatené
a pevne zatiahnite svorkovu maticu (11) na
vretene (8) pomocou kltuc¢a (12).

Demontaz

e Zariadenie postavte na stol s ochrannym
krytom (3) smerom nahor.

e Tlacidlo blokovania vretena (1) drzte stlatené a
uvolnite svorkovu maticu (11) pomocou kltuca
(12).

e Disk kotuca (10) odstrante z vretena (8).

e Tlagidlo blokovania vretena (1) drzte stlatené
a pevne zatiahnite svorkovu maticu (11)
pomocou kltca (12).

3. PREVADZKA

A

Zapnutie a vypnutie (obr. A)

e Ak chcete zariadenie zapnut, smerom k sebe a
potom stlacte lopatkovy spina¢ Zap./Vyp. (2).

e Ak chcete zariadenie vypnut, uvolnite
lopatkovy spina¢ Zap./Vyp. (2).

Pri zapinani a vypinani zariadenie drzte mimo

obrobku, pretoze diskovy kotu¢ by mohol

poskodit obrobok.

Uistite sa, Ze obrobok je riadne
podopreny alebo upevneny a napdjaci
kabel vedte bezpecne mimo pracovnu
oblast.
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e Obrobok pevne uchytte do zveraka alebo inym
sposobom ho znehybnite.

e Kotuce pravidelne kontrolujte. Opotrebované
diskové kotuce maju negativny efekt na
ucinnost zariadenia. V spravnom case stary
disk nahradte novym.

¢ Pred odpojenim zastrcky od elektrickej
zasuvky vzdy v prvom rade vypnite zariadenie
po pouziti.

Zahladzovanie ostrin (obr. C)

Pri zahladzovani ostrin sa najlepsie vysledky
dosiahnu pri sklone 30° az 40°. Zariadenie
pohybujte dozadu a dopredu, pricom vyvijajte
mierny tlak. Zabranite tym odfarbeniu alebo
nadmernému zahriatiu obrobku a predidete
formovaniu drazok.

A\

Rezanie (obr. D)

V pripade rezania sa musi pouzivat Specialny
ochranny kryt (nie je su¢astou dodavky).
Zachovavajte pevny kontakt s obrobkom, aby ste
zabranili vibraciam, a pri rezani nenaklanajte ani
nevyvijajte tlak. Pri praci zachovavajte stredne
vysoky tlak vhodny vzhladom na material, na
ktorom pracujete. Nespomalujte kotucové disky
vyvijanim postranného protitlaku. Délezity je
smer, v ktorom chcete rezat. Zariadenie musi
vzdy pracovat proti smeru rezu; takze zariadenim
nikdy nepohybujte opaénym smerom! Hrozi riziko
zachytenia v reznej Strbine, vzniku spatného razu
a straty kontroly.

Na zahladzovanie ostrin nikdy
nepouZzivajte disky na abrazivne rezanie!

Tipy na optimalnu obsluhu

e Obrobok uchytte do zveradka. PouZite zverak
pre drobné obrobky.

e Zariadenie drzte oboma rukami.

e Zapnite zariadenie.

e Pockajte, kym zariadenie dosiahne plné
otacky.

e Kotuc€ovy disk polozte na obrobok.

e Zariadenim pomaly pohybujte pozdiZ obrobku,
pricom kotucovy disk pevne tlacte voci
obrobku.

e Na zariadenie nevyvijajte nadmerny tlak.
Nechajte zariadenie, aby zariadenie urobilo
pracu za vas.

e \/ypnite zariadenie a poc¢kajte, kym sa Uplne
nezastavi. Az potom ho polozte.

4. UDRZBA

Vymena elektrickej zastréky (len VB)

Ak sa lisovana 3-kolikova zastréka upevnena

k jednotke poskodi a vyzaduje sa jej vymena,

je dolezité, aby bola riadne zlikvidovana a
nahradena schvalenou zastrékou 1363/13A
vybavenou poistkou a bol dodrzany nasledujuci
postup zapojenia. Vodi¢e na napajacom kabli su
farebne odliSené podla nasledujuceho kédu:

e modry nula

e hnedy Zila

KedZe farby vodi¢ov na napajacom kabli jednotky

nemusia zodpovedat farebnym znackam

identifikujucim termindly na zastrcke, postupujte

nasledovne:

e Modry vodi¢ sa musi pripojit k terminalu, ktory
je oznaceny pismenom N alebo je Ciernej farby.

e Hnedy vodi¢ sa musi pripojit' k terminalu, ktory
je oznaceny pismenom L alebo je Eervenej
farby.

Puzdro zariadenia vycistite jemnou tkaninou,
podla moznosti po kazdom pouZziti. Uistite sa,
Ze vetracie otvory neobsahuju prach a necistoty.
Odolné necistoty odstrante jemnou tkaninou
navlihéenou v mydlovej vode. Nepouzivajte
rozpustadla ako benzin, alkohol, amoniak a
pod. Takéto chemické latky poskodia syntetické
komponenty.

Pred Cistenim a udrzbou vZdy vypnite
zariadenie a zastrcku vytiahnite z
elektrickej zasuvky.

Vymena napdjacich kablov

Ak dbéjde k poskodeniu napdjacieho kabla,
vymenit ho mdze len vyrobca, jeho servisny agent
alebo podobne kvalifikovana osoba, aby nedoslo
k ublizeniu na zdravi.

Kontrola a vymena karbénovych kief (obr. A a G)
Ak sa karbénové kefy opotrebuju, je potrebné ich
vymenit na oddeleni sluzieb zakaznikom vyrobcu,
pripadne tento ukon musi vykonat ina podobne
kvalifikovand osoba.
Pouzivajte len pévodny originalny typ
karbonovych kief.
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Odstrante kryty karbonovych kief (4)
povolenim skrutky a otvorte kryt jeho
zdvihnutim zo zariadenia.

Uvolnite pruzinu (14) z karbénovej kefy a
uchytte pruzinu (14) skrutkovaéom. Odstrarite
karbénovu kefu (15) z drziaka (medeny drét
(16) ponechajte pripevneny k zariadeniu).

Za sucasného drzania pruziny (14) umiestnte
novu karbénovu kefu do vnutra drziaka.
Uvolnite pruzinu (14) spat na miesto, pricom
sa uistite, Ze drzi kefu (podla znazornenia na
obr. G).

Povolte skrutku (13), ktora uvolni medny drot
(16) starej kefy. Skrutku (13) znova zatiahnite
tak, aby doslo k zachyteniu medeného drétu
(16) novej karbonovej kefy.

Kryt (4) dajte spat na miesto, pricom sa uistite,
ze nedoslo k zachyteniu kabelaZe a zatiahnite
skrutku.

Uistite sa, Ze vzdy vymiefate obe karbonové
kefy suCasne.

Po namontovani novych karbénovych kief
nechajte zariadenie pracovat 15 minut na
volnobeh.

Zarucéné podmienky najdete v samostatne
prilozenom zaru¢nom liste.

ZIVOTNE PROSTREDIE

E Chybné alebo vyradené elektrické Ci

elektronické zariadenia musia byt
zberané v prislusnych recyklacnych
zberniach.

Len pre krajiny ES

Elektrické naradie nelikvidujte ako sucast
komunalneho odpadu. Podla Eurépskej smernice
2012/19/EU o vyradenych elektrickych a
elektronickych zariadeniach a jej implementacie
do narodného prava sa elektrické naradie, ktoré
je viac nepouzitelné, musi zberat ako separovany
odpad a likvidovat ekologickym spdsobom.

Produkt a pouzivatel'ska priru¢ka podliehaju
zmenam. Specifikacie sa mézu zmenit bez
predchadzajuceho upozornenia.
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SZLIFIERKA KATOWA
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Dzigkujemy za zakup tego produktu Ferm.
Nabyliscie Paristwo doskonaty produkt,
dostarczany przez jednego z wiodacych
dostawcoéw w Europie. Wszystkie produkty

dostarczane Panistwu przez Ferm sg wytwarzane

zgodnie z najwyzszymi standardami wydajnosci
i bezpieczenstwa. W ramach naszej filozofii
zapewniamy rowniez doskonatg obstuge klienta,
wspartg wszechstronng gwarancja. Mamy
nadzieje, ze bedziecie Panstwo z przyjemnoscia
korzystali z tego produktu przez wiele lat.

1. INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE
@ Przeczytaé dotaczone ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa,
dodatkowe ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa oraz instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzi¢
do porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata. Zachowac ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje na
przysztosé.

Nastepujace symbole sg umieszczone w instrukcji

obstugi lub na produkcie:

Przeczytac instrukcje obstugi.

uszkodzenia narzedzia w razie
nieprzestrzegania polecen z instrukcji.

Ryzyko porazenia pradem

Niezwtocznie odfgczy¢ wtyczke zasilania

BP9

przewdd zasilania sieciowego zostanie

uszkodzony, a takze na czas czyszczenia i

konserwaciji.

Oznacza ryzyko obrazen ciafa, Smierci lub

sieciowego od gniazdka sieciowego, jesli

a

Ryzyko wyrzucenia przedmiotow w
powietrze. Nie pozwala¢ osobom

-
=le

postronnym zblizac sie do obszaru pracy.

)

"
(]
e

PP r=@a

Zawsze nosic okulary ochronne!

Nosic ochronniki stuchu.

Nosic rekawice ochronne.

Nie wciskac przycisku blokady
wrzeciona, gdy silnika pracuje.
Ryzyko pozaru.

Nie wyrzucac produktu do
nieodpowiednich pojemnikdw.

Produkt spetfnia wymogi odpowiednich
norm bezpieczeristwa podanych w
dyrektywach UE.

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa wspdlne dla
szlifowania i przecinania szlifierka:

a)

o

To elektronarzedzie jest przeznaczone do
uzytku w roli szlifierki. Przeczytac¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa,
ilustracje oraz dane techniczne dotaczone
do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich instrukcji podanych ponizej moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Nie zalecamy wykonywania tym
elektronarzedziem czynnosci, takich

jak szlifowanie drewna, szczotkowanie
szczotkg metalowa i polerowanie. Uzywanie
elektronarzedzia do prac niezgodnych z

jego przeznaczeniem moze byc ryzykowne i
powodowac obrazenia ciafa.

Nie uzywac akcesoriéw, ktére nie sa
specijalnie przeznaczone do tego narzedzia
i zalecane przez jego producenta.
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Fakt, ze akcesorium mozna podfaczyc
do elektronarzedzia nie oznacza, ze jego
uzytkowanie bedzie bezpieczne.

Znamionowe obroty akcesorium musza by¢
co najmniej réwne maksymalnym obrotom
podanym na elektronarzedziu. Akcesoria
pracujgce z obrotami przekraczajgcymi obroty
znamionowe moga peknac i rozleciec sie na
kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubosé
akcesorium musza miescic sie w zakresie
dopuszczalnym dla elektronarzedzia.
Akcesoria o nieodpowiednich rozmiarach nie
moga by¢ poprawnie osfonigte ani sterowane.

Akcesoria z mocowaniem gwintowanym
musza pasowac do gwintu wrzeciona
szlifierki. W przypadku akcesoriow
mocowanych za pomoca kotnierza, otwér
centralny akcesorium musi pasowac do
$rednicy mocujacej kotnierza. Akcesoria

nie pasujace do osprzetu mocujacego
elektronarzedzia beda pracowac bez
wywazenia, nadmiernie drgac i moga
powodowac utrate panowania nad narzedziem.

Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdym uzyciem sprawdzac¢
akcesoria, takie jak tarcze scierne,

pod katem peknie¢ i odtaman, takie

jak podktadki pod katem peknie¢,
rozerwania lub nadmiernego zuzycia, a
szczotki druciane pod katem luznych lub
peknietych drutéw. Jesli elektronarzedzie
lub akcesorium zostanie upuszczone,
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen lub
zamocowac nieuszkodzone akcesorium.
Po sprawdzeniu i zamocowaniu akcesorium
ustawi¢ wlasne ciato oraz osoby postronne
z dala od ptaszczyzny obrotéw akcesorium
obrotowego i uruchomic elektronarzedzie
z maksymalnymi obrotami bez obciazenia
na minute. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadaja sie w czasie takiego testu.

Nosic¢ srodki ochrony osobistej. W
zaleznosci od zastosowania stosowac
tarcze chroniaca twarz lub ochronne
okulary. W razie potrzeby nosi¢ maske

<

przeciwpytowa, ochronniki stuchu,
rekawice i roboczy fartuch, zatrzymujacy
mate elementy cierne lub drobne kawatki
obrabianego przedmiotu. Srodki ochrony
oczu musza by¢ w stanie zatrzymac wyrzucone
w powietrze odtamki powstajgce podczas
réznych prac. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa musi by¢ w stanie filtrowac czastki
powstajgce podczas wykonywanej pracy.
Przedtuzona ekspozycja na hatas o wysokim
natezeniu moze powodowac utrate stuchu.

Osoby postronne musza znajdowac sie

w bezpiecznej odlegtosci od obszaru
pracy. Kazda osoba wchodzaca w obszar
pracy musi mie¢ na sobie srodki ochrony
osobistej. Kawatki obrabianego przedmiotu
lub peknietego akcesorium moga zosta¢
wyrzucone w powietrze i spowodowac
obrazenia ciata poza bezposrednim obszarem
pracy.

Trzymaé narzedzie tylko za izolowane
powierzchnie do chwytania podczas
wykonywania prac, podczas ktérych
osprzet tnacy moze zetknacé sie z ukrytym
okablowaniem lub przewodem narzedzia.
Zetknigcie sig osprzetu tngcego z przewodem
pod napieciem moze sprawic, Zze odstoniete
metalowe czesci narzedzia rowniez beda pod
napieciem i spowodowac porazenie operatora
pradem.

Umieszczac przewadd zasilania z dala od
obracajacych sie akcesoriow. WV razie utraty
panowania nad narzedziem przewdd moze
zostac przeciety lub pochwycony, a dtfon lub
reka uzytkownika moze zostac wciagnieta w
obracajgce sie akcesorium.

Nigdy nie odkiadac elektronarzedzia,
dopoki akcesorium catkowicie sig nie
zatrzyma. Obracajgce sie akcesorium
moze zaczepic¢ o powierzchnie i wyrwac
elektronarzedzie z rak uzytkownika.

m) Nie wiaczac¢ elektronarzedzia podczas

przenoszenia go u boku. Przypadkowy
kontakt z obracajgcym sie akcesorium moze
spowodowac zaczepienie ubrania, wciagajac
akcesorium w ciafo uzytkownika.
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n) Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
pyt do wnetrza obudowy, a nadmierne
nagromadzenie sig opitkdw metalu moze
powodowac zagrozenia elektryczne.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry moga
spowodowac ich zapfon.

Nie uzywac akcesoriéw wymagajacych
ptynnych chtodziw. UzZycie wody lub innego
plynnego chtodziwa moze spowodowac
porazenie pradem.

°

Ostrzezenia dotyczace odrzutu itp.

Odrzut to nagta reakcja na zablokowanie lub
zaczepienie sie obracajacej sie tarczy, podktadki,
szczotki lub innego akcesorium. Scisniecie

lub zaczepienie powoduje nagte utkniecie
obracajacego sig akcesorium, co z kolei prowadzi
do utraty panowania nad elektronarzedziem i
odrzucenia go w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw akcesorium w punkcie utkniecia.

Na przykfad, jesli tarcza Scierna zostanie zaczepiona
lub $cisnieta przez obrabiany przedmiot, krawedz
tarczy wchodzaca w miejsce scisniecia moze
zagtebi€ sie¢ w powierzchnie materiatu, powodujac
wyskoczenie lub wyrzucenie tarczy. Tarcza moze
wyskoczy¢ w kierunku operatora lub od operatora,
w zaleznosci od kierunku ruchu tarczy w momencie
Scisniecia. Tarcze $cierne moga takze pekac w takich
okolicznosciach. Odrzut jest rezultatem btednego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub stosowania
btednych metod badZ warunkéw pracy i mozna go
unikac, stosujac srodki ostroznosci opisane ponize;.

a) Utrzymywac¢ silny chwyt elektronarzedzia
i ustawiac ciato oraz ramie tak, aby
moc stawic opor sile odrzutu. Zawsze
stosowac uchwyt pomocniczy, jesli jest
dotaczony, aby uzyska¢ maksymalne
panowanie nad odrzutem oraz reakcja
momentu obrotowego podczas rozruchu.
Operator moze kontrolowac reakcje momentu
obrotowego oraz sity odrzutu, przestrzegajac
odpowiednich srodkdw ostroznosci.

c

Nigdy nie umieszczac reki w poblizu
akcesorium obrotowego. Akcesorium moze
zostac odrzucone w reke.

c) Nie ustawiac ciata w obszarze, gdzie
przemiesci sie elektronarzedzie w razie
wystapienia odrzutu. Odrzut pchnie narzedzie
w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy w
punkcie utkniecia.

&

Zachowac szczegdlna ostroznos¢ podczas
pracy z rogami, ostrymi krawedziami itp.
Unika¢ odbijania i zaczepiania akcesorium.
Rogi, ostre krawedZzie lub odbicia czgsto
powoduja utykanie obrotowego akcesorium i
utrate panowania nad narzedziem albo odrzut.

Nie podiaczac brzeszczota do ciecia
drewna od pily fancuchowej ani zebatego
brzeszczota pily. Takie brzeszczoty powoduja
czesty odrzut i utrate panowania.

&

Szczegdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa szlifowania i
przecinania szlifierka:

a) Uzywac tylko rodzajow tarcz zalecanych
dla elektronarzedzia i specjalnych oston
przeznaczonych dla wybranej tarczy. Tarcze
nieprzeznaczone dla elektronarzedzia nie moga
by¢ odpowiednio zabezpieczone ostona i sa
niebezpieczne.

b) Powierzchnia scierna tarcz o wklestym

srodku musi by¢ zamocowana ponizej

ptaszczyzny krawedzi ostony. Bfednie
zamocowana tarcza wystajgca poza
ptaszczyzne krawedzi ostony nie zapewnia
odpowiedniej ochrony.

~

c) Ostona musi by¢ dobrze zamocowana do
elektronarzedzia i ustawiona w sposéb
zapewniajacy maksymalne bezpieczenstwo,
tak aby jak najmniejsza czes$¢ tarczy byta
odstonieta dla operatora. Osfona pomaga
chronic operatora przed kawatkami peknigtej
tarczy, przypadkowym dotknieciem tarczy oraz
iskrami, ktére mogtyby zapali¢ ubranie.

Tarcze stosowac jedynie zgodnie z
przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowaé
bokiem tarczy do odcinania. Tarcze do
odcinania Sciernego sa przeznaczone do
szlifowania obwodowego, a sita dzialajaca na
te tarcze z boku moze powodowac ich rozpad.

&
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Zawsze stosowac nieuszkodzone kotnierze
tarcz o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie
dla wybranej tarczy. Odpowiednie kotnierze
tarcz podpieraja tarcze, zmniejszajac ryzyko ich
pekniecia. Kotnierze do tarcz do odcinania moga
byc rézne od kotnierzy dla tarcz do szlifowania.

Nie uzywac zuzytych tarcz z wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone dla
wigkszych elektronarzedzi nie sg odpowiednie
dla wyzszych obrotéw mniejszego narzedzia i
moga sie rozpasc.

Dodatkowe szczegolne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa
przecinania szlifierka:

A\

a)

Przecinanie mozna wykonywac
jedynie ze specjalna osfona (nie
dofaczona).

Nie blokowa¢ tarczy odcinajacej ani nie
stosowac nadmiernego nacisku. Nie
podejmowac préb wykonywania cigcia o
nadmiernej gtebokosci. Przecigzenie tarczy
zwieksza obciazenie i ryzyko skrecenia lub
utknigecia tarczy w miejscu cigcia oraz ryzyko
odrzutu lub peknigecia tarczy.

Nie ustawiac ciata w jednej linii i za
obrotowa tarcza. Kiedy tarcza w miejscu
pracy porusza sie w kierunku od ciafa
operatora, mozliwy odrzut moze pchnac¢
obracajaca sie tarcze i elektronarzedzie
bezposrednio w operatora.

Kiedy tarcza utyka lub w razie przerwania
ciecia z jakiegos$ powodu, wytaczaé
elektronarzedzie i trzymac je nieruchomo,
az do catkowitego zatrzymania tarczy.
Nigdy nie probowaé¢ wyjmowac tarczy do
odcinania z miejsca ciecia, gdy tarcza sie
porusza, bo w przeciwnym razie moze
dojs¢é do odrzutu. Sprawdzic i usunac
przyczyne utykania tarczy.

Nie wznawiac¢ ciecia, gdy tarcza jest w
obrabianym przedmiocie. Pozwoli¢ tarczy
na osiagniecie petnych obrotéw i ostroznie
ponownie wprowadzi¢ ja w miejsce ciecia.
Tarcza moze utykac, unosic sie z miejsca cigcia

e

albo powodowac odrzut, jesli elektronarzedzie
zostanie uruchomione ponownie z tarcza w
miejscu ciecia.

Podpierac panele lub zbyt duze obrabiane
przedmioty, aby ograniczyc¢ ryzyko
utykania tarczy i odrzutu. Duze obrabiane
przedmioty czesto opadaja pod wiasnym
ciezarem. Umiescic podpory pod obrabianym
przedmiotem w poblizu linii ciecia i w poblizu
krawedzi obrabianego przedmiotu po obu
stronach tarczy.

Zachowac szczegolnag ostroznosé podczas
wykonywania ciecia “kieszeniowego” w
istniejacych scianach lub innych zastonietych
miejscach. Wystajgca tarcza moze przeciac rury
z gazem lub wodg, przewody elektryczne lub
obiekty mogace powodowac odrzut.

Bezpieczenstwo elektryczne

Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy
zawsze przestrzegac krajowych przepiséw BHP
w celu ograniczenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem i obrazen ciata. Przeczytac ponizsze
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa oraz
dotfaczone instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

A

Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania
Jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowey.

Maszyna klasy Il - Podwdjna izolacja - Nie
trzeba stosowac wtyczek z uziemieniem.

Jesli obstuga elektronarzedzia w wilgotnym
miejscu jest nieunikniona, uzy¢ zasilania
wyposazonego W wytacznik réznicowopradowy.
Uzycie wyfgcznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

2. INFORMACJE O MASZYNIE

Przeznaczenie

Szlifierka katowa jest przeznaczona do szlifowania
materiatéw murowanych i stalowych bez uzycia
wody. Do ciecia nalezy zastosowac specjalng
ostone ochronng (nie dofaczona).
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Dane techniczne

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Napiecie sieciowe 220-240V~ 230-240V~
Czgstotliwosc

sieciowa 50Hz

Pobér mocy 750W 750W 950W

Obroty znamionowe ~ 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Tarcza do szlifowania

Srednica 100mm  115mm  125mm
Otwor srodkowy 16 mm 22 mm 22 mm
Gwint wrzeciona M10 M14 M14
Ciezar 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Ell_iir;ienie akustyczne 89+ 3 dB(A)

Moc akustyczna (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Drgania “Szlifowanie

2
powierzchni” a, . 11.2+1.5m/s

Poziom drgan
Poziom emisji drgan podany w tej instrukcji
obstugi zostat zmierzony zgodnie ze
standaryzowanym testem podanym w normie
EN 60745; moze on stuzy¢ do poréwnywania
narzedzi ze soba oraz do wstepnego
oszacowania ekspozycji na drgania podczas
uzytkowania narzedzia do podanych zastosowan
e uzywanie narzedzia do innych zastosowan lub
z innymi lub Zle konserwowanymi akcesoriami
moze znaczaca zwiekszac poziom ekspozyciji
e okresy, gdy narzedzie jest wytaczone lub
okresy, gdy jest wigczone, ale nie pracuije,
moga znaczaco zmniejszaé poziom ekspozycji

Chronic sie przed wptywem drgan, konserwujac
odpowiednio narzedzie i akcesoria, utrzymujac
cieptote dtoni oraz odpowiednio organizujac
prace.

Opis
Liczby w tekscie odnosza sie do rysunkéw na
stronach 2-3.

Rys. A

1. Przycisk blokady wrzeciona
2. Wiacznik

3. Ostona ochronna

Rys. B

8. Wrzeciono

9. Kotnierz mocujacy

10. Tarcza (nie dotaczona)
11. Nakretka mocujaca
12. Uchwyt boczny
13.Uchwyt boczny

Montaz

Montaz ostony ochronnej (Rys. A i B)

e Potozy¢ maszyne na stole z wrzecionem (8)
skierowanym do gory.

e Natozy¢ ostone ochronna (8) na gtowice
maszyny zgodnie z Rysunkiem C,
dopilnowujac, aby krawedzie ostony ochronnej
weszty w naciecia w gtowicy maszyny.

e Przekreci¢ ostone ochronna przeciwnie do
wskazowek .

A\

Mocowanie i demontaz tarczy (Rys. B)

e Zawsze uzywac tarcz odpowiednich dla tej
maszyny o srednicy @100mm / @115mm /
@125mm i otworze srodkowym 16 /22 / 22
mm. Grubos$¢ tarczy powinna wynosi¢ 6 mm
dla tarcz do szlifowania i 3 mm dla tarcz do
ciecia, a mocowana tarcza nie moze dotykac
ostony ochronne;j.

Przed rozpoczeciem montazu zawsze
wylgczac maszyne i wyjmowac wtyczke
Zzasilania sieciowego z gniazdka.

Nie podejmowac prob uzytkowania
maszyny bez ostony.

Mocowanie

e Potozy¢ maszyne na stole z ostong ochronna
(3) skierowana do gory.

e Zatozy¢ kotnierz (9) na wrzeciono (8).

e Zatozyc tarcze (10) na wrzeciono (8).

e Trzymajac wcisniety przycisk blokady
wrzeciona (1), mocno dokreci¢ nakretke
mocujaca (11) na wrzecionie (8) przy pomocy
klucza (12).

Zdejmowanie

e Potozy¢ maszyne na stole z ostong ochronnag
(3) skierowana do gory.

e Trzymajac przycisk blokady wrzeciona (1)
wcisniety, poluzowaé nakretke mocujaca (11)
kluczem (12).
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e Zdjac tarcze (10) z wrzeciona (8).

e Trzymajac przycisk blokady wrzeciona (1)
wcisniety, mocno dokreci¢ nakretke mocujaca
(11) kluczem (12).

3. OBSLUGA

A\

Wiaczanie i wytaczanie (Rys. A)

e Aby witgczyé maszyne nastepnie wcisnaé
wigcznik (2).

e Aby wytaczyé maszyne, zwolni¢ witacznik (2).

Dopilnowac, aby obrabiany przedmiot byt
poprawnie podarty lub unieruchomiony i
umiescic przewdd zasilania z dala od
miejsca pracy.

Trzymac maszyne z dala od obrabianego przedmiotu
podczas wigczania i wytaczania, poniewaz tarcza
moze uszkodzi¢ obrabiany przedmiot.

* Mocno zacisna¢ obrabiany przedmiot
zaciskami lub uzy¢ innego sposobu
gwarantujacego jego unieruchomienie
podczas pracy.

e Regularnie sprawdzac tarcze. Zuzyte tarcze
maja negatywny wptyw na sprawnos$é
maszyny. Zmienia¢ tarcze na nowe z
odpowiednim wyprzedzeniem.

e Zawsze najpierw wytacza¢ maszyne po uzyciu,
a potem wyjmowac wtyczke z gniazdka.

Szlifowanie (Rys. C)

Kat nachylenia od 30° do 40° zapewnia najlepsze
rezultaty podczas szlifowania. Przesuwaé
maszyne do tytu i naprzéd, stosujac lekki nacisk.
Zapobiegnie to odbarwieniu obrabianego
przedmiotu lub jego nadmiernemu rozgrzaniu i
pozwoli unikna¢ wyciecia rowkow.

A\

Ciecie (Rys. D)

Do ciecia nalezy zastosowac specjalna ostone
ochronng (nie dotgczona).

Utrzymywac staty i silny kontakt z obrabianym
przedmiotem, aby zapobiec drganiom, nie
przechyla¢ narzedzia ani nie naciska¢ go podczas
ciecia. Stosowac¢ umiarkowany nacisk podczas
pracy, odpowiedni dla obrabianego materiatu.

Nigdy nie uzywac tarczy do ciecia do
szlifowania!

Nie spowalniac tarczy stosujac nacisk w bok.
Wazny jest zadany kierunek cigcia. Maszyna
musi zawsze pracowac w kierunku przeciwnym
do kierunku ciecia, dlatego nigdy nie wolno jej
porusza¢ w przeciwnym kierunku! Istnieje ryzyko
utknigcia maszyny w cigciu, co spowoduje odrzut
i utrate panowania.

Porady dotyczace optymalnego uzytkowania

e Mocowac obrabiany przedmiot zaciskami.
Uzywac urzadzenia $ciskajacego (np. imadta)
do matych obrabianych przedmiotéw.

e Trzymac maszyne obiema rekami.

e Wigczy¢ maszyne.

e Poczekaé, az maszyna osiaggnie maksymalne
obroty.

e Dotkna¢ obrabianego przedmiotu tarcza.

e Powoli przesuwaé maszyne wzdtuz
obrabianego przedmiotu, mocno dociskajac
tarcze do obrabianego przedmiotu.

¢ Nie naciska¢ maszyny za mocno. Pozwoli¢ jej
wykonac swoja prace.

e Wytaczy¢ maszyne i poczekad, az catkowicie
sie zatrzyma przed jej odtozeniem.

4. KONSERWACJA

Wymiana wtyczki zasilania sieciowego (tylko
Wielka Brytania)

Jesli tréjbolcowa wtyczka dotagczona do
urzadzenia ulegnie uszkodzeniu i wymaga
wymiany, nalezy ja poprawnie zniszczy¢ i
wymieni¢ na wtyczke z bezpiecznikiem z atestem
BS 1363/13A, przestrzegajac ponizszych
instrukcji okablowania. Przewody w kablu
zasilania sieciowego sa oznaczone kolorami
zgodnie z nastepujacymi kodem:

niebieski zerowy
brazowy pod napieciem

Poniewaz kolory przewodéw w przewodzie

zasilania sieciowego urzadzenia moga nie by¢

zgodne z oznaczeniami kolorowymi stykéw we

wtyczce, postepowac zgodnie z opisem ponizej:

® Przewdd oznaczony niebieskim kolorem
nalezy podtaczy¢ do styku oznaczonego litera
N lub kolorem czarnym.

® Przewdd oznaczony brgzowym kolorem nalezy
podtaczyé do styku oznaczonego literg L lub
kolorem czerwonym.
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Przed rozpoczeciem czyszczenia i
konserwacji zawsze wylacza¢ maszyne i
wyjmowac wtyczke zasilania sieciowego
z gniazdka.

Czysci¢ obudowe maszyny regularnie miekka
Sciereczka, najlepiej po kazdym uzyciu.
Dopilnowag, aby otwory wentylacyjne byty
wolne od pytu, kurzu i zabrudzen. Usuwac
oporne zabrudzenia migkka Sciereczka
zwilzong mydlinami. Nie uzywaé zadnych
rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol,
amoniak itp. Takie substancje chemiczne
spowoduja uszkodzenie czesci z tworzyw
sztucznych.

Wymieniaé¢ przewody zasilania

Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, musi

go wymieni¢ producent, jego przedstawiciel
serwisowy lub podobnie, odpowiednio
wykwalifikowana osoba, aby unikna¢ zagrozenia.

Sprawdzanie i wymiana szczotek weglowych
Jesli szczotki weglowe sa zuzyte, nalezy je
wymieni¢ w dziale obstugi klienta producenta lub
przez odpowiednio wykwalifikowang osobe.

A\

GWARANCJA

Warunki gwaranciji sg opisane w oddzielnej,
dotgczonej karcie gwarancyjne;j.

Korzystac jedynie poprawnego rodzaju
szczotek weglowych zgodnego z
oryginalnym.

SRODOWISKO

74

Tylko kraje WE

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami
z gospodarstw domowych. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU dotyczaca zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych oraz
jej wdrozeniem do prawodawstwa krajowego,
elektronarzedzia, ktére juz nie nadaja sie do
uzytku, podlegaja oddzielnej zbiérce oraz
utylizacji w sposob przyjazny dla sSrodowiska.

Uszkodzone i/lub niepotrzebne
urzadzenia elektryczne lub elektroniczne
podlegaja zbidrce w odpowiednich
punktach recyklingu.

Produkt i instrukcja obstugi podlegaja
zmianom. Dane techniczne podlegaja
zmianom bez uprzedzenia.
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KAMPINIS SLIFUOKLIS
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Agiu, kad jsigijote §j ,,Ferm* gaminj. Dabar turite
puiky gaminj, kurj pateikia vieni svarbiausiy
Europos tiekéjuy. Visi ,Ferm“ tiekiami gaminiai
yra pagaminti pagal auk$¢iausius veikimo ir

saugos standartus. Be to, mes uztikriname puikia

technine priezilra, pagrista musy visapusiska
garantija. Mes tikimés, kad $is jrankis puikiai
tarnaus jums ilgus metus.

[ SRS TEETlE ] o

JSPEJIMAS

@ Perskaitykite pateiktus jspéjimus
dél saugos ir papildomas saugos

taisykles bei nurodymus. Jei bus nesilaikoma

toliau pateikty saugos taisykliy ir nurodymuy, gali

kilti elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkaus

suZeidimo pavojus. ISsaugokite saugos taisykles

ir naudojimo instrukcija ateiciai.

Sioje naudojimo instrukcijoje ir arba ant jrenginio
naudojami simboliai:

Perskaitykite naudojimo instrukcija.

Reiskia susizeidimo pavojy, pavojy
gyvybei ar jrankio sugadinimo grésme
nesilaikant instrukcijos nurodymu.

Elektros smugio pavojus

Nedelsdami iStraukite elektros kiStuka i$
elektros tinklo, jeigu maitinimo kabelis
buty paZeistas ir atlikdami valymo bei
techninés prieZidros darbus.

2 P>

darbo vieta pasaliniy asmeny.

-
=il

Visada naudokite akiy apsaugos
priemones!

@

Saugokités svaidomy objekty. Neleiskite j

P

Naudokite klausos apsaugos priemones.

Mudvékite apsaugines pirstines.
Nespauskite veleno fiksavimo mygtuko
varikliui veikiant.

Gaisro pavojus.

NeiSmeskite Sio prietaiso j netinkamus
konteinerius.

Sis gaminys atitinka galiojanéius Europos
direktyvy standartus.

Saugos jspéjimai, taikytini atliekant
Slifavimo arba Slifuojamojo pjovimo
darbus

a)

c)

Sis elektrinis jrankis yra numatytas veikti

kaip slifuoklis. Perskaitykite visus su

Siuo elektriniu jrankiu pateiktus saugos
ispéjimus, nurodymus, paveikslélius ir
techninius duomenis. Jeigu nesivadovausite
visais toliau pateiktais nurodymais, galite gauti
elektros smugj, sukelti gaisra ir (arba) sunkiai
susizeisti.

Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama
atlikti tokiu operacijy kaip galandimas arba
pjovimas. Atlikti darbus, kuriems daryti
elektrinis jrankis néra skirtas, gali buti pavojinga
ir galima susizeisti.

Nenaudokite priedy, kuriy specialiai
nesukuré ir nerekomendavo Sio jrankio
gamintojas. Jeigu prieda ir galima uzdéti ant
Sio elektrinio jrankio, tai dar nereiskia, kad dirbti
Su juo bus saugu.

Nustatytasis priedo sukimosi greitis

privalo buti bent jau lygus maksimaliam

ant elektrinio jrankio nurodytam greiciui.
Priedai, kurie sukasi grei€iau, nei numatyta, gali
sulazti ir bati nusviesti.
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e) Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
elektrinio jrankio pajégumo koeficienta.
Netinkamo dydZio priedy negalima tinkamai
apsaugoti apsauginiais gaubtais ar valdyti.

f) Uzsriegiamy priedy sriegiai privalo atitikti
Slifuoklio veleno sriegius. Naudojant
priedus, montuojamus jungémis, vidiné
priedo anga privalo atitikti jungés
fiksavimo skersmenj. Priedai, kurie neatitinka
elektrinio jrankio montavimo prietaisy, bus
nesubalansuoti, pernelyg vibruos ir dél to
galima netekti jrankio kontroles.

g) Nenaudokite apgadinty priedy. Pries
kiekviena naudojima, patikrinkite prieda,
pavyzdziui, slifavimo diska, ar jis nejskiles
ir nejtrukes, ar atraminis padas nejtrukes,
nesuplésytas ar pernelyg nenusidévéjes, ar
neatsilaisvino arba nesutrukinéjo vielinio
Sepecio vielelés. Jeigu elektrinis jrankis
ar jo priedas buvo numestas, patikrinkite,
ar néra pazeidimy arba naudokite
nepazeista prieda. Patikrine ir uzdéje
prieda, atsistokite atokiai nuo sukamojo
priedo vietos ir neleiskite artyn pasaliniy
asmeny; paleiskite elektrinj jrankj vienai
minutei maksimaliu pajégumu be apkrovos.
Paprastai sugadinti priedai sio patikrinimo
metu sulds.

h) Dévékite asmeninés saugos priemones.
Priklausomai nuo pritaikymo, naudokite
apsauginj antveidj, tamsius arba
apsauginius akinius. Pagal aplinkybes
dévékite respiratoriy, ausy apsaugas,
miuveékite pirstines ir darbine prijuoste, kuri
sulaikyty smulkias slifavimo daleles arba
ruosinio dalis. Akiniai turi bti pajégus sulaikyti
jvairiy darby metu susidarancias, iSmetamas
daleles. Apsauginé kauke arba respiratorius turi
filtruoti dalelytes, susidariusias jums vykdant
operacijas. Dél intensyvaus ilgalaikio triukSmo
galima prarasti klausa.

i) Laikykite stebinciuosius toliau nuo darbo
vietos. Visi jeinantieji j darbo teritorija,
privalo dévéti asmenines saugos
priemones. RuoSinio dalelés arba suliize
priedai gali bati nusviesti ir suZeisti $alia darbo
vietos esancius asmenis.

j) Atlikdami veiksmus, kuriy metu pjovimo
priedas gali prisiliesti prie paslépty laidy
ar jrankio laido, laikykite elektrinj jrankj tik
uz izoliuoto suémimo pavirsiaus. Pjovimo
daliai prisilietus prie ,,gyvo“ laido, neizoliuotos
metalinés elektrinio jrankio dalys gali sukelti
elektros smugj ir nutrenkti operatoriy.

=
<

Nutieskite laida atokiai nuo besisukané¢io
priedo. Jeigu netektumeéte pusiausvyros,
laidas gali bati nupjautas arba jis gali
uZsikabinti ir jtraukti jusy ranka j besisukantj
prieda.

I) Niekada nepadékite jrankio, kol jo antgalis
visiSkai nesustos. Besisukantis priedas gali
uZsikabinti uz pavirsiaus ir negalésite jo valdyti.

m) Nejunkite elektrinio jrankio, kai neSate jj sau
prie Sono. Netycia prisilietus prie besisukancio
priedo, jis gali jtraukti jusy drabuZius ir priedas
suzalos jusy kuna.

=)
=

Reguliariai iSvalykite elektrinio jrankio
ventiliacijos angas. Variklio ausintuvas jtrauks
dulkes j korpuso vidy, ir susikaupusios metalo
dulkés galés sukelti elektros pavojy.

o) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia
degiy medziagy. KibirkStys gali uzdegti Sias
medziagas.

k=2

Nenaudokite prieduy, kuriuos reikia ausinti
ausinimo skysgéiais. Naudojant vandenj arba
kitas skystas ausinimo medziagas, galima Zuti
nuo elektros srovés arba elektros smagio.

Atatranka ir su ja susije jspéjimai

Atatranka - tai staigi reakcija j besisukancio disko,
atraminio pado, Sepetélio ar kokio nors kito priedo
uzstrigima ar uzkliuvima. Suspaudimas arba
sugriebimas sukelia staigy besisukancio priedo
sulaikyma, dél kurio nevaldomas elektrinis jrankis
sulaikymo taske ver¢iamas judéti priesinga priedo
sukimuisi kryptimi.

Pavyzdziui, jei Slifavimo diskas yra sugnybiamas
arba uzstringa ruo$inyje, disko krastas, jeinantis

i suznybimo taska, gali jstrigti medziagos
pavirsiuje, priversdamas diska islékti ir atSokti.
Diskas gali atSokti j operatoriy arba nuo jo;

tai priklauso nuo disko sukimosi krypties
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suspaudimo metu. Esant tokios sglygoms,
Slifuojamieji diskai gali suskilti. Atatranka yra
piktnaudZiavimo elektriniu jrankiu ir (arba)
netinkamy darbo procedury ar salygy rezultatas,
jos galima iSvengti vadovaujantis toliau
nurodytomis atsargumo priemonémis.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir stovékite
taip, kad jusy kunas bei ranka netrukdyty
prieSintis atatrankos jégoms. Visuomet
naudokite pagalbine rankena, jei ji jrengta,

kad galétuméte maksimaliai suvaldyti jrankj
atatrankos arba sukimo momento reakcijos

metu. Operatorius gali suvaldyti sukimo
momento reakcijos arba atatrankos jégas, jei
imsis tinkamy atsargumo priemoniy.

b) Niekada nekiskite ranky prie besisukancio
priedo. Priedas gali atSokti nuo jusy rankos.

c) Nestovékite tokioje padétyje, j kuria galéty
atSokti jrankis jvykus atatrankai. Atatranka
svies jrankj kryptimi, prieSinga disko sukimosi
krypciai sugnybimo taske.

d) Bukite itin atsargus, apdirbdami kampus,
astrius krastus ir pan. Stenkités, kad
jrankis neatSokty ir neuzklitty. Kampai,
astras krastai arba Sokteléjimas gali priversti
besisukantj prieda uzkliati ir sukelti atatranka,
arba jrankis gali tapti nesuvaldomas.

e) Nemontuokite grandininio pjtiklo medzio
drozimo disko arba dantyto pjuklo disko.
Tokie diskai daZnai sukelia atatranka ir jrankis
tampa nevaldomas.

Saugos jspéjimai, taikytini atliekant
Slifavimo ir Slifuojamojo pjovimo
darbus

a) Naudokite tik Siam elektriniam jrankiui
rekomenduojamus diskus ir konkretiems
pasirinktiems diskams pritaikytus
apsauginius gaubtus. Disky, kurie néra skKirti
naudoti su Siuo jrankiu, negalima tinkamai
apsaugoti apsauginiais gaubtais, su jais dirbti
nesaugu.

c

Disky su jspaustais centrais Slifavimo

pavirsius privalo biti sumontuotas taip, kad

jis buty Zemiau apsauginio gaubto krasto
plokstumos. Netinkamai sumontuoto disko,
kuris i$sikiSa pro apsauginio gaubto krasto
plokstuma, tinkamai apsaugoti nejmanoma.

c)

=

=

Siekiant maksimalaus saugumo, reikia
saugiai, tinkamai uzdéti apsauginj skyda,
kad bty neuzdengta minimali disko
dalis. Apsauginis gaubtas padeda apsaugoti
operatoriy nuo skriejanciy sultzusio disko
daleliy, atsitiktinio prisilietimo prie disko ir
kibirk$¢iy, kurios gali uzdegti drabuzius.

Diskus reikia naudoti tik tiems darbams,
kuriems jie yra rekomenduojami.
Pavyzdziui, neslifuokite pjovimo disko Sonu.
Slifuojamieji pjovimo diskai skirti periferiniam
galandimui, Soninés jégos juos gali suskaldyti.

Visuomet naudokite neapgadintas, tinkamo
dydzio ir formos, pagal pasirinkta diska,
disky junges. Tinkamos disky junges laiko
diska ir taip sumazina disko sulauZzymo
galimybe. Pjovimo diskams skirtos junges gali
buti visai kitokios nei Slifavimo disky jungés.

Nenaudokite nuo didesniy elektriniy jrankiy
nuimty, susidéveéjusiy diskuy. Didesniems
elektriniams jrankiams sKirti diskai netinka
greiciau besisukanc¢iam mazesniam jrankiui, jie
gali sprogti.

Papildomi saugos jspéjimai atliekant
slifuojamojo pjovimo darbus:

A\

a)

S

Pjovimo darbus galima atlikti tik
naudojant specialy atvira apsauginj
gaubta (nepateikiamas).

Nespauskite pjovimo disko ir nenaudokite
pernelyg didelio slégio. Neméginkite atlikti
pernelyg giliy pjuviy. Per daug spaudziant
diska, padideéja apkrova ir diskas gali greiciau
sulinkti arba uZstrigti pjavyje bei sukelti
atatranka arba diskas gali suskilti.

Nestovékite vienoje linijoje su besisukanciu
disku arba uz jo. Kai diskas darbo metu juda
nuo jasy kuno, galima atatranka gali sviesti
besisukantj diska ir elektrinj jrankj tiesiai j jus.

Kai diskas uzstrigo arba kai pjovimas dél kity
priezasc¢iy nutraukiamas, iSjunkite elektrinj
irankj ir nejudinkite jo, kol diskas visiSkai
nenustos suktis. Niekada nebandykite
iStraukti disko i$ pjavio, kol diskas sukasi,
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kitaip gali jvykti atatranka. /Stirkite ir pataisykite
gedima, kad diskas daugiau neuzstrigty.

e

Nepradékite i$ naujo pjauti, kai diskas
ruosinyje. Palaukite, kol diskas ims suktis
visu greiciu, tada vél atsargiai nuleiskite jj j
piuvj. Vél paleidus elektrinj jrankj ruoSinyje, jis
gali uzstrigti, iSSokti arba gali vél jvykti atatranka.

Paremkite plokstes arba kitus labai didelius
ruosinius, kad maksimaliai sumazéty
pavojus suspausti diska ir sukelti atatranka.
Dideli ruosiniai daznai linksta nuo savo paciy
svorio. Ruosinj reikia paremti is abiejy disko
pusiy, Salia pjovimo linijos ir prie ruosinio krasto.

o

f) Ypac bukite atsargus jpjaudami sienas
arba kitas aklinas vietas. AtsikiSes diskas gali
prapjauti dujy ar vandens vamzadZius, elektros
laidus arba objektus, kurie gali sukelti atatranka.

Elektros sauga

Naudodami elektrinius jrenginius visuomet
laikykités jusy Salyje taikytiny saugos nuostaty,
kad sumazintumete gaisro, elektros smugio ir
susizeidimo pavojy. Perskaitykite Siuos saugos
nurodymus, o taip pat ir pridétus papildomus
saugos nurodymus.

A

Visada patikrinkite, ar maitinimo tinklo
Jjtampa atitinka jtampa, nurodyta
techniniy duomeny ploksteléje.

Il klasés prietaisas - dviguba izoliacija -
Nereikia jokio jZeminto kistuko.

Jeigu elektrinj jrankj neiSvengiamai reikia naudoti
drégnoje aplinkoje, naudokite energijos Saltinj,
apsaugotg liekamosios elektros srovés prietaisu
(RCD). RCD naudojimas sumazina elektros
smugio pavoju.

2. INFORMACIJA APIE |RENGIN]

Naudojimo paskirtis

Sis kampinis $lifuoklis skirtas marui ir plieninéms
medziagoms $lifuoti nenaudojant vandens. Norint
atlikti pjovimo darbus, privaloma naudoti specialy
apsauginj gaubta (nepateikiamas).

Techniniai duomenys
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Elektros tinklo jtampa 220-240V~ 230-240V~
Elektros tinklo daznis 50 Hz
Galios jvestis 750W 750W 950W

Nominalus sukimosi

greitis 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Slifavimo diskas

Skersmuo 100mm  115mm  125mm
Vidiné anga 16 mm 22 mm 22 mm
Veleno sriegis M10 M14 M14
Svoris 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Garso slégis (L,,) 89 + 3 dB(A)

Garso galia (L) 100 + 3 dB(A)

Vibracija $lifuojant

pavirdiy a 11.2 + 1.5 m/s?

h,AG

Vibracijos lygis

Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytas vibracijos

lygis nustatytas atsizvelgiant j standartinj

bandymo metoda, pateikta EN 60745; jj

galima naudoti palyginimui su kitais jrankiais

ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui

naudojant jrankj minétiems darbams atlikti

* naudojant jrank| kitokiems darbams arba
naudojant su kitokiais arba prastai techniskai
padidéti

e kaijrankis yra iSjungtas arba kai jis veikia, bet
faktiskai néra naudojamas, poveikio lygis gali
zenkliai sumazeéti

Apsisaugokite nuo vibracijos poveikio, techniskai
priziurédami jrankj ir jo priedus, laikydami rankas
Siltai, planuodami darbus.

Aprasas
Siame tekste esantys skaiciai atitinka 2-5 psl.
esancius paveikslélius.

A pav.

1. Veleno fiksavimo mygtukas
2. Jjungimo/isjungimo jungiklis
3. Apsauginis gaubtas
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B pav.

8. Velenas

9. Montavimo jungé

10. Diskas (nepateikiamas)
11. Suverzimo verzlé

12. Atsuktuvas

13. Soniné rankena

Surinkimas
'g Pries surinkdami jrankj, visada iSjunkite jj

ir iStraukite maitinimo laido kistuka i$
elektros lizdo.
Apsauginio gaubto montavimas (A ir B pav.)

e Padeékite prietaisg ant stalo velenu (8) aukstyn.

e Deékite apsauginj gaubta (3) ant prietaiso
galvutés, kaip pavaizduota C paveikslélyje:
apsauginio gaubto krastai butinai turi atsidurti
prietaiso galvutés grioveliuose.

e Sukite apsauginj gaubta prie$ laikrodzio rodykle.

Niekada nebandykite naudoti Sio jrankio
be apsauginio gaubto.

Disko uzdéjimas ir nuémimas (B pav.)

e Visada naudokite Siam prietaisui tinkama,
@100mm / @115mm / @125mm skersmens
diska; disko vidiné anga turi buti 16 /22 / 22
mm; Slifavimo disko storis turi bati 6 mm, o
pjovimo disko storis - 3 mm; sumontuotas
diskas neturi liesti apsauginio gaubto.

Montavimas

e Padekite prietaisg ant stalo apsauginiu gaubtu
(3) aukstyn.

e Uzdékite junge (9) ant veleno (8).

e Uzdeékite diska (10) ant veleno (8).

e Laikydami nuspaude veleno fiksavimo
mygtuka (1), verzliarakg&iu (12) uzverzkite
suverzimo verzle (11) ant veleno (8).

Nuémimas

e Padekite prietaisg ant stalo apsauginiu gaubtu
(3) aukstyn.

e Laikydami nuspaude veleno fiksavimo
mygtuka (1), verzliarakgiu (12) atsukite
suverzimo verzle (11).

e Nuimkite diska (10) nuo veleno (8).

e Laikydami nuspaude veleno fiksavimo
mygtuka (1), verzliarakg&iu (12) tvirtai uzverkite
uzverzkite suverzimo verzle (11).

3. NAUDOJIMAS

A

Jjungimas ir iSjungimas (A pav.)

e Jjunkite jrankj, tada paspauskite jjungimo/
iSjungimo svirtinj jungiklj (2).

e Jeigu jrankj norite iSjungti, atleiskite jjungimo/
i§jungimo svirtinj jungiklj (2).

[sitikinkite, ar ruoSinys yra tinkamai
paremtas arba jtvirtintas; maitinimo laika
nutieskite atokiai nuo darbo vietos.

ljungdami ir iSjungdami jrankj, laikykite jj atokiai

nuo ruosinio, nes diskas gali jj apgadinti.

e Tvirtai jtvirtinkite ruoSinj spaustuvais arba
kitokiu budu, kad dirbant jis nepajudéty.

e Reguliariai tikrinkite diskus. Nusidéevéje
diskai neigiamai veikia jrankio darbo nasuma.
Tinkamu metu pakeiskite diska nauju.

e Panaudoje jrankj, pries istraukdami kistuka i$
sieninio lizdo, visuomet pirma iSjunkite jrankj.

Nugalandimas (C pav.)

Geriausi nugalandimo rezultatai pasiekiami
pasirinkus 30° - 40° posvyrio kampa. Judinkite
prietaisa pirmyn - atgal, nestipriai jj spausdami.
Tuomet ruosinys nepakeis spalvos, per daug
nejkais, bus be grioveliu.

A\

Pjovimas (D pav.)

Norint atlikti pjovimo darbus, privaloma naudoti
specialy apsauginj gaubta (nepateikiamas).
|rankj reikia tvirtai atremti j ruoSinj, kad nekilty
vibracija, o pjaunant jrankio negalima pakreipti
arba smarkiai spausti. Dirbdami naudokite
viduting jéga, atsizvelgdami j medziaga, kuria
apdirbate. Nebandykite mazinti disky sukimosi
greicio, atremdami ka nors j ju Sonus. Svarbi
kryptis, kuria norite pjauti. |rankis visada turi
veikti pjuvio krypc¢iai priesinga kryptimi; todél
niekada nestumkite jrankio kita kryptimi! Antraip
kyla pavojus, kad jrankis uzstrigs pjuvyje ir sukels
atatranka, todél galite nesuvaldyti jrankio.

Niekada nenaudokite Slifuojamuyjy
pjovimo disky nugalandimo darbams!

Patarimai, kaip optimaliai naudoti jrankj
e |tvirtinkite ruo$inj. Mazus ruosinius jtvirtinkite
spaustuvais.
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e Tvirtai laikykite prietaisg abejomis rankomis.

e |junkite prietaisa.

e Palaukite, kol prietaisas pasieks maksimaly
sukimosi greitj.

e Deékite diska ant ruosinio.

e | étai stumkite jrankj iSilgai ruosinio, tvirtai
jreme diska j ruosin;.

e Per daug nespauskite prietaiso. Leiskite
prietaisui paciam atlikti darba.

ir palaukite, kol diskas visi$kai sustos.

4. TECHNINE PRIEZIURA

Elektros kisStuko keitimas (tik Jungtinés
Karalystés vartotojams)

Jeigu vientisai prie jrenginio prijungtas 3 kontakty
kiStukas sugesty ir jj reikéty pakeisti, svarbu jj
tinkamai sugadinti ir pakeisti aprobuotu, saugikliu
apsaugotu BS 1363/13A kistuku, vadovaujantis
toliau pateiktais laidy sujungimo nurodymais.
Maitinimo kabelio laidy spalvos atitinka Siuos
pazyméjimus:

e mélynas neutralus

e rudas turintis jtampa

Jei prietaiso maitinimo kabelio laidy spalvos
neatitinka spalviniy zymuy, nurodanciy iSvadus
kistuke, elkités taip:

e Meélynas laidas turi bati jungiamas prie iSvado,
pazymeéto raide ,N“, arba juodos spalvos
iSvado.

e Rudas laidas turi biti jungiamas prie iSvado,
pazymeéto raide ,.L“, arba raudonos spalvos
iSvado.

Reguliariai valykite prietaiso korpusa sausa
Sluoste, pageidautina po kiekvieno panaudojimo.
Ventiliacijos angos turi bati Svarios: nedulkétos

ir nepurvinos. |sisenéjusj purva nuvalykite
minksta Sluoste, suvilgyta muiluotame vandenyje.
Nenaudokite jokiy tirpikliu, pavyzdziui, benzino,
alkoholio, amoniako ir panasiai, nes tokios
cheminés medziagos gali sugadinti sintetines
jrankio sudedamasias dalis.

Pries atlikdami valymo ir techninés
priezidros darbus, visada iSjunkite jj ir
iStraukite maitinimo laido kiStuka i$
elektros lizdo.

Pakeiskite maitinimo laida

Jei paZeidziamas maitinimo laidas, jj leidZziama
keisti tik gamintojui, gamintojo klienty aptarnavimo
atstovui arba panasios kvalifikacijos asmeniui -
kitaip gali kilti pavojus.

Angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas

Jeigu angliniai Sepetéliai nusidéveéty, juos privalo
pakeisti gamintojo klienty aptarnavimo skyriaus
atstovas arba tinkamai kvalifikuotas asmuo.

A\

GARANTIJA

Garantines salygas galite rasti atskirai pridétoje
garantijos korteléje.

APLINKOSAUGA

74

Taikoma tik EB Salims

NeiSmeskite elektriniy jrankiy kartu su jprastomis
buitinémis atliekomis. Atsizvelgiant j ES Direktyva
2012/19/EU dél elektriniy ir elektroniniy jrenginiy
bei jos jgyvendinima pagal nacionalinius teisés
aktus, visi elektriniai jrankiai privalo bati surenkami
atskirai nuo buitiniy atlieky bei perdirbami tokiu
budu, kad nebuty daroma Zala aplinkai.

Naudokite tik tinkamo tipo originalius
anglinius Sepetélius.

Sugedusius ir (arba) iSmestus elektrinius
arba elektroninius aparatus reikia
pristatyti j atitinkamus perdirbimo
punktus.

Gaminys ir naudojimo instrukcija gali bati
kei¢iami. Techniniai duomenys gali bati
kei¢iami ne iSankstinio jspéjimo.
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LENKA SLIPMASINA

AGM1093P 750W 100mm Valkajiet ausu aizsargus.
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Valkgjiet aizsargcimdus.

Pateicamies, ka iegadajaties So Ferm
izstradajumu. Tadéjadi jums tagad ir lielisks
izstradajums, ko izgatavojis viens no Eiropas
vadosSajiem razotajiem. Visi izstradajumi,

ko razojis Ferm, ir izgatavoti atbilstoSi
visaugstakajiem veiktspéjas un drosibas
standartiem. Musu filosofijas pamata ir ari izcils
klientu apkalpoSanas serviss, kas ietilpst musu
daudzpusigaja garantija. Més ceram, ka $o
izstradajumu ar prieku lietosiet gadiem ilgi.

1. DROSIBAS NORADIJUMI

@ BRIDINAJUMS!

q3

Drosibas bridinajumi attieciba uz
slipesanu un abraziviem nogrieSanas

Izlasiet Seit pievienotos drosibas

P

Nedrikst spiest varpstas blokéSanas
pogu, kamér dzinéjs darbojas.
Ugunsgréka risks.

Nododot instrumentu atkritumos,
neievietojiet to nepiemérotas tvertnés.

Instruments atbilst spéka esoSiem
Eiropas direktivu drosibas standartiem.

bridinajumus, papildu drosibas darbiem
bridinajumus un noradijumus. Ja netiek ieveroti
dro$ibas bridinajumi un noradijumi, var gut a) So elektroinstrumentu paredzéts lietot

elektriskas stravas triecienu, izraisit ugunsgreku
un/vai gut smagus ievainojumus. Saglabajiet
drosibas bridinajumus un noradijumus
turpmakam uzzinam.

Saja lieto$anas rokasgramata vai uz instrumenta
tiek lietoti $adi apziméjumi:

c

Izlasiet lietoSanas rokasgramatu.

Apzimé ievainojuma, naves vai instrumenta
bojajuma risku, ja netiek ievéroti Saja
rokasgramata sniegtie noradijumi.

Elektriskas stravas trieciena risks.
Nekavéjoties atvienojiet kontaktdaksu no

elektrotikla, ja baroSanas vads ir bojats
vai ja veicat tiriSanu un apkopi. d

=

P>

Gaisa izsviestu priekSmetu bistamiba.
Nelaujiet nepiedero$am personam
atrasties darba zona.

-
=le

)

Vienmér valkajiet acu aizsargus!

@

ka slipmasinu. Izlasiet visus drosibas
bridinajumus, noradijumus, ilustracijas

un tehniskos datus, kas atrodas
elektroinstrumenta komplektacija. Ja netiek
ievéroti visi turpomak redzamie noradijumi, var
sanemt elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gat smagu ievainojumu.

Ar $So elektroinstrumentu nav ieteicams
veikt smirgeléSanas, slipé$anas ar suku un
pulésanas darbus. Veicot darbus, kam Sis
elektroinstruments nav paredzéts, var rasties
bistami apstakli un varat gut ievainojumus.

Lietojiet tikai ST instrumenta raZotaja ipasi
izgatavotos un ieteiktos piederumus. Kaut ari
kadu citu piederumu ir iespéjams piestiprinat pie
instrumenta, ta lietosana nav drosa.

Piederuma nominalajam atrumam jabut
vismaz vienadam ar maksimalo atrumu, kas
atziméts uz elektroinstrumenta. Piederumi,
kas kustas atrak par nominalo atrumu, var saluzt
un nolidot nost.

T
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e) Piederuma arejam diametram un biezumam
jabut elektroinstrumenta jaudas koeficienta
robezas. Nepareiza izméra piederumus nav
iespéjams pietiekami uzmanit vai kontrolét.

f) Piederumu montazas vitnes izméram
jaatbilst shipmasinas varpstas vitnes
izméram. To piederumu iek$éjam diametram,
kurus uzstada ar atloku palidzibu, jaatbilst
atloka izvirzijuma diametram. Piederumi, kuri
neatbilst elektroinstrumenta varpstas lielumam,
sak svarstities un parmerigi vibrét, ka ari to dé/
var zaudét kontroli par instrumentu.

Nelietojiet bojatu piederumu. Pirms katras
ekspluatacijas reizes parbaudiet piederuma
stavokli, pieméram, vai ripa nav robu un
plaisu, vai atbalsta paliktnis nav saplaisajis,
nodilis vai parlieku nolietojies un vai

stieplu suka nav valiga un kada stavokit

ir tas stieplu sari. Ja elektroinstruments

vai piederums ir ticis nomests zeme,
parbaudiet, vai tas nav bojats. Ja ir, uzstadiet
jaunu piederumu. Kad parbaude ir veikta

un piederums ir piestiprinats, gan jums,

gan apkartéjam personam jastav drosa
attaluma no piederuma rotésSanas zonas, bet
elektroinstruments vienu miniti jadarbina
maksimalaja atruma bez noslodzes. Bojati
piederumi Saja parbaudes laika parasti saldzt.

Q

=)
=

Valkajiet personigo aizsargaprikojumu.
Atkariba no veicama darba valkajiet sejas
aizsargu, aizsargbrilles vai brilles. Ja
vajadzigs, valkajiet puteklu masku, ausu
aizsargus, cimdus un darba priekSautu, kas
aiztur mazas abrazivas vai materiala dalinas.
Acu aizsargaprikojumam jaaiztur lidojo$i netirumi,
kas rodas daZadu darbu veiksanas laika. Putekiu
maskas vai respiratora filtram jaaiztur darba laika
radusas dalinas. ligstosa un Joti intensiva troksna
iedarbiba varat zaudeét dzirdi.

i) Nelaujiet nepiedero§am personam
atrasties darba zona. Ikvienam, kas
atrodas darba zona, javalka personigais
aizsargaprikojums. Apstradajama materiala
vai bojata piederuma dalinas var aizlidot un
izraisit ievainojumus tiem, kas atrodas darba
zonas tuvuma.

j) Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu
pie izoletajam satversanas virsmam, ja
grieznis varetu saskarties ar apsleptu
elektroinstalaciju vai ar savu vadu. Ja grieznis
saskaras ar vadiem, kuros ir strava, visas
instrumenta aréjas metala virsmas vada stravu
un rada elektriskas stravas trieciena risku.

=
<

Novietojiet vadu ta, lai tas nepieskartos
rotéjoSam piederumam. Ja zaudéjat kontroli,
instruments var pargriezt vai aizkert vadu, bet
jasu roka var tikt ierauta rotéjosaja piederuma.

I) Elektroinstrumentu nedrikst nolikt mala, lidz
piederums nav pilniba parstajis darboties.
Rotéjosais piederums var satvert virsmu un
izraut elektroinstrumentu jums no rokam.

m) Elektroinstrumentu nedrikst darbinat,
kad parneésajat to, turot virziena pret sevi.
Ja apgérbs nejausi pieskaras rotéjosajam
piederumam, tas var tikt satverts, piederumu
ieraujot jusu kermeni.

>
=

Regulari tiriet elektroinstrumenta gaisa
atveres. Dzinéja ventilators ierauj puteklus
korpusa un parak liels uzkrata metala pulvera
daudzums var izraisit elektrobistamibu.

o

Elektroinstrumentu nedrikst darbinat viegli
uzliesmojosu materialu tuvuma. Dzirksteles
var aizdedzinat Sos materialus.

Nelietojiet tadus piederumus, kam vajadzigi
dzesésanas skidrumi. Ja tiek izmantots
udens vai citi dzeséSanas Skidrumi, jus varat
gat navejosu vai elektriskas stravas triecienu.

T

Atsitiens un ar to saistiti bridinajumi

Atsitiens ir pekSna reakcija uz rotgjosas ripas,
atbalsta paliktna, sukas vai cita piederuma
saspie$anu vai satver§anu. Saspiesanas vai
satverSanas rezultata rotéjosais piederums peksni
apstajas, tadel elektroinstrumentu vairs nav
iespejams savaldit, un tas ar speku triecas pretéji
rotacijas virzienam sakeres punkta. Pieméram,

ja apstradajamais materials ir saspiedis vai
satveris abrazivo ripu, tas mala, kas atrodas pret
saspieSanas vietu, var iegriezties materiala virsma,
izraisot ripas izkriSanu vai atsitienu ar speku. Ripa
var atsisties gan operatora, gan tam pretéja virziena,
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atkariba no ripas kustibas virziena saspiesanas
vieta. Abrazivas ripas Sajos apstak|os var ari saliizt.
Atsitiens rodas instrumenta nepareizas lietosanas
un/vai nepareizu darba panémienu vai apstaklu
rezultata, un to var novérst, veicot attiecigus
piesardzibas pasakumus, ka noradits turpmak.

a) Nepartraukti ciesi turiet mehanizeto
instrumentu un novietojiet savu kermeni
un rokas ta, lai varetu pretoties atsitiena
spéekiem. Lai péc iespéjas labak
novalditu atsitienu vai griezes momentu
iedarbinasanas laika, vienmer lietojiet
paligrokturi, ja tads ir. Operators var novaldit
griezes momenta reakciju vai atsitiena spéku,
Jja veic attiecigus piesardzibas pasakumus.

b) Rokas nedrikst turéet rotéjosa piederuma
tuvuma. Piederums var radit atsitienu rokai.

o

Nedrikst atrasties taja vieta, kur elektroinstru-
ments virzisies atsitiena gadijuma. Atsitiena
Spéka ietekmé instruments virzisies pretéji ripas
kustibas virzienam saspiesanas vieta.

o

levérojiet ipasu piesardzibu, apstradajot
stirus, asas malas, u.c. Noveérsiet
piederuma atlécienus un sadursmes ar
Skersliem. Stdri, asas malas vai atlécieni médz
izraisit rotéjosa piederuma iekersanos, ka
rezultata varat zaudét kontroli par instrumentu
vai ciest no atsitiena.

Nedrikst uzstadit kédes zaga kokgrieSanas
asmeni vai zaga asmeni ar zobiem. Sadi
asmeni biezi izraisa atsitienu un instrumenta
nevaldamu darbibu.

)

Ipasi drosibas bridinajumi attieciba
uz slipésanu un abraziviem
nogrieSanas darbiem

a) lzmantojiet tikai Sim elektroinstrumentam
paredzetus ripu veidus un izveletajai ripai
piemeérotu aizsargu. Ripas, kas nav paredzétas
Sim elektroinstrumentam, nav iespéjams
pienacigi uzstadit, un tas nav drosas lietosanai.

b) Shipripu ar ieliektu centru slipésSanas virsmai
jaatrodas zem aizsarga parkarmalas
plaknes. Ja ripa ir nepareizi uzstadita un

izvirzas arpus aizsarga parkarmalas plaknes,
ripa netiek pietiekami aizsargata.

C

-~

Aizsargam ir jabut ciesi piestiprinatam pie
elektroinstrumenta un maksimali drosi no-
vietotam ta, lai pret operatoru butu paversta
vismazaka iespejama ripas dala. Aizsargs
palidz aizsargat operatoru pret saltizusas ripas
atlizam, nejausas saskarsanas ar ripu un dzirk-
stelém, kas var aizdedzinat apgérbu.

S

Ripas drikst lietot tikai tam paredzetajiem
meérkiem. Pieméram, ar griez€jripas malu
nedrikst slipét. Abrazivas griezéjripas
paredzétas periférai slipésanai, tapéc, ja uz Sim
ripam iedarbojas sanu spéks, tas var saldzt.

€

-~

Jalieto tikai nebojati ripu atloki, kuru izmers
un forma atbilst izveletai ripai. Pareizi ripu
atloki balsta ripas, tadéjadi samazinot ripas
saltsanas iespéjamibu. Griezéjripam paredzétie
atloki var atskirties no slipripas atlokiem.

f) Nedrikst lietot nodilusas ripas, kas bijusas
lietotas ar lielakiem elektroinstrumen-
tiem. Ripa, kas paredzéta lielakiem elektro-
instrumentiem, nav piemérota mazaka instru-
menta lielakam rotacijas atrumam un var saplist.

Papildu 1pasi drosSibas bridinajumi
attieciba uz abraziviem nogrieSanas
darbiem

A\

a) Nepielaujiet griezéjripas iestrégsanu, ka ari
nespiediet parak ciesi uz tas. Necentieties
veikt parak dzilu iegriezumu. Ja ripa tiek
spiesta parak spécigi, palielinas risks ripai
saliekties vai iestrégt materiala, ka rezultata var
tikt izraisits atsitiens vai ripa saltzt.

Nogriesanas darbus drikst veikt tikai
ar ipasu aizsargu (nav ieklauts
komplektacija).

S

Nenostajieties viena liment ar rotéjoso ripu
vai aiz tas. Ja ripa darba laika roté pretéja
virziena no jums, iespéjama atsitiena sp€ka
ietekmé rotéjosa ripa un elektroinstruments
virzas tiesi jusu virziena.
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c) Jaripa ir iestrégusi vai ja kada iemesla
del shipesana/grieSana ir partraukta,
izsledziet elektroinstrumentu un turiet to

nekustigi, idz ripa pilniba parstaj darboties.

Nekada gadijuma neiznemiet griezéjripu
no iegriezuma materiala, kamer ripa
atrodas kustiba, citadi var notikt atsitiens.
Noveértéjiet situaciju un vérsiet to par labu, lai
noveérstu ripas iestrégsanas céloni.

o

Neatsaciet darbu ar instrumentu, ja ripa
atrodas materiala. Nogaidiet, idz ripa
sasniedz maksimalo atrumu, un uzmanigi
atsaciet grieSanu. Ja atsaksiet darbu ar
instrumentu, kas atrodas materiala, ripa var
iestrégt, izlekt ara vai izraisit atsitienu.

o

Atbalstiet panelus vai jebkuru citu parak
lielu materiala gabalu, lai ldz minimumam
samazinatu ripas iespieSanas un atsitiena
risku. Lieli materiala gabali médz nosésties
pasi zem sava svara. Atbalsti ir janovieto zem
materiala gabala griezuma linijas tuvuma un
materiala gabala malas tuvuma abas ripas
pusés.

f) leverojiet ipasu piesardzibu, veicot
iezagéjumus éku sienas vai citas nosegtas
vietas. Ripa, kas izvirzas materiala otra puse,
var sagriezt gazes vai tdens caurulvadus,
elektroinstalaciju vai citus priekSmetus,
tadéjadi izraisot atsitienu.

Elektrodrosiba

Ekspluat€jot elektriskos instrumentus, vienmér
ieverojiet jusu valsti speka eso$os drosibas
noteikumus, lai mazinatu ugunsgréeka, elektriska
trieciena un ievainojuma risku. Izlasiet Seit
minétos droSibas noradijumus, ka ari pievienotos
droSibas noradijumus.

Il kategorijas instruments; dubulta

u izolacija; nav jalieto iezeméta
kontaktdaksa.

Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra
vide, ierikojiet elektrobaro$anu ar nopludstravas

aizsargierici. Lietojot nopludstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

2. INSTRUMENTA DATI

Paredzeta lietoSana

Si lenka slipmasina ir paredz&ta mira un metala
slipésanai, neizmantojot Gdeni. GrieSanas
darbiem ir jaizmanto ipass aizsargs (nav ieklauts
komplektacija).

Tehniskie dati

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Elektrotikla spriegums 220-240V~ 230-240V~
Elektrotikla frekvence 50 Hz
leejas jauda 750W 750W 950W

Nominalais atrums ~ 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Shipripas disks

Diametrs 100mm  115mm  125mm
lekSgjais diametrs 16 mm 22 mm 22 mm
Varpstas vitne M10 M14 M14
Svars 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Skanas spiediens (L) 89 + 3dB(A)

Skanas jauda (L,,) 100 + 3 dB(A)

Vibracija: virsmas

2
slipésana a6 11.2+1.5m/s

Vibraciju imenis

Saja lieto$anas rokasgramata noradita vibraciju

emisijas veértiba ir izmérita saskana ar standarta

parbaudes metodi, kas noradita EN 60745, un

to var izmantot viena instrumenta salidzinasanai

ar citu un tam, lai iepriek$ novertétu vibracijas

iedarbibu, ja instrumentu lieto iepriek§ minéto
darbu veik$anai:

e vibraciju iedarbiba var but ieverojami lielaka, ja
instrumentu lieto citu darbu veik$anai, ja tam
uzstada citus piederumus vai ja uzstaditajiem
piederumiem nav veikta pietiekami laba apkope;

¢ vibracijas iedarbiba var bt ievérojami mazaka
taja laika, kad instruments ir izslégts vai
darbojas tuks$gaita.

Pasargajiet sevi no vibracijas iedarbibas, veicot

instrumenta un piederumu apkopi, rupé€joties, lai

rokas butu siltas un organizéjot darba gaitu.
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Apraksts
Teksta noraditie numuri attiecas uz 2.-5. Ipp.
redzamajiem atteliem.

A. att.

1. varpstas blokeSanas poga

2. ieslegSanas/izslegsanas sledzis
3. aizsargs

B. att.

8. varpsta

9. montazas atloks

10. ripas disks (nav ieklauts komplektacija)
11. spiléjuma uzgrieznis

12. uzgrieznu atslega

13. sanu rokturis

SalikSana
Pirms salikSanas instruments ir jaizslédz
un kontaktdak3a ir jaatvieno no
barosanas avota.
Aizsarga salikSana (A., B. att.)
* Novietojiet instrumentu uz galda t3, lai varpsta
(8) butu versta augSup.
e Novietojiet aizsargu (3) uz instrumenta
galvinas, ka noradits C. attéla, ta, lai aizsarga
izcilni iegultu instrumenta galvinas ierobos.

e Pagrieziet aizsargu pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

A\

Ripas diska uzstadiSana un nonemsana (B. att.)

e Jalieto Sim instrumentam piemérots ripas
disks ar AGM1093P @115mm / AGM1094P
@125mm / AGM1095P @100mm; ripas diska
iek$€jais diametrs ir 16 / 22 / 22 mm; slipripas
diska biezums ir 6 mm, griezéejripas diska
biezums ir 3 mm; uzstaditais ripas disks
nedrikst saskarties ar aizsargu.

Ar instrumentu nedrikst stradat, ja nav
uzstadits aizsargs.

UzstadiSana

* Novietojiet instrumentu uz galda t3, lai aizsargs
(3) batu versts augsup.

¢ Novietojiet aizsargu (9) uz varpstas (8).

¢ Novietojiet ripas disku (10) uz varpstas (8).

e Turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu
(1) un ar uzgrieznu atslegu (12) ciesi pievelciet
spileéjuma uzgriezni (11) uz varpstas (8).

Nonemsana

¢ Novietojiet instrumentu uz galda t3, lai aizsargs
(3) butu versts augsup.

e Turiet nospiestu varpstas blokésanas pogu
(1) un ar uzgrieznu atslegu (12) atskraveéjiet
spiléjuma uzgriezni (11).

¢ Nonemiet ripas disku (10) no varpstas (8).

e Turiet nospiestu varpstas blokésanas pogu
(1) un ar uzgrieznu atslegu (12) ciesi pievelciet
spiléjuma uzgriezni (11).

3. EKSPLUATACIJA

Apstradajamajam materialam ir jabut
pareizi atbalstitam un nostiprinatam, ka
ari barosanas vadam ir jabat novietotam
dros$a attaluma no darba zonas.
lesleg$ana un izslégsana (A. att.)
e Laiieslégtu instrumentu tad nospiediet
ieslegSanas/izslegsanas sledzi (2).
e Laiizslegtu instrumentu, atlaidiet ieslegSanas/
izslegSanas sledzi (2).

leslédzot un izsledzot instrumentu, neturiet to uz

apstradajama materiala, jo ripas disks var sabojat

apstradajamo materialu.

e CieSi nostipriniet apstradajamo materialu
vai tamlidziga veida noroSiniet to pret
izkusteSanos darba laika.

e Regulari parbaudiet diskus, Ja ripu diski
ir nodilusi, tie var nelabveligi ietekmét
instrumenta darba efektivitati. Laikus
nomainiet tos pret jauniem ripu diskiem.

e Kad darbs ir pabeigts, vispirms izslédziet
instrumentu un tikai tad atvienojiet vadu no
baro$anas avota.

Atskabargu slipésana (C. att.)

Shipégjot atskabargas, vispiemeérotakais
instrumenta slipums ir 30° - 40°. Virziet
instrumentu uz priekSu un atpakal, to viegli
piespiezot. Tadéjadi apstradajamais materials
nezaudé krasu, parmerigi nesakarst un taja
nerodas nevajadzigi iegriezumi.

Atskabargu slipéSanai nedrikst izmantot
abrazivas griezéjripas!
Griesana (D. att.)
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Griesanas darbiem ir jaizmanto ipass noslegtais
aizsargs (nav ieklauts komplektacija).

Ciesi turiet instrumentu uz apstradajama
materiala, lai noverstu vibraciju, un griezot
nesasveriet un nespiediet instrumentu. Darba
laika piespiediet instrumentu ar videji lielu speku
atkariba no apstradajama materiala veida.
Neméginiet samazinat ripas diska atrumu,
spiezot uz tas no saniem. Svarigs ir virziens,
kura vélaties griezt. Instrumentam vienmer
javirzas pret grieSanas virzienu, tapéc nekada
gadijuma nevirziet to cita virzienal Pastav risks
instrumentam iestrégt griezuma vieta, izraisot
atsitienu, ka rezultata jus varat zaudét kontroli par
instrumentu.

leteikumi optimalai darbibai

e Nostipriniet apstradajamo materialu. Mazus
materialus nostipriniet ar spailem.

e Turiet instrumentu ar abam rokam.

® |esledziet instrumentu.

¢ Nogaidiet, lldz instruments darbojas pilna
atruma.

e Novietojiet ripas disku uz apstradajama
materiala.

e |Lénam virziet instrumentu pa apstradajamo
materialu, ciesi piespiezot ripas disku pie
materiala.

e Nespiediet instrumentu parak spécigi. Laujiet
instrumentam darboties sava gaita.

e |zsledziet instrumentu un nogaidiet, lidz tas
pilniba parstaj darboties, un tikai tad nolieciet
instrumentu nost.

Ta ka vadu krasa barosanas kabeli var nesakrist

ar krasainiem apziméjumiem uz kontaktdaksas

spailem, rikojieties sadi:

e zilais vads japievieno spailei, kas ir apziméta ar
burtu N vai ir melna krasa;

e Dbrunais vads japievieno spailei, kas ir apziméeta
ar burtu L vai ir sarkana krasa.

Ar mikstu lupatinu regulari - ieteicams, péc

katras ekspluatacijas reizes - izfiriet instrumenta
korpusu. Regulari iztiriet puteklus un netirumus no
ventilacijas atverem. Loti noturigus traipus tiriet ar
ziepjudent sameércétu mikstu lupatinu. Nelietojiet
nekadus Skidumus, pieméram, benzinu, spirtu,
amonijaku, u.c. Sada veida kimiskas vielas
sabojas sintétiskas detalas.

Pirms tiridanas un apkopes instruments ir
jaizslédz un kontaktdaksa ir jaatvieno no
barosanas avota.

Nomainiet baroSanas vadu pret jaunu

Ja baro$anas vads ir bojats, to drikst nomainit
tikai raZotajs, ta servisa parstavis vai tamlidzigi
kvalificéta persona, lai novéerstu bistamibu.

Ogles suku parbaude un nomaina

Ja ogles sukas ir nodilusas, tas ir janomaina

razotaja klientu apkalposanas dienesta

specialistiem vai tamlidzigi kvalificétai personai.
Lietojiet tikai pareiza veida originalas
ogles sukas.

4. APKOPE GARANTIJA

Barosanas vada kontaktdak$as nomaina (tikai
Apvienotajai Karalistei)

Ja triskontaktu kontaktdaksa ir bojata un
janomaina pret jaunu, svarigi ir atrivoties no

tas pareiza veida un nomainit pret pareizu,

BS 1363/13A apstiprinatu kontaktdaksu

ar dro$inataju, ka ari ievérot talak minétos
elektroinstalacijas noradijumus. Vadi baro$anas
kabell ir iekrasoti atbilstosi Sadiem kodiem:

zils neitrals

briins spriegums

Garantijas nosacijumi ir izklastiti atseviska
garantijas karte, kas pievienota Sai rokasgramatai
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APKARTEJA VIDE

hi4

Tikai EK valstim

Neizmetiet elektroinstrumentus sadzives
atkritumos. Saskana ar Eiropas Direktivu
2012/19/EU par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un istenojot to saskana ar
valsts tiesibu aktiem, visi elektroinstrumenti, kam
beidzies ekspluatacijas laiks, jasavac atseviski un
janodod videi nekaitiga parstrades iekarta.

Bojata un/vai nolietota elektriska vai
elektroniska aparatdra janogada
piemérota utilizacijas centra.

Instruments var tikt parveidots un lietoSanas
rokasgramata var tikt izdariti grozijumi.
Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriekséja
bridinajuma.

NURKLIHVIJA

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Taname, et ostsite selle FERMI toote. Olete
teinud hea ostu ning niitid on teil suurepérane
toode Uhelt Euroopa juhtivalt elektritddriistade
tarnijalt. Kdik FERMI tarnitud tooted on
valmistatud vastavuses rangeimate toimimisja
ohutusnduetega. Lisaks sellele oleme me
seadnud endale eesmargiks pakkuda suurepéarast
klienditeenindust ja igakulgset garantiid. Me
loodame, et tunnete sellest tootest rodmu ka
aastate péarast.

1. OHUTUSJUHISED
Lugege tootega kaasas olevat

@ ohutusteavet, tdiendavat

ohutusteavet ja juhiseid. Ohutusteabe

ja juhiste mittejdrgimise tagajérjeks véib olla

elektril66k, tulekahju ja/voi tésine vigastus.

Hoidke ohutusteave ja juhised alati kdepdérast.

Kasutusjuhendis voi tootel kasutatakse jargmisi
stimboleid:

Lugege kasutusjuhendit.

Koik masinaga seotud vigastus-,
surmajuhtumite riskid véivad tekkida, kui
ei jélgita seda kasutusjuhendit.
Elektrilbégioht.

Eemaldage seade vooluvérgust, kui

toitejuhe saab kahjustada voi kui
puhastate ja hooldate seadet.

Lenduva prahi oht. Hoidke kérvalised
isikud tébalast eemal.

IR PR

Kandke silmade kaitset!

@
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Kandke kérva kaitset.

Kandke kaitsvaid kindaid.

Arge vajutage véllilukustusnuppu, kui
mootor té6tab.

Tuleoht.

Arge hoidke toodet selleks ebasobivas
kohas.

Toode on vastavuses Euroopa Liidu
direktiivides sétestatud asjakohaste
ohutusnéuetega.

Lihvimisega seotud peamised
ohutushoiatused:

a)

c

(2]

o

Masin on moéeldud kasutamiseks
lihvimismasinaks. Tutvuge koéigi seadmega
kaasas olevate juhiste, jooniste,
ohutusnoéuete ja tehniliste andmetega.
Koigi allpool esitatud juhiste tdpne jérgimine
aitab vdltida elektrilé6gi, tulekahju ja/voi raske
kehavigastuse ohtu.

Masin ei sobi sellisteks toiminguteks

nagu lihvimine, pinna puhastamine
terasharjaga, poleerimine jne. Elektritddriista
mittesihtotstarbeline kasutamine véib
pOhjustada ohte ja kehavigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mida to6riista
tootja pole soovitanud ja mis pole valja
tootatud spetsiaalselt selle t6oriistaga
kasutamiseks. VV6imalus tarvik elektritéériista
klilge panna ei taga veel turvalisust.

Tarviku nimikiirus peab olema vdhemalt
vordne elektritodriistale margitud
maksimumkiirusega. Nimikiirusest kiiremini
téotavad tarvikud vbivad puruneda ja tikkideks
laguneda.

Tarviku vélislabimo6ot ja paksus peavad
jaama elektritéoriista tehnilistes andmetes
ettenahtud piiridesse. Vale suurusega
tarvikuid ei saa piisavalt turvata ega valitseda.
Lisatarvikute paigaldusdetaili keermed
peavad vastama lihvimisseadme spindli

h

)

=

K)

keermetele. Airikutega paigaldatavate
tarvikute puhul peab tarviku volliava sobima
aariku diameetriga. Tarvikud, mille ei vasta
elektritédriista paigaldusslisteemile, satuvad
tasakaalust vélja, vibreerivad liigselt ja vbivad
pohjustada kontrolli kadumise téériista dle.
Arge kasutage vigaseid tarvikuid. Enne

iga kasutuskorda kontrollige tarvikuid,
veendudes, et lihvketastel ei ole takkeid
ega pragusid, et tugiplaat poleks
pragunenud, rebenenud voi lilemaara
kulunud, et traatharjal poleks lahtiseid

voi Iohenenud traate. Elektritéoriista voi
tarviku mahapillamisel kontrollige, kas

see jai terveks, voi paigaldage defektideta
tarvik. Parast tarviku kontrollimist ja
paigaldamist seiske ise ja suunake ka
juuresviibijad eemale p6o6rleva tarviku
liikumistrajektoorist ning liilitage
elektritooriist liheks minutiks tihikaigul
maksimaalsel kiirusel sisse. Uldjuhul ldhevad
vigased tarvikud proovimise kdigus katki.
Kasutage kaitsevarustust. Olenevalt

to0st kasutage naokaitset voi kaitseprille.
Kandke vastavalt vajadusele tolmumaski,
korvaklappe, kindaid ja to6polle, mis
peavad kinni abrasiivi voi toodeldava detaili
pisiosakesi. Silmade kaitseks kasutatav
vahend peab takistama erinevate t66de
kéigus 6hku paiskuva prigi sattumist silma.
Tolmumask véi respiraator peab suutma té6
kéigus tekkivad osakesed vélja filtreerida.
Pikaajaline viibimine tugeva mira kées véib
kahjustada kérvakuulmist.

Hoidke korvalseisjad té6piirkonnast ohutus
kauguses. Ko6ik to6piirkonnas viibivad
isikud peavad kasutama kaitsevarustust.
Té6deldava detaili voi purunenud tarviku tikid
voivad lendu pdéseda ja tekitada kahjustusi ka
vahetust tédpiirkonnast kaugemal.

Kui on oht, et I6ikeotsik voib t66 kdigus
varjatud juhtmete v6i masina enda juhtme
vastu puutuda, tuleb elektritdoriista hoida
vaid isoleeritud haardepindadest. Kui
I6ikeotsik puutub vastu voolu all olevat juhet,
véivad elektritéoriista katmata metallosad
voolu alla sattuda ja anda seadme késitsejale
elektril66gi.

Paigutage juhe podorlevast tarvikust eemale.
Kontrolli kadumisel véib tarvik juhtme labi
I6igata voi sellesse takerduda ning kdelaba voi

120

FERM

INDUSTRIAL



késivars voib tdmbejéu mojul vastu pdérlevat
tarvikut paiskuda.

I) Arge toetage elektritdsriista kunagi maha
enne, kui tarvik on taielikult peatunud. V6ib
juhtuda, et péérlev tarvik haakub pinna kiilge ja
te ei suuda elektritéériista valitseda.

m) Arge kandke téotavat elektritdoriista.

Kogemata pédrleva tarviku vastu puutudes

véivad riided selle kiilge takerduda ja tarviku

kasutaja kehasse tommata.

Elektritooriista ohuavasid tuleb regulaarselt

puhastada. Mootori tiivik tdmbab tolmu

korpusesse ja metallipuru ligne kuhjumine véib
pOhjustada elektriohte.

Arge kasutage elektritéoriista

kergestisiittivate materjalide laheduses.

Need materjalid véivad sddemetest stittida.

Arge kasutage tarvikuid, mis vajavad

jahutusvedelikku. Vee v6i méne muu

Jahutusvedeliku kasutamisel vbite saada

elektrilb6gi.

3
=

o

k=2

Tagasilook ja sellega seotud hoiatused
Tagasil6dk on ootamatu reaktsioon pddrleva
ketta, tugiplaadi, harja voi mdne muu tarviku
kinnikiilumisele voi takerdumisele. Kinnikiilumine
vOi takerdumine pdhjustab pddrleva tarviku jarsu
seiskumise, mille tagajérjel paiskub kontrolli alt
véljunud elektritddriist kinnikiilumiskohas tarviku
poorlemisele vastassuunas. Naiteks kui lihvketas
t66deldavasse detaili kiilub voi takerdub, voib
takerdumiskohta sisenev ketta serv kaevuda
materjali pinda, mille tagajarjel ketas Ules kerkib
vOi vélja toukub. Olenevalt ketta liikumissuunast
pitsituskohas voib ketas jonksatada kasutaja
suunas voi temast eemale. Abrasiivkettad voivad
nimetatud asjaoludel ka puruneda. Tagasil66k
tekib elektritdoriista vale kasutamise ja/voi valede
tédvotete voi -tingimuste tagajérjel ja seda saab
véltida nduetekohaste ettevaatusabindudega, mis
on kirjas allpool.

a) Hoidke elektritériista kindlas haardes
ning valige selline keha- ja kate asend,
mis voimaldab tagasil66gijoule vastu
panna. Kasutage alati lisakdepidet, kui
see on seadmega kaasas, et suudaksite
tagasilooki voi kdivitumisel esinevat
vaandereaktsiooni maksimaalselt valitseda.
Néuetekohaseid ettevaatusabinéusid
rakendades on seadme kasutajal voimalik

vaéndereaktsioone ja tagasilé6gijoudu kontrolli

all hoida.

Arge kunagi asetage kitt pooérleva tarviku

lahedusse. Tarvik voib tagasiléégi méjul vastu

kétt paiskuda.

c) Valtige keha paiknemist piirkonnas,

kuhu tooriist tagasil66gi korral paiskub.

Tagasil6bk paiskab tédriista takerdumispunktis

ketta likumisele vastupidises suunas.

Eriti ettevaatlik tuleb olla nurkade, teravate

servade jms ligiduses tootades. Valtige

tarviku hiiplemist ja takerdumist. Nurkade,
teravate servade ja hiiplemise tottu kipub p&driev
tarvik takerduma ja selle tagajérjel voib tekkida
tagasilé6k voi kaduda kontroll téériista dle.

e) Arge lihendage t66riista kiilge sacketiga
puidugraveerimistera ega hambulist
saetera. Nende terade kasutamisel tekib tihti
tagasiléok ja kaob kontroll téériista Ule.

S

&

Lihvimis- ja Ioiket66de ohutusega
seotud erihoiatused

a) Kasutage ainult teie tooriistale
soovitatavaid kettatiiilipe ja valitud kettale
kujundatud spetsiaalset kaitsekatet.
Kettaid, millega té6tamiseks elektritddriist
méeldud pole, ei saa korralikult kaitsetega
varustada ja need on ohtlikud.

Keskmiste allasurutud ketaste lihvimispind

peab olema paigaldatud kaitsekatte serva

tasandist allapoole. Valesti paigaldatud
ketast, mis ulatub kaitsekatte serva tasandist
kaugemale, ei saa korralikult kaitsta.

c) Kaitsekate peab olema elektritooriista

kiilge tugevalt kinnitatud ja paigutatud

maksimaalset ohutust silmas pidades - nii
et tootaja suunas oleks avatud voimalikult
véike osa kettast. Kaitsekate aitab kaitsta
té6tajat murdunud kettaosakeste, kogemata
kettaga kokkupuutumise ja riideid stilidata
voivate sddemete eest.

Kettaid v6ib kasutada ainult soovitatud

toodeks. Naiteks: drge lihvige lihvimisketta

kiiljega. Lihvimiskettad on méeldud

vaid servadega lihvimiseks, kilgjéudude

avaldumise korral véivad kettad puruneda.

e) Kasutage alati kahjustamata kettaaarikuid,
mis on teie valitud ketta jaoks Gige suuruse
ja kujuga. Korralikud kettadéarikud kaitsevad
ketast ja vdhendavad ketta purunemise

S

&
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voimalust. Loikeketaste dérikud véivad
lihvimisketta &érikust erineda.

f) Arge kasutage suuremate elektritooriistade
kulunud kettaid. Suurematele
elektritdériistadele méeldud ketas ei sobi
véiksema tdériista suurema kiirusega
kasutamiseks ja v6ib I6hkeda.

Lihvimis- ja Ioiket66de ohutusega
seotud taiendavad hoiatused

A\

a) Arge laske lI6ikekettal kinni kiiluda ega
avaldage sellele liigset survet. Arge
|6igake liiga siigavalt. Ketta lilepingestamine
suurendab ketta koormust ja selle vadndumise
vOi I6ikekohta kinnijéddmise véimalust ning
tekitab seelébi ketta tagasiviskumise véi
purunemise ohu.
Arge olge oma kehaga po6rleva rattaga
kohakuti voi selle taga. Kui ketas ligub
té6tamise ajal teie kehast eemale, voib
potentsiaalne tagasiléék lennutada péérieva
ketta ja elektritddriista otse teie suunas.
Kui ketas kinni jaab voi kui sellega
I6ikamine on mingi pohjusel hairitud,
liilitage elektritdorist vélja ja hoidke seda
lilkkumatuna, kuni ketas taielikult peatub.
Arge piilidke eemaldada Idikeketast
I6ikekohast, kui ketas liigub, kuna see voib
pohjustada tagasilé6gi. Uurige ja tehke
vajalikud toimingud ketta kinnijdémise pbhjuse
elimineerimiseks.
Arge alustage I6ikamist toodeldava detaili
sees. Laske kettal taiskiirus saavutada ja
alles siis sisestage see uuesti Idikekohta.
Kui elektritodriist taaskéivitatakse té6deldava
detaili sees, voib ketas kinni kiiluda, lles
liikuda, tagasi viskuda.
Toestage paneelid voi mistahes suured
toodeldavad detailid, et vahendada ketta
kahjustumise ja tagasil66gi ohtu. Suured
té6deldavad detailid kipuvad oma raskuse all
vddnduma/murduma. Téédeldava detaili alla
I6ikejoone ja detaili serva ldhedale tuleb panna
toed (ketta mélemale poolele).
f) Olge eriti ettevaatlikud, kui teete nn
taskuloikeid seinadesse voi muudesse nn

Lihvimis- ja I6iketéid voib teha ainult
ettendhtud kaitsekatet kasutades (ei
kuulu komplekti)

c

(o)

e

o

pimealadesse. Véljaulatuv ketas véib I6igata
gaasi- voi veetorusid, elektrijuhtmeid voi
esemeid, mis vbib pbhjustada tagasilédki.

Elektriline ohutus

Kasutades elektrilisi masinaid, jélgige alati
ohutusndudeid, mis vastavad teie riigi
regulatsioonidega, et valtida tule, elektrilise
Soki ja vigastuste riski. Jargige jargnevaid ning
korvalolevaid ohutusnéudeid.

A

Kui elektritddriista kasutamine niiskes kohas on
véltimatu, kasutage jadkvoolukaitseseadmega
(RCD) varustatud toitestisteemi. RCD kasutamine
véhendab elektrilddgi ohtu.

2. ULDANDMED

Ettendhtud kasutus

Nurklihvimisseade on loodud kivi- ja
terasmaterjalide lihvimiseks ilma vett kasutamata.
Loikamiseks tuleb kasutada spetsiaalset
kaitsekatet (ei kuulu komplekti)

Alati kontrollige, et toiteallka pinge
vastaks pingele plaadil.

Klass Il masin— Topeltisolatsioon— Pole
vaja kasutada Uhtki maandatud pistikut

Tehnilised iiksikasjad

Mudeli nr AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Vorgupinge 220-240V~ 230-240V~
\Vorgusagedus 50 Hz
Sisendvdimsus 750W 750W 950W

Tiihijooksukiirus 11000/min  11000/min  12000/min

Lihvketas

Diameeter 100mm  115mm  125mm
Ava diameeter 16 mm 22 mm 22mm
Volli keere M10 M14 M14
Kaal 1,9kg 2,0 kg 2,1kg
Helirdhk (L,,) 89 + 3 dB(A)
Helivoimsus (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Vibratsioon “Pinna

2
lihvimine” a, . 11,2+1,5m/s
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Vibratsioonitase

Kéesoleva juhendi tagakaanel nimetatud

tekkiva vibratsiooni tase on méddetud vastavalt

standardis EN 60745 kirjeldatud standarditud
testile; seda voib kasutada (ihe t6driista
vordlemiseks teisega ja vibratsiooni moju
esialgseks hindamiseks margitud rakenduste
jaoks kasutatavate t6driistada kaitamisel.

e tdoriista kasutamine muudeks rakendusteks
vOi teiste/halvasti hooldatud tarvikute
kasutamisel voib ekspositsioonitase
markimisvaarselt suureneda;

e ajal, kui tooriist on valjalllitatud voi on kull
sisselllitatud, kuid tegelikult seda ei kasutata,
vOib ekspositsioonitase markimisvaarselt
véheneda.

Kaitske ennast vibratsiooni toime eest, hooldades
t6oriista ja selle tarvikuid, hoides oma kéaed
soojad ja organiseerides hasti oma to6votteid.

Kirjeldus
Numbrid jargnevas tekstis viitavad numbritele
joonistel, mis asuvad lehtedel 2 ja 3

Joon.A

1. Vollilukustusnupp
2. Kaivitusluliti

3. Kaitsekate

Joon.B

8. Voll

9. Paigaldusééarik

10.Ketas (ei kuulu komplekti)
11.Kinnituskruvi

12.Mutrivoti
13.Kllgkaepide

Osade vahetamine

'g Enne osade vahetamist Iiilitage masin

alati vélja ning eemaldage toitejuhe
Kaitsekatte paigaldamine

vooluvérgust.

(joonised A ja B)

e Asetage masin lauale nii, et voll (8) on
suunatud ulespoole.

¢ Paigaldage kaitsekate (3) seadme pea kohale,
nagu joonisel C ndidatud, veendudes, et
kaitsekatte Uhendusservad asetuvad seadme
pea sdlkudesse.

e Keerake kaitsekatet vastupdeva ja kinnitage
kate, pingutades kruvi (14).

A Arge liritage saetera kaitset eemaldada.

Ketta paigaldamine ja eemaldamine (Joonis B)

e Kasutage ainult selle seadme jaoks sobivat
ketast, mis on diameetriga (@) 100/115/125
mm ja alates 16/22/22 mm avaga. Ketta
paksus peaks lihvimisketta puhul olema 6 mm
ja l6ikeketta puhul 3 mm. Paigaldatud ketas ei
tohi ohutuskattega kokku puutuda.

Paigaldamine

e Pange seade lauale, nii et kaitsekate (3) oleks
suunatud Ules.

e Paigaldage aérik (9) spindlile (8).

e Pange ketas (10) spindlile (8).

e Hoidke spindli luku nuppu (1) allavajutatuna ja
pingutage kinnitusmutter (11) mutrivétme (12)
abil spindlile.

Eemaldamine

e Pange seade lauale, nii et kaitsekate (3) oleks
suunatud Ules.

e Hoidke spindli luku nuppu (1) allavajutatuna ja
|6dvendage mutrivétmega (12) kinnitusmutrit
(12).

e Eemaldage ketas (10) spindlilt (8).

e Hoidke spindli luku nuppu (1) allavajutatuna ja
pingutage kinnitusmutter (11) mutrivétme (12)
abil.

3. KASUTAMINE

A\

Sisse- ja valjallilitamine (joon. A)

e Sae sisselulitamiseks vajutage kaivituslilitit (2).

e Sae véljalllitamiseks vabastage kaivitusliliti (2).

e Seadet vilja lUlitades hoidke seda
t66deldavast detailist eemal, kuna ketas véib
muidu detaili kahjustada.

¢ Kinnitage t66deldav detail tugevasti klambriga
vOi kasutage ménda muud meetodit,
tagamaks, et see t66tamise ajal ei liigu.

e Kontrollige kettaid regulaarselt. Kulunud kettad

Veenduge, et té6deldav detail on
korralikult toestatud véi kinnitatud ning
paigutage toitejuhe nii, et see jdéks
tédpiirkonnast eemale.
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parsivad seadme tohusust. Vahetage ketas
digeaegselt uue vastu vélja.

e Alati lUlitage masin vélja enne pistiku seinast
eemaldamist.

Silumine (joonis C)

Silumisel tagab parima tulemuse kaldenurk
vahemikus 30° kuni 40°. Liigutage seadet kergelt
survet avaldades tagasi- ja edasisuunas. See
takistab té6deldava detaili varvi muutumist voi
Ulekuumenemist ja soonte tekkimist.

A\

Loikamine (joonis D)

Loikamiseks tuleb kasutada spetsiaalset kaitsekatet
(ei kuulu komplekti). Vibratsiooni véaltimiseks
séilitage t66deldava detailiga kindel kontakt ning
arge kallutage ega avaldage survet I6ikamise ajal.
Todtamise ajal avaldage mdddukat, tdddeldava
materjali jaoks sobivat survet. Arge aeglustage
kettaid neile kiljelt vastusurvet avaldades. Oluline
on Idikamissuund. Seade peab alati té6tama
|6ikesuunale vastupidises suunas. Seega arge
pange seadet teistpidi. On oht, et seade kiilub
|6ikekohta kinni, pdhjustades tagasil66gi, mistottu
voite kaotada seadme ule kontrolli.

Arge kasutage kunagi silumisté6deks
abrasiivseid l6ikekettaid.

Napunaditeid optimaalseks kasutamiseks

¢ Kinnitage t66deldav detail pitskruvidega.

Véaiksemate t66deldavate detailide puhul

kasutage kinnitusrakiseid.

Hoidke masinat mélema kéega.

Lilitage masin sisse.

Oodake, kuni masin on saavutanud taiskiiruse.

Asetage lihvketas vastu téddeldavat detaili.

Lihvketast tugevalt vastu té6deldavat detaili

surudes liikuge masinaga aeglaselt mééda

eelnevalt mérgitud joont.

 Arge avaldage masinale liiga suurt survet.
Véimaldage masinal vabalt té6tada.

e Lulitage masin vélja ning enne selle
k&estpanekut oodake, kuni see on téielikult
seiskunud.

4. HOOLDAMINE

Vooluvérgupistiku asendamine (ainult UK)
Kui seadme 3 tihvtiga pistik on kahjustatud ja
vajab véljavahetamist, tuleb kasutatud pistik

korrektselt hdvitada ja asendada nduetekohase
kaitsmega pistikuga (BS 1363 / 7 A) ning jargima
peab jargmisi kaabeldusjuhiseid.

Vooluvérgukaabli juhtmed on eri véarvi ja
kodeeritud jargmiselt:

® sinine neutraalne

® pruun pinge all

Kuna seadme toitekaabli juhtmete varvid ei

pruugi kattuda pistikupesa klemmide mérgiste

vérvidega, siis toimige jargnevate juhiste jargi.

e Sinist varvi juhe tuleb ihendada tdhega N
margistatud voi musta vérvi klemmiga.

e Pruuni vérvi juhe tuleb Uhendada tédhega L
margistatud voi punast varvi klemmiga.

Enne puhastamist ja hooldamist lilitage
B\ masin alati vélja ning eemaldage toitejuhe
vooluvérgust.

Puhastage masina kesta regulaarselt puhta
riidega, soovitatavalt peale iga kasutuskorda.
Hoidke ventilatsiooniavad puhtad tolmust

ja mustusest. Kui mustus ei peaks maha
tulema, kasutage puhast riiet, mis on
niisutatud seebiveega. Arge kunagi kasutage
lahusteid(bensiin, alkohol, amoniaakveed jne).
Need vbivad kahjustada plastikosi.

Toitejuhtmete asendamine

Kui toitejuhe on kahjustatud, peab ohu véltimiseks
selle vélja vahetama tootja, tootja hooldust6dde
tegija voi vordvaarse kvalifikatsiooniga isik.

Soéeharjade kontrollimine ja vahetamine
Kui séeharjad on kulunud, hakkab saag
ebathtlaselt té6tama.

Soéeharjad

Kui séeharjad on kulunud, peate séeharjade
vahetamiseks péérduma tootja klienditeeninduse
vOi vastava kvalifikatsiooniga isiku poole.

Kasutage alati ainult selle saega sobivaid
séeharju.
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GARANTII

Tutvuge seadmega kaasas olevate
garantiitingimustega.

o4

Euroopa Uhenduse riigid

Arge visake elektritddriistu olmepriigi hulka.
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile
2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning vastavalt seda direktiivi
rakendavatele riiklikele 6igusaktidele tuleb
kasutuskolbmatud elektritddriistad koguda teistest
jaatmetest eraldi ning kdérvaldada kasutusest
keskkonnasdbralikul viisil.

Vigased ja/v6i eemaldatud elektroonika
vOi elektroonilised osad tuleks kokku
koguda sobivasse Umbertddtlemiskohta.

Toodet ja kasutusjuhendit voidakse muuta.
Spetsifikatsioone voidakse muuta ilma eelneva
etteteatamiseta.

POLIZOR UNGHIULAR
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Va multumim ca ati achizitionat acest produs
Ferm. Procedand astfel, aveti acum un produs
excelent, livrat de unul din cei mai importanti
furnizori din Europe. Toate produsele livrate de
Ferm sunt fabricate respectand cele mai inalte
standarde de performanta si siguranta. De
asemenea, ca parte a filosofiei noastre, asiguram
servicii de asistenta excelente si o garantie
cuprinzatoare. Speram sa utilizati cu placere
acest produs in anii ce urmeaza.

'RUCTIUNI D
| JRANTA
AVERTIZARE

@ Cititi avertizarile de siguranta,

avertizarile de siguranta suplimentare
si instructiunile. Nerespectarea avertizarilor de
siguranta poate cauza producerea de electrocutari,
incendli si/sau raniri grave. Pastrati avertizarile
de siguranta si instructiunile pentru referinte
viitoare.

in manualul de utilizare sau pe produs se
utilizeaza urmatoarele simboluri:

Cititi manualul de utilizare.

Indica riscul de ranire personala,
pierderea vietii sau deteriorarea sculei in
cazul in care nu se respecta instructiunile
din acest manual.

Pericol de electrocutare

Indepértati imediat fisa de la priza de
retea in cazul in care cablul de alimentare
se deterioreaza in timpul procedurilor de
curdtare si de intretinere.

S

Pericol de obiecte zburatoare. Nu
permiteti accesul altor persoane in zona
de lucru.
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intotdeauna purtati protectie pentru ochi!
Purtati protectii antifonice.

Purtati manusi de protectie.

Nu apasati butonul de blocare a axului in
timp ce motorul este in functiune.

Pericol de incendiu.

Nu scoateti din uz produsul in containere
neadecvate.

C € Produsul este in conformitate cu
standardele de siguranta aplicabile din
directivele europene.

Avertizari de siguranta specifice
operatiunilor de slefuire sau taiere
abraziva:

a) Aceasta scula este destinata sa functioneze
ca o scula de slefuit. Cititi toate avertizarile
de siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate impreuna cu aceasta
scula electrica. Nerespectarea tuturor
instructiunilor enumerate mai jos poate cauza
producerea de electrocutari, incendii si/sau
raniri grave.

c

Nu se recomanda utilizarea acestei

scule electrice pentru operatiuni precum
slefuirea, perierea, lustruirea. Operatiile
pentru care nu este destinata scula electrica
pot crea pericole si pot cauza rénire personala.

o

Nu utilizati accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Doar pentru ca un accesoriu poate

fi atasat de scula electrica, acest lucru nu
asigura functionarea in siguranta.

o

Viteza nominala a accesoriului trebuie
sa fie cel putin egala cu viteza maxima
marcata pe scula electrica. Accesoriile
care functioneaza mai rapid decét viteza lor
nominala se pot rupe sau se pot desprinde.

€)

>
=

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a sculei electrice.
Accesoriile incorect dimensionate nu pot fi
protejate sau controlate in mod adecvat.

Montajul filetat al accesoriilor trebuie sa
corespunda cu filetul axului masinii de
slefuit. in cazul accesoriilor montat cu
flanse, orificiul axului accesoriului trebuie
sa se potriveasca cu diametrul localizat al
flansei. Accesoriile care nu se potrivesc cu
componentele de montaj ale sculei electrice se
vor dezechilibra, vor vibra excesiv si pot cauza
pierderea controlului.

Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar

fi discurile abrazive pentru fisuri si crapaturi,
tamponul de amortizare pentru crapaturi, rupturi
sau uzura excesiva, peria de sarma pentru fire
desprinse sau rupte. in cazul in care scapati
scula electrica sau accesoriile, inspectati

daca exista daune sau instalati un accesoriu
nedeteriorat. Dupa inspectarea si instalarea
unui accesoriu, dumneavoastra si celelalte
persoane stati departe de locul accesoriului
de rotatie si operati scula electrica la o viteza
maxima fara sarcina, timp de un minut. De
cele mai multe ori, accesoriile deteriorate se rup
in aceasta perioada de proba.

Purtati echipament personal de protectie. in
functie de utilizare, purtati o protectie completa
a fetei, protectie pentru ochi sau ochelari de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca
antipraf, protectii antifonice, manusi si sort
de protectie care sa va fereasca de micile
aschii sau particule de material. Ochii trebuie
protejati de corpurile straine aflate in zbor,
aparute in cursul diferitelor aplicatii. Masca
antipraf sau masca de protectie respiratorie
trebuie sa poata filtra particulele generate

de operatia pe care o efectuati. Expunerea
prelungita la zgomotul de intensitate ridicata
poate cauza pierderea auzului.
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i) Nu permiteti persoanelor sa se apropie de
zona de lucru. Oricine patrunde in sectorul
de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa
de prelucrare sau din dispozitivele rupte pot
zbura necontrolat si provoca raniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

j) Tineti scula numai de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatie in care accesoriul de taiere ar
putea atinge cablaje ascunse sau cablul de
alimentare. Daca accesoriul atinge un cablu
»Sub tensiune”, si partile metalice expuse ale
sculei electrice se vor afla ,,sub tensiune”, ceea
ce poate provoca electrocutarea operatorului.

k) Tineti cablul de alimentare departe de
accesoriile care se rotesc. Daca pierdeti
controlul asupra masinii, cablul de alimentare
poate fi taiat sau prins iar mana sau bratul
dumneavoastra poate nimeri sub accesoriul
care se roteste.

I)  Nu puneti niciodata jos scula electrica
inainte ca accesoriul sa se fi oprit complet.
Accesoriul rotativ poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care va poate face sa
pierdeti controlul asupra sculei electrice.

m) Nu lasati scula electrica sa functioneze in
timp ce o transportati. in urma unui contact
accidental cu accesoriul rotativ, acesta va
poate prinde imbracamintea si chiar patrunde
n corpul dumneavoastra.

n) Curatati regulat fantele de aerisire ale
sculei dumneavoastra electrice. Ventilatorul
motorului va atrage praful in interiorul carcasei,
iar acumularea excesiva de pulbere metalica
poate cauza pericole electrice.

Nu operati scula electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot duce
la aprinderea acestor materiale.

o

Nu utilizati accesorii care necesita
agenti de racire lichizi. Utilizarea apei sau
a altor agenti de réacire lichizi poate cauza
electrocutare sau soc electric.

°

Recul si avertizari corespunzatoare

Reculul reprezinta o reactie brusca la un disc
rotativ indoit sau blocat, tamponul de amortizare,
peria sau orice alt accesoriu. indoirea sau blocarea
duce la oprirea rapida a accesoriului rotativ care

la randul lui, face ca scula electrica necontrolata
sa fie accelerata in punctul de blocare, in sens
contrar directiei de rotatie a accesoriului.

Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau
se blocheaza in piesa de prelucrare, marginea
discului de slefuit care penetreaza direct piesa

de prelucrare se poate agéata in aceasta si duce
astfel la smulgerea discului de slefuit sau poate
provoca recul. Discul se va deplasa cétre operator
sau Tn sens opus acestuia, in functie de directia de
rotatie a discului in punctul de blocare. in aceasti
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii
si/sau al procedurilor sau al conditiilor incorecte de
functionare, care pot fi evitate urmand masurile de
precautie adecvate, dupa cum este indicat mai jos.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va
corpul si bratele intr-o pozitie in care sa puteti
controla fortele de recul. Utilizati intotdeauna
un maner auxiliar, in caz ca acesta exista,
pentru a avea un control maxim asupra
fortelor de recul sau a momentelor de
reactie la turatii inalte. Operatorul poate
stapani fortele de recul si de reactie prin
masuri preventive adecvate.
Nu apropiati niciodata mana de accesoriile
aflate in miscare de rotatie. Accesoriul se
poate deplasa peste mana dumneavoastra.
c) Evitati sa stationati cu corpul in zona de
miscare a sculei electrice in caz de recul.
Reculul proiecteaza scula electrica intr-o
directie opusa miscarii discului de slefuit din
punctul de blocare.
Lucrati extrem de atent in zona colturilor,
muchiilor ascutite, etc. impiedicati
ricosarea si blocarea accesoriului.
Accesoriul aflat in miscare de rotatie are
tendinta sa se blocheze in colturi, pe muchii
ascutite sau cand ricoseaza in urma izbirii,
determinand astfel pierderea controlului sau
reculul.
e) Nu folositi panze de ferastrau pentru lemn

sau panze dintate. Asemenea dispozitive

de lucru provoaca frecvent recul sau duc la

pierderea controlului.

b
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Avertizari de siguranta specifice
operatiunilor de slefuire si taiere
abraziva:

a) Folositi numai discuri abrazive admise
pentru scula dumneavoastra electrica si o
aparatoare de protectie prevazuta pentru
aceste discuri abrazive. Discurile abrazive
care nu sunt prevazute pentru aceasta scula
electrica nu pot fi acoperite si protejate
suficient, fiind nesigure.

b

-~

Suprafata de polizare a discurilor apasate
in centru trebuie sa fie montata sub planul
marginii aparatoarei. Un disc montat
necorespunzator care iese prin planul marginii
aparatoarei nu poate fi protejat in mod adecvat.

c) Aparatoarea de protectie trebuie fixata
sigur pe scula electrica si astfel ajustata
incat sa atinga un grad maxim de siguranta
in exploatare, adica numai o portiune
extrem de mica a discului sa ramana
descoperita in partea dinspre operator.
Aparatoarea de protectie trebuie sa protejeze
operatorul de fragmentele desprinse prin
slefuire, de atingerea accidentala a discului si
de scéanteile care pot aprinde imbracamintea.

o

Discurile abrazive trebuie folosite numai
pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterala a
unui disc de taiere. Discurile de taiere sunt
destinate indepartarii de material cu marginea
discului, intrucat exercitarea fortelor laterale
asupra discurilor poate duce la ruperea lor.

o

Folositi intotdeauna flanse de prindere
nedeteriorate avand dimensiuni si

forme corespunzatoare discului ales de
dumneavoastra. Flansele adecvate sprijina
discul de slefuit diminuéand astfel pericolul
ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de
taiere pot fi diferite fata de flansele pentru
discuri de slefuit.

f) Nu utilizati discuri de slefuit uzate
provenind de la scule electrice mai mari.
Discurile de slefuit pentru sculele electrice mai
mari nu sunt concepute pentru turatiile mai
ridicate ale sculelor electrice mai mici si se pot
rupe.

Avertizari de siguranta suplimentare
specifice operatiunilor de slefuire si
taiere abraziva:

A\

a) Evitati ,blocarea” discului de taiere sau o
apasare prea puternica. Nu executati taieri
exagerat de adanci. O supraincarcare a
discului de taiere mareste solicitarea acestuia
si tendinta sa de a se rasuci in piesa de
prelucrare sau de a se bloca, aparand astfel
posibilitatea unui recul sau a ruperii discului.

Operatiile de taiere pot fi desfasurate
numai cu un dispozitiv special de
protectie deschis (neinclus).

c

Evitati sa stationati cu corpul in zona

din fata si din spatele discului de taiere
care se roteste. Daca, in timpul operatrii,
deplasati discul de taiere in directie opusa
dumneavoastra, in caz de recul, scula electrica
impreuna cu discul care se roteste pot fi
proiectate direct spre dumneavoastra.

c) Daca discul de taiere se blocheaza sau
daca intrerupeti lucrul, deconectati scula
electrica si nu o miscati pana cand discul se

opreste complet. Nu incercati niciodata sa

extrageti discul de taiere din taietura in timp ce
discul este in miscare, altfel se poate produce
un recul. Investigati si luati masuri adecvate
pentru a indeparta cauza blocarii discului.

d) Nu reluati niciodata operatia de taiere
cat timp scula se mai afla inca in piesa
de prelucrare. Lasati discul de taiere sa
atinga turatia maxima si numai dupa aceea
continuati sa taiati cu precautie. Daca reporniti
scula electrica in piesa de prelucrare, discul se
poate bloca, sari afara sau provoca recul.

&

Sprijiniti placile sau piesele de prelucrare
mari pentru a diminua riscul de agatare

sau de recul a discului. Piesele mari se pot
incovoia sub propria greutate. Piesele de sprijin
trebuie pozitionate sub piesa de prelucrare, atat
in apropierea liniei de taiere cét si in apropierea
marginii, pe ambele laturi ale discului.

f) Fiti extrem de atenti in cazul ,taierii de
cavitati“ in pereti deja existenti sau in alte
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sectoare fara vizibilitate. La penetrareain
sectorul vizat, discul de taiere poate cauza
recul daca nimereste in conducte de gaz sau
de apa, conductori electrici sau alte obiecte.

Instructiuni de siguranta privind
alimentarea electrica

Atunci cand folositi masini electrice, respectati
intotdeauna reglementérile de siguranta aplicabile
n tara dumneavoastra, pentru a reduce riscul

de incendii, electrocutare si ranire personala.

Cititi urmatoarele instructiuni de siguranta si, de
asemenea, instructiunile de siguranta atasate.

A

Verificati intotdeauna daca tensiunea
retelei electrice de alimentare tensiunii de
pe placuta indicatoare a caracteristicilor
tehnice.

Masina clasa Il - Izolatie dubla - Nu aveti
nevoie de nicio priza de impamantare.

in cazul in care este necesaré operarea sculei
electrice intr-o locatie cu umiditate, folositi un
dispozitiv de curent rezidual (RCD) cu alimentare
protejata. Utilizarea unui RCD reduce riscul de
electrocutare.

2. INFORMATII CU PRIVIRE LA
MASINA

Domeniul de utilizare

Polizorul unghiular a fost proiectat pentru
debavurarea zidariei si a otelului, fara a se utiliza
apa. Pentru taiere, folositi o aparatoare de
protectie speciala (neinclusa).

Specificatii tehnice
AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Tensiune retea 220-240V~ 230-240V~
Frecventa prizei 50 Hz
Puterea de alimentare ~ 750W 750W 950W

Viteza nominala 11.000/min 11.000/min 12.000/min

Disc pentru slefuit

100 mm
16 mm

125 mm
22 mm

Diametru 115 mm

Alezaj 22 mm

Spindle thread M10 M14 M14
Filetul axului 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Presiune sonoré (L,,) 89 + 3 dB(A)

Putere acustica (L,,,) 100 + 3 dB(A)

Vibratie “Slefuirea

2
suprafetei”a, 11.2+1.5m/s

Nivelul vibratiilor
Nivelul emisiilor de vibratii mentionat in acest
manual de instructiuni a fost masurat in
conformitate cu un test standardizat precizat in
EN 60745; poate fi folosit pentru a compara o
scula cu alta si ca evaluare preliminara a expunerii
la vibratii atunci cand folositi scula pentru
aplicatiile mentionate
e utilizarea sculei pentru aplicatii diferite sau
cu accesorii diferite si prost intretinute, poate
creste semnificativ nivelul de expunere
e momentele in care scula este oprita sau cand
functioneaza dar nu executa nicio lucrare, pot
reduce semnificativ nivelul de expunere

Protejati-va impotriva efectelor vibratiilor prin
ntretinerea sculei si a accesoriilor sale, pastrand
mainile calde si organizand procesele de lucru.

Descriere
Numerele din text se refera la diagramele de la
paginile 2-5

Fig. A

1. Buton de blocare ax

2. Comutator pornire/oprire
3. Aparatoare de protectie

Fig. B

8. Ax

9. Flansa de montare
10. Disc (neinclus)

11. Piulita de strangere
12. Cheie de piulita

13. Maner lateral

Asamblarea
inainte de asamblare, opriti alimentarea
electrica a masinii si deconectati fisa
cablului de alimentare de la priza de retea.
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Asamblarea aparatorii de protectie (fig. A si B)

e Amplasati masina pe o masacu axul (8) in sus.

e Amplasati aparatoare de protectie (3) peste
capatul masinii, asa cum este indicat in Figura
C si asigurati-va ca muchiile de la aparatoarea
de protectie se potrivesc in canelurile de la
capatul masinii.

¢ Rotiti aparatoarea de protectie in sens antiorar
dupa cum.

A\

Montarea si indepartarea discului (fig. B)

o intotdeauna utilizati discuri adecvate pentru
masina cu diametrul de @100mm / J115mm
/ @125mm pentru si cu un alezajde la 16 /22
/22 mm grosimea discului trebuie sa fie de
6 mm in cazul discurilor pentru slefuire si 3
mm in cazul discurilor pentru taiere, discul de
montare nu trebuie sa atinga aparatoarea de
siguranta.

Nu utilizati niciodata masina fara
aparatoare.

Montarea

e Amplasati masina pe o masa cu aparatoarea
de protectie (3) in sus.

e Montati flansa (9) pe ax (8).

e Amplasati discul (10) pe ax (8).

e Tineti apasat butonul de blocare a axului (1)
si strAngeti bine piulita de fixare (11) pe ax (8)
folosind cheia de piulita (12).

indepartarea

e Amplasati masina pe o masa cu aparatoarea
de protectie (3) in sus.

e Tineti apasat butonul de blocare a axului (1) si
slabiti piulita de fixare (11) folosind cheia de
piulita (12).

e indepartati discul (10) de pe ax (8).

¢ Tineti apasat butonul de blocare a axului (1)
si strAngeti bine piulita de fixare (11) folosind
cheia de piulita (12).

3. UTILIZARE

Asigurati-va ca piesa de prelucrare este sprijinita
sau fixata corespunzator si tineti cablu de
alimentare departe de zona de lucru.

Pornirea si oprirea (fig. A)
e Pentru a porni masina apasati comutatorul de
pornire/oprire (2).

e Pentru a opri masina, eliberati comutatorul de
pornire/oprire (2).

Tineti masina la distanta de piesa de prelucrare

atunci cand o porniti si o opriti, deoarece discul ar

putea deteriora piesa de prelucrare.

e Prindeti bine piesa de prelucrare sau folositi o
alta metoda pentru a va asigura ca nu se misca
n timpul functionarii.

e \Verificati cu regularitate discurile. Discurile
uzate afecteaza negativ eficienta masinii.
inlocuiti cu un disc nou in timp util.

e inainte de a scoate stecherul din priz4, opriti
intotdeauna masina dupa utilizare.

Debavurarea (fig. C)

Cand efectuati operatia de debavurare, veti obtine
cele mai bune rezultate la un unghi de inclinare
cuprins intre 30° si 40°. Miscati masina inainte si
napoi, folosind o presiune usoara. Acest lucru

va preveni decolorarea si incalzirea piesei de
prelucrare, evitandu-se formarea de caneluri.

A\

Taierea (fig. D)

Pentru taiere, folositi o aparatoare de protectie
speciala (neinclusa).

Tineti cu fermitate piesa de prelucrare pentru

a preveni aparitia vibratiei si nu inclinati sau nu
aplicati presiune in timpul taierii. Cand operati,
folositi presiune moderata adecvata materialului
pe care lucrati. Nu incetiniti discurile aplicand
contrapresiune laterala. Directia in care doriti sa
taiati este importanta. Masina trebuie sa opereze
intotdeauna in directia taierii; asadar nu deplasati
niciodata masina in cealalta directie! Exista riscul
ca masina sa se blocheze in taietura, cauzand
recul care va va determina sa pierdeti controlul.

Pentru lucrérile de debavurare, nu utilizati
niciodata discuri de taiere abraziva!

Sfaturi pentru utilizarea optima

e Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv
de fixare pentru piese de prelucrat mici.

e Tineti masina cu ambele maini.

e Porniti masina.

¢ Asteptati pana cand masina atinge turatia
maxima.

e Asezati discul pe piesa de prelucrat.

¢ Deplasati incet masina de-a lungul piesei de
prelucrat, apasand ferm discul abraziv pe
piesa de prelucrat.
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¢ Nu aplicati o presiune excesiva asupra masinii.
Lasati masina sa execute operatia.

e Opriti masina si asteptati oprirea completa a
masinii inainte de a aseza masina.

4. INTRETINERE

inlocuirea fisei de la priza de retea (valabil
numai pentru Marea Britanie)

Daca fisa cu 3 contacte atasata de unitate este
deteriorata si trebuie inlocuita, este important
sa fie eliminata corespunzator si inlocuita cu
o siguranta fuzibila aprobata BS 1363/13A,
respectand urmatoarele instructiuni de legare
la retea. Firele cablului de retea au culorile in
conformitate cu urmatorul cod:

e albastru neutru

®* maro sub tensiune

in cazul in care culorile firelor de la cablul de retea

al unitatii nu corespunde cu marcajele colorate

care identifica terminalele stecherului, procedati
dupa cum urmeaza:

e Firul albastru trebuie conectat la terminalul
care este marcat cu litera N sau are culoarea
neagra.

e Firul maro trebuie conectat la terminalul care
este marcat cu litera L sau are culoarea rosie.

A

Curatati regulat carcasa cu o carpa moale, de
preferat dupa fiecare utilizare. Curatati fantele de
aerisire de praf si murdarie. indepartati murdria
persistenta cu o carpa moale inmuiata in clabuci
de sapun. Nu folositi solventi precum benzina,
alcool, amoniac, etc. Astfel de substante chimice
vor deteriora componentele sintetice.

Inainte de curétare si intretinere, opriti
alimentarea electrica a masinii si
deconectati fisa cablului de alimentare de
la priza de retea.

inlocuirea cablurilor de alimentare

in cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat, acesta trebuie inlocuit de catre
producator, de catre agentul de service sau de
catre persoane calificate in mod similar, pentru a
evita pericolele.

Verificarea si inlocuirea periilor de carbune
Daca periile de carbune sunt uzate, acestea
trebuie inlocuite de catre departamentul de
service pentru clienti al producatorului sau de
catre o persoana calificata in mod similar.

A

GARANTIE

Conditiile de garantie pot fi gasite pe certificatul
de garantie inclus separat.

54

Numai pentru tarile din CE

Nu aruncati echipamentele actionate electric
fmpreuna cu gunoiul menajer. Conform Indicatiei
europene 2012/19/EU pentru echipamente
electrice si electronice uzate si a implementarii
sale la nivel national, echipamentele actionate
electric scoase din uz trebuie colectate separat si
evacuate intr-o maniera ecologica.

Utilizati numai tipul original corect de
perii de carbune.

Aparatele electrice sau electronice
deteriorate si/sau defecte trebuie
colectate in locurile de reciclare
corespunzatoare.

Produsul si manualul de utilizare pot suferi
modificari. Specificatiile se pot modifica fara
notificare prealabila.
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FPUXU 3A YPUBA

AGM1093P 750W 100 mm
AGM1094P 750W 115 mm
AGM1095P 950W 125 mm

Bnarogapvm BuY, Ye KynuxTe TO3u NPOAYKT

oT Ferm. o T03n HaunH Beye pasnonaraTe ¢
OTNUYEH NPOAYKT, JOCTaBeH OT EAUH OT BoAeLuTe
eBponercky foctaBunLmn. Benyku npogyktu,
[ocrtaesHu oT Bac Ha Ferm, ca nponssegeHun
crnopep Hal-BUCOKUTE CTaHAapTu 3a 6esonacHocT
1 6e3onacHocT. Kato yacT ot HawaTta dunocogpusi
HWe nNpeanaraMme u OTIINMYHO OBCryXXBaHe Ha
KIMEHTUTE, MOAKPENEHO OT HallaTa u3depnarernHa
rapaHuus. Hagsisame ce, Ye Lie ce paggate Aa
13non3eare To3u NPoAyKT B MPOABbIMKEHNE HA
MHOTO FOAIMHW Hanpes.

CTPYKLUUU 3A

BE3OMNACHOCT
lMpoyememe npunoxeHume
@ npedynpexdeHusi 3a 6e3onacHocm,
donbsiHUMeNTHUMmMe npeoynpexoeHust
3a 6e3onacHocm u UHCMpyKyuume.
HecnaseaHemo Ha npedynpexdeHusima 3a
6esonacHocm u UHcmpykyuume moxe da dosede
0o mokoe ydap, rnoxap u/ unu cepuo3Ho
HapaHsieaHe. 3anaseme npedynpexdeHusima
3a 6e3omacHoOCcm u UHCMpYKyuume 3a
6B0ewju crpaskKu.

CnegHuTe CMMBONY Ce U3MON3BaT B
PBKOBOACTBOTO 3a n0Tpe6|/|Ten9| nnu Bbpxy Hero:

lpoyememe pbKko8OOCMBOMO 3a
nompebumerns.

Obo3Hayasa puck om HapaHsieaHe, 3az2yba
Ha usom uru nogpeoda Ha UHCMpymMeHma
8 cnyqali Ha HecriazeaHe Ha ykasaHusima
moea pbKko8oAcmeo.

Puck om mokos ydap.

He3sabasHo ussademe wierncena om
Mpexama, ako kaberrbm Ha Mpexama ce
rnospedu, 1o gpeme Ha rio4yucmeare u
noddpbxKa.

>> B9

®>

Puck om nemsiwu npedmemu. lNazeme
MUHysa4ume om pabom+Hama 30Ha.

.y
=ile

BuHazau Hoceme oyuna!

Hoceme 3awjuma om criyxa.

Hoceme npedna3Hu pbkasuyu.

He Hamuckatime 6ymoHa 3a 3akrnro4eaHe
Ha wnuHdena, dokamo dguzamernsm
pabomu.

OnacHocm om rioxap.

He usxebprisitime npodykma &
Hernooxodsuu KoHmeuUHepu.

X P @O

lpodykmsbm e 6 cbomeemcmeaue ¢
npunoxumume cmaHOapmu 3a
6e3onacHocm & egporelckume
Oupekmuau.

()
m

MpeaynpexaeHus 3a 6e3onacHoOcCT,
YecTo cpelyaHu Npu onepauum no
pa3gpobsiBaHe unu abpa3mBHO
pA3aHe:

a) To3u eneKTpPUYECKN MHCTPYMEHT €
npeaHa3HaveH ga pyHKUMoOHUpa
KaTo MHCTPYMEHT 3a CMUNaHe.
MpoyeTeTe BCUUKM NpeaynpexaeHUs 3a
6e30MacHOCT, UHCTPYKLUK , UIOCTpaLmmn
1 cneumnduKaummn, npeaocTaBeHn ¢ ToBa
eNeKTPONHCTPYMEHT. HecrniazeaHemo Ha
8CUYKU U3BpOeHU no-0011y yKa3aHUsi MOXe
Oa dosede 0o mokos ydap, noxap u/ unu
CEepUO3HO HapaHsigaHe.

b) He ce npenoptbuBa ga ce usBbpLIBaAT
onepauuu KaTo wnavdaHe, YeTKaHe Ha
Ten, NoniMpaHe ¢ TO3M eNeKTPUYECKn
MHcTpyMeHT. Onepayuume, 3a KOUMO
€/1eKMPOUHCMPYMEHMBbM He € MPOoeKmupaH,
mozam Oa ce3d0adam onacHocm u 0a
MPUYUHAM HapaHsisaHe.

c) He nsnonsBeaiiTe akcecoapu, KOUTO
He ca crneuunarnHo NPoeKTUpPaHu n
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npenopbYaHu OT NPOU3BOAUTENS HA
MHCTpyMeHTa. Camo 3aujomo akcecoapbm
Moxke Oa 6b0e npuKpeneH KbM 8awemo
e/1leKmpouHcmpymMeHm, mol He 2apaHmupa
be3onacHa paboma.

HomuHanHaTta ckopocT Ha akcecoapa
TpsibBa Aa 6bAe Hal-Manko paBHa Ha
MaKcMMmanHaTa CKOpoCT, MapKupaHa

Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa. Akcecoapu,
pabomeuwu no-6bp30 om HOMUHanIHama um
ckopocm.

BBHWHMAT AnameTbp 1 AebenvHata

Ha Baluusa akcecoap TpsioBa fa ca B
paMKuTe Ha KanauMTeTa Ha BalusA
eNeKTPOUHCTPYMEHT. HernpasusnHo
npucnocobreHume akcecoapu He Mo2am

Oa 6b0am adekeamHO OxpaHsi8aHU umu
KOHMposupaHu.

MoHTaxXBbT ¢ pe36a Ha NpUHaANeXHOCTUTE
TpsibBa Aa cbBnaga c pe3barta Ha
wnuHaena. 3a akcecoapute, MOHTUPaHU
oT chnaHumM , OTBOPBLT Ha apMaTtypara

Ha akcecoapa TpsioBa Ja CbOTBeTCTBa

Ha AnameTbpa 3a pasnonaraHe Ha
dnaHeua. Akcecoapu, KOUMo He

cbenadam ¢ MOHMaxHusi xapodyep Ha
e/1eKmpouHCcmpyMeHma, we usnszam om
pasHosecue, uwe ubpupam rnpeKkoMepHo U
Moxe 0 a npuyuHsm 3agyba Ha KOHMPOI.

He nsnonssaiite noBpeaeH akcecoap.
Mpeaun Bcsika ynotpeba npoBepeTe
akcecoapuTe kaTo abpa3uBHU Konena

3a YunoBe U NYKHaTUHM , NOANOXKKa 3a
NYKHAaTUHW, pa3KbCBaHe I U3MULLIHO
M3HOCBaHe, TerieHa YeTKa 3a HaCUMHU

WU HanyKaHu npoBoAHULN. AKo n3teye
erNeKTPUYEeCKn MHCTPYMEHT UIK akcecoap ,
npoBepeTe 3a NoBpeAa UNu UHCTanupamnTe
HeBpeAuMm akcecoap. Cnep kaTo npoBepuTe
M MHCTanupare akcecoapa, nocraBete cebe
CU U MUHYBa4uTe Aaney oT paBHMHATa Ha
BBbPTALIUA Ce akcecoap U ynpaBnsaBanTe
€IeKTPOMHCTPYMEHTa NPU MakcumMarnHa
CKOPOCT Ha 3apexpaaHe 3a ef4Ha MUHYTa.
lNospedeHume akcecoapu 06UKHOBEHO ce
pasnadam o epeme Ha mosa speme 3a
mecmeaHe.

HoceTe nu4Hu npeanasHu cpeacTBa.

B 3aBMCMMOCT OT NPUINOXEHUETO,
13nonsBaunTe NpeanasHa Macka,
npeanasHu o4una unu npeanasHyu ovmna.

D)

AKO e yMeCcTHO, HoceTe npaxoBa Macka,
npeanasHu cpeacTBa 3a 3alWuTa Ha cnyxa,
pBbKaBMUM 1M paboTHa NpecTurka, CnocobHn
[a cnpart Marnku abpa3vBHM Unu napyeTta ort
aeTannu. awumama Ha odume mpsibea Oa e 8
cbCmMosHU e 0a criupa nemsuume ommaoMKuU,
2eHepupaHu om pasuyHU onepayuu.
lpaxosama macka unu pecrupamop

mpsibea 0a Mo2am Oa ¢chunmpupam

yacmuyu, eeHepupaHu om pabomama eu.
[MpodbrmKumenHomo usnazaHe Ha Wym ¢
8UCOK UHMeH3umem mMoxe 0a dogede 00
3azyba Ha cryxa.

MaseTe MuHyBa4yuTe Ha 6eonacHo
pa3cTosiHue oT paboTHaTa 30Ha. Bcekn,
KOWTO Bnu3a B paboTHaTa 30Ha, TpsibBa

[a HOCU NUYHU NpeanasHu cpeacTBa.
®paemeHmu om dematin unnu om c4yrneHo
npucriocobreHue mozam da usnemsm

u 0a rMpuUYUHsIM HapaHsi8aHUs U368bH
HerocpedcmeeHama 30Ha Ha Oelicmesue.
OpbXKTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa caMo OT
M30MnMpaHu 3axBallaliy NOBbPXHOCTH,
KoraTo u3BbpLIBaTe onepauus, Npu KosiTo
aKkcecoapbT 3a psi3aHe MOXe [a Ce CBbpXe
CbC CKPUTU Kabenu unm cbc cobeTBeH
kaben. HapsizeaHemo Ha akcecoapume

8 KOHMaKm ¢ “u4eH” MpO8OOHUK MOXe

Oa Haripasu “memarHu” yacmu Ha
enekKmpouHcmpymeHma “xueu” u da npuyuHU
mokoe yo0ap Ha oriepamopa.

MocTaBeTe kabena M3BLH akcecoapa 3a
BbpTeHe. AKo 3a2ybume KoHmMpori, kabernbm
Mmoxe Oa 6b0e u3psi3aH Unu 3aKOmMeeH, a
pbkama unu pbkama eu mo2am 0a 6b0am
u3meerieHU 8 akcecoapa 3a 8bpmeHe.
Hukora He noctaBsanTe
eNeKTPOMHCTPYMeHTa Hagony, AoKkaTo
akcecoapbT He cnpe HanbnHo. Akcecoapbm
3a ebpmeHe Moxe 0a XxeaHe o8bpPXHOCMMa
u 0 a usdbpra efnekmpouHcmpyMmeHma om
gawemo yrnpasrneHue.

m) He paboTeTe Cc eNleKTPOUHCTPYMEHTA,

n)

[0KaTo ro HocuTe HacTpaHu. CryyalHusam
KOHMaKkm ¢ 8bpMsAUUS ce akcecoap Moxe

0 a yny4u dpexume 8u u 0a usmeanume
akcecoapa 8 msifiomo cu.

PenoBHO noyncTBanTe BeHTUNALMOHHUTE
OTBOPU Ha eJIeKTPOUHCTPYMEHTa.
BeHmunamopbm Ha 0guzamerns wje usmeanu
rpaxa ebmpe 8 Kopryca u peKkoMepHOMmo
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HampyreaHe Ha npaxoobpa3eH Memars Moxe
Oa NPpUYUHU enlekmpuYecKu ornacHocmu.

0) He paboTeTe c enekTpoMHCTPyMeHTa B
6nusocT Ao 3ananumu matepuanu. Mckpu
Moeam 0a 8b3rnnamMeHsim me3u Mamepuaru.

p) He nsnonssaunTte akcecoapu, KOUTO
WU3UCKBAT TEYHU OXJIaXXAALM TEYHOCTH.
U3nonseaHemo Ha eoda unu opyau
oxnaxoauwu meyHocmu mMox e 0a dogede 0o
efleKmpuyecku yoap umu Wok.

Bb3mesaue n cBbp3aHu NpeaynpexaeHus
OT6nbCKBAHETO € BHe3anHa peakumst KbM
3axBaHaTa poTaLMOHHa Koreno, Noasioxkara,
yeTkarta unu apyr akcecoap. [MpuTtuckaHeTo

UM 3aKon4yaBaHETO Npean3BrKBaT Gbp3o
3aTVXBaHe Ha BbPTSLLMS Ce akcecoap, KOeTo OT
CBOSI CTpaHa NpUYMHABa HEKOHTPONUPYEMOTO
€NeKTPOUHCTPYMEHT fia 6bae NpUHYAEH B
nocokarta, obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa

B TOYKaTa Ha CBbp3BaHe. Hanpumep, ako
abpasvBHOTO KOMero e 3axBaHarta WU 1 3axBaHaTta
oT fieTaiina, pbbbT Ha KOMENOTO, KOWT O HaBMNK3a
B TOYKaTa Ha 3axBalliaHe, MOXe [a Ce BKOMYM B
NOBbLPXHOCTTA Ha MaTepuara, KOeTo kapa KornesnoTo
[a ce n3kauu unu naputa. Konenoto moxe vnv ga
CKOYM KbM UK Jarey oT onepaTopa, B 3aBUCUMOCT
OT nocokaTa Ha ABUXEHWETO Ha KONenoTo B
TouKaTa Ha npuTuckaHe. AbpasmBHuUTE Konena
CbLLO MOraT fja Ce CHYNsAT Npu Te3n YCroBus.
Bb3cTaHoBsIBaHETO € pesynTaT oT 3roynoTpeba

C eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT U / Unu HenpaBuITHA
onepawyoHHW NpoLeaypy Un YCroBust U Moxe Aa
O6bae n3berHarto, kaTo ce B3emat HeobxoammuTe
npegnasHu Mepkm, KakTo € MOCOYEHO No-A0I1Y.

a) MNopAabpxanTe 3paBo pbKoXBaTKaTa Ha
erNeKTPOMHCTPYMEeHTa 1 No3ULMOHUpanTe
TANOTO U pbKaTa cu, 3a Aa BU NO3BONU
[Aa ycTouTe Ha cUnuTe Ha Kokan. Bunaru
nusnonsBanTe AONMbIIHATENHA PbKOXBaTKa,
ako e npeABUAEHa, 3a MakCUMarnHo
ynpaBrieHue Ha OTCKOKa UNu peakuusaTa
Ha BbPTALWUA MOMEHT NpU cTapTUpaHe.
Onepamopbm mMoxe 0a KOHmposnupa
peakyuume Ha 8bpmsAWUS MOMEHM Uru
cunume 3a KopueupaHe, ako ce 83emam
no0xo0suu npednasHU MEPKU.

b) Hukora He nocTaBsANTe pbKaTa cu B
6nu3ocCT A 0 BbPTSALIUA Ce akcecoap.
Akcecoapbm Moxe 0a OMCKOYU 8bPXY

pbKama eu.

c) He nocraBsiTe TANOTO CU B OGnacTra,
KbAETO Lie ce ABUXMN eNeKTPOUHCTPYMEHTBT,
aKo Bb3HMKHE Bb3CTaHOBSIBaHETO.
KonupaHemo wje 3adsuxea UHCmpymeHma e
r10CoKa , MPOMUBOINONOXHa Ha 08UXEHUEMmo Ha
Koreromo e moykama Ha 3axeauyaHe.

d) U3non3BanTte cneumnanHu rpymxm npm
pa6oTa ¢ brnu, ocTpu pbL6oBe U Ap.
U3bsesalime nodckayaHemo u 3anerngaHemo
Ha akcecoapa. benume, ocmpume pbbose unu
rnodcka4aHemo uma m ckrmoHHocm 0a yopsim
8bPMALLUS Ce akcecoap U O a NPUYUHSIM
3azyba Ha KOHMPOIT UNIU OmcKa4aHe.

e) He nocrtaBsiTte AbpBope3ba unu pexeLy
Auck. Takuea ocmpuema cb30asam yecmu
yOapu u 3a2yba Ha KOHmMPOI.

CneuuanHu npegynpexaeHus 3a
6e30MnacHOCT Npu WANGOBBLYHU U
abpa3uBHM onepauun nNo cpsiaBaHe:

a) UsnonsBanTe camo TMNoBeTe Konena,
KOMTO ce npenopbyYBaT 3a BalleTo
€IeKTPOMHCTPYMEHT U creuuryHus
npeanasuTen, npeaHa3HayeH 3a
n3bpaHoTo koneno. Konenume, 3a Koumo
€/1eKMPOUHCMPYMEHMBbM HE € NPOeKMUpaH,
He mozam da 6b0am adekeamHoO oxpaHssaHu
U He ¢ a be3onacHu.

b) MoBbpxHOCTTa 3a WnaidaHe Ha
LieHTpoGeXHM Kornena TpAbBa ga ce
MOHTUpa Noj paBHMHATa Ha NpeanasHaTa
ycTHa. HenpasusiHo MOHmMupaHomo
Koriesno, Koemo u3nu3a npe3 pasHuHama
Ha npedna3Hama ycmHa, He Moxe Oa 6b0e
adeKkeamHo 3aujUumeHo.

c) MpepnasutenaT TpsiGBa Aa e 3apaBo
3aKpeneH KbM efleKTPOMHCTPYMeHTa 1 Aa e
NO3MLMOHMPAH 3a MaKCMMariHa CUTypHOCT,
Taka Ye HaW-marikoTo Komneno gae
M3MnoXeHo H a onepartopa. [lpednasumensm
rnomaaa da ce rpednasu orepamopbm
om cyyneHu ¢hpazmeHmu om Kosnenama,
cry4aliHusi KOHmMakm ¢ KO/Ieromo U UcKpu,
Koumo moaam 0a eb3rnnamMeHsim dpexume.

d) Konenute Tpsi6Ba Aa ce u3nonsear camo 3a
npenopbYMTENHU NpUunoxeHus. Hanpumep:
He ce CMUIanTe CbC CTpaHaTa Ha
npekbcBaya. Abpa3usHume pa3denumerHu
Kornena ca npedHa3Ha4yeHuU 3a nepughepHo

134

FERM

INDUSTRIAL



cMuriaHe , CmpaHuUYyHUmMe Cunu, npunoXxeHu
8bpXy me3u Koserna, Mozam Oa au pa3busim.

e) BuHaru nsnonssaiite HenoanpaBeHn
c¢naHumM Ha Konenarta, KOUTO ca C NpaBuNeH
pa3mep 1 chopma 3a M36paHOTO Komneno.
lNpasunHume ¢hnaHyosu Konemna noddnbpxam
KOriernomo, kamo o mo3su Ha4yuH Hamarsieam
8b3MOXHOCMMa 3a CYyreaHe Ha Koiesnomo.
®naHyume 3a npekbceaujume Kosnesna mo2am
Oa 6b0am pasnuyHU om hnaHyume 3a
wnatichaHe Ha Kornerna.

f) He uanonsBanTe nusHoceHu Konena ot
No- rorieMun enekTPUYeckn MHCTPYMEHTH.
Konenomo, npedHa3Ha4eHo 3a ro-2onemu
e/1leKmpuYecKU UHCMpPYMEHMU, He
M10dxodAwWo 3a Mo-8ucoKa CKOpoCm Ha ro-
MarnbK UHCMPYMeHm u Moxe Oa ce CriyKa.

OdonbnHuTenHu npegynpexaeHns
3a 6esonacHocT, crneunduyHM 3a
abpasuBHUTE onepauuu 3a cpsiBaHe:

A

a) He “sarnywaBanTe” konenorto 3a cpsA3BaHe
VN1 He HaTMUCKanTe npeKkaneHo cunHo. He
ce onuTBaNTe Aa HanpaBuUTe NpeKoMepHa
Obnoo4YMHa Ha pssaHe. [TpemogapsaHemo
Ha Koresiomo ysenuyasa HamosapeaHemo
U 4yscmeumeriHocmma KbM 3a8bpmaHe
usnu cebp3saHe Ha KOrlesiomo 8 psizaHe
U 8b3MOXHOCMIMA 3a 8b38pbLUaHe unu
cyyrneaHe Ha Koresaomo.

b) He nocrtaBsaiTe TANOTOCUBNMHUA CU 3a g
pOTaLMOHHOTO Kornerno. Ko2zamo Kornernomo,
8 mo4ykama Ha Oelicmeue, ce omdarneyasa
0m MSSI0MO 8U, 8b3MOXHO 8b38PbUaHE
Moxe Oa 3adsuxea 8bpMAWOMO Ce Koneso u
efleKmpouHcmpymeHma OUPEKMHO KbM 8ac.

c) Korarto konenoTto cBbp3Ba Unu NpekbLcBa
cpsAi3BaHe Mo HAKaKBa NpU4MHa, U3KIYeTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa U 3afpbXTe
eIeKTPOMHCTPYMEHTa HEMOABUKHO,
[0KaTo KOMNernoTo crnpe HanbnHo. Hukora
He ce onNUTBaWTe Aia CBansATe oTPsi3aHOTO
KOJIerio oT psi3aHeTo, AOKaTO KONernoTo
e B BUXKEeHMe,B NPOTMBEH Criy4yan Moxe
Aa Bb3HUKHe Bb3AbXBaHe. [Ipoyyeme u

Onepayuume 3a usksroyeaHe ca
nodxodsiuu camMo cbC crieyuasiHa
3awumHa 3aujuma (He e 8K/Iro4eHa 8
Komrnekma)

npednpuememe Kopuaupawu delicmeusi, 3a

Oa npemaxHeme npuyuHama 3a cebp3saHemo

Ha Konenama.

He pecTaptupaiite onepauusTa no psizaHe

B AeTawnna. Heka konenomo 0ocmuzaHe nbriHa

CKOpocm u 8HUMamesiHo 0a 8rie3e 0OMmHo80

8 psisaHemo. o1e51omo Moxe 0a ce cebpxe,

da c e dsuxu Hazope unu O0a ce nosduea,

aKo erlekmpuYecKusim UHCMpPyMeHm ce

pecmapmupa 8 demadina.

e) MNoppbpxanTe NnaHenn UnNu BCAAKaKBMU
M3BbHrabapuTHuU aeTannu, 3a Aa ceegerte
[0 MMHUMYM pPUCKa OT 3aXBallaHe Ha
Kornerara U OTCKOK. 0/1eMume 3a20moeKu
umam meHOeHYus 0a ce u3nb3eam rnood
cobcmeeHomo cu measio. nopume mpsibea
0a ce nocmassim nod dematina 611u30 0o
JNUHUsIMa Ha psidaHe u 611u30 00 Kpasi Ha
demadtina om 0seme cmpaHu Ha Koriesiomo.

f) WU3nonsBaiTe oco6eHO BHUMaHuMe,

Korato npaBuTe “nspsiaBaHe Ha k06" B
CblUeCTBYBalLM CTEHU UK Apyrv cnenu
30HW. MI3rbKHaIomo Konesno moxe 0a

cyynu ea3o08u unu 8000rMpPo8oOHU Mpb6U,
enekKmpu4ecKkomo okabernsisaHe unu npedmemu,
Koumo Moz2am da npuyuHsSmM obpam.

d

-

Enektpuyecka 6esonacHocT

I'Ip|/| n3non3BaHe Ha enekTpn4eckn MallHu BUHaru
cnaseawte npasunara 3a 6esonacHocT, BanuaHu
BbB BallaTa CTpaHa, 3a Aa HaMarnnTe pucka ot
noxap, TOKOB yaap u TenecHu nospegu. NpoveteTte
CINEeQHUT € UHCTPYKUKNK 3a 6e30nacHoCT, KakTo 1
NPUNOXeHNTe NHCTPYKLUWK 3a 6e3onacHocT.

A

AKO € HEeBb3MOXHO [a U3Mon3BaTe enekTpu4ecku
WHCTPYMEHT Ha BMaXHO MACTO, U3non3sante
3aLLMTEHO 3axpaHBaHe C YyCTPONCTBO 3a
octarbyeH Tok (RCD). ManonassaHeTo Ha RCD
HamansiBa pucka OT TOKOB yAap.

BuHaeu npoeepsigalime danu
HarnpexeHuemo Ha 3axpaHeaHemo
cbomeemcmea Ha HarnpexxeHuemo Ha
emukema Ha mabenkama ¢ 0aHHU.

MawuHa knac Il - []eotiHa uzonayusi -
Hsmame Hyx0a om 3a3emeH wekep.
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2. AH®OPMALINA 3A

MALUUHWU

MpepHa3HavyeHue

BawmaT brnownand e npeaHas3HayeH 3a
wnandaHe Ha 3ugapus U CTOMaHeH matepuanm
6e3 n3nonaeaHe Ha Boga. 3a pssaHe Tpsibea oa
Ce 13ron3ea creuuarnHa 3almTHa oxpaHa (He e
BKIIOYEHa B KOMMMEKTA).

TexHuuecku cneymdpukaumm

Mogen Ne AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Saxparsallo 220-240V~  230-240V~
HanpexeHue

YecToTa Ha Mpexarta 50 Hz

Bxop 3a 3axpaHBaHe 750W 750W 950w

Mamepena ckopoct  11.000/min 11.000/min 12.000/min

OuckoBu Konena 3a wnavdgaHe

anameTbp 100mm  115mm  125mm
[0CafHUK 16 mm 22 mm 22 mm
Bpba3ka Ha wnuHaena M10 M14 M14
Terno 1.9kg 2.0kg 2.1kg
3BYKOBO HansraHe 89+ 3 dB(A)

(Lpy)

AKyCTWYHa MOLLHOCT 100 + 3 dB(A)

(L)

Bubpaums

“IoBBPXHOCTHO 11.2 +1.5m/s?
wraitdare” a, ,;

HuBo Ha BuGbpauus
HuBOTO Ha BUGPaLMOHHN U3ITbYBaHMSI, MOCOYEHO
B TOBa pbKOBOACTBO 3a ynoTpeba, e usmepeHo
B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAapTU3UPAHOTO
n3nuTeaHe , fageHo B EN 60745; T moxe na ce
M3MOoN3Ba 3 a CpaBHABaHe Ha MHCTPYMEHT C Apyr
1 3a NpegBapuTernHa oLeHKa Ha usnaraHeTo Ha
BMGpaLUMM Npu M3MNon3BaHe Ha MHCTPYMEeHTa 3a
YNOMEHATUTE MPUINOXKEHMS.
*  M3MOM3BaHEeTO Ha MHCTPYMEHTa 3a
PasnMYHN NPUMOXKEHNS UM C PA3ITNYHK
nnm cnabo noaabp)KaHu NPUHaAANEXHOCTU
MO>Xe 3HaUUTENHO Aja yBEenMYn HUBOTO Ha
eKcrnosuums.
*  BPEMETO, KOraTo UHCTPYMEHTBT € U3KMoYEeH
WV KOraTo Toi paboTu, HO BCBLLHOCT He

N3NbJIHABA 3aadaTa, MOXe 3Ha4YuTeNnHo aa
HamMann HMBOTO Ha eKCno3nuun4.

3awumTeTe ce OT Bb3AENCTBUETO Ha BUbpauumTe,
KaTo nogabpXXate UHCTPYMEHTa U HEroBUTE
NpUHaANeXxHoCTW, noaabpXaTe Tonnm pbLe 1
opraHusmparte paboTHWUTe Cv MOAeny.
onucaHue

Lindpute B TekcTa ce oTHacAT A0 Avarpamute Ha
cTpaHnum 2-3

dur. A

1. ByTOH 3a 3aknoyBaHe Ha LWnuHaena

2. lMpeBkntoyBaTen 3a Bko4BaHe / U3kno4BaHe
3. 3BawmTHa oxpaHa

dur. B

8. BpeteHo

9. MoHTaxeH draHeL,

10. AunckoBwu Kornena (He ca BKIHYeHW)
11. 3axBalyalla ravika

12.raeyeH ko4

13.CTpaHuyHa apbxkKa

MOHTaXx

A

Crno6siBaHe Ha 3alyMTHU YCTPONCTBA

(cpurypu A v B)

» [locTaBeTe MalLuMHaTa Ha Maca c LWnMHaena
(8) obbpHaT Harope.

» [loctaBete npegnasHus npegnasuten (3) Hag
rnaBaTta Ha MalluHaTa, KakTo € NokasaHo Ha
durypa C, kaTo ce yBepuTe, 4e pbboBete
Ha npeanasHaTa 3alwumTa nagat B 3b0uTe Ha
rnaBaTta Ha MaluuHaTa.

» 3aBbpTeTe npeanasHusa Koxyx obpatHo
Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka n pukcupanTe
npegnasunTens 4Ypes 3atdraHe Ha BuHTa (14).

A\

MoHTUpaHe 1 AeMOHTUPaHe Ha AUCKa Ha

konenoto (cwur. B)

* BuHaru nsnonseavite noaxoasiL, AMCK 3a
KOMenoTo 3a T03n ypea ¢ anametsp &
100/115/125 MM n guameTbp oT 16/22/22 mm
nebenuHaTa Ha ancka Ha konenoTo Tpsibea aa

lMpedu MoHmMaxa, suHaau usknysalime
MawuHama u usgademe ujericesna om
eflekmpuyeckama Mpexa.

Hukoea He ce onumeatime Oa ceansme
3aujumama.
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6bae 6 MM 3a AUCK Ha KONenoTo 3a LWwnandgaHe
1 3 MM 3a MCK Ha KOMenoTo 3a psi3aHe ,
ONCKBT Ha MOHTaXXHOTO KOMNero Moxe fa He
[OKOCHE MpeanasHust Koxyx.

MOHTUpPaHe

» [locTtaBeTe mMalimHaTa BbpPXy Maca ¢
npeanasHata kanadka (3) obbpHaTa Harope.

* MoHTupanTe pnaHeua (9) Bbpxy WNuHAena
(8).

» [loctaBete ancka Ha konenoto (10) Bbpxy
wnuHaena (8).

» [pbxTe GyTOHa 3a 3aknovBaHe Ha WnuHaena
(1) HaTUCHaT 1 3gpaBo 3aTerHeTe 3aTarawiaTa
ranka (11) Bbpxy wnuHaena (8), kato
nanonaeare raeqyHus ktod (12).

NMpemaxBaHeTo

» [locTtaBeTe MaluMHaTa BbpPXy Maca ¢
npeanasHata kanadka (3) obbpHaTa Harope.

+ [pwbxTe OyTOHa 3a 3aknioyBaHe Ha WnuHaena
(1) HaTucHaT 1 pasxnabeTe 3aTarawiara ravika
(11) c nomoLyTa Ha raeyHus KoY (12).

* MaxHeTte gucka Ha konenoto (10) ot
wnuHaena (8).

+ [pwbxTe OyTOHa 3a 3aknioyBaHe Ha WnuHaena
(1) HaTucHaT 1 3apaBo 3aTerHeTe 3aTAraliara
ranka (11) c nomowTa Ha rae4Hms kntod (12).

3. PABOTA

Yeepeme ce, ye pabom+usim demadn e
rpasusIHo nodnpsiH unu GuKcUpaH u
noddnpxkatime 3axpaHeauusi kaben
daney om pabomHama 30Ha.

BknrouBaHe v uskntouBaHe (curypa A)

+ 3a fa BKMoYMTE MalLMHaTa, HaTUCHeTe Knova
3a BKIOYBaHe / n3knioyBaHe (2).

+ 3a pa msknounTte MmalmHarta, ocsobofete
KIntoya 3a BKIo4BaHe / n3kntousaHe (2).

[pbxTe MalwnHaTa aanedy oT paboTHaTta yacT,
KOraTo s BKIIO4YMTE 1 U3KMIOUUTE, 3aLL0TO AUCKLT
Ha KonenoTo Moxe Aa noBpeau paboTHOTO napuye.

+ 3axsaluaiiTe 3apaBo paboTHOTO napye unu
n3nonssanTe Apyr MeToz, 3a Aa CTe CUTYPHY, Ye
TON He MOXe Ja ce ABV>KM Mo Bpeme Ha paboTa.

» [lpoBepsiBaviTe pe4OBHO AUCKOBETE.
MN3HoceHnTe auckose Mmart oTpulaTteneH

edeKT BbpXy e(peKTMBHOCTTa Ha MalUMHaTa.
MpeBkIto4eTe Ha HOB AMCK Ha KOMNEenoTo
CBOEBPEMEHHO.

* BuHaru nbpBo n3knoyBanTe MalumHata npeam
ynotpe6a npeam fa ussaguTe Liencena ot
KOHTaKTa.

U3psasBsaHe (¢urypa C)

brbn Ha HaknoH o1 30 ° 0o 40 ° we gage
Haii-0obpw pesynTaTty npu obe3BnaxHsiBaHe.
MpemecTeTe MaluMHaTa Hanpea-Hasag ¢
romoLLlTa Ha neko HaTuck ToBa Lie nonpeyr Ha
obpaboTkaTta fa ce obes3LBeTV UK Aa cTaHe
npekaneHo ropeLlo u e nsberHe nspabortkara
Ha ropu.

A

PsizaHe (cdourypa D)

3a psa3aHe TpsbBa Aa ce n3nonsea cneuuanHa
3aluMTHa 3aLLmMTa (He e BKIIoYeHa B KOMMIeKTa).
MopabpxaiiTe 30paB KOHTAKT CbC 3aroToBKaTa,
3a fa npegoTepaTuTe BUbpauumte n He
HaknaHanTe, He HaTUCKanTe U He psa3BanTe.
M3nonsBaiiTe ymepeHo HansraHe npu pabora,
NOAXOASLLO 32 MaTepuana, Bbpxy KOMTO ce
pabotu. He 3abaBsiiTe AMckoBeTe Ha Kornenara
Yypes npunaraHe Ha CTpPaHW4HO NPOTVUBOHAMAraHe.
Mocokarta, B KOSITO UCkaTe Aa HaManuTe, e
BaxkHa MaluunHata BuHaru Tpsibsa aa pabotu
cpeLLly nocokaTa Ha cpesa; Taka Ye H1Kora aa
He NpemMecTBaTe MaluMHaTa B ApyraTta nocoka!
Mma puck malumHaTta a ce XBaHe B paspes,
npuynHsABaiikv obpaTeH Bb3xoa 1 Aa 3arybute
KOHTpOP.

Hukoea He usnonseatime abpa3ugHu
pexeuwu duckoee 3a paboma rno
obesgpexdaHe!

CbBeTu 3a onTUManHa ynorpeba

« 3axsalante paboTHoTo napye. M3nonseavite
npucrnocobrneHre 3a 3ataraHe Ha Marku
paboTHW feTannu.

* [pbXTe MalvHaTa ¢ ABETE CU pbLe.

* Bkntoyete ycTponcTsoTo.

* WavakanTte, gokato malumHaTa 4OCTUrHE
MbJIHA CKOPOCT.

» [locTaBeTe Ancka Ha KonenoTo BbpXxy
paboTHOTO napuye.

» bBaBHO NnpemecTeTe MallMHaTa Mo NPOTEXEHNE
Ha paboTHOTO Napye, KaTo 3apaBo NpUTUCKaTe
OMcKa Ha KonenoTo KbM paboTHaTa yacT.

* He npunaraiite npekaneHo rofisim HaTUcK
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BbpXy MalinHaTa. OcTtaBeTe MaluMHaTa aa
CBbpLUKN paboTaTa.

*  V3knoyeTe MalumHaTa u nsvakante
YCTPOWCTBOTO Aa Cnpe HambIIHO, Npeav Aa
CroXuTe MaluMHaTa Haony.

4.

OOAPBXKA

3amsAHa Ha 3axpaHBaLyMs Kaben (camo 3a
Benuko6putaHus)

AKO MOHTUpaHaTa 3-13BogHa LWMMKa, CBbp3aHa
KbM ypeaa, e NoBpeaeHa 1 ce Hyxaae ot
noaMsiHa, € BaxHO T8 Aa 6be NpaBuIHO
paspyLueHa 1 3ameHeHa ¢ ogobpeHa 3aseMeHa
wekepa BS 1363 / 7A v na 6baat cnegBaHu
CriegHUTE MHCTPYKLMM 32 CBbpP3BaHe.
MpoBoaHuLMTE B 3axpaHBaLLus kaben ca
OLIBETEHW B CbOTBETCTBWE CbC CreAHUs KOA!

* CWH HeyTpaneH

* Kasas xue

TbI KaTo LBETOBETE HA XMULUTE B MPEXOBUS
Kaben Ha yCTPOMCTBOTO MOXe a He CbOTBETCTBAT
Ha LBETHUTE MapKUpOBKM, MaeHTUnumnpalum
KnemuTe B LeKepa, HanpaBeTe CreaHoTo:

»  CurHanmbT, KOMTO e OLBETEH B CUHBO, TpsiOBa Aa
6bae CBbp3aH KbM TEpMUHANa, KOWTO € O3HaYeH
¢ byksaTa N unu e oLBETEH B YEPHO.

» KabenbT, KOWTO € OLBETEH B kKadhsiBo, TpsibBa
na 6bJe cBbp3aH KbM TepMUHAnNa, KOWTo e
MapkvpaH ¢ 6yksata L nunu e ouBeTEH B YepBEHO.

MoumncTteTe KOpNycuTe Ha MalLMHaTa PefoBHO

C MeKa Kbpra, 3a npeanoyvTaHe crnep Bcska
ynotpeba. YBeperte ce, 4e BEHTUNALNOHHNUTE
oTBOpU ca 6e3 npax n mpbcotus. NpemaxHeTe
MHOrO yCTO4YMBa MPbCOTHS, KaTo n3nonasare
Meka Kbprna, HanoeHa cbc canyH. He nanonssanre
pa3TBOPUTENM KaTo BEH3MH, ankoxon, aMOHSK 1
T.H. XUMVYHM BELLECTBA KaTo Te3u e noBpeasT
CUHTETUYHWUTE KOMMOHEHTMU.

lpedu noyucmeaHe u NOOOPBHKKa,
8UHaeUu u3krnryealime MawuHama u
usgademe werncesna om
eniekmpuyeckama mMpexa.

CMeHeTe 3axpaHBawmTe Kabenu
Ako 3axpaHBalLuaT kaben e NoBpeaeH, Ton
TpsibBa Aa 6bae 3aMeHeH OT NPOU3BOAMUTENS,

HEroBusl CEPBU3EH areHT unm nuua ¢ nogobHa
KBanudukauus, 3a aa ce nsberHe onacHocT.

ﬂpOBepKa U CMsAHa Ha BblTepoaHUTe YeTKU
Ako BblNepoaHUTe YeTKM ca N3HOCEeHW, MallnHaTa
Lie 3ano4yHe aa pa60TVI HepaBHOMEPHO.

BbrnepogHa yeTtka

AKO BbIMepogHUTE YETKM Ce HOCAT, BbIMepPoaHNUTE
YeTkM TpsibBa Aa 6baaT 3ameHeHu OT oTAena 3a
o6cnyxBaHe Ha KIMMEHTW Ha MPOU3BOAUTENS UMK
nogo6Ho kBanMuuMpaHo nuue.

A\

rAPAHLUUA

[apaHUMOHHWTE ycnoBusi MoraT Aa Gbaat
HaMepeHu Ha OTAenHo NpuKpeneHaTa
rapaHuUMoHHa kapTa.

3AOBUKANALWA CPEOA

hi4

Cawmo 3a ctpaHute ot EO

He n3xBbpnsaiTe enekTpovHCTPYMEHTUTE B
6uToBn otnagbum. CernacHo EBponerickata
Hacoka 2012/19/ EC 3a otnagbuuTe OT
€reKTPUYECKO 1 eNeKTPOHH 0 0bopyaBaHe u
HEWHOTO NpuaraHe B HaUMOHAMNHOTO NpPaBo
€neKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU, KOUTO BEYE
He moraT Aa ce u3nonseart, Tpsibsa ga ce
cbbupa T OTAENHO 1 Aa ce U3XBLPAAT No
€KonorocbobpaseH HauuH.

U3nionseatime camo ripasusnHusi murn
Oopu2uHasHU 8barepoOHU YemkKu.

HeusnpasHume u/ unu usxebpneHume
€M1eKmMpuUYeCcKU Uu e/1leKmpOHHU
ycmpoticmea mpsibea da ce cbbupam Ha
cbOmeemHume mMecma 3a peyuknupaHe.

MpoayKTbT U pPbLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeda
noanexar Ha npomsiHa. Cneuundukaunnte
Morar Aa ce NPOMEHAT 6e3 AONBLAHUTENHO
yBeaoMsiBaHe.
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YITOBASA LWITNDOBAIIbHASA
MALLUHA

AGM1093P 750 BT 100 mm
AGM1094P 750 BT 115 mm
AGM1095P 950 BT 125 mm

Bnarogapum Bac 3a Nokyrnky 3Toro npogykra
FERM. Takum ob6pa3om, Bbl nony4aete
NPEBOCXOAHBIV NPOAYKT, NOCTaBNSeMbI

OOHVM 13 BeayLLmMX NocTaBLimkoB EBponbl. Bes
npoayKkuus, noctasnsemasi Bam komnaHuen Ferm,
M3roTaBNMBaETCs B COOTBETCTBUM C BbICOYANLLMMM
CTaHgapTamy MPOM3BOAUTENBHOCTU U
6e3onacHocTn. B pamkax Halueit dounococum mbl
Takke obecneymBaem oTnM4Hoe obecnyxvBaHue
KIMMEHTOB, NOAKPENNEHHOE HaLlen MUPOBO
rapaHTuen. Mbl HageeMmcsi, 4To Bbl Byaete
nonyyaTb yA0OBOMbCTBUE OT UCMOMb30BaHNS 3TOMO
npoayKTa Jonrue rogbl.

CTPYKUWUU NO

30MACHOCTHU

Mpoymume npunazaemble UHCMPYKYUU
no mexHuke 6esonacHocmu,
donosiHUMesnbHble npedynpexoeHusi o
6e3onacHocmu. HecobnodeHue npedynpexdeHusi
10 mexHuKu 6eaonacHocmu U UHCMpPYKYUU mMoaym
rpueecMU K MopaxeHUr 3r1eKmpu4ec-kuM moKoMm,
rnoxapy u/ unu cepbe3Holi mpasme. CoxpaHume
UHCMPYKU U Mo mexHuke 6ezonacHocmu u
npedynpexdeHus 0ns OanbHelwe20
ucnosb308aHuUsl.

S

B PYKOBOACTBE NnoJib3oBaTensd Unn Ha nagennn
NCNonb3yrTCA creayrumne CMMBOIbL:

lpoYymume pykoeodcmeo
ronb3oeameris.

Obo3Hauyaem puck rosy4yeHus: mpasmasi,
cMepmu unu rnospexoeHust UHCmpy-
MeHma 8 criy4ae HecobodeHusi
UHCMPpyKyut 8 0aHHOM pykogodcmee.

@
A\
A

OnacHocmb ropax eHus 3NeKmMpUYeCcKUM
MOKOM.

HemedneHHO 8bIHbmMe 8UIIKY U3
posemku, ecnu cemeegoli kaberib
r1o8pexx0eH, a makxxe 80 8peMsi HUCMKU
u obcrnyxueaHusl.

OnacHocmeb rnonema npedmemos. He
rnodnyckatime nocmopoHHUX K paboyel
30HeE.

Bcezada Hadesalime 3aujumHble o4ku!

Ucnonb3ylme cpedcmea 3awums|
opaaHo8 criyxa.

Hadesalime 3awumHsie nepyamxu.
He Haxumatime KHoriKy 6510KUpo8Ku
wnuHOens npu pabomarowiem
dsuezamere.

OnacHocmb noxapa.

He sbibpacbieatime npodykm &
Hernooxodsaw,yro mapy.

lMpodykm coomeemcmeyem

npuMeHUMbIM cmaHdapmam
b6e3onacHocmu espornelickux dupekmus.

T BRrd QIR B

O6wme npaBuna TeXHUKN
6e3onacHoOCTU Npu WwWnndoBaHUU
U abpasMBHOM OTpe3kKe:

a) OTOT aNeKTPOUHCTPYMEHT

npeaHa3HaveH Ans paboThbl B KayecTBe
wnundoBanbHOro MUHCTPYMEHTA.

MpouTtuTe BCe NpeaynpexaeHus,
MHCTPYKLUMW, UNNIOCTPALUU U
cneundukaumm, npunaraembie K aTomy
ANEeKTPOUHCTPYMEHTY. HecriocobHocmb
8bIM0/THEHUE 8CeX MPUBEOEHHBIX HUXE
UHCMPYKUYUU MOXem npueecmu K opaxeHuro
2r1eKmpuUYeCcKUM MOKOM, 80320paHuto U / umnu
cepbesHol mpasme.

Takue onepaumm, Kak YncTKa
MPOBOSIOYHOM LU, €TKOW, NONMpPOBKa,

He peKoOMeHAYyeTCs BbINONHATb C

b

-
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c)

d

-

e

~

9)

NOMOLLLIO 3TOTO ANEKTPOMHCTPYMEHTa.
Onepauuu, 0551 KOMOopbIX He npedHasHa4YeH
S71IeKMPOUHCMPYMeHm, Mo2ym co30amb
onacHoOCmb U HAaHeCmu mpaemy.

He ncnonb3ynrte akceccyapbl, KOTopble
cneuunanbHO He pa3paboTaHbl U He
peKomMeHAoBaHbI MPOU3BOAUTENEM
MHCTPYMeHTa. [Ipocmo nomomy, 4mo
akceccyap MOXHO NPUKPenumae K eauemy
S71eKMPOUHCMPYMEHMY, OH He 2apaHmupyem
6e3onacHol pabomai.

HomuHanbHasa ckopocTb Hacaaku

AOIMKHa ObITb KaK MUHUMYM paBHa
MaKCMManbHOW CKOPOCTH, yKa3aHHOMW Ha
3NeKTPOUHCTPYMeHTe. [TpuHadnexHocmu,
pabomaroujue co cCKopocmslo, npesabiwarowjel
HOMUHarbHyto, MO2ym CrloMambCs U
pasnememacs.

BHewHW anameTp m TonwmMHa akceccyapa
AOMKHbI COOTBETCTBOBATb HOMUHANbLHOM
MOLLHOCTM BalLEero 3feKTPOMHCTPYMeHTA.
HenpasunbHbIl pasmep akceccyapa He
Moxxem QOMmKHbIM 06pa3om 2apaHmuposamb
6e3onacHoOCMb UU KOHMPO#b pu
SKCIyamayuu 3/1eKmpouHCmMpyMeHma.
Pe3b60Boe KpenneHue npvHagnexHocTen
[OMMKHO COOTBETCTBOBaTL pe3bbe
wnuHAens wnudgoBanbHOro cTaHka.

[lnsA akceccyapoB, ycTaHaBNUBaeMbIX C
nomolubo chnaHua, nocago4Hoe oTBepcTHe
AN akceccyapa AOoIMKHO COOTBETCTBOBAaTh
yCTaHOBOYHOMY AvameTpy cnaHua.
AKceccyapbl, KOmopble He coomeemcmayom
MOHMa)kHoMy 060pydosaHuK0
3/1IeKMPOUHCMPYMeHma rnpusedym K
HapyweHuto banaHca, YpeamepHol subpayuu
u Mo2ym fpueecmu K nomepe yrnpaeneHusl.
He ncnonb3ynte noBpexaeHHbIN
akceccyap. MNepen kaxabiM
Mcnonb3oBaHUEM NpoBepsAnTe
NpUHaaneXxHocTH, Takue Kak abpasuBHble
KpYrv Ha npeAmMeT CKONOB U TPEeLLVH,
ONMOPHYI0 NOAYLIKY Ha NpeAMET TPELUUH,
pa3pbIBOB UM YpPe3MEepPHOro U3HOCA,
NPOBOJIOYHYHO LLETKY Ha npeamMeT
ocrnabneHHbIX UMK NOTPecKaBLUMXCS
NpPoBOAOB. Ec/iu 3nekmpouHcmpymeHm

unu akceccyap ynasnu, ocMompume

ee0 Ha npedmem nospexoeHul unu
ycmaHosume Hernospex0eHHbIU akceccyap.
lMocne ocmompa u ycmaHoeKu Hacadku

=

R

pacrnonoxumeck U mocmMopoHHUX nodasiblie
om nnockocmu epauwjaroujeticss Hacaoku

u 3armycmume 3/1eKMpPOUHCMPYMEHM Ha
MaKcumMasibHOU CKOpOCMU X0/10Cmoeo xo0a

8 meyeHue 00HoU MUHymbl.[logpexOeHHbIe
akceccyapbl 06bI4HO JTOMaKMCs 80 8pPEMSI
3Moe0 ucrnbIMmaHus.

Wcnonb3ynte cpeacTea MHOMBUAYanbHOM
3awmThl. B 3aBucumocTu ot obnacTtu
NPUMEHEHUs1 UCNONb3YyNTe 3alUTHYIO
MacKy Unu 3awmuTHble o4ku. Mpu
Heo6XxoAMMOCTHU UCNonb3ynTe pecnuparop,
cpeAcTBa 3alMThl OPraHoB crnyxa,
nep4yaTku u paboumin papTyK, CNOCOOHbIN
3apepxaTb MerikMe abpa3nBHbIe YacTULibI
unu cdoparMeHTbI AeTanen. 3awuma anas
00/mKHbI bbIMmb crocobHbI OCMaHaenueama
nematowue obriomku, obpasyroujuecs npu
paanuyHbix onepayusix. lNbinesawumHasi
macka urnu pecriupamop OO/TKHbI yriasnueams
yacmuupl, obpasyroujuecs 8 pesyrimame
saweli pabomsl. [TpodomkumernsHoe
go3delicmaue wyma 8bICOKOU
UHMEeHCUBHOCMU MOXeEMm 8bl38amb MomMepH
cryxa.

[epxuTe NOCTOPOHHUX Ha Ge3onacHom
paccTosiHum oT pabouen 30HbI. Kaxabin
BXOAsLWMA B paboyyto 30HY A0KEH HOCUTb
cpencTBa UHAMBUAYaNbHOW 3alWMThbI.
®pazmMeHmMbI 3a20MOBKU UsIU CITIOMaHHO20
rpucnocobreHuss Mo2ym pasriememscsi

U MpuqyuHUMbL mpasmy 3a rnpedenamu
HerocpedcmeeHHOoU 30HbI Oelicmeust.
[epxuTe aNeKTPOUHCTPYMEHT TOJbKO 32
MU30NMpOBaHHbIE NOBEPXHOCTU ANA 3axBaTa
Npy BbINONHEHUW onepaLuii, NPy KOTOPbIX
PEXyLUIA UHCTPYMEHT MOXET 3aAeTb
CKpPbITYI MPOBOAKY UIU COBCTBEHHbIN
WHYP. [TpUKOCHOBEHUE pexyuie2o
UHCMpPYyMeHma K «mokogeoyu,emy» rnpoesody
Moxem coeflamb OMKPbIMbIE MemasiudecKue
yacmu 311eKmpouHcmpyMeHma «fnoo
HarnpspkeHUeM» U cmamsb puyuHou
ropaxeHusi orepamopa 311eKmpuU4eCcKuM
MOoKoM.

PacnonoxwuTe WHyp noganbLlie oT
BpallaloLwencsa Hacagku. Eciu ebi
rnomepsieme KOHMpPOIib, WHYpP Moxem 6bimb
riopesaH Usu 3ayerieH, u eawa Kucms umu
pyKa Moaym nonacms 8 spaujaroujutics
akceccyap.

140

FERM

INDUSTRIAL



1) Hukorga He KnaguTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT
[0 NMOSIHOM OCTAHOBKMU Hacaaku.
Bpawarowjuticsi akceccyap moxem
3axeamuimb MOBEPXHOCMb U 8bl8eCcmu
371EKMPOUHCMPYMEHM U3-1100 8awe2o
KOHMPOJIs.

m) He 3anyckanTe a5ieKTPOUHCTPYMEHT,

Hecs ero Ha 6oky. CryyaliHbil KOHmakm

C 8pawarouuUMCs akceccyapom Moxem
3ayenums 00ex0y U 8MAHYMb akceccyap 8
sawe merio.

n) PerynsipHo oynuianTe BEHTUNSALMNOHHbIE
OTBEPCTUSA IMEKTPOUHCTPYMEHTA.
BeHmunsimop dguzamernsi emsicugaem rbifb
8HYmpb Kopriyca, U Ype3MepHoe CKOMneHue
Memarnu4ecKko2o nopowka Moxem ebi36amb
0MnacHOCMb NMOPaXEHUSsT 3MIEKMPUYECKUM
MoKoM.

0) He paboTtanTe ¢ 3neKTPOUHCTPYMEHTOM
BGNVU3U NErKOBOCMIaMeHS FOLUXCS
MaTepuanoB. VIcKkpbl Mo2ym gocriiaMeHums
amu Mamepuaribl.

p) He ncnonb3yiTe akceccyapsbl, TpebyroLwme
XupkKoro xnagareHTa. Mcronb3osaHue
800bI Urnu Opyaux XXUOKUX oxraxoaroujux
JKudKocmel Moxxem rpueecmu K nopaxeHuro
3M1EKMPUYECKUM MOKOM.

OTpaya n cooTBeTCTBYHOLWMNE
npeaynpexaeHus

OTpava - 370 BHe3anHas peakuusi Ha 3axaToe
1N 3axxaToe BpaLLatoLLeecs Korneco, OrnopHYto
noayLLKy, LLeTKy unm nio6on apyrow akceccyap.
3axaTtue unu 3aegaHve NpUBOAUT K ObICTPON
OCTaHOBKe BpallaloLLecs Hacaaku, 4To,

B CBOIO ovepeab, MPUBOANT K TOMY, 4YTO
HEKOHTPONMPYEMbIVi 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
CXUMaeTCs B HanpasrieHWn, NPOTVBOMONOXHOM
BPAaLLEHNIO HAaCaAKM B TOUKE 3aCTpeBaHus.
Hanpwumep, ecnu abpasvBHbIN Kpyr 3aefaet

WINN 3aXXMMaeTCH 3aroToBKOW, Kpan Kpyra,
BXOASALLMIA B TOYKY 3aLLEMNEHNS, MOXET
Bpe3aTbCs B MOBEPXHOCTb MaTepuana, Bbi3blBasi
BbICKanb3biBaHue nnu BelbuBaHue kpyra. Koneco
MOXeT OTCKOUYUTb K OnepaTopy WU OT Hero,

B 3aBMCHMOCTM OT HanpaBneHns ABWKEHUS
Koreca B To4ke 3allemneHus. B atux ycnosusx
abpasviBHble Kpyru Takke MOryT CrioMaTbes.
OT1paya sBngeTcsa pesynsraToM HenpaBUIlbHOTO
MCNONb30BaHWS ANEKTPOUHCTPYMEHTA U / nnu
HenpaBuIbHbIX Pabounx NpoLeayp Unv yCroBui,

1 ee MOXHO n3bexaTb, MPUHSIB COOTBETCTBYOLLMNE
Mepbl NPeaOCTOPOXHOCTM, YKa3aHHbIE HIKE.

a)

b)

d

-

e)

Kpenko Bo3bMUTECH 32 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
1 pacrnonoxuTe Terno u pyKy Tak, YToobl

Bbl MOTTIM MPOTUBOCTOATbL CUIIE OTAAYM.
Bcerpga ncnonb3yinte ONONHUTENLHYO
PYKOSITKY, €CNnu TakoBasi UMeeTcs, Ans
MaKCcUManbHOro KOHTPons Haj oTaa4ven
WU peakumen KpyTsLLero MOMeHTa

BO Bpems 3anycka.Onepamop moxem
ynpasensims Kpymswuti MOMeHm urnu cusnou
omaoayu, ecru npPUHSIMbI Hadnexauw,ue Mepbl.
Hu B koeM cnyuyae He nogHoOCUTE PYKY K
BpallaroLemycs akceccyapy. Akceccyap
MOXem OmcKoYums om eawedl pyKu.

He pacnonaranTtechb B 30He ABUXEHUA
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa B criyyae oTAauu.
IMpu omdaye uHcmpymeHm 6ydem dgueambcs
8 HarpaerneHuu, nPoMmMuUonosIoKHOM
0BUXKEHUIO Koreca 8 moyKe 3aedaHusi.

ByaobTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU

pabote c yrnamu, ocTpbIMU KpasiMu

M T. A. U3Gerante noagnpbIrMBaHUA 1
3auensieHUA HacagKu. Yarbl ocmpblie KPOMKU
unu nodnpsleusaHue Mo2ym 3auenumscsi

3a spalwjarouyulicss akceccyap U 8bl38amb
rnomepro KOHMPOIIs Unu omoayy.

He npukpennsiite nuny ans pe3b6obl

no AepeBy unu 3y6yartyto nuny. Takue
nie3susi cozd0arom yacmyro omoady u nomepto
KOHMPOIIs.

Oco6ble ykasaHus no TexHuke
6e3onacHOCTU Npu WnudoBaHUU 1
abpa3uBHOM OTpe3Ke:

a)

b)

Wcnonb3yinTe TONLKO Te TUMbI KPYroB,
KOTOpble peKOMeHAOBaHbI AJisi Bawero
3NIeKTPOUHCTPYMEHTA, U cneunarnbHbIN
KOXYX, NpeAHa3Ha4YeHHbIW Ans
BblGpaHHoro Kpyra. Kpyau, 0511 Komopbix He
6b11 pazpabomaH 31eKmMpPoUHCMpPyYMeHm, He
moeaym 6bimb OO/mKHbIM 06Pa3oM 3auuUeHbl
u Hebe3ornacHb,l.

LLinucoBanbLHas NOBEpPXHOCTb
wnudoBanbHbIX KPYroB ¢ BAABNEHHbIM
LieHTPOM J0IKHA ObITb yCTaHOBIEHa HUXe
MJIOCKOCTU KPOMKM 3aLLUTHOTO KOXyXa.
HenpasunbHO ycmaHo8neHHbIU Kpye KomopbIU
8biCmynaem 4Yepe3 MiI0CcKoCmb 3auyumHou
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KPOMKU, He Moxxem 6bimb OO/KHbIM 06pasom
3aUUUEH.

c) 3awwuTHOe orpaxpaeHune [OMmKHO

6bITb HaeXKHO NPUKPENIIEHO K

3NEeKTPOUHCTPYMEHTY U PacnonoxXeHo

Tak, 4To6bl 06ecne4ynTb MakCMMarnbHYO

6e30MacHOCTb, YTO6bl MUHUMaNbLHO

[OCTYMNHOE Koneco 6b1510 JOCTYNHO

onepartopy. 3awumHsil KOXyx nomozaem

3auumums orepamopa om ob/I0MKO8 Kpyaa,
cryyaliHo20 KOHmMakma ¢ Kpy2oM U UCKP,

Komopble Mo2ym 80criaMeHuUMmb 00ex0y.

Kpyr cnenyet ucnonb3oBaTtb TONbKO

B pekoMeHAyeMbIX Lensx. Hanpumep:

He WwnudynTe CTOPOHON OTPE3HOro

Kpyra. Abpa3usHbie ompe3sHbie Kpyau

rpedHa3Ha4YyeHb! 05l nepughepuliHo2o

winughosaHusi, 6okoable cusibl, MPUIOXEHHbIe

K 3mum Kpyaam, Mo2ym npusecmu K ux

paspyweHuro.

e) Bcerpa ucnonb3yiTe HenoBpeXAeHHbIe
conaHubl KPYroB npaBuUbHOro pa3mepa
1 chopMbI AN BbIGPaHHOro Kpyra.
lNpasunbHas ornopa graHyes Kpy2oe
YMeHbwaem 8eposimHOCMb MOTOMKU
Kpyaa. ®naHubl 07519 OMPE3HbIX Kpy208
Moz2ym omudambcsi om ¢hnaHyes ons
winughosarsbHbIX Kpy208.

f) He ncnonb3ynTe U3HOLWEHHbIE KPYry OT
6onee KPyNHbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.
Kpye npedHasHayeHHbIl Or1s uHCmpymeHma
6onbweli MowHocmu He nodxodum Onsi bonee
8bICOKOU CKOPOCMU MeHbLWEe20 UHCMpPpyMeHma
U MoXem JI0MHymkb.

d

—

[JononHuTensHble Mepbl
6e30nacHOCTU, OTHOCSLLMECS K
onepaumMamM abpasvBHOWN pPe3Ku:

A\

a) He «3aknuHuBanTe» OTPE3HOM KPYr U
He npunaranTe Ype3MepHbIX YCUITUNA.
He nbiTanTecb caenatb pe3Ky CIIMLLKOM
rny6oko. [lepeHanpsixeHue Kpyaa
ysenu4yueaem Hazpy3Ky U 80CIPUUMHUBOCMb K
CKpy4usaHUI0 Uru C8s13bI8aHUI0 Kpyaa & cpese,
a makxxe 803MOXHOCMb OmMKama unu rnoroMKku

Kpyea.

Onepayuu omkJIro4YeHUs1 No0xoosim
mMoJsibKO NpuU Hanu4yuu crneyuansHO20
3auWumHoO20 KoxyXxa. (He 8KITH04eHO)

b) He pacnonaraitecb Ha OQHOM NIMHUM C
BpaLlaloLLMMcs Kpyrom u 3a HUM. Kozda Kpye,
80 8peMmsi pabomsl omodsuzaemcs om eawez0
meria, 803MOXHas omdaya MOXem Harpasums
Kpya2 U 311eKmpouHCMpPYMEHM rnpsiMo Ha eac.

c) Ecnu kpyr 3aepaeT unm no kakon-nm6o
NpUYUHe NpepbiBaeTcs pes, BbIKMYUTE
3NEeKTPOUHCTPYMEHT U yaepXKuBanTe ero
HenoABWUXHO, NOKa KPYr He OCTaHOBUTCA
nonHocTblo. Hu B koem criyyae He
NbiTaNTeCb BbIHYTb OTPE3HOW KpPYyr 13
nponwuna Bo BpeMsi ABUXEHUSA, NHa4e
MOXeT BO3HUKHYTb oTAaua. BoisicHume u
pumume Mepbl 10 yCMpaHeHUr NPUYUHb!
3aKuHUBaHUsl Kpyaa.

d) He nepe3anyckainte onepauuio pe3aHus
3aroTtoBku. [laTe Kpyry HabpaTb NOSHYy0
CKOpPOCTb M OCTOPOXHO CHOBa Bonaute
B nponun. Kpye Moxem 3aknuHueams,
nodHUMamabCsi unnu omoansimbscs npu
108MOPHOM 3arlycKe 311eKMpoUHCmpyMeHma
8 3a20moskKe.

e) MoppepxuBanTe naHenu unu noodyro
KpynHOrabapuTHyo 3arotoBKy, 4ToGObl
MUHMMU3MPOBaThL PUCK 3alleMIIEHUs Kpyra
n oTAaayn. bonbwue 3a2o0mosKu umerom
meHAeHyuo rposucame rnod cobCcmeeHHbIM
secom. Oropbl He0bxo00uMO crmasume rod
3azomoskol psidom ¢ iuHuel pesa u 803r1e
Kpasi 3a20moeKu ¢ 06eux CmMopoH Kpyaa.

f) ByAbTe ocOGEHHO OCTOPOXHbI, Aenas
«KapMaHHbIV pa3pe3» B CyLLIeCTBYOLUX
cTeHax Unu ApYrux crenbix 30Hax.
Bbicmynarouw,ee Koreco Moxem ropesams
2a308ble urnu 8000rpo8odHbIe MpPyobkbl,
271eKMponpPo8oOKy unu npedmemsl, KOmopble
moaym ebi3gampb omoayy.

AnekTpuyeckasa 6e30nNacHOCTb

Mpu “cnonb3oBaHNMM 3MEKTPUYECKVX MaLlUMH BCeraa

cobntogaiTe npasuna TEXHWKM GezonacHocTu,

[eVCTByIOLLVME B BalLel cTpaHe, YToObl CHU3WTb

PVCK BO3ropaHuis, NOpaKeHUs! aMeKTPUYECKM

TOKOM 1 Tpasm. MpouTuTe cnegytowve npaemna

no TexHuke 6e30nacHOCTY, a Takke npunaraemble

MHCTPYKUMYM No 6e30MacHOCTY.

Bceada npoegepsilime, Ymo HarnpsikeHue

A UCmoYHUKa rnumasusi coomeemcmeyem
HanpspKeHUI, ykazaHHOMY Ha mabrudke

C MEXHUYEeCKUMU OaHHbIMU.
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n Mawuna knacca Il - [JeotiHas uzonayus -
Bam He HyxHa 3a3emrieHHasi susika.
Ecnu ncnonb3oBaHme aNeKTPOVHCTPYMEHTa
BO BMaXKHOW cpefie HeM3BEXHO, UCTONb3yNTe
WCTOYHMK NUTaHNS, 3aLLMULLEHHbIV YCTPONCTBOM
sawmTHoro otknodermns (Y30). Micnonb3oBaHve
Y30 cHwXaeT pUCK MOPaXKEHMS SNEeKTPUYECKUM
TOKOM.

2. AHOOPMALUNA O MALUUHE

Wcnonb3oBaHve no Ha3Ha4eHUIo

Balwua yrnosasi wnundosanbHas MalumHa
npeaHasHayeHa Ans LWnNudgoBaHNs KMPNNYHON
Knapku n ctanu 6e3 ncnonb3oBaHns Bogbl. [Ans
pe3ku HeobXoAMMO UCMOoNb30BaTh CreLnanbHbIN
3aLUMTHBIV KOXKYX (HE BXOAUT B KOMMNIMEKT).

TexHUYeCKUEe XapaKTePUCTUKU

Mopenb Ne AGM1093P AGM1094P AGM1095P
Hanpsbxerue ceTu 220-240B ~ 230-240B ~
Yacrora cetun 50Ty

BxopaHas MoLHoCTb 750 Bt 750 Bt 950 Bt

HomuHanbHas

CKOPOCTH 11.000/ MuH 11.000/ muH 12.000 / MuH

Kpyrnbin guck ans wnudoBaHus

[unametp 100 Mm 115 Mm 125 Mm
Oteepctue 16 MM 22 Mm 22 MM
Pesbba wnuHpens M10 M14 M14
Bec 1,9kr 2,0kr 2,1kr
3ByKOBOE 1aBNEHNE 89+3 15 (A)

(npA)

AkycTiyeckas 100 +3 5 (A)
MOLLHOCTB (11,,,)

Bubpaums

«MoBepXHOCTb» 100 +3 b (A)

wnudosaHe» a, ,

YpoBeHb BUGpauumn

YpoBeHb BUbpauum, ykasaHHbIN B JAHHOM
PYKOBOACTBE, ObiN U3MEPEH B COOTBETCTBUU
CO CTaHOapPTU3MPOBAHHLIM UCTMbITAHMEM,
npvBeneHHbIM B EN 60745; ero MoxHO
MCMNONb30BaTh A1 CPaBHEHWNSI OLHOIO
WHCTPYMEHTA C APYrM 1 B Ka4ecTBe

npenBapuTENbHON OLLEHKM BO3AENCTBUS

BMOpaLMM NPU UCMONb30BaHUW MHCTPYMEHTA NS

YMOMSIHYTbIX MPUNOXEHWIA:

*  UCMONb30BaHUE UHCTPYMEHTa ANns
pasnuyHbIX LEenew Unm ¢ Apyrumm nroxo
obcnyxmBaeMbIMU NPUHAANEXHOCTAMMN
MOXET 3HaYUTENbHO YBENUYUTL YPOBEHb
BO3ENCTBUS;

*  Bpems, Koraa MHCTPYMEHT BbIKMHYEH Unu
Korga oH paboTaeT, HO haKTU4eckn He
BbIMOMHSIET CBOK PaboTy, MOXET 3HAUNTENBHO
CHU3UTb YPOBEHb BO3OENCTBUS.

3awwmtuTe cebs oT Bo3aencTems Bubpauum,
yXaxuBasi 32 UHCTPYMEHTOM U1 €ro
NPUHAANEXHOCTAMU, COrpeBasi Pyku 1
cucTeMaTuavpysi CBou paboyme cxembl.

OnucaHue
Lindopbl B TEKCTE OTHOCATCH K CXEMaM Ha
cTpaHuuyax 2-3.

Puc. A

1. KHonka 6roKnpoBKu WNUHAENSs!

2. lMepekntoyarenb BKIHOYEHUS / BBIKIMOYEHNUS
3. 3alLmnTHBIN KOXYX

Puc.B

8. WnuHgenb

9. KpenexHbin conaHew,

10.KonecHbIn gnck (He BXOAUT B KOMMIEKT)
11. 3axumHas raika

12.laeuHbIN KoY

13.BokoBas py4ka

C6opka

lMeped cbopkol scezda 8bikoHaltime
MalwuHy U 8biHuMalime 8usiKy U3
pOo3emku.

C6opka 3almuTHOro koxyxa (puc. Au B)

» [locTaBbTe CTaHOK Ha CTOM CO LNuHAenem (8)
NNLIEBON CTOPOHON BBEPX.

* YcTaHoBUTE 3aLUMTHBIN KOXYX (3) Ha rofoBKy
MalLLWHbI, Kak noka3aHo Ha pucyHke C,
yb6eamBLUIMCh, YTO BbICTYMbI HA 3aLLUTHOM
KOXyxe nonagatoT B nasbl Ha rofioBke
MalLLWHBbI.

* [loBepHWTE 3aLUNTHBIN KOXYX NPOTUB YaCOBOMN
CTPENKN 1 3aKpenuTe ero, 3aTsiHyB BUHT (14).
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Hukozda He nbimatimecb CHAMb
3awumy.
YcTaHOBKa U CHAITUE Kpyrosoro aucka (puc. B)
* Bcerga ncnonb3ayite nogxoasiLmii KPyroBon
[AVCK AN 3TOro CTaHKa ¢ AnameTpom &
100/115/125 mm n otBepcTvem oT 16/22/22 mm,
TONLUMHA Kpyra AOSHKHa COCTaBnsATb 6 MM Ans
LNMoBanbHOro kpyra u 3 MM Anst OTPE3HOro
Kpyra, ANCK YCTaHOBOYHOTO Kpyra He [JOIMKeH
KacaTbCsl 3aLLMTHOrO KOXYyXa.

MoHTax

+ [locTaBbTe MaLUVHY Ha CTOM 3aLUUTHLIM
KOXyXOM (3) BBEPX.

* YctaHoBuTe donaHey (9) Ha WNuHAenNb (8).

* YcraHosuTe guck kpyra (10) Ha wnuHaens (8).

* YoepxuBasi KHOMKy 6nokvnpoBku wnuHaens (1)
HakaToM, NIOTHO 3aTSHWUTE 3AXKMMHYIO ranky
(11) Ha wnuHaene (8) ¢ NOMOLLbIO rag4yHoro
kntova (12).

YoaneHnue

+ [locTaBbTe MaLUVHY Ha CTON 3aLUTHLIM
KOXyXoM (3) BBEPX.

*  YaepxuBasi KHOMKY GroKMpOBKM LLUNUHAENS
(1) HaxxaTon, ocrnabbTe 3axumHyto ranky (11)
raeyHbIM Krno4om (12).

*  CHumwute agunck (10) co wnuHgens (8).

*  YoepxuBasi KHOMKy 6nokvnpoBku wnuHaens (1)
HakaToM, MNOTHO 3aTSHWUTE 3aXKMMHYIO ranky
(11) raeyHbIM kntovom (12).

3. SKCIJYATAUUA

Y6enuTech, 4To obpabartsiBaemas
aetarnb JOMKHbIM 06pa3om
nogaepXuBaeTcs unu 3aadpukcrposaHa, n
AepXuTe LWHYP NUTaHUs NofanbLue oT
paboyein 30HbI.

BknioyeHue u BbikntoyeHue (puc. A)

*  YTOo6bl BKINIOUYNTB MALLKHY, HAXMUTE

BbIKNtovaTens (2).
*  YTO6bl BLIKMIOUYNTH MALLKHY, OTNYCTUTE
BblKMO4aTens (2).
[pw BKIOYEHWN 1 BbIKIIOYEHUN AepXUTe
CTaHOK noganblue ot obpabaTtbiBaemMon getanu,

MOCKOJSIbKY AUCK KOrieca MOXET NMoBpeanTb
obpabaTbiBaemyto Aetasnb. Kpenko saxmute

3aroTOBKY UMW BOCMONb3yNTECH APYTUM

cnoco6oM, 4Tobbl OHa He Morrna ABUraTbCs BO

Bpemsi paboThbl.

» PerynapHo npoBepsiite gucku. N3HoLwEeHHbIe
KpYroBble IMCKN OTPULLATENBHO CKa3blBaOTCS
Ha adppeKTUBHOCTM MaLLMHbl. CBOEBPEMEHHO
MEHSINTE KPYroBOW ANCK HA HOBBIN.

* Bcerga cHavana Bbikno4anTe MalvHy nocne
MCMOMNb30BaHUs, NPEXAE YeM BbIHUMATb BUITKY
13 PO3ETKU.

YnaneHue 3ayceHues (Puc. C)

Yron HaknoHa ot 30 ° oo 40 ° gaeT Hauny4Lwwine
pesynkTaThl NPU yaaneHuy 3ayCeHLEB.
MepemeluaiiTe MalLnHy Bnepep v Hasag, crerka
Hagasnveasi. 7o NpefoTBpaTUT obecLBeyrBaHne
3aroTOBKM WUNW ee NEperpes, a Takke
npenoTtepaTnT o6pasoBaHve 60po3aokK.

A\

Pe3ska (Puc. D)

[nsi pe3kn HeobXoAMMO UCNONb30BaTb
crneumanbHbIV 3aLLUMTHBIN KOXYX (HEe BXOAUT B
KOMMMEKT).

[MoppepxmBanTe NNOTHBINA KOHTAKT C
obpabaTtbiBaemon geTanbto, YToobI
npenoTepaTUTh BUbpauuto, a Takke He
HaKIMOHSINTE U He OKa3biBaWTe AABMEHUS NPU
peske. MNpu paboTe ncnonb3ynTe ymepeHHoe
[aBreHne B COOTBETCTBMM ¢ obpabaTbiBaeMbiM
Matepwuanom. He sameansnTe aBuwxeHue
KpyroBoro aucka, okasbiBasi 60KoBOe BCTpeyHOe
naeneHue. BaxHo anpaBneHune, B KOTOPOM

Bbl XOTWUTE pe3aTb. MaluvHa Bcerga fomkeH
paboTaTb NPOTMB HaNpaBneHUsi paspesa; NoaToMy
HVKOrZa He NepemellanTe MalmHy B o6paTHoOM
HanpaBneHun! CyLlecTByeT pUck TOro, 4To
MallVHa 3aLenuTcs 3a Nponusi, YTo BbI3OBET
oTaaqy, v Bbl NOTEPSIETE KOHTPOIb.

Hukoa0a He ucrnonb3ylime abpa3usHble
ompe3Hble OucKu 0ns yoaneHus
3ayceHues!

CoBeTbl N0 ONTMMaribHOMY UCMOSb30BaHUIO

+  3axmuTe 3arotoBky. [na HeGonbLUKNX AeTanein
MCMONb3ynTe 3aXUMHOE npucrnocobrieHue.

«  [JepxuTe mawumHy o6enmu pykamu.

+  BkntounTe MaLLmHy.

+ TMopoxauTe, noka MalumMHa He HabepeT
MOSHYH0 CKOPOCTb.

+ [MomecTuTe KOMeCHbI AUCK Ha 3ar0TOBKY.
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* MeaneHHo nepemMeLlanTe CTaHoK no
3aroToBke, NIOTHO NPUXMMAs ANCK Koreca K
3aroToBke.

* He paBuTe Ha MaLUVHY CMMLIKOM CUITbHO.
Mo3BonkTe MallMHe AenaTtb CBOK paboTy.

+  BblknounTe MaLLUMHY 1 AOXKAUTECH MOMHON
OCTaHOBKW MaLUWHbI Nepes TeM, Kak NoNoXuTb
ee.

4. OBCIIYXWBAHWUE

3ameHa ceTeBOW BUNKM (TONbKO ANA
Benuko6putanum)

Ecnu bopmoBaHHasa 3-koHTaKTHas BUIKa,
NPUKpensieHHas K yCTPOWCTBY, NOBPeXaeHa

N HyXXJaeTcs B 3aMeHe, BaXKHO, YTOObI OHa
ObIna NPaBUMbHO YHUYTOXEHA U 3aMeHeHa
YyTBEPXXAEHHON BUIKOW C NnpefoxpaHuTenem BS
1363 / 7A 1 4yTOObI BLINONHANUCH CriegyoLive
WHCTPYKLMK Mo noakniodeHuto. MNposoaa
ceTeBoro kabensi okpalleHbl B COOTBETCTBUN CO
creayoLwmnM KOAOM:
*  CUHUI

*  KOPWYHEBLIN

HenTpanbHbIn
npsMow acoup

MockonbKy LiBeTa NpOBOAOB B CETEBOM Kabene
YCTPOWCTBA MOTYT HE COOTBETCTBOBATb LIBETHBIM
0603Ha4YeHnsAM, 0603HaYaoLLUM KIEMMbI B BUSIKE,
BbIMOMHUTE creaytoLme OeNCTBUS:

» [poBog cuHero LBeTa JOMKeH ObITh
NMOAKMIOYEH K KNemMMe, oTMedeHHow Byksoi N
WU OKpaLLEHHOW B YepHbIV LBET.

» [lpoBoa KOPNYHEBOTO LiBETA HEOOXOAMMO
NoAKMHYUTB K KIeMMe, OTMeYeHHo Byksoi L
WY OKpaLLEHHOW B KPACHbIN LIBET.

A

PerynspHo ounLante Koxyx MaLUvHbl

MSITKOW TKaHbto, JXenaTtenbHo nocrne

KaXKaoro UCrnonb3oBaHus. YoeamTech, Yto B
BEHTUNAUMOHHBLIX OTBEPCTUSAX HET NbINU U
rpsi3u. YoanuTe o4eHb CTONKME 3arpsi3HeHUs
MSrKOW TKaHb, CMOYEHHOW MblfbHOW BOAOW.
He ucnonbayiite kakve-nnbo pacteoputenu,
Takue Kak OeH3WH, CNpT, aMMuak v T. 4. Takue
XMMUYeECKMe BeLLLecTBa MOTyT NOBPEAUTb
CUHTETUYECKNE KOMMOHEHTbI.

lMeped oducmkol u obcnyxueaHuem
8cez0a 8bIKroyalme MalwuHy u
8bIHUMAaUMe 8UJIKY U3 PO3eMKU.

3ameHuTe WHYPbI NTUTAHUA

Ecnu WwHyp NnuTaHnsi NoBpeXxaeH, OH AOMKeH
ObITb 3aMeHeH NPOV3BOAUTENEM, EFO areHTOM
no 06CNYXMBAHUIO MU NLL@AMMW C aHanOrn4YHoM
kBanudukaumen, 4Tobbl n3dexaTb OnacHOCTU.

MpoBepKa U 3amMmeHa yrosbHbIX LWeTOK
Ecnu yronbHble LWETKV M3HOLWEHbI, MallnHa
HayHeT paboTaTb HEpPaBHOMEPHO.

YronbHas weTtka

Ecnu yronbHble WEeTKN N3HOLLEHbI, YronbHbIe
LLIETKM JOIMKHbI ObITb 3aMeHeHbI OTAENOM
06CnyXMBaHUsI KNMEHTOB NPOVU3BOAUTENS UK
NINLOM C aHanornyHom Keanudukaumen.

A\

FTAPAHTUA

YcnoBusi rapaHTum MOXHO HanTu B OTAENbHO
npunaraemMomM rapaHTUAHOM TaroHe.

OKPYXAIOLAA CPEOA

HeucnpasHble 1 / unv yTunmanpoBaHHbIe

3MEeKTPUYECKNE NN ANEKTPOHHbIE

YCTPOWNCTBA OOMKHbI ObITb COBpaHbI B

COOTBETCTBYIOLLMX MeCTax yTUnm3aLuu.
Tonbko gns cTpaH EC
He BbibpackiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTHI
BMecTe C 6bIToBbIMY OTXOAaMK. B cooTBeTcTBUM
¢ EBponevickon gupektuson 2012/19/ EC no
YTUMU3aLMUM SNEKTPUYECKOTO U ANEKTPOHHOIO
obopyaoBaHVs v ee BHeApPeHNEM B
HaLMoHarnbHoe NpaBo, ANEeKTPOUHCTPYMEHTHI,
KoTopble 6orbLUe He UCMOoNb3YHTCsl, HE0BX0AMMO

cobupaTb OTAENbHO M yTUNU3NPOBaTh
3Kornormyeckn 6esonacHbIM criocobom.

Ucnonb3ylme morbKo y2orbHbIe WemKu
pasuIbHO20 OpUUHaIbHO20 mura.

MpoAayKT U pykoBoACTBO Nonb3oBaTensi
MOryT ObITb U3MeHeHbl. TexHu4Yeckue
XapaKTepPUCTUKN MOTYT ObITb MU3MEHEHbI 6e3
npeABapUTENbLHOro YBEeAOMIEHUA.
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FQNIAKOZ TPOXOZ
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

EuxapioToUpue Tou ayopdoate autd TO TTPOIOV
Ferm. ‘ETtol atroktAoarTe éva e€aIpeTIKG TTPOIOV,

TTOU TTapadideTal aTTo £vav aTTd TOUG KOPUPAioUg
TTpounBeuTég aTnV Eupwttn. OAa Ta TrpoidvTa

TT0U 000G TTapadidovTal atrd Tn Ferm eivai
KOTOOKEUOOPEVA OCUPPWVA JE TA QUOTNPOTEPA
TIPOTUTTA ATTOB00NG Kal ao@AAeiag. Qg pépog TnG
@INOCOPIag PaG, TTAPEXOUE ETTIONG ECAIPETIKA
€EUTTNPETNON TTEAQTWY, N OTTOIO UTTOOTNPIZETAI OTTO
TNV €KTEVA pag eyyunon. EATTiCoupe va attoAaUoEeTe
QauTé TO TTPOIOV Yia TTOAAG Xpovia aTo PEAAOV.

1. OAHI'IEZ AZODAAEIAZ

MPOEIAOMNOIHZH
@ A10BAoTE TIG ECWKAEIOTEG
TPOEISOTTOINCEIS AOPAAEIAG, TIG
TPO0BeTEG TTPOEIBOTIOINCEIG ATPAAEiOg Kal
TIg 08nyigg. H un TApNON Twv TTPOEIBOTIOINTEWV
AoQAAEIaG Kal Twv 0dNYIWV ITTOPET va EXEI
wg aTToTéAeopa NAEKTPOTTANEia, TTUPKAYIG
Kal/fy coBapo TpaupaTiops. PuAGETE TiIg
TTPOEISOTTOINCEIG Ao PAAEiag Kal TIG 08nyYiEg yia
MEAAOVTIKA ava@opd.

Ta oUupBoAa TTou akoAouBouv xpnaoiyoTrolouvTal
OTO EYXEIPIOIO XPAROTN A TTAVW OTO TTPOIOV:

AiaBaore 10 eyxeIpidlo xpHRoTn.

YmodnAwvel kivduvo Tpauuariououd,
ammwAeiag {wng 1 {nuids oro epyaAeio, oe
TEQITITWON Un THPNONS TwWV 00NYIWV OTO
Tapov eyxeipidio.

Kivduvog nAektporrAnéiag

ATTOOUVOEDTE QUEDT TO QIS
peuparoAnyiag amo 1o SikTuo PEULIATOS
av 170 KaAwOIO peUNQATOS EXEI UTTOOTEN
dnuiG kai eTiong Kartd Tov kabapioud Kai
N ouvTApnon.

> B>

a

Kivduvog arrd ekTivaocoOuEVa QVTIKEIUEVa.
Kpartdre Toug TTapEUPIOKOUEVOUS AKPIG
arod TNV TEPIOXN EPYATiag.

-
E

)

"
(]
)

> red

Na popdre mavra mpooraoia pariwv!

®opdre mpoaTacia akong.

Popdre yavria acpaleiag.

Mnv méaerte 10 KOUuTTi A0PaAIong déova
000 KIVEITAI TO LIOTEP.

Kivduvog gwridag.

Mnv armoppirtrtere T0 TPOIOV OE
akardAAnAoug KGGoug aTopPIUNATWY.

To TPOoIdV CULLOPPUVETal UE TA
EQapudoIua TPOTUTTa AOQAAEias oTIC
Eupwrraikég Odnyieg.

3

MposidotroiNoeig aoc@aAgiag
KOIVEG VIO EPYOCIEG TPOXIOMATOG 1
A€IOVTIKAG KOTTAG:

a) AuTo To NAEKTPIKOG epyaleio TTpoopideTal
yia AsiToupyia wg epyaAeio TpoxiopaTog.
AlaBaoTe 6AEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG
aoc@aleiag, odnyieg, ATTEIKOVIOEIG Kal
TPOSIaYPAPEG TTOU TTOPEXOVTAI ME TO TTAPOV
NAEKTPIKOG gpyaleio. H un Tpnon 6Awv twv
00NYIWV TTOU QVOPEPOVTAI TTAPOKATW UTTOPEI
va €xel WG aTroTéEAETa NAEKTPOTTANEI, PWTIA
Kal/fy coBapod TPAUPATIOUO.
Epyacieg 6TTwg yuaAoxdpTioua,
BoUpToioua Je cupuaTéBouptoa, oTiABwon
&ev ouUVIOTATOI VA EKTEAOUVTAI ME QUTO TO
NAEKTPIKOG epyaleio. Epyaaieg yia Tig oTroieg
Oev £xel oXeDIOOTEI TO NAEKTPIKO EpyaAEio
MTTOpPEI va dnuIoupyroouv Kiviuvo Kail va
TIPOKAAECOUV TPAUNATIOHO ATOUWV.
Y) Mn xpnoipoTtroigite a§ecgoudp TTou Sev ivai
€181Kd oxXESI0OpEVA KAl SEV OUVICTWVTAI
aTT6 TOV KATAOKEUOOTH TOU EpyaAgiou.

B

=

146

FERM

INDUSTRIAL



£)

ATTAG TO yeyovdg OTI TO a&ETOUdp UTTOPET va
TTPOCapPTNOEi 0TO NAEKTPIKO EpYaAEio oag, dev
S1ac@aAilel TNV ao@aAr) AeIToupyia Tou.

H ovopaoTiki TaxUTnTa A€ITOUPYiag TOU
ageooudp TTPETTEI va gival TOUAdYIOTOV ion
ME TN YEYIoTN TaXUTNTO TTOU ETTICNHAIVETAI
TAavw oTo NAEKTPIKS gpyaleio. Ta aiecoudp
TTOU KIvOUVTal TaXUTEPO ATTO TNV OVOUAOTIKI
TOUG TOXUTNTA UTTOPEI va OTTACOUV Kal TO
Bpadopard Toug va ekTivaxouv.

H e§wrepIkn SIGUETPOG KA TO TTAXOG

TOU agegoudp TTPETTEI VA Eival EVTOG TNG
OVOUOOTIKAG SUVANIKOTNTOG TOU NAEKTPIKOU
oag gpyaAeiou. Av xpnoipotroinbouv
ageaoudp AavBaopévou peyEéBoug dev UTTopEi
va d1ac@alIoTEl N ETTAPKAG TTPOCTAGIA TOU
XPNOTN 1) 0 EAEYXOG TOUG EPYOAEiOU.

oT)To oUoTNUA OTEPEWONG HE Bidwua TwV

ageooudp TTPETTEI va TAIPIAJEl OTO OTTEIpWHA
TNG aTpAKTOU TOoU TpoXou. MNa agegoudp TTou
OTEPEWVOVTAI PE PAAVTEEG, N OTTH dova
TOU a§ECOUAP TTPETTEI VO CUUPWVEI UE TN
SiapeTpo £dpaong Tng PAavtiag. ACegoudp
TTOU €V CUPPWVOUV E TO UAIKO OTEPEWONG
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Ba KivoUvTal EKTOG
100ppoTriag, 6a dovouvTal uTTEPBOAIKG Kal
MTTOPEI VO TIPOKOAETOUV ATTWAEI TOU EAEYXOU.
Mn XPnOIUOTTOINGETE OTTOIOBATTOTE
ageooudp €xel uttooTei {nuid. Mpiv amé
KG0e xpon eAéysTe Ta a§ecoudp OTTWG

TOUG A£1aVTIKOUG BioKOUG, Yia EKAETTIOEIG
KOl pWYHEG, TNV ETTIPAVEIA OTAPIENG

YI0 pwWYHEG, oxioigaTa i uTTePBOAIKNA
@Bopd, Tn ocuppaTofouptoa yia XaAapd

f payiopéva cUppaTa. Av £xel TTECEI KATW
TO NAEKTPIKO EpyaAeio A To ageooudp,
€AEYETE TO YIa {NUIA ) EYKATAOTAOTE EVa
ageooudp Trou Sev £xel UTTOOTE {NMId.

MeTd TOoV €AEyXO KAl TNV EYKATACTACT) EVOG
agecoudp, TOTTOBETAOTE TOV EAUTO GAG KAl
TOUG TTOPEUPICTKOUEVOUG HAKPIA ATTO TO
€TTITTESO TOU TTEPICTPEPOHUEVOU aeTOUdp
Kol AEITOUPYROTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio

yia éva AeTTT6 OTN PEYIOTN TaXUTNTA XWPIG
@oprio. Ta afeooudp TTou £xouv UTToOoTEl {NUId,
KavovIKa Ba dioAuBoUv oTn dIApPKEIa auTou Tou
XPOvoU SOKIPAG.

DopdTe aTopIKS EOTTAIOCHO TTPOOTACIAG,.
AvdAoya pe TNV EQapUoyr, XPNOIMOTIOINCTE
TTPOCWTTISA, TIPOCTATEUTIKA YUOAIA

9)

ac@aAgiag i yuaAid ac@aAegiag. AvaAoya
HE TIG ATTAITAOEIG TNG EQAPHMOYNG, POPECTE
HAOKO OKOVNG, TTIPOCTATEUTIKA OKONG,
yavTia Kai Trod16 GUVEPYEIOU IKAV va
OTAUOTAOEI HIKPA BpaUopaTa TOU AEIAVTIKOU
TpOXOU 1} ToU Tepayiou epyaciag. H
TTPOCTACIA TWV HATIWV TTPETTEI VA EIVAI IKAV
Va OTAPATAOEI EKTIVOOOOUEVA BpalouaTa TTou
Trapayovtal atéd didpopeg epyaoies. H pdoka
OKAOVNG ) N OQVOTIVEUCTIKA CUCKEUR TTPETTEI VO
EXEI TNV IKAVOTNTA VA QIATPAPEI TA CWHATIOIO
TTOU TTapdyovTal aTrd TNV EPYOCia TTOU EKTEAEITE.
H TrapaTteTapévn €kBeon o€ B6puo uwnAng
£vTaong PTTOPET va TTPOKAAEDEI OTTWAEI AKONG.
KpaTdTe TOUG TTAPEUPICKOUEVOUG OE ACPOAN
aTmméoTaoN OTT6 TNV TTEPIOXN EPYaTiag

oag. OTTOI0G8ATTOTE EICEPXETAI OTHV
TTEPIOXT) EPYATIOG TIPETTEI VA (POPG ATOUIKO
€§0TTAIONO TTpOOTACIiag. OpavouaTa aTrd TO
TEPAXIO EPYATIAG ) TO OTTACUEVO ageTOoUdp
MTTOPEI VO EKTOEEUTOUV KAl VA TTPOKAAETOUV
TPAUMATIONOS Kal EKTOG TNG AUETNG TTEPIOXAS
epyaaiag.

KpatdTte To NAEKTPIKO EpyaAeio pévo

aTTO HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG AafAg OTav
EKTEAEITE p1a epyacia 6TTou To aeooudp
KOTTAG YTTOpPEi va £pBel o€ ETTOPN pE aBEaTa
KaAwdia 1 pE To KaAwdio Tou iSiou Tou
gpyaleiou. Av éva afeooudp KOTTAG £pBel o€
ETTAPN PE KAAWDIO UTTO TACT, UTTOPEi va BEoEl
UTTO TAOT KAl TO EKTEBEINEVA JETAAAIKG PEPN
TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU Kal VO TTPOKAAETEI
nAexTpoTTANSia OTO XEIPIOTA.

10) PuBpioTe T 0€0n Tou KAAWSiou WOTE va gival

HOKPIA oTTO TO TTEPIOTPEPOMEVO ageaoudp. AV
XaoeTe TOV EAEYXO, TO KOAWDIO PTTOPET va KOTTE A
va TUNIXTET OQIXTA Kl N TTAAGUN A To X€p1 0ag va
TPOPNXTEI TTPOG TO TTEPICTPEPOUEVO AEETOUAP.

18) MoT& pnv aPROETE KATW TO NAEKTPIKO

epyaleio éwg 6TOU TO ageooudp EXEl
oTapartioel TeEAEiwg va Kiveital. To
TTEPIOTPEPOUEVO OEETOUAP UTTOPET va €pBel
g€ TTAPr) JE TNV ETTIPAVEIQ Kal VO TPAPRASEI TO
NAEKTPIKO epyaAeio KTOG EAEyXOU OQG.

1Y) Mnv éxete o€ AeIToupyia To NAEKTPIKO

EPYAAEIO EVW TO HETOPEPETE OTO TTAEUPO
oag. Av TO TTEPIOTPEPOHEVO ageaoudp EPBEI
aBéAnTa o€ eTTa@r pe Ta pouxa oag, UTTOPE va
TPARNXTEI TTPOG TO CWHA GAG.

10) KaBapileTe TOKTIKA T AVOiyMATO OEPICHOU

TOU NAeKTPIKOU gpyaleiou. O avepioTipag
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TOU YOTEP Ba €AKEI TN OKOVN PECA OTO
TePIBANUa Kai n uTTEPPBOAIKF) GUYKEVTPWON
METOAANIKWV PIVIOUATWYV PTTOPET VO TTPOKAAEDEI
NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.
1€) Mn AeiToupyéeite To NAEKTPIKO EpyaAeio
KOVTA o€ eU@AEKTA UAIKA. O1 oTTIvBpeg Ba
uTTopoUcav va TTPOKAAETOUV avAPAEEn o€
auTd Ta UAIKG.
10T) Mn xpnoipoTroigiTe a§egoudp TTou aTTaITouv
WUKTIKG uypd. H xprion vepou | GAwv
WUKTIKWVY UYPWV UTTOPET VO EXEI WG OTTOTEAEC A
nAekTpotrAngia, eAagpd i Bavarnedpa.

Avadpaon (KAwTonpa) Tou epyaleiou Kai
OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

H avadpaon gival pia Eagvikn avTidpaon o€
TTEPITITWOT TTOU OPNVWOEI 1] UTTAOKAPEI O
TIEPIOTPEPOPEVOG TPOXOG, N ETTIPAVEIR TTAPIENG

TOu ageaoudp, n Bouptoa A 0TToI0dATIOTE AAAO
ageooudp. To GPrVWHA ) TO PTTAOKAPICHA TTPOKAAEI
TayUTOTN OKIVNTOTTOINGOT TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
ageooudp, n otroia Pe TN o€Ipd avaykadel To
NAEKTPIKS EpYaAEio va KIVNOEi eKTOG EAEyXOU O€
KaTeUBuvan avTiOeT PE TN POPA TTEPIOTPOPAG TOU
ageooudp aTo ONEIo TTOU PAYKWOE.

MNa TTapdderypa, av évag AElavTiKOg TPoxXOG
MTTAOKOPIOTEI 1) OQNVWOEI OTO TEPAXIO EPYOTiag,

1 AKpPN TOU TPOXOU TTOU EITEPYXETAI OTO GNMEIO
O@NVWHATOG UTTOPET VO «aPTTAEEI» TNV ETTIPAVEIX
TOU UAIKOU TTPOKOAWVTAG TN OTABIOKH f aTTOTOUN
Kivnan Tou TpoxouU TTpog Ta £€w. O TpoxOG UTTOpPEi
va avartrndnoel €iTe TTPOG TO XEIPIOTH €iTE avTiBeETA
atré autdyv, avaAoya Pe Tn Qopda Kivnong Tou
TPOYOU OTO aNnuEio aenvwuaTog. O AslavTikoi
TPOXOI MTTOPET KAl VO GTTAC0UV UTTO QUTEG TIG
guvenkeg. H avadpaon gival atToTéAeapa TNG KOKAG
XPAONG Kal/f) Twv AavBaouévwy d1adikaoiwy A
OUVONKWY AEITOUPYIOG TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou
KOl UTTOPET va atro@euyxBei pe TN Awn KAataAANAwY
METPWYV TTPOCTATIAG OTTWG AVAPEPOVTAIl TIOPAKATW.

a) Alarnpeite oTo@epn AaBr oTo NAEKTPIKG
€pYOAEio Kal TOTTOBETEITE TO CWHA KAl TO
XEPIO 0OG WOTE VA OOG ETITPETOUV VA
avTIoTOOEITE OTIG SUVANEIG aVASPaTNG.
Mavra va xpnoipoTroieite Tn BondnTikA
AaBn, av uTTapXEl, Yio HEYIOTO EAEYXO EvavTi
avadpaong N TG OTPETITIKAG avTidpaong
KOTA TNV eKKivnon. O XeIpIoTAG PTTOPEi va
eAEyxeEl TIG OUVANEIG OTPETTTIKAG avTidpaong 1
avadpaang, av éxel AaBel katadAAnAa péTpa.

B)

S/

€)

MoTé unv ToTToBETEITE TA XEPIA OOG KOVTA OTO
TEPIOTPEPOHEVO ageaoudp. To afeooudp
MTTOPEI O€ TTEPITITWON avAdPaonG va XTUTTACEI
TO X€PI 0QG.

Mnv TOTTOBETEITE TO CWHA TOG TNV TTEPIOXH
6110V 00 KIvnOei To NAeKTPIKO epyaAeio

o€ mepIiTTTwon avadpaong. H avadpaon

Ba TTpoKaA£TEl Kivnon Tou epyaAgiou o€
KOTEUBUVON AVTIOETN WE TNV Kivnon Tou Tpoxou
OTO ONMEIO PTTAOKAPITUATOG.

Na gioTe 1I510iTEPA TTIPOCEKTIKOI KATA

TNV EPYOCia O€ YWVIEG, AIXMNPES OKMEG
KATT. ATTOQEUYETE TNV avaTTRAdNON Kail To
pTTAoKdpIoua Tou agegoudp. O ywvieg, ol
aAXMNPEG OKPEG A N avatrAdnon €Xouv TNV
TAON va TTPOKAAECOUV UTTAOKAPICUO TOU
TTEPICTPEPOPEVOU OEECOUAP KAl ATTWAEIN TOU
eAéyxou n avadpaon.

Mn ouvdéeTe oTO PNXAVNUA AETTiS O
EUAOYAUTITIKAG pE aAucida KOTTAG 1
odovTwTn AetTida KoTTAG. O1 AeTTidEg auToU
TOU €id0Ug TTPoKaAOUV ouxva avadpaaon Kal
ATTWAEID EAEYXOU.

Mpocidotroinoeig aoc@aleiag €151k
YIO EPYACiEG TPOXiOMATOG Kal
A€IOVTIKAG KOTTAG:

a)

g

=

Xpno1YOTIOIEITE MOVO TUTTOUG TPOXWYV TTOU
OuUVIoTOUVTAI YIa TO NAEKTPIKO epyaAeio
Oag KOl XpNOIUOTTOIEITE TOV €181KO
TTPOQUAOKTAPA TTOU Eival OXESIOOHEVOG
yia Tov eTmIAgypévo Tpox6. Me TpoxoUg yia
TOUG OTTOIOUG BV £xel OXEDIAOTEI TO NAEKTPIKO
epyaAeio, dev PTTOPEi va ETTITEUXOET ETTAPKAG
TTpOoTaCI KA €iVal AVATQAAEIG.

H Ag1avTIKN ETTIPAVEIN TWV TPOXWV HE
KEVTPIKA BUBION TTPETTEI va TOTTOBETEITAI
KATW aT1ro TO ETTITTESO TOU X€EIAOUG TOU
mwpo@uAakTipa. Evag akatdAAnAa
TOTTOBETNPEVOG TPOXOG TTOU TTPOEEEXEI ATTO TO
eTTiITTESO TOU XEIAOUG TOU TTPOPUAAKTAPO BEV
MTTOPEI VA TTPOCTATEUTET ETTAPKWG.

O TTPOQPUAAKTHPOG TTPETTEI VO EXEI
TPOoCaPTNOEi OTEPEQ OTO NAEKTPIKO EpyaAgio
Kal va £XEl puBUIOTEI N B0 TOU yia péyioTn
A0 @PAAEIN, WOTE VA Eival EKTEBEINEVO TTPOG
TO XEIPIOTH TO NIKPOTEPO BUVaTO PHEPOG

TOoU TPOXOU. O TTPoQUACKTHPAG BonBd aTnv
TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH aTTd BpalcuaTa Tou
TPOXOU, a1rd aBéANTN ETTAQPN |E TOV TPOXO
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KaI a1ré OTTIVEARPEG TTou Ba uTropoucav av
TTPOKAAETOUV QVAPAEEN TOU POUXICHOU.

8) O1Tpoxoi TPETTElI va XpNOIMOTTOIoUVTal
HOVO YIa TIG CUVICTWHEVES EQappoyEg. MNa
TTOPASEIYUA, NNV TPOXIJETE PE TO TTAAI EVOG
TPOXO0U KOTTAG. OI A£IavTIKoi TPOXOi KOTTAG
TTPoOpPIfoVTal YIa TTEPIPEPEIAKS TPOXIOUA KAl AV
€QAPUOOTOUV O€ AUTOUG TTAEUPIKEG BUVAEIG,
JTTOPEl va TTpoKANBEi Bpalion Kal KaTaoTpo®n
TOUG.

€) Mdvta va xpnoiyotrolgite cwoToU peyédoug
Kal oXAMaATog PAAVTIEG TPOXWV, avaAoya
ME TOoV TPOXO Trou £xeTe eTTIAEEEL. O1 CWOTEG
PGAGVTEG TPOXWV UTTOOTNPICOUV TOV TPOXO
pelvovTag €101 TNV TOavoTnTa Bpalong Tou
TpOX0U. O1 QAAVTLEG yIa TPOXOUG KOTTAG MTTOPET
va gival S1aQopPETIKEG aTTo TIG PAAVTEES yIa
TpOXoUG TpoXiopaTog.

oT)Mn xpnoipoTroigite pOappévoug TpoxoUg
aTré peyaAuTepa NAEKTPIKG epyaleia. ‘Evag
TPOXOG TTOU TTPOOPICETAI VIO HEYOAUTEPO
NAEKTPIKO epyaAeio Bev gival KAaTGAANAOG yia
TNV UPNASTEPN TaXUTNTA EVOG HIKPOU EpyaAgiou
KOl UTTOPEi VO OTTACEL.

Mpo6o0BeTeg TpocIdOTTOINOEIG
aoc@alegiag €IGIKEG yIa EpyATieg
Ag1aVTIKAG KOTTAG:

A\

a) Mn “o@nv@VETE” TOV KOTITIKO TPOXO Kal

Hnv epapuolete uttepBoAikn Trieon. Mnv
ETTIXEIPNOETE VA ETTITOXETE UTTEPPBOAIKO
BdaBog koTTAG. H uTtepBOAIKA KaTATIOVNON

TOU TPOXOU au&avel Tnv eTTIBOAR @opTiou o€
auTéV Kal TNV EUIoONaia TOU 0€ CUCTPOYN N
MAYKWHO TOU JETA OTNV KOTTA KAl ETTOPEVWG TNV
mBavoTnTa avadpacong i Bpaliong Tou TpoxouU.
Mnv ToT0B¢eTEITE TO CWHO 0AG O€ EUBEia
YPOHHRA ME KAl TIiOW aTT6 TOV TTEPICTPEPOUEVO
TpOX6. OTaV 0 TPOXOG, OTO ONUEIo TNG

£PYOOIAG, KIVEITAI JAKPIA OTTO TO CWHA OAG, HIO
evOeXOEVN avadpaan PTTopei va wlnaoel Tov
TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO KOl TO NAEKTPIKO EPyaAEio
aTTeUBEiag TTPOg To HEPOG GOG.

‘OT1av o TPpoX6G MAYKWOEI 1] OTAV SIOKOWETE
Hia Si1adiIkagia KOTTAG IO OTTOIOVSATTOTE
AOyo, aTTEVEPYOTTOINOTE TO EpYaAEio

O1 epyaoieg KOS EMITPETOVTAI IOVO
ME EIGIKO AVOIKTO TTPOOTATEUTIKO (O€V
ouuTtepiAauBaverai).

B

~

~

Y

KOTTAG KOl KPATAOTE TO OKiVITO £éWG OTOU
OTAPATACEI TTAPWG VA KIVEITAI O TPOXOG.
MoTé PNV eTMIXEIPAOETE VO AQPAIPECTE TOV
KOTITIKO TPOXO OTTO TNV KOTTA EVW O TPOXOG
KIVEITAI, SI0QPOPETIKA PTTOPEI VA TTPOKUYEI
avadpaon. AlepeuvinoTe TNV aITia Kol TTAPTE
BI10pOWTIKG HETPA VIO VO KOTAPYAOETE TNV QITiaH
TOU JOYKWHOTOG TOU TPOXOU.

0) Mnv eTTAVEKKIVI|OETE TNV EPYACia KOTTAG péoa
OTO TEPAXI0 Epyaciag. AQROTE TOV TPOXO va
@pOdaoel o€ TARPN TaXUTNTA KA EICAYETE TOV
TIAAI TTPOTEKTIKA péoa 0TV KOTTH. O TPpoXOG
UTTOPEI va HAYKWOEL, va KIVNOEi TTpog Ta TTavw A
uTTopei va TpokAnBei avadpaaon av 10 NAEKTPIKO
€pYaAeio eTTaVeKKIVNOEI UE TOV TPOXO JECT GTO
TEPAXIO Epyaaiag.

€) YTooTnpifeTe Ta peydAa Aaioia
OTT0103NTTOTE UTTEPUEYEDEG TEPAXIO
E£PYOOiag, yIo VO EAOXICTOTTOINOETE TOV
KivBuvo o@nvwuaTog ToU TPOoXoU Kal
avadpaaong. Ta peydAa TEPAXIa Epyaciag
TEIVOUV va UTTOXWPOUV UTTO TO iBI0 TOUG TO
Bdapog. Ta oTnpiypoTa TPETTEl va TOTTOBETOUVTAI
KATW aT1T6 TO TEPAXIO EQYATIAg KOVTA OTN
YPOUUN KOTTAG Kal KOVTA oTnV AKpn Tou TEPayiou
£pyaciag Kai oTIg dUo TTAEUPEG TOU TPOXOU.

oT)XpNOIUOTIOIEITE ESUIPETIK TTPOCOXN OTAV
TTPAYHOTOTTOIEITE MIA “E0WTEPIKA KOTTAH”
O€ UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1] € AAAEG TUPAEG
mePIoXEG. O TPOXOG TTOU TTPOEEEXEI UTTOPEI
va KOWel CWARVEG agpiou ) vepoU, NAEKTPIKG
KOAWBIO i} QVTIKEIMEVA TTOU PHTTOPOUV va
TTPOKAAECOUV avadpaaon.

HAekTpIK ao@daAsia
‘OT1av XpNOIUOTIOIEITE NAEKTPIKG INXAVAUOTA,
va TNPEITE TTAVTa TOUG KavVoVvIoUoUg ac@aAgiag
TTOU £XOUV EQAPHOYRA OTN XWPa 0ag, YIa va
HEILOETE TOV KiVOUVO QWTIAG, NAEKTPOTTANEIaG Kal
TpaupaTiIopoU. AlaBAoTe Tig 0dnyieg ac@aAeiag
TToU akoAouBouv, aAAd kai TiIG 0dnyieg acpaeiag
TTOU GUVOBEUOUV TO TTPOIGV.
Na eAéyxere mavra o1 n 1aon Ng
A TAPOXNS PEULATOS QVTIOTOIXEI IE TNV
TG0 OTNV ETIKETA TNG TIVAKIOAS
OTOIXEIWV.

Mnyxavnua KAdgong Il - Me irAn uévwaon
- Agv xpeiddetal va XpnoiloTTOINOETE
YEIWUEVO PIS.
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Av gival avaTtto@euKTN N XPrian NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ ToroBeaia pe uwnAn uypaaia,
XPNOIKOTIOINOTE TTAPOXI| TTOU TTPOCTATEUETAI ATTO
Sidragn mpooTaciag peuparog diappong (RCD).
H xprjon di1atagng RCD peiwvel Tov Kivouvo
nAeKTPOTTANEiaG.

deolole]s A

. A ﬁ A
MpoBAeTépEVn Xprion
O ywVvIakog TpoxdG aag £Xel OXEDIQOTEN yIa
epyaaieg Tpoxioparog (Aciavong) o UAIKG
TOIXOTTOliaG Kal XGAuBa, Xwpig Tn xprion vepou.
Ma epyaoieg KOTIAG TTPETTEI VA XPNOIYOTTOIETAI
€10IKOG TTPOCTATEUTIKOG TTPOQUAAKTAPAG (dev
oupTrepIAauBaveTan)

TeXVIKEG TIPOSIOYPAPES

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Taon petparog SikTUou 220-240V~ 230-240V~
Zux\{émm pelpaTog 50 Hz

SIKTUOU

KaravaAwaon 1ox00g 750W 750W 950W

Ovopaarik Taxtmra  11.000/min 11.000/min 12.000/min

Aiogkog TpoxoU TpoXiopaTog

AlGpeTpog 100mm  115mm  125mm
om 16mm  22mm 22 mm
Tmeipwpa dEova M10 M14 M14
Bapog 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Mieon fxou (L,,) 89 + 3 dB(A)
AxouaTikn 10X0g (L) 100 + 3 dB(A)

Kpadaopoi “Emigaveia-

. " 11.2+1.5m/s?
KO TpOXIOUa” &,

Emimredo kpadaopwv
To eTTiTTEdO EKTTOPTIAG KPASATUWY TTOU
QAVAPEPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV EXEI
METPNOEI CUP@WVA PE TNV TUTTOTTOINKEVN BOKIUA
Trou avagépetal ato EN 60745. MTtropei va
XPNOoIYoTToINBEi yia Tn oUyKpion evog EpyaAgiou pe
GAAO Kal WG TTPOKATOPKTIKA EKTIMNON TNG €KBEONG
o€ KpadaopoUg KATA TN XPron Tou EpYaAEiou yia
TIG AVOQEPOUEVES EQAPHOYEG
* N xpnon Tou epyaAeiou o€ AAAEG EQAPUOYEG N
pe GAAa 1} KakoouvTNPNUEVa ageooUdp PTTOPEI

va eTTnpedoel anUAvTIKG To eTTiTTESO £KBEONG
* 01 XpOvol TTou To epyaAeio givai

QATTEVEPYOTTOINUEVO 1 AEITOUPYET XWPIg

va eKTEAEI Epyaaia, YTTOPEi va PEITOUV

onuavTika 1o eTTiTTESO £KBECNG

[MpoaoTaTeuTEiTe EvavTi TWV ETIOPATEWY TWV
KPOdACUWY CUVTNPWVTOG TO EPYOAEIO Kal Ta
ageooudp Tou, BIATNPWVTAG Ta XEPIa 0aG (ETTA Kal
OPYQVWVOVTAG Ta OXAHATA EPYACiag 0ag.

Meprypaegn
O1 apiBoi OTO KEIPEVO avaPEPOVTal OTA
dlaypdupaTa oTIG OeAideG 2-3

Eik.A

1. Koupti ac@dAiong aéova

2. AiakoéTrTng On/Off

3. MNpoaTaTeuTIKOG TIPOPUAOKTHPAG

Eik.B

8. Aovag

9. ®AGvTla oTEPEWONG

10. Aiokog TpoxoU (dev cupTrepIAapBAvETaI)
11. Nagiudad ocvoeigng

12. KAeidi

13. MAeupIkA Aapn

ZuvapuoAdéynon

lpiv Tn ouvapuoAdynon, avra va

QTTEVEPYOTTOIEITE TO NXAVNUA Kal va
APAIPEITE TO QIS peUaToAnpiag amoé tnv
mpida.

ZuvapuoAdynon Tou TTPOCTATEUTIKOU

TPOPUAAKTHPA (£I1K. A Kai B)

*  ToTTOBETATTE TO PNXAVNUa TTAVW O€ éva
TPaTTEQ PE Tov GEova (8) va KoITadel TTpogG Ta
Tavw.

*  TOTTOBETACTE TOV TIPOCTATEUTIKO
TTPOQUAAKTAPA (3) TTAVW aTrd TNV KEQAAR
TOU Pnxavrparog, omwg deixvel n Eikéva
C agou BePaiwbdeite 6T 01 TTIPOELOXEG OTOV
TTPOCTATEUTIKO TTPOQUACKTHPA TTEQTOUV PECA
OTIG EYKOTTEG TNG KEQAANG TOU UNYXAVHUATOG.

*  [epIoTPEWTE TOV TTPOCTATEUTIKO TIPOQPUAAKTH PO
apIoTEPOCTPOPA OTTWG.

[ToTé unv emiXEIPHOETE va
A XPNOILUOTTOINOETE TO UNXAvnua Xwpig Tov
TTPOQUAQKTHPA.
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TomroBéTnon kal agaipeon Tou Siokou (gik. B)

* [avra va xpnoipotrolgite dioko Tpoxou
KATAAANAO yia auTd To pnxdavnua, pe SIAGPETPO
@100mm / @115mm / @125mm kai oty 16 / 22
/22 mm. To TTax0G Tou dioKOU TPOXOU TTPETTE
va gival 6 mm yia 8ioko TpoxoU TpoXiopaTog
ka1 3 mm yia dioko TpoxouU KoTrAg. O
TOTTOBETNMEVOG BIOKOG TPOXOU BEV ETTITPETTETAI
va £PXETAI O€ ETTAPN WE TOV TTPOOTATEUTIKO
TIPOQUACKTAPQ.

TomroBérnon

*  ToTTOBETATTE TO PNXAVNUa TTAVW O€ éva
TPATTEQ YE TOV TTIPOOTATEUTIKO TTPOPUAAKTAPO
(3) va koItédel TTpog Ta TTAvVwW.

*  TomoBetAOTE TNV GAGVTQ (9) TTAVW OTOV GEOVa
(8).

» TomoBeTraTe TO Bioko Tpoxou (10) TTévw oTov
aova (8).

»  Kpartjote ratnuévo 1o koupTri (1) acpdAiong
a&ova kal a@igTe KaAd 1o TTagIuad ocloPIgng
(11) Tévw oTov Ggova (8) xpNOIUOTTOIWVTAG TO
KA&1di (12).

@aipeon

*  ToTrOBETATTE TO PNXAvNUa TTAVW O€ éva
TPATTEQ! JE TOV TTIPOOTATEUTIKO TTPOPUAAKTAP
(3) va koItégel TTpog Ta TTAvVW.

*  KpartioTte 10 kKoupTri (1) ac@dAiong agova
TTaTNPEVO Kal AAoKApEeTe To TTagIuGdl cUo@IENG
(11) xpnoipoTrolwvTag To KAEISI (12).

*  AgaipéoTe 10 dioko Tpoxou (10) arrd Tov agova
(8).

* KpartjoTe rarnuévo 1o KoupTri (1) aggaAiong
G&ova kai o@i¢Te KAAG To TTAgIuAadI cUoPIENG
(11) xpnoipoTtroivTag To KAEISi (12).

3. AEITOYPTIA

A\

Evepyotroinon kai arevepyotroinon (k. A)

* [o va evepyoTTOINOETE TO PNXAVNUA TTIECTE TO
SI0KATITN EVEPYOTTOINONG/ OTTEVEPYOTTOINONG
2).

* [a va oTrevepyoTToINCETE TO PNXAVNHA,
eAeuBepwaTe TO dlakoTITn ON/off (2).

BeBaiwbeite 611 1O TEUGXIO EPYATIAS EXEI
UTTOOTNPIXTEI 1) OTEPEWOEI CWOTA Kai
Kparnote 1n O1EAsuon Tou KaAwdiou
PEUUATOS UAKPIG aTTO TNV TTEPIOXT
epyaociag.

KpatAoTe 1o pnydvnua pakpid ato 1o

TEPAXIO EPYACTiag OTAV TO EVEPYOTTOIEITE KaI TO

QTTEVEPYOTTOIEITE, £TTEIDN O dioKOG TPoxoU Ba

UTTOPOUCE VA TTPOEEVATEI CNMIG OTO TEPAXIO

epyaaciag.

*  ZTEPEWOTE TO TEPAXIO EPYOTTAG KOAG UE
oUuo@Ign | xpnoiyoTroinaTe AAAN péBodo, yia
va dlaoc@aAioeTe OTI BV PTTOPET va KIvnOei KaTtd
ThV Epyaaia.

*  EAéyxerte Toug diokoug TakTIKG. O1 @Bappuévol
OioKOI TPOXWV €XOUV OPVNTIKA ETTIdpacn otV
ATTOTEAEOHATIKATNTA TOU Pnyavipatog. Na
QVTIKABIOTATE £YKAIPA TO BIOKO TPOXOU HE VEOV.

e MeTd 1n xprion, TTAvVTA VO ATTEVEPYOTTOIEITE
TTPWTA TO INXAVNHA TTPIV OPAIPETETE TO QIS
aTo Tnv TTpida.

Ag@aipeon ypediwv (gik. C)

Mia ywvia khiong 30° éwg 40° Ba dwoel Ta
KOAUTEPO ATTOTEAECUATA KATA TNV OpAipECn
TWV YPEQIWV. METAKIVEITE TO PNXAVNHA EPTTPOG
oW XPNOIHOTIOIWVTAG HOVO HIKPN TTieon. ‘ETol
Ba atroTpatrei aAAoiwaon TOU XpWHATIOHOU TOU
Tepayiou epyaaiag ry uttepOEpUavan Tou kai Ba
ATTOQEUXOE N dNUIOUPYIa AUAGKWOEWV.

A

KotrnA (e1k. D)

MNa epyaadieg KOTTAG TTPETTEI va XPNOIUOTTOIEITAl
€I101KOG TTPOCTATEUTIKOG TTPOPUACKTAPAG (SEV
oupTrepIAapBAaveTar).

AlaTnpeite 0TABEPNA ETTAQPH PE TO TEPAXIO EPYATIiOg
YIO VO aTTOTPEWETE KPAdATHOUG Kal ETTIONG WN
OiveTe KAiON KOl PNV EQAPUOLETE TTiECN KATA TV
koth). Na xpnoigoTroleiTe pETpia Trieon Katé tnv
£pyacia, avaloya Je To UAIKO OTO OTTOIO YiveTal

n epyacia. Mnv empBpaduvere Toug SioKOUG
TPOXWV AOKWVTAG TTAEUPIKN avTiBeTn TTieon. H
KaTEUBUVON OTNV OTToIa BEAETE VO KAVETE TNV
KOTTN) €ival onuavTikA. To unxavnua pETTel TTavTa
va epyddetal avTiBeTa pe TNV KareuBuvaon NG
KOTTAG. ETTOPEVWG, TTOTE PNV KIVEITE TO nXavnua
oTnV GAAN kateuBuvon! YTdpyxel o kivduvog 1o
UNXAvnua va TacTel 0TNV KOTTA Kal VO TTPOKAAEDEI
avadpaon A aTTWAEIa Tou EAEyXOU.

lMoté un xpnoiuotrolgite dioKoUg
AgIavTIKAS KOTTAS yIa Epyacia apaipeans
ypediwv!
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Y1'ro§£|§£|g yia BEATIOTN XpAON
STEPEWOTE TO TEPAXIO Epyaaiag ye cUoPIEN.
Mo pIkpd& TEPAXIa EPYOTiag XPNOIMOTIOINGTE
diaragn ouoPigng.

*  KpartAoTe 10 unxdavnua kai he ta 800 xépia.

* EvepyoTtoInoTe T0 unxAavnua.

o [Mepipévete TO PnXavnua va eTacel TARPN
TayuTnTa.

*  TomroBeTACTE TO BiOKO TPOXOU TTAVW OTO
TEPAXIO EPYATIAG.

*  KivioTe apyd 10 pnxavnua KoTd PrKog Tou
TePayiou epyaaiag, méfovTag aTabepd To Sioko
TpoxoU TTavw OTO TEPAXIO Epyaaiag.

*  Mnv epapudlete uTTEPBOANIKA TTiECON TTAVW OTO
unxavnua. AQrRoTe To uNXavnua va KAvel mn
OoUA&Id.

*  ATTEVEPYOTTOINOTE TO PNXAVNHA KOI TIEPIMEVETE
VA OTAUOTAOEI TEAEIWG TTPIV TO AQHOETE KATW.

4. YYNTHPHzH

AvTikaTtdoTaon @ig peupatoAnyiag (Hv.
BagoiAglo pévo)

Av éxel utrooTei {nuid To XUTO 3-TTOAIKO @IG TTOU
gival ouvdedePEVo 0T HovAda Kal XPEIadeTal
aAvTIKATAOTOON, €ival CNPAVTIKO VO KOTOOTPAPET
OWOTA TO PIG KAI VO AVTIKATAOTABET a1 PIg
€YKEKPIPEVO KaTd BS 1363 pe aopaAeia 13A kal
va TnpnBouv ol TTapakdTw odnyieg ouvdeang.
O1 aywyoi oTo KaAwdio peupaTog SIKTUOU gival
XPWHATIOPEVOI CUPPWVA PE TOV AKOAOUBO KWIIKA:
MTTAE OUdETEPO

KOQE @daon

ETTe1dn Ta XpwHOTa TWV Aywywv 0TO KAAWDIO

PEUPATOG BIKTUOU TNG HOVADOG UTTOPET va

MNV QVvTIOTOIXOUV WE TIG EYXPWHEG EVOEILEIG

TTOU XOPOKTNPIJOUV TOUG OKPODEKTEG OTO PIG,

svspynms wg €ENG:
O aywyog Pe PTTAE XpWHO TTPETTEI VO OUVOEDET
OTOV OKPOJEKTN TTOU QPEPEI ONPAVON PE YPAUUO
N | éxel paUpo xpwpa.

* O aywyog pe KaQE Xpwua TTPETTEl v ouVOEDET
OTOV AKPOOEKTN TTOU PEPEI OHavon PE YpAupa
L A £x€1 KOKKIVO XPWHQ.

[Mpiv Tov kaBapioud Kai TN ouviRpnon,
TTAVTa va QITEVEPYOTTOIEITE TO UNxavnua

/2
/

KaBapileTe Ta TEPIBAAPATA TOU PNXAVAMATOG
TOKTIKA PE éva JOAQKO TTavi, KATd TTPOTiUNoN

METa atrd KaBe xprion. Na BeBaiwveoTe OTI Ta
avoiypaTa agpigpou gival EAeUBepa atré oKOVN Kal
akaBapoieg. AQaipeite KGBe eTTipovn akabapaoia
ME TN XPron £vOg HAAOKOU TTavIoU TTOU TO €XETE
uypavel ye catrwvodidAupa. Mn XpnoIPoTToIEiTE
otrolovdATToTE S1IAAUTN OTTWG Bevdivn, oIvOTTVEUNA,
appwvia KATT. Ta xnuIké autou Tou €idoug Ba
Tpogevioouy {nuid oTa GUVBETIKG £EQPTAMATA.

AVTIKATAOTOOT TWV KOAWSiWV pedPATOG

Av 10 KOAWDIO PEUPATOG €XEI UTTOOTET {NUIG,
TTPETTEI VO AVTIKOTOOTOOET OTTO TOV KATOOKEUAOTH),
TOV QVTITTPOCGWTTO TOU YIa GEPPRIG ) TTAPOUOIT
e€e10IKEUPEVA ATOUA, YIa TNV ATTOQUYA KIVOUVOU.

"EAgyX0G KOl OVTIKOTAOTACT TWV YNKTPWV
avepaka

Av éxouv @Bapei ol YAKTPEG AvOpaKa, auTEG
TIPETTEI VA AVTIKOTOOTOO0UV atrd To TUAHA
€EUTTNPETNONG TTEAQTWYV TOU KATAOKEUAGDTH 1) OTTO
dropo pe Trapodpola e&e1dikeuon.

A\

EMMMYHzH

Mrtropeite va BpeiTe TIG TTPOUTTOBECEIG TNG
£yyUnong oTn XWPIOTr) ECWKAEIOTN K&PTA
eyyunang.

MEPIBAAAON

hi4

Moévo yia xwpeg EK

Mnv aTToppiTITETE T NAEKTPIKG EPYOAEia

OTa OIKIOKA ATTOPPIYPaTA. ZUPQWVA PE TNV
Eupwaiki odnyia 2012/19/EU 1repi atroBAATWV
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAIGHOU Kal TNV

Na xpnoiporoigire uévo 1o owaTo yvioio
TUTTO WNKTPpWV AvBpakKa.

O nAeKTPIKOS 1) NAEKTPOVIKOS £€0TTAIOLOS
mou rapouaialel BAGRN n éxel pBaael aTo
TEAOC TNS WPEAIUNG (whS TOU TTPETTEl va
mapadideral oTIS KATGAANAeS ToTToBeTieg
avakUKAwong.

22\ «kaiva AQYAIPEITE TO YIS pEUpaTOANWIas £QAPHOYI TOU OTO £BVIKO BiKaIO, TO NAEKTPIKA
armro tnv mpila. epyaAcia TTou dgv UTTOPOUV Va XPNaIoTToINBouV
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A0V TTPETTEI VO CUAAEYOVTAI EEXWPIOTA Kal
Va aTTOPPITITOVTAI HE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TEPIBAANOV.

To poidv Kal To EYXEIPiSI0 XPOTN UTTOKEIVTAL
o€ aAAayn. O1 TTpodiaypa@Eég HTTopEi va
aAAdgouv xwpig dAAn g1dotroinon.

ATrOJIHA BPYCUNKA
AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Bnarogapume 3a kynysaweTo Ha oBoj FERM
npoussof. Co Toa umare oannyeH Npov3Bog,
ncnopayaH of efeH of BoaeykunTe fobaByBaym
Bo EBpona. Cute npounssoau foctaseHu of
cTpaHa Ha FERM ce npousseaenu cnopen
HajBMCOKMTE CTaHg4apau Ha nepgopmaHcu n
6e3b6enHocT. Kako aen of Hawata cunosoduja
06e3benyBame oannyHa ycnyra 3a KnmeHTuTe, co
BpBHa ceondaTtHa rapaHuuja. Ce HageBame geka
Ke y>xuBarte KOpUCTejKku ro 0Boj NPOU3BOL MHOTY
HapegHV roauHN.

1. BESBEAHOCHMU
YMNATCTBA
lMpo4umajme au npusioxeHume,
@ dononHumenHume 6e36edHOCHU
npedynpedyeara u ynamcmeama.
lMoepewHomo cneder-e Ha 6eabedHocHUMe
npeynpedysara u ynamcmeama moxe 0a 0ogede
0o cmpyeH ydap, noxap u/unu mewku nospeou.
Yyeajme 2u 6e36ed0HOoCHUMe npeynpedysaH-a
u ynamcmeama 3a 0a Mo)xeme roepomHo 0a
2u npo4yumame.

CnepHute cumbonu ce KOpUCTart BO ynatcreara
nnn Ha Npon3Boao0T:

lpoyumaj eo ynamcmeomo.

O3Hauysa pu3uk 00 nospeda, eybere Ha
JKU8om usiu owmemysarbe Ha anamom
80 cflyYaj Ha Heroyumysare Ha
ynamcmeama.

Pu3suk 00 cmpyeH ydap

BedHaw useademe ja npukny4yHuyama
00 cmpyja ako kabesiom e owmemeH
KakKo U 3a epeme Ha Yucmere u
00pXKy8aHe.

> B

O

Pusuk 00 pasnemaHu objekmu.
lMpucymHume nuuya da ce nodarnexy 00
pabomHama obrnacm
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P Pr@a

Cekoeaw Hoceme 3awmuma 3a oyume!

Hoceme 3awmuma 3a criyxom.

Hoceme 3awmumHu pakasuyu.

He 2o npumuckajme 3abpasHukom 3a
8pemeHo 0odeka Momopom pabomu.
Pu3suk 00 noxap.

He 20 dernoHupajme npousgodom 8o
HecoodsemHu cadosu.

[Mpou3sodom e 80 coennacHOCM co
saxeykume cmaHOapou 3a 6e3bedHocm
80 Egporickume cMepHUYU.

Be3begHoCHM NpepynpeayBakba 3aegHUYKU 3a
6pycere unu abpasmBHU ceyer-a:

a)

OBOj eneKkTpuY4eH anart e HameHeT 3a
6pycense. [pountajte rv cute 6e3benHOCHN
npenynpenyBaksa, ynatcraara, unycrpauum

1 TEXHWYKM NOAATOLIM 3a OBOj ENEKTPUYEH
anar. AKo He ce NpuapXyBaTe KOH AafeHuTe
ynaTcTBa, Kou € Ce HaBeAeHW NoJorny, NocTon
ONacHOCT Aja Npeaun3BuKaTe CTpyeH yaap, noxap
Uy TeLLKW NoBpeau.

Onepauum Kako LUTO ce Neckapeke,

paboTa co xu4yaHa YeTKa, nonmpate He ce
npenopavyBsaart [ia ce u3BeayBaat co OBOj
enekTpuyeH anat. OnepauummTe Kou He ce
npeaBUAEHW 3a 0BOj anaT Npeav3BuKyBaaTt
ONacHOCT o7 noBpeau.

He kopucTeTe npubop Koj He € NPOU3BeAeH U
npenopayaH oA cTpaHa Ha NPOU3BOAUTENOT
Ha anator. [lypu n kora npnbopor ke buge
NPWLIBPCTEH Ha anaToT He NoCTou rapaHuuja 3a
6e36eaHo paboTetbe.

HomwuHanHata 6p3nHa Ha npubopoTt mopa
Aa oagrosapa Ha max. 6p3vHa o3HayYeHa

Ha anaror. [pubop koj pabotn nobp3o oa
HOMWHAIHWOT Bpoj Ha BPTEXU, MOXe Aa ce
CKPLUW 1 ia Ce pacnpcka BO OKOnMHaTa.
HapBopeluHUOT npeyHuk u aebennHata

Ha npubopoT Mopa Aa 6uaaT Bo pamkuTe

f)

9

h

)

-

=

Ha KanauuTeToT Ha anaTtoT. HecoofgeTHa
roriemMmvHa Ha NnpubopoT HEMOXKE afileKkBaTHO Aa
Ce 3alUTUTU 1 ja Ce KOHTponupa.

HaBojoT Ha MOHTaXXHMOT NpUGop Mopa

[a oAroBapa Ha HaBOjOT Ha BPETEHOTO Ha
6pycunkara. 3a npmbop Koj ce MoHTUpa co
npvipabHULM, OTBOPOT Ha HacaZoT Mopa Aa
ofroBapa Ha NPeYHVKOT Ha NpupabHuLaTa.
Mpunbop koj He ce coBnara Co MOHTaXHaTa
reomeTpuja Ha anartoTt ke buae HebanaHcupaH,
VNHTEH3MBHO Ke BMOpYpa 1 Moxe Aa npeanssrka
rybere Ha KoHTporna.

He kopucTeTe owTeteH npubop. Mpen cekoe
KOPUCTEHE NPOBEPETE o NPUBOPOT, KaKo

HMp., 6pycHaTa nnova Aa Hema nyKHaTuHK,
MOAJIOKHOTO NepHUYE Aa Hema NyKHaTUHW

U1 Aa He e n3abeHo, XunyaHarta YeTka fia He e
nckybaHa unv fja Hema MCKpLUEHW BnakHa. Ako
eneKTPUYHWOT anart unv NnpmbopoT nagHarn,
NPOBEPETE M MOXHUTE OLLTETYBaHa Unn
cTaBeTe HeolTeTeH nNpubop. Nocne nposepkata
1 CTaBaH-ETO Ha NPUBOPOT, pakyBayoT U ApyruTe
NPUCYTHW [la He CTojaT BO paMHMHaTa Ha
poTMpaH-eTO Ha NPMOOPOT 1 eNeKTPUYHKOT anat
[a ce nywtv aa pabotu 6e3 ontepeTyBake
okony 1 min. OwTeTeH npubop Ke ce pacnagHe
3a oBa Bpeme.

HoceTte onpema 3a nuyHa 3awTtuTHa. Cnopen
BMAOT Ha paboTaTa, KopucTeTe 3allTuTa 3a
TNMLETO, pakaBULY UMW 3aLUTUTHY 04mMna.
Hocete macka 3a npaluvHa, 3awtuTa 3a

CNyXOT, pakaBuuy 1 obreka koja LUTUTY o
Manu oTnagoum of, Gpycere 1nm of CTpyLLKa.
3awwTnTata 3a ounte Mopa aa buae Bo coctojba
[a rvi conpe pasrnetaHnTe AernoBn HacTaHaTK
npu pabota. MackaTa 3a npalunHa Mopa fa
6uae Bo cocTojba Aa WTUTK of npatumHa
HacTaHaTa npwu paboTa. Kora cTe n3noxeHu Ha
ponroTpajHa 6y4aBa HoceTe 3alUTuTa 3a CryXoT.
MpucyTHuTe pa bupar ognaneyeH on
paboTHuoT npocTop. Cekoj koj Brierysa Bo
paboTHMOT NPOCTOP MOpa Aia HOCK 3aLUTUTHA
onpema. OtnagoumnTte of paboTHOTO Napye unu
0[] CKPLLEHWOT Np1Gop MoXe Aa ce pasneraar u
[a npegv3svikaaT NoBpeay.

ApxeTe ro eneKTPUYHUOT anar 3a U3oNMpaHun
OPLLKK, aKo ce u3BedyBaaT paboTu Kaj kou
Pe3HMOT anaT Moxe Aa AojAe BO KOHTaKT CO
CKPWEHM XX1ULM UK co concTBeH kaben. Co
npecekyBame Ha  K1Ba” Xuua u MeTanHuTe
[enoBu of eNeKTPUYHUOT anat cTaHyBaaTt
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SKUBW” 1 ke Npean3BMKaaT CTpyeH yaap Kaj
paKyBayoT.

k) KaGenoT ga e noganeky on BpTAIMBUOT
npubop. Ako ja n3rybute KoHTponara Bp3
anaTot, MoXeTe [ja ro npeceyeTe Unu Aa ro
3adpatute kabenot n pauete aa Bu Gugat
3adhaTeHn of BPTNMBMOT Nprbop.

1) AnaTtoT ga He ro ognoxyBaTe goaeka
nNpuoOpPOT He NpecTaHe fia ce BPTU.
Bptnveurot npubop Moxe Aa Aojae BO KOHTaKT
CO NOBpLUMHATA Ha KOja ce OAN0XyBa 1 ke ce
n3rybum KOHTpona Bp3 anaToT.

m) AnaToT He cmee Aa paboTu Kora ce
npeHecyBa. Co criyyaeH gonvp co npubopor ke
BU ce 3adhaty obnekara u ke ce nospeanTe.

n) PenoBHO uncTeTe rvm oTBOpUTE 3a
BeHTUNauuja. BeHTunatopoTt BoBrekyBa
npaLluvHa 1 Npuy ronemu Hacnarv Ha MetanHa
npaLluvHa MoXe Aa Aojae A0 Kyca Bpeka.

0) He paboteTe co anaTor Bo 6nn3nHa Ha

3ananuMBu MaTepujanu. Vickpute moxar aa rm

3ananar oBue martepujanm.

He kopucTteTe npu6op 3a koj Tpeba pasnagHo

cpencTBo. KopycTere Ha Boaa Unm pasnagHo

CpeacCTBO Ke NpeansBuKa CTpyeH yaap.

=

p

MpuvynHM 32 NoBpaTeH yaap v npeaynpeayBakba
MoBpaTeH yaap e MOMEHTHa peakumja Ha
3aKnHeTa poTypadka GpycHa noya, NoanoXHoO
nepHuYye, Yetkata unu apyr npmbop. Mpu
3aKknMHyBaH-e foara o 6p30 conupatrse Ha
POTUPAYKMOT NPUGOP M Ha TOj HAYUH ENEKTPUYHUOT
arnar ce 3a[iBWXyBa BO CNPOTNBHA HAcoKa of,
POTUPaHETO, BO TOYKATa Ha [OMNMPOT.

Ha npvimep, ako 6pyCH1OT AMCK ce 3aKnHW BO
paboTHO napye, paboT oA, ANCKOT KOj HAaBMeron

BO TOUKaTa Ha 3aKn1HyBaH-eTO MOXe Aa ja kora
noBpLUMHaTa Of MaTepujanoT WTo Npean3BrKyBa
[MCKOT ia Ce Kauv Unu fja oTckokHe. Toj Moxe fa
OTCKOKHE KOH UIN Of] pPaKyBayoT, BO 3aBUCHOCT

0[1 HacokaTa Ha ABUXeHETO BO TOYKaTa Ha
3aKnMHyBaHeTO. [MCKOT MOXe Aa Ce CKPLUM BO
oBaa cocTojba. [NoBpaTHMOT yaap e pesynTar Ha
MOrpeLUHO paKyBahse CO ENEeKTPUYHNOT anart n/mnm
npwv HenpaBuiHa paboTHa nocTanka unm cocrtojoa,
a Moxe fia ce n3berHe co NpuapxyBake KOH
NoAosNy ONULLAHUTE MEPKM.

a) LiBpcTo apxeTe ja paykaTa og anatoT u
TenoTo v paueTe Aa BU buaar Bo nonoxoa
Aa ro oaéujat nospatHuoT yaap. Cekorall

KOPUCTUTE ja AONOSHUTENHATa payka, ako
javma, 3a MakcvmariHa KoHTpona npu
roBpaTeH yaap v Top3vMoHa peakumja 3a
BpemMe Ha CTapTyBareT0.PakyBaqoT Moxe
[a ro KOHTponupa NoBpaTHUOT yaap ako ce
NpeB3eMHN COOABETHU MEPKU.

b) He ru nocraByBajTe pauete Bo 65M3nHa Ha
poTupayvkmot npudop. Mprbopot Mmoxe Aa
OTCKOKHE BO BaLLMTeE paLe.

c) He ctouTte Bo obnacTa BoO koja anaTot 6u
OTCKOKHar npuv noBpateH yaap. lNospatHuoT
yaap ro Typka anatoT Bo Hacoka obpaTHa
Of1 ABWKEH-ETO Ha AMCKOT BO TOYKaTa Ha
3aKIMHYBaHETO.

d) BupeTte BHUMaTenHu kora paboTtute
KoliMHba, ocTpy paboBu UTH. M3berHyBsajte
CKOKatb€e 1 3aKNUHyBak-e Ha onpemMara.
Kowwmrata 1 ocTpute pabosu nvaat
TeHAEeHUMja Aa ro 3aKnyHaT BPTIMBKOT Npubop
1 [a npeau3BrKaart noBpaTeH yaap.

e) He nocraByBajTe BEpWXHM NMUCTOBU UMK
Ha3abeHu NMCTOBM 3a nuna. Tue co3aasaar
YecTun NoBpaTHU yaapwu 1 ryberse Ha KoHTpona.

MNMpenynpenyBaka 3a 6e36egHOCT
KapaKTepuUCcTU4HU 3a Gpycerse U
OTCeKyBaH€e:

a) KopucreTe ru guckoBuTte kou ce
npenopayyBaar 3a BaluMoT efleKTPUYeH
anar u noceGHO KOHCTPYUpaHUTe GpaHuLU
3a U3bpaHuUTe AUCKOBU. [INCKOBM KON He
ce HaMeHeTM 3a 0BOj anaT Hema ia Moxar
afeKkBaTHO Aia Ce 3aLuTUTaT co GpaHuk 1 ce
Hebe3beaHu.

b) BpycHaTa noBplUMHa Ha AUCKOBUTE CO
npecoBaH LieHTap Mopa Aa 6uae MoHTUpaHa
ucnop paMHUHaTa Ha 6paHukoT. HenpasunHo
MOHTMPaH AUCK, KOj ja HaAMWHYBa paMHMUHaTa
Ha 6paHuKOT, HeMoxe Aia buae cooaBeTHO
3aLUTUTEH.

c) BpaHukoT Mopa aa 6uae curypHo noBp3aH

1 6e36eHO NOCTaBEH Ha ENEKTPUYHUOT

anar, Taka HajManuorT Aen op, AUCKOT Aa buae

M3NOoXeH KOH paKyBayoT. bpaHukoT nomara Bo

3aLUTUTa Ha pakyBaYoT O CKPLLUEHW AENOBY Of

[MCKOT, Cy4aeH KOHTaKT CO IMCKOT U1 Of, UCKpY

KoV MOXaT Aa ja 3ananar obnekara

HvckoT Aa ce npuMeHyBa caMo 3a cooABeTHa

pa6orta. Ha npumep: He BpyceTe co cTpaHaTa

of AvickoT.[InckoBKTe 3a OTCeKyBar-e

d

—
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ce HameHeTu 3a nepudepHo bpycerse,

CTPaHUYHWTE CUIN MOXaT Aa M UCKpLUIaT OBUE

[NCKOBW.

Cekorall la KOPUCTUTE HEOLUTETEHU

NpUpabHMLM Ha AUCKOT, CO KOPeKTHa

ronemMmHa u obnuk 3a n3épaHMoT AUCK.

CoopBeTHV NpupabHULIM Ha AVCKOT ro

NoAApXKyBaaT AUCKOT CO LUTO ce Hamarnysa

MOXHOCTa AUCKOT Aa ce ckpLuu. [MpupabHuunTe

3a AVICKOBMTE 3a OTCEKyBaH-€ MOXaT Aa ce

pasnukyBaat o npupabHuLWTe 3a ANCKOBUTE 3a

Opycerse.

f) He kopucTeTe NCTpPOLLEHU ANCKOBM Of,
noronemMu eneKTPU4HM anatu. [Iuckosu Kou ce
HaMeHeT 3a NOrofieMn eneKTPUYHY anaTu He
ce rnorogHu 3a noronemu 6p3viHW Kaj nomanuTe
eneKkTpUYHM anatu.

o

[JononHuTenHu npegynpeayBakba
3a 6e36e4HOCT KapaKTePUCTUYHU 3a
abpa3uBHM OTCEKyBaH-a

A\

a) Hemojte pnaro ,,3arnaByBaTe‘ AUCKOT 3a
oTCeKyBaH-€ U1 Aja NpuMeHyBaTe rofiem
npuTucok. He ce obuayBajte ga npaBute
pAna6oku pe3oBu. [NpeonTtepeTyBakeTo

Ha AMCKOT ro 3rofiemyBa HarnperaieTo v
YYBCTBUTENHOCTA Ha OCLMMPaHse Unn
13BVBaH-E Ha AWCKOT, @ CO Toa M MOXHOCTa 3a
NOBpaTEH yAap UK KpLUEeHse Ha ANCKOT.
HemojTe na ctonTe Bo nuHKMjaTa Ha AUCKOT
Koj poTtupa. Kora AuckoT, BO To4KaTta Ha
cevetrbe, Ce ABVDKM O BaLLETO Teno, MOXHUOT
noBpaTeH yaap Ke ro Hacouu BPTIUBUOT ANCK
[VPEKTHO KOH Bac.

c) Kora guckot ce nenu unu npasu
MCMpPEeKNHaTo ceyekrse, o 6uno koja
NpUYnHa, UCKNy4eTe ro eneKTPUYHMOT anat
1 apxete ro 6e3 ABmxere, AofeKa TPKanoTo
LenocHo He ce conpe. He ce obuayBsajte ga
ro 3BafuTe AMCKOT of 3adaTt Aofdeka e BO
ABWXeHe, 3aLUTo MoXe Ja Aojae A0 noBpaTeH
ynap.McnuTajte 1 npes3emeTe COOABETHU
MepKM 3a OTKIOHyBak-€ Ha NpuyMHaTa 3a
nenexe Ha ANCKOT.

He ja noBTOpYBajTe ONepaunjaTa co Auck
nocrtaBeH Bo paboTHo napue. Novekajte
[AVMCKOT Aia ja NoCTUrHe max. 6paunHa n

OmcekyeaH-ama ce npuUMeHsIu8U caMo
co nocebeH 6paHUK (He e 8KITy4YeH)

o
-

o
-

BHVMAaTENHO NOBTOPETE ro pe3oT. AnckoTt
MOXe a Nnenw, Aa ce kadyBa Harope unu ga
npeamnsBKKa NoOBpaTEH yAap ako anaToT ce
cTapTyBa BO paboTHOTO napye.

MoTtnpete rn nnounTe UnNu ronemute

napuvta 3a ia ro HamanuTe pU3nKoT oA,

3aKNMHyBaH-€e UIv of NoBpaTeH yaap.

[onemute Nnapuvkba uMaat TeHaeHumja aa ce

BUTKaaT of CONCTBEHAa TexwuHa. [Motnopute

Mopa [ia ce nocraear nog napyero, Bo bnvavnHa

Ha NMHWjaTa Ha cever-eTo 1 paboT of napyeTo,

o[} ABETE CTPaHW Of AMNCKOT.

f) BupeTe noceGHO BHUMATENHU NPU
»HypHyBaH-e” BO SUA0BU Unu apyrm
NOBPLUMHMU. [INCKOT MOXe [ja nceye LeBKN
3a BoAa, rac, ernekTpyMYHa uHcTanauuja unm
06jekTn, LUTO MOXe Aa NPeaAn3BrKa NoBpaTeH
ynap.

e

~

EnektpuyHa 6e36egHocT

pwn KopUCTeH€e Ha eNeKTPUYHN MaLUHN
nouuTyBajTe rv 6e3begHOCHUTE NpaBuna Bo
BallaTa 3emja, 3a ja ro HaManuTe pU3UKOT of,
noxap, CTpyeH yaap u nospeau. Mpoyuntajte rn
cnegHute 6e36e4HOCHN ynaTCcTBa U NPUIOXEHUTE
6e36eaHOCHM ynaTcTea.

A

Cekoezaw nposepysajme O0asnu HarloHOM
Ha Hariojysar-emo odzoeapa Ha
HagsedeHUOM HaroH Ha roYyKkama.

Knaca Ha mawuHa II- []JeojHa usonayuja -
He su e nompebeH npuksy4ok 3a
3a3emjysare.

Ako He Moxe fia ce usberHe paboTtere co
€neKTPUYHUOT anaT BO BMiaXHa CpeauHa,
KopucTeTe peavgyaneH momeHTeH ypea (RCD)
CO 3aWTuTeH HanoH. Kopuctene Ha RCD ro
HamarnyBa pu3uKOT oA CTPYeH yaap.

2. AH®OOPMALIUJA 3A

MALUUHATA

HameHa

Balwata aronHa 6pycunka e koHCTpyupaHa 3a
Opycerbe Ha 6eToH 1 YenuyHM maTtepujanu, 6e3
KopucTene Ha Boga. 3a ceyerse, MOpa fja ce
KopucTU nocebeH BpaHuK (He e BKIyYeH).
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TexXHUYKM nogaToumn

Mogpen 6p. AGM1093P AGM1094P AGM1095P
MpexeH HanoH 220-240V~ 230-240V~
HOMI/IHaJ'IHa' 50 Hz

tbpekseHunja

BnesHa mokHocT 750W 750W 950W

HomuHanHa 6paHa  11.000/min 11.000/min 12.000/min

BpyceH auck

[ujameTtap 100mm  115mm  125mm
HacapneH otBop 16 mm 22 mm 22 mm
HaBoj Ha BpeTeHo M10 M14 M14
TexwHa 1.9kg 2.0kg 2.1kg
3ByueH npuncok (L,,) 89 + 3 dB(A)
AKyCTYHA MOKHOCT 100 + 3 dB(A)

(L)

Bubpauuu ,opycerse

., 11.2+1.5m/s?
Ha NOBPLUNHN

HuBo Ha BUGpauum

HuBoTO Ha emucujaTa Ha BUOpaumuTe, HaBeeHo

BO yNaTCTBOBO, € U3MEPEHO BO COMMACHOCT CO

cTaHgapamaupaH Tect gageH Bo EN 60745; 1oj

MOXe ja Ce KOPUCTM 3a criopefyBah-e Ha efeH

anar co Apyr Kako 1 3a NpenMMUHapHa npoueHa

Ha U3NOXEHOCT Ha BUBpaLMm Npu KOpPUCTEHE Ha

anaToT BO CrIOMeHaTuTe annukaumm

*  KOPUCTEHETO Ha anaTtoT 3a pasnuyHn
annuKaumMm unm co pasnuyHn unu cnabo
oapKyBaH nNpubop, MoXe 3HaunTeNHo aa ro
3rofIeMM1 HABOTO Ha U3NOXEHOCT

* BPEMETO Kora anartoT € UCKIy4eH 1nm kora
paboTu Ho He ja BpLUM paboTaTa, Moxe
3HAYMTENHO [a ro Hamarnm HUBOTO Ha
N3MOXEHOCT.

BawTuteTe ce of edpekTnTe Ha BUBpaumuTe co
oApXKyBakbe Ha anaTtoT 1 NpuGopoT, paveTte Aa BU
6uaaT TonnM U opraHn3npa;jTe rn paboTHUTE HABUKK.

Onuc
BpoeBunTe BO TEKCTOT Ce ogHecyBaaT Ha
oujarpamumTe Ha cTp. 2-3.

Cn.A

1. Konue 3a 3abpaByBat-€e Ha BpeTEHO
2. On/Off npekmHyBay

3. BpaHuk

Cn.B

8. BpeteHo

9. MoHTaxHa npupabHuua

10. BpyceH auck (He e BKIy4eH)
11. Cte3Ha HaBpTka

12. Knyy

13. CTpanunyHa gpLuka

MoHTaxa

lMped MoHmMaxa uckrydeme ja
A mawuHama u usgademe 20
MPUKITy4OKOM 00 2/1a8HUOM HarlOH.

MoHTupare Ha GpaHuUKOT

(Cn.AunB)

» [locTtaBete ja MalwmHaTa Bp3 Maca Co BPETEHO
(8) cBpTEHO Harope.

» CraBeTe ro 6paHukorT (3) Bp3 rmaBaTa Ha
MaluvHaTta, cnopep cn. C BHuMaBajku
ucnyctute of 6paHWKOT Aa HaBne3aT BO
xneboBuTe Ha rmaeata Ha MaLlKHa.

« CsprteTe ro 6paHMKOT Ha NEBO M OCUTypajTe ro
CO cTerawe Ha 3aBpTkaTta (14).

A\

MoHTupame n oTcTpaHyBawe Ha guckor (cn. B)

» KopwucTeTte cooaBeTeH AuCKk 3a 0Baa MallvHa,
co avjametap @ @ 100/ 115/ 125 mm v Hacag
on 16/22 /22 mm, gebenvHa Ha auck 3a
6pycetrbe Tpeba ga buage 6 mm, a 3a guck 3a
ceyerbe 3 mm, MOHTMPAHUOT AUCK HE CMee Aa
ro fonmpa 6paHuKoT.

Hukoeaw He 20 omcmpaHysajme
6paHukom.

MoHTaxa

« [locTaBeTe ja MalwmMHaTa BpP3 Maca, co 6paHuk
(3) cBpTeH Harope.

* MoHTupajTe ja npupabHuuara (9) Bp3
BPETEHOTO (8).

« CraseTe ro guckort (10) Ha BpeTeHo (8).

» [pxxeTe ro NpUTUCHATO KONYeTo 3a
3abpaByBare Ha BpeTeHOoTO (1) 1 uBpcTO
cTerHete ja HaBpTkaTa (11) Ha BpeTeHo (8), co
nomoLu Ha knyy (12).

OTcTpaHyBawe

» [loctaBeTe ja MalwMHaTa Bp3 Maca, Co bpaHnk
(3) cBpTEH Harope.

* [pxeTe ro npUTUCHATO KONYeETO 3a
3abpaByBarbe Ha BpeTeHoTO (1) 1 oTcTerHete
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ja HaBpTkaTa (11) co nomoLl Ha kry4 (12).

» OrtctpaHerte ro guckot (10) og BpeTeHo (8).

+ [lpxeTe ro NpUTUCHATO KOMYeTo 3a
3abpaByBan-e Ha BpeTeHOTO (1) 1 cTerHere ja
HaBpTkaTa (11) co nomoLu Ha knyy (12).

3. PAKYBAHKE

A\

BknyuyyBame u uckny4vyBamwe (Cn. A)

+ 3aBKnyyyBake Ha MalLunHaTa, NPUTUCHETE ro
On/Off npeknHyBayoT (2).

» 3aucknyyyBame, otnywrtete ro On/Off
NpeKnHyBayoT (2).

PabomHomo napye 0a e coo08emHO
ommnpeHo unu cmeeHamo u kaberiom da
e nodarneky o0 pabom+Hama obnacm.

[OpxeTe ja MalwumHaTa nogarneky of paboTHOTO
napue, Kora ja Bkny4yBaTte 1 Uckny4yBaTe, 3aLTo
OVCKOT MOXe a ro owTeT! napyeTo.

» LiBpcTo cTerHeto ro paboTHOTO Napye unu
KopucTeTe ApPYr HAYMH 3a CTerake Ha napyeTo,
3a [ja He ce MOMeCTH BO Tek Ha paborta.

* PepoBHo npoBepyBajTe ro guckort. MictaneHute
[VCKOBW MMaar nolu edpekT Bp3 edukacHocTa
Ha mawmHaTta. CMeHeTe ro AMCKOT BO
BUCTUHCKO BpeMme.

+ Cekorall Aa ja MCKnyunTe MalumMHaTta nocne
KopucTere, npes Aa ro nssnedere kabenor of
mpexara.

O6opyBame Ha pabosu (cn. C)

Mop aron ox 30° go 40° ro no6ueaTte HajoobpuTe
pe3ynTaTu 3a obopyBare Ha pabosu. [Buxere
ja MalumHaTa Hasag v Hanpeg, co Man

nputucok. OBa ke ro cnpeyun o6e36ojyBar-eTo
UNW 3arpeBaHeTo Ha NapyeTo 1 ke ce nsberHe
npaBeke Ha xnebosu.

A\

Ceuense (cn. D)

3a ceyerbe, Mopa aa ce kopucTy nocebeH GpaHuk
(He e BKNyYeH).

Opp>xyBajTe LBPCT KOHTAKT CO MapyeTo 3a
crpevyBake Ha BUbpauuu n He HaBanyBsajTe unu
He npuTtuckajTe kora cedete. Kopucrtete ymepeH

He kopucmeme Auckoeu 3a ceyere 3a
obopysar-e Ha pabosu!

npuTUCOK Npu paboTa, COOABETEH Ha MaTepmjanoT
Koj ce obpaboTyBa. He ro 3a6aByBajTe OUCKOT CO
npyMeHa Ha CTpaHuyeH npuTMcok. HacokaTa Ha
CeveHEeTo € BaxHa.

MatuvHata cekoralu Aa paboTu HacnpoTu
HacokaTa Ha ce4er-eTO; H1KOrall Aa He ja
OBWXUTE MallvHaTa Bo Apyra Hacoka! [MocTton
pU3MK MalLMHaTa aa ce 3arnasu Npean3BrKyBajku
noBpaTeH yaap v rybewe Ha KoHTpona.

CoBeTy 3a ONTUMAaNHO KopUcTeke

+ CrerHerte ro pabotHoTo napye. Kopucterte
cTern 3a Manu nap4ymka.

» [pxeTe ja mawwmHaTa co ABe pale.

* Bknyyere ja mawmHata.

+ [lovekajTe MalmHaTa Aa AOCTUIHE NosHa
Gp3uHa.

+ TMocTaBeTe ro ANCKOT Bp3 paboTHOTO Napye.

+ [loneka ABWxeTe ja MalMHaTa no JosmKkmHaTa
Ha nap4eTo, UBPCTO NPUTUCKAjKM FO AUCKOT BP3
napyero.

* He npuTnckajTe npemHory Bp3 MalunHara.
OcTaBeTe MaluMHaTa Aa ja 3aBplumn paboTaTta.

*  Wcknydete ja mawmHaTta 1 noyekajte LEnocHoO
fa ce conpe, Npea Aa ja oanoxure.

4. OAPXYBAHKE

3ameHa Ha MpexeH npukny4ok (camo 3a BB)
AKO 3-MOMHNOT NPUKIYHOK NPUKITY4EH BO
eaviHMLaTa e owTeTeH 1 Tpeba Aa ce 3ameHw,
BaXKHO € MPOMMCHO a Ce YHULITU 1 Aa ce
3ameHun co ofobpeH of cTpaHa Ha BS 1363/7A
OCUrypUTENEH NMPUKITYYOK 1 ieKa Ce 3anaseHu
crnefHUTE ynaTcTBa 3a OXUYyBak-e.

XKuumnte Bo MpexHuoT kaben ce 060eHn BO
COrMacHOCT CO CMEAHWOB KOA;

* CuHa HeyTpanHa

* KadeaBa  xvBa

Buaejkn 6onTe Ha XuumUTE BO MPEXHUOT

kaben He ofroBapaat Ha 060eHUTe 03HaKn

3a ngeHtTudmrkaumja Ha TepMMHanuTe BO

NPUKIY4OKOT, NocTanere Ha CnegHNoT HauuH:

» Kuuara co cvHa 6oja Mmopa fa ce noBp3e co
TEPMUHANOT LUTO € 03Ha4eH co byksaTta N unu
e co upHa 60ja.

+ Kuuara co kaceaBa 60ja ga ce noBp3e co
TEPMUHANOT LUTO € 03Ha4eH co bykeata L unu
e co upBeHa 60ja.
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[ped Yyucmetrbe u 00pxKysare
ucknyyeme ja MawuHama u usgademe 20
MPUKITy4OKOm 00 2/1a8HUOM HaroH.

PeOoBHO uncTeTe ro KykMLWTETO CO MeKaHa

Kpna, No MOXHOCT Mocrie CeKoe KOPUCTEHE.
OTBOpUYTE 3a BeHTMNauuja aa buagat ocnobonexn
of npawvHa n Heynctotuja. OTcTpaHeTe ja
HeyucToTujaTa co MekaHa Kpra, HaBnaxHeTa co
canyHuua. He kopuctete pacTBopyBayy Kako LUTO
€ BEeH3VH, anKkoxor, aMoHUjak, 1 Ap. XeMuKkanuu,
3aLUTO TWe Ke I owTeTaT CUHTETUYKNUTE
KOMTMOHEHTMW.

3ameHeTe ro kabenor

Ako kabenoT e owTeTeH, TOj MOpa Aa ce 3aMeHun
o[l cTpaHa Ha NPOM3BOAMUTESNOT, HErOBUOT
OBacTEH CEPBUC UNW o KBaANMKKyBaHoO nnLe,
3a aa ce n3berHart onacHoCTy.

MpoBepka 1 3ameHa Ha jarneHn YeTKUYKM.
AKO YETKUYKUTE Ce UCTPOLLEHM, MalLNHaTa ke
paboTn HepaMHOMEpPHO.

JarneHu yeTkuuku

AKO jarneHuTe YeTKNYKM Ce NCTPOLLEHN, MOpa Aa
Vi 3aMeHu 0AAenoT 3a CepBUC 3a KIMEHTU Unn
KBanmukyBaHo nue.

A\

rAPAHUUJA

lapaHTHUTE ycnosute ce fjageHu Bo nocebHa
rapaHTHa KapTu4ka.

hi4

Cawmo 3a 3emju og EY

He rn nenoHupajte anatnTe BO JOMaLLEH oTnag,.
Cnopep Esponckoto Ynatcteo 2012/19/ EU 3a
oTrnajHa eneKkTpuyHa 1 enieKTpoHcka onpema u
HeroBaTa UMMNIeMeHTaLmja BO HaLMOHaNHOTO

Kopucmerne camMoO mOYHU opucuHariHu
YemkKu4Ku.

HeekmHu u/unu omepprieHu
e/1eKMPUYHU UIU eTeKIMpPOHCKU
anapamu mpeba Oa ce cobupaam Ha
C0008E€MHU fTI0KaUUU 3a peyuKknuparse.

npaBo, eNeKTPUYHUTE anaTu Kou Beke He ce
ynoTpebnueu Mopaart Aa ce cobupaat ogaernHo n
fa ce OTCTpaHyBaaT Ha EeKOMOLLIKM Ha4uH.

Mpou3BoAOT M yNaTCcTBOTO Ce NpeAMeT Ha
npomeHa. Kapakrepuctukute moxar aa ce
npomMeHat 6e3 HaTaMOLUHO U3BEeCTYyBaHe.
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MAY MAI GOC

AGM1093P 750W 100mm
AGM1094P 750W 115mm
AGM1095P 950W 125mm

Cam on ban da mua san pham FERM nay. Nhw
vay, ban hién da c6 mot san pham tuyét voi dwoc
cung cap béi mét trong nhirng nha cung cap hang
dau Chau Au.
T4t ca cac san pham dwoc FERM cung c&p cho
ban dwoc san xuat theo tiéu chuén cao nhat vé
hiéu suat va an toan. La mot phan cua triét ly cta
chuing t6i, chuing téi ciing cung cép dich vu khach
hang tuyét véri dwoc hé tre bdi chinh sach Bao
hanh toan dién clia chung toi. Chung t6i hy vong
ban sé thich st dung san pham nay trong nhiéu
nam toi.
1. NHUNG CHI DAN AN TOAN
Doc cac canh bao an toan kem theo,
@ céc canh bdo an toan va hwéng dan
bé sung. Viéc khéng tuén theo céc canh
béo an toan va cac huéng dén cé thé dan dén
dién gidt, héa hoan va/hoéc thwong tich nghiém
trong. Hay gitk tat ca cdc canh béo an toan va
hwéng dan dé tham khao vé sau.

Céc ky hiéu sau day dwoc str dung trong hwéng
dan st dung hodc trén san pham:

Doc hwéng dén st dung.

Biéu thj nguy co thuong tich ca nhén,
thiét hai vé nguoi hodc hw héng dung cu
trong trirong hop khéng tuén tha cac
hwéng dén trong séch huéng dan nay.

Nguy co dién giat
Ngay lép tirc rat phich cdm ra khdi nguén

dién néu cap Iwéi dién bi hw héng va
trong thoi gian lam sach va bao duéng.

Dam bao nhiing ngwoi khéng c¢6 phéan sw
& xa may.

IR O

Luén deo kinh bdo vé mat!

@

Str dung thiét bi bao Vé tai.

Deo gédng tay an toan.

Khéng nhén vao nut khéa truc chinh
trong khi déng co dang chay.

Nguy co chay.

Khéng viit b sén phdm trong céc thung
chira khéng thich hop.

PP

San pham rét pht hop véi céac tiéu chuan
an toan ap dung trong céc chi thi chdu
Au.

q3

Canh bao an toan chung cho cac
hoat dong mai hoac mai cat dut:

a) Dung cu dién nay dwoc ché tao véi chirc
nang nhw dung cu mai. Poc tat ca cac cénh
béo an toan, huéng dén, minh hoa va théng sé
ky thuét duoc cung cép véi dung cu dién nay.
Viéc khéng tuén theo moi huéng dan duoc ligt
ké bén duéi co thé gay dién giat, chay, va/hodc
chén thuong nghiém trong.

b) Khéng dwoc sir dung dung cu dién nay cho
cac hoat dong nhw cha nham, danh béng
bang ban chéi sat hodc danh béng. Cac hoat
déng vén khéng thudc chirc néng thiét ké cua
dung cu cé thé gay nguy hiém va dan dén chan
thuong ca nhan.

¢) Khong str dung cac phu tung khéong dwoc
thiét ké chuyén biét va khéng dwoc nha san
xuét khuyén dung. Phu ting cho dui c6 thé Iap
khit vao dung cu dién cling khéng c6 nghia la
no sé hoat dong an toan.

d) Téc dd dinh muirc cta thiét bi phai bang
hoic I&n hon téc do téi da ghi trén dung cu
dién. Thiét bi c6 thé bj v& va vang xa néu chay
nhanh hon téc d6 dinh mirc cua chung.

e) Pwong kinh bén ngoai va dé day cua dung
cu cla ban phai ndm trong mirc tinh toan
cong suét cia dung cu dién. Céc dung cu cé
kich thudc khéng phu hop khéng thé duoc bado
vé hodc kiém soét day d.

f) L&p rap ren cta phu tung phai khép véi
dwong ren truc chinh may mai. Déi véi

—_
D
o
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nhirng phu tiing dwoc 1ap rap biang miét
bich, 16 truc chinh cta phu tung phai vira
khit vé&i dwong kinh vi tri mat bich. Cac phu
tung c6 16 truc chinh khéng khép véi phan
ctrng lap rép cta dung cu dién sé khién dung
cu mét cén bang, rung qué mirc va cé thé gay
mét kiém soét.

g) Khong str dung phu tung da héng. Trwéec
ma&i 1an sr dung phai kiém tra lai phu tiing,
chang han nhw xem banh mai c6 manh vun
va vét nirt khong, tam d& c6 vét nirt, rach
hay mon qua mirc khdng, chdi kim loai c6
bi 16ng hoic bi dit day khong. Néu l1am rét
dung cu dién hay phu tung, hay kiém tra
xem may c6 bi hw héng khéng, hoac lap
phu tiing con nguyén vao. Sau khi kiém tra
va lap rap phu ting, ban va nhirng nguwoi
xung quanh nén tranh xa mét phang quay
chia phu tiing va bat may & toéc dé khéng
tai téi da trong vong moét phat. Phu tung hu
hdng thurong bj vé thanh tirng méanh trong thoi
gian chay thir nay.

h) Méc thiét bi bao hé ca nhan. Tuy thuéc vao
tirng loai cong viéc ma str dung mat na,
kinh bao ho hoac kinh an toan. Khi thich
hop, mang khau trang, thiét bi bao vé tay,
géng tay va tam chan trong xwéng cé kha
né@ng chan cac manh v& bji mon hoac phoi
nhé. Dung cu bdo vé mat phai cé kha ndng
ngan manh vé bay ra tee nhiéu loai hoat déng
khéc nhau. Mét na hodc khau trang chéng bui
phai c6 kha néng loc cac hat nhd phat sinh tcr
qué trinh van hanh. Tiép xuc lau véi tiéng 6n &
cuwong dé cao cé thé gay mét thinh lurc.

i) Gitr nhirng ngwei khong phan sw tranh xa
khu vwc lam viéc véi khoang cach an toan.
Bét ky ai vao khu vwc lam viéc déu phai
mic thiét bi bao ho ca nhan. Nhing ménh vé
ctia phéi gia céng hodc phu ting bj bé cé thé
véng xa va gy chén thuong bén ngoai khu vurc
van hanh truec tiép.

j) Chicam dung cu dién bang bé mat kep cach
dién khi thwe hién thao tac & nhivrng diém
ma phu kién cét c6 thé tiép xtc véi hé théng
day dién ngdm hoac day ctia dung cu. Dung
cu cat cham phai day “cé dién” ¢é thé lam cho
cac bd phan kim loai khéng duoc bao boc “c6
dién” va giat nguoi van hanh may.

k) Dat day tranh xa phu tung dang quay. Néu
ban mét kiém soat, day sé c6 thé bi cat hodc
vuwéng vao, va tay hodc canh tay cua ban sé bj

kéo vao phu tung dang quay.

) Khéng bao gi® dat dung cu dién xudng cho
dén khi phu ting nglrng hoat déng han. Phu
tung dang quay co thé gam vao bé mat va kéo
dung cu dién ra khéi tdm kiém soét ctia ban.

m) Khéng bat dung cu dién khi ban dang cam
bén ngweoi. V6 tinh cham vao phu tang dang
quay c6 thé lam quén &o bj vuréng vao, kéo phu
tung vé nguoi ban.

n) Thwéng xuyén lam sach 16 théng gié cua
dung cu dién. Quat cta dong co sé hut bui
vao bén trong vé may va viéc tich tu qua nhiéu
bot kim loai co thé gay tai nan vé dién.

0) Khéng van hanh dung cu gan cac vat liéu
dé chay. Tia Itra dién c6 thé bét vao céc véat
liéu nay gay chay.

p) Khong stv dung cac phu tling can c6 chéat
lam mat dang 16ng. St dung nuéc hodc chét
lam mét dang 16ng khéc c6 thé gay giat dién
hodc séc.

Lwc giat lui va Canh bao lién quan

Lwc giat Iui la phan ting bat ng do banh mai, tAm

d&, chdi hodc bat ky phu tung khac dang quay bi

ket hoac vuiréng. Phu tung dang quay bi ket hoac

vuéng cé thé ngirng dot ngét, viéc nay sé lam
cho dung cu dién vén da mat kiém soat bj bat vé
hwéng nguec véi hwdng quay cla phu tung tai
diém bi ket

Vi du, néu banh mai bj vwéng hoac ket vao phoi

gia cong, canh ctia banh mai dang & ché ket c6

thé cdm vao bé mat vat liéu lam cho banh mai nay

Ién hodc vang ra. Banh mai cé thé nay ra xa hoac

hwéng vé& ngwdi van hanh, tiy vao hwéng chuyén

doéng clia banh mai tai diém bij ket. Banh mai cling
c6 thé bj vé& trong nhirng diéu kién nay. Luc giat Ui
xay ra do st dung sai dung cu va’hodc quy trinh
hoac diéu kién van hanh khdéng chinh xac va co
thé tranh dwoc bang cach thuwc hién cac bién phap
phong ngtra thich hop liét ké bén dudi.

a) Cam chac dung du dién va dinh vi co’ thé
ciing nhw canh tay sao cho c6 thé can
dworc lwe giat lui. Ludn sir dung tay cam
phu, néu cé, dé kiém soat téi da lwc giat lui
hoic phan Iyc mé men xoan khi kh&i dong.
Nguoi van hanh cé thé kiém soét phan luc mé
men xoan hodc luc giat lui néu thuc hién céc
bién phap phong ngtra thich hop.

b) Khéng bao gio» dat tay gan phu tung dang
quay. Phu tung c6 thé giat Iui vé tay ban.

c) Khéng dirng trong khu virc ma dung cu
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dién sé chuyén déng néu xay ra lyc giat lui.
Luc giat lui sé déy dung cu theo hudng nguoc
v6i huéng chuyén déng ctia banh mai tai diém
bi ket.

d) Pac biét cha y khilam viéc véi cac goc,
canh sat, v.v... Tranh lam nay va ket phu
tung. Céc géc, canh sat hodc g ndi ¢é xu
huéng lam ket phu ting dang quay va gay mat
kiém soat hodc tao luc giat Ii.

e) Khong lap Iwdi cwa xich, dao khic gé hodc
lw&i cwa c6 rang. Nhiing Iudi nay thuong
xuyén tao ra luc gidt Ivi va gdy may kiém soét.

Canh bao an toan danh riéng cho hoat déng

mai va cat dit:

a) Chi str dung loai banh dwgc khuyén nghi
cho dung cu dién ctia ban va tAm chén bao
vé cu thé dworc thiét ké cho banh dwoc Iwa
chon. Banh khéng duoc thiét ké cho dung cu
dién khéng cung cap bao vé day dui va khéng
an toan.

b) Bé& mat mai ctia banh mai I6m giira phai
dworc 1ap rap sau mit phiang miéng 6p
chan. Banh mai duoc Iap rép khéng ding céch
nhé 1én mét phdng miéng ép chén cé thé khéng
duwoc bdo vé thich dang.

¢) Tam chan bao vé phai dworc lap khit vao
dung cu dién va dinh vi dé dam bao an toan
cao nhat, sao cho phan tdm chan 16 ra ngoai
hwéng vé ngwdi van hanh 1a nhé nhat. Tam
chén gitp bdo vé nguoi van hanh khéi bi ménh
vun ctia bédnh mai bé v& vang tring, tranh vé
tinh tiép xtic véi méy mai va tia Iiva cé thé lam
quén &o bén Itra.

d) Chi str dung banh mai cho cac trng dung
dworc khuyén nghi. Vi du: khéng mai bang
canh ctia banh mai cit. Banh mai cét duoc st
dung cho muc dich mai canh bién, cac luc bén
tac dung vao nhitng bénh mai nay cé thé lam
cho banh mai bj vé.

e) Luén st dung mét bich banh mai con tét,
kich thwéc va hinh dang phu hop véi banh
mai ma ban da chon. Mat bich banh mai phu
hop sé dé duwoc banh mai, do dé lam giam nguy
co'lam v& banh mai. Mat bich danh cho banh
mai cét c6 thé khéc véi mét bich banh mai nhén.

f) Khoéng str dung banh mai da mon cua cac
dung cu dién I&n hon. Banh mai dung cho
cac dung cu dién Ion hon khéng thich hop véi
téc doé cao hon cta dung cu nhé hon va cé thé
bi vo.

Canh béo an toan danh riéng cho
hoat dong mai cat

A\

a) Khéng “kep chit” banh mai cat hoic tac
dung lwc qua I&n. Khéng cbé tao ra vét cat
qua sau. An banh mai qua manh sé ting luc
tai va dé Iam xoan hoac ket banh mai vao vét
cét, cling nhw c6 thé gay ra luc giat Iti hodc vé&
banh mai.

b) Khéng dirng phia sau hoidc thang hang véi
banh mai dang quay. Khi banh mai dang quay
dich chuyén ra xa ban, lurc giat Iui tiém an c6
thé day béanh mai dang quay va dung cu dién
huéng thdng vao ban.

¢) Khi banh mai bi ket hodc khi ngtrng ct vi
ly do nao dé, hay ngét dién dung cu va giiv
may dirng yén dén khi banh mai ngirng
hoan toan. Khong c¢é rat banh mai catra
khoéi vét cat khi banh mai con dang quay,
néu khéng sé lam phat sinh lwc giat lui.
Kiém tra va tién hanh khac phuc dé loai bé
nguyén nhan gay ket banh mai.

d) Khéng béat dau lai hoat déng cat trén phéi
gia céng. Hay dgi banh mai dat toc do téi da
va can than dit lai vao vét cat. Banh mai cé
thé bj ket, ndy lén hoéc giat Iui néu khéi dong
lai dung cu dién ngay trén phéi gia cong.

e) Chéng d& cac bang dién hoic bat ky vat gia
cdng qua c& nao dé giam thiéu nguy co thét
lai hodc phan (rng xau ctia banh xe. Nhiing vat
gia céng I6n c6 xu huéng Ilin xudng dudi trong
lurong cda ching. Céc vat chéng dé phai duoc
d&t bén duwéi vat gia cong gan duong cat va gan
ria cua vét gia cdng & ca hai phia cta banh xe.

f) Hay sir dung canh bao bd sung khi thwc
hién mét “ranh cat” 1én nhirng birc twong
hién cé hoac cac khu v khéng thay dwoc
khac. Bénh xe nhé ra cé thé cét duong éng khi
hodc nuwérc, day dién hodc céc vét co thé géy ra
phan (rng manh mé.

Céc hoat déng mai cat chi phu hop véi
tdm chén béo vé dic biét (khong duoc
bao gém)

An toan dién

Khi str dung may van hanh béng dién, luén luén
tuan tha cac quy dinh an toan ap dung & quéc
gia ban @& gidm thiéu nguy co chay, dién giat va
thuong tich ca nhan. Boc cac hwéng dan an toan
sau day va ca cac hwéng dan an toan di kem.
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Luén luén kiém tra xem dién &p nguén
dién co tuong trng voi mdre dién ap quy
dinh trén bién théng sé khéng.

A

May loai Il - Cach kép - Ban khéng cén
bét ky phich cam néi dat.

Néu viéc st dung dung cu dién & noi dm wot la

khong thé tranh khai, dung dung cu ngét mach tw
dong (RCD) bao vé ngudn. S& dung dung cu ngét
mach tw ddng RCD lam gidm nguy co’ bj dién giat.

2. THONG TIN VE MAY

Muc dich st dung

May mai géc do clia ban da dwoc thiét ké dé mai
cac vat liéu né va thép ma khong can st dung
nwéc. D& cat, ban can st dung tAm chan bao vé
d&c biét (khéng duwoc bao gébm)

Thong sé ky thuat
Miu ma sl

AGM1093P AGM1094P AGM1095P

Dién ap ngudn dién 220-240V~ 230-240V~
Tn sb lwai dién 50 Hz
DPau vao cong suat 750W 750W 950W
Tbc do danh dinh 11.000/min 11.000/min 12.000/min
Méam banh xe dé mai
Buwong kinh 100mm 115mm 125 mm
L6 khoan 16 mm 22 mm 22 mm
Puwong ren truc chinh -~ M10 M14 M14
Trong lwgng 1.9kg 2.0kg 2.1kg
Ap suat am thanh

89 + 3 dB(A)
(Lea)
Codng suat am thanh 100 + 3 dB(A)
(Lua)
Rung khi “mai be )
At 2, 11.2+1.5m/s

Mdrc do rung

Mrc phat thai va mirc do rung dwoc dé cap trong

sach hwéng dan nay da dwoc do phu hop voi

kiém tra tiéu chudn dwoc dua ra trong EN 60.745;

né c6 thé dwoc st dung dé so sanh gitra cac dung

cu v&i nhau va nhw danh gia so bo déi véi tiép xuc

v@i rung dong khi st dung dung cu cho cac &rng

dung dwoc dé cap

» st dung dung cu cho cac trng dung khac nhau,
hodc v&i cac dung cu khac hoac cac dung cu

dwoc bao dudng kém, cé thé lam ting dang ké
murc do tiép xuc

» thoigian khi dung cu da dwoc tat hodc khi né
dang chay khong tai cé thé lam gidm dang ké
murc do tiép xuc.

Bao vé ban khéi cac anh hwéng do rung dong
bang cach bao dwéng dung cu va cac dung cu clia
né, gitr &m tay ban va tb chirc cac mé hinh lam
viéc cua ban.

Mo ta
Sé liéu trong van ban tham chiéu dén cac so do
trén cac trang 2-3

Hinh A

1. Nut khoa truc chinh
2. Cong tac Bat/ Tat
3. TAm chan bao vé

Hinh B

8. Truc chinh

9. Mat bich I&p dat

10. Mam banh xe (khéng dwoc bao gdm)
11. Dai bc lién két

12. Chia van dai 6¢

13. Tay cAm bén

Chu kién

Lap dit tAm chan bao vé (Hinh A va B)

» Dat may trén mét cai ban véi truc chinh (8)
hwéng 1én trén.

+ D&t tdm chén bao vé (3) trén dau may nhw thé
hién trong Hinh C dam bao g& trén tAm chan
bao vé roi vao ranh cét ciia dau may.

+  Xoay tAm chén bao vé nguwoc chigu kim dong
hd va cb dinh tAm chén béng cach vén chat 6c
vit (14).

A Khéng cé théo tdm chén ra.

Trudce khi I13p rép, phéi luén tét may va rat
phich cam ra khéi nguén dién.
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Lip dit va thao mam banh xe (Hinh B)

*  Luon ludn str dung mam banh xe thich hop cho
may nay v&i dwong kinh @ 100/ 115/ 125 mm
va mot 16 khoan tlr 16 / 22/ 22 mm. D6 day cla
mam banh xe nén la 6 mm déi mam banh xe
mai va 3 mm dbi véi mam banh xe dé cit, mam
banh xe 1&p rap c6 thé khong cham vao tdm
chan an toan.

Lap dit

+ D&t may trén mot cai ban véi tm chén bao vé
(3) hwéng 1én trén.

«  L&p mét bich (9) vao truc chinh (8).

*  Dat mam banh xe (10) vao truc chinh (8).

+ Nhén gii nat khéa truc chinh (1) va van chat
dai &c lién két (11) vao truc chinh (8) bang cach
st dung chia van dai c (12).

Thao

+ D&t may trén mot cai ban véi tm chén bao vé
(3) hwéng 1én trén.

+Nhan gi® nat khéa truc chinh (1) va néi 1dng
dai éc lien két (11) bang cach st dung chia vén
dai bc (12).

*  Thao mam banh xe (10) tir truc chinh (8).

« Nhén gilr nut khoa truc chinh (1) va van chat
dai bc lien két (11) bang cach st dung chia vén
dai bc (12).

3. VAN HANH

A\

Bat va tat (Hinh A)
D& bat may, nhan cong tac Bat/ tat (2).
+ DA tat may, ngat cong tic Bat/ tét (2).

Hay chéc chén réng vét gia céng duoc do
hoéc cé dinh thich hop va giir ddy nguén
cach xa khu vyre lam viéc.

D& may xa vat gia cong khi bat va tat may vi mam

banh xe c6 thé 1am héng vat gia cong.

Kep vat gia cong virng chac chan hodc st dung

mét phuong phap khac @& dadm bao no khong thé

di chuyén trong khi lam viéc.

+  Kiém tra dia thwong xuyén. Mam banh xe bi
mon ¢é anh hwéng tiéu cuwc dén hiéu qua cla
may. Thay déi mét mam banh xe méi trong thoi
gian thich hop.

« Luon ludn ghi nhé 1a trwdc hét, phai tit may
sau khi str dung va truéc khi thao phich cdm ra
khéi 6 cam.

Mai nhan (Hinh C)

Mai nhén dat két qua tét nhat & mot géc nghiéng
30° dén 40°. Di chuyén may v&i ap luc nhe. Diéu
nay sé tranh viéc vat gia cong bi d6i mau hoac tré
nén qua nong va tranh tao ra ranh.

A\

Cét (Hinh D)

Dé cat, ban can s dung tAm chan bao vé dac biét
(khéng dwoc bao gom).

Duy tri tiép xuc tbt véi vat gia cong dé& ngan chidn
rung va khoéng lam nghiéng hodc st dung ap lwc
khi cat. Str dung ap lwc vira phai khi lam viéc, phu
hop voi vat liéu dang s dung. Khong lam cham
mam banh xe béng cach st dung ap lyc nguoc
mot bén. Hwéng ma ban mubn cét rat quan trong.
May phai ludn ludn lam viéc véi hudng cét; vi vay,
khéng bao gi¢r di chuyén may theo hwéng khac!
C6 nguy co 1a may sé bat trong mac vao vét cit,
tao ra lyc giat Ui va khién ban mét kiém soat.

Khéng bao gicr si¥ dung dia cat da mon dé
mai nh&n!

Goi y dé str dung téi wu

» Kep vat gia cong. St dung mot thiét b kep cho
vat gia cong nho.

+  Gitr may bang ca hai tay.

. Batmay.

+ Ché& cho dén khi may da dat téc do day du.
Dat mam banh xe trén vat gia cong. T tir di
chuy&n may cling vat gia céng, &n manh mam
banh xe |1én vat gia cong.

+ Khong st dung qua nhiéu ap lyc trén may. Hay
dé& may lam viéc.

+  T&t may va chd cho may dirng hoan toan trudc
khi d&t may xudng.

4. BAO DUONG

Thay thé phich cdm (chi ap dung & Anh)

Néu phich cdm 3 chan di kém véi may bj hw héng
va can dwoc thay thé, didu quan trong 12 né can
duoc bd di va thay thé mot cach chinh xac bang
mot & cdm co cau chi dwoc phé duyét theo BS
1363/7A va réng cac hwéng dan vé hé théng day
dién sau day dwoc theo sau. Cac day trong cap
lwdi dién cé mau phi hop véi quy tic sau:

* mauxanh day trung tinh

*  maunau day nong

164

FERM

INDUSTRIAL



Khi mau sac ctia day trong cap dién cla thiét bi co

thé khong twong (rng véi nhan mau, dé& xac dinh

céac cwe trong phich cdm, tién hanh nhw sau:

« Day mau xanh phai dwoc két néi véi cuc dwoc
danh d&u béng chir N hoc mau den.

+ Day mau nau phai dwoc két ndi vai cuc duoc
danh d&u bang chir L hodc mau dd.

Lau chui vé may thuwdng xuyén véi mot miéng vai
mém, tbt nhat 1a sau méi lan stiv dung. Dam bao
cac khe théng gi6 khéng cé bui ban. Loai bd bui
ban dai d&ng bang mét miéng vai mém tdm nudc
bot x& phong. Khéng st dung bat ky dung méi nhw
xang, cbn, amoniac, vv Héa chat nhw vay sé lam
héng cac thanh phan téng hop.

Trwée khi lam sach va béo dudng, phai
luén tét may va rat phich cdm ra khdi
nguén dién.

Thay thé day nguén

Néu day ngudn bi hdng, né phai dwoc thay thé bai
nha san xuét, dai ly dich vu hodac nguoi c6 trinh dé
dé tranh gay nguy hiém.

Kiém tra va thay thé chdi than

Né&u chéi than bi mon, may sé bt dau chay khong
déu.

Chéi than

Néu chéi than bi mon, ching phai dwoc thay thé
b&i bd phan dich vu khach hang ctia nha san xuét
hoac ngwoi ¢ trinh d6 twong tw.

A Chi str dung dung loai chéi than ban dau.

BAO HANH

Cac diéu kién bao hanh c6 thé dwoc tim thay trén
thé bao hanh riéng kem theo.

MOI TRUONG

)54

Chi danh cho cac nwéc Lién minh Chau Au
Khoéng vt b dung cu dién cAm tay vao chét thai
sinh hoat. Theo Hwéng dan clia chau Au 2012/19/
EC vé chét thai tir cc thiét bj dién va dién tir va
thwe hién nhw quyén lgi quéc gia, cac dung cu
dién khong con str dung phai dwgc thu gom riéng
biét va dwoc xtr ly moét cach than thién véi moi
trwdng.

Cac thiét bj dién, dién tt bi 16i va/hodc
loai bd phai dwgc thu gom tai cac dia
diém tai ché thich hop.

San pham va hwéng dan str dung cé thé dwoc
thay déi. Théng sé ky thuat c6 thé thay déi ma
khéng can théng bao thém.
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Spare parts list

AGM1093P - Angle grinder 750W 100MM

No. Description Position
410191 Inner flange 1
410192 Outter flange 2
410193 Guard 3
410194 Spindle complete 4.13
410195 Seal ring 9
410196 Needle bearing 14
410197 Spindle lock complete 17..19
410000 Auxilary handle M8 screw 20
410199 Pinion gear 22
410200 Bearing 608NSK 24
410201 Rotor 27..29
410202 Bearing 626NSK + sleeve 30|31
410203 Wind ring 33
410204 Stator 34
410205 Switch 37
410206 Carbon brush set (2pcs) 38
410207 Carbon brush holder set (2pcs) 39
410208 Switch button + bar 41]42
410209 Flange key 50
AGM1094P - Angle grinder 750W 115MM
No. Description Position
410210 Inner flange (M14) 1
410211 Outter flange (M14) 2
410212 Guard (115mm) 3
410213 Spindle complete 4.13
410195 Seal ring 9
410196 Needle bearing 14
410197 Spindle lock complete 17..19
410000 Auxilary handle M8 screw 20
410199 Pinion gear 22
410200 Bearing 608NSK 24
410201 Rotor 27..29
410202 Bearing 626NSK + sleeve 30/31
410203 Wind ring 33
410204 Stator 34
410205 Switch 37
410206 Carbon brush set (2pcs) 38
410207 Carbon brush holder set (2pcs) 39
410208 Switch button + bar 41}42
410233 Flange key 50
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/Exploded view AGM1093P / AGM1094P
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Spare parts list

AGM1095P - Angle grinder 950W 125MM

No. Description Position
410210 Inner flange (M14) 1
410211 Outter flange (M14) 2
410217 Guard 125mm 3
410218 Spindle complete 5..11
410219 Seal ring 8
410220 Needle bearing 12
410221 Spindle lock complete 15..18
410000 Auxilary handle M8 screw 19
410223 Pinion gear 21
410224 Bearing 608NSK 23
410225 Rotor 26..28
410226 Bearing 626NSK + sleeve 29|30
410227 Wind ring 31
410228 Stator 33
410229 Switch 45
410230 Carbon brush set (2pcs) 38
410231 Carbon brush holder set (2pcs) 35..37
410232 Switch button + bar 42|43
410233 Flange key 50
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(EN)

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im

(sv)

(F))

(NO)

(DA)

(HU)

(Cs)

(SK)

DECLARATION OF CONFORMITY
AGM1093P / AGM1094P / AGM1095P - ANGLE GRINDER

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:
Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 (iber die
Einschrénkung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in elektrischen
und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:
Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d’usage de
certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011
sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos
eléctricos y electrénicos.
Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto esta em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restricao de utilizagao de
determinadas a perigosas exi em equi to eléctrico e
electronico.
Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begransningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta tdmé tuote téyttaa seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttda Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 paivatyn direktiivin 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden
kéyton rajoitusta sahko- ja elektronisissa laitteissa.
Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med felgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.
Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med felgende
standarder og “erioverer med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begraensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.
Felel6sséglink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és el6irasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti urgitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.
Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. juina 2011 tykajcej sa obmedzenia pouZivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.
Vyhlasujeme na nadu vyhradn( zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade
s nasledujicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépske-
ho parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajicej sa obmedzenia pouZivania urgitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SL) S polno odgovornostjo izjavijamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolo¢enih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.

(PL) Deklarujemy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze ten produkt spefnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 . w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.

(LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.

(LV) Ir atbilstosa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. junija Direktivai
2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto3anas ierobeZo$anu elektriskas un
elektroniskas iekartas.

(ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilstoda Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
junija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezosanu
elektriskas un elektroniskas iekartas.

(RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplind ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice si electronice.

(HR) Izjavljujemo pod viastitom odgovornol $u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim ima i u skladu sa : uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vijeca izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranigenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SRL)Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da je usagladen sa sledec¢im standardima ili
normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektricnoj i
elektronskoj opremi.

(BG) Hwe peknapupame Ha Halla OTFOBOPHOCT, Ye TO31 NPOAYKT OTroBaps Ha
cbotetcTBUe cllupekTiea 2011/65/EC Ha EBponelickusi napnameHT u Ha CbeeTa
0T 8 1o 2011 1. OTHOCHO Orp: OHa P Ha onacHu
BELLECTBA B €MEKTPUYECKOTO 1 ENEKTPOHHOTO 0BOPY/iBaHE, B COTBETCTBIUE C
CRefiHUTe CTaHAapTV 1 Hapeatu

(RU) TMop cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3aSBNAEM, YTO AAHHOE U3AEne COOTBETCTBYET
CcreayloLyM CTaHaapTam U HopMam: COOTBETCTBYET TpeGoBaHNsM [IMpeKTIBb!
2011/65/EU EBponeiickoro napnamenTa v coseta oT 8 uioHs 2011 1. no
orp: 0 Ucno! onp HbIX OMACHBIX BELLIECTB B ANEKTPUYECKOM
1 3neKTPOHHOM 060pyAOBaHUN

(UK) Ha cBot BnacHy BianosiganbHIicTL 3asiBnsemo, Lo AaHe obnaaHaHHs Bianosinae
HaCTYMHWM CTaHaapTam i HopmaTvBam: 3aaoBonbHsE BuMork Iupektusu 2011/65/
€C €sponeiicbkoro MapnamenTy Ta Pagy 8ig 8 yepeHsi 2011 poky Ha 0OBMeXeHHs
BUKOPUCTAHHS 1EsKUX HEGE3NEUHIX PEYOBMH B EMEKTPUYHOMY Ta ENEKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

(EL) AnAcvoupe uTreGBuVa 6TI TO TTPOIOV AUTO CUPQVET KOl TNPET TOUG TIApaKATW
KavoviopoUg kai TIpGTuTIa: GUppop@uVeTal pe Tv Odnyia 2011/65/EE Tou Eupwidikold
KoivoBouhiou kai Tou ZupBouhiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov TepIopIoUd TG XProng
OPITUEVWV ETTIKIVOUVWY OUCIWV OE NAEKTPIKO Kall NAEKTPOVIKG eE0TTAIOG.

(AR) - cd s purts sdscd gl ool Inistig 503l o g s sl Jldsss

(TR) Tek sorumlusu biz olarak bu tiriiniin asagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.

(MK) WsjaByBame co Halua LienocHa 0roBOPHOCT fjeka NPOU3BOAOT € BO COMMacHOCT Co
CwmepHuuata 2011/65/EU Ha EBponckvoT napnameHT 1 e Bo cornacHocT cnoped CoseTot
0019 jyH¥t 38 OTPAHUYYBaHE HA KOPUCTEHE Ha OPEEHI ONACHY CYMCTaHLMK BO
eneKTPUYHaTA U eNEKTPOHCKATa OnpeMa U eka e Crioper] CRIEAHNTE CTaHaapmu U
perynatvsi:

EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

2006/42/EC, 2011/65/EU, 2012/19/EU, 2014/30/EU

Zwolle, 01-04-2022 =

H.G.F Rosberg
CEO FERM
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