ALETOP: Breng de accu altijd helemaal aan
totdat het rode deel niet meer zichtbaar is. Als u dit
niet doet, kan de accu per ongeluk uit het gereedschap
vallen en u of anderen in uw omgeving verwonden.

ALET OP: Breng de accu niet met kracht aan. Als
de accu niet gemakkelijk in het gereedschap kan wor-
den geschoven, wordt deze niet goed aangebracht.

De resterende acculading controleren

Alleen voor accu’s met indicatorlampjes
» Fig.2: 1. Indicatorlampjes 2. Testknop

Druk op de testknop op de accu om de resterende
acculading te zien. De indicatorlampjes branden gedu-
rende enkele seconden.

Indicatorlampjes Resterende

I D ﬂ acculading
Brandt Uit Knippert

I I I I 75% tot 100%

50% tot 75%

i1il
100
000
poiun
UL

JOmn

OPMERKING: Afhankelijk van de gebruiksomstan-
digheden en de omgevingstemperatuur, is het moge-
lijk dat de aangegeven acculading verschilt van de
werkelijke acculading.

OPMERKING: Het eerste (meest linker) indicator-
lampje knippert wanneer het accubeveiligingssys-
teem in werking is getreden.

Gereedschap-/accubeveiligingssysteem

Het gereedschap is voorzien van een gereedschap-/
accubeveiligingssysteem. Dit systeem schakelt auto-
matisch de voeding naar de motor uit om de levensduur
van het gereedschap en de accu te verlengen. Het
gereedschap kan tijdens het gebruik automatisch stop-
pen als het gereedschap of de accu aan één van de
volgende omstandigheden wordt blootgesteld:

25% tot 50%

0% tot 25%

Laad de accu
op.

Er kan een
storing zijn
opgetreden in
de accu.

Overbelastingsbeveiliging

Als de accu wordt gebruikt op een manier die ertoe leidt
dat een abnormaal hoge stroomsterkte wordt getrok-
ken, stopt het gereedschap automatisch zonder enige
aanduiding. In dat geval schakelt u het gereedschap

uit en stopt u met het gebruik dat er toe leidde dat het
gereedschap overbelast raakte. Schakel vervolgens het
gereedschap in om weer te starten.

Oververhittingsbeveiliging

Wanneer het gereedschap of de accu oververhit is, stopt
het gereedschap automatisch en knippert de lamp. In dat
geval laat u het gereedschap en de accu afkoelen, voor-

dat u het gereedschap opnieuw inschakelt.

Beveiliging tegen te ver ontladen

Als de acculading onvoldoende is, stopt het gereed-
schap automatisch. In dit het geval verwijdert u de accu
vanaf het gereedschap en laadt u de accu op.

De trekkerschakelaar gebruiken

Om het gereedschap in te schakelen, drukt u op de
vergrendel-ontgrendelknop. Het gereedschap wordt op
standby gezet. Om het gereedschap te starten, drukt

u in standby op de aan-uitknop. Om het gereedschap
te stoppen, drukt u nogmaals op de aan-uitknop.

Het gereedschap wordt op standby gezet. Om het
gereedschap uit te schakelen, drukt u in standby op de
vergrendel-ontgrendelknop.

» Fig.3: 1. Vergrendel-ontgrendelknop 2. Aan-uitknop

OPMERKING: Als het gereedschap gedurende 10
seconden op standby blijft staan zonder bediend te
worden, wordt het gereedschap automatisch uitge-
schakeld en gaat de lamp uit.

OPMERKING: U kunt het gereedschap ook stoppen
en uitschakelen, door tijdens gebruik op de vergren-
del-ontgrendelknop te drukken.

De lamp op de voorkant gebruiken

ALETOP: Kijk niet direct in het lamplicht of in
de lichtbron.

Om de lamp in te schakelen, drukt u op de vergren-
del-ontgrendelknop. Om de lamp uit te schakelen, drukt
u nogmaals op de vergrendel-ontgrendelknop.

KENNISGEVING: Wanneer het gereedschap
oververhit is, knippert de lamp. Laat het gereed-
schap afkoelen voordat u het weer gebruikt.

OPMERKING: Gebruik een droge doek om vuil van
de lens van de lamp af te vegen. Wees voorzichtig
dat u de lens van de lamp niet bekrast omdat dan de
verlichting minder wordt.

Toerentalregelaar

Het toerental van het gereedschap kan worden veran-
derd door de toerentalregelaar te draaien. De onder-
staande tabel toont het cijfer op de toerentalregelaar en
het bijpbehorende toerental.

» Fig.4: 1. Toerentalregelaar

Cijfer Toerental

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'
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KENNISGEVING: Als het gereedschap gedu-
rende een lange tijd ononderbroken op een laag
toerental wordt gebruikt, zal de motor overbelast
raken, waardoor een storing zal optreden.

KENNISGEVING: Wanneer de toerentalregelaar
wordt veranderd van stand “5” naar stand “1”,
draait u de regelaar linksom. Draai de regelaar
niet met kracht rechtsom.

Elektronische functies

Het gereedschap is uitgerust met elektronische functies
voor een eenvoudige bediening.
. Constant-toerentalregeling
De toerentalregelfunctie zorgt voor een constant
toerental ongeacht de belastingsomstandigheden.
. Zachte start
De functie zachte-start minimaliseert de start-
schok en laat het gereedschap geleidelijk starten.

De freesdiepte instellen

Om de freesdiepte in te stellen, opent u de vergrendel-
hendel en beweegt u vervolgens de voet van het gereed-
schap omhoog of omlaag door de stelschroef te draaien.
Na het instellen sluit u de vergrendelhendel stevig.

» Fig.5: 1. Vergrendelhendel 2. Stelschroef

KENNISGEVING: Als het gereedschap niet
vergrendeld is na het sluiten ven de vergrendel-
hendel, draait u de zeskantmoer vast en sluit u
daarna de vergrendelhendel.

» Fig.6:

1. Zeskantmoer

De freesdiepte instellen terwijl de

invalfreesvoet is aangebracht

Optioneel accessoire
1.  Plaats het gereedschap op een vlakke ondergrond.

2. Draai de aanslagvoet en selecteer de aanslagbout.
» Fig.7: 1.Aanslagbout 2. Aanslagvoet

3. Draai de borgmoer van de aanslagstang los en
houd de toevoerknop ingedrukt terwijl u de aanslag-
stang omhoog trekt.

» Fig.8: 1.Aanslagstang 2. Borgmoer 3. Toevoerknop

4. Duw het gereedschap omlaag tot de punt van het
kantenfreesbit tegen de vlakke ondergrond aan komt,
en draai daarna de borghendel om het gereedschap
vast te zetten.

» Fig.9: 1. Borghendel 2. Kantenfreesbit

5.  Houd de toevoerknop ingedrukt en duw de aan-
slagstang omlaag totdat deze de aanslagbout raakt.
» Fig.10: 1. Aanslagstang 2. Aanslagbout

3. Toevoerknop

6.  Schuif de diepteaanwijzer zodat de punt van de
aanwijzer “0” aanwijst op de schaalverdeling.
» Fig.11: 1. Diepteaanwijzer

7. Stel de freesdiepte in door de toevoerknop inge-
drukt te houden terwijl u de aanslagstang omhoog trekt.
» Fig.12: 1.Aanslagstang 2. Toevoerknop

8.  Om de freesdiepte nauwkeurig in te stellen, draait u de
fijnregelknop op de aanslagstang zodat deze op “0” staat.
» Fig.13: 1. Fijnregelknop

9. Draai de kop van de aanslagstang om de
gewenste diepte in te stellen. Voor een grotere diepte
draait u de kop linksom. Voor een minder grote diepte
draait u de kop rechtsom.

» Fig.14: 1. Kop van de aanslagstang

10. Draai de borgmoer van de aanslagstang vast.
» Fig.15: 1. Borgmoer

11. Zet de borghendel los.
» Fig.16: 1. Borghendel

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens enig werk aan het gereedschap uit te
voeren.

Een kantenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

KENNISGEVING: Draai de spankopmoer niet
vast zonder dat een bit is aangebracht. De spanke-
gel kan dan breken.

Steek het kantenfreesbit helemaal in de spankegel.
Druk de asblokkering in en draai de spankopmoer vast
met behulp van de sleutel, of draai de spankopmoer
stevig vast met behulp van de twee sleutels. Om het bit
te verwijderen, volgt u de procedure voor het aanbren-
gen in de omgekeerde volgorde.
» Fig.17: 1. Asblokkering 2. Losdraaien

3. Vastdraaien 4. Sleutel 5. Spankopmoer

» Fig.18: 1. Sleutel 2. Losdraaien 3. Vastdraaien

4. Spankopmoer

OPMERKING: Mogelijk keert de asblokkering niet
terug naar zijn oorspronkelijke stand wanneer u de
spankopmoer vastdraait na het aanbrengen van het
kantenfreesbit. De asblokkering keert terug naar zijn
oorspronkelijke stand wanneer u het gereedschap
start.

» Fig.19: 1. Asblokkering

De spankegel vervangen

ALET OP: Gebruik de juiste maat spankegel
voor het kantenfreesbit dat u wilt gebruiken.

ALET OP: Draai de spankopmoer niet vast zon-
der dat een kantenfreesbit is aangebracht omdat
anders de spankegel kan breken.

1. Draai de spankopmoer los en verwijder deze.

2. Vervang de aanwezige spankegel door de
gewenste spankegel.

3.  Breng de spankopmoer weer aan.
» Fig.20: 1. Spankegel 2. Spankopmoer
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De kantenfreesvoet aanbrengen en
verwijderen

1.  Open de vergrendelhendel van de kantenfrees-
voet, en steek daarna het gereedschap in de kanten-
freesvoet door de groef op het gereedschap uit te lijnen
met de uitsteeksels op de kantenfreesvoet.

» Fig.21: 1. Vergrendelhendel

OPMERKING: U kunt de kantenfreesvoet (hars) ook
gebruiken als een optioneel accessoire, zoals aange-
geven in de afbeelding. Als de kantenfreesvoet (hars)
wordt gebruikt, draait u de vingermoer los of vast in
plaats van de vergrendelhendel te openen of sluiten.
» Fig.22: 1. Vingermoer

2.  Sluit de vergrendelhendel.

3. Bevestig de stofafzuigaansluitmond aan de kan-
tenfreesvoet en draai daarna de vingerschroef vast.
» Fig.23: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef

> Fig.24

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

ALET OP: Als u het gereedschap gebruikt
met de kantenfreesvoet, zorgt u ervoor dat de
stofafzuigaansluitmond is aangebracht op de
kantenfreesvoet.

OPMERKING: In sommige landen is de stofafzui-
gaansluitmond mogelijk niet inbegrepen in de verpak-
king van het gereedschap als standaard toebehoren.

De verstelbare freesvoet
aanbrengen en verwijderen

Optioneel accessoire

1.  Open de vergrendelhendel van de verstelbare
freesvoet, en steek daarna het gereedschap in de
verstelbare freesvoet door de groef op het gereed-
schap uit te lijnen met de uitsteeksels op de verstelbare
freesvoet.

» Fig.25: 1. Vergrendelhendel

2. Sluit de vergrendelhendel.

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

De versprongen freesvoet
aanbrengen en verwijderen

Optioneel accessoire

1. Druk de asblokkering in en draai daarna de span-
kopmoer los.
» Fig.26: 1. Spankopmoer 2. Asblokkering 3. Sleutel

2.  Verwijder de spankopmoer en de spankegel.
» Fig.27: 1. Spankopmoer 2. Spankegel

3.  Breng de aandrijfkop aan op het gereedschap
door de asblokkering in te drukken en de aandrijfkop
vast te zetten met behulp van de sleutel.

» Fig.28: 1. Sleutel 2. Aandrijfkop 3. Asblokkering

4. Draai de schroeven van de voetplaat los en verwij-
der de voetplaat.
» Fig.29: 1. Voetplaat

5.  Open de vergrendelhendel van de versprongen
freesvoet, en steek daarna het gereedschap in de
versprongen freesvoet.

» Fig.30: 1. Vergrendelhendel

6. Breng de riem aan rond de aandrijfkop door de
riem met de hand te draaien.
» Fig.31: 1. Aandrijfkop 2. Riem

7.  Sluit de vergrendelhendel.
» Fig.32: 1. Vergrendelhendel

8. Bevestig de voetplaat door de schroeven vast te
draaien.
» Fig.33: 1. Voetplaat

9. Steek de spankegel en het kantenfreesbit en in
de versprongen freesvoet en draai daarna de spankop-
moer vast.
» Fig.34: 1. Kantenfreesbit 2. Spankopmoer

3. Spankegel

10. Steek de inbussleutel in het gat van de verspron-
gen freesvoet, en draai daarna de spankopmoer vast
met behulp van de sleutel.

» Fig.35: 1. Spankopmoer 2. Sleutel 3. Inbussleutel

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

OPMERKING: U kunt de riem ook aanbrengen rond
de aandrijfkop zonder de voetplaat te verwijderen,
zoals aangegeven in de afbeelding.

» Fig.36: 1.Aandrijfkop 2. Riem

De invalfreesvoet aanbrengen en
verwijderen

Optioneel accessoire

1. Open de vergrendelhendel van de invalfreesvoet,

en steek daarna het gereedschap helemaal in de invalf-
reesvoet door de groef op het gereedschap uit te lijnen

met de uitsteeksels op de invalfreesvoet.

» Fig.37: 1. Vergrendelhendel

2. Sluit de vergrendelhendel.

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

De parallelgeleider aanbrengen op en
verwijderen vanaf de invalfreesvoet

Optioneel accessoire

Steek de geleidestangen in de gaten van de invalf-
reesvoet, en draai daarna de vleugelbouten vast. Om
de liniaal te verwijderen, volgt u de procedure voor het
aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

» Fig.38: 1. Vleugelbout 2. Geleidestang
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De stofafzuigaansluitmond
aanbrengen op en verwijderen vanaf
de invalfreesvoet

Steek de stofafzuigaansluitmond in de invalfreesvoet
zodat het uitsteeksel op de stofafzuigaansluitmond valt
in de inkeping in de invalfreesvoet, en draai daarna
de vingerschroef op de stofafzuigaansluitmond vast.
Om de stofafzuigaansluitmond te verwijderen, volgt u
de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.
» Fig.39: 1. Uitsteeksel 2. Stofafzuigaansluitmond

3. Vingerschroef

> Fig.40

Het gereedschap gebruiken met de
kantenfreesvoet

Plaats de voet van het gereedschap op het werkstuk,
zonder dat het kantenfreesbit het werkstuk raakt.
Schakel het gereedschap in en wacht totdat het bit op
volle snelheid draait. Beweeg het gereedschap naar
voren over het oppervlak van het werkstuk. Houd het
gereedschap vlak op het werkstuk terwijl u het gereed-
schap beweegt.

Bij het frezen van de rand van het werkstuk, moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-
kant van het kantenfreesbit bevinden, gezien in de
voortgangsrichting.

» Fig.41

OPMERKING: Voordat u in het daadwerkelijke werk-
stuk freest, adviseren wij u eerst een proefsnede te
maken. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het kantenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte. Als u het gereedschap te

snel voorwaarts beweegt, kan de snede van slechte
kwaliteit zijn, of het bit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan het gefreesde oppervlak verbranden en

lelijk worden.

Als u de trimschoen, de langsgeleider of de trimgeleider
gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rechterkant
houdt, gezien in de voortgangsrichting. Hierdoor blijft
deze gelijklopen met de zijkant van het werkstuk.
» Fig.42: 1. Kantenfreesbit 2. Werkstuk

3. Langsgeleider

KENNISGEVING: Aangezien door buitensporig
frezen de motor overbelast kan worden of het
gereedschap moeilijk te besturen kan zijn, mag bij
het frezen van groeven de freesdiepte niet meer
dan 3 mm per werkgang bedragen. Als u groeven
van meer dan 3 mm diep wilt frezen, voert u meer-
dere werkgangen uit met een steeds lager ingesteld
bit.

De langsgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

1.  Breng de langsgeleider aan met behulp van de
bout en de vleugelmoer.
» Fig.43: 1.Bout 2. Vleugelmoer

2. Bevestig de langsgeleider aan de kantenfreesvoet
met behulp van de klemschroef.
» Fig.44: 1. Klemschroef

3. Draai de vleugelmoer van de langsgeleider los
en stel de afstand in tussen het bit en de langsgeleider.
Draai op de gewenste afstand de vleugelmoer vast.

» Fig.45: 1. Vieugelmoer

4. Beweeg het gereedschap met de langsgeleider
strak langs de zijkant van het werkstuk.
» Fig.46

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de langs-
geleider niet worden gebruikt.

In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk en gebruikt
u deze als een geleider om de kantenfreesvoet langs te bewe-
gen. Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.

» Fig.47

De langsgeleider gebruiken om

cirkels te frezen

Om cirkels te frezen, brengt u de langsgeleider aan zoals
aangegeven in de afbeelding. De minimale en maximale
straal van de te frezen cirkel (de afstand tussen het mid-
den van de cirkel en het midden van het bit) zijn als volgt:
. Minimaal: 70 mm

. Maximaal: 221 mm

Cirkels frezen met een straal tussen 70 mm en 121 mm
» Fig.48: 1. Middengat

Cirkels frezen met een straal tussen 121 mm en 221 mm
» Fig.49: 1. Middengat

OPMERKING: Cirkels met een straal tussen 172 mm
en 186 mm kunnen niet worden gefreesd met behulp
van deze geleider.

Lijn het middengat in de langsgeleider uit met het mid-
den van de te frezen cirkel. Sla een spijker met een
diameter van minder dan 6 mm in het middengat om de
langsgeleider vast te zetten. Draai met het gereedschap
rechtsom rond de spijker.

» Fig.50: 1. Spijker 2. Middengat

De malgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

Met de malgeleider is het mogelijk om met behulp van
een mal herhaaldelijk een malpatroon te frezen.

1. Draai de schroeven van de voetplaat los en verwij-
der daarna de voetplaat vanaf de kantenfreesvoet.

2. Plaats de malgeleider op de voet van het gereed-
schap en bevestig daarna de voetplaat door de schroe-
ven vast te draaien.

» Fig.51: 1. Voetplaat 2. Malgeleider
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3. Plaats het gereedschap op de mal en beweeg het
gereedschap terwijl de malgeleider langs de zijkant van
de mal glijdt.

» Fig.52

OPMERKING: De daadwerkelijk gefreesde grootte
op het werkstuk verschilt iets van de grootte van de
mal. Het verschil is de afstand (X) tussen het kan-
tenfreesbit en de buitenrand van de malgeleider. De
afstand (X) kan worden berekend met behulp van de
volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het kantenfreesbit) / 2

» Fig.53: 1. Kantenfreesbit 2. Malgeleider 3. Afstand
(X) 4. Buitendiameter van malgeleider

De trimgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

Met de trimgeleider is het mogelijk om de gebogen zij-
kant, zoals bij meubels, te frezen door het geleiderwiel
langs de zijkant van het werkstuk te bewegen.

» Fig.54

1. Draai de klemschroef los, breng vervolgens
de trimgeleider aan op de kantenfreesvoet, en draai
daarna de klemschroef vast.

» Fig.55: 1. Klemschroef

2. Draai de klemschroef los en stel de afstand in
tussen het kantenfreesbit en de trimgeleider door de
stelschroef te draaien (1 mm per omwenteling). Draai
op de gewenste afstand de klemschroef vast om de
trimgeleider vast te zetten.

» Fig.56: 1. Stelschroef 2. Klemschroef

3. Beweeg het gereedschap zodanig dat het gelei-
derwiel langs de zijkant van het werkstuk rolt.
» Fig.57: 1. Werkstuk 2. Bit 3. Geleiderwiel

Het gereedschap gebruiken met de
verstelbare freesvoet

De verstelbare freesvoet wordt gebruikt voor het trim-
men van de randen van laminaatplaten en soortgelijke
materialen.

De verstelbare freesvoet is handig om schuine kanten
te frezen. Draai de vleugelschroeven los, kantel ver-
volgens het gereedschap onder de gewenste hoek, en
draai daarna de vleugelschroeven vast.

Klem een rechte lat stevig op het werkstuk en gebruik
deze als een geleider om de voet van de verstelbare
freesvoet langs te bewegen. Beweeg het gereedschap
in de richting van de pijl.

» Fig.58: 1. Vleugelschroef

De verstelbare freesvoetplaat
gebruiken met de kantenfreesvoet

Om de kantenfreesvoet te gebruiken met een vierkante
voetplaat, verwijdert u de voetplaat vanaf de verstel-
bare freesvoet en bevestigt u hem vervolgens op de
kantenfreesvoet.
» Fig.59: 1. Verstelbare freesvoetplaat

2. Kantenfreesvoetplaat

Het gereedschap gebruiken met de
versprongen freesvoet

De versprongen freesvoet wordt gebruikt voor het trim-
men van de randen van laminaatplaten en soortgelijke
materialen. De versprongen freesvoet is handig bij
werken in een krappe ruimte.

» Fig.60

De kantenfreesvoet gebruiken met
de versprongen freesvoetplaat en
handgreep

De versprongen freesvoetplaat kan voor meer stabiliteit
ook worden gebruikt met een kantenfreesvoet en een
handgreep-hulpstuk (optioneel accessoire).

1. Draai de schroeven van de voetplaat los en
verwijder daarna de voetplaat vanaf de versprongen
freesvoet.
» Fig.61: 1. Versprongen freesvoetplaat

2. Kantenfreesvoetplaat

2. Bevestig de versprongen freesvoetplaat aan de
kantenfreesvoet door de schroeven vast te draaien.

3. Bevestig het handgreep-hulpstuk en de rechte
handgreep op de versprongen freesvoetplaat door de
schroeven vast te draaien.
» Fig.62: 1. Rechte handgreep

2. Handgreep-hulpstuk

In plaats van de rechte handgreep kan de knophand-
greep, die vanaf de invalfreesvoet is verwijderd, worden
bevestigd op versprongen freesvoet.

» Fig.63: 1. Schroef 2. Knophandgreep

Het gereedschap gebruiken met de
invalfreesvoet

Houd tijdens gebruik de handgrepen altijd met twee
handen stevig vast. Bedien het gereedschap op
dezelfde manier als met de kantenfreesvoet.

De langsgeleider gebruiken
Optioneel accessoire

1. Breng de langsgeleider aan op de geleiderhouder
door de vleugelmoer vast te draaien. Steek de gelei-
derhouder in de gaten van de invalfreesvoet, en draai
daarna de vleugelbouten vast.
» Fig.64: 1. Vleugelbout 2. Geleiderhouder

3. Vleugelmoer 4. Langsgeleider

2. Draai de vleugelmoer van de langsgeleider los
en stel de afstand in tussen het bit en de langsgeleider.
Draai op de gewenste afstand de vleugelmoer vast.

» Fig.65: 1. Vleugelmoer

3. Bedien het gereedschap op dezelfde manier als
de langsgeleider voor de kantenfreesvoet.
» Fig.66
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De malgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

1. Draai de schroeven van de voet van het gereed-

schap los en verwijder ze. Plaats de malgeleider op de
voet van het gereedschap en draai daarna de schroe-

ven vast.

» Fig.67: 1. Schroef 2. Malgeleider

2. Bedien het gereedschap op dezelfde manier als
de malgeleider voor de kantenfreesvoet.
» Fig.68

De parallelgeleider gebruiken

De parallelgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef. Stel de afstand tussen
het bit en de parallelgeleider af. Draai op de gewenste
afstand de vleugelbouten vast om de parallelgeleider
vast te zetten. Beweeg tijdens het frezen het gereed-
schap met de parallelgeleider strak langs de zijkant van
het werkstuk.

» Fig.69

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de parallelgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de parallel-
geleider niet worden gebruikt.

In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk en
gebruikt u deze als een geleider om de invalfreesvoet
langs te bewegen. Beweeg het gereedschap in de
richting van de pijl.

» Fig.70

De knophandgreep vervangen door
de rechte handgreep

Om de rechte handgreep aan te brengen op de invalf-

reesvoet, draait u de schroef uit de knophandgreep,

verwijdert u de knophandgreep, en brengt u de rechte

handgreep aan door deze vast te draaien.

» Fig.71: 1. Knophandgreep 2. Schroef 3. Rechte
handgreep

ONDERHOUD

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Diverse groefbits

. Diverse afkantbits

. Diverse laminaattrimbits

. Langsgeleider, compleet

. Trimgeleider, compleet

. Kantenfreesvoet, compleet

. Kantenfreesvoet (hars), compleet

. Verstelbare freesvoet, compleet

. Invalfreesvoet, compleet

. Versprongen freesvoet, compleet

. Handgreep-hulpstuk

. Malgeleider

. Spankegel

. Sleutel 13

. Sleutel 22

. Originele Makita accu’s en acculaders
OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.

Kantenfreesbits

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens te beginnen met onderhoud of inspectie.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijld met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

Vlakgroefbit
» Fig.72
D A L1 L2

20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Eenheid: mm
U-groefbit
» Fig.73

D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Eenheid: mm
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V-groefbit Papegaaienbekbit met kogellager
» Fig.74 » Fig.81
D A L1 L2 ] D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 35 |3
Eenheid: mm 6 21 40 10 6
Afkanttrimbit met boorpunt 1/4"
» Fig.75 Eenheid: mm
D A L1 L2 L3 ﬁst(;'g].UBI;blt met kogellager
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 ]
6E 1/4" 6 26 8 42 12 45°
Eenheid: mm 1/4"
Dubbele afkanttrimbit met boorpunt 6 20 41 1 60°
» Fig.76 Eenheid: mm
D A 1 L2 L3 La I:wlfi;t.r:;dbit met kogellager
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6E 1/4" 6 20 12 8 |40 10 55 4
Eenheid: mm 6 26 42 12 4,5 7
Papegaaienbekbit Eenheid: mm
» Fig.77 Kwartholprofielbit met kogellager
» Fig.84
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8 D A1 |A2 |A3 |A4 L1 L2 (L3 (R
8RE | 1/4" 6 20 |18 12 8 |40 |10 [55 |3
4R |86 20 | 8 | 45 | 10 | 4 | 4 6 |26 |2 42 |12 |5 |S
4RE | 1/4" Eenheid: mm
Eenheid: mm Ojie_fbit met kogellager
Afschuinbit > Fig 85
» Fig.78 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A 1 L2 L3 o 6 20 8 |40 [10 45 (25 |45
6 23 46 1 6 30° 6 26 2 (12 3 6
6 20 50 13 5 45° Eenheid: mm
6 20 49 14 2 60°
Eenheid: mm
Kwartholprofielbit
» Fig.79
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Eenheid: mm
Afkanttrimbit met kogellager
» Fig.80
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Eenheid: mm
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo:

DRT50

Capacidad del mandril cénico

6 mm, 8 mm, o 1/4"

Velocidad sin carga

10.000 - 30.000 min™'

Longitud total 226 mm
Tension nominal cc18V
Peso neto 1,8-2,1kg

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones y el cartucho de bateria pueden diferir de pais a pais.

. El peso puede variar dependiendo del accesorio(s), incluyendo el cartucho de bateria. La combinacién menos
pesada y la mas pesada, de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014, se muestran en la tabla.

Cartucho de bateria y cargador aplicables

Cartucho de bateria

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Cargador

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

diendo de su regién de residencia.

. Algunos de los cartuchos de bateria y cargadores indicados arriba puede que no estén disponibles depen-

A ADVERTENCIA: Utilice solamente los cartuchos de bateria y cargadores listados arriba. La utilizacion
de cualquier otro cartucho de bateria y cargador puede ocasionar heridas y/o un incendio.

La herramienta ha sido prevista para recortar a ras y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-17:

Modo de trabajo: giro sin carga

Nivel de presion sonora (Lya) : 78 dB (A)

Error (K): 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emisién de ruido declarado

ha sido medido de acuerdo con un método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emision de ruido declarado tam-
bién se puede utilizar en una valoracién preliminar de exposicion.

AADVERTENCIA: Pongase protectores para oidos.

A ADVERTENCIA: La emision de ruido durante la
utilizacion real de la herramienta eléctrica puede variar del
valor (o los valores) de emision declarado dependiendo de
las formas en las que la herramienta sea utilizada, espe-
cialmente qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Asegtirese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

El valor total de la vibracién (suma de vectores
triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-2-17:

Modo de trabajo: giro sin carga

Emision de vibracion (ay) : 2,5 m/s? o menos
Error (K) : 1,5 m/s®

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracién declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracién preliminar de exposicion.

A ADVERTENCIA: La emision de vibracion
durante la utilizacion real de la herramienta eléc-
trica puede variar del valor (o los valores) de emi-
sion declarado dependiendo de las formas en las
que la herramienta sea utilizada, especialmente
qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizaciéon
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).
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Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracién CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.

ADVERTENCIAS DE

SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento
con conexion a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a bateria (sin cable).

Advertencias de seguridad para la

recortadora inalambrica

1. Utilice mordazas u otros medios de sujecién
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con su
mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo estara
inestable y podra ocasionar la pérdida del control.

2. Pongase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacion.

3. Maneje las fresas con mucho cuidado.

4. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafos antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.

5.  Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

6. Sujete la herramienta firmemente.

7. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

8. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

9.  Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un rato.
Observe por si hay vibracién o bamboleo que pueda
indicar una instalacion incorrecta de la fresa.

10. Tenga cuidado de la direccion de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

11.  No deje la herramienta encendida. Téngala encen-
dida solamente cuando la tenga en las manos.

12. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente antes
de retirar la herramienta de la pieza de trabajo.

13. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacion; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

14. No embadurne la base sin cuidado con disol-
vente, gasolina, aceite ni simulares. Pueden
ocasionar grietas en la base.

15. Utilice fresas del diametro de espiga correcto
apropiadas para la velocidad de la herramienta.

16. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

17. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

Instrucciones de seguridad

importantes para el cartucho de
bateria

1. Antes de utilizar el cartucho de bateria, lea todas
las instrucciones e indicaciones de precaucion
sobre (1) el cargador de baterias, (2) la bateria, y
(3) el producto con el que se utiliza la bateria.

2.  No desensamble ni manipule el cartucho de
bateria. Podra resultar en un incendio, calor
excesivo, o una explosion.

3. Siel tiempo de uso se acorta demasiado, cese
la operacion inmediatamente. Podria resultar
en un riesgo de recalentamiento, posibles
quemaduras e incluso una explosion.

4.  Sientra electrolito en sus ojos, aclarelos con
agua limpia y acuda a un médico inmediata-
mente. Existe el riesgo de poder perder la vista.

5.  No cortocircuite el cartucho de bateria:

(1) No toque los terminales con ningiin mate-
rial conductor.

(2) Evite guardar el cartucho de bateria en un
cajon junto con otros objetos metalicos,
como clavos, monedas, etc.

(3) No exponga el cartucho de bateria al
agua ni a la lluvia.

Un cortocircuito en la bateria puede producir

una gran circulacion de corriente, un recalen-

tamiento, posibles quemaduras e incluso una
rotura de la misma.

6. No guarde ni utilice la herramienta y el cartu-
cho de bateria en lugares donde la tempera-
tura pueda alcanzar o exceder los 50 °C.
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7. Nuncaincinere el cartucho de bateria incluso
en el caso de que esté danado seriamente o
ya no sirva en absoluto. El cartucho de bateria
puede explotar si se tira al fuego.

8. Noclave, corte, aplaste, lance, deje caer el cartu-
cho de bateria, ni golpee contra un objeto duro el
cartucho de bateria. Tal conducta podra resultar en
un incendio, calor excesivo, o una explosion.

. No utilice una bateria dafada.

10. Las baterias de litio-ion contenidas estan
sujetas a los requisitos de la Legislacion para
Materiales Peligrosos.

Para transportes comerciales, p.ej., por terceras
personas y agentes de transportes, se deberan
observar requisitos especiales para el empaque-
tado y etiquetado.

Para la preparacion del articulo que se va a enviar,
se requiere consultar con un experto en materiales
peligrosos. Por favor, observe también la posibili-
dad de reglamentos nacionales mas detallados.
Cubra con cinta aislante o enmascare los contactos
expuestos y empaquete la bateria de tal manera que
no se pueda mover alrededor dentro del embalaje.

11. Para desechar el cartucho de bateria, retirelo
de la herramienta y deséchelo en un lugar
seguro. Siga los reglamentos locales referen-
tes al desecho de la bateria.

12. Utilice las baterias solamente con los produc-
tos especificados por Makita. La instalacion de
las baterias en productos no compatibles puede
resultar en un incendio, calor excesivo, explosion,
o fuga de electrolito.

13. Sila herramienta no va a ser utilizada durante
un periodo de tiempo largo, la bateria debera
ser retirada de la herramienta.

14. Durante y después de la utilizacion, el cartu-
cho de bateria podra acumular calor, lo cual
puede ocasionar quemaduras o quemaduras
de baja temperatura. Preste atencién al manejo
de cartuchos de bateria calientes.

15. No toque el terminal de la herramienta inme-
diatamente después de utilizar, dado que
puede calentarse lo suficiente como para
ocasionar quemaduras.

16. No permita que virutas, polvo, o tierra se
adhieran dentro de los terminales, orificios, y
ranuras del cartucho de bateria. Podria resultar
en un mal rendimiento o rotura de la herramienta
o el cartucho de bateria.

17. A menos que la herramienta pueda utilizarse
cerca de cables eléctricos de alta tension, no
utilice el cartucho de bateria cerca de cables
eléctricos de alta tensién. Podra resultar en un
mal funcionamiento o rotura de la herramienta o el
cartucho de bateria.

18. Mantenga la bateria alejada de los nifios.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

A PRECAUCION: Utilice solamente baterias
genuinas de Makita. La utilizacion de baterias no
genuinas de Makita, o baterias que han sido altera-
das, puede resultar en una explosion de la bateria
ocasionando incendios, heridas personales y dafios.
También anulara la garantia de Makita para la herra-
mienta y el cargador de Makita.

Consejos para alargar al maximo
la vida de servicio de la bateria

1. Cargue el cartucho de bateria antes de que se
descargue completamente. Detenga siempre
la operacion y cargue el cartucho de bateria
cuando note menos potencia en la herramienta.

2. No cargue nunca un cartucho de bateria que
esté completamente cargado. La sobrecarga
acortara la vida de servicio de la bateria.

3. Cargue el cartucho de bateria a temperatura
ambiente de 10 °C - 40 °C. Si un cartucho de bate-
ria esta caliente, déjelo enfriar antes de cargarlo.

4. Cuando no esté utilizando el cartucho de bate-
ria, retirelo de la herramienta o del cargador.

5. Cargue el cartucho de bateria si no lo utiliza
durante un periodo de tiempo prolongado
(mas de seis meses).

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de realizar cualquier ajuste o com-

probacién en la herramienta.

Instalacion o extraccion del

cartucho de bateria

A\PRECAUCION: Apague siempre la herra-
mienta antes de instalar o retirar el cartucho de
bateria.

APRECAUCION: Sujete la herramienta y el
cartucho de bateria firmemente cuando instale o
retire el cartucho de bateria. Si no sujeta la herra-
mienta y el cartucho de bateria firmemente podran
caérsele de las manos y resultar en dafos a la herra-
mienta y al cartucho de bateria y heridas personales.

» Fig.1: 1. Indicador rojo 2. Botén 3. Cartucho de bateria

Para retirar el cartucho de bateria, deslicelo de la herramienta
mientras desliza el botén de la parte frontal del cartucho.

Para instalar el cartucho de bateria, alinee la lengleta

del cartucho de bateria con la ranura de la carcasa y
deslicelo hasta que encaje en su sitio. Insértelo a tope
hasta que se bloquee en su sitio produciendo un pequefio
chasquido. Si puede ver el indicador rojo en el lado supe-
rior del botdn, no estara bloqueado completamente.

A PRECAUCION: Instale siempre el cartucho
de bateria completamente hasta que no pueda
verse el indicador rojo. En caso contrario, podra
caerse accidentalmente de la herramienta y ocasio-
narle heridas a usted o a alguien que esté cerca de
usted.

A PRECAUCION: No instale el cartucho de
bateria empleando fuerza. Si el cartucho no se des-
liza al interior facilmente, sera porque no esta siendo
insertado correctamente.
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Modo de indicar la capacidad de

bateria restante

Solamente para cartuchos de bateria con el indicador
» Fig.2: 1.Lamparas indicadoras 2. Botén de comprobacion

Presione el botén de comprobacién en el cartucho de bateria
para indicar la capacidad de bateria restante. Las lamparas
indicadoras se iluminan durante unos pocos segundos.

Lamparas indicadoras Capacidad
I D n restante
lluminada Apagada Parpadeando

75% a 100%

TIT
TID
Tl
R000
PO00
Tl

50% a 75%

25% a 50%

0% a 25%

Cargue la
bateria.

Puede que
la bateria no
esté funcio-
nando bien.

NOTA: Dependiendo de las condiciones de utili-
zacioén y de la temperatura ambiente, la indicacion
podra variar ligeramente de la capacidad real.

NOTA: La primera lampara indicadora (extremo
izquierdo) parpadeara cuando el sistema de protec-
cion de la bateria esté funcionando.

Sistema de proteccion de la

herramienta / bateria

La herramienta esta equipada con un sistema de pro-
teccion de la herramienta/bateria. Este sistema corta
automaticamente la alimentacion al motor para alargar
la vida de servicio de la herramienta y la bateria. La
herramienta se detendra automaticamente durante la
operacion si la herramienta o la bateria es puesta en
una de las condiciones siguientes:

Proteccién contra sobrecarga

Cuando la bateria sea operada de manera que le haga
extraer una corriente anormalmente alta, la herramienta
se detendra automaticamente sin ninguna indicacion.
En esta situacién, apague la herramienta y detenga

la aplicacién que ocasiona la sobrecarga de la herra-
mienta. Después encienda la herramienta para volver

a empezar.

Proteccioén contra el recalentamiento

Cuando la herramienta o la bateria se recalienta, la
herramienta se detiene automaticamente y la lampara
parpadea. En este caso, deje que la herramienta y la
bateria se enfrien antes de encender la herramienta
otra vez.
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Proteccion contra descarga excesiva

Cuando la capacidad de bateria no es suficiente, la
herramienta se detiene automaticamente. En este caso,
retire la bateria de la herramienta y cargue la bateria.

Accionamiento del interruptor

Para encender la herramienta, presione el botén de bloqueo/des-
bloqueo. La herramienta se enciende y queda en modo de espera.
Para poner en marcha la herramienta, presione el boton de inicio/
detencién en el modo de espera. Para detener la herramienta,
vuelva a presionar el botén de inicio/detencién. La herramienta se
enciende y queda en modo de espera. Para apagar la herramienta,
presione el botdn de bloqueo/desbloqueo en el modo de espera.
» Fig.3: 1. Botdn de bloqueo/desbloqueo 2. Boton de
inicio/detencion

NOTA: Si la herramienta permanece 10 segundos
sin ser utilizada en el modo de espera, tanto la herra-
mienta como la lampara se apagan automaticamente.

NOTA: También puede detener y apagar la herra-
mienta presionando el boton de bloqueo/desbloqueo
mientras la herramienta esta en funcionamiento.

Encendido de la lampara delantera

A PRECAUCION: No mire ala luz ni vea la
fuente de luz directamente.

Para encender la lampara, presione el boton de blo-
queo/desbloqueo. Para apagar la lampara, vuelva a
presionar el botén de bloqueo/desbloqueo.

AVISO: Si la herramienta se recalienta, la lam-
para parpadea. Deje enfriar la herramienta por
completo antes de volver a utilizarla.

NOTA: Utilice un pafio seco para quitar la suciedad de
la lente de la lampara. Tenga cuidado de no rayar la lente
de la lampara, porque podra disminuir la iluminacién.

Dial de ajuste de velocidad

Se puede cambiar la velocidad de rotacion de la herramienta
girando el dial de ajuste de velocidad. La siguiente tabla muestra
el nimero del dial y la velocidad de rotacion correspondiente.

» Fig.4: 1. Dial de ajuste de velocidad

Numero Velocidad

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™
4 25.000 min™'
5 30.000 min™

AVISO: Si se utiliza la herramienta de manera
continua a una velocidad baja y por un tiempo
prolongado, el motor se sobrecargaray la herra-
mienta comenzara a funcionar mal.

AVISO: Al cambiar el dial de velocidad desde el
“5” hasta el “1”, gire el dial hacia la izquierda. No
gire el dial hacia la derecha por la fuerza.
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Funcion electronica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-

cas para facilitar su funcionamiento.

. Control de velocidad constante
La funcién de control de velocidad brinda la velo-
cidad de rotacion constante independientemente
de las condiciones de carga.

. Inicio suave
La funcién de inicio suave minimiza el impacto
durante el arranque para que la herramienta se
inicie sin sobresaltos.

Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar la profundidad de corte, abra la palanca de
bloqueo y mueva la base de la herramienta hacia arriba
o hacia abajo girando el tornillo de ajuste. Después del

ajuste, cierre la palanca de bloqueo con firmeza.

» Fig.5: 1. Palanca de bloqueo 2. Tornillo de ajuste

AVISO: Si la herramienta no queda asegurada
después de cerrar la palanca de bloqueo, apriete
la tuerca hexagonal y luego cierre la palanca de
bloqueo.

> Fig.6:

1. Tuerca hexagonal

Ajuste de la profundidad de corte

con la base de inmersiéon

Accesorio opcional
1.  Coloque la herramienta sobre la superficie plana.

2. Seleccione el tornillo de tope girando la base de
tope.
» Fig.7: 1. Tornillo de tope 2. Base de tope

3.  Afloje la tuerca de fijacion de la vara de tope y

luego tire de la vara de tope hacia arriba mientras pre-

siona el botén de avance.

» Fig.8: 1. Vara de tope 2. Tuerca de fijacion 3. Boton
de avance

4. Empuje la herramienta hacia abajo hasta que la
punta de la fresa toque la superficie plana. Luego, gire
la palanca de fijacion para asegurar la herramienta.

» Fig.9: 1. Palanca de fijacion 2. Fresa

5.  Presione la vara de tope hacia abajo mientras pre-

siona el boton de avance hasta que entre en contacto

con el tornillo de tope.

» Fig.10: 1. Vara de tope 2. Tornillo de tope 3. Boton
de avance

6. Deslice el indicador de profundidad para que
dicho indicador muestre “0” en la escala.
» Fig.11: 1. Indicador de profundidad

7. Ajuste la profundidad de corte tirando de la vara
de tope hacia arriba mientras presiona el botén de
avance.

» Fig.12: 1. Vara de tope 2. Botén de avance

8. Para ajustar la profundidad de corte con mas pre-
cision, gire el dial de la vara de tope para que indique
Q.

» Fig.13: 1. Dial

9. Gire la cabeza de la vara de tope hasta llegar a la
profundidad deseada. Para aumentar la profundidad,
gire la cabeza hacia la izquierda. Para disminuir la
profundidad, gire la cabeza hacia la derecha.

» Fig.14: 1. Cabeza de la vara de tope

10. Apriete la tuerca de fijacion de la vara de tope.
» Fig.15: 1. Tuerca de fijacion

11. Suelte la palanca de fijacion.
» Fig.16: 1. Palanca de fijacién

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de realizar cualquier trabajo en la
herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la fresa

AVISO: No apriete la tuerca de casquillo
sin insertar la fresa. El casquillo cénico podria
romperse.

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico. Presione

el bloqueador del eje y apriete la tuerca de casquillo

con la llave, o apriete la tuerca de casquillo firmemente

con las dos llaves. Para retirar la fresa, siga el procedi-

miento de instalacion a la inversa.

» Fig.17: 1. Bloqueador del eje 2. Aflojar 3. Apretar
4. Llave 5. Tuerca de casquillo

» Fig.18: 1. Llave 2. Aflojar 3. Apretar 4. Tuerca de

casquillo

NOTA: Es posible que el bloqueador del eje no
regrese a la posicion original cuando apriete la tuerca
de casquillo al instalar la fresa. El bloqueador del

eje regresa a la posicion original cuando se pone en
marcha la herramienta.

» Fig.19: 1. Bloqueador del eje

Cambio del casquillo cénico

A PRECAUCION: utilice el casquillo cénico de
tamaiio correcto para la fresa que piensa utilizar.

APRECAUCION: No apriete la tuerca de cas-
quillo sin instalar una fresa, o el casquillo conico
se podra romper.

1. Afloje la tuerca de casquillo y retire.

2. Reemplace el casquillo cénico instalado con el
casquillo cénico deseado.

3. Vuelva ainstalar la tuerca de casquillo.

» Fig.20: 1. Casquillo cénico 2. Tuerca de casquillo
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Instalacion o desmontaje de la base

de recorte

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de recorte. Luego, inserte la herramienta en la base
de recorte alineando la ranura de la herramienta con la
protuberancia de la base de recorte.

» Fig.21: 1. Palanca de bloqueo

NOTA: Puede utilizar la base de recorte (resina)
como accesorio opcional como se muestra en la
figura. Cuando utilice la base de recorte (resina),
afloje o apriete la tuerca de orejetas en lugar de abrir
o cerrar la palanca de bloqueo.

» Fig.22: 1. Tuerca de orejetas

2. Cierre la palanca de bloqueo.

3. Coloque la boquilla para polvo en la base de
recorte y apriete el tornillo moleteado.
» Fig.23: 1. Boquilla para polvo 2. Tornillo moleteado

> Fig.24

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cion a la inversa.

A PRECAUCION: Cuando utilice Ia herramienta
con la base de recorte, asegurese de instalar la
boquilla para polvo en la base de recorte.

NOTA: En algunos paises, la boquilla para polvo
puede no estar incluida en el paquete de la herra-
mienta como accesorio estandar.

Instalacion o desmontaje de la base

de inclinacion

Accesorio opcional

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de inclinacién. Luego, inserte la herramienta en la base
de inclinacién alineando la ranura de la herramienta
con la protuberancia de la base de inclinacion.

» Fig.25: 1. Palanca de bloqueo

2. Cierre la palanca de bloqueo.

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cion a la inversa.

Instalacion o desmontaje de la base

de compensacion

Accesorio opcional

1. Presione el bloqueador del eje y luego afloje la

tuerca de casquillo.

» Fig.26: 1. Tuerca de casquillo 2. Bloqueador del
eje 3. Llave

2. Retire la tuerca de casquillo y el casquillo cénico.
» Fig.27: 1. Tuerca de casquillo 2. Casquillo conico

3. Instale la polea en la herramienta presionando el
bloqueador del eje y apretando la polea con la llave.
» Fig.28: 1. Llave 2. Polea 3. Bloqueador del eje

4. Afloje los tornillos de la placa de base y luego
retire la placa de base.
» Fig.29: 1. Placade base

5.  Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de compensacion. Luego, inserte la herramienta en la
base de compensacion.

» Fig.30: 1. Palanca de bloqueo

6. Monte la correa en la polea girando la correa
manualmente.
» Fig.31: 1.Polea 2. Correa

7. Cierre la palanca de bloqueo.
» Fig.32: 1. Palanca de bloqueo

8. Coloque la placa de base apretando los tornillos.
» Fig.33: 1. Placa de base

9. Inserte el casquillo coénico y la fresa en la base de
compensacion. Luego, apriete la tuerca de casquillo.

» Fig.34: 1. Fresa 2. Tuerca de casquillo 3. Casquillo

conico

10. Inserte la llave hexagonal en el agujero de la base
de compensacion y luego apriete la tuerca de casquillo
con la llave.

» Fig.35: 1. Tuerca de casquillo 2. Llave 3. Llave hexagonal

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

NOTA: También puede montar la correa en la polea
sin retirar la placa de base, como se muestra en la
figura.

> Fig.36:

1. Polea 2. Correa

Instalaciéon o desmontaje de la base

de inmersion

Accesorio opcional

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de inmersion. Luego, inserte la herramienta en la base
de inmersion a fondo alineando la ranura de la herra-
mienta con la protuberancia de la base de inmersion.
» Fig.37: 1. Palanca de bloqueo

2. Cierre la palanca de bloqueo.

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

Instalaciéon o desmontaje de la regla
paralela en la base de inmersion

Accesorio opcional

Inserte las barras guia en los agujeros de la base de inmer-
sion y luego apriete los pernos de mariposa. Para retirar la
regla, siga el procedimiento de instalacion a la inversa.

» Fig.38: 1. Perno de mariposa 2. Barra guia

Instalacion o desmontaje de la boquilla
para polvo en la base de inmersion

Inserte la boquilla para polvo en la base de inmersién de
manera que la protuberancia de la boquilla para polvo
encaje en el corte de la base de inmersién. Luego, apriete
el tornillo moleteado de la boquilla para polvo. Para retirar la
boquilla, siga el procedimiento de instalacion a la inversa.
» Fig.39: 1. Protuberancia 2. Boquilla para polvo

3. Tornillo moleteado

> Fig.40
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OPERACION

Utilizacion de la herramienta con la

base de recorte

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de tra-
bajo sin que la fresa haga contacto alguno. Encienda la
herramienta y espere hasta que la fresa adquiera plena
velocidad. Mueva la herramienta hacia adelante sobre
la superficie de la pieza de trabajo. Mantenga la base de
la herramienta a ras mientras mueve la herramienta.
Cuando corte el borde, la superficie de la pieza de trabajo debera
estar en el costado izquierdo de la fresa en la direccion de avance.
» Fig.41

NOTA: Antes de cortar la pieza de trabajo definitiva,
se recomienda hacer un corte de prueba. La veloci-
dad de avance adecuada dependera del tamafio de
la fresa, el tipo de pieza de trabajo y la profundidad
de corte. Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafio a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemary
estropear la superficie de corte.

Cuando utilice la zapata de la recortadora, la guia recta
o la guia de recorte, asegurese de mantenerla en el
lado derecho en la direccién de avance. Esto ayudara a
mantenerla a ras con el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.42: 1. Fresa 2. Pieza de trabajo 3. Guia recta

AVISO: Dado que un corte excesivo puede oca-
sionar sobrecarga al motor o dificultad para con-
trolar la herramienta, la profundidad de corte no
debera ser de mas de 3 mm por pasada cuando
se hacen ranuras. Cuando quiera hacer ranuras de
mas de 3 mm de profundidad, haga varias pasadas
con ajustes de fresa progresivamente mas profundos.

Utilizacién de la guia recta
Accesorio opcional

1. Ensamble la guia recta con el perno y la tuerca de mariposa.
» Fig.43: 1.Perno 2. Tuerca de mariposa

2. Coloque la guia recta en la base de recorte con el
tornillo de fijacion.
» Fig.44: 1. Tornillo de fijacion

3.  Afloje la tuerca de mariposa de la guia recta y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta. En la
distancia deseada, apriete la tuerca de mariposa.

» Fig.45: 1. Tuerca de mariposa

4. Mueva la herramienta con la guia recta a ras con
el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.46

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicion de corte es muy ancha para la guia
recta, o si el costado de la pieza de trabajo no es recto,
la guia recta no se puede utilizar.

En este caso, amordace firmemente un liston recto en la
pieza de trabajo y utilicelo como guia contra la base de
recorte. Avance la herramienta en la direccién de la flecha.
» Fig.47
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Utilizacion de la guia recta para

trabajos circulares

Para los trabajos circulares, ensamble la guia recta como
se muestra en las figuras. Los radios minimo y maximo de
los circulos que se van a cortar (distancia entre el centro
del circulo y el centro de la fresa) son los siguientes:

. Minimo: 70 mm

. Maximo: 221 mm

Para cortar circulos de entre 70 mm y 121 mm de radio
» Fig.48: 1.Agujero del centro

Para cortar circulos de entre 121 mm y 221 mm de radio
» Fig.49: 1.Agujero del centro

NOTA: Los circulos de entre 172 mm y 186 mm de
radio no se pueden cortar utilizando esta guia.

Alinee el agujero del centro de la guia recta con el
centro del circulo que se va a cortar. Clave un clavo de
menos de 6 mm de diametro en el agujero del centro
para sujetar la guia recta. Pivote la herramienta alrede-
dor del clavo en direccion hacia la derecha.

» Fig.50: 1. Clavo 2. Agujero del centro

Utilizacion de la guia de plantilla

Accesorio opcional

La guia de plantilla permite hacer un corte repetitivo
con patrones de plantillas utilizando una plantilla.

1. Afloje los tornillos de la placa de base y luego
retire la placa de base de la base de recorte.

2. Ponga la guia de plantilla en la base y luego colo-
que la placa de base apretando los tornillos.
» Fig.51: 1. Placa de base 2. Guia de plantilla

3. Ponga la herramienta sobre la plantilla y mueva la
herramienta con la guia de plantilla deslizandose a lo
largo del costado de la plantilla.

» Fig.52

NOTA: El tamaiio real del corte en la pieza de trabajo
es ligeramente diferente del de la plantilla. La diferen-
cia es la distancia (X) entre la fresa y el exterior de la
guia de plantilla. La distancia (X) se puede calcular
utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de planti-
lla - diametro de la fresa) / 2

» Fig.53: 1.Fresa 2. Guia de plantilla 3. Distancia (X)
4. Diametro exterior de la guia de plantilla

Utilizacion de la guia de recorte

Accesorio opcional

La guia de recorte permite recortar el costado curvo
como los enchapados para muebles moviendo el rodillo
guia a lo largo del costado de la pieza de trabajo.

» Fig.54

1.  Afloje el tornillo de fijacién e instale la guia de
recorte en la base de recorte. Luego, apriete el tornillo
de fijacion.

» Fig.55: 1. Tornillo de fijacion
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2. Afloje el tornillo de fijacién y ajuste la distancia entre
la fresa y la guia de recorte girando el tornillo de ajuste (1
mm por vuelta). En la distancia deseada, apriete el tornillo
de fijacion para sujetar la guia de recorte.

» Fig.56: 1. Tornillo de ajuste 2. Tornillo de fijacion

3.  Mueva la herramienta con el rodillo guia rodando
por el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.57: 1. Pieza de trabajo 2. Fresa 3. Rodillo guia

Utilizacion de la herramienta con la

base de inclinacion

La base de inclinacién se utiliza para recortar el borde
de placas laminadas o de materiales similares.

La base de inclinacion es util para el chaflanado. Afloje los
tornillos de mariposa e incline la herramienta en el angulo
deseado. Luego, apriete los tornillos de mariposa.

Amordace firmemente un liston recto en la pieza de tra-
bajo y utilicelo como guia contra la base de inclinacion.
Avance la herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.58: 1. Tornillo de mariposa

Utilizacion de la placa de base de
inclinacion con la base de recorte

Para utilizar la base de recorte con una placa de base

cuadrada, retire la placa de base de la base de inclina-

cién y, luego, coléquela en la base de recorte.

» Fig.59: 1. Placa de base de inclinacion 2. Placa de
base de recorte

Utilizacion de la herramienta con la

base de compensacion

La base de compensacion se utiliza para recortar el
borde de placas laminadas o de materiales similares.
La base de compensacion es util para trabajar en zonas
estrechas.

» Fig.60

Utilizacion de la base de recorte con
la placa de base de compensacion y
el agarre

La placa de base de compensacion también se puede
utilizar con una base de recorte y un accesorio de aga-
rre (accesorio opcional) para una mayor estabilidad.

1.  Afloje los tornillos de la placa de base y retire la

placa de base de la base de compensacién.

» Fig.61: 1. Placa de base de compensacién 2. Placa
de base de recorte

2. Coloque la placa de base de compensacion en la
base de recorte apretando los tornillos.

3.  Coloque el accesorio de agarre y el agarre tipo
barra en la placa de base de compensacion apretando
los tornillos.

» Fig.62: 1.Agarre tipo barra 2. Accesorio de agarre

El agarre tipo perilla que se retir6 de la base de inmer-
sion se puede instalar en la base de compensacion en
lugar del agarre tipo barra.

» Fig.63: 1. Tornillo 2. Agarre tipo perilla

Utilizacion de la herramienta con la

base de inmersion

Sujete siempre los agarres firmemente con ambas
manos durante la operacion. Utilice la herramienta de la
misma manera que la base de recorte.

Utilizacion de la guia recta
Accesorio opcional

1. Instale la guia recta en el soporte de guia apre-

tando la tuerca de mariposa. Inserte el soporte de guia

en los agujeros de la base de inmersién y apriete los

pernos de mariposa.

» Fig.64: 1. Perno de mariposa 2. Soporte de guia
3. Tuerca de mariposa 4. Guia recta

2.  Afloje la tuerca de mariposa de la guia recta y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta. En la
distancia deseada, apriete la tuerca de mariposa.

» Fig.65: 1. Tuerca de mariposa

3.  Utilice la herramienta de la misma manera que la
guia recta para la base de recorte.
» Fig.66

Utilizacién de la guia de plantilla
Accesorio opcional

1.  Afloje los tornillos de la base y retirelos. Ponga la
guia de plantilla en la base y apriete los tornillos.
» Fig.67: 1. Tornillo 2. Guia de plantilla

2. Utilice la herramienta de la misma manera que la
guia de plantilla para la base de recorte.
» Fig.68

Utilizacion de la regla paralela

La regla paralela se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura. Ajuste la distan-
cia entre la fresa y la regla paralela. En la distancia
deseada, apriete los pernos de mariposa para sujetar

la regla paralela. Cuando corte, mueva la herramienta
con la regla paralela a ras con el costado de la pieza

de trabajo.

» Fig.69

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicion de corte es muy ancha para la regla
paralela, o si el costado de la pieza de trabajo no es
recto, no se puede utilizar la regla paralela.

En este caso, amordace firmemente un liston recto en
la pieza de trabajo y utilicelo como guia contra la base
de inmersion. Avance la herramienta en la direccion de
la flecha.

» Fig.70

Cambio del agarre tipo perilla por el
agarre tipo barra

Para instalar el agarre tipo barra en la base de inmer-

sion, afloje el tornillo del agarre tipo perilla y retire el

agarre tipo perilla. Luego, instale el agarre tipo barra

apretandolo.

» Fig.71: 1. Agarre tipo perilla 2. Tornillo 3. Agarre
tipo barra
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MANTENIMIENTO Fresas |

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y de que el cartucho de
bateria esta retirado antes de intentar hacer una
inspeccion o mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A\PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacién con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Fresas rectas y de formacion de ranuras
. Fresas de formacion de bordes

. Fresas de recorte de laminados

. Conjunto de la guia recta

. Conjunto de la guia de recorte

. Conjunto de la base de recorte

. Conjunto de la base de recorte (resina)
. Conjunto de la base de inclinacion

. Conjunto de la base de inmersion

. Conjunto de la base de compensacion
. Accesorio de agarre

. Guia de plantilla

. Casquillo cénico

. Llave 13

. Llave 22

. Bateria y cargador genuinos de Makita

Fresa recta

» Fig.72
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Unidad: mm
Fresa en “U”
» Fig.73
D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Unidad: mm
Fresa en “V”
» Fig.74
D A L1 L2 [:]
114" 20 50 15 90°
Unidad: mm

Fresa de recorte a ras con punta de broca
» Fig.75

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"
Unidad: mm

Fresa de recorte a ras doble con punta de broca
» Fig.76

D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.

» Fig.77
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Unidad: mm
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Fresa de chaflanado Fresa de gola romana con rodamiento

» Fig.78 » Fig.85

D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 23 46 1" 6 30° 6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 20 50 13 5 45° 6 26 42 12 3 6
6 20 49 14 2 60° Unidad: mm
Unidad: mm
Fresa de moldura redonda de media caiia

» Fig.79

D A L1 L2 R

6 20 43 8 4

6 25 48 13 8
Unidad: mm

Fresa de recorte a ras con rodamiento
» Fig.80

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"
Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas con rodamiento
» Fig.81

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6
1/4"
Unidad: mm

Fresa de chaflanado con rodamiento
» Fig.82

D A1 A2 L1 L2 3]

6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 11 60°
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda con rodamiento
» Fig.83

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 |40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda de media cafia con
rodamiento
» Fig.84

D A1 A2 (A3 [A4 |L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3
6 26 22 42 12 5
Unidad: mm

o
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo:

DRT50

Capacidade da pinga de aperto

6 mm, 8 mm ou 1/4"

Velocidade sem carga

10.000 - 30.000 min™'

Comprimento geral 226 mm
Tensao nominal cc18V
Peso liquido 1,8-2,1kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes estéo sujeitas a alteragédo sem aviso prévio.
. As especificacdes e a bateria podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungdo do acessorio(s), incluindo a bateria. A combinacdo mais leve e mais pesada,
de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014, é apresentada na tabela.

Bateria e carregador aplicavel

Bateria

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Carregador

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Algumas das baterias e carregadores listados acima poderéo néo estar disponiveis, dependendo da sua regido de residéncia.

AAVISO: utilize apenas as baterias e carregadores listados acima. A utilizagéo de quaisquer outras bate-
rias e carregadores pode causar ferimentos e/ou um incéndio.

Utilizagao a que se destina

Aferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-17:

Modo de trabalho: rotagdo sem carga

Nivel de pressé&o acustica (L,s) : 78 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indicado(s)
foi medido de acordo com um método de teste padrao
e pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliacéo preliminar da exposicao.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAVISO: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposigao
em condigdes reais de utilizagao (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo

de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-17:

Modo de trabalho: rotagdo sem carga

Emissao de vibragéo (ay) : 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indicado(s)
foi medido de acordo com um método de teste padréo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.
NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragado indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposicéo.

AAVISO: A emissio de vibragéo durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacéo, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaracéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.
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AVISOS DE SEGURANGA i

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O ndo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou

ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de segurancga da tupia a

bateria

1.  Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a pega de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar o trabalho com a méao
ou contra o corpo deixa-o instavel e pode levar a
perda de controlo.

2. Use protecdes auriculares durante periodos
alargados de operacgao.

3. Manuseie as cabegas da tupia com muito cuidado.

4.  Verifique a cabecga da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
racdo. Substitua imediatamente as cabecas
rachadas ou danificadas.

5. Evite cortar pregos. Inspecione e remova todos
os pregos da peca de trabalho antes da operacao.

6. Segure a ferramenta com firmeza.

7. Mantenha as maos afastadas das pecas rotativas.

8. Certifique-se de que a cabeca da tupia ndo
esta em contacto com a peca de trabalho antes
de ligar o interruptor.

9.  Antes de utilizar a ferramenta numa pega de
trabalho real, deixe-a funcionar durante algum
tempo. Verifique se sente vibragdes ou flutuagdes
que possam indicar uma cabec¢a mal instalada.

10. Tenha cuidado com a diregédo de rotagédo da
cabeca da tupia e com a diregédo de alimentagao.

11. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na méo.

12. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da peca de trabalho.

13. Nao toque na cabeca da tupia imediatamente
a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.

14. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base.
Estes produtos podem provocar fissuras na base.

15. Utilize cabecgas da tupia com as hastes cor-
retas de diametro adequado a velocidade da
ferramenta.

Alguns materiais contém produtos quimicos
que podem ser toxicos. Tome cuidado para
evitar a inalagao de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranga do fornece-
dor do material.

17. Utilize sempre a mascaral/respirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagdo com
que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranca da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais
graves.

Instrugoes de seguranga

importantes para a bateria

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trugoes e etiquetas de precaucgéo no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

2. Nao desmonte ou manipule a bateria. Pode resultar
num incéndio, em calor excessivo ou numa explosao.

3. Se otempo de funcionamento se tornar exces-
sivamente curto, pare o funcionamento imedia-
tamente. Pode resultar em sobreaquecimento,
possiveis queimaduras e mesmo explosao.

4.  Se entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os
com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de visdo.

5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a 4gua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde nem utilize a ferramenta e a bateria
em locais onde a temperatura pode atingir ou
exceder 50 °C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Nao pregue, corte, esmague, atire, deixe cair
a bateria, nem bata a bateria contra um objeto
rijo. Esta conduta pode resultar num incéndio, em
calor excessivo ou numa exploséo.

. Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de i6es de litio contidas na fer-
ramenta sao sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislagao de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por

terceiros ou agentes de expedicao, tém de ser

observados os requisitos referentes a embalagem

e etiquetagem.
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Para preparacao do artigo a ser expedido, é
necessario consultar um perito em materiais
perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-
lhados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que nédo possa
mover-se dentro da embalagem.

11.  Quando eliminar a bateria, remova-a da ferra-
menta e elimine-a num local seguro. Siga os
regulamentos locais relacionados com a elimi-
nacao de baterias.

12. Utilize as baterias apenas com os produtos
especificados pela Makita. Instalar as baterias
em produtos ndo-conformes podera resultar num
incéndio, calor excessivo, explosdo ou fuga de
eletrdlito.

13. Se aferramenta néo for utilizada durante um
periodo de tempo prolongado, a bateria deve
ser removida da ferramenta.

14. Durante e ap6s a utilizagao, a bateria pode
aquecer, o que pode provocar queimaduras ou
queimaduras a baixa temperatura. Preste aten-
¢do ao manuseamento de baterias quentes.

15. Nao toque no terminal da ferramenta ime-
diatamente apds a utilizagao, pois pode
ficar suficientemente quente para provocar
queimaduras.

16. Nao permita a adesédo de aparas, p6 ou suji-
dade nos terminais, nos orificios e nas ranhu-
ras da bateria. Pode resultar no fraco desempe-
nho ou na avaria da ferramenta ou bateria.

17. A menos que a ferramenta suporte a utilizagao
perto de linhas elétricas de alta tenséo, nao
utilize a bateria perto de linhas elétricas de alta
tensao. Pode resultar no mau funcionamento ou
na avaria da ferramenta ou bateria.

18. Mantenha a bateria afastada das criangas.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAUCAO: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagao de baterias ndo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a

ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a

maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente de
10 °C - 40 °C. Deixe que uma bateria quente
arrefeca antes de a carregar.

4. Quando nao utilizar a bateria, remova-a da
ferramenta ou do carregador.

5. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um
longo periodo de tempo (mais de seis meses).

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer fungao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUQ;\O: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECAUQAO: Segure firmemente a ferramenta
e a bateria quando instalar ou remover a bateria. Se
n&o segurar firmemente a ferramenta e a bateria pode
fazer com que escorreguem das suas maos resultando em
danos na ferramenta e na bateria e ferimentos pessoais.

» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botdo 3. Bateria

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botdo na frente da bateria.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta da bateria com a
ranhura no compartimento e deslize-a no lugar. Empurre-a
até o fim para que a mesma encaixe no lugar com um
clique. Se puder ver a parte vermelha no lado superior do
botéo, significa que nao estd completamente bloqueada.

APRECAUQ[\O: Instale sempre a bateria até ao
fim, até deixar de ver o indicador vermelho. Caso con-
trario, a bateria podera cair da ferramenta acidentalmente e
provocar ferimentos em si mesmo ou em alguém préximo.

APRECAUC;\O: Nao instale a bateria a forca.
Se a bateria ndo deslizar faciimente é porque nao foi
colocada corretamente.

Indicagao da capacidade restante da bateria

Apenas para baterias com indicador
» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Bot&o de verificagdo

Prima o botao de verificagcdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

Luzes indicadoras Capacidade

I D !| restante

Aceso Apagado A piscar

iiil
1R
] Jig
000

75% a 100%

50% a 75%

25% a 50%

0% a 25%

!I |:| |:| |:| Carregar a
bateria.

I I I:I I:I Abateria
pode estar

1 avariada.

Jgomn
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NOTA: Dependendo das condigbes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

NOTA: A primeira luz indicadora (extremo esquerdo)
pisca quando o sistema de protec¢édo da bateria
funciona.

Sistema de protecao da ferramenta/bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de protecéo
da ferramenta/bateria. Este sistema corta automatica-
mente a corrente para o motor para aumentar a vida da
ferramenta e da bateria. A ferramenta para automatica-
mente durante o funcionamento se a ferramenta ou bate-
ria for colocada mediante uma das seguintes condigdes:

Protecéo contra sobrecarga

Quando a bateria é operada de forma a puxar uma
corrente anormalmente elevada, a ferramenta para
automaticamente sem qualquer indicacédo. Nesse caso,
desligue a ferramenta e pare a operagéo que provocou
a sobrecarga da ferramenta. Em seguida, volte a ligar a
ferramenta para a reiniciar.

Protecao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente e a lampada
pisca. Neste caso, deixe a ferramenta e a bateria arre-
fecerem antes de ligar novamente a ferramenta.

Protecao contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ndo é suficiente, a
ferramenta para automaticamente. Neste caso, retire a
bateria da ferramenta e carregue-a.

Acgéo do interruptor

Para ligar a ferramenta, pressione o botéo bloquear/des-
bloquear. A ferramenta muda para o modo de espera. Para
por a ferramenta a funcionar, pressione o botao iniciar/
parar no modo de espera. Para parar a ferramenta, pres-
sione novamente o bot&o iniciar/parar. A ferramenta muda
para o modo de espera. Para desligar a ferramenta, pres-
sione o botdo bloquear/desbloquear no modo de espera.
» Fig.3: 1. Botéo bloquear/desbloquear 2. Botao
iniciar/parar

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operagao, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

NOTA: Também pode parar e desligar a ferra-
menta ao pressionar o botéo bloquear/desbloquear
enquanto a ferramenta estiver a funcionar.

Acender a lampada da frente

APRECAUCAO: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o botédo bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botéo bloquear/desbloquear.
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OBSERVAGCAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefeca a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade de rotacédo da ferramenta pode ser alte-
rada ao rodar o indicador de ajuste da velocidade. A
tabela seguinte mostra o numero no indicador e a velo-
cidade de rotacado correspondente.

» Fig.4: 1. Indicador de ajuste da velocidade

Numero Velocidade
1 10.000 min™'
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

OBSERVAGCAO: Se a ferramenta for operada
continuamente a velocidade baixa durante um
periodo prolongado, o motor fica sobrecarregado
resultando na avaria da ferramenta.

OBSERVAGAO: Quando mudar o indicador de
velocidade de “5” para “1”, rode o indicador para
a esquerda. Nao rode o indicador a forca para a
direita.

Fungao eletronica

A ferramenta esta equipada com as fungdes eletrénicas

para facil operagéo.

. Controlo constante da velocidade
Afungéo de controlo da velocidade assegura a
velocidade constante da rotagéo independente-
mente das condi¢des de carga.

. Arranque suave
Afuncéo de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta
suave.

Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar a profundidade de corte, abra a alavanca

de bloqueio e, de seguida, mova a base da ferra-

menta para cima ou para baixo rodando o parafuso de

ajuste. Apds o ajuste, feche a alavanca de bloqueio

firmemente.

» Fig.5: 1. Alavanca de bloqueio 2. Parafuso de
ajuste

OBSERVACAO: Se a ferramenta nio estiver
apertada apés fechar a alavanca de bloqueio,
aperte a porta hexagonal e, de seguida, feche a
alavanca de bloqueio.

» Fig.6: 1. Porca hexagonal
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Ajustar a profundidade de corte com

uma base de penetragao

Acessorio opcional
1. Coloque a ferramenta na superficie plana.

2. Selecione o parafuso de retengdo rodando a base
da tampa.
» Fig.7: 1. Parafuso de retencéo 2. Base da tampa

3. Solte a porca de fixagéo do polo da tampa e, de
seguida, puxe o pélo da tampa para cima enquanto
pressiona o botédo de alimentacéo.
» Fig.8: 1. Pdlo datampa 2. Porca de fixagéo

3. Botéo de alimentagéo

4. Empurre a ferramenta para baixo até a ponta da
cabeca da tupia tocar na superficie plana e, de seguida,
rode a alavanca de fixagédo para apertar a ferramenta.
» Fig.9: 1.Alavanca de fixagdo 2. Cabega da tupia

5.  Pressione o polo da tampa para baixo enquanto

pressiona o botédo de alimentacéo até tocar no parafuso

de retengéo.

» Fig.10: 1. Polo da tampa 2. Parafuso de retengéo
3. Botéo de alimentagéo

6. Deslize o ponteiro de profundidade de modo a
que o ponteiro indique “0” na régua.
» Fig.11: 1. Ponteiro de profundidade

7. Ajuste a profundidade de corte puxando o pélo
da tampa para cima enquanto pressiona o botéo de
alimentagao.

» Fig.12: 1. Podlo da tampa 2. Botéo de alimentagéo

8. Pararealizar o ajuste preciso da profundidade
de corte, rode o indicador no pélo da tampa de modo a
indicar “0”.

» Fig.13: 1. Indicador

9. Rode a cabega do pdlo da tampa para obter a
profundidade desejada. Para aumentar a profundidade,
rode a cabeca para a esquerda. Para diminuir a profun-
didade, rode a cabega para a direita.

» Fig.14: 1. Cabeca do pdlo da tampa

10. Aperte a porca de fixagéo do polo da tampa.
» Fig.15: 1. Porca de fixagao

11. Solte a alavanca de fixagao.
» Fig.16: 1. Alavanca de fixagéo

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

OBSERVACAO: Nio aperte a porca de aperto
sem inserir a cabega. O cone de aperto pode partir.

Insira a cabega da tupia até ao fim dentro do cone

de aperto. Pressione o travamento do eixo e aperte

a porca de aperto com a chave ou aperte a porca de

aperto em seguranca com as duas chaves. Para remo-

ver a cabeca, siga o procedimento de instalagdo pela

ordem inversa.

» Fig.17: 1. Travamento do eixo 2. Soltar 3. Apertar
4. Chave 5. Porca de aperto

» Fig.18: 1. Chave 2. Soltar 3. Apertar 4. Porca de
aperto

NOTA: O travamento do eixo pode néo retornar a
posigéo inicial quando aperta a porca de aperto no
ato da instalagéo da cabeca da tupia. O travamento
do eixo retorna a posicao inicial quando efetua o
arranque da ferramenta.

» Fig.19: 1. Travamento do eixo

Mudar o cone de aperto

APRECAUC;\O: Utilize o cone de aperto de
tamanho correto para a cabega da tupia que pre-
tende utilizar.

APRECAUQ[\O: N3o aperte a porca de aperto
sem instalar uma cabega da tupia; caso contrario,
o cone de aperto pode partir-se.

1.  Solte a porca de aperto e remova-a.

2. Substitua o cone de aperto instalado pelo cone de
aperto pretendido.

3. Volte ainstalar a porca de aperto.
» Fig.20: 1. Cone de aperto 2. Porca de aperto

Instalar ou remover a base da tupia

1. Abra a alavanca de bloqueio da base da tupia

e, de seguida, insira a ferramenta na base da tupia
alinhando a ranhura na ferramenta com a protruséo na
base da tupia.

» Fig.21: 1. Alavanca de bloqueio

NOTA: Pode utilizar a base da tupia (resina) como
acessorio opcional, conforme ilustrado na figura.
Quando utilizar a base da tupia (resina), solte ou
aperte a porca de orelhas em vez de abrir ou fechar a
alavanca de bloqueio.

» Fig.22: 1. Porca de orelhas

2. Feche a alavanca de bloqueio.

3.  Anexe o bocal do p6 a base da tupia e, de
seguida, aperte o parafuso de orelhas.
» Fig.23: 1.Bocal do p6 2. Parafuso de orelhas

> Fig.24

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

APRECAUQ[\O: Quando se utiliza a ferra-
menta com a base da tupia, certifique-se de que
instala o bocal do p6 na base da tupia.

NOTA: Em alguns paises, o bocal do p6 podera nao
estar incluido na embalagem da ferramenta como
acessorio padréo.
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Instalar ou remover a base de

inclinagao

Acessorio opcional

1. Abra a alavanca de bloqueio da base de incli-
nagao e, de seguida, insira a ferramenta na base de
inclinacdo alinhando a ranhura na ferramenta com a
protrus&o na base de inclinagéo.

» Fig.25: 1. Alavanca de blogueio

2. Feche a alavanca de bloqueio.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éo pela ordem inversa.

Instalar ou remover a base de

desvio

Acessorio opcional

1.  Pressione o travamento do eixo e, de seguida,

solte a porca de aperto.

» Fig.26: 1. Porca de aperto 2. Travamento do eixo
3. Chave

2. Remova a porca de aperto e o cone de aperto.
» Fig.27: 1. Porca de aperto 2. Cone de aperto

3. Instale a polia na ferramenta pressionando o
travamento do eixo e apertando a polia com a chave.
» Fig.28: 1. Chave 2. Polia 3. Travamento do eixo

4. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base.
» Fig.29: 1. Placa base

5. Abraa alavanca de bloqueio da base de desvio e,
de seguida, insira a ferramenta na base de desvio.
» Fig.30: 1.Alavanca de bloqueio

6. Monte a correia na polia rodando a correia
manualmente.
» Fig.31: 1. Polia 2. Correia

7. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.32: 1.Alavanca de bloqueio

8. Anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.33: 1. Placa base

9. Insira o cone de aperto e a cabega da tupia na
base de desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto.
» Fig.34: 1. Cabeca da tupia 2. Porca de aperto

3. Cone de aperto

10. Insira a chave hexagonal no orificio da base de

desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto com a

chave.

» Fig.35: 1. Porca de aperto 2. Chave 3. Chave
hexagonal

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éao pela ordem inversa.

Instalar ou remover a base de penetragao

Acessorio opcional

1. Abra a alavanca de bloqueio da base de penetra-
¢ao e, de seguida, insira a ferramenta completamente
na base de penetracéo alinhando a ranhura na ferra-
menta com a protrusdo na base de penetracéo.

» Fig.37: 1.Alavanca de bloqueio

2. Feche a alavanca de bloqueio.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

Instalar ou remover a régua paralela
na base de penetragao

Acessorio opcional

Insira as barras da guia nos orificios na base de pene-
tracdo e, de seguida, aperte os pernos de orelhas. Para
remover a régua, siga o procedimento de instalagédo
pela ordem inversa.

» Fig.38: 1. Pernos de orelhas 2. Barra da guia

Instalar ou remover o bocal do p6é na
base de penetragao

Insira o bocal do p6 na base de penetragdo, de modo a

que a protrusdo no bocal do p6 encaixe no entalhe na

base de penetracéo e, de seguida, aperte o parafuso

de orelhas no bocal do p6. Para remover o bocal, siga o

procedimento de instalagéo pela ordem inversa.

» Fig.39: 1. Protrusdo 2. Bocal do p6 3. Parafuso de
orelhas

> Fig.40

OPER

Utilizar a ferramenta com a base da
tupia

Coloque a base da ferramenta na peca de trabalho
sem que a cabega da tupia toque na mesma. Ligue

a ferramenta e aguarde até a cabega atingir a veloci-
dade maxima. Mova a ferramenta para a frente sobre
a superficie da pega de trabalho. Mantenha a base da
ferramenta a face enquanto move a ferramenta.
Quando cortar a extremidade, assegure que mantém
a superficie da pega de trabalho no lado esquerdo da
cabeca da tupia na diregéo de alimentagéo.

» Fig.41

NOTA: Pode também montar a correia na polia sem

remover a placa base, conforme ilustrado na figura.

» Fig.36: 1. Polia 2. Correia

NOTA: Antes de cortar a pega de trabalho efetiva,

é aconselhavel realizar um corte de amostragem.

A velocidade de alimentagéo adequada depende

do tamanho da cabeca da tupia, do tipo de peca

de trabalho e da profundidade do corte. Mover a
ferramenta para a frente demasiado depressa pode
provocar cortes de ma qualidade ou danificar a
cabega ou o motor. Mover a ferramenta para a frente
devagar demais pode queimar e danificar a superficie

de corte.
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Quando se utiliza a sapata da tupia, a guia reta ou a
guia da tupia, certifique-se de que a mantém no lado
direito na diregdo de alimentagéo. Isto ajudara a manté-
-la a face da parte lateral da pega de trabalho.
» Fig.42: 1. Cabeca da tupia 2. Pega de trabalho

3. Guia reta

OBSERVACAO: Uma vez que o corte excessivo
pode provocar sobrecarga do motor ou dificul-
dade em controlar a ferramenta, a profundidade
do corte ndo deve ser superior a3 mm numa
passagem durante o corte de ranhuras. Quando
pretende cortar ranhuras com mais de 3 mm de
profundidade, realize varias passagens com configu-
racdes progressivamente mais fundas da cabeca.

Utilizar a guia reta

Acessorio opcional

1. Monte a guia reta com o perno e a porca de
orelhas.
» Fig.43: 1.Perno 2. Porca de orelhas

2. Anexe aguia reta a base da tupia com o parafuso
de fixagao.
» Fig.44: 1. Parafuso de fixagao

3.  Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabeca e a guia reta. Quando atingir a
distancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.45: 1. Porca de orelhas

4. Mova a ferramenta com a guia reta a face da
parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.46

Se a distancia (A) entre a parte lateral da pega de tra-
balho e a posigéo de corte for demasiado ampla para a
guia reta ou se a parte lateral da pega de trabalho ndo
for reta, a guia reta ndo pode ser utilizada.

Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base da
tupia. Movimente a ferramenta na diregdo da seta.

» Fig.47

Utilizar a guia reta para trabalho circular

Para trabalho circular, monte a guia reta conforme
ilustrado nas figuras. Os raios minimo e maximo dos
circulos a cortar (distancia entre o centro do circulo e o
centro da cabeca) sdo os seguintes:

. Minimo: 70 mm

. Maximo: 221 mm

Para cortar circulos entre 70 mm e 121 mm de raio
» Fig.48: 1. Orificio central

Para cortar circulos entre 121 mm e 221 mm de raio
» Fig.49: 1. Orificio central

NOTA: Nao é possivel cortar circulos entre 1772 mm e
186 mm de raio com esta guia.

Alinhe o orificio central na guia reta com o centro do cir-
culo a cortar. Coloque um prego com menos de 6 mm
de diametro dentro do orificio central para fixar a guia
reta. Gire a ferramenta para a direita em volta do prego.
» Fig.50: 1. Prego 2. Orificio central
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Utilizar a guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde permite realizar o corte repetitivo com
padrdes de molde através da utilizagdo de um molde.

1. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base da base da tupia.

2. Cologue a guia do molde na base e, de seguida,
anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.51: 1. Placa base 2. Guia do molde

3.  Coloque a ferramenta no molde e mova-a com a guia
do molde a deslizar ao longo da parte lateral do molde.
» Fig.52

NOTA: O tamanho de corte efetivo na pega de tra-
balho é ligeiramente diferente do molde. A diferenga
é a distancia (X) entre a cabega da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do molde -
didametro da cabeca da tupia) / 2

» Fig.53:

1. Cabega da tupia 2. Guia do molde
3. Distancia (X) 4. Diametro externo da guia
do molde

Utilizar a guia da tupia

Acessorio opcional

A guia da tupia permite rebarbar o lado curvo em lami-
nados para pegas de mobiliario ao mover o rolo da guia
ao longo da parte lateral da peca de trabalho.

» Fig.54

1.  Solte o parafuso de fixacéo e, de seguida, instale
a guia da tupia na base da tupia e, de seguida, aperte o
parafuso de fixacéo.

» Fig.55: 1. Parafuso de fixacdo

2.  Solte o parafuso de fixag&do e ajuste a distancia entre

a cabeca da tupia e a guia da tupia rodando o parafuso de

ajuste (1 mm por volta). A distancia pretendida, aperte o

parafuso de fixagado para fixar a guia da tupia.

» Fig.56: 1. Parafuso de ajuste 2. Parafuso de
fixagédo

3. Mova a ferramenta com o rolo da guia a rolar na

parte lateral da peca de trabalho.

» Fig.57: 1. Peca de trabalho 2. Cabeca 3. Rolo da
guia

Utilizar a ferramenta com a base de

inclinagao

Abase de inclinagéo é utilizada para aparar a extremi-
dade de placas laminadas ou materiais semelhantes.

Abase de inclinagéo é conveniente para chanfragem.
Solte os parafusos de orelhas e, de seguida, incline a
ferramenta no angulo desejado e, de seguida, aperte
os parafusos de orelhas.

Prenda firmemente uma prancha reta na peca de tra-
balho e utilize-a como guia contra a base de inclinagéo.
Movimente a ferramenta na diregao da seta.

» Fig.58: 1. Parafuso de orelhas
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Utilizar a placa da base de inclinagao
com a base da tupia

Para utilizar a base da tupia com uma placa de base

quadrada, remova a placa base da base de inclinagao

e, de seguida, anexe-a na base da tupia.

» Fig.59: 1. Placa da base de inclinacdo 2. Placa da
base da tupia

Utilizar a ferramenta com a base de

desvio

Abase de desvio é utilizada para aparar a extremidade
de placas laminadas ou materiais semelhantes. A base de
desvio é conveniente para trabalhos numa area apertada.
» Fig.60

Utilizar a base da tupia com a placa
da base de desvio e a fixagao

A placa da base de desvio também pode ser utilizada
com uma base da tupia e um acessorio de fixagdo
(acessorio opcional) para mais estabilidade.

1. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,

remova a placa base da base de desvio.

» Fig.61: 1. Placa da base de desvio 2. Placa da
base da tupia

2. Anexe a placa da base de desvio a base da tupia
apertando os parafusos.

3.  Anexe o acessoério de fixagéo e a fixagédo

tipo barra a placa da base de desvio apertando os

parafusos.

» Fig.62: 1. Fixagao tipo barra 2. Acessério de
fixacéo

A fixagéo tipo botdo removida da base de penetragéo
pode ser instalada na base de desvio em vez da fixagado
tipo barra.

» Fig.63: 1. Parafuso 2. Fixagéo tipo botao

Utilizar a ferramenta com a base de

penetracdo

Segure sempre as fixagdes firmemente com as duas
maos durante a operagdo. Opere a ferramenta na
mesma direcdo que a base da tupia.

Utilizar a guia reta
Acessorio opcional

1.  Instale a guia reta no suporte da guia apertando a
porca de orelhas. Insira o suporte da guia nos orificios
na base de penetracéo e, de seguida, aperte os pernos
de orelhas.
» Fig.64: 1. Pernos de orelhas 2. Suporte da guia

3. Porca de orelhas 4. Guia reta

2. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabega e a guia reta. Quando atingir a
distancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.65: 1. Porca de orelhas

3.  Opere a ferramenta na mesma diregdo que a guia
reta para a base da tupia.
» Fig.66

Utilizar a guia do molde

Acessorio opcional

1. Solte os parafusos na placa base e, remova-os.
Coloque a guia do molde na base e, de seguida, aperte
os parafusos.

» Fig.67: 1. Parafuso 2. Guia do molde

2. Opere a ferramenta na mesma diregéo que a guia
do molde para a base da tupia.
» Fig.68

Utilizar a régua paralela

Arégua paralela é utilizada eficazmente para cortes
retos durante a chanfragem ou ranhuragem. Ajuste a
distancia entre a cabega e a régua paralela. A distancia
pretendida, aperte os pernos de orelhas para fixar a
régua paralela. Quando cortar, mova a ferramenta com
a régua paralela a face da parte lateral da pega de
trabalho.

» Fig.69

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posicéo de corte for demasiado ampla para a
régua paralela ou se a parte lateral da pega de trabalho
nao for reta, a régua paralela ndo pode ser utilizada.
Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base
da penetragdo. Movimente a ferramenta na diregédo da
seta.

» Fig.70

Mudar a fixagao tipo botao para a
fixagao tipo barra

Para instalar a fixagao tipo barra na base de penetra-

¢ao, desaperte o parafuso da fixagao tipo botdo e, de

seguida, remova a fixagao tipo bot&o e instale seguida-

mente a fixagdo tipo barra apertando-a.

» Fig.71: 1. Fixacdo tipo botdo 2. Parafuso 3. Fixagao
tipo barra

MANUTENGC

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspecao ou manutengao.

OBSERVAGCAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pegas de
substituicdo Makita.
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ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pecas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacgdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Cabecas retas e para formagao de ranhuras

. Cabecas para formagéo de cantos

. Cabecas de rebarbamento de laminados

. Conjunto da guia reta

. Conjunto da guia da tupia

. Conjunto da base da tupia

. Conjunto da base da tupia (resina)

. Conjunto da base de inclinagéo

. Conjunto da base de penetragédo

. Conjunto da base de desvio

. Acessorio de fixagdo

. Guia do molde

. Cone de aperto

Cabeca de ranhuragem em V

> Fig.74
D A L1 L2 (]
1/4" 20 50 15 90°

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face do ponto de
perfuracao

» Fig.75

D A L1 L2 L3

8 8 8 60 20 35

6 6 6 18 28
6E 1/4"

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face do duplo ponto de
perfuracao

» Fig.76

D A L1 L2 L3 L4

8 8 8 80 95 20 25

6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"

Unidade: mm

Cabeca para arredondamento de cantos
» Fig.77

. Chave 13
. Chave 22 D A1 A2 L1 L2 L3 R
+  Bateria e carregador genuinos da Makita 8R |6 25 9 48 | 13 5 8
NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na 8RE |14
embalagem da ferramenta como acessoérios padréo. 4R |6 20 8 45 10 4 4
Eles podem variar de pais para pais. 4ARE | 1/4"
. Unidade: mm
Cabega de chanragen
Cabeca reta > Fig.78
> Fig.72 D A L1 L2 L3 ]
D A Iy L2 6 23 46 11 6 30°
20 5 20 50 15 6 20 50 13 5 45°
20E 1/4" 6 20 49 14 2 60°
8 g 8 60 25 Unidade: mm
8 5 50 18 Ea[l:__:iegg;e rebordos de ansa
8E 1/4"
6 6 6 50 18 D A L1 L2
6E 1/4" 6 20 43 8 4
Unidade: mm 6 25 48 13 8
Cabecga de ranhuragem em U Unidade: mm
» Fig.73 Cabeca de rebarbamento a face com rolamento de
esferas
D A L1 L2 R » Fig.80
6 6 6 50 18 3
6E 14 D A L1 L2
Unidade: mm 6 10 50 20
1/4"
Unidade: mm
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Cabeca de arredondamento de cantos com rola-
mento de esferas
» Fig.81

D

A1

A2

L1

L2

L3

6

15

3.5

6

1/4"

21

40

Unidade:

Cabeca de chanfragem com rolamento de esferas

mm

» Fig.82

D

A1

L1

L2

6

1/4"

26

42

12

45°

6

20

41

1

60°

Unidade:

mm

Cabeca de rebordos com rolamento de esferas
» Fig.83

D

A1

A3

L1

L2

L3

6

20

6

26

40

10

55

~

42

12

4,5

Unidade:

mm

Cabeca de rebordos de ansa com rolamento de

esferas

» Fig.84

D A1

A2

A3 A4

L1

L3

6 20

18

6 26

22

12 8

40

5,5

42

o

Unidade:

mm

Cabeca de asa em arco duplo romano com rola-
mento de esferas

» Fig.85
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 |40 10 45 [25 4,5
6 26 42 12 3 6
Unidade: mm
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model:

DRT50

Kapacitet pa indsatspatron

6 mm, 8 mm eller 1/4"

Hastighed uden belastning

10.000 - 30.000 min™*

Samlet lzengde 226 mm
Meerkespaending DC 18V
Nettoveegt 1,8-2,1kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive zendret uden varsel.

. Specifikationer og akku kan variere fra land til land.

. Veegten kan vaere anderledes afhaengigt af tilbehgret, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Oplader

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgeengelige, afhaengigt af hvilket omrade du bor i.

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Lydtryksniveau (L,) : 78 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMZAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMARK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stgjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne veaerdi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

A ADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (a): 2,5 m/s eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preelimineaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserkleeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.
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SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku

overfraeser

1. Brug skruetvinger eller en anden praktisk made
til at fastgere og understotte arbejdsemnet til
en stabil platform. Hvis arbejdsemnet holdes i
handen eller mod kroppen, vil det veere ustabilt,
hvilket kan medfgare, at du mister kontrollen.

2. Beer herevaern ved laengere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

4.  Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

5. Undga at skeaere i sem. Se efter og fjern alle sem
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

6. Hold godt fast i maskinen.

7. Hold ha&nderne pa afstand af roterende dele.
8.  Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der teendes ved kontakten.

9. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

10. Vear opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

11. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i handerne.

12. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

13. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

14. Undga at smore foden skedeslgst med fortyn-
der, benzin, olie eller lignende. De kan forar-
sage revner i foden.

15. Brug overfraserbits med den korrekte aksel-
diameter, der passer til maskinens hastighed.

16. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vare giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleveranderens
sikkerhedsdata.

w

17. Anvend altid korrekt stavmaske/ande-
draetsvaern til det materiale og anvendelsesfor-
mal, du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Adskil eller @ndr ikke akkuen. Det kan mulig-

vis resultere i en brand, overdreven varme eller
eksplosion.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet starkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,

skal De straks skylle den ud med rent vand og

derefter gjeblikkeligt sege laegehjalp. | modsat

fald kan De miste synet.

5. Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel sem, monter og lignende.

(3) Udseet ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig sgning af strammen, overophedning,

mulige forbraendinger og endog varktgjstop.

6. Opbevar og brug ikke maskinen og akkuen
pa steder, hvor temperaturen muligvis kan na
eller overstige 50 °C.

7. Lad vaere med at braende akkuen, selv ikke i til-
falde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at breende den.

8. Slaikke som i, skaer ikke i, knus, kast, tab ikke
akkuen og stad ikke akkuen mod en hard gen-
stand. Sadan adfserd kan muligvis resultere i en
brand, overdreven varme eller eksplosion.

. Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts

transportselskaber, skal seerlige krav til forpakning

og maerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du

kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa

eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildeek abne kontakter, og pak batte-

riet p4 en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i

pakningen.
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11. Nar akkuen bortskaffes, skal du fjerne den fra
maskinen og bortskaffe den pa et sikkert sted.
Folg de lokale love vedrogrende bortskaffelsen
af batterier.

12. Brug kun batterierne med de produkter, som
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres
i ikke-kompatible produkter, kan det medfgre
brand, kraftig varme, eksplosion eller udsivning af
elektrolyt.

13. Hvis maskinen ikke skal bruges i l&engere
tid ad gangen, skal du fjerne batteriet fra
maskinen.

14. Akkuen kan muligvis under og efter brug vaere
varm, hvilket kan forarsage forbrandinger
eller lavtemperaturforbraendinger. Var papas-
selig med handtering af varme akkuer.

15. Ror ikke terminalen pa maskinen straks efter
brug, da den bliver varm nok til at forarsage
forbraendinger.

16. Serg for at spaner, stov eller jord ikke satter
sig fast inde i terminalerne, hullerne og rillerne
pa akkuen. Det kan muligvis medfgre darlig
ydelse eller nedbrud af maskinen eller akkuen.

17. Medmindre maskinen understatter brugen i
narheden af elektriske hgjspandingslednin-
ger, skal du ikke anvende akkuen i na@rheden
af elektriske hgjspandingsledninger. Det kan
muligvis medfare funktionsfejl pa eller nedbrud af
maskinen eller akkuen.

18. Opbevar batteriet utilgaengeligt for born.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet andret, kan muligvis medfere
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa

Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktgjet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4. Nar du ikke anvender akkuen, skal du fjerne
den fra maskinen eller opladeren.

5.  Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i
laengere tid (mere end seks maneder).

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udfores
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isatning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for varktgjet, for De
monterer eller fijerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fjernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af haenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktajet og akkuen eller personskade.

» Fig.1: 1. Rad indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen fiernes ved, at De treekker den ud af veerktajet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.

Akkuen monteres ved, at De saetter tungen pa akkuen
ud for noten i kabinettet og lader den glide pa plads. Saet
den hele vejen ind, sa den lases pa plads med et lille
klik. Hvis den rede indikator pa oversiden af knappen er
synlig, betyder det, at den ikke er tilstreekkeligt last.

A\FORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil den
rede indikator ikke langere er synlig. Hvis dette ikke
geres, kan den falde ud af veerktejet ved et uheld, hvorved
De selv eller personer i naerheden kan komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering af
akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden proble-
mer, betyder det, at den ikke seettes i pa korrekt vis.

Indikation af den resterende batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den
resterende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle
sekunder.

Indikatorlamper Resterende

I D ﬂ ladning

Taendt Slukket Blinker

I I I I 75% til 100%
I I I |:| 50% til 75%
I I |:| |:| 25% til 50%

I |:| |:| |:| 0% til 25%

!‘ |:| |:| |:| Genoplad
batteriet.

I I I:I I:I Der er
muligvis fejl i

1 batteriet.
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BEMAERK: Afhaengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

BEMAERK: Den farste indikatorlampe (laengst mod
venstre) vil blinke, nar batteribeskyttelsessystemet
aktiveres.

Beskyttelsessystem til vaerktoj/batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til maski-

nen/batteriet. Dette system afbryder automatisk stremmen

til motoren for at forlenge maskinens og batteriets levetid.

Maskinen stopper automatisk under brugen, hvis maskinen
eller batteriet udsaettes for et af falgende forhold:

Overbelastningsbeskyttelse

Hvis batteriet bruges pa en made, der far det til at traekke
en unormalt hgj strem, stopper maskinen automatisk
uden indikation. Sluk i sa fald for maskinen, og stop den
anvendelse, der medferte overbelastningen af maskinen.
Teend derefter for maskinen for at starte igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper maski-
nen automatisk, og lampen blinker. Lad i sa fald maskinen
og batteriet kele ned, for der teendes for maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Nar batteriladningen er utilstreekkelig, stopper maskinen auto-
matisk. Tag i sa fald akkuen ud af maskinen, og oplad akkuen.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Maskinen startes ved
at trykke pa start/stop-knappen i standbytilstand. Tryk
pa start/stop-knappen igen for at stoppe maskinen.
Maskinen gér i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.

» Fig.3: 1. Las/oplas-knap 2. Start/stop-knap

BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

BEMAERK: Du kan ogsa stoppe maskinen og slukke
for den ved at trykke pa las/oplas-knappen, mens
maskinen karer.

Drejeknap til hastighedsjustering

Maskinens rotationshastighed kan aendres ved at dreje
drejeknappen til hastighedsjustering. Nedenstaende
tabel viser tallet pa drejeknappen og den tilsvarende
rotationshastighed.

» Fig.4: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Tal Hastighed
1 10.000 min™'
2 15.000 min”
3 20.000 min™
4
5

25.000 min”'
30.000 min”'

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes
kontinuerligt ved lav hastighed i leengere tid ad
gangen, bliver motoren overbelastet med funkti-
onsforstyrrelser til folge.

BEMAERKNING: Nar hastighedsdrejeknappen
flyttes fra “5” til “1”, skal du dreje drejeknappen
i retningen mod uret. Brug ikke magt til at dreje
drejeknappen i retningen med uret.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

. Konstant hastighedskontrol

Funktionen til hastighedskontrol sgrger for konstant
rotationshastighed uanset belastningsforholdene.
Blgd start

Funktionen til blgd start minimerer stedet ved start
og far maskinen til at starte blgdt.

Justering af skaredybden

Hvis du vil justere skeeredybden, skal du abne lase-
handtaget og derefter flytte maskinens fod op eller ned
ved hjeelp af justeringsskruen. Luk lasehandtaget fast i
efter justeringen.

» Fig.5: 1.Lasehandtag 2. Justeringsskrue

BEMAERKNING: Hvis maskinen ikke er fast-
gjort efter lukning af lasehandtaget, skal du
stramme sekskantmeotrikken og derefter lukke
lasehandtaget.

Taending af lampen foran

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.

BEMAERKNING: Hvis maskinen bliver overop-
hedet, blinker lampen. Lad i sa fald maskinen kgle
helt ned, far maskinen betjenes igen.

BEMZAERK: Brug en ter klud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

» Fig.6: 1. Sekskantmegtrik

Justering af skaredybden ved hjalp
af stikfoden

Ekstraudstyr
1. Placer maskinen pa den flade overflade.

2. Veelg stopperskruen ved at rotere stopperfoden.
» Fig.7: 1. Stopperskrue 2. Stopperfod

3. Lesn fastggringsmetrikken til stopperarmen, og
treek derefter opad i stopperarmen, idet der trykkes pa
fremferingsknappen.
» Fig.8: 1. Stopperarm 2. Fastgeringsmetrik

3. Fremfgringsknap
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4.  Tryk maskinen nedad, indtil spidsen af overfrae-
serbitten bergrer den flade overflade, og drej derefter
pa fastgeringshandtaget for at fastgere maskinen.
» Fig.9: 1. Fastggringshandtag 2. Overfraeserbit

5.  Tryk stopperarmen nedad, mens der trykkes pa
fremfaringsknappen, indtil den bergrer stopperskruen.
» Fig.10: 1. Stopperarm 2. Stopperskrue

3. Fremfgringsknap

6.  Skub dybdeveelgeren, sa veelgeren peger pa “0”
pa skalaen.
» Fig.11: 1. Dybdeveelger

7.  Juster skeeredybden ved at treekke opad i stopper-
armen, mens der trykkes pa fremferingsknappen.
» Fig.12: 1. Stopperarm 2. Fremfgringsknap

8.  Hvis du vil finjustere skeeredybden, skal du dreje
pa drejeknappen pa stopperarmen, sa den peger pa “0”.
» Fig.13: 1. Drejeknap

9. Drej hovedet pa stopperarmen for at opna den
ognskede dybde. Drej hovedet i retningen mod uret for
at @ge dybden. Drej hovedet i retningen med uret for at
mindske dybden.

» Fig.14: 1. Hoved pa stopperarmen

10. Stram fastg@ringsmetrikken til stopperarmen.
» Fig.15: 1. Fastgeringsmetrik

11. Slip fastgeringshandtaget.
» Fig.16: 1. Fastgeringshandtag

SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraserbitten

BEMAERKNING: Stram ikke patronmgtrikken
uden at indsaette bitten. Patronkeglen kan ga i
stykker.

Seet overfraeserbitten hele vejen ind i patronkeglen.

Tryk pa aksellasen, og stram patronmetrikken med

skruengglen, eller stram patronmatrikken forsvarligt

med de to skruenggler. Fglg monteringsproceduren i

omvendt raekkefglge for at afmontere bitten.

» Fig.17: 1.Aksellas 2. Losn 3. Stram 4. Skruenggle
5. Patronmetrik

» Fig.18: 1. Skruenggle 2. Lgsn 3. Stram
4. Patronmetrik

BEMARK: Aksellasen gar muligvis ikke tilbage i den
oprindelige position, nar du strammer patronmetrik-
ken ved monteringen af overfraeserbitten. Aksellasen
gar tilbage i den oprindelige position, nar du starter
maskinen.

» Fig.19: 1. Aksellas

Udskiftning af patronkeglen

AFORSIGTIG: Brug patronkeglen med den
rigtige storrelse til den overfraserbit, som du har
til hensigt at bruge.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patron-
meotrikken uden at montere en overfraserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

1. Lesn patronmetrikken, og afmonter den.
2. Udskift den monterede patronkegle med den
onskede patronkegle.

3.  Genmonter patronmgtrikken.
» Fig.20: 1. Patronkegle 2. Patronmetrik

Montering eller fjernelse af overfraeserfoden

1. Abn lasehandtaget pa overfraeserfoden, og saet der-
efter maskinen i overfreeserfoden, idet rillen pa maskinen
justeres i forhold til fremspringet pa overfraserfoden.

» Fig.21: 1. Lasehandtag

BEMAERK: Du kan bruge overfreeserfoden (harpiks)
som ekstraudstyr som vist pa illustrationen. Ved
brug af overfraeserfoden (harpiks) skal du lgsne eller
stramme fingermeatrikken i stedet for at abne eller
lukke lasehandtaget.

» Fig.22: 1. Fingermotrik

2. Luklasehandtaget.

3.  Monter stevmundstykket pa overfraserfoden, og
stram derefter fingerskruen.
» Fig.23: 1. stevmundstykke 2. Fingerskrue

> Fig.24

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

A FORSIGTIG: Nar maskinen bruges sammen
med overfraserfoden, skal du serge for at mon-
tere stovmundstykket pa overfraeserfoden.

BEMAERK: | nogle lande er stevmundstykket muligvis
ikke inkluderet i vaerktgjspakken som standardtilbehor.

Montering eller fjernelse af vippefoden

Ekstraudstyr

1.  Abn l&sehandtaget pa vippefoden, og saet derefter
maskinen i vippefoden, idet rillen pa maskinen justeres i
forhold til fremspringet pa vippefoden.

» Fig.25: 1. Lasehandtag

2. Luk lasehandtaget.

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere foden.

Montering eller fjernelse af offsetfoden

Ekstraudstyr
1. Tryk pa aksellasen, og lesn derefter patronmetrikken.
» Fig.26: 1. Patronmetrik 2. Aksellas 3. Skruenggle

2. Fjern patronmatrikken og patronkeglen.
» Fig.27: 1. Patronmetrik 2. Patronkegle
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3. Monter remskiven pa maskinen ved at trykke pa aksel-
lasen og stramme remskiven ved hjeelp af skruengglen.
» Fig.28: 1. Skruenggle 2. Remskive 3. Aksellas

4.  Losn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter fodpladen.
» Fig.29: 1. Fodplade

5. Abn lasehandtaget pa offsetfoden, og saet derefter
maskinen i offsetfoden.
» Fig.30: 1.Lasehandtag

6.  Monter remmen pa remskiven ved at dreje rem-
men i handen.
» Fig.31: 1. Remskive 2. Rem

7. Luklasehandtaget.
» Fig.32: 1.Lasehandtag

8.  Monter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.33: 1. Fodplade

9. Seet patronkeglen og overfraeserbitten ind i offset-
foden, og stram derefter patronmgtrikken.
» Fig.34: 1. Overfraeserbit 2. Patronmetrik 3. Patronkegle

10. Saet sekskantngglen ind i hullet pa offsetfoden, og
stram derefter patronmatrikken ved hjaelp af skruengglen.
» Fig.35: 1. Patronmetrik 2. Skruenggle 3. Sekskantnagle

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefelge for at
afmontere foden.

BEMAERK: Du kan ogsa montere remmen pa
remskiven uden at fierne fodpladen som vist pa
illustrationen.

» Fig.36: 1. Remskive 2. Rem

Montering eller fjernelse af stikfoden

Ekstraudstyr

1.  Abn lasehandtaget pa stikfoden, og saet derefter
maskinen helt ind i stikfoden, idet rillen pa maskinen
justeres i forhold til fremspringet pa stikfoden.

» Fig.37: 1.Lasehandtag

2. Luklasehandtaget.

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefelge for at
afmontere foden.

Montering eller fjernelse af
parallellinealen pa stikfoden
Ekstraudstyr

Indseet styreskinnerne i hullerne pa stikfoden, og stram
derefter vingeboltene. Falg monteringsproceduren i

omvendt raekkefglge for at afmontere linealen.
» Fig.38: 1. Vingebolt 2. Styreskinne

Montering eller fjernelse af
stevmundstykket pa stikfoden

Saet stevmundstykket ind i stikfoden, sa fremspringet pa
stevmundstykket passer ind i hakket i stikfoden, og stram
derefter fingerskruen pa stevmundstykket. Fglg monterings-
proceduren i omvendt reekkefglge for at afmontere studsen.
» Fig.39: 1. Fremspring 2. stevmundstykke

3. Fingerskrue

> Fig.40

ANVENDELSE

Brug af maskinen med
overfreserfoden

Stil maskinfoden pa arbejdsemnet, uden at overfraeserbitten
har kontakt. Teend for maskinen, og vent, til bitten har naet
fuld hastighed. Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade. Hold maskinfoden lige, mens maskinen flyttes.
Ved skaering af kanten skal du sgrge for at holde
arbejdsemnets overflade til venstre for overfraeserbitten
i fremfgringsretningen.

» Fig.41

BEMAERK: For du skeerer i det faktiske arbejdsemne,
anbefales det at foretage et prgvesnit. Den korrekte
fremfaringshastighed afhaenger af overfraeserbittens
starrelse, typen af arbejdsemne og skaeredybden.
Hvis maskinen fgres for hurtigt fremad, kan det med-
fore et darligt snit eller beskadigelse af bitten eller
motoren. Hvis maskinen fgres for langsomt fremad,
kan snittet blive breendt, og skeereoverfladen kan
blive gdelagt.

Ved brug af overfreeserskoen, det lige styr eller tilskae-
ringsstyret skal du sgrge for at holde dem i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.42: 1. Overfreeserbit 2. Arbejdsemne 3. Lige styr

BEMAERKNING: Eftersom overdreven skaring
kan medfere overbelastning af motoren eller pro-
blemer med at kontrollere maskinen, ma skare-
dybden ikke vaere sterre end 3 mm pr. arbejdspas
ved skaering af riller. Hvis du vil skeere riller, som er
dybere end 3 mm, skal du foretage flere arbejdspas
med stadigt dybere bitindstillinger.

Brug af det lige styr

Ekstraudstyr

1. Saml det lige styr ved hjeelp af bolten og
vingematrikken.
» Fig.43: 1. Bolt 2. Vingemgtrik

2. Monter det lige styr pa overfreeserfoden ved hjeelp
af blokeringsskruen.
» Fig.44: 1. Blokeringsskrue

3. Lesn vingemetrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem bitten og det lige styr. Stram vinge-
motrikken i den gnskede afstand.

» Fig.45: 1. Vingemagtrik

4.  Flyt maskinen, sa det lige styr flugter med siden af
arbejdsemnet.
» Fig.46

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor for det lige styr, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan det lige styr ikke
anvendes.

Fastklem i sa fald et lige braet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til foden af overfraeseren. Fer
maskinen frem i pilens retning.

» Fig.47
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Brug af det lige styr til cirkulaert
arbejde

Saml det lige styr som vist i illustrationerne til cirkuleert
arbejde. Den mindste og sterste radius af de cirkler, der
skal skeeres ud (afstanden mellem cirklens centrum og
centrum af bitten), er som falger:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Til skeering af cirkler med en radius pa mellem 70 mm
og 121 mm
» Fig.48: 1. Centerhul

Til skeering af cirkler med en radius pa mellem 121 mm
0og 221 mm
» Fig.49: 1. Centerhul

BEMAERK: Der kan ikke skeeres cirkler med en
radius pa mellem 172 mm og 186 mm ved hjeelp af
dette styr.

Juster centerhullet i det lige styr med centrum af den
cirkel, der skal udskeeres. Sla et sem med en diameter
pa mindre end 6 mm ind i centerhullet for at fastgere det
lige styr. Drej maskinen rundt om sgmmet i retningen
med uret.

» Fig.50: 1. Sem 2. Centerhul

Brug af skabelonstyret

Ekstraudstyr

Skabelonstyret gar det muligt at foretage gentagne snit
med skabelonmegnstre ved hjzelp af en skabelon.

1. Lasn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen fra overfreeserfoden.

2. Placer skabelonstyret pa foden, og monter deref-
ter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.51: 1. Fodplade 2. Skabelonstyr

3.  Placer maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen,
sa skabelonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.52

BEMARK: Den faktiske sterrelse af skeeringen pa
arbejdsemnet er en smule anderledes end skabelo-
nen. Forskellen er afstanden (X) mellem overfreeser-
bitten og ydersiden af skabelonstyret. Afstanden (X)
kan beregnes ved hjeelp af falgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabelon-
styret - diameteren af overfreeserbitten) / 2

» Fig.53: 1. Overfraeserbit 2. Skabelonstyr 3. Afstand
(X) 4. Udvendig diameter af skabelonstyret

Brug af tilskaeringsstyret

Ekstraudstyr

Tilskeeringsstyret gor det muligt at tilskeere den buede side i f.eks.
finér til mabler ved at flytte styrrullen langs siden af arbejdsemnet.
» Fig.54

1. Lesn blokeringsskruen, monter derefter tilskaeringssty-
ret pa overfraeserfoden, og stram derefter blokeringsskruen.
» Fig.55: 1. Blokeringsskrue
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2. Lasn blokeringsskruen, og juster afstanden mellem
overfraeserbitten og tilskeeringsstyret ved at dreje juste-
ringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspeend blokeringsskruen
ved den gnskede afstand for at fastgere tilskeeringsstyret.
» Fig.56: 1. Justeringsskrue 2. Blokeringsskrue

3.  Flytmaskinen, sa styrrullen rider pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.57: 1.Arbejdsemne 2. Bit 3. Styrrulle

Brug af maskinen med vippefoden

Vippefoden bruges til at trimme kanten af laminatplader
eller lignende materialer.

Vippefoden er nyttig il skrafasning. Lasn vingeskruerne, vip derefter
maskinen i den gnskede vinkel, og stram derefter vingeskruerne.

Fastklem et lige braet pa arbejdsemnet, og brug det som styr
i forhold til vippefoden. Far maskinen frem i pilens retning.
» Fig.58: 1. Vingeskrue

Brug af vippefodens plade sammen
med overfraeserfoden

Hvis du vil bruge overfreeserfoden sammen med en
firkantet fodplade, skal du afmontere fodpladen fra vip-
pefoden og derefter montere den pa overfreeserfoden.
» Fig.59: 1. Vippefodens plade 2. Overfraeserfodens plade

Brug af maskinen med offsetfoden

Offsetfoden bruges til at trimme kanten af laminatplader eller lignende
materialer. Offsetfoden er praktisk til arbejde i snaevre omrader.
» Fig.60

Brug af overfreeserfoden med
offsetfodens plade og greb

Offsetfodens plade kan ogsa bruges sammen med en overfreeserfod
og en grebmontering (ekstraudstyr) for at opna sterre stabilitet.

1. Lesn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen fra offsetfoden.
» Fig.61: 1. Offsetfodens plade 2. Overfraeeserfodens plade

2. Monter offsetfodens plade pa overfreeserfoden
ved at stramme skruerne.

3.  Monter grebmonteringen og skinnetypegrebet pa
offsetfodens plade ved at stramme skruerne.

» Fig.62: 1. Skinnetypegreb 2. Grebmontering

Nar knaptypegrebet er fiernet fra stikfoden, kan det
monteres pa offsetfoden i stedet for skinnetypegrebet.
» Fig.63: 1. Skrue 2. Knaptypegreb

Brug af maskinen med stikfoden

Hold altid godt fast i grebene med begge haender under bru-
gen. Betjen maskinen p4 samme made som overfraeserfoden.

Brug af det lige styr

Ekstraudstyr

1. Monter det lige styr pa styrholderen ved at
stramme vingemgtrikken. Indseet styrholderen i hullerne
pa stikfoden, og stram derefter vingeboltene.
» Fig.64: 1. Vingebolt 2. Styrholder 3. Vingemeotrik

4. Lige styr
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2.  Losn vingemgtrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem bitten og det lige styr. Stram vinge-
metrikken i den gnskede afstand.

» Fig.65: 1. Vingemegtrik

3.  Betjen maskinen pa samme made som det lige
styr til overfreeserfoden.
» Fig.66

Brug af skabelonstyret
Ekstraudstyr

1. Lasn skruerne pa foden, og fiern dem. Placer
skabelonstyret pa foden, og stram derefter skruerne.
» Fig.67: 1. Skrue 2. Skabelonstyr

2. Betjen maskinen pa samme made som skabelon-
styret til overfraeserfoden.
» Fig.68

Brug af parallellinealen

Parallellinealen anvendes effektivt til lige snit i forbin-
delse med skrafasning eller skaering af riller. Juster
afstanden mellem bitten og parallellinealen. Tilspaend
vingeboltene ved den gnskede afstand for at holde paral-
lellinealen pa plads. Ved skeering skal du flytte maskinen,
sa parallellinealen flugter med siden af arbejdsemnet.

» Fig.69

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor til parallellinealen, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan parallellinealen
ikke anvendes.

Fastklem i sa fald et lige braet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til stikfoden. Fgr maskinen frem i
pilens retning.

» Fig.70

Udskiftning af knaptypegrebet med
skinnetypegrebet

Hvis du vil montere skinnetypegrebet pa stikfoden, skal
du lgsne skruen pa knaptypegrebet, derefter fierne
knaptypegrebet, og derefter montere skinnetypegrebet
ved at stramme den.
» Fig.71: 1. Knaptypegreb 2. Skrue

3. Skinnetypegreb

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfore misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det felgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbeher eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige bits og rilleformningsbits

. Kantformningsbits

. Laminattilskeeringsbits

. Montering af lige styr

. Montering af tilskaeringsstyr

. Montering af overfreeserfod

. Montering af overfreeserfod (harpiks)
. Montering af vippefod

. Montering af stikfod

. Montering af offsetfod

. Grebmontering

. Skabelonstyr

. Patronkegle

. Skruenggle 13

. Skruenggle 22

. Original Makita-akku og oplader

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Overfraeserbits

Lige bit
» Fig.72
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Enhed: mm
“U”-rillebit
» Fig.73
D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Enhed: mm

DANSK



“V”-rillebit Bit til afrunding af hjgrner med kugleleje
» Fig.74 » Fig.81
D A L1 L2 0 D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 35 |3
Enhed: mm 6 21 40 10 6
Bit til udglatning af borepunkt 1/4"
» Fig.75 Enhed: mm
D A L1 L2 L3 EltFtilSI’.sskzréfasmng med kugleleje
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 0
6E 1/4" 6 26 8 42 12 45°
Enhed: mm 1/4"
Bit til dobbelt udglatning af borepunkt 6 20 41 1 60°
> Fig.76 Enhed: mm
D A P L2 L3 La EitFtii;.bs%rﬂing med kugleleje
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6E 1/4" 6 20 12 8 |40 10 55 |4
Enhed: mm 6 26 42 12 4,5 7
Bit til afrunding af hjerner Enhed: mm
» Fig.77 Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.84
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8 D A1 [A2 [A3 |A4 |L1 [L2 |L3 |R
8RE | 1/4" 6 20 |18 12 8 |40 [10 |55 |3
4R |86 20 | 8 | 45 | 10 | 4 | 4 6 |26 |2 42 |12 |5 |S
ARE | 1/4" Enhed: mm
Enhed: mm Anti_kkarnisbit med kugleleje
Skrafasningsbit > Fig-85
> Fig.78 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A 1 L2 L3 o 6 20 8 |40 [10 45 (25 |45
6 23 46 1 6 30° 6 26 2 |12 3 6
6 20 50 13 5 45° Enhed: mm
6 20 49 14 2 60°
Enhed: mm
Bugtbertlingsbit
» Fig.79
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Enhed: mm
Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.80
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Enhed: mm
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DRT50
IkavaTnTa PnXaviogou cuoigng 6 mm, 8 mmrj 1/4"
TaxutnTa Xwpig poptio 10.000 - 30.000 min™
2UVOAIKS prKog 226 mm
OvopaoTikn Tédon D.C.18V
KaBapd Bapog 1,8-2,1kg

. A6yw Tou OUVEXIOUEVOU TIPOYPANMATOG EPEUVAS KOl AVATITUENG, OF TIPOdIYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI 0€ aAAaYEG XwpiG TTpoeIdoTToinaM.

. O1 TTpodIaypaPEG KAl N KAOETA UTTATAPIWY PTTOPET va BIaQEPOUV avAAoya PE TN XWPA.

. To Bapog ptropei va diagépel avaAoya e Ta TTPOCAPTANATA, CUPTTEPIAAPBAVOVTAG TNV Kaog€Ta umratapiwyv. O eAa-
@PUTEPOG Kal 0 BapuTtepog auvduaopog, ocupewva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, mapouaidlovTal oTov TTivaka.

loxUouca KOOETO HTTATAPIWV KAl POPTIOTAS

Kacéta pmatapiag BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTioThG DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Opliopéveg aTTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATOPIWY TTOU avaypd@ovTal TTapaTravw iowg va pnv gival
SiaBéaiyol, avaloya pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0aG.

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIPOTIOIEITE HOVO TIG KAOETEG PTTATAPIWY KOI TOUG POPTIOTEG TTOU TTaPaTiBEVTaI
avwTépw. H xprion otmolacdATIoTE GAANG KAOGETAG UTTATAPIWY 1} QOPTIOTH PTTOPET VO TTIPOKAAEDEI TPAUNATIOUO A/KAI TTUPKAYIG.

Mpoopilouevn xpnon Kpadaouog

To gpyaleio TTpoopideTal yia eTTiTTEdN KOTTA Kal JOPPO- H oAk Tiur dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0inon §UAou, TTAAOTIKOU KaI TTAPOHOIWY UAIKWV. T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe To EN62841-2-17:
. Eidog epyaaiag: TepIaTpoPn Xwpig popTtio
OOPUBOG EkTtropTn 86vnong (an): 2,5 m/s” f AiydTepo
ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) OUVOAIKWV
KPadaopWV £XEl HETPNOEI TUPPWVA PE TNV TIPOTUTIN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToINdEi yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou peE KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIuA(£G) ouvoAikwyv
KPOdAOUWY UTTOPET va XPNOIJOTIoINBEi Kal aTnV TTpo-
KATAPKTIKA agioAdynon Tng €kBeong.

To TuTTikS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPQWva pe To EN62841-2-17:

Eidog epyaaiag: TrepiaTpoPr| Xwpig popTio

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 78 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tiun(€g) exmoptng BopUupou éxel
peTpnBei cUpgwva pe v TPOTUTIN PéEBOdO dokIpnG Kal UTTopEi va
xpnoipotronBei yia 1n a0ykpian evog epyaheiou e kaTolo GAAo.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIIA(EG) eKTTOTIAG A\ IPOEIAOIMOIHEH: H ekmropTri KpaBacuUGV
eopuBoy HTTOpEi va xpnolporromem KOl OTNV TTPOKa- KATG TN XPAOT TOou NAEKTPIKOU epyaleiou o€
TapkTIkR agloAdynon Tng ékBeong. TPAYHOTIKEG CUVBRKEG PTTOPE Va SIaQEPE! aTrd
N SNAWPEVN TIPA(£G) EKTTOPTIAG avaAoya e
A\POEIAOMOIHEH: Na QPOPATE WTOACTTISEG. TOUG TPOTTOUG XPAONG TOU £pyalciou, 1IBIaiTEPA
A\POEIAOMOIHEH: H ekTTopTT) BopUBou KaTd TN T0 £id0g Tou Tepaxiou epyaciag ou uTréKerTal
XPNan Tou nAekTPIKOU epyaAeiou O€ TTPAYHATIKEG GUVON - emedepyacia.
KEG pTTOpEi va Slagépel amd Tn SnAwpEVN TIPA(ES) ava- APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdReTE T
Aoya pe Toug TpATTOUG XPrioNg Tou epyaleiou, 181aiTepa TO KaTdAAnAa pETPa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€i50g Tou Tepayiou Epyaciag Tou UTTOKeITal ETESEpyaaia. €VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TTPAYHATIKEG
A POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AiBere Ta ouvenkeg xpRang (AauBdvovrag umroyn SAeg Tig

OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOvoug TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi) AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

katdAAnAa péTpa TTpoaTaCiag Tou XEIPIOTH BACEl EVOG
uTToAOYIOHOU TNG €KBEONG OE TTPaYHOATIKEG OUVBAKES
XPAong (Aaupdavovrag uTréyn 6AEG TIG TUVICTWOES

ToU KUKAOU A€ITOUpYiag 6TTWG TOUG XPOVOUG TToU TO
epyaAeio gival eKkTOg AeiToupyiag Kal 6Tav BpiokeTal o€
adpaviy AeiToupyia Tépav Tou XpOvou EVEPYOTToinang).
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ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng
H dnAwon cuppdpewong EK epiAapBaveral wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV eyXEIPIBIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A\POEIAOMOIHZH: Al0BAaoTE OAEG TIG TTPOEI-
S0TroINCEIG AOPAAEING, OBNYiEg, EIKOVOYPAPNTEIG
Kal TTPOoSIaypa@EG TTOU TTAPEXOVTAl ME QUTO TO
NAekTPIKO epyaAgio. H pun Tipnon 6Awv Twv odnyiwv
TTOU avaypa@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o€
nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kal cofapd TpaupaTios.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPATTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEiON
ava@EPETal 0€ NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO £pyaAEio TTou TPOoPodOo-
TeiTal QTG pTTaTOapia (XwPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotroinoeig aoPAAleiag yia 1o

@OPNTO KOUPEUTIKO TTEPIOWPIWV

1. Na xpnoipotroleite oQIYKTAPES | KATTO10 AAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO dO@AAIJETE KAl VO OTN-
pileTe To TEPAYIO EPYATiag O€ pIa OoTABEPN
TAAT@OpHA. AV KPATATE TO TEPAXIO EPYATiIag YE
TO X€PI 00G A ETTAVW GTO CWHA 0ag, auTé Ba eival
aOTABEG Kal UTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

2.  Na @opdTte wToaOoTidEG KATA TN AgITOUpPYia yIa
HEYAAO XPOVIKO SidoTnua.

3.  Na xeipileoTe TIG PEJEG TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
BwpiwVv TTOAU TTPOTEKTIKA.

4. Mpiv amré Tn Aeitoupyia, EAEYETE TTIPOCTEKTIKA TN
PPEJO TOU KOUPEUTIKOU TTEPIOWPIWY yia payi-
opata 1 {nuId. AVTIKATOOTAOTE AUECWS HIA
payIiouéVN i} KATECTPOAMMEVN QPETQ.

5. Na amo@eldyeTe TNV KOTA Kap@iwv. Mpiv amd
TN A€IToupyia, va eEAEYXETE AV UTTAPXOUV Kap-
@IG OTO TEPAXIO EPYOTIAG KAI VO TA OPAIPEITE
6Aa av utrdpyouv.

6. KparioTe 10 epyaAeio oTaBepd.

7. Mnv mAnoIGTETE Ta XEPIQ OOG OE TTEPITTPEPOPEV PEPN.

8. Na BeBaitwveoTe OTI N PPEJN TOU KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV SEV AKOUMTIA TO TEUAXIO EPYOTiag
TIPIV EVEPYOTTOIEITE TO SIOKOTITN AgITOUpYiag.

9. Mpiv amré Tn Xpron Tou epyaA&iou Tavw o€
TPAYMATIKO TEMAXIO EPYATIOG, APNOTE TO OE
AgiToupyia yia Aiyo. MpooégTe yia dovioeig
KIVAOE€IG TTou Ba prropoucav va utrodeiouv Tn

AavBaopévn TorobéTnon Tng PpEdag.

10. Na TpooéxeTe TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPNG
Kal TPo@odoaiag TnNG PPEJaG KOUPEUTIKOU
mePIBwpiwy.

11.  Mnv a@RiveTe 1o epyaleio o€ Aeitoupyia. To
epyoaAeio Tpétrel va BpiokeTal o€ AsiToupyia
HOvo 6TOV TO KPATATE.

12. Orav oBRAveTe TO Epyaleio, TTAVTOTE VA TTEPIYE-
VETE VO OTOPOTAOE! VA KIVEITAI EVTEAWG N PpEla
TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwyv TrpIv BydleTe TO
epYoAEio a1Trd TO TEPAYIO EPYATIAG.

13. Mnv ayyieTe Tn @pEJa TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv apéowg PETA TN AgiITOUpyia TOu Epya-
Agiou. Mropei va gival eSaIpeTIKA Bepun Kal va
TPokANBei éykaupa oTo dépPa oag.

14. Mnv aAcipeTe ampéoeXTa TN BAON PE VEQTI,
Bevdivn, Aadi ) kaT Tapopolo. Miropei va
payioel n Baon.

15. XpnoIPoToINOTE PPEJEG KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv TToU S100éTOUV CWOTH BIGUETPO dgova yia
TNV TaXUTNTA TOU EpyaAEiou.

16. MepIkd UAIKA TTEPIEXOUV XNHIKA TTOU PTTOPET
va gival To§ikd. MpooéxeTe WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EI0TIVON OKOVNG KaI TNV ETTAQPI ME TO
Séppa. AkoAouBeite Ta dedopéva aopaAsiag
UAIKOU TToU Trap£XovTal aTré Tov TTpoun6euTn.

17. Na XpnOIUOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOOWTTiISA KATA
TNG OKOVNG N VATIVEUCTI PO TTOU €ival KATAA-
AnAog yia To UAIKO Kal TNV EQAPHOYH 0OG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
daveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aTOKTABNKE a1rd eTTavEIANUpéVN XPARON)

Va aVTIKATAOTACEI TNV AuoTNPR TAPNON TWV
KavOVWwYV ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOGAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va akoAouBi-
OETE TOUG KAVOVEG OCPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPiIBIO 0BNYIWV PTTOPEI VO TTPOKA-
Aéogl coBapod TTPOOWTTIKO TPAUHATIOHO.

ZNHAVTIKEG 0BNYieg ao@AALIag yia
KOO ETO HTTATAPIWV

1. TIpIV XPNOIMOTIOINCETE TV KOOETA UTTATAPIWY,
S1aBdoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl OCNUEIWTEIG
mwpo@UAagng (1) oTOoV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
oTnV pIratapia Kai (3) oTo TPOIGV TTOU XPNOI-
MOTTOIEI TNV PYTTaTapia.

2. Mnv amoouvapuOAOYAOETE 1| TTOPARIACETE TV
KOOETA PTraTapiwyv. Mopei va €Xel wg atroTéAe-
oua TTUpKayId, uttepBépuavan i €kpngn.

3. Edv o xpoévog Aeitoupyiag €xel yivel utrepfo-
Aikd Bpaxug, oTapaTAOTE TN AsITOUPYia apé-
owg. ANIWG, UTTOPEi VO £XEI WG ATTOTEAECHA
Kiviuvo utrepBéppavong, milavd eykalparta i
aKOMn kal €ékpnén.

4.  EAv nAekTpOAUTNG UTTEl OTA pATIA OOG, {ETTAU-
VETE TO pE KABaPO vePOS KAl {NTAOTE 1ATPIKA
@povTida apéows. AANIWG, UTTOPET va £XEI WG
atroTéAeoua amwAEIa TG 6paonG oag.
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10.

11.

12.

13.

14.

Mn BPAXUKUKAWVETE TNV KAOETO UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyilete Toug TTOAOUG PE OTISATTOTE
AYWYIHO UAIKO.

(2) ATro@eUyeTE VO OTTOBNKEVETE TNV KACETA
HTTaTOPIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
GAAa peTaAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KOPPId,
VOMioMATA, KATT.

(3) Mnv gkBETeTE TNV KACETA PMTTATAPIWY OTO
vep6 fi oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxuKUKAWUA PTTATAPIAG HTTOPE Va

TTPOKAAEDEI HEYAAN por) PpeUHATOG, UTTEPBEP-

pavaon, milavd eykaupara ak6un kai cofapn

BAGBN.

Mnv a1roBnkeUETE KAI PNV XPNOIUOTIOIEITE TO

£PYOAEio KAl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTO0E-

oigg 6TToU N Bepuokpacia HTTOpEi va PTACE A

va §erepdoel Toug 50°C.

MnvV KaiTe TNV KACETA UTTATOPIWV OKOMN Kal

€dv £xe1 oofapn {npid f eival evreAwg ¢Bap-

Hévn. H KaoéTa PTraTapiwy PTTopEi va EKpayei

oTn QWTIA.

Mnv KOPpQWOETE, KOWETE, CUVBAIYETE, TTETASETE

A PISETE KATW TNV KAOETA UTTATAPIWYV, OUTE VO

XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIPEVO ETTAVW

OTNV KACETA PHTTOTAPIWY. TETOIO CUMTTEPIPOPS

UTTOPEI VO €XEI WG OTTOTEAET A TTUPKAYIE, UTTEP-

6éppavan 1 £kpngn.

Mn XPNOIYOTIOIEITE HTTOTAPIA TTOU €XEI UTTOOTET

gnpia.

Ol prrartapieg 1I6VTwyv AIBiou TTou TrepiéxovTal

UTTOKEIVTAI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBETiag yia

emKiviuva ayad.

Mo ePTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPASEIYHA aTTO

TpITa €PN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI Of SIAUETAPOPEIG,

ol €10IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUQTIa Kal n €TTION-

yavon.

MNa TpogToIpaaia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOOTEAAETA,

€ival aTrapaitnTo va cupBoUAEUTETE £vav €18IKO

yla eTmiKiviuva UAIKd. ETtiong, TnprioTe Toug moa-
voUg, o avaAUTIKOUG €BVIKOUG KavovIopoUG.

KaAUwTe pe autokOAANTN TaIvia 1) KPUWTE TIG

QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE

TPOTIO TTOU VO PNV PTTOPET VO PETAKIVEITAI €T OTN

oguokeuaaia.

‘OTav aTroPPITITETE TNV KACETO PTTATAPIWY,

AQAIPECTE TNV ATTO TO EpyaAgio kal S100€0TE

TNV o€ éva ao@alég pépog. TnpRoTe Toug

TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU OXETI{OVTAI ME TN

8140eon TNG PITATAPIAG.

XpPNOIYOTIOINOTE TIG MTTOTAPIEG MOVO HE TA

mpoidvTa TTou kaBopidel n Makita. Av TotmoBeTh-

OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTd TTPoidvTa PTTO-

pEi va €XEl WG aTTOTEAETA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKN

BeppoTnTa, £KPNgN 1 dlappPor NAEKTPOAUTN.

Av Bev XpNOIUOTTOIEITE TO EpyaAgio yia peydAo

XPOVIKO S1doTnua, Tpétrel va BYAAETe TRV

HTTaTapia a1roé 1o epyaleio.

Kartd Tn 8i1dpKela Kal HETA TN XPAON, N KACETA

HTTATAPIWV PTTOPE VO BEppavOEi, yeyovog Trou

HTTOPEi VO TIPOKAAECEI EYKAUMATA 1) EYKAUMATA

atréd xaunAn Beppokpacia. MpooéxeTe To XEIPI-

OHO6 TWV JECTWYV KACETWV HTTATAPIWYV.

15.

18.

Mnv ayyigete Tov akpoBEKTN Tou epyaAeiou
AMEOWG META TN XPAON ETTEISH MTTOPE VO EXEI
{eoTOOEI APKETA YIO VA TTPOKAAETEI EYKOUPATA.
Mnv a@nvere Bpalopara, okévn i Bpouid va
KOAA O£l OTOUG OKPODEKTEG, TIG OTTEG KOl TIG
EYKOTTEG TNG KAOETAG UTTaTapiwy. MTropei va
£X€l WG ATTOTEAEOUA KaKI aTTddo0n ) OTTACINO Tou
€PYOAEIOU A TNG KOOETAG PUTTOTAPIWY.

EkT6G av To epyaAeio utrooTnpidel TN Xprion
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAPHESG UWNARG TAONG,
HNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PHTTATAPIWV
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAMUEG UPNARG TAONG.
Mropei va €xel wg atmroTéAeapa SuoAeiToupyia i
OTIACIYO TOU EPYOAEIOU i} TNG KATETAG PTTATAPIWV.
Kp®uAdgTe TNV prrarapio pakpid atro maidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIpoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvioiwv ptarta-
piwv Makita, ) pTTaTapiwv TTou £xouv TPOTTOTTOINBEI,
JTTOPEi Va €X€l WG aTTOTEAET A TN PAEN TNG PTTATA-
piag, TTPOKOAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOCWTTIKG TPAUMATI-
apo kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
Makita yia 1o epyaAeio kal gopTioT Makita.

ZupBouAég yia Tn diatpnon TnNG
|.I£VIO'TI‘]§ {wNg pITaTtapiog

DopTiETE TNV KATETO HTTATAPIWYV TIPIV OTT6 TNV
mARPN aro@o6pTion TNG. MAvToTe VA OTANATATE
TN AgiIToupyia Tou EpyaAEiou Kal va QOPTIZETE
TNV KAGETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaAeiou.

MoTé unv eTava@opTifeTe pia TTARPWG Pop-
TIOUEVN KAOETA JTTATAPIWV. H uTrEp@OpPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.

Na @opTieTe TNV KACETO PHTTATAPIWY OE BEpUO-
Kpaoia dwpaTtiou, SnAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. AQOoTE HI0 BEPMN KATGETA MTTATAPIWY VA
KPUWOEI TTPIV TNV POPTICETE.

‘Otav 5ev XpNOIUOTIOIEITE TNV KOGETA UTTOTA-
PIWV, AQAIPECTE TNV ATTO TO EPYOAEio | TOV
POPTIOTA.

Na @opTi{eTe TNV KACETO PTTATAPIWV EAV SEV TN
XPNOIHOTIOIEITE Yia HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAgiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBRAVETE TAVTA TO EpYaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAOETAG HTTATAPIWY. Edv dev kpa-
TGTE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA PTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPAOOUV aTTd Ta XEPIQ 0AG Kal va TTPo-
KANBei BAGRN 01O £pyaAEio Kal TNV KAGETA UTTOTAPIWV

KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.1: 1. Kékkivog &eiktng 2. Koupri 3. Kaoérta
UTTOTApIWV

MNa va a@aipéoETe TNV KAGETA PTTATAPIWY, OANICBAOTE
TNV a1d T0 EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
aTIVO PEPOG TNG KATETAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KOOETA PTTATAPIWY, EUBUYPA-
HioTe TN YAWOOO OTNV KAOETO ITTATOPIWY PE TNV aUAaKa
oaTnv uttodoxn kal oMloBAoTe Tn oTn Béon Tng. Na v
TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI Va ad@alioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £VO XAPOKTNPIOTIKO RXO.
Edv ptropeite va deiTe TOV KOKKIVO OEIKTN OTNV ETTAVW
TTAEUPE TOU KOUUTTIOU, BEV €XEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EQv dev ac@aMioTei, utropei va éoel
a1rd T0 £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ e0dg 1 kGTTOI0V AAAO YUpPW OOG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel ue eukoAia,
TOTE Oev €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng
XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

Modvo yia kaoéreg pymarapiag pe Tnv eVOEIKTIKI
Auyvia
» Eik.2: 1. EvdeikTikég Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

MiEaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KACETA ITTOTAPIWV
yia va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OeuTepOAETITA.

EvdeikTikéG AuyVvieg YmoAeimropevn

I I:I ﬂ XwpNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég AvaBoaprivouv
I I I I 75% £wg
100%

50% £wg 75%

110
] Jig

25% £wg 50%

I |:| |:| |:| 0% £wg 25%
!‘ |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.

I I I:I I:I Mropei va
TIPOEKUYE

t SuoAeiToup-

yia otnv

I:I I:I I I pTTaTapia.

NAPATHPHZH: Avéloya pe Tig GUVBRKEG Xpong Kai
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTOpEi va
Sla@épel Aiyo a1rd TNV TTPAYHATIKR XWENTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpw1n (Téppa apioTepd) eVOEIKTIKA
Auxvia Ba avaBooBrivel 6Tav Aeitoupyei To cUCTNHA
TIPOOTOCIOG UTTATAPICG.

Z0oTnua TpooTaciag epyaAgiou/

HTTaTapiog

To epyaleio ival eEoTTAIcPéVo pe oUOTNPA TTPOCTATIAG
epyaAeiou/utraTapiog. AuTo To oUCTNPA ATTOKOTITE
autépaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIa VO TTapaTabei n
BIGPKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYAAEIOU Kal TNG PTTATAPIAG.
To epyaAeio oTaparael autépata Katd Tn SIGPKEIR TNG
AeiToupyiag €d@v 1o epyaAeio 1 n ptratapia BpeBouv kKATwW
aTré TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTtacia UTTEPPOPTWONG

Otav n utratapia AeIToupyei e TpOTTO WOTE VA ava-
YKGZeTal va KatavaAwvel acguvhBioTa upnAd pedua,
TO £PYOAEiO OTAPATAEI QUTOPATA XWPIG Kapia EvOeign.
Ze auTth Tnv KatdoTaon, oBAATE To epyaAeio kai dia-
KOWTE TNV £€QAPUOYHA TTOU TTIPOKAAEI TNV UTTEPYOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToINaTE TO EPYOAEiO yIa
€TTAVEKKIVNON.

MpooTtacia utrepBéppavong

Otav 10 epyaleio | n uTratapia uTrepBepUavOEi, N Acl-
Toupyia Tou EpyaAEiou OTaPATAEl QUTOUOTA KOl N AQUTTO
avaBooBAVEL. Ze AUTA TV TTEPITITWOT, AQACTE TO Epya-
Agio kal TNV pTraTapia va yuxBouUv TTpIv EVEPYOTTOINTETE
gavd 1o epyaAeio.

MNpooTtacia utrepBoAikig
aTToWOPTIoNS

Otav n @oépTIoN pTTaTtapiag dev ival apKeTH, TO EPya-
Agio oTaparder autépaTa. € QUTH TNV TTEPITITWON,
BydATe TNV pTTaTapia atréd To EpyaAEio Kal QopTioTE TNV
yTraTapia.
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Apdon d1akOoTTN

la va evepyoTToIoETE TO EPYOAEIO, TTOTAOTE TO KOUUTTI KAEI-
dwpartog/EekAeidwuaTog. To epyaleio uetaBaivel o TpOTTO
Aerroupyiag avapovig. Na va §ekivioeTe T AsiToupyia Tou
€pyaAeiou, TTATAOTE TO KOUNTTT EKKIVNONG/BIOKOTIAG OTOV TPOTIO
AeiToupyiag avapovrig. MNa va OTAPATAOETE TN AEIToupyia Tou
epyaAeiou, TATAOTE §avd To KoupTTi EKKivnong/diakoTrrg. To
epyaheio petaBaivel oe TpdTIO Aciroupyiag avapovg. MNa va
QTIEVEPYOTTOIRTETE TO EPYAAEIO, TTATACTE TO KOUMTT KAEIDWUA-
T0G/EEKAEIDWPATOG OTOV TPATTO AEITOUPYiaG avVaPOVHG.
» Eik.3: 1. KoupTtri KAEIDWHATOG/EEKAEIDWUATOG

2. KoupTri ekKivnong/dIakoTrAg

MAPATHPHZH: Av agrioeTe 10 £pyaheio yia 10 deutepoAe-
TITO XWPIG Kapia AgIToupyia oTov TPOTIO AEITOUPYIOG avapovrg,
T0 £PYOAEIO OTTEVEPYOTTOIEITOI QUTOMATA Kal N AGUTIa OBAVEL.

MAPATHPHZH: Etiong, YTTopeiTe va OTAUATATETE Kal
Va ATTEVEPYOTTOINOETE TO EPYAAEIO AV TIATACETE TO KOUUTT]
KAEIBWHOTOG/EEKAEIDWHATOG EVW) TO EPYAAEIO AEITOUPYEI.

Avappa TG HTTPOCTIVAG AdUTTOG

A rPozoxH: Mnv koiTaeTe kaTeuBeiav péca oTo
Pwg N TNV TTNYA PWTOG.

MNa va avayeTte TN AGUTTA, TTATACTE TO KOUPTTT KAEIBWHA-
Tog/EekAeIdWpaTog. MNa va oBroeTe TN AGuTTa, TTATACTE
&avd 10 KOUPTT KAEIBWHOTOG/EEKAEIBWHATOG.

EIAOIMOIHZH: Otav To epyalsio éxel utrepBep-
paveei, n Adptra avaBoofBnivel. AQoTe T Bgppo-
Kpaoia Tou epyaAeiou va peiwBei TTpIv BéoeTe Sava
TO £pyaAcio o€ AgiToupyia.

MAPATHPHZH: XpnoipotroifaTe éva oTeyvo Travi yia
VO OKOUTTIOETE T OKOVN aTT6 TO PAKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va Un ypat{ouvioeTe TO OKO TNG AAUTTAG,
€TTEIDN PTTOPET Va PEIWBET N €vTacn Tou wTIGHOU.

EtmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Av TTEPIOTPEWETE TOV €TTIAOYED pUBPIONG TaXUTNTAG, YTTO-
peiTe va aAAGEETE TNV TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG TOU Epya-
Agiou. ZToV TTOPAKATW TTivaKa TTAPOUTIAdeTal 0 apIBudg
aTov eTTIAOyEQ Kal N avTioTolXn TaxUTNTA TTEPIOTPOPNAG.

» Eik.4: 1. EmAoyéag puBuiong TaxutnTtag
Ap18pdg TayoTnTa

1 10.000 min™

2 15.000 min™

3 20.000 min™

4 25.000 min”'

5 30.000 min™

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyalAcio Asitoupysi ouve-
XOHEVA ME XAUNAR TaXUTNTA Yia MEYAAO XPOVIKO
d1doTNHaA, To HOoTEP Ba UTTEPPOPTWOEI KaI Ba TTpO-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyalegiou.

EIAOIMOIHZH: Otav aAAGeTe TOV eTTIAOYED TOXU-
NTAG ATro «5» O€ «1», WEPICTPEWTE TOV EMIAOYEQ
apioTepOoTpoPa. Mnv epIoTPEPETE TOV £TTIAOYEQ
de§160TpOQPO PE SUVaNN.

HAekTpoviki AeiToupyia

To epyaAeio gival eEOTTAIGHEVO PE NAEKTPOVIKEG AgITOUp-
yieg yia e0koAn Aerroupyia.
. ‘EAeyxog oTaBepig TaxuTnTag
H Aermoupyia eAéyxou TaxUTnTag TTapéXEl OTABEPN
TaxUTNTA TTEPIOTPOPNG, AVEEAPTNTA OTTS TIG OUV-
BnrKkeg popTOU.
. OpoAn ekkivnon
H Aeiroupyia opaAig ekkivnong eEAaxIOTOTTOIET
TOV Kpadaouod KaTd TNV ekKivnon kal KabioTd Tnv
€KKivnon TOU EPYaAEioU OUOA.

PUOuion BaBoug KOTTi G

MNa va puBpioete T0 BABOG KOTTAG, AVoigTE TO HOXA
KAEIBWHATOG KAl PETA TTEPIOTPEWTE TN Bida pUBUIONG
yIO va JETOKIVAOETE TN BAon epyalgiou TTpog Ta TTavw r
TTPOG Ta KATW. META TN pUBUIOT, KAEIOTE KOAG TO HOYXAD
KAEIOWHATOG.

» Eik.5: 1. MoxAog kAeidwpaTog 2. Bida puBuiong

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyalsio dev cival ac@all-
OHEVO PETA TO KAEIOIHO TOU HOXAOU KAEIBWHATOG,
o@igTe TO £§AYWVIKO TTOINASI KAl HETA KAEIOTE TO
MOXAG KAEIBWUATOG.

» Eik.6:

1. E¢aywviko agipadi

PUOuiIon Tou BdBoug KOTTAG UE TN

Bdaon BuUBiong

lpoaipeTikd e§dpTnua

1.  TomoBetAoTE TO £pyaleio o€ pia eTTiTTESN
EMQAVEIQ.

2. [epioTpéyTe TNV AVACTOATIKA BAON YIO VO ETTIAE-
&eTe TNV avaoTaATIKA Bida.
» Eik.7: 1.AvacToATikn Bida 2. AvacToATiKA Bdon

3. XahapwoTe To Tagipad oTEPEWONG AVOOTAATIKOU

a&ova kal PETE TPABASTE TTPOG Ta TTAVW TOV AVACSTOATIKG

G&ova evw TTATATE TO KOUUTT TPOPOd0Tiag.

» Eik.8: 1.AvaoToATikég d&ovag 2. Magipad otepéw-
ong 3. KoupTri Tpogodoaciag

4.  ZmpwéTe To £pyaleio TTPOG Ta KATW PEXPI N MUTN

NG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwy va ayyidel Tnv

€TTITTEdN EMPAVEIQ KAl HETA TTEPIOTPEWTE TO HOXAD

OTEPEWONG YIa VO a0QANICETE TO £pyaAEio.

» Eik.9: 1. MoxAdg atepéwang 2. péda KoupeuTikoU
TePIBwpiwv

5. MatAoTe kaTW TOV avacoTaATIKO dgova evw TTaTdTe

TO KOUWTTi TpO@QOd0aiag YExpl va €pOEl o€ ETTAPN YE TNV

avaoTaATIKr Bida.

» Eik.10: 1. AvaoTaATikog agovag 2. AVaoTaATIKA Bida
3. KoupTri Tpogodoaciag

6.  ZUpete Tov deikTn BAOOUG pE TPOTTO WOTE O JEIKTNG
va deixvel To «0» aTnV KAipoKa.
» Eik.11: 1. Aciktng BdBoug

7. PubpioTe To BdBOG KOTTAG TPABWVTAG TTPOG TA
TIGVW TOV AVOOTAATIKO GEOVA EVW) TTATATE TO KOUMTT]

TPOPOdOaiag.
» Eik.12: 1. AvaoTtaATikog dgovag 2. Koupri
TpoYodoaiag

96 EAAHNIKA



8. o va ekteAéoeTe akpIfr puBuion Tou BaBoug
KOTTAG, TTEPIOTPEWTE TOV ETTIAOYEQ OTOV AVOOTOATIKO
agova pe TPOTTO WOTE VA UTTOBEIKVUEI «O».

» Eik.13: 1. EmAoyéag

9. MepioTpéwTe TNV KEQAAR TOu avaoTaATikoU G&ova yia
va aTrokTACETE TO £MBUPNTS BdBog. MNa va augnoeTe T0
Babog, TepIoTPEWTE TNV KEQAAR apiaTepdaTpOQa. lNa va
HeIaeTe To BABOG, TTEPIOTPEWTE TNV KEPAAR de§IdaTPOPA.
» Eik.14: 1. KepaAr Tou avaoTaATikou dova

10. Z@iCte TO TAgIPAdI OTEPEWONG AVACTAATIKOU GEova.
» Eik.15: 1. Magiuddi otepéwong

11.  ATeAeuBepwoTe TO HOXAS OTEPEWONG.
» Eik.16: 1. MoxAdg atepéwang

2YNAPMOAOI'HZH

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TAvVTA OTI TO £pya-
Agio gival oBNoTO KAl N KACETA PTTATAPiag £XEl aQal-
PEBEi TTPIV EKTEAEOETE KATTOIN EPYATia OTO EPYaAAEio.

TommoBéTnon i agaipeon TNG Ppéag
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwV

EIAOIMOIHZH: Mn o@iyyeTe To ragiuddi KoAdpou
Xwpig va £xeTe ToroBeTROEI TN PPEJD. O KWVOG
KOAGPOU PTTOPET VO OTTATEI.

TomoBéTnon R ag@aipeon TnG Bdaong

KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPiwV

1. AvoigTe TO HOYXAO KAEIBWHATOG TNG BAONG KOUPEU-
TIKOU TTEPIBWPIWV Kal HETA EICAYAYETE TO EPYAAEIO OTN
Bdon koupeuTikoU TTEPIBWPIWV euBUYpappiovTag TNV
€YKOTIH OTO £pYOAEio e TNV TTPoEgoxr oTn BAoN KOu-
PEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.21: 1. MoxAdg kAeIdwuaTog

NMAPATHPHZH: M1opeite va xpnoIPOTIOINCETE TN
Bdon koupeuTiKOU TTEPIBWPIWY (PNTivN) WG TTPOal-
PETIKG €€APTNUA, OTIWG QaiveTal aTnV Ikéva. OTav
XPNOIYOTIOIEITE TN BAON KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
(pntivn), xXaAapwoTe A o@igTe TO TTAgIPAdI avTi va
QVOIEETE f} VO KAEIOETE TOV HOXASG KAEIDWUATOG.

» Eik.22: 1.TMagipadi

2.  KAeioTe 10 HOXAS KAEIBWUATOG.

3. ZuvdéoTe To akpo@UoIo OKOVNG 0Tn BACN KOUPEU-
TIKOU TTEPIBwPIiwV Kal PETG o@igTe TN Bida XEIPOG.

» Eik.23: 1.Akpo@uoio okévng 2. Bida xeipog

» Eik.24

Ma va ByaAete Tn Bdon, akoAoubroTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN TEIPd.

AITPOZOXH: ‘OTav XPNOIYOTIOIEITE TO EPYAAEio
ME TN BAON KOUPEUTIKOU TrEPIBwWpPiwY, BeRaiwdeiTe
va TOTTOBETAOETE TO AKPOPUTIO OKOVNG OTN Bdon
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiwV.

Eioaydyete Tn @péda KOUPEUTIKOU TIEPIBWPIWV PEXPI TEPUO

uéoa aTov Kwvo KoAdpou. MatiaTe TNV aceahion agova Kai

0QigTe TO TTAgINADI KOAGPOU pE TO KAEIDT /) 0PiETe KaAG TO

TagIuad! koAdpou pe SUo kAedId. Ta va BydAeTe Tn epéda,

akoAouBraTe Tn diadikacia TOTToBETNONG PE avTioTpodn OEIpd.

» Eik.17: 1.Ac@dAion dfova 2. XahapwoTe 3. Z@igTe
4. KAe1di 5. Magiuddi koAdpou

» Eik.18: 1. KAeidi 2. XahapwoTe 3. Z@igTe
4. MNagipadi koAdpou

MAPATHPHZH: H aogpdAion a&ova ptropei va pnv
EMOTPEWEI TNV APXIKr) B€on dTaV OPigeTe TO TTAgI-
pad1 kOAdpou KaTtd TNV TOTTOBETNON TNG PPECAG KOU-
peuTIkOU TTEPIBwpPIWV. H ao@dAion dgova emoTpEPEl
aTnv apyIkr B€on 6Tav EKKIVEITE TO EpYaAEio.

» Eik.19: 1. Ac@dhion dfova

AAAayR Tou KWVou KoAdpou

A rPozoxH: XpNOoI1UOTTOINOTE TO CWOTO PéyeBog
TOU KWVOU KOAdpou yia T ¢pE£Ja KOUPEUTIKOU
TMEPIBWPIWV TTOU OKOTTEUETE VA XPNOIMOTTOINCETE.

AI'IPOZOXH: Mnv o@iyyete TO TTa§Iuad1 KoAdpou
XWpPig va £XETE TOTTOBETACEI pIa PPEJO KOUPEUTI-
KOU TTePIBwpiwv, SI0POPETIKA O KWVOG KOAdpou
HUTTOpEi VO OTTAoEl.

1.  XoAopwaoTe To TTagiuadl KOAGPOU Kal aQalpETTE.

2.  AVTIKATOOTAOTE TOV TOTTOBETNUEVO KWVO KOAGPOU
He Tov emMBOUNNTS KWVO KOAdpou.

3.  TomoBetroTe Eava 1o TTagINad! KOAGpou.
» Eik.20: 1. Kwvog koAdpou 2. Magiuadi koAdpou

MAPATHPHZH: Ze pepikég XWpPEG, TO aKPOoPUaIo OKO-
VNG YTTOPEI Va PNV cupTTePIAQPBAVETAl OTN CUOKEUO-
oia epyaAeiou wg oTavTap €¢dpTNUa.

TomroBéTnon | agaipeon Tng Baong

KAiong

IMpoaipeTiko e§dprnua

1. Avoite To HOXAS KAEIBWNATOG TG BAoNng KAioNg
KOl JETA €10ayayeTe To epyaleio aTn Baon kAiong eubu-
YPOMMi{oVTaG TNV EYKOTIH) OTO £PYAAEio PE TNV TTPOEEOXN
oTn Baon kAiong.

» Eik.25: 1. MoxAOG KAEIBWPATOG

2. KAeioTe 10 HOXAS KAEIDWUATOG.

MNa va BydAete Tn Baon, akohouBoTe Tn Siadikacia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN TEIPA.

TomoBéTnon R ag@aipeon TnG Bdaong

aVTIOTNPiYMATOG

IMpoaipeTiko e§dprnua
1. MarAoTe TNV ac@aAion agova Kal JETA XaAapwaoTE
TO TTagIuGdI KoAdpou.
» Eik.26: 1. Magiuad koAdpou 2. AopdAion agova
3. KAeidi

2. BydATte TO TTagINGDI KOAGPOU KAl TOV KWVO
KOAdpou.
» Eik.27: 1. Magiuad! kohdpou 2. Kwvog KoAdpou
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3.  TomoBeTroTE TO KAPOUAI GTO EPYAAEIO TTATWVTOG
TNV ac@aiion agova kai o@iyyovtag 1o KapoUAl pE TO
KAEIBI.

» Eik.28: 1. KAeidi 2. KapoUhi 3. Aopdiion a&ova

4.  XahapwoTe TIG Bideg aTnv TTAdKa Baong Kal HeTd
BydAte TNV TTAGKa Bdong.
» Eik.29: 1.TAdka Bdong

5. AvoigTte TO HOXAO KAEIBWPATOG TNG BAONG aVTI-
OTNPIYPOTOG Kal HETA EI0QYAYETE TO EpyaAeio oTn Bdon
avTIoTNPiYHaTOG.

» Eik.30: 1. MoxAdg kAeidwpaTtog

6.  XTEPEWOTE TOV INAVTA OTO KAPOUAI TTEPIOTPEPO-
VTOG TOV IAVTA UE TO XEPI.
» Eik.31: 1. KapoUA 2. lpavTag

7. KAeioTte 10 HOXAO KAEIBWUATOG.
» Eik.32: 1. MoxAdg KAEIdwpaTog

8.  XuvdéoTe TNV TTAGKa BAong ogiyyovTag TG Bideg.
» Eik.33: 1.[TAdka Baong

9. EiocaydyeTe TOV KWVO KOAGPOU Kail TN pPEZA KOU-
peuTIkoU TTEPIBWPIWV OTN BACn avTiIoTNPiyUaATog Kal
UETE O0QigTE TO TTAgINASI KOAGPOU.
» Eik.34: 1. ®péla KOupeUTIKOU TTEPIBWPIWV

2. Magipad kohdpou 3. Kwvog KoAdpou

10. EioayayeTe 10 £€aywVviké KAEISi oTNV OTTA TNG

Bdaong avTioTNPiyUOTOG Kal HETA OQIETE TO TTAgIUAD!

KOAGpOU WE TO KAEIDI.

» Eik.35: 1. Magiuddi kohdpou 2. KAeidi 3. ESaywviko
KAEIOI

MNa va ByaAete Tn Baon, akoAouBroTe Tn diadikaaia
TOTTOBETNONG PE QVTIOTPOPN CEIPG.

MAPATHPHZH: MTopeiTe €TmioNng va OTEPEWOETE
TOV IHAVTO OTO KAPOUAI Xwpig va BYAAETE TNV TTAGKA
Bdong, 6TTwG aTreikovigeTal oTnV €IKOVA.

» Eik.36: 1. KapoUA 2. luavrag

TommoBéTnon 1| agaipeon TnG Baong
pBubiong

lMpoaipeTiko e§aprnua

1. AvoigTe TO HOXAO KAEIBWPATOG TNG Bdong BUBIoNG
KOl META €10ayAYETE TO EpyaAEio aTn BAan BUBIoNg YéExP!
TEPUQ EUBUYPAPPICOVTAG TNV EYKOTTF) OTO EPYAAEIO PE
TNV TMpoegoxn otn Baon BUBIoNG.

» Eik.37: 1. MoxAdg kAeidwpaTtog

2. KAeioTe TO HOXAS KAEIDWUATOG.

MNa va BydAete Tn Baon, akodouBnaTe Tn diadikaagia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

Tomro0éTnoNn 1 a@aipecn Tou
mapdAAnAou kavéva otn Bdon
BuBiong

lMpoaipeTiko e§aprnua

Eicaydyete Tig padBdoug 0driynong oTig oTrég aTn BAon
BUBIoNG Kal peTd o@igTe TIG TTETAAOUBEG. INa va BydAeTe
Tov Kavéva, akoAouBroTe Tn diadikacia ToTToBéTNONG PE
avTioTpo®n oeIpd.

» Eik.38: 1. letahouda 2. P4Rdog odriynong

TomroBéTnon R a@aipecn Tou

aKpO@uUOiou oKOvNG oTn don

BuBiong

EiocayayeTe T0 akpo@uaolo okévng otn Bdon BuBiong

JE TPOTTO WOTE N TTPOELOXH OTO AKPOPUTIO OKOVNG va

TIPOCOPHOCTEI JE TNV EYKOTTH 0TN BAon BUBiong Kai

peTd o@igTe TN Bida XEIPOG 0TO akpoPUaTio okévng. MNa

va BYAAETE TO akpo@UOIo, akoAouBroTe Tn diadikaoia

TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN TEIPA.

» Eik.39: 1. Mpoetoxn 2. Akpoguaoio okdvng 3. Bida
XEIPOG

» Eik.40

AEITOYPI'IA

XpRon Tou gepyalAeiou ye Tn Baon
KOUPEUTIKOU TTePIfwpiwv
TomoBetraTe TN Bdon epyaAeiou TTAVW OTO TEPAXIO
£PYOOIaG XWPIG N PPECA KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY va
£pXETOI O€ Kapia eTragr. EvepyotroijoTe 1o epyaAeio
KO TTEPIMEVETE PEXPI N PECT va OTTOKTACEI TTARPN
TayxuTnTa. METAKIVAOTE TO EPYAAEIO TTPOG TA UTTPOCTA
Tavw atrd TNV ETTIPAVEID TOU TEpaxiou epyaaiag. Na
diaTnpeite TN BAoN epyaAeiou 1I06TTEDA EVW PETAKIVEITE
TO €pyaAgio.
‘OTav KOBETE TO AKPO, PPOVTIOTE Va dIATNPEITE TNV ETTI-
@Avela TOu TEPOYXiOU EPYOTiag OTNV apIOTEPH TTAEUPE
NG PPELOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY GTNV KaTeUBuvon
TPOYOdOUiag.
» Eik.41

MNAPATHPHZH: MNpiv KOWeTE TO TTPAYHPATIKO TEUA-
XI0 £pyaciag, CUVIOTATAI VO TIPAYUGTOTIOINCETE HIC
QOKINOOTIKA KOTT. H owoTr TaxUTnTa Tpopodoaiag
e¢apTdTal atmd 1o péyebog TNG PPELAG KOUPEUTIKOU
TEPIBwPIWY, TO €iBOG TOU TEPAYIOU EpyaTiag Kal TO
BaBoG KOTIAG. AV PETAKIVEITE TO EPYAAEIO TTPOG Ta
UTTPOOTA PE TTOAU peyaAn TaxUTnTa, PUTTOPEI va TTpo-
KAnBei Kakn ToIdTNTA KOTIAG ) BAGRN OTN Ppéda i aTO
pOTEP. AV JETOKIVEITE TO EPYAAEIO TTPOG T EPTTPOG HE
TIOAU pikpn TayxUTnNTa, YTTOPEI VA KAE( 1) VO KATOOTPO-
@Ei N emPAvEIA KOTTAG.

‘OTav XpnoIuoTToIEiTE TO TTEDIAO KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv, Tov iglo 0dnyé ) Tov 0dnyod KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv, BeBaiwbeiTe va To diatnpeite aTn degId TTAEUPG
TTPOG TNV KareuBuvon Tpogodoaciag. Auté Ba Bonbroel
WOTE va PEIVEI EUBUYPAPMIOUEVOG PE TNV TTAEUPE TOU
Tepayiou epyaaiag.
» Eik.42: 1. Ppéla KOUpeUTIKOU TTEPIBLIPIWV

2. Tepayio epyaoiag 3. lalog 0dnydg

EIAOIMOIHZH: ETre1dA n utrepBOAIKN KOTTH HTTO-
PEi va TTPOKAAETEI TNV UTTEPQOPTWON TOU HOTEP 1
Tn SuokoAia oTov £Aeyxo Tou epyaleiou, To BaBog
KOTTiG Sev Ba Trpétrel va gival peyaAdTepo atmoé 3
mm avd TTEPACHA KATA TNV KOTI QUAAKWOEWV.
Otav emBuUPEITE TNV KOTTA QUAAKWOEWV PE BAB0G
peyaAUTEPO aTTd 3 mm, TTPAYHATOTIOINCTE APKETA
TIEPAOUATA PE TIPOODEUTIKG BaBUTEPEG PUBUITEIG TNG
PpECaG.
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Xprion Tou iciou odnyou
MpoaipeTiko e§apTnua

1.  ZuvappoAoynaTe ToV iglo odnyd PE TO UTTOUAGVI
Kal To TTagiudd! metalouda.
» Eik.43: 1. MmrouA6vi 2. Magipddi reTalouda

2.  XuvdéoTe Tov iolo 0dnyo aTn BAon KoupeuTIKOU
mepIBwpiwv pe TN Bida cUoPIgNG.
» Eik.44: 1.Bida olo@igng

3.  XahapwoTe To agipadi meTaholda oTov ioio
0dnyo kal pubuioTe TNV amréoTaon PeTagl TG PPECaG
Kal Tou iglou 0dnyou. ZTnv emBupnTr aTTéoTACN, CPIETE
10 TTAgIYdadI TreTaouda.

» Eik.45: 1.TNagipad metahouda

4.  MeTakiviioTe TO EPYOAEIO PE TOV iT10 08NYO 100-
ed0 Pe TO TTAAI TOU TEPaXiou Epyaaiag.
» Eik.46

Edv n améoTtaon (A) HETAEU TNG TTAEUPAG TOU TEPaXiou
epyaoiag kal NG B€ong KOTIAG €ival TTOAU TTAaTId yia
TOV i010 08NYy6 1y €@V N TTAEUPd TOu TEPAXIOU Epyaadiag
Oev eival eubeia, dev PTTOPEI Va XpnoipoTroinBei o iglog
odnyag.

2€ QUTH TNV TIEPITITWAON, OTEPEWOTE KAAd Hia ioia
ogavida oTo TEYAYIO EpyaaTiag Kal XPNOIUOTIOINOTE TNV
wg 0dnyé ditrAa oTn BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.
Tpo@odoTraTe To Epyaleio TTPOG TNV KaTeuBuvon Tou
BéMoug.

» Eik.47

XpnRon Tou iciou 08nyou yia KUKAIKA

epyacia

MNa KUKAIKA epyaadia, cuvappoAoyAoTE ToV 010 0dnyo
OTTWG aTTEIKOVIETAI TNV €IKOVEG. H EAGXIOTN Kal PéyioTn
aKTiva Twv KUKAwV TTou Ba KoTToUV (aTréoTacn PeTagy
TOU KEVTPOU TOU KUKAOU Kal Tou KEVTPOU TNG PpELag)
eival wg €¢NG:

. EAdyioto: 70 mm

. MéyioTto: 221 mm

Mo TNV KO KUKAWV PE SIGPETPO peTay 70 mm Kai
121 mm
» Eik.48: 1. Kevtpiki ot

Mo TNV KO KUKAWV PE SIGUETPO peTAU 121 mm
Kal 221 mm
» Eik.49: 1. Kevrtpiki ot

MAPATHPHZH: Aev eival SuvaTr n KOTTA KUKAWVY pE
akTiva a1mé 172 mm £wg 186 mm XpnoIPOTIoIWVTOG
auToV TOV 00NYO.

EuBuypaupioTe TNV KEVTPIKA OTTH) oTOV id10 08NnYd PE TO
KEVTPO TOU KUKAOU TToU Ba KoTrei. KappuwoTe £va Kap@i
HE BIGUETPO PIKPOTEPN OTTO 6 MM OTNV KEVTPIKNA OTTA yia
va ao@aAioeTe ToV iglo 0dnyod. MepioTpEWTe TO EpyaAeio
yUpw a1ré TO KAPPi dEGI6OTPOPA.

» Eik.50: 1. Kapei 2. KevtpiknA oth

Xprion Tou odnyou Ixvapiou

IMpoaipeTiko e§dprnua

O 08nyodg IXxvapiou ETTITPETTEI TNV ETTAVAANTITIKA KOTTH) YE
poTiBa ixvapiou, XpNOIJOTIOIVTAG IXVAPIO.

1. XoAapwaorTe Tig Bideg 0TV TTAGKA BACNG KAl HETA
BydATe TV TAGKa Baong atd Tn BAoN KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV.

2. TomoBetroTE TOV 0dNYO IXVapiou aTn Baaon kai
METG oUVOEDTE TNV TTAGKA BACNG OPiyyovTag TIG BideG.
» Eik.51: 1.[Adka Bdong 2. Odnyog ixvapiou

3.  TomoBetraTE TO EpyaAEio OTO IXVAPIO KAl PHETAKI-
VAOTE TO £pyaAeio pe Tov odnyo IXvapiou va oAigBaivel
KOTE PAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXvapiou.

» Eik.52

NAPATHPHZH: To paypatiké péyebog KoTrig aTo
TePAxI0 epyaaiag ival Aiyo d1a@opeTIkG aTrd TO
1Ixvapio. H diagopd eival n amméotaon (X) petagl Tng
PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY Kal TNG EEWTEPIKAG
TTAeUpdig Tou 0dnyou Ixvapiou. H améaTtaon (X)
UTTOPEI VO UTTOAOYIOTET PE TN XPrioN TNG TTOPAKATW
egiowong:

AméoTaon (X) = (e§wTepIkn dIGPETPOG TOU 0dnyoU
Ixvapiou - SIGUETPOG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv) /2

» Eik.53:

1. ®péla koupeuTIKOU TTEPIBWPIWV
2. 0dnyog ixvapiou 3. AoaTtaon (X)
4. E¢wtepikn dIGPETPOG TOU 0dnyoU
IXvapiou

Xprion Tou 08nNyoU KOUPEUTIKOU

mEPIBWPiWV

IMpoaipeTiko e§dprnua

O 08nydG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY ETTITPETTEI TO KOU-
pepa TTEPIBWPIWV O€ KAPTTUAEG TTAEUPEG, OTTWG EUAO-
QUAAQ ETTITTAWY, PHETAKIVWVTAG TOV KUAIVOPO 0drynong
KOTA PAKOG Tou TTAQivoU Tou Tepaxiou epyaaiag.

» Eik.54

1. XoAapwaoTe Tn Bida ocUo@IENG, YETE TOTTOBETACTE
TOV 00ny6 KOUPEUTIKOU OTN BACn KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv Kal peTa oQigTe TN Bida oUCPIENG.

» Eik.55: 1.Bida olo@igng

2. XahapwoTe TN Bida oUCPIENG Kal pubuioTe TNV
aréoTaon PETAEU TNG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
KOl TOU 03NyoU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV TTEPIOTPE-
@ovTtag Tn Bida pubuiong (1 mm avd oTpor). ZTnv
€mMOUPNTA amdéoTaON, OPiETE TN Bida CUCPIENG YIa va
ao@aAioeTE TOV 0ONYO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.56: 1. Bida pUBuiong 2. Bida auo@igng

3. MertakivioTe To epyaAeio ye Tov KUAIVOPO 0dAynN-

ONG va EQATITETAI PE TO TTAGI TOU TEPAYIOU EPYOTiag.

» Eik.57: 1. Tepayio epyaaiag 2. Ppéda 3. KUAIVOpog
odrynong

EAAHNIKA



Xpnon Tou epyaAeiou pe Tn Bdaon
KAiong

H Bdon kAiong xpnoiyoTIoIEiTal yia TNV TTEPIKOTTH TOU
AKpoU QUAAWV AQUIVAT 1 TTApOUOIWV UAIKWV.

H Bdon kAiong eival BoAikr] yia AeIToupyia aTpoyyuAépa-
T0G. XaAapwaoTe TIG XEIPOPIOEG, YEIPTE TO EPyaAEio oTnV
€MOUUNTA YwVia Kal HETA OQPIETE TIG XEIPOPIDEG.
2TEPEWOTE KAAG pia iola oavida aT1o TEPAYIo Epyaaciag
KOl XPNOIMOTIOINOTE TNV WG 0dnyo6 &itrha oTn Bdon KAi-
ong. Tpo@odoTAOTE TO EPYAAEio TTIPOG TNV KaTEUBUVON
ToU BéAoug.

» Eik.58: 1. XeipéBida

Xpnon Tng TAdKag Bdaong KAiong pe
TN BACN KOUPEUTIKOU TrEPIOWpPiwV

MNa va xpnoiyotroinoeTe Tn BACT KOUPEUTIKOU TTEPIBW-

piwv pe TETPAYWVN TTAAKA BAaong, BYAATe TNV TTAGKa

Bdong atd TN Baon KAiong kal PETE OUVOEDTE TN OTN

Bdon koupeuTIKOU TrEPIBWPIWV.

» Eik.59: 1.T1Adka Baong kAiong 2. MAdka Baong
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

Xpnon Tou epyaAgiou pe Tn Bdaon

AaVTIOTNPIYHOTOG

H Bd&on avTioTnpiyHaTog XPnoIYOTIOIEITal VIO TV TTEPI-
KOTTA TOU AKPOU QUAAWYV AQUIVAT i TTAPOPOIWY UAIKWY.
H Bdon avTioTnpiypaTog eival BoAIKA yia epyacia o€ pia
TTEPIOXN TTEPIOPICUEVOU XWPOU.

» Eik.60

Xpnion 1ng BACNG KOUPEUTIKOU
mweEPIBwpPiwV pe TNV TTAdKa Bdong
AVTIOTNPiYMOTOG Kal TN AaBn

H TAGKa Baong avTioTnpiyuaTog PTTopEi ETTIONG va
XpnolgoTroInBei pe pia BAan KOUpEUTIKOU TTEPIBWPIWV
Kal éva e§apTnua AaBng (TrpoaipeTikd ageooudp) yia
peyaAUTEPN OTABEPSTNTA.
1. XoAapwoTe TIG Bideg oTnv TTAGKA BAONG Kal PETA
ByaATe TNV TTAGKa BAoNng atTd TN BACNH AVTIOTNPIYMATOG.
» Eik.61: 1.T1Adka Baong avriotnpiyparog 2. MAdka
Bdaong koupeuTikOU TTEPIBWPIWV

2. XuvdéoTe TNV TTAGKa BAONG AvTIOTNPIYPATOG HE TN
Bdon koupeuTikoU TTEPIBWPIWV OPiyyovTag TIG BidES.

3. ZuvdéoTe TO eCdpTnUa AaBnG Kail TN AaBn TUTTOoU
paBRdouU pe TNV TTAGKa BAoNG avTIOTNPIYUATOG OPiyyo-
vTaG TIG BidEG.

» Eik.62: 1./AaBr t0TToU pdpdou 2. E¢aptnua AaBrg

H Aafn T01T0U KOUNTTIOU TTOU aPaIpEBnKe aTTd TN BAon
BUBIoNG pTTopEi va ToTroBeTNOEi 0T BAcN avTioTnpiyua-
TOG avTi yia T Aafn TUTToU pdpdou.

» Eik.63: 1. Bida 2. AaBr TUTTOU KOUUTTIOU

Xprion Tou epyaAeiou pe Tn Bdon
BuUBiong

MavTa va kpatdre TIg AaBEG KaAd, kal Pe Ta dU0 xépia,
katd TN S1dpkela TNG Asitoupyiag. Na XpnoiyoTroigite To
epyaheio pe Tov idlo TpATTO OTTWG TN BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWY.

XpRon Tou ioiou odnyou
lpoaipeTikd e§dpTnua
1.  TomoBetAoTE TOV i010 0dNYO OTOV UTTOdOXED OON-
youU ogiyyovTag To TTagiuddi metadouda. Eicaydyere Tov
utrodoyéa 0dnyou oTig oTTéG oTn Bdon BUBIONG Kal PETE
oQigTe TIG TTETAAOUDEG.
» Eik.64: 1. [etalouda 2. Yrodoxéag odnyou

3. MNagiuad etalouda 4. 1010G 0dnNyog

2.  XahopwoTe To TTagIpad! TeTaAolda oTov iolo
00nyo Kal pubuioTe TNV aréaTacn HETAEU TNG PPECOG
KalI Tou iolou 0dnyou. ZTnv £mMOupNTH aTTdaTACN, OQITE
TO TTagIuadI TreTahouda.

» Eik.65: 1. Magiuad metalolda

3.  Na xpnoipotroigite T0 epyaAeio pe Tov idlo
TPOTTO OTIWG TOV 010 0dNY6 yia Tn BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV.

» Eik.66

XpRon Tou 0dnyou Ixvapiou
IMpoaipeTiko e§dprnua

1. XoAapwaorte TIg Bideg aTn Baon Kai ByAATE TIg.
TomroBeTriaTE TOV 00NYOS IXVapiou oTn BAon Kal YETA

oigTe TIG BideEG.
» Eik.67: 1.Bida 2. Odnyog Ixvapiou

2. Na xpnoiyoTrolgiTe To epyaAeio pe Tov idlo TpOTTO
OTIWG TOV 0dNYOG IXvapiou yia Tn BAcn KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV.

» Eik.68

Xprion Tou TTapdAAnAou kavéva

O TTapaAANAOG Kavovag XPNOIPOTIOIEITAI ATTOTEAET A
TIKA Y10 i01EG KOTTEG KATA TIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAEPQ-
TOG fj KATAOKEUAG auAakiwy. PuBuioTe Tnv ammdéaTaon
HETAEU TNG @PELaG Kal Tou TTapdAAnAou kavova. ZTnv
€MOUPNTA aTTOCTACN, OPIETE TIG TTETAAOUDEG YIA VO
ao@aAioeTe Tov TTapdAAnAo kavova. Katd tnv Kot va
METAKIVEITE TO EpyaAEio pe Tov TTapdAAnAo Kavova 106-
TTED0 PE TNV TTAEUPA TOU TEPOXIOU Epyaaiag.

» Eik.69

Av n amméoTaon (A) petagl TnG TTAEUPdg Tou Tepayiou
£pyaoiag kal TNG B€ong KOTIAG gival TTOAU TTAATIA yia TOoV
TTapGAAnAo kavéva, A av n TTAEupd Tou TeEpaxiou epya-
oiag Bev gival eubeia, dev PTTOPEI Va XpnoiyoTroinBei o
TTapGAANAog kavovag.

2€ QUTA TNV TTEPITITWON, OTEPEWATE KAAG pia iola
oavida oTo TEPAXIO EPYATiag Kal XPNOIUOTIOINOTE TNV
wg 0dnyo emdvw oTn Bdon BUBIoNG. TpopodoTriaTe TO
epyaAeio TTpog TNV KaTelBuvon Tou BEAouG.

» EIk.70
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AAAayR TG AaBRG TUTTOU KOUTTIOU
He TN AafR TOTTOU PARSou

MNa va eykataotioeTe TN Aafr) TUTTOU pddou oTn Bdon

BUBIoNG, xaAapwaTe TN Bida TNG AaPrg TUTTOU KOU-

umoU, BydATe Tn AaBr TUTTOU KOUMTTIOU Kl JETG TOTTO-

BetoTe TN AR TUTTOU PGRSOU GPiyYOVTAG TN.

» Eik.71: 1. AaBr 100U KoupTTioU 2. Bida 3. AaBn
TUTTOU PARdOU

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWY ETTI0E-
wpeNOoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVECTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KA N KATETA
HTTATAPIWV EXEI APAIPEDEI.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite ToTé Bev-
givn, meTpeAaiké aiBépa, SI0AUTIKO, AAKOOAN i
Tmapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAnBei atro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon f pwypés.

Ma t diatipnon g AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, O ETTIOKEUEG Kal OTToIadATIOTE AAAN £pyaaia
ouVTAPNONG A PUBUIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTAI OTTO £E0U-
o10d0TNUEVA A EPYOOTACIAKA KEVTPA £EUTTNPETNONG TNG
Makita, xpnoipotmoiwvrag mavrote aviaAAakTiké Tng Makita.

NMPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta £§apTAPATA | TTIPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypd@TnKe oTIg 08nyieg auTtég. H
XPNon oTrolwvOnTToTE AAAWYV £§aPTNUATWY 1) TTPO-
oapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpaua-
TIoJoU o€ dTopa. Na XpnoIUoTIoIEiTe Ta eEapTANATA )
TPOCAPTANATA YOVO IO TNV XPAGCN TTOU TTPOOoPIfovTal.

Edv xpe1aleoTe otroladrmote BoABeIa yIa TTEPICTOTEPES
TTANpoPopieg o€ OXEON PE QUTA Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG COG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.

. DpéCeg oxXnNUATIOPOU iCIWV YPAUPWY KAl AUACKILV
. DpEdeg OXNUATIOUOU BKPWY

. DpEdeg TEPIKOTIAG GUAAWV

. Aidragn iolou odnyou

. Aidragn odnyouU Tou KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

. Aidgragn Baong KoupeuTikoU TTEPIBWPIWV

. Aidragn Baong KoupeuTikoU TTEPIBwPIWV (pNTivn)
. Aidragn Baong kAiong

. Aidragn Baong BuBiong

. Aidragn Baong avTioTnpiypaTog

*  E&aptnua Aapng

. Odnyoég Ixvapiou

. Kwvog koAdpou

. KAe1di 13

. KAe1di 22

. I'vAioia pTratapia kal gopTioTAg TG Makita

101

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrepIAauBAvovTal aTn CUOKEUATia EpyaAEiou wg
oTtavtap egaptipara. Mmopei va diagépouv avaloya
ME TN XWpPA.

Dpédeg KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

Eubsia @péla

» Eik.72

D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"

Movada: mm

Dpéla auldkwong o oxAua «U»
» Eik.73

D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Movada: mm

Ppéla auhdkwong o oXAMA «V»
» Eik.74

D A L1 L2 [:}
1/4" 20 50 15 90°
Movada: mm

Ppéla emiTredng KOG oTO ONUEio didvoigng
» EIk.75

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"

Movada: mm

Dpéda SITANG ETMiITTEdNG KOG OTO ONUEio

Sidavoigng
» EIk.76
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"

Movada: mm

EAAHNIKA



Dpida oTPOYYUAEUONG YWVIWV

Dpida yia KOIAWHATA HE TQAIPIKS ESpavo

» Eik.77 » Eik.84

D A1 A2 L1 L2 L3 R D Al [A2 [A3 |A4 |L1 [L2 |L3 |R
8R 6 25 9 48 13 5 8 6 20 |18 12 8 |40 [10 [55 |3
8RE | 1/4" 6 26 22 42 12 5 5
4R |6 20 8 45 10 4 4 Movéda: mm
4RE | 1/4" Dpéda yia pwHATKO 0§UKOPUPO TOZO UE OPAIPIKO
Movéda: mm 15%?:;5
®Ppéla AogéTpnoNg
> Eik.78 p [a1 [az [u [z |3 [r1 [Rr2
D A U L2 L3 o 6 20 8 |40 10 45 (25 |45
6 23 46 11 6 30° 6 26 2 |12 3 6
6 20 50 13 5 45° Movaga: mm
6 20 49 14 2 60°
Movéda: mm
Dpida yia KOIAWHATA
» Eik.79
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Movéda: mm

Dpida eMITTESNG KOTTNAG PE CPAIPIKO £dpavO
» Eik.80

D

L1

L2

6

1/4"

50

20

Movada:

mm

Dpida oTPOYYUAEUONG YWVIWV HE OPAIPIKO £5paAvO

» Eik.81
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6
1/4"
Movdada: mm

Dpéfa Ao§OTUNONG HE OPAIPIKS ESpavo

» Eik.82
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1 60°
Movada: mm
®pila yio aUAGKWHA HE TPaAIPIKO £5pavo
» Eik.83
D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 45 7
Movdada: mm

102

EAAHNIKA




TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model:

DRT50

Halka mandren kapasitesi

6 mm, 8 mm veya 1/4"

Yikslz hiz 10.000 - 30.000 min™
Tam uzunluk 226 mm
Nominal voltaj D.C.18V

Net agirhk 1,8-2,1kg

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.
. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gosterebilir. EPTA-Prosediri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve benzeri malzemelerin kenarla-
rini tiraglama ve sekil verme amaciyla tasarlanmigtir.

Tipik A-agirlikl guralth diizeyi (EN62841-2-17 standar-
dina gore belirlenen):

Calisma modu: yiiksiz dénme

Ses basing seviyesi (Lya): 78 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlciimustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giriltu emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

A\UYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (li¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-17 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: yikstiz donme

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgtlmustur ve
bir aleti bir bagskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
gilivenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.
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GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagsvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akustu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akilu sekil verme testeresi guvenlik

uyarilari

1. g pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is parcasini elle tutmak ya da
vucudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

2. Uzun sireli kullanimlarda kulak koruyucu

kullanin.
3. Sekil verme testeresinin uglarini dikkatle tutun.
4. lislemden 6nce sekil verme testeresinin ugla-

rini catlak veya zarar var mi dikkatlice kontrol
edin. Catlak veya zarar gérmiis uglari hemen
degistirin.

5. Givileri kesmekten sakinin. iglemden dnce is
pargasinin iizerinde givi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

6.  Aleti siki tutun.

7.  Ellerinizi dénen pargalardan uzak tutun.

8.  Anahtar agilmadan 6nce sekil verme testeresi-
nin ucunun ig pargasina temas etmediginden
emin olun.

9. Gergek is parcasi lizerinde aleti kullanmadan
once, bir siire calistirin. Ucun yanhs takildigini
gosterebilecek titresim ve sallantilar olup
olmadigina dikkat edin.

10. Sekil verme testeresinin ucunun doéniis
yoniine ve besleme yoniine dikkat edin.

11.  Aleti galigir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken gahigtirin.

12. Aleti ig pargasindan gikarmadan once, aleti
her zaman kapatin ve sekil verme testeresinin
ucunun tam olarak durmasini bekleyin.

13. Sekil verme testeresinin ucuna islemden
hemen sonra ellemeyin; ¢ok sicak olup derinizi
yakabilir.

14. Dikkatsizlik sonucu kaideye tiner, benzin, yag
ve benzeri maddelerin bulagmasini 6nleyin.
Bunlar kaidede catlaklar olugmasina neden
olabilir.

15. Aletin hizina uygun, dogru mil gapina sahip
sekil verme testeresi uglarini kullanin.

16. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

17. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
uriin tizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Caligma siiresi asir derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acgabilir.

6. Aleti ve batarya kartugsunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asiri derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigsiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

9.  Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gigiincu taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.
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Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryay! paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-
lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine ve
kanallarina micir, toz veya toprak girmesine izin
vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun zayif perfor-
mans gdstermesine veya bozulmasina neden olabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlar yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi gocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan

garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émrii igin
|puglar|

Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartugunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asir sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4.  Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden gikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartugunu sarj
edin.

ISLEVSEL NITELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan dnce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayriimis oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve gikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartugunu takarken veya gika-
rirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun. Aletin ve
batarya kartusunun sikica tutulmamasi bunlarin diisrdil-
mesine sebep olabilir ve alet ve batarya kartusunun zarar
goérmesine ya da ciddi yaralanmasina yol agabilir.

» Sek.1:

1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten gikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tizerindeki dili yuvanin
centidi ile hizalayin ve yerine oturtun. Hafif bir tik sesi duyulana kadar
itip yerine tam oturmasini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi
gosterge goriiniyorsa tam yerine kilitlenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-
terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanlhslikla disebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takmayin. Kartus
kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerlestiriimemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini gdstermesi igin batarya
kartusu Uzerindeki kontrol digmesine basin. Gésterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan

I |:| ﬂ kapasite

Yaniyor Kapal Yanip

il
110
] Jig
_JERg

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!I I:I I:I I:I Bataryayi sarj
edin.
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NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagl
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ik (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimigtir. Bu sistem
motora giden guicli otomatik olarak keserek uzun alet ve batarya
omri saglar. Alet veya batarya igin asagidaki durumlardan biri s6z
konusu oldugunda aletin isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yiiksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet higbir belirti ver-
meden otomatik olarak durur. Bu durumda, aleti kapatin
ve aletin asirl yliklenmesine neden olan uygulamay! dur-
durun. Daha sonra aleti yeniden baslamasi igin galistirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda otomatik olarak durur
ve lamba yanip séner. Bu durumda, yeniden galistirma-
dan 6nce aletin ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asir1 desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryay! aletten gikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Anahtar iglemi

Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin. Alet
bekleme moduna geger. Aleti calistirmak icin bekleme
modunda baglatma/durdurma diigmesine basin. Aleti
durdurmak i¢in baglatma/durdurma diigmesine tekrar
basin. Alet bekleme moduna gecer. Aleti kapatmak igin
bekleme modunda kilitteme/agma diigmesine basin.

» Sek.3: 1. Kilitteme/agma digmesi 2. Baslatma/dur-

durma digmesi

NOT: Alet bekleme modunda higbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba séner.

NOT: Aleti, calisirken kilitteme/agma diigmesine
basarak da durdurabilir ve kapatabilirsiniz.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi agmak icin kilitteme/agma digmesine basin.
Lambayi kapatmak igin kiliteme/agcma digmesine
tekrar basin.

ONEMLI NOT: Alet fazla isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden galistirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek igin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi i¢in lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.
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Hiz ayarlama kadrani

Aletin devir hizi, hiz ayarlama kadrani gevrilerek degis-
tirilebilir. Asagidaki tabloda kadran izerindeki rakam ve
buna karsilik gelen devir hizi gosterilmistir.

» Sek.4: 1. Hiz ayarlama kadrani

Rakam Hiz

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min”'
5 30.000 min™'

ONEMLI NOT: Alet diisiik hizda uzun siire kesin-
tisiz olarak ¢alistirilirsa motor asiri yiiklenerek
aletin anizalanmasina neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz kadramni “5”ten “1”e degis-
tirirken kadrani saatin aksi yoniinde gevirin.
Kadrani saat yoniinde zorlayarak gevirmeyin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla

donatilmistir.

. Sabit hiz kontroli
Hiz kontrol fonksiyonu, yiik kosullarindan bagim-
siz olarak sabit devir hizi saglar.

. Yumusak baslatma
Yumusak baslatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baslamasini saglar.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

Kesim derinligini ayarlamak igin kilitleme kolunu agin,
daha sonra ayar vidasini gevirerek aletin kaidesini
yukari veya asagi alin. Ayar sonunda kilitteme kolunu
sikica kapatin.

» Sek.5: 1. Kilitteme kolu 2. Ayar vidasi

ONEMLI NOT: Kilitleme kolunu kapattiktan
sonra alet sabitlenmezse altigen somunu sikin ve
ardindan kilitleme kolunu kapatin.

> Sek.6:

1. Altigen somun

Kesim derinliginin daldirmal kaide

ile ayarlanmasi

istege bagh aksesuarlar
1. Aleti duiz bir zemine yerlestirin.

2.  Durdurucu kaidesini gevirerek durdurucu vidasini
segin.

» Sek.7: 1. Durdurucu vidasi 2. Durdurucu kaidesi

3. Durdurucu gubuk sabitleme somununu gevsetin,

daha sonra besleme diigmesine basarken durdurucu

cubugdu yukari gekin.

» Sek.8: 1. Durdurucu gubuk 2. Sabitleme somunu
3. Besleme digmesi
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4.  Sekil verme testeresi ucu diiz zemine dokunana

dek aleti agagi bastirin ve daha sonra sabitleme kolunu

cevirerek aleti sabitleyin.

» Sek.9: 1. Sabitleme kolu 2. Sekil verme testeresi
ucu

5. Besleme diigmesine basarken durdurucu vidasina
degene kadar durdurucu gubugu asagi ittirin.
» Sek.10: 1. Durdurucu gubuk 2. Durdurucu vidasi

3. Besleme digmesi

6. Derinlik géstergesini, gosterge 0Olgek tizerinde “0”1
gosterecek sekilde kaydirin.
» Sek.11: 1. Derinlik gostergesi

7. Besleme diigmesine basarken durdurucu gubugu
yukari gekerek kesim derinligini ayarlayin.
» Sek.12: 1. Durdurucu gubuk 2. Besleme diigmesi

8.  Hassas kesim derinligi ayari yapmak igin durdu-
rucu gubuk lzerindeki kadrani “0”1 gosterecek sekilde
cevirin.

» Sek.13: 1. Kadran

9. Istenen derinligi elde etmek igin durdurucu gubu-
gun basini gevirin. Derinligi artirmak icin bagi saatin
aksi yonunde gevirin. Derinligi azaltmak icin basi saat
yonunde cevirin.

» Sek.14: 1. Durdurucu ¢ubuk basi

10. Durdurucu ¢ubuk sabitleme somununu sikin.
» Sek.15: 1. Sabitleme somunu

11. Sabitleme kolunu birakin.
» Sek.16: 1. Sabitleme kolu

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Sekil verme testeresi ucunun

takilmasi veya c¢ikariimasi

ONEMLI NOT: Ucu takmadan tutucu pens somu-
nunu sitkmayin. Tutucu pens kovani kirilabilir.

Sekil verme testeresi ucunu, tutucu pens kovaninin
icine sonuna kadar sokun. Mil kilidine basin ve tutucu
pens somununu anahtarla sikin veya iki anahtarla
tutucu pens somununu iyice sikin. Ucu ¢ikarmak igin,
takma isleminin tersini uygulayin.

» Sek.17: 1. Mil kilidi 2. Gevset 3. Sikila 4. Anahtar
5. Tutucu pens somunu
» Sek.18: 1.Anahtar 2. Gevset 3. Sikila 4. Tutucu

pens somunu

NOT: Sekil verme testeresi ucunu takarken tutucu
pens somununu siktiginizda mil kilidi orijinal konu-
muna dénmeyebilir. Aleti calistirdiginizda mil kilidi
orijinal konumuna déner.

» Sek.19: 1. Mil kilidi
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Tutucu pens kovaninin

degistirilmesi

ADIKKAT: Kullanmay diisiindiigiiniiz sekil
verme testeresi ucuna uygun buyiikliikte tutucu
pens kovani kullanin.

ADIKKAT: Bir sekil verme testeresi ucu takma-
dan tutucu pens somununu sikmayin, aksi tak-
dirde tutucu pens kovani kirilabilir.

1. Tutucu pens somununu gevsetip cikarin.

2. Takih tutucu pens kovanini istediginiz tutucu pens
kovani ile degistirin.

3. Tutucu pens somununu yeniden takin.
» Sek.20: 1. Tutucu pens kovani 2. Tutucu pens
somunu

Sekil verme testeresi kaidesinin

takilmasi veya cikarilmasi

1. Sekil verme testeresi kaidesinin kilitleme kolunu
acin, ardindan aletin Gizerindeki kanali sekil verme tes-
teresi kaidesinin Uzerindeki gikinti ile hizalayarak aleti
sekil verme testeresi kaidesine sokun.

» Sek.21: 1. Kilitteme kolu

NOT: Sekil verme testeresi kaidesini (regine), sekilde
gOsterildigi gibi istege bagli bir aksesuar olarak kul-
lanabilirsiniz. Sekil verme testeresi kaidesini (regine)
kullanirken kilitteme kolunu agmak veya kapamak
yerine tirtilli somunu gevsetin veya sikin.

» Sek.22: 1. Tirtilh somun

2.  Kilittleme kolunu kapatin.

3.  Tozagizhidini sekil verme testeresi kaidesine takin
ve daha sonra el vidasini sikin.
» Sek.23: 1. Toz agizhigi 2. El vidasi

> Sek.24

Kaideyi ¢cikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

ADIKKAT: Aleti sekil verme testeresi kaidesi
ile kullanirken sekil verme testeresi kaidesine toz
agizhgini mutlaka takin.

NOT: Bazi llkelerde toz agizhgi aletin ambalajinda
standart aksesuar olarak yer almayabilir.

Yatirma kaidesinin takilmasi veya

cikarilmasi

Istege bagl aksesuar

1. Yatirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, ardindan
aletin Gzerindeki kanali yatirma kaidesinin Gzerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti yatirma kaidesine sokun.

» Sek.25: 1. Kilitteme kolu

2.  Kilitteme kolunu kapatin.

Kaideyi gikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.
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Kaydirma kaidesinin takilmasi veya

cikariimasi

Istege bagh aksesuar
1. Mil kilidine basin, ardindan tutucu pens somununu

gevsetin.
» Sek.26: 1. Tutucu pens somunu 2. Mil kilidi
3. Anahtar
2.  Tutucu pens somununu ve tutucu pens kovanini
cikarin.
» Sek.27: 1. Tutucu pens somunu 2. Tutucu pens

kovani

3.  Milkilidine basip kasnagdi anahtarla sikarak kas-
nagi alete monte edin.
» Sek.28: 1.Anahtar 2. Kasnak 3. Mil kilidi

4. Kaide plakasi Gzerindeki vidalari gevsetin ve daha
sonra kaide plakasini gikarin.
» Sek.29: 1. Kaide plakasi

5. Kaydirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, daha
sonra aleti kaydirma kaidesine sokun.
» Sek.30: 1. Kilitleme kolu

6. Kayisi elle cevirerek kasnaga takin.
» Sek.31: 1. Kasnak 2. Kayis

7.  Kilittleme kolunu kapatin.
» Sek.32: 1. Kilitleme kolu

8.  Vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.33: 1. Kaide plakasi

9.  Tutucu pens kovanini ve sekil verme testeresi

ucunu kaydirma kaidesine takin ve ardindan tutucu

pens somununu sikin.

» Sek.34: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Tutucu pens
somunu 3. Tutucu pens kovani

10. Altigen anahtari kaydirma kaidesinin deligine takin
ve ardindan tutucu pens somununu anahtarla sikin.
» Sek.35: 1. Tutucu pens somunu 2. Anahtar

3. Altigen anahtar

Kaideyi ¢cikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.

NOT: Kayisi kasnaga, sekilde gdsterildigi gibi kaide
plakasini gtkarmadan da takabilirsiniz.

» Sek.36: 1. Kasnak 2. Kayis

Daldirmali kaidenin takilmasi veya

cikarilmasi

Istege baglh aksesuar

1. Daldirmali kaidenin kilitteme kolunu agin, ardindan
aletin tzerindeki kanali daldirmali kaidenin Gzerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti daldirmali kaideye sonuna
kadar sokun.

» Sek.37: 1. Kilitleme kolu

2. Kilitteme kolunu kapatin.
Kaideyi ¢ikarmak igin, takma igleminin tersini uygulayin.

Daldirmali kaideye paralel cetvelin
takilmasi veya ¢ikarilmasi

istege bagl aksesuar

Kilavuz gubuklari daldirmali kaidedeki deliklere sokun
ve daha sonra kelebek civatalari sikin. Cetveli gtkarmak
icin, takma igleminin tersini uygulayin.

» Sek.38: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz gubuk

Daldirmali kaideye toz agizhiginin
takilmasi veya cikariimasi

Toz agizhgini daldirmali kaideye, toz agizliginin Gize-
rindeki ¢ikinti daldirmali kaidedeki gentige oturacak
sekilde sokun ve daha sonra toz agizligi Gzerindeki el
vidasini sikin. Agizhgi ¢cikarmak icin, takma igleminin
tersini uygulayin.

» Sek.39: 1. Cikinti 2. Toz agizlidi 3. El vidasi

> Sek.40

KULLANIM

Aletin sekil verme testeresi kaidesi

ile kullanilmasi

Aletin kaidesini, is pargasinin tizerine sekil verme teste-
resi ucu temas etmeyecek sekilde koyun. Aleti calistirin
ve ug tam hiza ulagana kadar bekleyin. Aleti is parcasi
ylizeyi Uzerinde ileri dogru hareket ettirin. Aleti hareket
ettirirken aletin kaidesini ylzeye sifir tutun.

Kenar keserken, is pargasinin yiizeyini besleme
yoniinde sekil verme testeresi ucunun sol tarafinda
tuttugunuzdan emin olun.

» Sek.41

NOT: Is pargasi iizerinde kesim yapmadan énce bir
deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir. Uygun bes-
leme hizi; sekil verme testeresi ucu biyUklugu, is par-
gasinin cinsi ve kesim derinligine gore degisir. Aletin
ileriye dogru ¢ok hizli hareket ettirilmesi, kotl kesime
veya u¢ ya da motorun zarar gérmesine neden ola-
bilir. Aletin ileriye gok yavas hareket ettiriimesi ise,
kesim ylzeyini yakabilir veya bozabilir.

Sekil verme testeresi pabucu, diiz kilavuz veya sekil

verme kilavuzu kullanirken, besleme yénuniin sag

tarafinda tuttugunuzdan emin olun. Bu, is pargasinin

yan kismi ile ayni hizada galismayi saglar.

» Sek.42: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Is pargasi
3. Diz kilavuz

ONEMLI NOT: Fazla derin kesimler motorun
fazla yiiklenmesine ve kontroliin giiclesmesine
sebep oldugundan, gentikleri keserken her defa-
daki kesimin derinligi 3 mm’yi gegmemelidir.3
mm’den daha derin oluk kesimleri yapmak istiyorsa-
niz, gittikge derinlesen ug ayarlariyla birkag geciste
kesim yapin.
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Diiz kilavuzun kullanilmasi

Istege bagl aksesuarlar

1. Civata ve kelebek somunla diz kilavuzu takin.
» Sek.43: 1. Civata 2. Kelebek somun

2. Duiz kilavuzu sekil verme testeresi kaidesine
sikistirma vidasi ile takin.
» Sek.44: 1. Sikistirma vidasi

3. Dz kilavuz Ustiindeki kelebek somunu gevsetin
ve ug ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, kelebek somunu sikin.

» Sek.45: 1. Kelebek somun

4. Duiz kilavuz, is pargasinin kenarina dayanacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.46

Eger is parcasinin kenari ile kesme pozisyonunun ara-
sindaki uzaklik (A), diiz kilavuz igin gok genisse veya is
parcasinin kenari duz degilse, duz kilavuz kullanilamaz.
Bu durumda, is parcasina diz bir tahta pargasini sag-
lamca kelepgeleyin ve bunu sekil verme kaidesine karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yoniinde besleyin.

» Sek.47

Dairesel igler igin diiz kilavuzun

kullaniimasi

Dairesel isler igin dliz kilavuzu sekillerde gosterildigi gibi
takin. Kesilecek dairelerin minimum ve maksimum yari
caplari (dairenin merkezi ile ucun merkezi arasindaki
mesafe) asagida verilmistir:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Yari ¢gapi 70 mm ile 121 mm arasinda olan daireleri
kesmek igin
» Sek.48: 1. Merkez delik

Yari ¢api 121 mm ile 221 mm arasinda olan daireleri
kesmek igin
» Sek.49: 1. Merkez delik

NOT: Yari gapi 172 mm ile 186 mm arasinda olan
daireler bu kilavuz kullanilarak kesilemez.

Diz kilavuzun merkez deligi ile kesilecek dairenin mer-
kezini hizalayin. Diz kilavuzu tespit etmek igin, capi1 6

mm’den kiiguk bir giviyi merkez delige ¢akin. Aleti Givi-
nin etrafinda saat yéninde déndirin.

» Sek.50: 1. Civi 2. Merkez delik

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Istege bagl aksesuarlar

Sablon kilavuzu, bir sablon kullanarak sablon desenle-
riyle art arda kesim yapmaya izin verir.

1.  Kaide plakasi Uzerindeki vidalari gevsetin ve daha
sonra kaide plakasini sekil verme testeresi kaidesinden
cikarin.

2.  Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha
sonra vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.51: 1. Kaide plakasi 2. Sablon kilavuzu

3.  Aleti sablona yerlestirin ve sablon kilavuzu sablon
tarafinda kaydirilacak sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.52

NOT: is pargas! lizerindeki gergek kesim boyutu
sablondan hafif farklidir. Fark, sekil verme testeresi
ucu ile sablon kilavuzunun digi arasinda mesafedir
(X). Bu mesafe (X) asagidaki denklem kullanilarak
hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dis ¢api - sekil
verme testeresi ucunun g¢api) / 2

» Sek.53: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Sablon
kilavuzu 3. Mesafe (X) 4. $Sablon kilavuzu-
nun dis ¢apli

Sekil verme kilavuzunun

kullaniimasi

Istege bagh aksesuarlar

Sekil verme kilavuzu, kilavuz silindiri is pargasinin
kenari boyunca hareket ettirerek mobilyalar igin cilali
ylzeyler gibi egimli tarafa sekil vermeye olanak tanir.
» Sek.54

1. Sikistirma vidasini gevsetin, daha sonra sekil
verme kilavuzunu sekil verme testeresi kaidesine takin
ve ardindan sikistirma vidasini sikin.

» Sek.55: 1. Sikistirma vidasi

2. Sikistirma vidasini gevsetin ve sekil verme teste-
resi ucu ve sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi,
ayar vidasini gevirerek (her donlis 1 mm) ayarlayin.
Istenilen mesafede, sekil verme kilavuzunu tespit etmek
icin, sikistirma vidasini sikin.

» Sek.56: 1.Ayar vidasi 2. Sikistirma vidasi

3.  Kilavuz silindir is pargasinin kenarina denk gele-
cek sekilde alet.i hareket ettirin.
» Sek.57: 1.Is parcasi 2. Ug 3. Kilavuz silindir

Aletin yatirma kaidesi ile

kullaniimasi

Yatirma kaidesi, lamine levha veya benzeri malzemele-
rin kenarlarini kesmek igin kullanihr.

Yatirma kaidesi yiv agmak igin uygundur. Kelebek vida-
lari gevsetin, daha sonra aleti istenilen agida yatirin ve
ardindan kelebek vidalari sikin.

is pargasina iskence ile diiz bir tahta pargasini sikica
tutturun ve bunu yatirma kaidesine karsi kilavuz olarak
kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.58: 1. Kelebek vida

Yatirma kaidesi plakasinin
sekil verme testeresi kaidesi ile
kullaniimasi

Sekil verme testeresi kaidesini kare kaide plakasi ile

kullanmak igin kaide plakasini yatirma kaidesinden

¢ikarin ve daha sonra sekil verme testeresi kaidesine

takin.

» Sek.59: 1.Yatirma kaide plakasi 2. S$ekil verme
testeresi kaidesi plakasi
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Aletin kaydirma kaidesi ile kullaniimasi

Kaydirma kaidesi, lamine levha veya benzeri malze-
melerin kenarlarini kesmek igin kullanilir. Kaydirma
kaidesi, dar alanlarda ¢alismak igin uygundur.

» Sek.60

Sekil verme testeresi kaidesinin
kaydirma kaidesi plakasi ve sap ile
kullanilmasi

Kaydirma kaidesi plakasi daha fazla denge igin, sekil
verme testeresi kaidesi ve sap baglanti pargasi (istege
bagli aksesuar) ile de kullanilabilir.

1. Kaide plakasi tUzerindeki vidalari gevsetin, daha

sonra kaide plakasini kaydirma kaidesinden ¢ikarin.

» Sek.61: 1. Kaydirma kaidesi plakasi 2. Sekil verme
testeresi kaidesi plakasi

2. Vidalar sikarak kaydirma kaidesi plakasini sekil
verme testeresi kaidesine takin.

3.  Sap baglanti pargasini ve gubuk tipi sapi, kay-
dirma kaidesi plakasina vidalari sikarak takin.
» Sek.62: 1. Cubuk tipi sap 2. Sap baglanti parcasi

Kaydirma kaidesine gubuk tipi sap yerine daldirmali
kaideden gikarilan topuz tipi sap takilabilir.
» Sek.63: 1. Vida 2. Topuz tipi sap

Aletin daldirmali kaide ile
kullaniimasi

Calisirken saplari daima her iki elinizle sikica tutun.
Aleti, sekil verme testeresi kaidesi ile ayni sekilde
kullanin.

Diiz kilavuzun kullanilmasi

Istege bagl aksesuarlar

1.  Kelebek somunu sikarak diiz kilavuzu kilavuz
tutucusuna takin. Kilavuz tutucusunu daldirmali kaide-
deki deliklere sokun ve daha sonra kelebek civatalari
sikin.
» Sek.64: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz tutucusu

3. Kelebek somun 4. Diiz kilavuz

2. Dz kilavuz Ustlindeki kelebek somunu gevsetin
ve ug ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, kelebek somunu sikin.

» Sek.65: 1. Kelebek somun

3.  Aleti, sekil verme testeresi kaidesi icin duz kila-
vuzla ayni sekilde kullanin.
» Sek.66

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Istege bagl aksesuarlar

1.  Kaide Uzerindeki vidalari gevsetin ve bunlari ¢ika-
rin. Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha sonra
vidalari sikin.

» Sek.67: 1. Vida 2. Sablon kilavuzu

2. Aleti, sekil verme testeresi kaidesi icin sablon
kilavuzu ile ayni sekilde kullanin.
» Sek.68

Paralel cetvelin kullanilmasi

Paralel cetvel, oluk veya yiv acarken diiz kesimler yap-
mak igin verimli bir sekilde kullanilir. Ug ile paralel cetvel
arasindaki mesafeyi ayarlayin. istenilen mesafede,
paralel cetveli tespit etmek icin, kelebek civatalar sikin.
Keserken aleti, paralel cetvel is par¢asinin kenarina
dayanacak sekilde hareket ettirin.

» Sek.69

Eger is pargasinin kenari ile kesme pozisyonunun
arasindaki uzaklik (A), paralel cetvel icin gok genisse
veya is pargasinin kenari diiz degilse, paralel cetvel
kullanilamaz.

Bu durumda, is parcasina iskence ile diiz bir tahta par-
¢asini sikica tutturun ve bunu daldirmali kaideye karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.70

Topuz tipi sapin ¢gubuk tipi sapla
degistirilmesi

Daldirmali kaideye ¢ubuk tipi sap takmak igin, topuz
tipi sapin vidasini gevsetin, daha sonra topuz tipi sapi

¢ikarin ve ardindan ¢ubuk tipi sapi sikarak takin.
» Sek.71: 1. Topuz tipi sap 2. Vida 3. Cubuk tipi sap

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun gikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tiirli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmaldir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Diiz ve yiv agma uglari
. Kenar sekillendirme ucu
. Laminat sekil verme uclari

110 TURKCE



Duz kilavuz aksami

Matkap basl ¢ifte havsa ucu

«  Sekil verme kilavuzu aksami > Sek.76
. Sekil verme testeresi kaidesi aksami
. Sekil verme testeresi kaidesi aksami (regine) b A il L2 L3 L4
«  Yatirma kaidesi aksami 8 8 8 80 95 20 25
. Daldirmali kaide aksami 6 6 6 70 40 12 14
. Kaydirma kaidesi aksami 6E 1/4"
. Sap baglanti pargasi Birim: mm
* Sablon kilavuzu Koése yuvarlama ucu
. Tutucu pens kovani » Sek.77
. Anahtar 13
. Anahtar 22 D A1 A2 L1 L2 L3 R
. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti 8R 6 25 9 48 13 5 8
NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri- 8RE | 1/4"
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir. 4R 6 20 8 45 10 4 4
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
4RE | 1/4"
Sekil verme testeresi uglari Birim: mm
Yivagma ucu
Diiz ug » Sek.78
» Sek.72
D A L1 L2 L3 (1]
D A L1 L2 6 23 46 1 6 30°
20 6 20 50 15 6 20 50 13 5 45°
20E 1/4" 6 20 49 14 2 60°
8 8 8 60 25 Birim: mm
8 6 50 18 Gukur késebent ucu
SE 174" » Sek.79
6 6 6 50 18 D A 1 L2
6E 14 6 20 43 8 4
Birim: mm 6 25 48 13 8
wyr
U” oyma ucu Birim: mm
» Sek.73
Rulmanli havsa ucu
D L1 L2 R » Sek.80
6 6 6 50 18 3 D A L1 L2
6E 174" 6 10 50 20
Birim: mm 1/4"
“V” oyma ucu Birim: mm
» Sek.74 N
§ Rulmanl kége yuvarlama ucu
D A L1 L2 0 > Sek.81
1147 20 50 15 90° D A1 A2 L1 L2 L3 R
Birim: mm 6 15 8 |37 7 35 |3
Matkap basli havsa ucu 6 21 40 10 6
» Sek.75
1/4"
D L1 L2 L3 Birim: mm
8 8 60 20 35 Rulmanl yiv agma ucu
» Sek.82
6 6 6 18 28
6E 114" D A1 A2 L1 L2 ]
Birim: mm 6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1 60°
Birim: mm
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Rulmanh késebent ucu

> Sek.83
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4,5

Birim: mm

Rulmanh gukur késebent ucu

> Sek.84
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 3
6 26 22 42 12 5 5

Birim: mm

Rulmanlh romen deveboynu ug

» Sek.85

D A1 A2 L1 L2 L3 R1

6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3 6

Birim: mm
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