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TONDEUSE DE FINITION A FIL PROFESSIONNELLE
PROFESSIONAL CORDED TRIMMER

FX69ZE



FRANCAIS

TONDEUSE DE FINITION

PROFESSIONNELLE A FIL
FX69ZE

Cette tondeuse de finition ultra
résistante dispose de lames en
acier inoxydable de 40 mm en «T»
réglables a zéro et est idéale pour
la finition, les motifs/dessins et
autres tracés de précision. Ultra
maniable, elle est également par-
faite pour entretenir la barbe, les
pattes et la nuque.

Un moteur DC délivre haute puis-
sance et performance et garantit
une excellente qualité de coupe.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

« Vérifier que l'appareil est éteint
(«0-OFF »).

«Brancher l'adaptateur sur une
prise de courant compatible (véri-
fier la tension indiquée sur I'éti-
quette de I'adaptateur avantde le
brancher). Débrancher I'adapta-
teur lorsque la machine n’est pas
en utilisation.

« Allumer (« I-ON ») I'appareil.

«Aprés la  coupe, éteindre
(«0-OFF ») l'appareil et le débran-
cher.

« Vérifier que l'interrupteur est sur
la position « 0-OFF » lorsqu'il nest
pas utilisé.

«Nettoyer les lames a laide de
la brosse de nettoyage incluse.
Essuyer le corps de la tondeuse a
I'aide d'un linge sec.

+Verser quelques gouttes d’huile

lubrifiante sur les lames et es-
suyer le surplus d'huile a l'aide
d'un linge sec; c’est important
pour maintenir les lames en
condition optimale.

DIRECTIVES D’ENTRETIEN

TRES IMPORTANT : il est essentiel
de nettoyer et lubrifier les lames
réguliérement afin d’assurer le bon
fonctionnement de l'appareil. Le
non-respect de ces instructions
annulera la garantie.

Entretien des lames

Lubrifier les lames avant, pendant
et apres chaque utilisation. Cela
assurera une performance de
coupe optimale. Tenir la tondeuse
al'envers, loin du corps, et déposer
quelques gouttes d’huile lubri-
fiante sur le devant et le c6té des
lames. Essuyer le surplus a l'aide
d’un linge doux et sec.

Toute autre opération d'entretien
ou de réparation doit étre effec-
tuée par un technicien autorisé.
Cet appareil ne contient aucune
piéce pouvant étre réparée/rem-
placée par l'utilisateur. Cet appareil
est réservé a l'usage professionnel.
Remplacement (retrait) des
lames

Vérifier que l'interrupteur est sur
«0-OFF». Placer le pouce sous la
petite lame et pousser vers I'avant
pour dégager le jeu de lames du
boitier. Installer le jeu de lames
de remplacement sur la téte de



coupe, puis appuyer sur la grande
lame avec le pouce pour fixer.
Prendre garde de ne pas utiliser
trop d’huile et de ne pas lubrifier
I'appareil plus que nécessaire ; cela
pourrait endommager le moteur.
Ne pas essayer de lubrifier les rou-
lements du moteur qui sont déja
lubrifiés a vie.

Nettoyage des lames

Les lames de votre tondeuse ont
été fabriquées avec précision, pour
un usage spécifique et demandent
un entretien particulier et un net-
toyage régulier afin de garantir
un rendement maximal. Nettoyer
les lames aprés chaque utilisa-
tion, enlever les cheveux et autres
débris a l'aide de la brosse de net-
toyage fournie. Essuyer les guides
de coupe alaide d’'unlinge propre,
les remettre en place, puis ranger
I'appareil pour protéger les lames.

NE PAS MOUILLER LES LAMES,
LA POIGNEE OU LADAPTATEUR.
Le remplacement et I'entretien des
lames demandent une attention
toute particuliére. Toujours s'assu-
rer que les deux lames sont rem-
placées/affitées en méme temps.

RANGEMENT: lorsque la ton-
deuse n'est pas utilisée, elle est
facile a ranger. La laisser refroidir
puis la garder dans un endroit str
et sec. Ne pas tirer ou plier le cor-
don, particulierement au niveau
de la fiche.

UTILISATION DES GUIDES

DE COUPE

- Toujours éteindre l'appareil avant
d’installer ou retirer un guide de
coupe.

+Glisser le guide sur la lame et
presser l'arriére pour le fixer.

«Pour retirer le guide, soulever
I'arriére et le dégager de la lame.

OUTIL DE REGLAGE A ZERO.
IMPORTANT ! Pour toute utilisa-
tion de l'outil de réglage des lames
a zéro, suivre scrupuleusement les
instructions. Loutil de réglage est
nécessaire pour régler les lames
a zéro et obtenir une coupe plus
précise et au plus pres.

Normal
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COUPE A ZERO (A BLANC)

Etape n°1.

Avant de placer lalame dans l'outil
de réglage, utiliser le tournevis
fourni pour desserrer les vis de
tension, sans pour autant les enle-
ver complétement..

Etape n°2.

Placer lalame a l'intérieur de l'outil
de réglage du c6té nommé « Zero
Gap ».

Etape 3.

Pousser la partie mobile de la
lame vers le haut, ce aussi loin que
la structure de l'outil de réglage
le permet, jusqu’a ce que la lame
mobile rejoigne la partie supé-
rieure de l'outil de réglage. Les
lames seront alors alignées l'une
avec l'autre.

Etape 4.

Resserrer les vis de tension pour
maintenir la lame en place a l'aide
du tournevis.

Etape 5.

Extraire la lame de l'outil de ré-
glage en la poussant doucement
du coté opposé.




NORMAL (REGULAR)
Réinitialiser la position de la lame

Etape 1.

Avant de placer lalame dans l'outil
de réglage, utiliser le tournevis
fourni pour desserrer les vis de
tension, sans pour autant complé-
tementles enlever.Placerlalamea
I'intérieur de l'outil de réglage du
cOté nommé «Regular».

Etape 3.

Extraire la lame de l'outil de ré-
glage en la poussant doucement
du coté opposé.

CARACTERISTIQUES

+Lame de précision en «T»en acier
inoxydable 40 mm réglable a zéro

« Moteur DC puissant

+ 4 guides de coupe 3mm -6 mm
=10mm - 13mm

L'outil descendra automatique-

ment la lame mobile vers sa posi-  * Légére, silencieuse, ne chauffe
tion initiale. pas

« Cordon professionnel de 3 m
Etape 2. « Brosse de nettoyage et huile
Resserrer les vis de tension pour lubrifiante incluses
maintenir la lame en place. - Bivoltage



ENGLISH

PROFESSIONAL CORDED

TRIMMER
FX69ZE

This heavy-duty trimmer features
zero gap stainless steel T-blades,
great for detailing, designs and
all other fine work. Very easy-to-
handle, it is also perfect for fading
beards, sideburns and the nec-
kline. A powerful DC motor deli-
vers high performance for clean,
close cutting.

OPERATING INSTRUCTIONS

- Make sure the switch on the trim-
mer is in the “0-OFF” position.

«Apply a drop of the provided
lubricating oil across the blades;
wipe off any excess oil with a dry
cloth.

+Plug the adapter into any elec-
trical wall outlet (at the voltage
listed on the label affixed to the
adapter). Unplug adapter when
notin use.

- Slide the “I-ON/0-OFF” switch to

“I-ON” position.
- After cutting hair, slide the “I-
ON/0-OFF" switch to “0-OFF”

position. Unplug adapter from
electrical wall outlet.

« Make sure the switch on the trim-
mer is in the “0-OFF” position
when the trimmer is not opera-
ting.

«Remove hair trimmings and
debris from the blades using the

provided cleaning brush. Wipe
the housing clean with a dry
cloth.

+ Apply a few drops of lubricating
oil to the blades, and wipe off any
excess oil with a dry cloth. This
last procedure is important for
the proper maintenance of the
blades.

MAINTENANCE INSTRUCTIONS
VERY IMPORTANT: Blades must
be cleaned and oiled on a regular
basis for proper functioning. Fai-
lure to regularly clean and oil the
blades will void the warranty.

Maintenance of the blades
Remove hair trimmings and debris
from the blades using the provi-
ded cleaning brush. Wipe the hou-
sing clean with a dry cloth.

Always apply oil to the blades be-
fore and after use. This will ensure
maximum cutting performance.
Hold trimmer away from you in a
downward position and apply oil
on the front and sides of the cutter
blade. Wipe excess oil off with a
soft, dry cloth.

Any other servicing should be per-
formed by an authorized service
representative, since the appliance
has no other user serviceable
parts. This product is for professio-
nal use.

Replacement (removal)

of blade set

To remove blade set from your
trimmer, make sure the trimmer is



in the “0-OFF” position. Remove
the blade set by placing thumb
against the smaller cutter and
pushing downward, releasing the
cutter from the trimmer housing.
Replace with new cutting system
and reverse the removal proce-
dure, only this time place your
thumb on the large cutter and
snap into place. Be careful not to
use too much oil and don't oil your
trimmer more than necessary,
as this could damage the motor
(never attempt to oil the motor
bearing, as it is permanently lubri-
cated).

Blade care

Because the trimmer blades are
precision-made for a very spe-
cial use, they should always be
handled with care and cleaned re-
gularly to ensure maximum perfor-
mance. Each time you finish using
the trimmer, take the cleaning
brush provided and brush away
any loose hair that has collected in
the blades. Use a clean cloth to dry
the attachment, reattach and then
store the trimmer to protect the
blades until the next use.

DO NOT RINSE BLADE OR
TRIMMER HANDLE OR ADAPTER.
Be especially careful when chan-
ging or adjusting the blades. When
you have your trimmer serviced,
be sure both blades are sharpened
or replaced at the same time.
STORAGE: When not in use, your
appliance is easy to store. Allow
appliance to cool, then store in a

safe, dry location. Do not jerk or
strain cord at plug connections.

HOW TO USE COMB
ATTACHMENTS

+To use the comb attachments,
always turn the trimmer to the
“0-OFF” position.

- Slide the comb attachment onto
the front of the trimmer blade
and snap over the back of the
blade.

+To remove, push up the attach-
ment comb at the back of the
blade and remove comb.

ZERO GAP ADJUSTMENT TOOL
IMPORTANT! Only ever attempt
to zero gap the blades using the
adjustment tool, following the ins-
tructions very precisely.

The adjustment tool is required to
adjust the blades to zero gap, to
achieve a closer, more precise cut.

Regular
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ZERO GAP

Step 1.

Before placing the blade into the
adjustment tool, use the screwdri-
ver provided to loosen the tension
screws, without removing them
completely from the blade holder.

Step 2.

Place the blade into the adjust-
ment toolinthe side labelled ‘Zero
Gap'.

Step 3.

Push the blade guide up as far as
the adjustment tool allows, so the
moving blade sits closely with the
top of the adjustment tool. The
blades will now be flush with each
other.

Step 4.

Using the screwdriver, tighten the
tension screws to hold the blade
in place.

Step 5.

Remove the blade from the ad-
justment tool by gently pushing
the blade from the opposite side.




REGULAR - Resetting the blade
for regular use

Step 1

Before placing the blade into the
adjustment tool, use the screwdri-
ver provided to loosen the tension
screws, without removing them
completely from the blade holder.
Place the blade into the adjust-
ment tool in the side marked
Regular.

The tool will automatically push
the moving blade down to its
regular position.

Step 2.
Tighten the tension screws to hold
the blade in place.

Step 3.

Remove the blade from the adjust-
ment tool by gently pushing the
blade from the opposite side.

FEATURES

« Zero gap stainless steel T-blade

« Powerful DC motor

+4 comb guides 3mm -6 mm -
10mm - 13mm

« Lightweight, silent, low heat

« 3m professional power cord

+Including cleaning brush and
lubricating oil

+ Worldwide voltage



DEUTSCH

PROFESSIONELLER TRIM-

MER MIT NETZBETRIEB
FX69ZE

Dieser duBerst robuste Feintrim-
mer verfligt Uber Edelstahlklin-
gen von 40 mm in auf Nullspalt
einstellbarer T-Form und ist ideal
fur die Endbearbeitung, Motive/
Muster und andere prazise Linien-
zlige. Durch seine Wendigkeit st er
ebenfalls perfekt fir den Unterhalt
von Bart, Koteletten und Nacken
geeignet.

Ein DC-Motor sorgt fir starke Leis-
tungen und Uberragende Schnitt-
qualitat.

GEBRAUCHSANLEITUNG

« Vergewissern Sie sich, dass das
Geratausgeschaltetist (« 0-OFF »).

+Das Netzteil an eine geeignete
Steckdose anschlieBen (iber-
prifen Sie bitte vorher die Anga-
ben zur Netzspannung auf lhrem
Netzteil). Das Netzteil vom Netzs-
trom entfernen, wenn das Gerat
nicht verwendet wird.

« Das Gerat einschalten (« [-ON »).

«Nach dem Haarschnitt das Gerat
ausschalten («0-OFF») und vom
Netzstrom entfernen.

«Vergewissern Sie sich, dass der
Schalter auf « 0-OFF » steht, wenn
das Gerat nicht verwendet wird.

« Die Klingen mit der beiliegenden
Reinigungsblirste reinigen. Den
Rumpf des Geréts mit einem troc-

kenen Tuch abwischen.

- Einige Tropfen Ol auf die Klingen
geben und das Uberschissige
Ol mit einem trockenen Tuch
abwischen; dies ist wichtig, um
den optimalen Zustand der Klin-
gen zu erhalten.

HINWEISE ZUR PFLEGE

SEHR WICHTIG: Es ist fir die Fun-
ktionstlichtigkeit des Gerats unab-
dingbar, die Klingen regelmaBig
zu reinigen und zu 6len. Die Nich-
teinhaltung dieser Anleitung fiihrt
zum Verfall der Garantie.

Pflege der Klingen

Die Klingen vor, wahrend und nach
jedem Gebrauch 6len. Hierdurch
wird eine optimale Schnittleis-
tung gewabhrleistet. Halten Sie den
Haarschneider umgekehrt weit
von lhrem Korper weg und geben
Sie einige Tropfen Ol vorne und auf
die Seiten der Klingen. Wischen Sie
liberschiissiges Ol mit einem wei-
chen, trockenen Tuch ab.

Alle weiteren Wartungs- und Repa-
raturarbeiten missen von einem
zugelassenen Techniker durchge-
fiihrt werden. Diese Gerat enthélt
keine Teile, die vom Benutzer
repariert / ersetzt werden konn-
ten. Dieses Gerat ist ausschlieBlich
fur den professionellen Gebrauch
bestimmt.

Auswechseln (entfernen) der
Klingen

Vergewissern Sie sich, dass der
Schalter auf « 0-OFF » steht. Den



Daumen auf die kleine Klinge le-
gen und nach vorne schieben, um
den Klingensatz aus dem Gehéause
zu lésen. Den neuen Klingensatz
auf dem Scherkopf anbringen
und dann mit dem Daumen auf
die gro3e Klinge driicken, um ihn
zu befestigen. Achten Sie darauf,
nicht zu viel Ol zu verwenden
und das Gerét nicht tiberméaRig zu
schmieren; dies kdnnte den Motor
beschadigen. Versuchen Sie nicht,
die Kugellager des Motors zu 6len
- sie sind bereits ein fur alle Mal
geschmiert.

Reinigen der Klingen

Die Klingen lhres Trimmers sind
Préazisionsfertigungen fir eine
spezifische  Anwendung  und
erfordern besondere Pflege und
regelmaBige Reinigung, um ihre
Hoéchstleistung zu erbringen. Die
Klingen nach jedem Gebrauch
anhand der beiliegenden Rei-
nigungsbirste von Haaren und
anderen Rickstdnden befreien.
Die Kammaufsétze mit einem sau-
beren Tuch abwischen und wie-
der einsetzen; danach das Gerdt
gut verstauen, um die Klingen zu
schitzen.

KLINGEN, GRIFF UND NETZTEIL
DURFEN NICHT NASS WERDEN
Auswechseln und Pflege der Klin-
gen erfordern besondere Auf-
merksamkeit. Achten Sie immer
darauf, dass beide Klingen gleich-
zeitig  ausgetauscht/geschliffen
werden.

VERSTAUEN: das Gerét ist leicht

wegzurdumen, wenn es nicht ge-
braucht wird. Nach dem Abkiihlen
an einem sicheren, trockenen Ort
verstauen. Das Kabel besonders in
der Nahe des Steckers nicht ziehen
oder knicken.

GEBRAUCH DER KAMMAUFSAT-

ZEDE COUPE

«Vor dem Einsetzen oder Entfer-
nen einer Scherfiihrung immer
das Gerat ausschalten.

+ DenKammaufsatz iber die Klinge
schieben und auf der Riickseite
andriicken, um ihn zu befestigen.

+ Zum Entfernen den Kammaufsatz
an der Ruckseite anheben und
von der Klinge abziehen.

WERKZEUG ZUR
NULLSPALTEINSTELLUNG
WICHTIG! Halten Sie sich bitte
ganz genau an die Anleitung,
wenn Sie das Werkzeug zur Null-
spalteinstellung verwenden. Das
Werkzeug wird benétigt, um den
Nullspalt der Klingen einzustellen
und einen prazisen, hautnahen
Schnitt zu ermdglichen.

NORMAL
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Null (Buzz-Cut)
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NULLSPALT (BUZZ-CUT)

Schritt 1

Vor dem Einsetzen der Klinge in
das Einstellwerkzeug mit dem bei-
liegenden Schraubenzieher die
Spannungsschrauben 16sen, ohne
sie jedoch ganz zu entfernen.

Schritt 2

Die Klinge auf der mit « Zero Gap »
beschrifteten Seite in das Einstel-
lwerkzeug einlegen.

Schritt 3

Den beweglichen Teil der Klinge
so weit wie es die Struktur des
Einstellwerkzeugs ermoglicht
nach oben schieben, bis die bewe-
gliche Klinge den oberen Teil des
Einstellwerkzeugs beriihrt. Die

Klingen sind dann korrekt ausge-
richtet.

Schritt4

Die Spannungsschrauben wie-
der mit dem Schraubenzieher
anziehen, um die Klinge zu befes-
tigen.

Schritt 5

Die Klinge durch leichten Druck
auf die entgegengesetzte Seite
wieder aus dem Einstellwerkzeug
schieben.



NORMAL (REGULAR)
Die Klingen wieder auf die Aus-
gangsposition stellen

Schritt 1

Vor dem Einsetzen der Klinge in
das Einstellwerkzeug mirt dem
beiliegenden  Schraubenzieher
die Spannungsschrauben 16sen,
ohne sie jedoch ganz zu entfer-
nen. Die Klinge auf der mit « Re-
gular » beschrifteten Seite in das
Einstellwerkzeug einlegen.

Das Werkzeug schiebt die bewe-
gliche Klinge automatisch wieder
in ihre urspriingliche Position.

Schritt 2

Die Spannungsschrauben wieder
anziehen, um die Klinge zu befes-
tigen.

Schritt 3

Die Klinge durch leichten Druck
auf die entgegengesetzte Seite
wieder aus dem Einstellwerkzeug
schieben.



EIGENSCHAFTEN

« Prazisionsklinge in «T» -Form aus
rostfreiem Edelstahl 40 mm, auf
Nullspalt einstellbar

« Starker DC-Motor

+4 Kammaufsdtze 3 mm - 6 mm —
10 mm-13mm

« Leicht, leise, lauft nicht heil3

« Profi-Kabel von 3 m

« Reinigungsblirste und Schmierol
beiliegend

« Zweifachspannung



NEDERLANDS

PROFESSIONELE
PRECISIETRIMMER MET

SNOER
FX69ZE

Deze supersterke precisietrimmer
heeft roestvrijstalen messen van
40 mm die ‘zero gap’ instelbaar zijn
en ideaal zijn voor de afwerking,
voor motieven/figuren en andere
precisiewerkjes. Hij is bijzonder
makkelijk hanteerbaar en ook
ideaal om de baard, de bakkebaar-
den en de nek bij te werken.

Een DC-Motor zorgt voor groot
vermogen en goede prestaties en
garandeert een uitstekende trim-
kwaliteit.

GEBRUIKSAANWUZING

«Controleer of het apparaat uit
staat ('0-OFF’).

+Sluit de oplader aan op een
geschikt stopcontact (controleer
voordat u dit doet de aangege-
ven spanning op het etiket van
de adapter). Haal de stekker van
de adapter uit het stopcontact
wanneer het apparaat niet ge-
bruikt wordt.

« Zet het apparaat aan('I-ON’).

« Schakel na gebruik het apparaat
uit ('0-OFF’') en haal de stekker uit
het stopcontact.

« Controleer of de schakelaar in de
‘0-OFF’ stand staat wanneer hij
niet gebruikt wordt.

+Reinig de messen met het mee-

geleverde  reinigingsborsteltje.
Veeg de kast van het apparaat
schoon met een droge doek.

« Giet een paar druppeltjes smee-
rolie op de messen en veeg het
teveel aan olie weg met een
droog doekje; dit is belangrijk om
de messen in optimale conditie te
houden.

RICHTLIJNEN VOOR HET ONDE-
RHOUD

ZEER BELANGRUJK: het is heel
belangrijk om de messen regelma-
tig te reinigen en te olién zodat het
apparaat goed kan blijven functio-
neren. Wanneer deze instructies
niet worden opgevolgd, komt de
garantie te vervallen.

Onderhoud van de messen
Smeer de messen voor, tijdens en
na elk gebruik. Hierdoor zal het ap-
paraat optimaal blijven functione-
ren. Houd de tondeuse onderste-
boven, van uw lichaam af en breng
enkele druppels smeerolie aan op
het voorste deel en de zijkant van
de messen. Veeg het teveel aan
olie weg met een zachte, droge
doek.

Alle andere onderhoudswerk-
zaamheden of reparaties dienen
te worden uitgevoerd door een
daartoe bevoegd persoon. Dit
apparaat bevat geen onderdelen
die kunnen worden gerepareerd/
vervangen door de gebruiker zelf.
Dit apparaat is uitsluitend voor
professioneel gebruik.



Het vervangen
van de messen
Controleer of de schakelaar op
‘0-OFF’ staat». Plaats uw duim
onder het kleine mes en druk
naar voren om de messenset los
te maken van de body. Plaats de
vervangende messenset op de
trimkop en druk met de duim op
het grote mes om hem vast te
drukken. Zorg dat u niet teveel olie
gebruikt en het apparaat niet meer
oliet dan noodzakelijk is; dat zou
de motor kunnen beschadigen.
Probeer niet de lagers van de mo-
tor te smeren want die zijn al voor
hun hele leven gesmeerd.

(verwijderen)

Hetreinigenvander 1

De messen van uw trimmer zijn
zeer nauwkeurig ontwikkeld, voor
een zeer specifiek gebruik en ver-
gen speciaal onderhoud en regel-
matige schoonmaak om optimaal
te kunnen blijven functioneren.
Reinig de messen na elke gebruik,
verwijder haartjes en vuil met
behulp van het meegeleverde rei-
nigingsborsteltje. Veeg de opzet-
kammen schoon met een schone
doek, plaats ze terug en berg het
apparaat op om de messen te
beschermen.

MAAK DE MESSEN, DE HAND-
GREEP OF DE ADAPTER NIET
NAT.

Het vervangen en onderhouden
van de messen vergt speciale
aandacht. Zorg altijd dat de twee
messen gelijktijdig worden ver-
vangen/geslepen.

OPBERGEN: wanneer de trimmer
niet wordt gebruikt, is hij makke-
lijk op te bergen. Laat hem afkoe-
len en bewaar hem op een veilige
en droge plek. Niet aan het snoer
trekken of het dubbelknikken,
vooral niet bij de stekker.

GEBRUIK VAN

DE OPZETKAMMEN

« Zet altijd het apparaat uit voordat
u een opzetkam plaatst of verwi-
jdert.

+ Schuif de opzetkam op het mes
en druk hem aan de achterkant
vast (Fig.

+Om de opzetkam te verwijderen,
de achterkant omhoog duwen en
hem van het mes halen.

ZERO GAP-
AANPASSINGSAPPARAAT
BELANGRUJK! Vé6r gebruik van
het ‘zero gap’-aanpassingsappa-
raat zorgvuldig de gebruiksaanwi-
jzing doorlezen. Dit apparaat is
nodig om de messen op de ‘zero-
gap’-stand in te stellen, voor een
nog nauwkeurigere en kortere
coupe.

Normaal
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Zero gap

ZERO GAP

Stap 1.

Alvorens het mes in het aanpas-
singsapparaat te plaatsen, de
meegeleverde schroevendraaier
gebruiken om de spanningss-
chroeven losser te draaien, zonder
ze helemaal los te maken.

Stap 2.

Plaats het mes in het aanpassing-
sapparaat aan de kant genaamd
‘Zero Gap'.

Stap 3.

Druk het beweegbare deel van het
mes zover omhoog als het model
van het aanpassingsapparaat toe-
laat, totdat het beweegbare mes
de bovenkant van het aanpassing-
sapparaat raakt. De messen liggen
nu met elkaar op 1 lijn.

Stap 4.

Draai met behulp van de schroe-
vendraaier de spanningsschroe-
ven weer aan om het mes op zijn
plaats te houden.

Stap 5.
Verwijder het mes uit het aanpas-
singsapparaat door hem voor-
zichtig de andere kant op te
drukken.



NORMAAL (REGULAR)
Het mes weer terugzetten in de
normale stand

Stap 1.

Alvorens het mes in het aanpas-
singsapparaat te plaatsen, de
meegeleverde schroevendraaier
gebruiken om de spanningss-
chroeven losser te draaien, zonder
ze helemaal los te maken. Plaats
het mes in het aanpassingsappa-
raat aan de kant genaamd ‘Regu-
lar’.

Het apparaat zal het bewegende
mes automatisch naar de oors-
pronkelijke stand terugbrengen.

Stap 2.

Draai de spanningsschroeven
weer aan om het mes op zijn plek
te houden.

Stap 3.

Veeg met behulp van het meege-
leverde borsteltje de haartjes van
het mes en uit de binnenkant van
de trimkop.



PRODUCTKENMERKEN

« Roestvrijstalen T-precisiemes van
40 mm, ‘zero gap™-instelbaar

« Krachtige DC-Motor

+4 opzetkammen 3mm - 6mm -
10mm-13mm

- Licht, stil en wordt niet warm

« Professioneel snoervan 3 m

- Met reinigingsborsteltje en smee-
rolie

- Twee voltages



ITALIANO

RASOIO DI FINITURA
PROFESSIONALE CON
ATTACCO ALLA RETE

ELETTRICA
FX69ZE

Questo rasoio di finitura ultrare-
sistente dispone di lame in acciaio
inossidabile di 40 mm “T” regola-
bili a zero. E ideale per le finiture
e per modellare motivi/disegni e
altri dettagli di precisione. Ultra-
maneggevole, perfetto anche per
modellare barba, basette e nuca.

I motore DC offre grande potenza
e prestazioni, a garanzia di un‘ec-
cellente qualita di taglio.

ISTRUZIONI PERL'USO

« Controllare che I'apparecchio sia
spento («0-OFF»).

« Attaccare I'adattatore a una presa
di corrente compatibile (control-
lare la tensione riportata sull’eti-
chetta dell'adattatore prima di
attaccare). Staccare |'adattatore
quando l'apparecchio non viene
utilizzato.

« Accendere («I-ON») I'apparecchio.

«Dopoil taglio, spegnere («<0-OFF»)
I'apparecchio e staccarlo dalla
corrente.

« Controllare che l'interruttore sia
in posizione «o-OFF» se l'appa-
recchio non viene utilizzato.

«Pulire le lame con la spazzolina
di pulizia in dotazione. Asciugare
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il corpo del rasoio con un panno
asciutto.

« Versare alcune gocce di olio lubri-
ficante sulle lame e asciugare
I'eccesso con un panno asciutto;
€ importante per mantenere le
lame in condizione ottimale.

REGOLE DI MANUTENZIONE
MOLTO IMPORTANTE: & essen-
ziale pulire e lubrificare le lame
regolarmene per garantire il buon
funzionamento dell'apparecchio. Il
mancato rispetto di queste istru-
zioni annulla la garanzia.

Manutenzione delle lame
Lubrificare le lame prima, durante
e dopo ogni utilizzo. Questo
garantira prestazioni di taglio
ottimali. Tenere il rasoio al contra-
rio, lontano da sé, quindi versare
alcune gocce di olio lubrificante
sul davanti e sui lati delle lame.
Asciugare l'eccesso con un panno
asciutto e delicato.

Qualsiasi altra operazione di ma-
nutenzione o di riparazione deve
essere eseguita da personale auto-
rizzato. Questo apparecchio non
contiene alcun pezzo che possa
essere riparato/sostituito dall’uti-
lizzatore. Questo apparecchio &
destinato a un utilizzo professio-
nale.

Sostituzione (rimozione) delle
lame

Controllare che linterruttore sia
su «0-OFF». Posizionare il pollice
sotto la lama piccola e spingere in



avanti per liberare il gruppo lame
dal loro alloggiamento. Installare
il gruppo lame sostitutivo sulla
testina di taglio, quindi premere
la lama grande con il pollice per
fissarla. Fare attenzione a non uti-
lizzare troppo olio e di non lubri-
ficare I'apparecchio piu del neces-
sario; cio potrebbe danneggiare il
motore. Non cercare di lubrificare i
cuscinetti del motore che sono gia
lubrificati a vita.

Pulizia delle lame

Le lame del vostro rasoio sono
state realizzate con precisione, per
un utilizzo specifico, e necessitano
di una manutenzione particolare
e di una pulizia regolare, al fine di
garantirne la massima efficacia.
Pulire le lame dopo ogni utilizzo.
Eliminare capelli e altri residui
usando la spazzolina di pulizia in
dotazione. Asciugare le guide di
taglio utilizzando un panno pulito.
Quindiriposizionarle e riporre I'ap-
parecchio per proteggere le lame.
EVITARE DI BAGNARE LE LAME,
LIMPUGNATURA O L'ADATTA-
TORE.

La sostituzione e la manutenzione
delle lame necessitano di partico-
lare attenzione. Verificare sempre
che le due lame siano sostituite/
affilate allo stesso tempo.
CONSERVAZIONE: quando non
viene utilizzato, il rasoio & facile
da riporre. Lasciarlo raffreddare,
quindi conservarlo in un luogo
sicuro e asciutto. Non tirare né pie-
gare il cavo, soprattutto all'altezza
della spina.
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UTILIZZO DELLE GUIDE

DITAGLIO

«Spegnere sempre |'apparecchio
prima di inserire o togliere una
guida di taglio.

«Far scorrere la guida sulla lama,
quindi premere sulla parte poste-
riore per fissarla.

«Per toglierla, sollevare la parte
posteriore, quindi liberarla dalla
lama.

STRUMENTO DI REGOLAZIONE
A ZERO.

IMPORTANTE! Per utilizzare lo
strumento di regolazione a zero
delle lame, seguire scrupolosa-
mente le istruzioni. Tale strumen-
to e necessario per regolare a zero
le lame e ottenere un taglio della
massima precisione.

Normale

c= ]

(]

Zero (rasatura totale)

L]




TAGLIO A ZERO
(RASATURA TOTALE)

Fase 1.

Prima di posizionare la lama nello
strumento di regolazione, usare il
cacciavite in dotazione per allen-
tare le viti, senza toglierle comple-
tamente.

Fase 2.

Posizionare la lama all'interno
dello strumento diregolazione dal
lato «Zero Gap».

Fase 3.

Spingere la parte mobile della
lama verso l'alto, tanto quanto la
struttura dello strumento di rego-
lazione lo consente, fino al punto
in cui la lama mobile raggiunge la
parte superiore dello strumento
stesso. A questo punto, le lame
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risulteranno allineate I'una con
I'altra.

Fase 4.

Con il cacciavite, stringere nuo-
vamente le viti per mantenere la
lama in posizione.

Fase 5.

Estrarre la lama dallo strumento di
regolazione spingendola delicata-
mente dalla parte opposta.




NORMAL (REGULAR)

Reimpostare la posizione della
lama per I'utilizzo normale

Fase 1.

Prima di posizionare la lama nello
strumento di regolazione, usare il
cacciavite in dotazione per allen-
tare le viti, senza toglierle com-
pletamente. Posizionare la lama
all'interno dello strumento di
regolazione dal lato «Regular».

Lo strumento fara scendere auto-
maticamente la lama mobile verso
la sua posizione iniziale.

Fase 2.
Stringere nuovamente le viti per
mantenere la lama in posizione.

Fase 3.

Estrarre la lama dallo strumento di
regolazione spingendola delicata-
mente dalla parte opposta.

CARATTERISTICHE

«Lama di precisione a “T” in acciaio
inossidabile, 40 mm, regolabile a
zero

» Motore DC potente

+4 guide di taglio 3 mm - 6 mm -
10mm-13 mm

- Leggero, silenzioso, non riscalda

« Cavo professionale di3 m

« Spazzolina di pulizia e olio lubrifi-
cante forniti in dotazione

» Doppia tensione



ESPANOL

CORTAPELO DE
ACABADO PROFESIONAL

CON CABLE
FX69ZE

Este cortapelo de acabado ul-
trarresistente cuenta con cuchillas
de acero inoxidable de 40 mm en
«T», ajustables al cero, y es ideal
para el acabado, los motivos y di-
bujos y otros trabajos de precision.
Por su enorme manejabilidad, es
perfecto para el mantenimiento
de la barba, las patillas y la nuca.

Su motor DC le proporciona gran
potencia y prestaciones y garan-
tiza una excelente calidad de corte.

INSTRUCCIONES DE USO

« Compruebe que el aparato esta
apagado («0-OFF»).

« Enchufe el adaptador a una toma
de corriente compatible (com-
pruebe la tensién indicada en la
etiqueta del cargador antes de
enchufarlo). Desenchufe el adap-
tador cuando la maquina no esté
en uso.

- Encienda el aparato («I-ON»).

«Cuando termine de cortar,
apague el aparato («0-OFF») y
desenchdufelo.

« Deje el interruptor en la posicion
«0-OFF» cuando no lo esté utili-
zando.

- Limpie las cuchillas con el cepillo
incluido. Limpie el cuerpo del cor-
tapelo con un trapo seco.
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- Vierta unas gotas de aceite lubri-
cante sobre las cuchillas y retire
con un trapo suave el aceite so-
brante. Es importante hacerlo para
mantener las cuchillas en éptimas
condiciones.

INSTRUCCIONES DE MANTENI-
MIENTO

MUY IMPORTANTE: es esencial
limpiar y lubricar las cuchillas con
regularidad para garantizar el cor-
recto funcionamiento del aparato.
Elincumplimiento de estas instruc-
ciones anulara la garantia.

Mantenimiento de las cuchillas
Lubrique las cuchillas antes, du-
rante y después de cada uso. De
esta forma obtendrad unas presta-
ciones de corte éptimas. Sujete el
cortapelo boca abajo, lejos de su
cuerpo, y deposite unas gotas de
aceite lubricante en la parte delan-
teray en los laterales de las cuchil-
las. Retire el exceso de aceite con
un trapo suave y seco.

Cualquier otra operacion de
mantenimiento o reparacion debe
ponerse en manos de un técnico
homologado. Este aparato no
contiene ninguna pieza que pue-
da ser reparada o sustituida por
el usuario. Este aparato esta reser-
vado a un uso profesional.

Sustitucion (retirada) de las
cuchillas
Compruebe que el interruptor

estd en «o-OFF». Coloque el pulgar
sobre la cuchilla pequeia y em-



puje hacia delante para soltar del
cabezal el juego de cuchillas. Co-
loque el juego de cuchillas de sus-
titucion sobre el cabezal de corte
y empuje la cuchilla més grande
con el pulgar para fijarla. Tenga
cuidado de no usar una cantidad
excesiva de aceite y de no lubricar
el aparato mas de lo necesario; en
caso contrario se podria danar el
motor. No intente lubricar los roda-
mientos del motor, pues cuentan
con lubricacién permanente.

Limpieza de las cuchillas

Las cuchillas del cortapelo se han
fabricado con precisién, para un
uso especifico, y requieren un
mantenimiento minucioso y una
limpieza regular para garantizar
un rendimiento maximo. Limpie
las cuchillas después de cada uso,
retire el cabello y otros restos
con ayuda del cepillo de limpieza
incluido. Seque las guias de corte
con la ayuda de un trapo limpio,
vuelva a colocarlas y guarde el
aparato para proteger las cuchillas.
NO MOJE LAS CUCHILLAS, EL
CUERPO DEL APARATO O EL
ADAPTADOR.

La sustitucion y el mantenimiento
de las cuchillas requieren una
atencion muy especial. Ambas
cuchillas deben ser afiladas o sus-
tituidas al mismo tiempo.
ALMACENAMIENTO: para guar-
dar el cortapelo cuando no lo esté
utilizando, deje que se enfrie antes
de almacenarlo en un lugar seguro
y seco. No tire del cable y no lo
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doble, sobre todo a la altura del
enchufe.

UTILIZACION DE LAS GUIAS DE

CORTE

+ Apague siempre el aparato antes
de instalar o retirar una guia de
corte.

+ Deslice la guia sobre la cuchilla y
empuje en la parte trasera para
encajarla.

« Para retirar la guia, tire de la parte
trasera y retire la cuchilla.

HERRAMIENTA DE AJUSTE AL
CERO

iIMPORTANTE! Para utilizar la
herramienta de ajuste de las
cuchillas al cero, siga las instruc-
ciones escrupulosamente. Necesi-
tard usar la herramienta de ajuste
para ajustar las cuchillas al cero
y obtener un corte mas preciso y
apurado.

Regular (normal)

——w—
nC—]
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Zero gap (apurado perfecto)

CORTE AL CERO (APURADO
PERFECTO)

Etapa 1

Antes de colocar la cuchilla en la
herramienta de ajuste, utilice el
destornillador incluido para aflo-
jar los tornillos de tension, sin reti-
rarlos completamente.

Etapa 2

Coloque la cuchilla en el interior
de la herramienta de ajuste del
lado marcado «Zero Gap».

Etapa3

Empuje la cuchilla hacia arriba,
todo lo que le permita la estruc-
tura de la herramienta de ajuste,
hasta que la cuchilla moévil llegue a
la parte superior de la herramienta
de ajuste. Las cuchillas quedaran
alineadas una con otra.

Etapa 4

Con la ayuda del destornillador,
apriete los tornillos para mantener
la cuchilla en susitio.



Etapa 5

Saque la cuchilla de la herramien-
ta de ajuste empujandola suave-
mente desde el lado opuesto.

NORMAL (REGULAR)
Reinicializar la posicion de la
cuchilla

Etapa 1

Antes de colocar la cuchilla en la
herramienta de ajuste, utilice el
destornillador incluido para aflo-
jar los tornillos de tension, sin reti-
rarlos completamente. Coloque la
cuchilla en el interior de la herra-
mienta de ajuste del lado marcado
«Regular».

27

La herramienta colocara automa-
ticamente la cuchilla moévil en su
posicion inicial.

Etapa 2
Apriete los tornillos para mante-
ner la cuchilla en susitio.

Etapa 3

Saque la cuchilla de la herramien-
ta de ajuste empujandola suave-
mente desde el lado opuesto.



CARACTERISTICAS

« Cuchilla de precisiéon en forma de
«T» de acero inoxidable de 40 mm
ajustable al cero

« Potente motor DC

4 guias de corte 3mm-6mm - 10
mm - 13mm

« Ligero, silencioso, no se calienta.

« Cable profesional de 3 m

«Incluye cepillo de limpieza y
aceite lubricante

- Bitension
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PORTUGUES

APARADOR DE
ACABAMENTO

PROFISSIONAL COM FIO
FX69ZE

Este aparador de acabamento
ultra-resistente dispoe de laminas
em aco inoxidavel de 40 mm em
«T», reguldveis para a posicao zero,
e é ideal para o acabamento, os
padrées/desenhos e outros trabal-
hos de precisdo. Ultramaneavel,
também ¢é perfeito para aparar
a barba, as patilhas e a nuca. Um
motor CC oferece forte poténcia e
desempenho e superioridade da
qualidade de corte.

INSTRUGCOES DE UTILIZACAO

«Verifique que o aparelho estd
apagado («0-OFF»).

«Ligue o adaptador a uma tomada
compativel (verifique a tensdo
indicada na etiqueta do adapta-
dor antes de o ligar). Desligue o
adaptador quando ndo estiver a
utilizar o aparelho.

« Ligue («I-ON») o aparelho.

« Apos o corte, coloque o interrup-
tor na posicao «0-Off» e desligue
o aparelho da corrente eléctrica.

«Verifique que o interruptor estd
na posicao «0-OFF» quando nao
estiver a ser utilizado.

«Limpe as laminas com a ajuda
da escova de limpeza fornecida.
Limpe o corpo do aparador com
aajuda de um pano seco.
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- Deposite algumas gotas de dleo
lubrificante nas laminas e absorva
o excesso de 6leo com um pano
seco; isto é importante para man-
ter as laminas em bom estado.

INSTRUGOES DE MANUTENGAO
MUITO IMPORTANTE: é primor-
dial limpar e lubrificar regular-
mente as laminas para assegurar o
bom funcionamento do aparelho.
O desrespeito destas instrugoes
invalida a garantia.

Manutencao das laminas

Lubrifique as laminas antes, du-
rante e apods cada utilizacdo. Isto
assegurara um poder de corte
6ptimo. Segure no aparador ao
contrério, afastado de si e deposite
algumas gotas de dleo lubrificante
na parte anterior e lateral das lami-
nas. Absorva o excesso de dleo
com um pano macio e seco.

Qualquer outra operagao de ma-
nutencdo ou de reparagao deve
ser realizada por um técnico auto-
rizado. Este aparelho ndo contém
pecas que possam ser reparadas/
substituidas pelo utilizador. Este
aparelho esta reservado para uso
profissional.
Substituicao das
laminas

Verifique que o interruptor esta na
posicéo «0-OFF». Ponha o polegar
sob a lamina pequena e exerca
pressao para a frente para soltar
o conjunto de laminas. Instale o

(extracgao)



conjunto de laminas de substi-
tuicdo sobre a cabeca de corte e,
depois, exerca presséo sobre a la-
mina grande com o polegar a fixar.
Preste atencdo para nao utilizar
demasiado 6leo e ndo lubrificar o
aparelho mais do que o necessario;
isso poderia avariar o motor. Nao
lubrifique os rolamentos do motor
porque tém lubrificacdo perma-
nente.

Limpeza das laminas

As laminas do aparador foram
fabricadas com todo o rigor, para
uma utilizacdo concreta e reque-
rem uma manutencao especi-
fica e uma limpeza regular a fim
de garantir o maximo rendimento.
Limpe as laminas apds cada utili-
zacdo, remova os pélos e outros
residuos com a ajuda da escova de
limpeza fornecida. Limpe os guias
de corte com a ajuda de um pano
limpo, volte a coloca-los no lugar
e, depois, guarde o aparelho para
proteger as laminas.

NAO MOLHE AS LAMINAS, O
PUNHO OU O ADAPTADOR.

A substituicdo e a limpeza das la-
minas exigem particular atengéo.
Se o aparelho for reparado certi-
fique-se sempre de que as duas la-
minas estdo bem afiadas ou foram
substituidas ao mesmo tempo.
ARMAZENAMENTO: quando o
aparador ndo estiver a ser utili-
zado, é facil guardé-lo. Deixe-o
arrefecer e, depois, guarde-o num
local seguro e seco. Ndo puxe nem
torca o cabo de alimentacao, espe-
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cialmente junto a ficha.

UTILIZACAO DOS GUIAS DE

CORTE

+ Apague sempre o aparelho antes
de instalar ou retirar um guia de
corte.

-Faca deslizar o guia sobre a la-
mina e exerca pressao na parte
traseira para o fixar.

- Para retirar o guia, levante a parte
traseira e solte-o da lamina.

DISPOSITIVO DE AJUSTE ZERO.
IMPORTANTE! Para utilizar o dis-
positivo de ajuste das laminas a
zero, siga escrupulosamente as
instrucdes. O dispositivo de ajuste
é necessario para regular as lami-
nas a zero e obter um corte mais
preciso e raso.

Normal
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AJUSTE ZERO (RASO)

Etapan°1.

Antes de colocar a lamina no dis-
positivo de ajuste, utilize a chave
de parafusos fornecida para desa-
tarraxar os parafusos de tensao,
sem os remover completamente.

Etapan°2.

Coloque a lamina no dispositivo
de ajuste do lado marcado «Zero
Gap».

Etapan°3.

Exerca pressao na parte movel da
lamina para cima, tanto quanto
permitir a estrutura do disposi-
tivo de ajuste, até a lamina mével
aderir a parte superior do disposi-
tivo de ajuste. As laminas estarao
entao alinhadas uma com a outra.
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Etapa n°4.

Atarraxe os parafusos de tensao
para manter alamina no lugar com
a ajuda da chave de parafusos.

Etapan®5.

Extraia a lamina do dispositivo de
ajuste exercendo pressao suave
no lado oposto.




NORMAL (REGULAR)
Restaure a posicao da lamina

Etapan°1.

Antes de colocar a lamina no dis-
positivo de ajuste, utilize a chave
de parafusos fornecida para desa-
tarraxar os parafusos de tensao,
sem os remover completamente.
Coloque a lamina no dispositivo
de ajuste no lado marcado «Regu-
lar».

O dispositivo faz a lamina mével
descer automaticamente para a
posicdo inicial.

Etapan®2.
Atarraxe os parafusos de tensao
para manter a lamina no lugar.

Etapan°®3.

Extraia a ldmina do dispositivo de
ajuste exercendo pressao suave
no lado oposto.

CARACTERISTICAS

«Lamina de precisdo em «T» em
aco inoxidavel de 40 mm regula-
vel para a posicéo zero

» Motor CC potente

+4 guias de corte de 3 mm - 6 mm
-10mm-13mm

- Leve, silenciosa, fidvel

« Cabo de alimentacéo profissional
de3m

+Escova de limpeza e éleo lubrifi-
cante incluidos

«Bi-tensao



PROFESSIONEL TRIMMER

MED LEDNING
FX69ZE

Denne ultraresistente finish-trim-
mer har T-formede skaer i rustfrit
stal pa 40 mm, der kan indstilles
til nul, og den er ideel til finish,
motiver/mgnstre og andre prae-
cisionsklipninger. Den er ultralet
at handtere og er ogsa perfekt til
vedligeholdelse af skeeg, kinds-
kaeg og nakke.

En jeevnstremsmotor med hoj
effekt og ydeevne garanterer en
perfekt klippekvalitet.

BRUGSANVISNING

«Tjek, at der er slukket for appara-
tet ("0-OFF").

«Tilslut adapteren til en forene-
lig stikkontakt (tjek den anferte
speending pa adapterens etiket,
inden den tilsluttes). Tag adapte-
rens stik ud af kontakte nér appa-
ratet ikke anvendes.

« Teend for apparatet ("I-ON”).

«Sluk ("0-OFF") efter klipning for
apparatet og tag stikket ud af
kontakten.

«Tjek, at afbryderen star pa posi-
tionen "0-OFF”, nar apparatet ikke
anvendes.

+Rens skarene med den medfal-
gende rensebgrste. Tor selve
trimmeren af med en tor klud.

+ Dryp et par draber smeoreolie pa
skaerene og ter overskydende
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olie af med en ter klud. Det er
vigtigt for at holde skaerene i en
optimal tilstand.

VEDLIGEHOLDELSESANVISNIN-
GER

MEGET VIGTIGT: Det er meget
vigtigt at rense og smare skaerene
regelmaessigt for at sikre, at appa-
ratet fungerer korrekt. Garantien
bortfalder, hvis disse anvisninger
ikke overholdes.

Vedligeholdelse af skaer

Smer skaerene for, under og efter
hver anvendelse. Dette sikrer en
optimal trimning. Hold trimmeren
ud fra dig og med hovedet nedef-
ter og dryp et par draber smgreo-
lie pé forsiden og siden af skeerene.
Tor den overskydende olie af med
en bled og ter klud.

Enhver anden vedligeholdelse el-
ler reparation skal foretages af en
autoriseret tekniker. Dette apparat
indeholder ingen dele, der kan
repareres/udskiftes af brugeren.
Apparatet er til professionel brug.

Udskiftning (fjernelse) af skaer

Tjek, at der er slukket for apparatet
("0-OFF”"). Anbring tommeltotten
under det lille skeer og skub opef-
ter for at frigere skaerene fra huset.
Montér udskiftningskeerene pa
skaerehovedet og tryk derefter pa
det store skeer med tommeltot-
ten for at fastgere det. Pas pa, at
du ikke péferer for meget olie, og
at du ikke smgrer apparatet mere
end nedvendigt, da motoren vil



kunne beskadiges. Forseg ikke at
smere motorens lejer, der allerede
er smurt for deres fulde levetid.

Rengoring af skeer

Din trimmers skaer er fremstillet
med precision til en specifik an-
vendelse og de kraever en seerlig
vedligeholdelse og regelmaessig
rengering for at garantere en mak-
simal ydeevne. Renger skeerene
efter hver anvendelse. Fjern har og
andre efterladenskaber med den
medfglgende renseberste. Tor afs-
tandskammene med en ren klud,
saet dem pad plads og leeg derefter
apparatet pa plads for at beskytte
skaerene.

UNDGA, AT SKAR, GREB OG
ADAPTER BLIVER FUGTIGE.

Der kraeves en szerlig opmeerk-
somhed ved udskiftning og vedli-
geholdelse af skaerene. Serg altid
for, at de to skaer udskiftes/slibes
samtidigt.

OPBEVARING: Nar trimmeren ikke
anvendes, er den let at leegge pa
plads. Lad den kgle af og opbevar
den derefter pa et tort og sikkert
sted. Undga at folde eller bgje led-
ningen, navnlig ved stikket.

ANVENDELSE AF AFSTANDS-
KAMMENE

«Sluk altid for apparatet inden
montering eller flernelse af EN
afstandskam.

«Lad kammen glide hen over
skeeret og tryk bagtil for at fas-
tgere den.
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+ Den flernes ved at Iofte bagsiden
og frigere den fra skeeret.

ZERO GAP-REDSKAB

VIGTIGT! Til enhver anvendelse
med zero gap-redskabet skal
anvisningerne ngje folges. Inds-
tillingsredskabet er ngdvendigt til
indstilling af skaerene til zero gap
for at opna en mere taet og praecis
klipning.

Normal
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Zero gap
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ZERO GAP (TAT KLIPNING)

Trinnr. 1.

Inden skeeret seettes i indstil-
lingsredskabet skal du anvende
den medfglgende skruetraekker til
at lgse spaendingsskruerne, uden
dog af tage dem helt ud.



Trinnr. 2.
Anbring skeeret inde in indstil-
lingsredskabet pa siden maerket
"Zero Gap”.

Trin 3.

Skub den beveegelige del af
skaeret opefter sa langt som inds-
tillingsredskabet tillader det, indtil
det bevaegelige skeer steder mod
den gvre del af indstillingsreds-
kabet. Skaerene flugter nu med
hinanden.
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Trin 4.

Stram spaendingsskruerne med
skruetraekkeren
skaeret pa plads.

for at holde

Trin 5.

Tag skeeret ud af indstillingsreds-
kabet ved at skubbe det blidt fra
modsatte side.

NORMAL (ALMINDELIG)
Genindstil skaerets position

Trin 1.

Inden skeeret seettes i indstil-
lingsredskabet, skal du anvende
den medfolgende skruetraekker til
at lgse spaendingsskruerne, uden
dog af tage dem helt ud. Anbring
skaeret inde i indstillingsredskabet
pé siden maerket "Regular”.



Redskabet seenker automatisk det
bevaegelige skaere til dets startpo-
sition.

Trin 2.
Stram spaendingsskruerne for at
holde skaeret pa plads.
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Trin 3.

Tag skeeret ud af indstillingsreds-
kabet ved at skubbe det blidt fra
modsatte side.

EGENSKABER

- T-formet praesionsskaer i rustfrit
stal pa 40 mm, der kan indstilles
til nul

« Kraftig DC-motor

« Afstandskamme, 3 mm, 6 mm, 10
mmog 13 mm

- Let, stejsvag, opvarmes ikke

« Professionel ledning pa 3 m

+Medfplgende renseborste og
smoreolie

+ Dobbeltspaending



SVENSKA

PROFESSIONELL

TRIMMER MED SLADD
FX69ZE

Den hér téliga precisionstrimmern
har 40 mm "T-blad” i rostfritt stal
som kan justeras till noll, vilket ar
perfekt nar du ska lagga sista han-
den eller vill skapa motiv/monster
och annat som kréver precision.
Trimmern &r latt att hantera och
passar ocksa perfekt for att trimma
skdgg, polisonger och nacklinje.En
kraftfull DC-motor ger héga pres-
tanda for en riktigt néra trimning.

BRUKSANVISNINGAR

«Se till att reglaget pa trimmern
starilaget "0-OFF”".

« Anslut adaptern till valfritt vag-
guttag (med den spdnning som
anges pa adapteretiketten). Kop-
pla bort adaptern ndr den inte
anvands.

«Stryk en droppe av den
medféljande smorjoljan 6ver bla-
den och torka av 6verflodig olja
med en torr trasa.

«For reglaget “I-ON/O-OFF” till
laget "I-ON".

« Efter anvandning for du reglaget
"I-ON/0-OFF” till laget "0-OFF".
Dra ut adaptern fran vdggutta-
get.

- Se till att reglaget pa trimmern
star i laget "0-OFF” nar trimmern
inte anvands.

« Avldgsna harstran och skrép fran
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bladen med den medféljande
borsten. Torka av utsidan med en
torr trasa.

« Stryk nagra droppar smérjolja pa
bladen och torka av 6verflodig
olja med en torr trasa. Det sista
steget ar av stor vikt for korrekt
underhall.

ANVISNINGAR FOR UNDERHALL
MYCKET VIKTIGT: Bladen maste
rengdras och oljas in regelbundet
for att de ska fungera korrekt. Om
du inte rengdr och oljar in bla-
den regelbundet ogiltigforklaras
garantin.

Underhall av bladen

Avldgsna harstran och skrap fran
bladen med den medféljande
borsten. Torka av utsidan med en
torr trasa.

Smorj alltid bladen med olja fore
och efter anvéndning. Det gor
att bladen fungerar optimalt. Hall
trimmern nedét och riktad bort
fran dig, och stryk olja pa skarbla-
dets framsida och sidor. Torka av
overflodig olja med en mjuk, torr
trasa.

Ytterligare underhadll ska utféras
av en auktoriserad servicerepre-
sentant, eftersom inga andra delar
kan underhadllas av anvandaren.
Produkten &r avsedd for professio-
nellt bruk.

Ersattning (borttagning) av bla-
den

Nar du vill ta av bladen fran trim-
mern ska du forst kontrollera att



trimmern é&r i laget "0-OFF”. Ta av
bladen genom att placera tum-
men mot det lilla skdrbladet och
trycka nedat, sa att skarbladet los-
sar fran enheten. Byt mot det nya
bladsystemet och utfér samma
steg i omvédnd ordning. Den har
gangen placerar du tummen pa
det storre skarbladet och sndpper
det pa plats. Anvand inte alltfor
mycket olja och olja inte in trim-
mern mer an nédvéndigt, da detta
kan skada motorn (férsok aldrig
oljain motorlagret, da detta ar per-
manent insmort).

Skotsel av bladen

Eftersom trimmerns blad ar pre-
cisionstillverkade for ett mycket
specifikt anvandningsomrade ska
de alltid hanteras varsamt och
rengdras regelbundet for optimal
funktion. Varje gang du &r klar
med trimmern ska du borsta bort
eventuella I6sa harstran som
har samlats pa bladen med den
medféljande borsten. Torka av
munstycket med en ren trasa,
satt tillbaka det och férvara sedan
trimmern pa en plats dar bladen
skyddas fram till ndsta anvand-
ningstillfalle.

SKOLJ INTE AV BLADET ELLER
TRIMMERNS HANDTAG ELLER
ADAPTER.

Var sérskilt forsiktig nér du byter
ut eller justerar bladen. Se till att
bada bladen slipas eller byts ut pa
samma gang.

FORVARING: Nir apparaten inte
anvands ar den enkel att ldgga

undan for forvaring. Lat den svalna
och férvara den sedan pa en torr,
saker plats. Se till att inte dra eller
stracka kabeln vid fastet.

SA ANVANDER DU DISTANS-

KAMMAR

«Innan du sétter pa eller tar av dis-
tanskammarna ska du alltid vrida
trimmern till "0-OFF"-lage.

«For pa kammen pa trimmerbla-
dets framsida och snapp fast den
over bladets baksida.

- Ta av kammen genom att trycka
den uppat pa bladets baksida och
sedan taavden.

REGLAGEVERKTYG FOR
NOLLAGE

VIKTIGT! Félj anvisningarna noga
varje gang du justerar bladen till
nolldge med reglerverktyget. Re-
glerverktyget behovs for att jus-
tera bladen till nolldge och fa en
exaktare och ndrmare klippning.

Normal
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Noll (Zero Gap)

BLADEN | NOLLAGE (ZERO GAP)

Steg 1.

Lossa pa spanningsskruvarna med
den medféljande skruvmejseln
utan att ta bort dem heltinnan du
placerar bladet i reglerverktyget.

Steg 2.
Placerabladetireglerverktyget pa
sidan som heter "Zero Gap”.

Steg 3.

Tryck den rorliga delen av bladet
uppat sa langt som reglerverk-
tyget medager, tills det rorliga bla-
det ar i linje med reglerverktygets
ovre del. Da &r bladen justerade i
linje med varandra.

Steg 4.

Dra at spanningsskruvarna med
en skruvmejsel for att halla bladet
pé plats.

Steg 5.

Ta ut bladet ur reglerverktyget
genom att forsiktigt dra det till
motsatt sida.



r:lORMALLAGE (REGULAR)
Aterstélla bladets lage

Steg 1.

Lossa pa spanningsskruvarna med
den medféljande skruvmejseln
utan att ta bort dem helt innan du
placerar bladet i reglerverktyget.
Placerabladetireglerverktyget pa
sidan som heter "Regular”.
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Verktyget placerar automatiskt
bladet i sitt ursprungliga lage.

Steg 2.
Dra at spanningsskruvarna for att
halla bladet pa plats.

Steg 3.

Ta ut bladet ur reglerverktyget
genom att forsiktigt dra det till
motsatt sida.

EGENSKAPER

+ 40 mm "T-blad” for precision i

rostfritt stal som kan justeras till

noll

- Kraftfull DC-motor

« 4 distanskammar 3 mm - 6 mm -
10mm-13mm

« Latt och tyst med lag varme

+3 mlang professionell stromsladd

+Rengoringsborste och smérjolja
medféljer

+Spanning som fungerar i hela
vérlden



PROFESJONELL
HARTRIMMER MED

LEDNING
FX69ZE

Denne ekstra sterke trimmeren for
sluttbehandling har 40 mm T-for-
mede blader i rustfritt stal som kan
justeres til null. Den er ideell for
sluttbehandling, lage monster og
annen presisjonstrimming.Sveert
enkel & handtere. Den er i tillegg
perfekt for fading av skjegg, kinns-
kjegg og nakkelinjen. En kraftig
likestremsmotor gir hay ytelse for
ren, tett skjeering.

BRUKSANVISNING

« Kontroller at bryteren pa trimme-
ren er i «0-OFF»-posisjon.

« Koble adapteren til en stikkontakt
(med en spenning som samsvarer
med etiketten som er festet pa
adapteren). Koble fra adapteren
nar den ikke er i bruk.

«Péfor en drape av den medfol-
gende smoreoljen pa bladene, og
tork vekk overfladig olje med en
torr klut.

« Skyv «I-ON/0-OFF»-bryteren til «I-
ON»-posisjon.

«Etter at du er ferdig a klippe,
skyv «l-ON/0-OFF»-bryteren til
«0-OFF»-posisjon. Trekk ut stop-
selet til adapteren fra stikkontak-
ten.

« Kontroller at bryteren pa trimme-
ren er i «<0-OFF»-posisjon nar den
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ikke eri bruk.

«Fjern har og rusk fra bladene ved
& bruke den medfglgende bors-
ten. Rengjor huset med en torr
klut.

- Pafer noen draper med smereolje
pa bladene, og terk vekk overflg-
dig olje med en torr klut. Denne
siste prosedyren er viktig for kor-
rekt vedlikehold av bladene.

VEDLIKEHOLDSINSTRUKSJO-
NER

SVART VIKTIG: Bladene ma ren-
gjeres og oljes jevnlig for at de skal
fungere korrekt. Hvis ikke bladene
rengjeres og oljes jevnlig, blir ga-
rantien ugyldig.

Vedlikehold av bladene

Fjern har og rusk fra bladene ved
& bruke den medfelgende ren-
gjeringsbersten. Rengjor huset
med en torr klut.

Pafor alltid olje pa bladene for
og etter bruk. Dette vil sgrge for
maksimal skjeereytelse. Hold trim-
meren fra deg i en nedadgaende
stilling, og péfer olje foran og pa
sidene av skjeerebladet. Tork vekk
overfledig olje med en myk, torr
klut.

Siden apparatet ikke har andre
deler som kan vedlikeholdes av
bruker, ma alle andre typer servi-
cer utfgres av en autorisert servi-
cerepresentant. Dette produktet
er for profesjonell bruk.

Utskifting (fjerning) av bladsett
For a fierne bladsettet fra trim-



meren, kontroller at bryteren er i
«0-OFF»-posisjon. Fjern bladsettet
ved a plassere tommelen mot det
minste bladet, og trykk nedover
for & fierne bladsettet fra huset.
Skift ut med et nytt bladsett og
reverser prosedyren for fjerning,
men na plasserer du tommelen
mot det store bladet og klikker
det pa plass. Veer forsiktig slik at du
ikke bruker for mye olje, og at du
ikke paferer olje oftere enn ngd-
vendig da dette kan skade moto-
ren (du ma aldri olje motorlageret,
da dette er permanent smurt).

Bladpleie

Trimmer-bladene er presisjonsla-
get for et veldig konkret bruk, og
mé derfor alltid behandles var-
somt og rengjeres jevnlig for &
sikre maksimal ytelse. Etter hver
gang du har brukt trimmeren, ta
rengjeringsbersten som folger
med og bearst vekk lgse har som
har samlet seg i bladene. Bruk en
ren klut for a terke tilbehoret, sett
det tilbake og oppbevar trimme-
ren slik at du beskytter bladene til
neste bruk.

IKKE SKYLL BLAD, TRIMME-
RHANDTAK ELLER ADAPTER.

Vis ekstra varsomhet nar du skif-
ter ut eller justerer bladene. Nar
du  vedlikeholder trimmeren,
ma begge bladene kvesses eller
skiftes ut samtidig.
OPPBEVARING: Apparatet er
enkelt 8 oppbevare nar det ikke er
i bruk. La apparatet kjoles ned for
du oppbevarer det pa et sikkert,
tort sted. Ikke rykk eller belast led-

ningen ved pluggforbindelsene. 42

BRUKE AVSTANDSKAMMENE
«For & bruke avstandskammene,
sett alltid trimmeren i «0-OFF»-
posisjon.

+Skyv kammen inn pé fronten av
trimmerbladet, og klikk den over
baksiden av bladet.

«For & fierne den, skyv opp avs-
tandskammen pa baksiden av
bladet og fijern kammen.

JUSTERINGSVERKT@YET “ZERO
GAP”

VIKTIG! For all bruk av verkteyet
for a stille bladene helt ned (Zero
Gap), felg neye disse anvisnin-
gene. Justeringsverktgyet er ngd-
vendig for & stille bladene helt
ned, for & far en mer presis klip-
ping, naermere hodebunnen.

Normal
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ZERO GAP

Trinnnr. 1.

For du plasserer bladet i jus-
teringsverktoyet, bruk  den
medfelgende skrutrekkeren for
4 lose opp strammeskruene,
men uten 3 flerne dem helt.

Trinnnr. 2.
Plasser bladet i justeringsver-
ktoyet, pa siden som er merket
«Zero Gap».

Trinnnr. 3.

Skyv bladets bevegelige del op-
pover, sa langt som justeringsver-
ktoyet tillater det, s& det bevege-
lige bladet er pa niva med toppen
av justeringsverktoyet. Bladene vil
da veere pa linje med hverandre.
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Trinnnr. 4.

Stram til igjen strammeskruene
med skrutrekkeren for & holde bla-
det pa plass.

Trinnnr. 5.

Fjern bladet fra justeringsver-
ktoyet ved a skyve bladet forsiktig
fra motsatt side.




NORMAL (REGULAR)
Sette bladet tilbake til normal bruk

Trinnnr. 1.

For du plasserer bladet i juste-
ringsverktgyet, bruk den medfol-
gende skrutrekkeren for a lgse
opp strammeskruene, men uten
a flerne dem helt. Plasser bladet i
justeringsverktayet, pa siden som
er merket «Regular».

Verktoyet vil automatisk senke det
bevegelige bladet til dets opprin-
nelige posisjon.

Trinnnr. 2.
Stram til igjen strammeskruene
for a holde bladet pa plass.

Trinnnr. 3.

Fjern bladet fra justeringsver-
ktoyet ved & skyve bladet forsiktig
fra motsatt side.

EGENSKAPER

+40 mm T-blad i rustfritt stal

- Kraftig likestremsmotor

+ 4 avstandskammer 3 mm - 6 mm
-10mm-13mm

« Lett, stille, lav varme

3 m profesjonell stramledning

+Inkluderer rengjeringsberste og
smoreolje

+ Global spenning



AMMATTIMAINEN
JOHDOLLINEN

VIIMEISTELYTRIMMERI
FX69ZE

Tama erittdin  kestdva viimeis-
telytrimmeri on varustettu «T»-
muotoisilla  ja  nolla-asentoon
saadettavillda 40 mm ruostumat-
tomilla terdsterilld. Trimmeri so-
veltuu erinomaisesti viimeistelyyn
ja kuvioiden, muotojen sekd mui-
den tarkkojen jalkien muotoiluun.
Helposti kasiteltava trimmeri sopii
my®s tdydellisesti parran, pulison-
kien ja niskakarvojen muotoile-
miseen.

DC-moottori  tuottaa korkean
tehon ja takaa erinomaisen leik-
kuulaadun.

KAYTTOOHJEET

- Tarkista, etta laite on sammutettu
(«0-OFF »).

«Kytke sovitin yhteensopivaan
pistorasiaan (tarkista sovittimen
etiketissd mainittu jannite ennen
kytkentad). Kytke sovitin irti, kun
laitetta ei kayteta.

« Kdynnista (« I-ON ») laite.

«Leikkuun  jidlkeen  sammuta
(«0-OFF») laite ja kytke se irti
sdhkoverkosta.

- Tarkista, ettd katkaisin on asen-
nossa « 0-OFF », kun laitetta ei
kayteta.

«Puhdista terdt mukana tulevalla
puhdistusharjalla. Pyyhi trimme-
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rin runko kuivalla liinalla.

-Tiputa muutama tippa voite-
ludljya terille ja pyyhi liika 6ljy
kuivalla liinalla; tdma on tarkeaa
terien sdilyttamiseksi optimaali-
sessa kunnossa.

HUOLTO-OHJEET

ERITTAIN TARKEAA: on tirkeaa
puhdistaa ja voidella terdt saan-
néllisesti, jotta laite toimii kun-
nolla. Ndiden ohjeiden noudatta-
matta jattaminen purkaa takuun.

Terien huolto

Voitele terédt aina ennen kayttod,
kayton aikana ja sen jalkeen. Ndin
varmistat optimaalisen leikkuute-
hon. Pida trimmerid alaspdin kau-
kana itsestdsi ja tiputa muutama
tippa voiteludljya terien eteen ja
sivuille. Pyyhi liika 6ljy pehmealla
ja kuivalla liinalla.

Vain valtuutettu teknikko saa
suorittaa kaikki huolto- ja korjaus-
toimenpiteet. Tama laite ei sisalla
mitdan osia, jotka kayttdja voisi
korjata/vaihtaa. Laite on varattu
ammattikdyttoon.

Terien vaihto (poisto)

Tarkista, ettd katkaisin on asennos-
sa « 0-OFF ». Aseta peukalo pienen
terdn alle ja tydnna eteenpdin, jot-
ta terdt irtoavat kotelosta. Asenna
vaihtoterat leikkuupdahan ja kiin-
nitd terdt painamalla peukalolla
suurta terdd. Varo kayttamastd
liikaa 6ljya ja voitelemasta laitetta
liikaa; se voi vahingoittaa mootto-
ria. Al4 yritd voidella moottorin laa-



kereita, joita voidellaan pysyvasti.

Terien puhdistus

Trimmerisi terdt on valmistettu
tarkasti erityiskdyttéa varten. Ne
tarvitsevat erityista huoltoa ja
saannollista  puhdistusta mak-
simaalisen tehon takaamiseksi.
Puhdista terdt jokaisen kadyton
jalkeen, poista hiukset ja muu lika
mukana tulevalla puhdistusharjal-
la. Pyyhi leikkuukammat puhtaalla
liinalla, aseta ne takaisin paikoil-
leen ja sdilyta laite terien suojele-
miseksi.

ALA KASTELE TERIA, KAHVAA
TAISOVITINTA.

Terien vaihto ja huolto vaativat
erityistd huomiota. Varmista aina,
ettd molemmat terét teroitetaan/
vaihdetaan samaan aikaan.
SAILYTYS: kun trimmeria ei kdy-
tetd, laita se sdilytykseen. Anna
laitteen jadhtyd ja sdilytd se kui-
vassa ja turvallisessa paikassa. Ala
veda tai taita johtoa, erityisesti pis-
tokkeen kohdalta.

LEIKKUUKAMPOJEN

KAYTTO

«Sammuta laite aina ennen kuin
asennat tai irrotat leikkuukam-
man.

« Liu'uta kampa terdn péalle ja kiin-
nitd se painamalla takaosaa.

«Irrota kampa nostamalla sen ta-
kaosaa ja irrottamalla terésta.

NOLLA-ASENNON
SAATOTYOKALU

TARKEAA! Jos haluat kayttaa
laitteen nolla-asentoon saatavaa
tyokalua, noudata huolellisesti
kayttoohjeita. Saatotyokalua
tarvitaan terien saatamiseen nol-
la-asentoon ja leikkaamaan kar-
vat mahdollisimman tarkkaan ja
léhelld ihoa.

Normaali
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NOLLATASO (ZERO GAP)

Vaihe 1.

Ennen kuin asetat terdn saato-
tyokaluun, 16ysaa kiristysruuvit
mukana tulevalla ruuvimeisselilla
mutta ala irrota ruuveja kokonaan.
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Vaihe 2.

Aseta terd sdatotyokalun sisa-
puolelle sivuun, jossa lukee « Zero
Gap ».

tera

fyénna

T IKKUvaa
yléspdin niin pitkalle, kun sdato-

0osad

tyokalun rakenne mahdollistaa

sen, kunnes teran liikkkuva osa on
saatotyokalun ylemman osan vie-
ressd. Terat ovat samalla tasolla
toistensa kanssa.
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Vaihe 4.
Kirista kiristysruuvit ruuvimeisse-
lilla, jotta terd pysyy paikoillaan.

Vaihe 5.

Poista  terd  saatotyokalusta
tyontamalld sitd varovasti vastak-
kaiseen suuntaan.

NORMAALI (REGULAR)
Terdn  sdadtdminen
kayttoa varten

normaalia

Vaihe 1.

Ennen kuin asetat terdn saato-
tyokaluun, 16ysaa kiristysruuveja
mukana tulevalla ruuvimeisse-
lilld mutta ala irrota niita koko-
naan. Aseta terd saatotyokalun
sisdpuolelle sivuun, jossa lukee
«Regular».



Tyokalu laskee automaattisesti
liikkuvan teran alkuperdiseen
asentoonsa.

Vaihe 2.

Kiristd kiristysruuvit ruuvimeisse-
lilla, jotta terd pysyy paikoillaan.

Vaihe 3.

Poista  tera  saatotyokalusta
tyontamalla sitd varovasti vastak-
kaiseen suuntaan.

OMINAISUUDET

+Ruostumattomasta  teraksesta
valmistettu « T »-muotoinen
40 mm tarkkuusterd, jonka voi
saataa nolla-asentoon

+ Tehokas DC-moottori

+ 4 leikkuukampaa 3 mm - 6 mm -
10 mm-13 mm

« Kevyt, hiljainen, ei kuumene

« Ammattimainen johto 3 m

» Mukana tulevat puhdistusharja ja
voiteludljy

+ Kaksoisjannite



EAANHNIKA

EMNATTEAMATIKO TPIMMEP

ME KAANQAIO
FX69ZE

AUTO TO TPIUMEP LYNARG AVTOXNG
nephappdvel Aemideq Twv 40 mm
and avogeibwto xaAuBa oe oxriua
«T» mou pubuifovtal 0To PNdév Kat
givat 18avikd yla @wipiopa, oxédia
Kat AMe¢ SoUNElEC ToU  amaToUV
akpifela. Eivat moA0 evxpnoto Kat
18avikd yla tn gpovTida Tou pouatoy,
TWV QAROPITWV KAt TOU OB€PKOU.

To potép DC mapéxel uPnAi 1oXL Kat
amédoon kat e€aopalilel dplotn
TIOLOTNTA KOTIAG.

OAHTIEZ XPHZHZ

«Befaiwbeite 611 n ouokeun eival
oBnotA («0-OFF»).

+JUVGEOTE TOV QVTANTOPA HE (A
oupBatn mpia (eNéyéte v Tdon
TIOU AVayPAPETAl OTNV ETIKETA TOU
QVTATTOPA, TPOTOU TOV CUVOECETE).
AMOCUVOEDTE TOV AVTANTOPA, 6TaV
1 OUOKEeUN| SeV XpNoIHOTOLETaL.

« Avayte tn ouokeur («I-ON »).

«Meta T0 KoUpEQ,
amevepyomnotoTe(«0-OFF») m
OUOKEUN Kal AmoouvoEDTE TNy amd
TO pevpa.

«BePaiwbeite 611 0 SlakoTTNG Elval
otn Béon «0-OFF», 6tav n cuokeun
Sev xpnotpomoleital.

+KaBapiote TIc Aemibe¢ pe 1O
Bouptodki KaBaplopol Tou umdpxel
OTn OUOKEVaoia. XKOUTHOoTE TO
OWHA TNG CUOKEVAG HE éva OTEYVO
mavi.
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+ Pi€Te pePIKEG OTAYOVEG AITAVTIKOU
ehaiov oTIC Aemideg kat GKOUTTIOTE TO
M\&dt mou meplooevel Ue €va OTEYVO
mavi. AuTo €ival onpavtikd yla
Satipnon twv Aemidwv o€ dplotn
katdotaon.

OAHFIEX ZYNTHPHZIHX

MOAY XIHMANTIKH XZHMEIQZH:
Eivar amapaitnto va  kaBapilete
KOl Vo AITTOIVETE TAKTIKA TIC Aemideg
€101 wote va e€ao@alietal n Kakn
Aertoupyia NG ouokeung. H un
THPNON AUTWV TWV OSNYIWV AMOTEAE
aKUPWON TNG €yyunong.

Zuvtiipnon Twv Aemidwv

Amaivete TG Aemideg mpty, Katd TN
S1dpKela kal HETA amd kabe xprion.
Autd  efaopaliCet v dplotn
anédoon  koyipatog.  Kpatrote
TN ouoKevry amd v avdmodn kai
HOKPLA Ao TO OWHA TNG PIETE PEPIKEC
oTayoveG NmavTikol ehaiou oTnv
MIPOGCTIVH KAl 0TO TIAGL TwV AETTISWV.
SKoumioTe T A&SL oV TIEPIOOEVEL UE
£val HOAGKO KOl OTEYVO Tavi.
Omotadimote  AMn ouvtipnon 1
ETMOKEV TPEMELVA TTPAYHATOTIOLETAL
and  €§oucIOBOTNUEVO  TEXVIKO.
AuT n Ouckeury Ogv  TEPIEXEL
Kavéva e&dpTnua ToU va  UMopEi
va ETMOKEVAOTEI/AVTIKATAOTABEL
and tov Xpnotn. Auth n ouokeun

TPOoOoPI(ETal  ylo  EMAYYENUATIKN
xerion.
Avtikatdotaon  (amoéoupon)  Twv

Aemidwv
BeBaiwBeite 611 0 SlakdMTNG €ival
ot 0éon «0-OFF». TomoBetrote



Tov avtixelpa Katw amd TN HIKER
Aemida kat omPWETE TPOG Ta EUMPOG
Yld VO amoUaKPUVETE TO OET TwV
A\emibwv anod To oWHA TNG CUOKEURG.
TomoBetioTe TO OET Twv Aemidwv
QVTIKATAOTAONG OTNV KEPOAR KOG
Kal PETA TATAOTE HE TOV avTixelpa
OTN HEYAAN AeMida yla val KOUUTTWOEL.
Mpooé€te va upn xpnolpomoleite
Tapa oAU AmavTikd €Aalo Kal va pn
NTTQiVETE TN GUOKEUN TIEPIOOOTEPO
amd 600 xpeldletal, emeldy autd
UITOPEl VO KATAOTPEPEL TO HOTEP.
Mnv mpoomabroete va NmAveTe Tig
TIEPIOTPOPEG TOU HOTEP Ol OTOiES
Slabétouv povipa Aimavon.

KaBapiopog twv Aemidwv

O Aemideg Tou Tpippep
KATAOKEVAoTNKav — pE  akpiBela,
ylo Hl0 CUYKEKPIJEVN XPron Kat
analtolV OUYKEKPIMEVN CuvTAPNON
Kal TAKTIKO  Kabaplopd yia  va
Slaopahotel n péylotn amddoon
Touc. KaBapioTe Ti¢ Aemideg petd amd
KABe xprion, apaipéoTe TIG TPIXEC Kal
O,TL €x€l aMOpEiVEL PE TO BOUPTOAKL
KaBapiopol mou TIEPIEKETAL
OTn OUOKEUOOIa. XKOUTHOTE TIG
KEPANEG KOTING WE €va KabBapo mavi,
EMOVATOTIODETAOTE  TEC Kal 01N
OUVEXELD PUAGETE T GUOKELN yla TV
TIPOOTAOIA TWV AETSWV.

MH BPEXETE TIZ AEMIAEZ, TH
XEIPOAABH 'H TON ANTAMTOPA.

H avtikatdotaon Kal n ouvtripnon
Twv Aemidwv amautolv  1Slaitepn
mpoooy. ENéyxete mavta ot ol
Svo Aemideg éxouv avtikataoTadei/
akovioTei Ty idla mepiodo.

AMOOHKEYZH: T0 TPlupEp
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amoBnkevetal €0KoAa, Otav  Sev
TO Xpnolgomolgite. AQoTe TO va
KPUWOEL Kal OTn CUVEXEID QUNAETE
TO 0g 0PN kal Enpd pépog. Mnv
Tpafate | pn Avyilete 0 KaAwdio,
€181ka oo eminedo tng mpiag.

XPHZH TQON KEQAAQN

KOMHZ

« AmevepyoTOINOTE TN GUOKEUH,
TPOTOU TOTTOOETHOETE 1 AQAIPETETE
M0 KEPAAT KOTIAG.

+J0pete TV KeQaN otn Aemida
Kal TMECTE TO TOW MEPOG yla va
KOUMTTWOEL.

«Mla va a@aipéoeTe TNV KEPAAR,
AVOONKWOTE TO THOW HEPOG Kal
apatpéote TV amd T Aemida.

EPFAAEIO PYOMIZHZ
MHAENIKHZ AMOXTAZHZ
METAZY TQN AEMIAQN
MPOXOXH! JupBouleuteite
TIPOOEKTIKA TIG odnyieg mpiv
and TN XpPnon Tou epyaleiou
0éong Twv Aemidwv oe pndevikn
andotaon. To epyaleio pubuiong
eivat amapaitnto yia T Béon Twv
Aenidwv o€ undeviky andéotacn
kat v €§aoc@daiion akpiBolg
KOUPENATOG.



Kavoviko kevo

= ]

(]

Mndeviko Kevo

L]

MHAENIKO KENO

Bipa1

MNpotou TomoBetroeTE n
A\emida oto epyaleio pubuiong,
Xpnoipomotnote to kataaBidit mou
TIOPEXETAL HE TN HMNXavh yla va
XaAapwoeTe TI¢ Bideg, xwpic OpwG
Va TIG APAIPECETE EVTEAWG,.

Bpa 2
TomoBetriote T Aemiba oTO
EOWTEPIKO TOoU gpyaleiou

puBuIoNG, otV TAEvpd «Zero
Gap».

Brupa3

MéoTe TOKIVNTO P€POGTNGAETIOAG
TPO¢ Ta Mavw, 600 TIEPICOOTEPO
yivetal, péxpt n Kivnti Aemida va
evwOeil pe To Pépog mou Bpioketal
mavw and to gpyaleio puBUIONG.
Ot Aemideq  evBuypappifovtal
peTAgL TOUG,.

Bipa 4

Zavafidwote TIC Pideg pE TO
katoafidt yia va dlatnprioete
Aemida oTn B€on TNG.



Brpa 5

Agaipéote T Aemida  TOU
gpyaleiov puBuIoNG MECoVTAG TNV
amald mpog TNV avTiBeTn mAevpd.

KANONIKO KENO (REGULAR)
Enavagépete TN Aemida  otnv
apxIKn TnG Béon

Bripa1

MNpotou TomoBeTOETE m
Aemida oto epyaleio puBMIONG,
Xpnolgormotote 1o  Katoaidt
TIOU TIAPEXETAL ME TN MNXavn
yla va xahapwoete TG Pideg,
XWPIG OUWG VA TIG APAIPECETE
evTEMWG. TormoBeToTE TN Aemida
OTO €0WTEPIKO TOu €pyaleiou
pUBHIONG, oTNV MAeVPd «Regular».
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Me tn Boribela Tou epyaleiou, n
kivnTA Aemida Ba emotpéPel otnv
apxkn Tng Béon.

Biipa 2
Zavafidwote T Bide yia va
Slatnprioete ™ Aemida otn Béon




Brpa3

Agaipéote TN Aemida  TOU
epyaleiov puBuIONG MECovVTAG TNV
amald mpog Tnv avTiBeTn mAevpd.

XAPAKTHPIZTIKA

« Aemida akpiBeiag oxnuaTog «T» amod
avo&eidwto xahuPa Twv 40 mm mou
puBpileTal oTo UNdév

«loxupd potép DC

+ 4 KEPANEG KOTTAG TWV 3 MM -6 mm —
10mm-13mm

«Ehagpy,  aBopuPo  kat  Oev
Beppaivetat

« EmayyeApatiké kaAdwdio prikoug 3 m

« Nepiéxovtal Bouptadki kabBapiopouv
Kat AmavTiko éAato

« A\ Tdon
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MAGYAR

PROFESSZIONALIS

VEZETEKES PAJESZVAGO
FX69ZE

Ez a rendkivil ellendllo, 40 mm-
es, rozsdamentes acélbdl késziilt
nullara  allithatd 7"  késekkel
rendelkez6 finom hajvagogép
idedlis eszkoéz a finom vagashoz,
mintdk, rajzok és egyéb precizids
vagasok kivitelezésére.Rendkiviil
kénnyen kezelhetd, ezért tokélete-
sen megfelel a szakall, pajesz és a
tarké karbantartéasara.

Az egyenaramu motor nagy tel-
jesitményt nyujt, és kitlin6 vagasi
mindséget garantal.

HASZNALATI UTMUTATO

«Ellendrizze, hogy a készilék ki
van kapcsolva (,0-OFF ).

« Csatlakoztassa az adaptert egy
kompatibilis halézati  aljzathoz
(miel6tt  bedugja, ellendrizze
az adapter cimkéjén a halozati
fesziltséget). Huzza ki az adap-
tert, amikor nem haszndlja a
késziiléket.

«Kapcsolja be (,I-ON") a készilé-
ket.

«A vagds utan kapcsolja ki
(,0-OFF ") a késziiléket és huizza ki
a konnektorbol.

« Ellenérizze, hogy a kapcsolé ,0-
OFF” helyzetben legyen, ha nem
hasznélja a késziiléket.

+A késeket a mellékelt tisztitd
kefe segitségével tisztitsa meg.
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A hajvago késziiléktestét szaraz
torlével tordlje at.

+ Ontsén néhény csepp kendolajat
a késekre, a folosleges olaj-
mennyiséget  pedig  tordlje
le egy szaraz ronggyal; ez a
muivelet fontos a kések optimalis
miikddéséhez.

KARBANTARTASI ELOIRASOK
NAGYON FONTOS! A kések
rendszeres tisztitasa és kenése na-
gyon fontos a késziilék megfelelé
mukodésének biztositasahoz.
Ezeknek az el6irdsoknak a figyel-
men kivil hagyasa érvényteleniti
ajotallast.

A kések karbantartasa

Minden hasznélat el6tt, kdzben és
utan olajozza meg a késeket. Ez
biztositja az optimalis vagasi tel-
jesitményt. Tartsa a hajvagégépet
forditva, a testtdl tavol, és helyez-
zen néhany csepp kendolajat a
kések elejére és oldaldra. Puha,
szaraz ronggyal torolje le a folosle-
ges mennyiséget.

Minden mas karbantartasi vagy
javitasi mdiveletet engedéllyel
rendelkezd szerelének kell végez-
nie. Ez a késziilék nem tartalmaz
olyan alkatrészeket, amelyeket
a felhaszndlé javithat vagy cse-
rélhet. A késziilék hivatasszer(
hasznélatra szolgal.

A kések cseréje (kivétele)

Ellenérizze, hogy a kapcsold
»0-OFF" helyzetben van. Tegye a
huvelykujjat a kis kés ala és tolja



elére, hogy kiszabaditsa a késeket
a hazbol. Helyezze ra a csere kése-
ket a vagofejre, majd a hivelyku-
jjdval megnyomva nagy kést
rogzitse éket. Vigyazzon, hogy ne
hasznaljon tul sok olajat és ne ola-
jozza a készliléket a sziikségesnél
jobban; ez karosithatja a motort.
Ne probélkozzon a motor csapa-
gyainak olajozéséval, mert azok
0rokos kenéssel rendelkeznek.

A kések tisztitasa

Ahajvagogép késeit nagy precizio-
val gyartottdk, specilis hasznala-
tra. Kulonleges karbantartast és
rendszeres tisztitast igényelnek,
hogy nydujtani tudjak a maximalis
teljesitményt. Tisztitsa meg a
késeket minden hasznélat utan,
tavolitsa el a hajszalakat és egyéb
maradvanyokat a mellékelt tisztitd
kefe segitségével. Tordlje &t a
vezet6fésiiket egy tiszta ronggyal,
tegye Oket a helylikre, majd tegye
el a késziiléket, hogy dvja a kése-
ket.

NE ERJE NEDVESSEG A KESEKET,
A MARKOLATOT VAGY AZ ADAP-
TERT.

A kések cseréje és karbantartdsa
kulonos figyelmet igényel. Mindig
biztositsa, hogy a két kést cseré-
jére/élezésére egyszerre keriljon
sor.

TAROLAS: amikor a hajvagégépet
nem haszndlja, kdnnyen térol-
haté. Hagyja kihdilni, majd tarolja
biztonsagos és szaraz helyen. Ne
rantsa vagy torje meg a vezetéket,
kilonosen a dugasznal.
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A VEZETOFESUK

HASZNALATA

+ Mindig kapcsolja ki a késziiléket,
miel6tt a vezet6fésit cseréli vagy
leveszi.

- CsUsztassa a vezet6fésiit a késre
és hatul nyomja meg a régzitéshez.
« A vezet6fési levételéhez emelje
meg hatul, és szabaditsa ki a
késbol.

NULLARA ALLITO ESZKOZ
FONTOS! A késeket nulldra allitd
eszkdz hasznalatdndl gondo-
san tartsa be az eldirdsokat. A
beallitd eszkozre a kések nullara
allitdasdhoz van sziikség, hogy
pontosabb és alaposabb vagast
eredményezzen.

Normal
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Nulla (teljes nyiras)
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NULLARA VAGAS (TELJES)

1.1épés

Miel6tt a kést behelyezi az allitd
eszkdzbe, a mellékelt csavarhuzo
segitségével lazitsa meg a feszité
csavarokat, anélkiil azonban, hogy
teljesen kivenné 6ket.

2.1épés
Helyezze a kést a bedllité eszkoz
belsejébe a , Zero Gap " oldalara.

3.1épés

Tolja a kés mozgathatd részét
felfelé, olyan téavolra, amennyire
a bedllitd eszkdoz szerkezete
lehetévé teszi, mindaddig, amig a
mozg6 kés a bedllitd eszkoz felsé
részére nem kerdiil. A kések ekkor
egyvonalba keriilnek egymassal.
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4.lépés

Huzza meg a feszité csavarokat a
csavarhuzd segitségével, hogy a
kést a helyén tartsak.

5.1épés

Vegye ki a kést az allité eszkdzbol,
finoman az ellenkezé oldal felé
tolva.




NORMAL (REGULAR)

A kés helyzetének visszaallitasa
1.1épés

Miel6tt a kést behelyezi az allité
eszkdzbe, a mellékelt csavarhuzo
segitségével lazitsa meg a feszité
csavarokat, anélkil azonban, hogy
teljesen kivenné &ket. Helyezze a
kést a bedllitd eszkdz belsejébe a
» Regular” oldaldra.

3.lépés

Vegye ki a kést az allité eszkézbdl,
finoman az ellenkezé oldal felé
tolva.

MUSZAKI ADATOK

+ Rozsdamentes acélbdl késziilt 40
mm-es, nullara éllithaté precizios
1" kés

+ Nagy teljesitményi DC motor

+4 vezet6fési 3 mm - 6 mm -
10mm - 13 mm

+Konnyd, halk, nem melegszik

Az eszkdz automatikusan leengedi
amozgo kést eredeti helyzetébe.

Huzza meg a feszité csavarokat, Professzionalis vezeték 3 m
hogy a kést a helyén tartsak. + Tisztitd kefe és kendolaj mellé-
kelve

« Két feszliltség
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POLSKI

PROFESJONALNY,
PRZEWODOWY TRYMER

PRECYZYJNY
FX69ZE

Ultrawytrzymaty ~ trymer  do
wloséw wyposazony w  wyko-
nane ze stali nierdzewnej ostrze
w ksztalcie litery ,T” o dtugosci
40 mm, umozliwiajace golenie na
gtadko. Idealny do wykonczenia
strzyzenia i wykonywania
wzoréw i innych precyzyjnych
cie¢. Poniewaz jest wyjatkowo
poreczny, nadaje sie réwniez do
wyréwnywania brody, bokobro-
dow oraz karku.

Silnik DC zapewnia duzg moc

oraz wydajnos¢, gwarantujac
jednoczesnie  wysoka  jakos¢
strzyzenia.

INSTRUKCJA OBSLUGI

«Sprawdzi¢ czy urzadzenie jest
wylaczone (,0-OFF”).

« Podfgczy¢ zasilacz do odpowie-
dniego gniazda pradowego
(sprawdzi¢ napiecie na etykiecie
zasilacza przed podtaczeniem).
Odtaczyc zasilacz gdy nie korzys-
tasz juz z urzadzenia.

« Wiaczyc (,1-ON”) urzadzenie.

«Po  zakonczeniu  strzyzenia,
wylaczy¢ (,0-OFF”) urzadzenie i
wyjac wtyczke z pradu.

«Sprawdzi¢, czy  przelacznik
jest w potozeniu ,0-OFF", gdy
urzadzenie nie jest uzywane.
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«Oczyéci¢ ostrza za pomoca
dotaczonej szczotki do czyszcze-
nia. Wytrzec¢ korpus maszynki za
pomoca suchej szmatki.

«Natozy¢ kilka kropel oleju na
ostrza i wytrze¢ nadmiar oleju
za pomocg suchej szmatki; jest
to bardzo wazne, aby utrzymac
ostrza w dobrym stanie.

INSTRUKCJE
KONSERWACJI
BARDZO WAZNE: bardzo wazna
rzecza jest regularne smarowa-
nie, aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie urzadzenia. Brak przes-
trzegania instrukcji spowoduje
anulowanie gwarancji.

DOTYCZACE

Konserwacja ostrzy

Smarowac ostrza przed, podczas
i po zakonczeniu uzytkowania.
Zapewni to optymalng jakos¢
strzyzenia. Trzymac trymer w
potozeniu odwréconym, daleko
od ciata, i natozy¢ kilka kropel
oleju na gtowice i ostrza. Nadmiar
oleju usunac za pomoca delikatnej
i suchej szmatki.

Wszystkie inne czynnosci lub
naprawy musza by¢ wyko-
nywane przez wykwalifikowa-

nego technika. Urzadzenie nie
zawiera zadnych elementdw,
ktére mogtyby by¢ naprawione/
wymienione przez uzytkownika.
Urzadzenie przeznaczone jest do
uzytku profesjonalnego.

Wymiana (wyjmowanie) ostrzy
Sprawdzi¢ czy przetacznik jest w



potozeniu ,0-OFF”. Ustawi¢ kciuk
pod matym ostrzem i popchnac
do przodu, aby wysuna¢ zestaw
ostrzy z obudowy. Zatozy¢ nowy
zestaw ostrzy na gtowice tnaca,
a nastepnie nacisna¢ duze ostrze
kciukiem, aby zamocowaé ele-
ment. Uwazac¢, aby nie uzy¢ zbyt
duzejilosci oleju i nie nasmarowac
urzadzenia, bardziej, niz to koniec-
zne; moze to spowodowad usz-
kodzenie silnika. Nie prébowac
smarowac fozysk silnika, ktére sa
nasmarowana na caty okres eks-
ploatadji.

Czyszczenie ostrzy

Specjalnego zastosowania ostrza
trymera s3  wyprodukowane
bardzo precyzyjnie i wymagaja
szczegdlnej konserwadji i regular-
nego czyszczenia, aby zapewnic
maksymalng wydajnos¢. Czyscic¢
ostrza po kazdym uzyci, usuwac
wlosy i inne zanieczyszcze-
nia dofaczong szczoteczka do
czyszczenia. Wytrze¢  nasadki
grzebieniowe za pomocy czystej
szmatki, zatozy¢ je na miejsce, a
nastepnie schowac¢ urzadzenie,
aby zabezpieczyc¢ ostrza.

NIE MOCZYC OSTRZY, RACZKI,
ANI ZASILACZA.

Wymiana i czyszczenie ostrzy wy-
maga szczegodlnej uwagi. Nalezy
zawsze pamieta¢, aby obydwa
ostrza byty wymieniane/ostrzone
jednoczesnie.
PRZECHOWYWANIE: po
zakonczeniu korzystania z tryme-
ra, nalezy go schowac. Pozostawic
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do wystygniecia, a nastepnie
schowac w suchym, bezpiecznym
miejscu. Nie ciggnac i nie zginac
przewodu, szczegdlnie w okoli-
cach wtyczki.

UZYCIE
NIOWYCH
+Przed zaktadaniem i zdejmo-
waniem nasadki grzebieniowej,
nalezy wyfaczyc¢ urzadzenie.

NASADEK GRZEBIE-

+Wsung¢ nasadke na ostrze
i nacisng¢ z tylu, aby ja
zablokowac.

«Aby zdja¢ nasadke, nalezy

podnies¢ tylng czesc i wysunac z
ostrza.

NARZEDZIE DO REGULACJI

NA ZERO.

WAZNE! Podczas uzywania
narzedzia do regulacji ostrzy
na zero, nalezy postepowac
dokfadnie z podanymi
instrukcjami. Narzedzie do
regulacji jest niezbedne do
regulacji ostrzy na zero i

otrzymania precyzyjnego ciecia,
jak najblizej ciata.

Normalnie
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Zero (strzyzenie na tyso)

STRZYZENIE NA ZERO (NA LYSO)

Etap 1.

Przed umieszczeniem  ostrza
w narzedziu do regulacji, przy
pomocy dofaczonego $rubokreta
odkreci¢ sruby dociskowe, ale nie
wyjmowac ich catkowicie.

Etap 2.
Umiesci¢
urzadzenia do regulacji strong z
napisem ,Zero Gap”.

ostrze wewnatrz

Etap 3.

Popchnaé¢ ruchoma cze$¢ ostrza
w gore, tak daleko, jak pozwala na
to konstrukcja narzedzia do regu-
lacji, az ruchome ostrze potaczy
sie z gorng czescig urzadzenia
do regulacji. Ostrza zostang wy-
réwnane wzgledem siebie.

Etap 4.
Dokreci¢

za pomoca
zamocowac ostrze.

Sruby dociskowe
Srubokreta, aby



Etap 5.

Wyciagna¢ ostrze z narzedzia do
regulacji popychajac je delikatnie
w przeciwng strone.

NORAMLNIE (REGULAR)
Ustawi¢ ostrze w potozeniu
poczatkowym

Etap 1.

Przed umieszczeniem  ostrza

w narzedziu do regulacji, przy
pomocy dotaczonego Srubokreta
odkreci¢ $ruby dociskowe, ale
nie wyjmowac ich catkowicie.
Umiesci¢ ostrze wewnatrz
urzadzenia do regulacji strong z
napisem ,Regular”.

Narzedzie opusci automatycznie
ruchome ostrze do potozenia
poczatkowego.

Etap 2.
Dokreci¢ $ruby dociskowe, aby
zamocowac ostrze.
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Etap 3.

Wyciagna¢ ostrze z narzedzia do
regulacji popychajac je delikatnie
w przeciwng strone.

DANE TECHNICZNE

«Precyzyjne ostrze ze stali
nierdzewnej w ksztatcie litery ,T7”
o dtugosci 40 mm, do golenia na
gtadko.

« Silnik DC o duzej mocy

« 4 nasadki grzebieniowe 3 mm -6
mm-10mm-13mm

« Lekki, cichy, nie nagrzewa sie

« Profesjonalny kabel o dtugosci
3m

« Szczoteczka do czyszczenia i olej
do smarowania w zestawie

« Urzadzenie dwunapieciowe
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CESKY

PROFESIONALNI SiTovyY
ZASTRIHOVAC VLASU A

vousU
FX69ZE

Tento vysoce odolny zastiihovac s
Cepelemi z nerezové oceli o délce
40 mm ve tvaru ,T* které Ize nasta-
vit az na nulu, je idedInim pomoc-
nikem pro upravu vlas(, vytvareni
vzord a jinych presnych kontur.
PohodIné se drzi a hodi se rovnéz
pro dokonalou péci o vousy, kot-
lety a krk.

DC motor s vysokym vykonem a
ucinnosti zaru¢i profesionalni kva-
litu stfihu.

NAVOD K POUZITI

« Zkontrolujte, zda je pfistroj vyp-
nuty (,0-OFF").

« Zapojte adaptér do kompatibilni
elektrické zasuvky (pred jeho za-
pojenim zkontrolujte napéti uve-
dené na stitku adaptéru). Pokud
pfistroj nepouzivate, adaptér ze
zasuvky odpojte.

« Pfistroj zapnéte (,I-ON”).

+Po ukonceni stiihani pfistroj
vypnéte (,0-OFF”) a odpojte ho
ze zasuvky.

«Pokud pfistroj nepouzivéte,
zkontrolujte, zda je prepina¢ v
poloze ,0-OFF".

- Cepele otistéte dodanym ¢isticim
kartackem. Télo zastfihovace
otiete suchym hadfikem.

«Pro udrzeni cepeli v optimalnim
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stavu kdpnéte nékolik kapek
lubrika¢niho oleje na cepele a
prebytecny olej setiete suchym
hadfikem.

NAVOD K UDRZBE

VELMI DULEZITE: Pro spravné
fungovani pfistroje je dulezité
pravidelné cisténi a promazavani
cepeli. Nedodrzeni téchto pokyn(
muze zplsobit zanik zaruky.

Udrzba cepeli

Promazte cepele pfed kazdym
pouzitim, v jeho pribéhu a po
ném, ¢imz  zajistite  optimalni
stfihaci vykon. Drzte zastfihovac
obracené, dale od sebe, a kdpnéte
nékolik kapek lubrika¢niho oleje
na predni a postranni ¢ast cepeli.
Prebytecny olej setfete jemnym a
suchym hadfikem.

Jakoukoli jinou udrzbu nebo opra-
vu musi provadét autorizovany
technik. Tento pfistroj neobsahuje
z4dné uzivatelem opravitelné/
vyménitelné soucdsti. Pristroj je
urcen pro profesionalni pouZiti.

Vymeéna (sejmuti) cepeli

« Zkontrolujte, zda je prepinac¢ v
poloze (,0-OFF"). Vlozte palec
pod malou ¢epel a tla¢te smérem
dopfedu, aby se sada cepeli
uvolnila z téla. Na stfihaci hlavu
umistéte novou sadu cepeli a
upevnéte ji tak, ze palcem stis-
knete velkou ¢epel. Nepouzivejte
velké mnozstvi oleje a neproma-
zavejte pfistroj vice, nez je nut-
né; mohlo by dojit k poskozeni



motoru. Nepromazavejte loziska
motoru, kterd jsou jiz dozivotné
namazana.

Cisténi cepeli

Cepele zastfihovace byly vyrobeny
konkrétné pro toto specifické
pouziti a pro zaruceni maximalni
ucinnosti vyzaduji zvlastni udrzbu
a pravidelné dcisténi. Po kazdém
pouziti cepele ocistéte a dodanym
Cisticim kartackem odstranite vlasy
a jiné zbytky. Stfihaci nastavce
otiete cistym hadfikem, umistéte
je zpét a pristroj ulozte tak, aby
byly ¢epele chranény.
NENAMACEJTE CEPELE,
RUKOJET NEBO ADAPTER.
Vyména a udrzba cepeli vyzaduji
zvlastni pozornost. Vzdy zajistéte,
aby obé cepele byly vyménény/
naostieny soucasné.

ULOZENI: nepouzivany
zastfihova¢ Ize snadno ulozit.
Nechte ho vychladnout a ulozte
ho na suché a bezpe¢né misto. Za
$ndru netahejte ani ji neohybejte,
zvlasté v drovni vidlice.

POUZITI STRIHACICH
NASTAVCO

«Pfed nasazenim nebo sejmutim
stfihaciho nastavce pfistroj vzdy
vypnéte.

«Nasadte nastavec na cepel a
zatla¢enim na zadni ¢&ast ho
upevnéte.

+Vyjmete ho nadzvednutim zadni
Casti a jeho uvolnénim z cepele.
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NASTROJ PRO NASTAVENI
NULOVEHO ODSTUPU
DULEZITE! Nastaveni nulového
odstupu cepeli vzdy provadéjte
pomoci sefizovaciho néstroje a
peclivé dodrzujte pokyny.
Sefizovaci nastroj je nutny k
nastaveni cepeli na nulovy ods-
tup, aby bylo mozno dosdhnout
tésnéjsiho, presnéjsiho stiihu.

Bézné nastaveni

[

(]

I [
© 9

Nulovy odstup

L]

NULOVY ODSTUP

1. krok

Pred vloZzenim cepele do
sefizovaciho nastroje pouzijte

dodavany Sroubovak k povoleni
napinacich sroubkd, aniz byste jez
drzéku cepele zcela vysroubovali.



2.krok

Vlozte ¢epel do sefizovaciho nés-
troje na stranu oznacenou ,Zero
Gap”.

3.krok

Zatlacte voditko cepele co nejdal,
jak to sefizovaci nastroj umoziuje,
aby se pohybliva cepel nachéazela
tésné u horni hrany sefizovaciho
nastroje. Cepele nyni budou v
jedné roviné.
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4. krok

Pomoci Sroubovdku utdhnéte
napinaci Sroubky, udrzujici ¢epel
na svém misté.

5. krok

Vyjméte cepel ze sefizovaciho
nastroje jemnym zatlacenim na
cepel zdruhé strany.

BEZNE NASTAVENI
prenastaveni cepele pro bézné
pouziti

1. krok
Pred vloZzenim cepele do
sefizovaciho nastroje pouzijte

dodévany Sroubovak k povoleni
napinacich $roubk, aniz byste je z
drzéku cepele zcela vysroubovali.
Vlozte ¢epel do sefizovaciho nés-
troje na stranu oznacenou ,Regu-
lar”.



Néstroj  automaticky  posune
pohyblivou ¢epel dolli do bézné
polohy.

2.krok
Utdhnéte  napinaci  Sroubky,
udrzujici ¢epel na svém misté.

3. krok

Vyjméte cepel ze sefizovaciho
nastroje jemnym zatlacenim na
Cepel zdruhé strany.

PARAMETRY

« Pfesné Cepele z nerezové oceli od
délce 40 mm ve tvaru pismene
1", nastavitelné az na nulu

+ Vykonny DC motor

+ 4 stiihaci nédstavce 3mm -6 mm -
10 mm-13 mm

« Lehky, tichy, nezahtiva se

- Profesionalni sndra, 3 m

- Cistici kartacek a lubrikaéni olej
jsou soucasti baleni

« Dualni napéti
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PYCCKUA

NPO®ECCUOHAJIbHAA
NPOBOAHAA

OKAHTOBO4YHAA
FX69ZE

JlaHHbII  CBEPXMPOYHbBIA  TPUMMeP
[ANA [JOBOAKM OCHAlleH ne3BuAMU
13 Hepxasewowen cranu 40 mm
B dopme «T», perynvpyembiMn B
HOMb, WAeanbHO MOAXOAWUT ANA
[OBOOKM W ANA  BbICTpUraHus
MOTVBOB/PVCYHKOB 1 odopmneHns
KOHTYPOB C BbICOKON TOYHOCTBIO.
WckniounTtenbHo yaobHaa B pabote,
MaLLMHKa TaKXKe nAeanbHO NMOAXOANT
ANA PerynapHoro yxopa 3a 60popoi,
BIICOYKAMU U 3aTbITIKOM.

[suratenb  NOCTOAHHOTO  TOKa
npuaaeT  MaluHke BbICOKYIO
MOLLHOCTb 1 NPON3BOANTENbHOCTb,
rapaHTMpys  OTIMYHOE  KAyecTBO
CTPUXKM.

NHCTPYKL MW no
SKCNNYATALMN

+Y6eputecb B TOM, u4TO npubop
BbIK/toueH (« 0-OFF »).
+Bkniounte apjantep B CeTb ¢
COOTBETCTBYIOWMM  HanpsXXeHnem
(npexpe uem NOAKMoUMTD
ajjanTep K ceTn, NpoBepbTe, Kakoe
HanpsXXeHVe yKa3aHo Ha ITUKETKe).
Korna Bbl  He  nonb3yeTtecb
MaLLVHKO, OTKIIIOYalTe ee OT CeTu.
« Bkntounte npuéop (« I-ON »)
+3aKoHUMB  paboTy,  BbIKNlOUUTE
npubop («0-OFF ») v oTkniounTe ero
oT CeTH.
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«Korma Bbl He  monb3yeTecb
nprbopom, BblKMoYaTeNb AOMKEH
HaxoAUTbCA B nonoxeHum «0-Off»,

«[InA OYMCTKM Ne3Buii NONb3ynTeCh
LWETOYKOW, BKJIIOYEHHON B
KOMMAeKT nocTaBku. [lpoTupaiite
Kopryc Nprbopa Cyxon TPAMOYKON.

+KanHute HeCKonbko  Karmenb
CMa3Ky Ha nesBus, 3aTem ypanute
V3NULWKA  CYXON TPAMOYKON: 3TO
BaXXHO ANA noajepxaHnA Ne3Bui B
ONTUManbHbIX YCIOBUAX.

PEKOMEHAALW MO yXoay
OBPATUTE BHUMAHME: pans
obecneyeHns HOPMaJbHOro
GYHKUMOHMPOBaHUA npuéopa
UCKMIOUUTENBHO BaXHO
PErynsipHO oumMwaTh M CMasblBaTb
nessus. HecobniogeHne — paHHbIX
peKkomeHaauui aHHynupyet
rapaHTuio Ha npnbop.

Yxop 3a ne3suamu

Cma3blBaTb N1e3BUA peKoMeHIyeTcs
KaXAbli1 pa3 nepeq Hauyaaom 1 nocne
OKOHYaHWA NOJIb30BaHWA NProopom:
310 nomoxet obecneuntb
ONTManbHble NapameTpbl CTPYKKN.
MepeBepHUTe MaLLMHKY; yaepXu1Bas
ee Ha ypaneHun ot cebs, HaHecuTe
HeCKONbKO Kanenb macna cnepeau
1 ¢ 0benx CTOPOH ne3swii. Boitpute
M3NWKA  CMA3KN  CyXOW MArKOn
TPAMOYKON.

Bce octanbHble onepaumn no yxogy
UM PEMOHTY mnpubopa  LOMKHbI
OCYLLEeCTBNATLCA TEeXHNYECKUM
cneunanucTom, UMEOWVM Ha 3TOo
paspewenune.  [laHHbin  npubop
He COAepXMWT [JeTanell, KoTopble



Morn bl GbiTb 3aMeHeHbl W/vnn
OTPEMOHTIPOBaHbI MOJIb30BaTENEM.
[laHHbIi Nprbop NpeAHasHaueH ans
npodeccroHanbHOro NpUMeHeHns

3ameHa (cbem) nesBnii
Y6egutech B ToM, uto
nepekniouatenb  HaXo@UTCA B

nonoxeHuu «0-OFF», Ytobbl n3Bneub
KOMMNEKT fe3Buii M3  Koprnyca,
NOATONKHUTE  BMepes MasieHbKoe
ne3Bue CHU3y 6GONbLIUM NasbLEM.
YCTaHOBMTE ~ CMEHHbIA  KOMMIEKT
Ne3BUA  Ha CTPUTYLLYIO TOJOBKY,
3aTeM AnA ux GuKcaumm Haxmute
6onblM nanbuem Ha 6onbluoe
nessue.

Mpocneante 3a Tem, uTobbI He
MCMONb30BaTb  CIUWIKOM  MHOTO
Macna M He CMmasbiBaTb npubop
CMWKOM  YacTo:  3TO  MOXeET
nospeauTb Auratenb. He nbitantech
CMa3blBaTh NOALWMUMHUKA ABUraTens:
B HUX 3alOKEHa MOXWU3HEHHan
cMa3sKa.

Ouuncrka nessuit

Jlessua  npubopa  U3roTOBEHDI
C  BbICOKOW  TOYHOCTbIO  ANA
cneunmannMsnpoBaHHOTO
npuMeHeHna. [ina  obecneyeHuna
MaKcManbHo 3 PeKTUBHOCTU
nessua  TpebylT  cneuuanbHOro
yXofia W PerynApHOiA  OUMCTKM.
Ounwante nes3sua nocsie Kaxmaoro
nonb3oBaHuA Npubopom, yaanaiite
COCTPVXKEHHbIE BOMOCKM U Apyrve
3arpA3HEHNA C MOMOLLbBIO LETOUKN,
BKJ/IIOYEHHOI B KOMM/IEKT MOCTaBKM.
MpoTpute  Hanpasnsiowme  AnA
CTPYKKM YUCTON  TPAMOYKOWA,
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YCTaHOBWTE VX Ha MeCTO W 3aTem
ybepute annapaT Ha XpaHeHue,
utobbl  3alMTUTL  fe3BUA  OT
noBpeXAeHNN.

JIE3BUA, PYYKY TMPUBOPA U
ADANTEP CNEAYET OBEPEFATb
OT NONAAAHWA BNATU.

3ameHa 11 yxo/ 3a nie3BuAMuN TpebyloT
ocoboro BHUMaHuA. MpocneanTe 3a
TeMm, UuTo6bl 06a Ne3BKA 3aMeHANUCL/
3aTaunBanNCb OAHOBPEMEHHO.

XPAHEHWE: Korza Bbl He nonb3yeTech
MalVHKoi, e€ nerko ybpaTb Ha
XpaHeHvie. [laiite npu6opy oCTbiTb
N MOJMIOXKUTE €ro Ha XpaHeHne B
npoxnagHoe 6e3onacHoe MecTo.
He cnepyet TAHYTb 3a WHyp uu
nepernbatb ero, O0COGEHHO Ha
YPOBHe BUJIKU.

KAK MONb30BATbCA
HAMNPABJIAOLWUMA ansa
CTPUXKKN

« MNpexzae yem CHATb UM YCTaHOBUTb
Hanpasnsowme AN CTPUXKKK,
cnepyet 06s3aTeNbHO BbIKMIOUNTD
npubop.

+HapeHbte  Hanpasnswowylo  Ana
CTPVXKKM Ha Nie3Bre CKONMb3ALLMM
OBIKEHMEM, 3aTeM HaXmuUTe Ha
HanpaBnsoLLylo B 3agHeil vactu,
4yTo6bl  3aduKcMpoBaTh €e  Ha
npubope.

+YT06bl  CHATb  HanpaBnALLYLo,
NpUNOAHMMUTE ee B 3afiHel 4acTu
1 BbicBOGOAUTE NE3BYe.



WHCTPYMEHT AnA
HACTPOWKU B HOJb
BHUMAHMUE! Kaxkabin pas,
Nnonb3yacb WHCTPYMEHTOM  Anis
HaCTPOMKM B HOMb, TLIATENbHO
cobnopainte VHCTPYKLUN.
WHCTPYMEHT — AnAa  HacTpoWKum
HeobxooVM ANA  TOro, YToObI
OTperynmpoBatb ne3sus B HOJMb
n obecneuntb CTPUXKKY 6onee
TOYHYIO U MAaKCVManbHO 6M3Kyto
K KOXXHOMY MOKpOBY.

Normal - CropoHa
«CTaHAApPTHaA CTPUIKKa»

[

(]

I I
© @

Zero Gap - CtopoHa «CTpumxKa
nop HoJMb»

L]

I I
© ©

CTPUXXKA NOA4 HOJIb

ran N21
Mpexpge uem
B VHCTPYMEHT

BCTaBUTb  ne3Bue
ONA  HacTPOMKK,
BOCMONb3yNTeCh BXoAALen B
KOMMNEKT ~ MOCTaBKW  OTBEPTKOIA,
uTo6bl 0CNAGUTL HATAXKHBIE BUHTHI,
NpwV 3TOM He BbIHUMASA X NOAHOCTbHO.
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Jran N22

BcraBbTe nessue BHYTPb
VIHCTPyMEHTa 1A HacTPOWMKN  CO
CTOPOHbI «Zero Gap».

Jran N3

MoaTonkHUTe  BBEPX  MOABUXHYIO
YacTb Ne3BMA Kak MOXHO Aasblue,
HacKONbKO MO3BONAET UHCTPYMEHT
ONA HAcTPOKW; MOABUXKHAA 4acTb
ne3BUA [OMKHA [ONTU [0 BepxHel
YacTW MHCTPYMEHTa ANA HaCTPOWKMU.
Ne3suna BbIPaBHMBAIOTCA no
OTHOLUEHMIO APYT K AAPYTY.




Jtan N4

C nomolyblo OTBEPTKN  3aTAHUTE
HaTAXHble BUHTbI, KOTOpble
yaepxunsatoT ie3Bre Ha MecTe.

tan N5
V3BnekuTe nessme 13 WHCTPyMeHTa
ona HacTpoiku, OCTOPOXHO

MOATOJIKHYB €ro ¢ I'IpOTI/IBOﬂOJ'IO)KHOI;I
CTOPOHbI.

NORMAL (REGULAR) - CropoHa
«HopmanbHas (cTanpapTHasn)
CTPUKKa»

HacTpoiika nessus ana cTaHfapTHOro
npyMeHeHuA

dran1.
Mpexpe uem
B VHCTPYMEHT

BCTaBUTb  Ne3Bue
ONA  HacTPOWKK,
BOCMONb3yNTeCh BXxoasALen B
KOMMNEKT ~ MOCTAaBKN  OTBEPTKOIA,
yToGbl 0CNAbUTL HATAKHbIE BUHTDI,
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NPV 3TOM He BbIHUMAs NX NOHOCTbIO.
YcTaHoBuTe nessue BHYTPb
VIHCTPYMeHTa CO CTOPOHbI «Regular».

VIHCTpymeHT ana HacTPOWKM
aBTOMATUYECKU OMYCTUT MOABUKHOE
ne3Bye B ICXOMHYI0 NO3ULNIO.

Jran 2.
3aXMUTE HaTAXHbIE BWHTbI, UTOGbI
ne3sBue yepxnBanoch Ha Mecte.




XAPAKTEPUCTUKIN

+BbicokoTouHoe nessue B dopme
«T» W3 HepxaBeloWen CTany,
perynupyemoe B HO/b

+ MoLHbI iBUraTeNb NPAMOro TokKa

+4 HanpaBnAKWWX ANA CTPUXKN 3
MM-6 MM—- 10 MM — 13 MM

+Mpubop nerkmii, 6eclymHbI, He
HarpeBaeTcs

« MpodeccrmoHanbHbIN WHYpP 3 M

« LLleTouka AnA 04NCTKM 1 CMa304HOe
Macno BK/IOYEeHbl B KOMMNEKT
NoCTaBKM

« [1BOlHOE HanpsKeHve

MalumnHKa Ana cTpuKKm
Mpoussoputens: BABYLISS SARL
99 AseHto Apuctug bpuan

92120, MoHpyx, OpaHuua

Dakc 33 (0) 146 5647 52
CpenaHo B TailBaHb

[lata nponsBoacTBa (Hepens, rof):
CM. Ha ToBape

ERL
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TURKCE

PROFESYONEL KABLOLU
SAKAL DUZELTME

MAKINESI
FX69ZE

Bu ultra dayanikli finisaj kirpma
makinesi, finisaj, motifler/desen-
ler ve diger hassas cizimler igin
ideal olan «T» seklinde, sifira ayar-
lanabilir, 40 mm paslanmaz celik
bigaklarla donatiimistir. Kullanimi
cok kolay olup zayiflayan sakal, fa-
vori ve boyun hattiicin de mikem-
mel sonuglar alabilirsiniz. Gucli
DC motor, temiz, yakin kesim igin
yuksek gli¢ performansi saglar.

KULLANIM TALIMATLARI
«Cihazin digmesinin ‘0-
OFF ('0-KAPALI" )  konumda
oldugundan emin olun.
«Bicaklarin Uzerine verilen
yaglama yagindan bir damla
uygulayin; fazla yagi kuru bir
bezle silip temizleyin.

«Sarj adaptoriini  bir elektrik
prizine  (adaptoérin  Uzerine
yapistiimis  etikette  belirti-

len voltajdaki) takin. Adaptori
kullanmadiginizda fisten cekin.

« Cihazin diigmesini ‘I-ON (1-ACIK")
konumuna getirin.

«Sakal  duzeltme isleminden
sonra cihazin diigmesini ‘0-OFF
(‘0-KAPALI" )  konumundan ‘I-
ON (I-ACIK" ) konumuna getirin.
Adaptord fisten gekin.

- Sakal dizeltme cihazinin
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diigmesinin, cihaz calismiyorken
‘0-OFF (‘0-KAPALI") konumunda
oldugundan emin olun.

«Cihazin yaninda verilen te-
mizleme  fircasini  kullanarak
bicaklarda kalan kesik kil ve

artiklar temizleyin. Gévdeyi kuru
bir bezle silip temizleyin.
«Bicaklarin lizerine verilen
yaglama vyagindan bir damla
uygulayin; fazla yagi kuru bir
bezle silip temizleyin. Bu son
islem, bicaklarin uygun bakimi
icin dnemlidir.

BAKIM TALIMATLARI

GOK ONEMLI: Bigaklar, diizgiin
caligsmalar igin duzenli olarak
temizlenmeli ve yaglanmalidir.
Bicaklari diizenli olarak temizleyip
yaglamamaniz garantiyi gecersiz
kilacaktir.

Bigaklarin Bakimi

Cihazin yaninda verilen temizleme
fircasini  kullanarak  bicaklarda
kalan kesik kil ve artiklar temiz-
leyin. Govdeyi kuru bir bezle silip
temizleyin.

Kullanimdan 6nce ve sonra
bicaklara daima yag uygulayin. Bu
maksimum kesme performansini
garanti eder. Kesme cihazini kendi-
nizden uzakta ve asagida tutun ve
kesici bigagin 6n ve yan kisimlarina
yag uygulayin. Fazla yagi yumusak,
kuru bir bezle silin.

Cihazin kullanici  tarafindan
bakim yapilabilir baska parcasi
olmadigindan diger bakim
islemleri yetkili teknik servis tem-



silcisi tarafindan yapilmahdir. Bu
urdn profesyonel kullanim icindir.

Bicak takiminin degistirilmesi
(cikartilmasi)

Bicak takimini cihazdan cikarmak
icin duzelticinin «0-OFF» («0-KA-

PALI»)  konumda oldugundan
emin olun. Bigak takimini,
basparmarmadinizi  kiiglik kesi-

cinin Uzerine yerlestirip asagi
dogru iterek kesiciyi duzeltici
muhafazasindan cikarin. Yeni kesi-
ci sistemiyle degistirin ve ¢ikarma
proseduriini tersinden tekrarlayin,
sadece bu kez bas parmaginizi
blytk kesiciye vyerlestirin ve
yuvasina oturtun. Cok fazla yag
kullanmamaya ve diizelticiyi gere-
kenden fazla yaglamamaya dikkat
edin, aksi halde fazla yag motora
zarar verebilir (zaten surekli yagh
oldugundan asla motor yatagini
yaglamaya calismayin.

Bicak Bakimi

Diizeltme bicaklari cok ozel bir
kullanim i¢in hassas bir sekilde
uretildiginden maksimum
performansi saglamak igin daima
dikkatli kullanilmali ve diizenli
olarak temizlenmelidir. Duzelti-
ciyi kullanmayi her bitirdiginizde,
verilen temizleme fircasini alip
bigaklarda toplanan gevsek killar
temizleyin. Ek parcasini kurutmak
icin temiz bir bez kullanin, tekrar
yerine takin ve bicaklar sonraki
kullanima  kadar korumak icin
saklayin.
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BICAGI VEYA DUZELTICiNIN
SAPINI VEYA ADAPTORU SU iLE
YIKAYARAK TEMIZLEMEYiN.
Bicaklari degistirirken veya ayar-
larken ozellikle dikkatli olun.
Diizelticinin  bakimini  yaptiktan
sonra, iki bicagin da ayni zaman-
da bicagin bilendiginden veya
degistirildiginden emin olun.
SAKLAMA: Kullaniimadigr  za-
manlarda cihazinizin saklanmasi
kolaydir.  Cihazin  sogumasina
izin verin ve daha sonra guvenli,
kuru bir yerde saklayin. Prize takil
kabloyu aniden c¢ekmeyin ve
zorlamayin.

TARAK EKLENTILERi NASIL KUL-

LANILIR?

« Tarak eklentilerini kullanmak igin
daima duzelticiyi «0-OFF» («0-KA-
PALI») konumuna getirin.

« Tarak eklentisini, diizeltici bicagin
onune  kaydirm  ve bicagin
arkasina gegirip oturtun.

«Yerinden cikarmak icin, bicagin
arkasindaki  tarak  eklentisini
yukari itin ve taragi gikarin.

SIFIRBOSLUK AYARLAMA ALETI
ONEMLI NOT! Talimatlari cok
hassas bir sekilde izleyerek,
yalnizca ayarlama aleti kullanarak
bigaklarda sifir bosluk birakmaya
calisin.

Ayarlama aleti, bigaklar sifir
bosluga ayarlamak ve daha yakin
ve daha kesin bir kesim elde etmek
icin gereklidir.



Normal
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Sifir Bosluk
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SIFIRBOSLUK
1.Adim
Bicadi ayarlama aletine

yerlestirmeden 6nce, bicak tutu-
cusundan tamamen c¢ikarmadan
germe  vidalarini  gevsetmek
icin yaninda verilen tornavidayi
kullanin.

2.Adim

Bicagi, icinde ‘Sifir Bosluk-Zero
Gap’ etiketi olan ayarlama aletinin
icine yerlestirin.

3.Adim

Bicak rehberini ayarlama aleti izin
verdigi kadar itin, boylece hareket-
li bicak ayarlama aletinin Ustiine
sikica oturacaktir. Bicaklar simdi
birbirleriyle ayni hizada olacaktir.

4.Adim
Bicagi yerinde tutmak icin
tornavidayl  kullanarak  gergi

vidalarini sikin.
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5.Adim
Bicagi diger tarafindan hafifce
iterek ayarlama aletinin icinden
cikarin.

NORMAL - Bicagi normal kullanim
icin resetleme

1.Adim

Bicagr ayarlama aletinin igine
yerlestirmeden ©nce, tutucusun-
dan tamamen cikarmadan germe
vidalarini gevsetmek icin yaninda
verilen  tornavidayr  kullanin.
Bicag, icinde ‘Normal- Regular.
etiketi olan ayarlama aletinin icine
yerlestirin.

Alet, hareket eden bicagi otomatik
olarak normal konumuna itecektir.

2.Adim
Bicagi yerinde tutmak igin
tornavidayl  kullanarak  gergi

vidalarini sikin.
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3.Adim
Bicagi diger tarafindan hafifce
iterek ayarlama aletinin icinden
cikarin.

OZELLIKLER

« «T» seklinde, sifira ayarlanabilir, 40
mm paslanmaz celik hassas bicak

« Gugli DC motor

-4 tarak rehberi: 3mm - 6 mm -
10mm - 13mm

« Hafif, sessiz, dustk isili

« 3m profesyonel elektrik kablosu

« Temizleme fircasi ve yaglama yagi
dahil

« Diinya ¢apinda gerilim uyumlu
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LIETUVIY

PROFESIONALY LAIDINE
PLAUKUY KIRPIMO
MASINELE

FX69ZE

Sioje patvarioje kirpimo

masinéléje yra 40 mm T-formos
neradijanciojo plieno peiliukai,
su kuriais galima kirpti 0 numeriu,
todeél galima tobulai apkirptiir tiks-
liai suformuoti kirpimo kontarus.
Kadangiyra ypaclengvaivaldoma,
ji taip pat puikiai tinka priziaréti
barzda, Zandenas ir pakausj.

Dél DC variklio didelés galios ir
nasumo garantuojama puiki kirpi-
mo kokybé.

NAUDOJIMOSI TAISYKLES

«Patikrinti, kad aparatas
iSjungtas (,0-FF").

- |kisti adapterj j tinkama elektros
lizdg (pries jkisant patikrinti ant
adapterio  etiketés nurodyta
jtampa). IStraukti adapterj i$ lizdo,
kai masinéle nesinaudojama.

« Jjungti prietaisa (,I-ON").

« Baigus kirpti iSjungti prietaisa (,0-
OFF") ir istraukti i$ elektros lizdo.
«Patikrinti, kad jungtukas buty
padétyje (,0-OFF"), kai prietaisu

nesinaudojama.

« Pridétu valymo Sepetéliu isvalyti
asmenis. Masinélés korpusa nu-
valyti sausa Sluoste.

« Uzlaginti kelis lasus tepalinés aly-
vos ant aSmeny ir sausa Sluoste
nuvalyti alyvos pertekliy; tai

baty
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svarbu, kad aSmenys veikty opti-
maliai.

NURODYMAI PRIEZIURAI

LABAI SVARBU: batina regulia-
riai valyti ir sutepti aSmenis, kad
prietaisas gerai veikty. Nesilaikant
iy nurodymy garantija nebus tai-
koma.

Asmeny prieziiira

ASmenis sutepti pries naudojima,
naudojantis ir kiekvieng karta
panaudojus. Taip bus uztikrinta
geriausia kirpimo kokybé. Laikyti
masinéle apversta, atitraukus
nuo kiano, ir uzladinti kelis lasus
tepalinés alyvos ant aSmeny prie-
kio ir Sono. Minksta ir sausa Sluoste
nuvalyti alyvos pertekliy.

Bet kokie kiti techninés priezitros
ar taisymo darbai turi bati atlieka-
mi jgalioto specialisto. Siame prie-
taise néra né vienos detalés, kurig
galéty pataisyti (pakeisti) pats
naudotojas. Sis prietaisas skirtas
profesionalams.

Asmeny keitimas (iSémimas)

Patikrinkite, kad jungtukas baty
,0-OFF"  padétyje.  Uzdékite
nykstj ant mazyjy asmeny ir
spustelékite j priekj, kad i$ korpuso
islisty aSmeny laikiklis. |statykite
pakaitiniy asmeny laikiklj j
kirpimo galvute, tada nyksciu
spustelékite didziuosius asmenis,
kad uzfiksuotuméte. Ziarékite, kad
neuzpiltuméte per daug alyvos ir
nesuteptumeéte prietaiso daugiau,
nei batina; dél to gali sugesti va-



riklis. Nebandykite sutepti variklio
guoliy, jie jau yra sutepti visam
eksploatacijos laikui.

A3meny valymas
Jasy masinélés asmenys buvo
kruopsciai pagaminti specialiai

paskirciai, todél jiems reikalinga
ypatinga prieziira bei reguliarus
valymas, kad buaty uztikrintas
didziausias nasumas. ASmenis
valyti kiekvieng kartg panaudojus,
pridétu valymo 3epetéliu nuvalyti
plaukus ir kitus neSvarumus. Kirpi-
mo kreipiamasias nuvalyti Svaria
Sluoste, jas jstatyti j vieta, tada j
vietg padéti prietaisa taip apsau-
gant aSmenis.

NESLAPINTI ASMENY, RANKE-
NOS AR ADAPTERIO

Keiciant ir priziarint aSmenis reika-
lingas ypatingas démesys. Visada
jsitikinti, kad abeji asmenys yra
kei¢iami (galandami) vienu kartu.
LAIKYMAS: kai nesinaudojama
masinéle, ja lengva sutvarkyti.
Leiskite atvésti, tada padékite j
saugia ir sausa vieta. Netampykite
ir nelankstykite laido, ypac 3alia
kistuko.

KIRPIMO KREIPIAMYJY NAUDO-

JIMAS

«Pries jdedant ar isimant kirpimo
kreipiamaja, prietaisa visuomet
iSjungti.

« UZstumti kreipiamaja ant
aSmeny ir spusteléti gala, kad
uzsifiksuoty.

«Norint iSimti kreipiamaja, pakelti
gala ir kreipiamaja nutraukti nuo
asmeny.
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NULINIO TARPO NUSTATYMO

ITAISAS.
SVARBU! Nulinio tarpo tarp
peiliuky nustatymui naudokite

tik komplekte esantj jtaisa ir labai
tiksliai laikydamiesi nurodymuy.
Nustatymo jtaisas reikalingas
tam, kad nustatytuméte nulinj
tarpa tarp peiliuky - tuomet kirpti
galésite labai tiksliai.

Normalus tarpas

[

(]

I [
© 9

Nulinis tarpas
(Svariam kirpimui)

NULINIS TARPAS
(SVARIAM KIRPIMUI)

1 Zingsnis.
Pries jstatydami galvute j nusta-
tymo jtaisa, komplekte esanciu
atsuktuvu atlaisvinkite priverzimo
varztelius, taciau visiskai jy
neissukite.



2 zZingsnis.
|statykite galvute | nustatymo
jtaisa toje puséje, kuri pazyméta
»Zero Gap”.

3 zingsnis.

|stumkite kirpimo peiliukus iki
galo nustatymo jtaise, kad judan-
tis peiliukas baty prigludes prie
jtaiso virsaus. Peiliuky dantukai
turi bati susilygine.

4 zingsnis.
Atsuktuvu priverzkite anksciau
atlaisvintus varztelius.

5 Zingsnis.

ISimkite galvute i§ nustatymo
jtaiso — isstumkite ja Svelniu jude-
siu i$ kitos jtaiso pusés.

NORMALUS TARPAS
Galvutés  peiliuky nustatymas
iprastiniam naudojimui.

1 zingsnis.

Prie$ jstatydami galvute j nusta-
tymo jtaisa, komplekte esanciu
atsuktuvu atlaisvinkite priverzimo
varztelius, taciau visiskai jy
neidsukite. |statykite galvute |
nustatymo jtaisg toje puséje, kuri
pazyméta ,Regular”.



Nustatymo jtaisas savaime nusta-
tys galvutés peiliukus j jprastinio
naudojimo padét;.

2 zZingsnis.
Atsuktuvu priverzkite anksciau
atlaisvintus varztelius.

3 Zingsnis.

ISimkite galvute i§ nustatymo
jtaiso — iSstumkite jg Svelniu jude-
siu i$ kitos jtaiso puseés.

CHARAKTERISTIKOS

« Preciziskai kerpantys 40 mm T-
formos neradijanciojo  plieno
peiliukai, su kuriais galima kirpti
0 numeriu

+ Galingas DC variklis

+ 4 kirpimo kreipiamosios: 3 mm, 6
mm, 10 mm, 13 mm

« Lengva, tyliai veikianti, nejkaista

« Profesionalams naudoti skirtas 3
m laidas

« Pridétas valymo Sepetélis ir alyva
sutepti

« Dviejy tipy jtampa



ROMANA

APARAT DE TUNS
CU FINISARE

PROFESIONALA CU FIR
FX69ZE

Acest aparat de tuns cu finisare,
ultra rezistent este prevazut cu
lame din otel inoxidabil de 40 mm
in forma de ,T”, care pot fi reglate
la zero si este ideal pentru finisare,
modele/desene si alte detalii de
precizie. Usor de manevrat, acesta
este, de asemenea, perfect pentru
intretinerea barbii, a perciunilor si
a cefei.

Un motor cu curent continuu (CC)
asigura putere si performante
ridicate si garanteaza o calitate
excelenta a taierii.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

- Asigurati-va ca aparatul este oprit
(,0-OFF").

- Conectati cablul de alimentare
la o priza de curent compatibila
(verificati  tensiunea indicata
pe eticheta cablului de alimen-
tare finainte de a-l conecta).
Deconectati cablul de alimentare
atunci cand dispozitivul nu este
utilizat.

« Porniti (,I-ON”) aparatul.

- Dupa taiere, opriti (,0-OFF") apa-
ratul si deconectati-I.

«Asigurati-va ca intrerupatorul
este in pozitia ,0-OFF" atunci
cand nu este utilizat.

« Curatati lamele cu ajutorul periei
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de curatare incluse. Stergeti cor-
pul aparatului cu o carpa uscata.
+Puneti cateva picaturi de ulei
lubrifiant pe lame si stergeti sur-
plusul de ulei cu o carpa uscata;
acest lucru este important pentru
amentine lamele in stare optima.

INSTRUCTIUNI DE INTRETINERE
FOARTE IMPORTANT: este
esential sa curatati si sa lubrifiati
periodic lamele pentru a asigura
buna functionare a aparatului.
Nerespectarea acestor instructiuni
va duce la anularea garantiei.

Intretinerea lamelor

Lubrifiati lamele inainte, in timpul
sidupa fiecare utilizare. Acest lucru
va asigura o performanta optima
de taiere. Tineti aparatul de tuns
cu capul in jos, departe de corp si
puneti cateva picaturi de ulei lubri-
fiant pe partea din fata si pe partea
laterala a lamelor. Stergeti surplu-
sul cu o carpa moale si uscata.
Orice altd  operatiune de
intretinere sau de reparatie tre-
buie efectuatd de un tehnician
autorizat. Acest aparat nu contine
componente care pot fi reparate/
inlocuite de utilizator. Acest apa-
rat este destinat numai pentru uz
profesional.

Inlocuirea (indepértarea)
lamelor

Asigurati-va ca intrerupatorul este
in pozitia ,0-OFF". Puneti degetul
mare sub lama mica si impingeti in
fatd pentru a elibera setul de lame



din carcasa. Instalati setul de lame
de inlocuire pe capul de taiere,
apoi apasati cu degetul mare pe
lama mare pentru fixare. Aveti grija
sa nu utilizati prea mult uleisisa nu
lubrifiati aparatul mai mult decét
este necesar; acest lucru ar putea
deteriora motorul. Nu incercati sa
lubrifiati rulmentii motorului care
sunt deja lubrifiati pentru toatd
durata de viata.

Curatarea lamelor

Lamele aparatului dvs. de tuns au
fost realizate cu precizie, pentru
o utilizare specifica si necesitd o
intretinere speciala si o curdtare
periodica pentru a se asigura un
randament maxim. Curatati lamele
dupa fiecare utilizare, indepartati
parul si alte resturi cu ajuto-
rul periei de curdtare furnizate.
Stergeti ghidajele de tdiere cu o
carpa curata, puneti-le la loc, apoi
depozitati aparatul pentru a pro-
teja lamele.

NU UDATI LAMELE, MANERUL
SAU CABLUL DE ALIMENTARE.
Inlocuirea si intretinerea lame-
lor necesita o atentie deosebita.
Asigurati-va intotdeauna ca am-
bele lame sunt inlocuite/ascutite
n acelasi timp.

DEPOZITARE: atunci cand nu
este utilizat, aparatul de tuns este
usor de depozitat. Lasati-l sa se
rdceasca, apoi pastrati-l intr-un
loc sigur si uscat. Nu trageti si nu
indoiti cablul, mai ales la nivelul
fisei.
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UTILIZAREA GHIDAJELOR

DE TAIERE Opriti intotdeauna
aparatul inainte de a instala sau de
a scoate un ghidaj de tdiere.

« Glisati ghidajul pe lama si apasati
partea din spate pentru a-l fixa.

« Pentru a scoate ghidajul, ridicati
partea din spate si eliberati lama.

Normal

(]

I I
© o)

Zero (taiere completa)

L]

TAIERE LA ZERO (COMPLETA)

Etapanr. 1.

nainte de a pune lama in ins-
trumentul de reglare, utilizati
surubelnita furnizata pentru a
desface suruburile de fixare, dar
fara a le scoate complet.



Etapanr. 2.

Puneti lama in interiorul instru-
mentului de reglare pe partea
denumita ,Zero Gap”.

Etapanr. 3.

Impingeti partea mobila a lamei
in sus, atat cat permite structura
instrumentului de reglare, pana
cand lama mobila ajunge la partea
superioara a instrumentului de
reglare. Lamele vor fi apoi aliniate
unele cu altele.
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Etapa nr. 4.

Strangeti suruburile de fixare pen-
tru a tine lama la locul ei cu ajuto-
rul surubelnitei.

Etapa nr. 5.

Scoateti lama din instrumentul
de reglare impingand-o usor spre
partea opusa.

NORMAL (REGULAT)
Resetati pozitia lamei

Etapanr. 1.

Tnainte de a pune lama in ins-
trumentul de reglare, utilizati
surubelnita furnizata pentru a
desface suruburile de fixare, dar
féra a le scoate complet. Puneti
lama fin interiorul instrumentului
de reglare pe partea denumita
»Regular”.



Instrumentul va cobori automat
lama mobild in pozitia sa initiala.

Etapanr. 2.
Strangeti suruburile de fixare pen-
truatine lama la locul ei.
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Etapanr. 3.

Scoateti lama din instrumentul
de reglare impingand-o usor spre
partea opusa.

CURATARE SI INTRETINERE

Pentru a pdstra un nivel optim al
performantei, lamele trebuie sa fie
curdtate si lubrifiate periodic. Ele

sunt detasabile pentru a permite o

intretinere usoara.

-In fata aparatului de tuns,
impingeti lama in sus pentru a o
scoate din aparat.

« Curatati parul de pe lame, precum
si din interiorul capului de taiere
cu ajutorul periei furnizate.

« Se recomanda ungerea lamelor la
fiecare utilizare, folosind uleiului
furnizat. Nu utilizati niciodata alt
produs; acest ulei a fost conce-
put pentru aparate de tuns de
viteza mare, nu se evapora si nu
incetineste lamele.

+Dupa intretinere, puneti la loc
capul de tdiere.

RECICLAREA BATERIEI
Acest aparat contine o baterie litiu-
ion reincdrcabild. Pentru a proteja



mediul, aceasta baterie trebuie

indepdrtata si aruncata in mod

adecvat la sfarsitul duratei sale de

viata. Pentru a scoate bateria:

1. Deconectati aparatul de tuns de
la priza de curent.

2.Descarcati  complet  bateria
inainte de a o scoate.

3.Scoateti lamele si cele 5
suruburi.

OBSERVATIE: unul dintre suruburi

se aflad sub placuta de identificare.

4. Deschideti carcasa.

5.Scoateti suruburile care fixeaza
placa de circuite imprimate pe
carcasa. Scoateti placa de cir-
cuite imprimate.

6. Deconectati bateria.

7.Pentru a proteja mediul, nu
aruncati bateriile impreund cu
deseurile menajere. Pentru mai
multe detalii privind recuperarea
materialelor si managementul
deseurilor, contactati serviciile
specializate din zona dvs.

CARACTERISTICI

«Lama de precizie in forma de ,T”
din otel inoxidabil de 40 mm,
reglabila la zero

- Motor puternic cu curent conti-
nuu (CC)

«4 ghidaje de taiere 3 mm - 6 mm
-10mm-13mm

« Usor, silentios, nu se incalzeste

« Cablu profesional de 3 m

« Perie de curatare si ulei de lubri-
fiere incluse

« Bi-voltaj
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EU DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE UE

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant
soussigné

Type of product/ Type de produit :Trimmer/ Tondeuse

Type number/Numérodetype  :T153a

Trademark / Marque : BaByliss / BaByliss PRO / Conair / CPL
With following characteristics

Avec les caractéristiques suivantes : 100-240V~ 50-60Hz 5VDC 1000mA
Country of origin / Pays d'origine  : Taiwan

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation d’harmonisation de
I'Union applicable:

2014/35/EU Low Voltage Directive / Directive basse tension

2014/30/EU ElectroMagnetic Compatibility Directive / Directive
concernant la compatibilité élec-tromagnétique

2015/863/EC RoHS Directive / Directive RoHS

2009/125/EC Ecodesin Directives implemented by the Commission

Regulations (EC) No. 1275/2008 amended by (EU) No.

801/2013 and (EU) No. 278/2009 (where applicable) /

Directive relative a 'écoconception mise en ceuvre par les

reglements de la Commission (CE) No. 1275/2008 modifiée

par (UE) No. 801/2013 et (UE) No. 278/2009 (le cas échéant).
2006/42/EC Machinery Directive / Directive Machine

In accordance with the following standards:
En accord avec les normes suivantes:

LVD EN 60335-1 2012 A11:2014; AC: 2014; A13: 2017
EN 60335-2-8 2015 A1:2016

inluding EMF /

y compris EMF) EN 62233 2008
Ecodesign EN 50563 2011 A1:2013

MC EN 55014-1 2017

EN 55014-2 2015
EN 61000-3-2 2014
EN 61000-3-3 2013

CE mark first affixed / Date de 1ére apposition du marquage CE: 04/2018

Signed by and on behalf of / Signé par et au nom de:

BABYLISS FACO S.P.R.L. (authorised by / autorisé par BABYLISS S.A.R.L.
and / et Conair Group Ltd)

Avenue de I'Indépendance 25

B-4020 Wandre, Belgium

FAC 2019/02
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