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ROUTER TABLE

Thank you for buying this Ferm product.

By doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europeis leading suppliers.
All products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive Warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

The numbers in the text refer to the diagrams
on pages 2-6.
Read the operating instructions
@ carefully before using this device.
Familiarize yourself with its functions
and basic operation. Service the device
as per the instructions to ensure that it
always functions properly. The
operating instructions and the
accompanying documentation must be
kept in the vicinity of the device.

Contents

Machine information
Safety instructions
Assembly

Operation
Maintenance

1. MACHINE INFORMATION

Technical specifications

aRwN =

Voltage 230V
Frequency 50 Hz
Maximum current 10A

IP class IP 20

Table size 455x330 mm

Max router base plate diameter 162 mm
Weight 6 kg

Product information
Fig. 1
1. Table top

2. Tableleg

3. Table pressure pad including fittings
4. Tableinsert

5. Switch box

Guide for fence pressure pad

Fence pressure pad

Guide for table pressure pad

Fence profile

0. Plastic bag containing screws and fittings

A\

Package contents
Table top
Table legs
Table pressure pad, including fittings (set)
Table insert (set)
Switch box
Guide for fence pressure pad (set)
Fence pressure pad
Guide for table pressure pad (set)
Fence profile
Knobs
Plastic bag containing screws and fittings,
details please refer to the followings:
Philips head screws, M6X20
Hex head bolts, M6X16
Hex head bolts, M6X25
Hex head bolts, M6X40
Allen hex head bolts, M6X12
Coach bolts, M5X50
Nuts, M6
Nuts, M5
Flat washers, & 6
Big flat washers, @ 6
Elastic washers, & 6
2 Locking knobs
1 Users manual
1 Warranty card

2. SAFETY INSTRUCTIONS

Explanation of the symbols

A\
A

20N

The plastic bag is not a toy! Avoid
danger of suffocation, keep this bag
away from babies and children. Do not
use in cribs, beds, carriages or play
pens. Knot bag before throwing away

AN A apnN A
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Denotes risk of personal injury, loss of
life or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Indicates electrical shock hazard.

INE!



=\

@

) D>

Danger! Keep hands away from moving
parts.

Wear ear protection.

() Wear safety glasses.

U Wear dust mask.

Additional safety instructions

Safety is a combination of common sense, staying
alert and knowing how your router table works.
Read this manual to understand this router table.

Always wear eye protection.

Noise levels vary widely with location. To
avoid possible hearing damage, wear ear
plugs or ear muffs when using your router
table for long periods of time.

For dusty operations, wear a dust mask along
with safety goggles.

Follow the instructions in your router owner’s
manual.

Warning! Vibrations, caused by the router
during use, can cause fasteners to become
loose. Before use and periodically during
use,check all fasteners to make sure that all
are tight and secure.

Do not use this product until all assembly and
installation steps have been completed. Make
sure you have read and understand all safety
and operational instructions in this manual
and the router owner’s manual.

Make sure that the router bit is properly
positioned and clamped in the router before
making any cuts.

Do not use the router table as a workbench
or work surface. Doing so may damage it,
causing it to be unsafe to use. A workbench
should be used for this purpose.

This product is designed for cutting flat
workpieces. Do not cut or attempt to cut
workpieces. Do not cut or attempt to cut
workpieces that are not flat.

This product is designed for cutting wood
workpieces only. Do not use to cut metal or
other non-wood materials.

The use of auxiliary in-feed and out-feed
supports is strongly recommended when
routing long workpieces. Otherwise those

workpieces can cause the route table to tip
over.

Keep hands clear of the router bits and
working area.

Make and use a push stick to move small
workpieces across the cutting area.

Clean the router after use. The use of

a wet/dry vac or vacuum equipment is
recommended.

Always make sure that work surface of the
router table is clean and free from dust,
chips, and foreign particles that can interfere
with the cut you are going to make. The use
of a wet/dry vac or vacuum equipment is
recommended.

The fence that comes with the router table
has a dust collector to which a wet/dry vac
can be attached.

Check the function of the guard before each
use. Remove all dust, chips, and any other
foreign particles that can affect its function.
Warning! Never put your fingers under the
overhead guard when the router is plugged
into and electrical outlet or when the router bit
is rotating.

Always feed the workpiece against the
rotation of the cutter or router bit.

Router bits are extremely sharp, be extra
careful when handling and using them.
Make sure that the router bits being used are
sharp or have been properly re-sharpened.
This will permit fast, efficient, and safe routing.
Some routers, when positioned in an upside
down position (such as on an router table),
will drop or fall out of the router base when
the base clamp is loosened to adjust height
or depth of cut. Therefore, it is extremely
important to support the router from below
when making these adjustments or whenever
the base clamp is loosened.

Always look under the router table at the
router switch box when turning the router ON
or OFF. Do not touch anything but the switch
box when doing this. Never reach under the
router table for any reason when the router
table is running, except to turn it OFF.
Warning! Before making any cut, make

sure the router is turned OFF, the router

bit is not rotating, and the power cord is
unplugged from the electrical outlet. Then,
make absolutely sure that the overhead
guard clears the router bit and the workpiece.
Atrial pass, with the router turned OFF

and the router bit not turning, is strongly




recommended.

*  Warning! Never leave the router table
unattended while the router is running. Turn
the router OFF before leaving the router table
for any reason.

Electrical safety

A

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs
when they have been replaced by new ones. Itis
dangerous to insert the plug of a loose cable in
the wall outlet.

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable
for the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm?* When using a cable
reel always unwind the reel completely.

3. ASSEMBLY

Assembling the router table
Fig. 1-13

A\

To assemble your router table, do the following:

» Lay the table top (1, Fig.1) upside down on a
flat surface (Fig.2).

» Place a table leg (2, Fig.1) using four hex
head bolts (M6X12) and nuts (M6), do not
fully tighten yet (Fig.3).

* Repeat the above for the other three legs, and
make sure the four legs are on the same flat
surface, then tighten all the bolts.

»  Once all four legs are securely tightened, turn
assembly over, check the table assy does not
rock. If any rocking is detected, this must be
rectified before continuing by loosening the
bolts on the offending leg/legs and adjusting
accordingly.

* Insert two coach bolts (M5X50) into holes
marked “B” from the top of the table (Fig.4).

» Attach the fence (9, Fig.1), using hex head
bolts, washers and knobs supplied. Insert the

Before assembling the table, ensure all
components are present. In case of
shortages please contact the service
address on the warranty card.

bolts from the underside of the table through
the holes marked “A” (Fig. 5). Place the
fence on the bolts and secure in position with
washers and knobs.

Note: Use the graduated scales to line up the
fence accurately.

«  Fitthe fence pressure pad (7, Fig. 1) by doing
the following:

* Loosen all the fittings on the guide for
fence pressure pad (6, Fig. 1).

* Insert two coach bolt (M6X25) into the
holes on the top of guide for fence
pressure pad (Fig. 6).

*  Putthe guide for fence pressure pad on
the top of fence, and align two holes with
the two holes on the fence, then insert two
bolts (M6X25) into the holes, and secure
in position with nuts (Fig. 7).

«  Slide the two front fence, in order to have
enough space for fence pressure pad,
then put fence pressure pad on the two
bolts, and secure it in position with washer
and locking knob (Fig. 8 and Fig. 9).

« Fittable pressure pad (3, Fig. 1) by doing the

following:
« Loosen all the fittings on table pressure
pad.

* Loosen two screws on guide for table
pressure pad (8, Fig. 1), and align two
hole on guide for table pressure into the
two holes on the front side wall on the
table, then insert two screws into the
holes, secure it in position with nut (Fig.
10).

* Insert two coach bolts (M6X25) into the
hole on guide for table pressure pad, and
put table pressure pad on the two bolts,
and secure it in position with washer and
locking knob (Fig. 11 and Fig. 12)

«  Fit the switch box (5, Fig. 1) by doing the
following:
« Align two holes on switch box into the two
holes on the front side wall of table.
*  Fitin position with two Phillips head
screws inserted from the front of table
secured with two nuts (Fig. 13).
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Mounting the router

Fig.14 - 16

Attach the router to the router table by doing the

following:

* Loosen the fence securing knobs and slide
fence forwards as far as possible, this
prevents the router coach bolts (M5X50) from
falling through the table when it is turned over.

»  Carefully turn the table over and support by it
laying it onto suitable sized blocks of wood or
similar supportable items. (Fig. 14)

»  Place the router in position on the underside
of the table as central as possible. Insert two
coach bolts into holes marked “C” (Fig. 4)
from the table top, now underneath (Fig. 15).

* Loosely secure router in position with the
4 bolts (Fig. 16). It may be necessary to
rotate the router in order to locate all 4 bolts
correctly. If router is fitted with a speed
control, try if possible to position the speed
control where it can easily be accessed
from the front of the table. Once the router
is in the desired position, tighten the 4 bolts
sufficiently to prevent the router moving whilst
in operation.

*  Plug the router plug into the receptacle of the
switch box.

A\

*  Your router table is now fully assembled and
ready for use.

4. OPERATION

Note: Always refer to the specific router
operating instruction manual when making height
and speed adjustments etc.

This router table only can fit routers with
up to 162mm diameter base plate.

When making adjustments etc, always
ensure the router is isolated from the

main electrical supply by switching off
and removing the plug from the socket.

Installing bits

To install bits whilst the router is situated in the
table will require the router to be lowered fully.
Select desired bit and install. Fit the table insert
closest to the size of the bit, ensure the bit does
not touch the insert.

Height adjustment

Raise the router until the bit protrudes through
the table the required amount. Make test cuts on
scrap pieces of wood to set accurately.

Fence adjustment

Loosen the two fence clamping knobs and
position the fence as desired, use the graduation
marks to set the fence parallel. Make test cuts on
scrap pieces of wood to set accurately.

Pressure pad

Set the fence pressure pad to hold the piece

of wood flat on the table and against the fence
whilst machining. To do this, place the piece of
wood against the fence and bellow the relevant
pad to be adjusted, loose the two locking knobs
and lower the pad until it rests on the wood, push
the pad down a little further to apply sufficient
pressure to hold the wood flat on the table. Adjust
the table feather board in the same manner to
hold the wood firmly against the fence.

Jointing fence

Set the jointing fence to support the wood when
cutting the full thickness. Adjust the cutting depth
etc as previously described, proceed to machine
the piece of wood until the lead edge passed over
the jointing fence by approx 25mm. Switch off and
isolate from the main electrical supply. Hold the
wood firmly against the Fence, loosen the jointing
fence clamping knob, slide the jointing fence out
towards the wood until it touches, tighten the
clamping knob. Back the workpiece away from the
cutter before switching on again and continuing
machining.

AN

Dust extraction

Fig. 17

The router table is provided with a dust extraction
facility, where a vacuum extractor may be
connected to the outlet at the rear of the table,
using the adapter supplied. The connection hose
requires an inside diameter of 34 mm to fit the
adapter supplied, the hose, ideally should be a
reasonably tight fit on the adapter, which is then
just pushed into the hole in the back of the table.
Note however, that this does not preclude the

As with all power tools, especially those
with cutters/blades, keep hands and
fingers safety away from blades by
using push sticks etc when working on
small workpieces.
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user from wearing a face mask to prevent the
inhalation of dust particles.

5. MAINTENANCE

The machine has been designed to operate
over a long period of time with a minimum of
maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper machine care and regular
cleaning.

When carrying out maintenance etc,
always ensure the router is isolated
from the main electrical supply by
switching off and removing the plug
from the socket.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean

to prevent overheating of the engine. Regularly
clean the machine housing with a soft cloth,
preferably after each use. Keep the ventilation
slots free from dust and dirt. If the dirt does not
come off use a soft cloth moistened with soapy
water. Never use solvents such as petrol, alcohol,
ammonia water, etc. These solvents may damage
the plastic parts.

Lubrication
This machine needs no additional lubrication.

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the
warranty card. In the back of this manual you find
an exploded view showing the parts that can be
ordered.

Environment

To prevent damage during transport, the
appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore
please make use of options for recycling the
packaging.

Warranty
For the conditions of warranty, please refer to the
separately provided warranty card.

FRASTISCH

Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Kauf
dieses Ferm-Produkts entschieden haben.
Sie besitzen nun ein hervorragendes Produkt von
einem flihrenden europaischen Lieferanten.
Alle Ferm-Produkte werden nach hdchsten
Leistungs- und Sicherheitsstandards gefertigt.
Gemal unserer Philosophie bieten wir Ihnen
einen exzellenten Kundenservice sowie eine
vollstandige Garantie auf unsere Produkte.

An diesem Produkt werden Sie noch viele Jahre
Ihre Freude haben.

Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen
auf die Abbildungen auf Seite 2-6.

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
@ aufmerksam, bevor Sie die Maschine in

Betrieb nehmen. Machen Sie sich mit
der Funktionsweise und der Bedienung
vertraut. Warten Sie die Maschine
entsprechend der Anweisungen, damit
sie immer einwandfrei funktioniert. Die
Betriebsanleitung und die dazugehdrige
Dokumentation miissen in der Ndhe der
Maschine aufbewahrt werden.

Inhalt

1. Informationen Uber die Maschine
2. Sicherheitsanweisungen

3. Montage

4. Betrieb

5. Wartung

1. GERATEDATEN

Technische Daten

Spannung 230V
Frequenz 50 Hz
Maximale Stromstarke 10A
IP-Klasse IP 20
Tischgrée 455 x 330 mm
Max. Durchmesser der

Fraserbasisplatten 162 mm
Gewicht 6 kg

Produktinformation

Abb. 1
1. Tischplatte
2. Tischbein

3. Tischniederhalter einschliellich Passstlicke

1

ad



DE

VNG RA

Tischeinlage

Schalter

Fihrung fir den Abschirmungsniederhalter
Abschirmungsniederhalter

Flhrung fir den Tischniederhalter
Abschirmungsprofil

. Kunststoffbeutel mit Schrauben und

Passstiicken

Um Erstickungsgefahr zu vermeiden,

f Der Kunststoffbeutel ist kein Spielzeug!

den Beutel auBBer-halb der Reichweite
von S&uglingen und Kindern aufbewah-
ren. Den Beutel nicht in Babywiegen,
Kinderbetten, Kinderwédgen oder zur
Aufbewahrung von Malstiften verwen-
den. Den Beutel vor dem Wegwerfen
zuknoten.

Packungsinhalt

R NG N

Tischplatte

Tischbeine

Tischniederhalter, einschlieBlich Passstlicke
(Satz)

Tischeinlage (Satz)

Schalter

Flhrung fir den Abschirmungsniederhalter
(Satz)

Abschirmungsniederhalter

Fihrung fur den Tischniederhalter (Satz)
Abschirmungsprofil

Spannrader

Kunststoffbeutel mit Schrauben und
Passstiicken, im Einzelnen:
Kreuzschlitzschrauben, M6X20
Sechskantschrauben, M6X16
Sechskantschrauben, M6X25
Sechskantschrauben, M6X40
Innensechskantschrauben, M6X12
Rundkopfschrauben, M5X50
Muttern, M6

Muttern, M5

Flachbeilagscheiben, @ 6

Grol3e Beilagscheiben, @ 6
Elastische Beilagscheiben, & 6

2 Spannrader

Bedienerhandbuch

Garantiekarte

(o)

I\)(—b\hc')-lk—\—\—\hh

-
[e2)

2. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Erklarung der Symbole

Weist auf das Risiko von
Kérperverletzung, Tod oder
Beschéadigung des Werkzeugs hin, falls

die in diesem Handbuch enthaltenen
Anweisungen nicht beachtet werden.

Weist auf die Gefahr eines
Elektroschocks hin.

Gefahr! Keine bewegenden Teile
bertihren.

Gehdrschutz tragen.

QAP

Sicherheitsbrille tragen.

)G

U Staubmaske tragen.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen
Sicherheit ist eine Kombination aus gesundem
Menschenverstand, Aufmerksamkeit und
Kenntnis der Arbeitsweise der Frasbank. Lesen
Sie dieses Handbuch durch; hier erfahren Sie
Naheres Uber die Ar-beitsweise der Frasbank.

Stets einen Augenschutz tragen.

»  Der Larmpegel ist vom Einsatzort abhangig.
Um mogliche Gehérschaden zu vermeiden,
bei langeren Arbeiten mit der Frasbank stets
Ohrenstopfen oder einen Gehorschutz tragen.

» Beistaubigen Arbeiten eine Staubmaske und
eine Sicherheitsbrille tragen.

+ Die Anweisungen im Besitzerhandbuch der
Frasbank beachten.

*  Warnung! Durch die von der Frasbank beim
Betrieb verursachten Erschitterungen kénnen
sich Schraubverbindungen I6sen. Deshalb
ist vor dem Einsatz und in regelmaRigen
Abstanden wahrend des Einsatzes zu prufen,
dass alle Verbindungen korrekt angezogen
sind und dadurch sicher sind.

» Das gegenstandliche Produkt erst

einsetzen, nachdem alle Montage- und

Installationsschritte durchgefiihrt wurden.

Stellen Sie sicher, dass Sie alle in diesem
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Handbuch und im Besitzerhandbuch der
Frasbank enthaltenen Sicherheits- und

Betriebsanweisungen gelesen und verstanden

haben.

Stellen Sie sicher, dass das Fraswerkzeug
ordnungsgemaR in der Frasbank platziert

und be-festigt ist, bevor Sie mit der Frasbank
schneiden.

Den Tisch der Frasbank nicht als Werkbank
oder Arbeitsflache verwenden. Er kdnnte hier-

durch beschadigt und unsicher werden. Hierfur

sollte eine Werkbank verwendet werden.
Dieses Produkt ist zum Schneiden flacher
Werkstlicke bestimmt. Sie sollten deshalb
nicht ver-suchen, Werkstlicke zu schneiden,
die nicht flach sind.

Dieses Produkt ist nur zum Schneiden von
Werkstlicken aus Holz bestimmt. Deshalb
dirfen keine Werkstlicke aus Metall oder
anderen Werkstoffen, bei denen es sich nicht
um Holz handelt, ge-schnitten werden.

Beim Frasen von langen Werkstiicken wird die
Verwendung von Beschickungs- und Austrags-

hilfen empfohlen. Ansonsten kénnten diese
Werkstuicke bewirken, dass die Frasbank
umkippt.

Die Hande von den Fraswerkzeugen und vom
Arbeitsbereich fernhalten.

Kleinere Werkstlicke mit einem Schubstock
Uber den Schneidbereich schieben.

Die Frasbank nach dem Einsatz saubern.
Hierzu einen Staubsauger bzw. ein Feucht-/
Trockensaugsystem verwenden.

Stets sicherstellen, dass die Arbeitsflache der
Frasbank sauber und frei von Staub, Spanen
und Fremdkorpern ist, die sich nachteilig auf
Ihre Schneidarbeiten auswirken kénnten.
Hierzu einen Staubsauger bzw. ein Feucht-/
Trockensaugsystem verwenden.

Die zusammen mit der Frasbank gelieferte
Abschirmung besitzt einen Staubkollektor,
an den ein Feucht-/Trockensaugsystem
angeschlossen werden kann.

Die Schutzabdeckung vor dem Einsatz auf
Funktionstlchtigkeit priifen. Dabei Staub,
Spane und Fremdkérper, die sich nachteilig
auf die Funktionstiichtigkeit des Schutzes
auswirken konnten, ent-fernen.

Warnung! Nie die Finger unter die obere
Abdeckung schieben, wenn die Frasbank
ans Netz angeschlossen ist bzw. sich das
Fraswerkzeug dreht.

Das Werkstlick immer gegenlaufig zur
Drehung des Schneidmessers bzw. des

Fraswerkzeugs zuflhren.

*  Fraswerkzeuge sind extrem scharf; passen Sie
deshalb beim Umgang mit ihnen auf.

« Sicherstellen, dass die verwendeten
Fraswerkzeuge scharf oder nachgeschliffen
sind. Nur so kann schnell, effizient und sicher
gefrast werden.

* Beieinigen Frasern kann, wenn sie auf
den Kopf gestellt werden (wie auf dem
Frasbanktisch), das Fraswerkzeug aus
dem Fraser fallen, wenn die Basisklammer
zum Verstellen der Fraserhéhe oder der
Schneidtiefe gelockert wird. Deshalb ist
es sehr wichtig, den Fraser von unten
festzuhalten, wenn solche Verstellungen
vorgenommen werden bzw. die Basisklammer
geldst wird.

*  Beim EIN- und AUS-Schalten des Frasers
immer unter den Tisch auf den Schalter
schauen. Dabei nur den Schalter beriihren. Bei
laufendem Fraser nie unter den Tisch langen,
aulRer um die Fras-bank AUSZUSCHALTEN.

*  Warnung! Bevor mit dem Fraser geschnitten
wird, ist sicherzustellen, dass der Fraser auf
AUS gestellt ist, dass sich das Fraswerkzeug
nicht dreht und dass das Netzkabel nicht
in die Steckdose ge-steckt ist. Dann ist
sicherzustellen, dass das Fraswerkzeug
und das Werksttick aus der oberen Abde-
ckung herausragen. Es wird empfohlen,
einen Versuch mit AUSGESCHALTETER
Frasbank und nicht drehendem Werkzeug
durchzufihren.

*  Warnung! Die Frasbank nie mit drehendem
Werkzeug unbeaufsichtigt lassen. Vor
dem Weg-gehen immer die Frasbank
AUSSCHALTEN.

Elektrische Sicherheit

A

Austausch von Kabeln oder Steckern

Alte Kabel oder Stecker, die durch neue ersetzt
wurden, sofort wegwerfen. Es ist gefahrlich, wenn
der Stecker eines losen Kabels in eine Steckdose
eingesteckt wird.

Stets sicherstellen, dass die
Stromversorgung dem auf dem
Typenschild angegebnen Span-
nungswert entspricht.

Verwendung von Verlangerungskabeln
Nur Verlangerungskabel verwenden, die fiir die
Stromaufnahme der Maschine bemessen sind.

13
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Die Ka-bel miissen einen Mindestleiterquerschnitt
von 1,5 mm? haben. Wenn eine Kabeltrommel
verwendet wird, die Trommel immer vollstandig
abrollen.

3. MONTAGE

Montage des Frasbanktischs
Abb. 1-13

A\

Bei der Montage des Frasbanktischs wie folgt

vorgehen:

» Die Tischplatte (1, Abb.1) verkehrt herum auf
eine flache Flache stellen (Abb.2).

» Ein Tischbein (2, Abb.1) mit vier
Sechskantschrauben (M6X12) und Muttern
(M6) anmontieren, aber die Verbindungen
noch nicht fest anziehen (Abb.3).

» Den Vorgang fir die anderen drei Beine
wiederholen und sicherstellen, dass die vier
Beine auf gleiche Hohe ausgerichtet sind.

» Sobald alle vier Beine fest angeschraubt sind,
den Tisch drehen und auf die Beine stellen;
dann sicherstellen, dass der Tisch nicht
wackelt. Falls er wackelt, muss das Wackeln
durch Einstellen korrigiert werden, bevor die
Schrauben an dem/den betreffenden Bein(en)
festgezogen werden.

»  Zwei Rundkopfschrauben (M5X50) von oben
in den Tisch durch die Bohrungen ,B“ stecken
(Abb.4).

»  Die Abschirmung (9, Abb.1) mit Hilfe der
mitgelieferten Sechskantschrauben,
Beilagscheiben und Spannrader anbringen.
Die Schrauben von unten durch die
Bohrungen , A" im Tisch schieben (Abb. 5).
Die Abschirmung auf die Schrauben setzen
und mit den Beilagscheiben und Spannrader
grob positionieren.

Vor der Montage des Frasbanktischs
sicherstellen, dass alle Komponenten
vorhanden sind. Falls Komponenten
fehlen, die auf der Garantiekarte
angegebene Adresse kontaktieren.

Hinweis: Zum Feinpositionieren der Abschirmung
die Gradskalen verwenden.

*  Den Abschirmungsniederhalter (7, Abb. 1) wie
folgt anbringen:
»  Alle Passstiicke auf der Flihrung des Ab-
schirmungsniederhalters I6sen (6, Abb. 1).

»  Zwei Rundkopfschrauben (M6X25) in die
Bohrungen oben auf der Fiihrung des
Abschir-mungsniederhalters einsetzen
(Abb. 6).

» Die Flihrung des Abschirmungs-
niederhalters oben auf die Abschirmung
setzen und zwei Boh-rungen mit den
beiden Bohrungen auf der Abschirmung
ausrichten, dann die beiden Schrauben
(M6X25) in die Bohrungen einsetzen und
mit Muttern festziehen (Abb. 7).

»  Die beiden vorderen Abschirmungen
verschieben, um genligend Raum fiir den
Abschirmungs-niederhalter zu schaffen;
dann den Abschirmungsniederhalter auf
die beiden Schrauben setzen und mit
Beilagscheibe und Spannrédern in dieser
Stellung festziehen (Abb. 8 und Abb. 9).

« Den Tischniederhalter (3, Abb. 1) wie folgt
anbringen:

* Alle Passelemente auf dem
Tischniederhalter I6sen.

»  Zwei Schrauben auf der Fiihrung fiir den
Tischniederhalter I6sen (8, Abb. 1) und
zwei Bohrun-gen auf der Fiihrung fiir den
Tischniederhalter gegeniiber den zwei
Bohrungen in der Vorderwand des Tischs
ausrichten; dann zwei Schrauben in die
Bohrungen einstecken und in dieser
Stellung mit den Muttern festziehen (Abb.
10).

»  Zwei Rundkopfschrauben (M6X25) in die
Bohrung auf der Fiihrung fiir den
Tischniederhalter einsetzen; dann den
Tischniederhalter auf die beiden
Schrauben setzen und dort mit
Beilagscheibe und Spannrad festziehen
(Abb. 11 und Abb. 12)

» Den Schalter (5, Abb. 1) wie folgt montieren:

*  Zwei Bohrungen auf dem Schalter und mit
den zwei Bohrungen auf der Vorderwand
des Tischs ausrichten.

*  Mit zwei Kreuzschlitzschrauben, die von
der Vorderwand des Tischs eingesteckt
und mit zwei Muttern gesichert werden,
befestigen (Abb. 13).

Montage des Frasers

Abb.14 - 16

Den Fraser wie folgt am Frasbanktisch
befestigen:

» Die Spannrader, welche die Abschirmung
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halten, I6sen und die Abschirmung soweit
wie mog-lich nach vorne schieben; auf
diese Weise wird verhindert, dass die
Rundkopfschrauben (M5X50) des Frasers
beim Umdrehen durch den Tisch fallen.

» Den Tisch vorsichtig auf den Kopf stellen
und auf geeignete Holzbldcke oder dhnliche
Unterla-gen legen. (Abb. 14)

» Den Fraser so mittig wie moglich auf
der Tischunterseite platzieren. Zwei
Rundkopfschrauben von der Tischoberseite
aus, die jetzt nach unten zeigt (Abb. 15), in die
Bohrung ,.C* (Abb. 4) stecken.

» Den Fraser mit den 4 Schrauben etwas
festziehen (Abb. 16). Es kann erforderlich
sein, den Fraser zu drehen, um alle 4
Schrauben korrekt zu platzieren. Falls
der Fraser mit einer Drehzahlkontrol-le
ausgestattet ist, ist die Drehzahlkontrolle
so zu platzieren, dass sie von der
Tischvorderseite aus gut zuganglich ist.
Sobald sich der Fraser in der gewlinschten
Stellung befindet, die 4 Schrauben ausrei-
chend anziehen, damit sich der Fraser beim
Betrieb nicht bewegt.

» Den Fraserstecker im Schaltergehause

einstecken.

A\

* Nunist Ihr Frasbanktisch vollstdndig montiert
und einsatzbereit.

Hinweis: Beim Verstellen von Héhe und
Geschwindigkeit stets auf die fraserspezifische
Betriebsanlei-tung Bezug nehmen.

In diesen Fréasbanktisch kénnen nur
Fraser mit einer Basisplatte mit max.
Durchmesser 162 mm verwendet
werden.

Bei der Durchfiihrung von Einstellungs-
arbeiten etc. stets sicherstellen, dass der
Fréser nicht ans Netz angeschlossen ist,
indem er ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose gezogen wird.

Installation von Fraswerkzeugen

Um Fraswerkzeuge zu installieren, wahrend sich
der Fraser im Tisch befindet, muss der Fraser

in die unterste Stellung abgesenkt werden. Nun
das gewlinschte Werkzeug auswahlen und
installieren. Die Tischeinlage so gut wie mdglich
an die Werkzeuggrof3e anpassen, so dass das
Werkzeug die Einlage nicht berthrt.

Hohenverstellung

Den Fraser hochstellen, bis das Werkzeug die
gewlinschte Lange durch den Tisch ragt. Zum
genauen Einstellen Testschnitte an Holzabfall
durchfihren.

Verstellung der Abschirmung

Die beiden Feststellrader der Abschirmung l6sen
und die Abschirmung wie gewuinscht platzieren;
dabei die Gradangaben verwenden, um die
Abschirmung parallel einzustellen. Zum genauen
Einstellen Test-schnitte an Holzabfall durchfihren.

Niederhalter

Den Abschirmungsniederhalter so einstellen, dass
das Holzstuick bei der Bearbeitung flach auf dem
Tisch und gegen die Abschirmung gedruckt wird.
Hierzu das Holzstiick gegen die Abschirmung und
unter den einzustellenden Niederhalter legen, die
beiden Spannrader I6sen und den Niederhalter
ab-senken, bis er auf dem Holz aufliegt, dann den
Niederhalter etwas weiter nach unten driicken, bis
er einen ausreichenden Druck aufbringt, der das
Holz flach auf dem Tisch halt. Auf analoge Weise
auch den Tischniederhalter einstellen, der das
Holz fest gegen die Abschirmung driickt.

Arbeitsabschirmung

Die Arbeitsabschirmung so einstellen, dass

das Holz beim Schneiden durch die volle

Starke gehalten wird. Die Schneidetiefe wie
vorstehend beschrieben einstellen und dann das
Holzstlick bearbeiten, bis die Vorderkante ca.

25 mm uber die Arbeitsabschirmung hinausragt.
Nun die Maschine ausschalten und von der
Stromversorgung trennen. Das Holz fest gegen
die Abschirmung halten, das Spannrad der Ar-
beitsabschirmung I6sen, die Arbeitsabschirmung
nach aufen zum Holz hin schieben, bis es dieses
be-riihrt; nun das Spannrad wieder festziehen.
Das Werkstlick zurlick von der Schneide
wegnehmen, be-vor die Maschine wieder
eingeschaltet und weiter gearbeitet wird.
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Wie bei allen Elektrowerkzeugen — vor
allem Werkzeugen mit Schneiden bzw.
Klingen — Hénde und Finger aus
Sicherheitsgriinden von den Schneiden
entfernt halten und beim Bearbeiten von
kleinen Werkstiicken Schubstécke eftc.
verwenden.

AN

Staubabsaugung

Abb. 17

Die Tisch-Frasbank ist mit einer Vorrichtung
ausgestattet, Uber die hinten am Tisch mit Hilfe
des mitge-lieferten Adapters ein Staubsauger an
die Austritts6ffnung angeschlossen werden kann.
Fir den An-schluss an den Adapter sollte der
Anschlussschlauch einen Innendurchmesser von
34 mm haben; der Schlauch sollte mdglichst fest
am Adapter sitzen, der dann nur in die Offnung
auf der Tischriickseite eingesteckt wird. Beim
Arbeiten mit der Frasbank muss aber dennoch ein
Atemschutz getragen werden, der das Einatmen
von Staubpartikeln verhindert.

Bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten efc. ist stets
sicherzustellen, dass die Frdsbank von
der Stromversorgung getrennt ist,
indem die Maschine ausgeschaltet und
der Stecker aus der Steckdo-se
gezogen wird.

Die Maschine ist fur einen wartungsarmen
Langzeitbetrieb ausgelegt. Eine ordnungsgemafie
Pflege und Reinigung der Maschine sind aber die
Voraussetzung fir einen stérungsfreien Betrieb.

Reinigung

Die Liftungsschlitze der Maschine stets rein
halten, um eine Uberhitzung des Motors zu
vermeiden. Das Maschinengehause regelmafig,
aber vorzugsweise nach jedem Einsatz, mit einem
weichen Tuch reinigen. Die Luftungsschlitze

frei von Staub und Schmutz halten. Falls

sich der Schmutz nicht entfernen lasst, ein

mit Seifenwasser getranktes, weiches Tuch
verwenden. Nie Losungsmittel wie Benzin, Alko-
hol, Ammoniakwasser etc. verwenden, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kdnnten.

Schmierung
Dieses Gerat benétigt keine zusatzliche
Schmierung.

Mangel

Falls Mangel wie z.B. ein friihzeitiger
Teileverschleif’ auftreten, die auf der
Garantiekarte angegebene Serviceadresse
kontaktieren. Auf der Rickseite dieses
Handbuchs findet sich eine Explosionszeich-
nung, in der die Teile, die bestellt werden kdnnen,
angegeben sind.

Umwelt

Um Transportschaden zu vermeiden, wird das
Gerat in einer robusten Verpackung geliefert, die
weitge-hend aus wieder verwendbarem Material
besteht. Deshalb sollte die Verpackung einer
geeigneten Re-cyclingform zugefiihrt werden.

Garantie
Fir die Garantiebedingungen siehe die separat
gelieferte Garantiekarte.

16




BOVENFREESBANK

Hartelijk dank voor de aanschaf van dit Ferm
product.

Hiermee heeft u een uitstekend product
aangeschaft van één van de toonaangevende
Europese distributeurs.

Alle Ferm producten worden gefabriceerd volgens
de hoogste prestatie- en veiligheidsnormen. Deel
van onze filosofie is de uitstekende klantenservice
die wordt ondersteund door onze uitgebreide
garantie.

Wij hopen dat u vele jaren naar tevredenheid
gebruik zult maken van dit product.

De nummers in de nu volgende tekst ver-
wijzen naar de afbeeldingen op pagina 2-6
Voor uw eigen veiligheid en die van
@ anderen raden wij u aan deze
gebruikershandleiding zorgvuldig door te
lezen, voordat u deze machine in gebruik
neemt. Bewaar deze
gebruikershandleiding en de overige
documentatie bij de machine.

Inhoudsopgave

Machine gegevens
Veiligheidsvoorschriften
Montage

Bediening

Onderhoud

1. MACHINEGEGEVENS

Technische specificaties

aRwh =

Voltage 230V
Frequentie 50 Hz
Maximale stroomsterkte 10A

IP klasse IP 20
Afmeting tafel 455 x 330 mm

Max. doorsnee basis freesplaat 162 mm
Gewicht 6 kg

Productinformatie
Fig. 1
1. Tafelblad

2. Tafelpoot

3. Materiaalklem

4. Inlegstuk

5. Schakelkast

6. Geleider voor materiaalklem

Materiaalklem

Geleider voor materiaalklem
Stootrandprofiel

0. Plastic zak met schroeven en hulpstukken

A\

S 0®N

De plastic zak is geen speelgoed!
Voorkom dat iemand stikt. Houd de zak
uit de buurt van baby’s en kinderen. Leg
hem niet in wiegen, bedden,
kinderwagens of boxen. Knoop de zak
dicht voor u hem weggooit.

Inhoud van het pakket
Tafelblad
Tafelpoten
Materiaalklem met hulpstukken (set)
Inlegstuk (set)
Schakelkast
Geleider voor materiaalklem (set)
Materiaalklem
Geleider voor materiaalklem (set)
Stootrandprofiel
Knoppen
Plastic zak met schroeven en hulpstukken,
voor details zie hieronder:
Kruiskopschroeven, M6X20
Zeskantbouten, M6X16
Zeskantbout, M6X25
Zeskantbout, M6X40
Inbusbouten, M6X12
Slotbouten, M5X50
Moeren, M6
Moeren, M5
Ringen, @ 6
Grote ringen, & 6
Elastische ringen, & 6

2 Afsluitknoppen
1 Gebruiksaanwijzing
1 Garantiebewijs

2. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Verklaring der symbolen

A\
A

AN A a N

(o))

NIBOS S ann

-
(o))

Wijst op het gevaar van persoonlijk
letsel, de dood of beschadiging van het
apparaat indien de instructies in deze
handleiding niet worden opgevolgd.

Wijst op het risico van een elektrische
schok.

17

N



NL

DA B>

)G

Gevaarlijk! Houd uw handen niet in de
buurt van bewegende delen.

Draag gehoorbescherming.

() Draag een veiligheidsbril.

U Draag een stofmasker.

Extra veiligheidsvoorschriften

Veiligheid is een combinatie van gezond verstand,
alert blijven en weten hoe uw freesbank werkt.
Lees deze handleiding voor een goed begrip van
deze freesbank.

Draag altijd oogbescherming.

Er zijn grote verschillen in geluidsniveau per
werkplek. Draag bij langdurig gebruik van uw
freesbank oordopjes of oorkappen om
mogelijke gehoorbeschadiging te voorkomen.
Draag bij stoffig werk een stofmasker in
combinatie met een werkbril.

Volg de instructies van de handleiding bij uw
freesbank.

Waarschuwing! Trillingen veroorzaakt door
het gebruik van de freesbank kunnen
veroorzaken dat sluitingen losgaan.
Controleer alle sluitingen voor gebruik en
regelmatig tijdens gebruik om ervoor te
zorgen dat ze alle stevig vast zitten.

Gebruik dit product niet voordat alle fases van
montage en installatie voltooid zijn. Zorg
ervoor dat u alle veiligheids- en
bedieningsvoorschriften in deze handleiding
en de handleiding van de freesbank gelezen
en begrepen hebt.

Zorg ervoor dat de freesbit op de juiste plaats
ziten in de frees geklemd is voordat u begint
te frezen.

Gebruik de freesbank niet als werkbank of
werktafel. Dit zou deze kunnen beschadigen,
waardoor het onveilig is hem te gebruiken.
Voor dit doel moet een werkbank worden
gebruikt.

Dit product is ontworpen voor het frezen van
vlakke oppervlaktes. Frees geen andere
werkstukken, en probeer dit ook niet. Frees
geen niet-vlakke werkstukken, en probeer dit
ook niet.

Dit product is uitsluitend ontworpen voor het

frezen van hout. Gebruik het niet om metalen
of andere niet-houten werkstukken te frezen.
Het gebruik van extra aan- en afvoersteunen
wordt zeer aanbevolen bij het frezen van
lange werkstukken. Anders kunnen deze
werkstukken de freesbank laten kantelen.
Houd uw handen uit de buurt van de freesbits
en het werkgebied.

Maak gebruik van een duwstok om kleine
werkstukken over het freesopperviak te
duwen.

Maak de frees na gebruik schoon. Het gebruik
van een nat/droog of gewone stofzuiger wordt
aanbevolen.

Zorg er altijd voor dat het werkoppervlak van
de freesbank schoon en vrij van stof,
spaanders en andere voorwerpen is, die de
frees die u gaat maken nadelig kunnen
beinvioeden. Het gebruik van een nat/droog
of gewone stofzuiger wordt aanbevolen.

De bij de freesbank geleverde stootrand heeft
een stofopvang waaraan een nat/droog
stofzuiger kan worden bevestigd.

Controleer voor gebruik de werking van de
afdekplaat. Verwijder alle stof, spaanders en
andere voorwerpen, die de werking ervan
nadelig kunnen beinvioeden.

Waarschuwing! Steek uw vingers nooit onder
de bovenste afdekplaat wanneer de frees op
het net is aangesloten of wanneer de freesbit
draait.

Duw uw werkstuk altijd tegen de draaiing van
de snijder of de freesbit in.

Freesbits zijn zeer scherp; wees extra
voorzichtig wanneer u ze vasthoudt of
gebruikt.

Zorg ervoor dat de gebruikte freesbits scherp
of goed geslepen zijn. Dit zorgt voor snel,
efficiént en veilig frezen.

Aangezien sommige frezen ondersteboven
zijn gemonteerd (zoals bij een freesbank),
kunnen deze uit de freesbasis vallen wanneer
de basisklem voor het aanpassen van de
hoogte of diepte van de frees wordt
losgemaakt. Het is daarom zeer belangrijk de
frees van onderaf te ondersteunen bij het
uitvoeren van deze aanpassingen of wanneer
de basisklem wordt losgemaakt.

Kijk altijd onder de freesbank naar de
schakelkast wanneer u de frees AAN of UIT
zet. Raak alleen de schakelkast aan als u dit
doet. Grijp nooit, voor wat dan ook, onder de
freesbank wanneer de freesbank loopt,
behalve om hem UIT te schakelen.
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*  Waarschuwing! Zorg ervoor dat, voordat u
gaat frezen, de frees UIT staat, de freesbit
niet draait en het snoer niet in het stopcontact
zit. Verzeker u er vervolgens absoluut van dat
de bovenste afdekplaat de freesbit en het
werkstuk vrij laat. Het wordt sterk aanbevolen
dit te testen, terwijl de frees UIT staat en de
freesbit niet draait.

*  Waarschuwing! Laat de freesbank nooit
onbeheerd achter terwijl de frees loopt. Zet de
frees UIT voordat u van de freesbank
wegloopt.

Elektrische beveiliging

A

Vervangen van snoeren of stekkers

Gooi oude snoeren of stekkers direct weg
wanneer ze vervangen zijn door nieuwe. Het is
gevaarlijk de stekker van een los snoer in het
stopcontact te steken.

Controleer altijd of de spanning
overeenkomt met die op het kenplaatje.

Gebruik van verlengsnoeren

Gebruik alleen een goedgekeurd snoer voor de
stroomvoorziening van het apparaat. De minimale
kabeldoorsnee is 1,5 mm?. Als u aan kabelhaspel
gebruikt, rol deze dan helemaal af.

3. MONTAGE

Montage van de bovenfreesbank
Fig. 1-13

A\

Om uw freesbank te monteren dient u het

volgende te doen:

* Leg het tafelblad (1, Fig.1) op zijn kop op een
vlak oppervlak (Fig.2).

»  Schroef een tafelpoot (2, Fig.1) met behulp
van vier zeskantbouten (M6X12) en moeren
(M6) handvast (Fig.3).

» Herhaal deze stap voor de overige drie poten,
controleer of de vier poten alle op hetzelfde
vlakke oppervlak staan en draai dan alle
bouten vast.

Zorg ervoor dat voor het monteren van
de bank alle onderdelen aanwezig zijn.
Indien er iets ontbreekt, neem dan
contact op met de klantenservice
vermeld op het garantiebewijs.

« Draai, wanneer alle vier poten stevig
vastzitten, de tafel om en controleer of het
geheel niet wiebelt. Als de tafel wiebelt, moet
dit, voordat u doorgaat, hersteld worden door
de bouten van de onjuist gemonteerde poot of
poten los te draaien en ze goed te monteren.

« Steek twee slotbouten (M5X50) in gaten “B”
vanaf de bovenkant van de tafel (Fig.4).

» Bevestig de stootrand (9, Fig.1) met
de bijgeleverde zeskantbouten, ringen
en knoppen. Steek de bouten vanaf de
onderkant van de tafel door gaten “A” (Fig. 5).
Plaats de stootrand op de bouten en zet ze
vast met ringen en knoppen.

Opmerking: Gebruik de schaalverdeling om de
stootrand nauwkeurig uit te lijnen.

*  Monteer materiaalklem (7, Fig. 1) op de
volgende manier:

*  Maak alle hulpstukken op de
materiaalklem (6, Fig. 1) los.

«  Steek twee sluitbouten (M6X25) in de
gaten aan de bovenkant van de
materiaalklem(Fig. 6).

*  Plaats de materiaalklem op de stootrand
en lijn beide gaten uit met de twee gaten
op de stootrand. Steek dan twee bouten
(M6X25) in de gaten en zet ze vast met
moeren (Fig. 7).

»  Verschuif de twee voorste stootranden om
voldoende ruimte te hebben voor
materiaalklem. Plaats vervolgens de
materiaalklem op de twee bouten en zet ze
vast met een ring en een knop (Fig. 8 en
Fig. 9).

» Bevestig het stoorkussen van de tafel (3, Fig.

1) op de volgende manier:

«  Demonteer alle hulpstukken van de
materiaalkle.

*  Draaitwee schroeven op de
materiaalklem los (8, Fig. 1), en lijn de
beide gaten op de geleider van
materiaalklem uit met de twee gaten aan
de voorkant van de tafel. Steek dan twee
schroeven in de gaten en zet ze vast met
een moer (Fig. 10).

«  Steek twee sluitbouten (M6X25) in de
gaten in de geleider van de materiaalklem
en plaats de materiaalklem op de beide
bouten met een ring en een afsluitknop
(Fig. 11 en Fig. 12).
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* Monteer de schakelkast (5, Fig. 1) op de
volgende manier:

»  Lijn de twee gaten van de schakelkast uit
met de twee gaten aan de voorzijde van
de tafel.

» Bevestig de schakelkast met twee
kruiskopschroeven vanaf de voorkant van
de tafel, en zet deze met twee moeren
vast (Fig. 13).

Montage van de frees

Fig.14 - 16

Monteer de frees op de freesbank op de volgende

manier:

» Draai de knoppen die de stootrand vastzetten
los en verschuif de stootrand zo ver mogelijk.
Dit voorkomt dat de sluitbouten van de frees
(M5X50) door de tafel heen vallen wanneer
de tafel wordt omgekeerd.

» Draai de tafel voorzichtig om en ondersteun
hem door hem op houten blokken van de
juiste maat of op vergelijkbare steunen te
leggen (Fig. 14).

» Plaats de frees zo veel mogelijk in het
midden van de onderkant van de tafel. Steek
twee sluitbouten in gaten “C” (Fig. 4) vanaf
de bovenkant van de tafel, die nu aan de
onderkant zit (Fig. 15).

» Bevestig de frees losjes met 4 bouten (Fig.
16). Het kan nodig zijn de frees te draaien om
alle 4 bouten goed uit te lijnen. Als de frees
is voorzien van snelheidscontrole, probeer
dan zo mogelijk deze snelheidscontrole zo
te plaatsen dat hij gemakkelijk te bedienen
is vanaf de voorkant van de tafel. Wanneer
de frees op de gewenste plaats zit, draai dan
de 4 bouten zo vast dat de frees niet kan
verschuiven tijdens het gebruik.

» Steek de stekker van de frees in het contact
van de schakelkast.

A\

* Uw freesbank is nu geheel gemonteerd en
gereed voor gebruik.

Deze freesbank is alleen geschikt voor
frezen met een basisplaat van niet meer
dan 162mm doorsnee.

4. BEDIENING

Opmerking: Raadpleeg altijd de specifieke
handleiding voor het bedienen van de frees
wanneer u hoogte en snelheid, e.d. aanpast.

Wanneer U iets aanpast enz., zorg er
dan altijd voor dat de frees niet aan het
net is aangesloten door hem uit te
zetten en de stekker uit het stopcontact
te trekken.

Monteren freesbits

Om bits in te zetten terwijl de frees op de tafel
staat is het nodig de frees in zijn laagste stand
te zetten. Kies de gewenste bit en zet deze er in.
Pas het inzetstuk van de tafel zo dicht mogelijk
aan bij de maat van de bit en zorg ervoor dat de
bit het inzetstuk niet raakt.

Afstellen hoogte

Zet de frees omhoog totdat de bit voldoende door
de tafel heen steekt. Doe een proef met stukken
afvalhout om hem nauwkeurig af te stellen.

Afstellen stootrand

Draai de knoppen van de twee stootrandklemmen
los en zet de stootrand op de gewenste plaats.
Gebruik de schaalverdeling om de stootrand
evenwijdig te zetten. Doe een proef met stukken
afvalhout om hem nauwkeurig af te stellen.

Materiaalklem

Stel de materiaalklem zo in dat deze het stuk hout
plat op de tafel, tegen de stootrand houdt, terwijl
het apparaat loopt. Leg daartoe het stuk hout
tegen de stootrand en blaas het kussentje op om
afgesteld te worden; draai de twee sluitknoppen
los en laat het kussentje zakken tot het op het
hout rust; druk het kussentje nog iets verder naar
beneden om voldoende druk te krijgen om het
hout plat op de tafel te houden. Stel de messing
plaat van de tafel op dezelfde manier af om het
hout stevig tegen de stootrand te drukken.

Verbindingsstootrand

Stel de verbindingsstootrand zo af dat deze
het hout ondersteunt als er door de volle dikte
wordt gefreesd. Pas de freesdiepte enz. op

de hierboven beschreven wijze aan. Begin
dan met het bewerken van het stuk hout totdat
de voorste rand ongeveer 25 mm buiten de
verbindingsstootrand steekt. Zet het apparaat
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uit en trek het snoer uit het stopcontact. Druk het
hout stevig tegen de stootrand. Draai de knop
van de klem van de verbindingsstootrand los,
verschuif de verbindingsstootrand totdat deze
tegen het hout zit en draai de knop van de klem
weer vast. Trek het werkstuk weg van de frees
voordat u deze weer aanzet en ga door met de
bewerking.

Bij alle elektrisch gereedschap, en
é vooral bij dat met snijdbladen, moet u

uw handen en vingers op een veilige
afstand van deze bladen houden door
duwstokken o.i.d. te gebruiken wanneer
u werkt met kleine werkstukken.

Afvoer van stof

Fig. 17

De freesbank is voorzien van de mogelijkheid
voor afvoer van stof, waarbij een stofzuiger
bevestigd kan worden aan de uitlaatopening aan
de achterzijde van de tafel met gebruikmaking van
het bijgeleverde koppelstuk. De verbindingsslang
moet een doorsnee hebben van 34 mm om

te passen op het meegeleverde koppelstuk.
Idealiter moet de slang redelijk strak op het
koppelstuk passen, dat vervolgens in het gat aan
de achterzijde van de tafel wordt gestoken. Let er
echter op dat dit het dragen van een stofmasker
door de gebruiker om het inademen van
stofdeeltjes tegen te gaan niet overbodig maakt.

5.O0NDERHOUD

Het apparaat is ontworpen om met minimaal
onderhoud lange tijd te worden gebruikt. De
ononderbroken, bevredigende werking hangt af
van de juiste zorg voor het apparaat en regelmatig
schoonmaken.

Zorg er bij het uitvoeren van onderhoud
e.d. altijd voor dat de frees niet
verbonden is met het stroomnet door
het apparaat uit te zetten en de stekker
uit het stopcontact te trekken.

Schoonmaken

Houd de ventilatieopeningen van het apparaat
schoon om oververhitting van de motor te
voorkomen. Maak de mantel van het apparaat
regelmatig schoon met een zachte doek, bij
voorkeur iedere keer dat u het apparaat gebruikt
hebt. Houd de ventilatieopeningen vrij van stof en

vuil. Als het vuil er niet afgaat, gebruik dan een
met zeepwater bevochtigde zachte doek. Gebruik
nooit oplosmiddelen zoals benzine, alcohol,
ammonia, enz. Deze oplosmiddelen kunnen de
plastic delen beschadigen.

Smering
Dit apparaat heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Indien er een storing optreedt, b.v. door slijtage
van een onderdeel, neem dan contact op met de
klantenservice vermeld op het garantiebewijs.
Achterin deze handleiding treft u een
opengewerkte afbeelding aan van de onderdelen
die besteld kunnen worden.

Milieu

Om schade tijdens het vervoer te voorkomen,
wordt het apparaat geleverd in een stevige
verpakking die voornamelijk bestaat uit materiaal
dat hergebruikt kan worden. Gebruik daarom

de mogelijkheden voor hergebruik van de
verpakking.

Garantie
Raadpleeg voor de garantievoorwaarden het
losse garantiebewijs.
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TABLE DE DEFONCEUSE

Merci pour avoir acheté ce produit Ferm.
Vous disposez désormais d’un excellent produit,
fourni par un des premiers distributeurs d’Europe.
Tous les produits qui vous sont livrés par Ferm
sont fabriqués selon les standards les plus élevés
en ce qui concerne performances et sécurité et
sont étayés par une garantie totale et un excellent
service apres vente.

Nous espérons que vous profiterez pendant de
nombreuses années de ce produit.

Les numeros du texte ci-apres font reference
aux schemas de la page 2-6.

Lisez attentivement ce mode d’emploi
@ avant la mise en service de 'appareil.

Familiarisez-vous avec le
fonctionnement et la manipulation de
I'appareil. Entretenez I'appareil
conformément aux instructions, afin
qu’il fonctionne parfaitement a chaque
utilisation. Ce mode d’emploi et toute
documentation relative a I'appareil
doivent étre conservés pres de celui-ci.

Table des matiéres
Données sur I'appareil
Instructions de sécurité
Assemblage

Utilisation
Maintenance

1. DONNEES SUR L’APPAREIL

Specifications techniques

arwON =~

Tension 230 V~
Fréquence 50 Hz
Courant nominal 10A
Classe IP IP 20
Taille de table 455 x 330 mm
Diameétre max. plaque de base

de coupe 162 mm
Poids 6 kg

Informations produit

Fig. 1

Face supérieure de la table
Patte de la table

Plateau d’appui avec fixations
Insert de table

PoONM=

Boitier de commutation

Guide pour plateau d’appui latéral

Plateau d’appui latéral

Guide pour plateau d’appui de la table

. Profil latéral

0. Sachet plastique contenant les vis et fixations

A\

SexeNoO

Le sachet plastique n’est pas un jouet !
Pour éviter tout danger de suffocation,
maintenez le présent sachet hors de la
portée d’enfants et de bébés. Ne le
posez pas dans leurs berceaux, lits,
poussettes ou aires de jeux. Nouez le
sachet avant de le jeter

Contenus de I’emballage

Face supérieure de la table

Pattes de la table

Plateau d’appui avec fixations (ensemble)
Insert de table (ensemble)

Boitier de commutation

Guide pour plateau d’appui latéral (ensemble)
Plateau d’appui latéral

Guide pour plateau d’appui de table
(ensemble)

Profil latéral

Boutons

Sachet plastique contenant les vis et
fixations ; détail du contenu :

A A A A a N A

I NN

8 Rondelles plates, J 6
Grandes rondelles plates, @ 6

6 Rondelles élastiques, J 6
Boutons de verrouillage

1 Manuel de I'utilisateur

1 Certificat de garantie

2. INSTRUCTIONS DE SECURITE

4 Vis Philips, M6x20

4 Ecrous hexagonaux, M6x20
1 Ecrous hexagonaux, M6x25
1 Ecrous hexagonaux, M6x40
16 Ecrous Allen, M6x12

4 Ecrous guides, M5X50

6 Boulons, M6

4 Boulons, M5

1

2

1

2

Indique un risque de blessures, de
danger de mort ou de dommages
matériels si les instructions contenues
dans le présent manuel ne seraient pas
suivies.
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Indique un danger de décharges
électriques.

Danger ! Maintenez vos mains a I'écart
des pieces en mouvement.

Portez une protection auditive.

Portez des lunettes de protection.

v Portez une masque anti-poussiere.

Instructions additionnelles de sécurité
La sécurité est une combinaison de bon
sens, d’'attention et de la connaissance du
fonctionnement de votre table de coupe.
Lisez le présent manuel pour comprendre le
fonctionnement de la table de coupe.

Portez toujours une protection oculaire.

Les niveaux sonores varient largement selon
'emplacement. Si vous allez utiliser |a table
pendant des périodes prolongées, utilisez
toujours des protections auditives pour éviter
des symptdmes de surdité.

Pour des opérations produisant beaucoup de
poussiére, utilisez un masque et des lunettes
de sécurité.

Suivez les instructions dans le manuel de
I'utilisateur de votre table de coupe.
Avertissement ! Les vibrations produites par
I'utilisation du , peuvent desserrer les fixations.
Avant toute utilisation et périodiquement lors
de I'utilisation, vérifiez que toutes les fixations
sont serrées et sécurisées.

N'utilisez pas ce produit avant d’avoir complété
toutes les étapes d’assemblage et
d’installation. Assurez-vous d’avoir lu et
compris toutes les instructions de sécurité et
d'utilisation dans le présent manuel et dans le
manuel de I'utilisateur de la table de coupe.
Assurez-vous que l'insert de est correctement
positionné et fixé dans le avant d’entamer une
coupe.

N'utilisez pas la table de en tant que banc ou
surface de travail. Vous pourriez 'endommager
et/ou la rendre dangereuse. Utilisez un vrai
banc de travail a sa place.

Ce produit a été congu pour la coupe de pieces
de travail plates. Ne coupez ni essayez de

couper des piéces de travail. Ne coupez ni
essayez de couper des pieces de travail qui ne
sont pas plates.

Ce produit a été congu pour la coupe de pieces
de travail en bois uniquement. Ne I'utilisez pas
pour couper du métal ou d’autres matieres.
L'utilisation des supports d’entrée et de sortie
est vivement recommandée si vous allez
couper de longues piéces de travail. Si vous
n’utilisez pas ces supports, les longues pieces
de travail pourraient faire basculer la table de
coupe.

Maintenez a I'écart vos mains des inserts de
coupe et de la surface de travail.

Fabriquez et utilisez un poussoir pour déplacer
les petites pieces dans la zone de coupe.
Nettoyez la table de coupe aprés toute
utilisation. L'utilisation d’une installation a vide
ou d’un aspirateur (secs/humides) est
recommandée.

Assurez-vous toujours que la surface de travail
de la table de coupe est propre et libre de
poussiéres, de débris et de particules
étrangéres pouvant s’entreposer a la coupe
que vous allez faire. L'utilisation d’'une
installation a vide ou d’un aspirateur (secs/
humides) est recommandée.

Le support latéral de la table de coupe est
équipé d'un collecteur de poussiéres auquel un
aspirateur secs/humides peut étre connecté.
Vérifiez le bon fonctionnement de I'écran avant
toute utilisation. Retirez toutes les poussiéres,
débris et autres particules étrangeres pouvant
affecter son bon fonctionnement.
Avertissement ! N'introduisez jamais vos doigts
sous I'écran supérieur lorsque le dispositif de
coupe est branché a I'alimentation électrique
ou lorsque l'insert de coupe tourne.
Introduisez toujours la piece de travail dans le
sens oppose a la rotation de I'insert de coupe.
Les inserts de coupe sont extrémement
aiguisés ; soyez particulierement prudent
lorsque vous les manipulez ou utilisez.
Assurez-vous que les inserts de coupes que
vous allez utiliser sont correctement aiguisés.
Cela permettra des coupes rapides, efficaces
et en toute sécurité.

Certains dispositifs de coupe, lorsqu’ils sont
positionnés a I'envers (comme lorsque placés
sur une table de coupe), tomberont hors de la
base lorsque I'étau de fixation est desserré
pour le réglage de la hauteur ou de la
profondeur de la coupe. Pour cette raison, il
est extrémement important de placer un

POWER SINCE 1965
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support sous le dispositif de coupe lorsque
vous effectuez de tels réglages ou lorsque
vous desserrez la base.

* Regardez toujours le boitier de commutation
du dispositif de coupe sous la table de coupe
pour voir s'il est en position ON ou OFF. Ne
touchez rien d’autre que le boitier de
commutation lorsque vous faites cela. Ne
mettez jamais les mains sous la table de
coupe lorsque la table de coupe est branchée,
excepté pour placer le commutateur a la
position OFF.

* Avertissement ! Avant de faire une coupe,
assurez-vous que le commutateur du
dispositif de coupe est a la position OFF, que
l'insert de coupe ne tourne pas et que le
cordon d’alimentation est débranché de la
prise de courant. Ensuite, assurez-vous que
I’écran supérieur ne touchera pas l'insert de
coupe ni la piece de travail. Un passage
d’essais, avec le commutateur du dispositif de
coupe toujours a la position OFF est vivement
recommandé.

* Avertissement ! N'abandonnez jamais la table
de coupe lorsque le dispositif de coupe
tourne. Mettez le commutateur du dispositif
de coupe a la position OFF avant de quitter la
table pour une raison quelconque.

Sécurité électrique

A

Remplacement de cordons ou de fiches
Mettez immédiatement au rebut les cordons et
fiches électriques si vous les avez remplacés.
Il est dangereux de brancher un cordon sans
appareil connecté dans la prise de courant.

Vérifiez toujours que la tension du
secteur correspond a la tension
indiquée sur la plaquette signalétique.

Utilisation de rallonges électriques

N’utilisez que des rallonges approuvées et
appropriées pour la puissance de la machine. La
section minimale des brins conducteurs est de 1,5
mm?. Si vous utilisez un cordon enroulé sur une
bobine, déroulez toujours complétement le cordon
de la bobine.

3. ASSEMBLAGE

Assemblage de la table de coupe
Fig. 1-13

Avant d’assembler la table, assurez-
A vous que tous les composants sont

présents. Dans le cas de pieces
manquantes, veuillez contacter le
service apres vente dont I'adresse se
trouve sur le certificat de garantie.

Pour assembler votre table de coupe, exécutez

les étapes suivantes :

» Placez la surface de la table (1, Fig.1) a
I'envers sur une surface plate (Fig.2).

» Fixez une patte (2, Fig.1) par le biais de
quatre boulons hexagonaux (M6X12) et
quatre boulons (M6), sans les serrer
complétement (Fig.3).

* Répétez I'opération précédente pour les trois
pattes restantes et assurez-vous que les
pattes soient nivelées. Serrez ensuite tous les
écrous.

» Une fois les quatre pattes fixées et serrées,
retournez I'ensemble et vérifiez que la table
ne se balance pas. Si la table se balance,
vous devez corriger cette situation en
desserrant les écrous des pattes concernées
pour régler leur hauteur.

* Insérez deux écrous de guide (M5X50) dans
les trous marqués « B » depuis la partie
supérieure de la table (Fig.4).

» Attachez le guide latéral (9, Fig.1) par le biais
des écrous hexagonaux, les rondelles et les
boutons fournis. Insérez écrous dans les trous
marqués « A » depuis la partie inférieure de la
table (Fig.5). Placez le guide latéral sur les
écrous et fixez-le en position avec les
rondelles et les boutons.

Remarque: Utilisez les graduations pour aligner
correctement le guide.

* Placez le plateau d’appui latéral (7, Fig.1) en
exécutant les étapes suivantes :

» Desserrez toutes les fixations du guide du
plateau d’appui latéral (6, Fig.1).

» Insérez deux écrous de guide (M6X25)
dans les trous du guide supérieur du
plateau d’appui latéral (Fig.6).

*  Placez le guide du plateau d’appui latéral
sur la partie supérieur du plateau et
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alignez les deux trous avec les trous du
plateau ; puis insérez deux écrous
(M6X25) dans les trous et fixez en
position avec les boulons (Fig.7).

*  Glissez les deux plateaux frontaux, de
fagon a avoir suffisamment d’espace pour
le plateau d’appui latéral ; puis placez le
plateau d’appui latéral sur les deux
écrous et fixez-le en position avec les
rondelles et les boutons de fixation (Fig.8
et Fig.9).

* Placez le plateau d’appui de la table (3, Fig.1)
en exécutant les étapes suivantes :

» Desserrez toutes les fixations du plateau
d’appui de la table.

» Desserrez le deux vis sur le guide du
plateau d’appui de la table (8, Fig.1) et
alignez les deux trous du guide avec les
trous de la paroi latérale frontale de la
table ; puis insérez deux vis dans les
trous et fixez en position avec les boulons
(Fig.10).

* Insérez deux écrous de guide (M6X25)
dans les trous du guide du plateau de la
table ; puis placez le plateau d’appui de la
table sur les deux écrous et fixez-le en
position avec les rondelles et les boutons
de fixation (Fig.11 et Fig.12).

» Placez le boitier de commutation (5, Fig.1) en
exécutant les étapes suivantes :

» Alignez les trous du boitier de
commutation avec les trous dans la paroi
latérale frontale de la table.

*  Fixez-le en position avec deux vis Philips
insérées depuis I'avant de la table et
serrez avec deux boulons —Fig.13).

Montage du dispositif de coupe

Fig.14 - 16

Attachez le dispositif de coupe a la table de coupe

en exécutant les étapes suivantes :

» Desserrez les boutons de fixation du guide
latéral et glissez-le totalement vers 'avant ;
ceci évitera que les écrous de guide (M5X50)
ne tombent de la table lorsque vous la
retournez.

* Retournez prudemment la table et placez-la
sur des supports de taille appropriée en bois
ou autre matiére similaire. (Fig. 14)

» Placez le dispositif de coupe en position sur la
face inférieure de la table, le plus
centralement possible. Insérez deux écrous

de guide dans les trous marqués « C » (Fig.4)
depuis la partie supérieure de la table qui se
trouve en bas pour l'instant (Fig.15).

» Fixez le dispositif de coupe en position, sans
serrer, avec les 4 boulons (Fig.16). Il pourrait
étre nécessaire de tourner le dispositif de
coupe afin de pouvoir placer correctement les
4 boulons. Sile dispositif de coupe est équipé
d’un contréle de vitesse, essayez de
positionner le contrdle de vitesse a un endroit
ou vous pourrez facilement y accéder sur
I'avant de la table. Une fois que le dispositif de
coupe est a la position désirée, serrez les 4
boulons pour empécher qu’il ne bouge lors de
I'utilisation.

* Branchez la fiche du dispositif de coupe sur la
prise de courant du boitier de commutation.

A\

*  Votre table de coupe est maintenant
totalement assemblée et préte a I'emploi.

4. UTILISATION

Cette table de coupe ne peut abriter que
des dispositifs de coupe avec des
diametres de plaque de base de jusqu’a
162 mm.

Lorsque vous allez faire des réglages
etc., assurez-vous toujours que le
dispositif de coupe est débranché du
secteur électrique en passant le
commutateur a la position OFF et en
débranchant la fiche de la prise de
courant.

Remarque : Reportez-vous toujours aux
instructions d'utilisation spécifiques du dispositif
de coupe lorsque vous allez faire des réglages de
hauteur, de vitesse etc.

Installation des inserts

Pour installer les inserts lorsque le dispositif
de coupe est placé dans la table, le dispositif
de coupe doit étre descendu complétement.
Sélectionnez 'insert approprié et installez-le.
Choisissez 'insert de table de la taille la plus
rapprochée de la taille de 'insert d’outil et
assurez-vous que les deux ne se touchent pas.

Réglage de la hauteur
Remontez le dispositif de coupe jusqu’a ce que
I'insert dépasse sur la distance nécessaire la
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surface de la table. Faites des coupes d’essais
sur des déchets de bois pour arriver au réglage
idéal.

Réglage du guide latéral

Desserrez les deux boutons de fixation du guide
latéral et positionnez-le comme désiré ; servez-
vous des graduations pour régler le parallélisme
du guide. Faites des coupes d’essais sur des
déchets de bois pour arriver au réglage idéal.

Plateau d’appui

Placez le plateau d’appui du guide latéral de fagon
a maintenir la piéce de travail a plat sur la table

et contre le guide latéral pendant le travail. Pour
ce faire, placez la piece de travail contre le guide
latéral et sous le plateau concerné ; desserrez les
deux boutons de fixation et descendez le plateau
jusqu’a ce qu’il repose sur la piéce de travail,
appliquez une pression suffisante pour que la
piece de travail soit bien appuyée sur la surface
de la table. Ajustez le plateau de la table de la
méme maniére pour maintenir la piece de travail
fermement contre le guide latéral.

Guide d’unions
Placez le guide d’unions pour supporter le bois
lorsque vous couperez I'épaisseur compléte.
Ajustez la profondeur de coupe etc., comme décrit
plus haut et usinez la piece de bois jusqu’a ce
que le bord frontal dépasse le guide d’union sur
environ 25mm. Arrétez la machine et débranchez
I'alimentation électrique. Maintenez fermement le
bois contre le guide latéral, desserrez le bouton
de fixation du guide d’union, glissez le guide
d’union contre le bois, puis serrez le bouton de
fixation. Reculez la piéce de travail pour qu’elle ne
touche plus I'insert de coupe avant de rebrancher
et allumer la machine, et continuez la coupe.
Comme avec tous les outils motorisés,
é et particulierement les outils avec des
lames ou dispositifs de coupe, vous
devez tenir a I'écart les mains et les
doigts des lames en utilisant des
poussoirs ou autres dispositifs
auxiliaires lorsque vous travaillez sur
des pieces de travail de petites
dimensions.

Extraction de poussiéres

Fig. 17

La table de coupe est équipée d’une sortie
d’extraction de poussiéres située a l'arriére de

la table, sur laquelle un aspirateur peut étre
connecté par le biais de I'adaptateur fourni. Le
tuyau de connexion doit avoir un diameétre interne
de 34mm pour le connecter sur I'adaptateur fourni
et devrait étre raisonnablement serré sur cet
adaptateur. |l suffit ensuite d’insérer I'adaptateur
dans le trou a I'arriére de la table. Remarquez
toutefois que ce dispositif ne remplacera pas

le port d’'un masque de poussiéres pour éviter
l'inhalation de particules de poussiéres.

5.MAINTENANCE

Lorsque vous allez exécuter des taches
de maintenance efc., assurez-vous
toujours que le dispositif de coupe est
débranché du secteur électrique en
passant le commutateur a la position
OFF et en débranchant la fiche de la
prise de courant.

La machine a été congue pour travailler
pendant de longues périodes avec un minimum
d’entretien. Des soins appropriés et le
nettoyage régulier de la machine assureront un
fonctionnement continuellement satisfaisant.

Nettoyage

Maintenez propres les rainures de ventilation
de la machine pour empécher une surchauffe
du moteur. Nettoyez régulierement le corps de
la machine avec un tissu doux ; de préférence
apres chaque utilisation. Maintenez les rainures
de ventilation libres de poussiéres et de débris.
Si les poussieres ne s’enlevent pas, utiliser un
tissu doux humidifié avec de I'eau savonneuse.
N'utilisez jamais de dissolvants, comme le
pétrole, I'alcool, de F'ammoniaque etc. De tels
produits pourraient endommager les composants
en plastique.

Lubrification
Cette machine n’exige pas de lubrification
additionnelle.

Dysfonctionnements

Dans le cas de dysfonctionnements, par ex.,

a cause de l'usure d’un composant, veuillez
contacter le service aprés vente dont I'adresse
se trouve sur le certificat de garantie. A la fin
du présent manuel se trouve une vue explosée
illustrant les composants disponibles.
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Environnement

Afin d’éviter des dommages de transport,
I'appareil est livré dans un solide emballage,
composé en majorité de matériaux réutilisables.
Veuillez donc utiliser les options de recyclage de
'emballage.

Garantie
Veuillez vous reporter a la carte de garantie
individuelle pour les conditions de garantie.

MESA DE CORTE Y FRESADO

Gracias por adquirir este producto Ferm.
Ahora dispone de un producto excelente,
proporcionado por uno de los principales
distribuidores de Europa. Todos los productos
Ferm ofrecen los niveles mas altos de calidad
en cuanto a funcionamiento y seguridad y, como
parte de nuestra filosofia, prestamos un servicio
superior de atencion al cliente avalado por
nuestro sello de garantia total. Esperamos que
disfrute utilizando este producto durante muchos
afos.

Los numeros contenidos en el texto siguiente
se refieren a las ilustraciones de la pagina 2-3.

Lea atentamente estas instrucciones de
@ uso antes de poner el aparato en

funcionamiento. Péngase al corriente
con la forma de funcionamiento y el
manejo. Cuide la maquina de acuerdo
con las instrucciones para que funcione
siempre de forma correcta. Las instruc-
ciones de uso y la correspondiente
documentacién deben guardarse en la
proximidad de la méaquina.

Contenidos

1. Informacion del dispositivo
2. Instrucciones de seguridad
3. Ensamblaje

4. Funcionamiento

5. Mantenimiento

1. INFORMACION DEL

DISPOSITIVO

Datos técnicos

Voltaje 230 V~
Frecuencia 50 Hz
Corriente maxima 10A
Clase IP IP 20
Dimension de la mesa 455 x 330 mm
Diametro maximo plato base
de la fresadora 162 mm.

Peso 6 kg.

Informacién del producto

Fig. 1

1. Tope

2. Patadelamesa
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0.

Placa de presién del tope con accesorios
Mesa insertar

Interruptor

Guia de placa de presion del protector
Placa de presién del protector

Guia de placa de presion de la mesa
Perfil del protector

Bolsa plastica con tornillos y accesorios

iLa bolsa plastica no es un juguete!.
Para evitar el riesgo de asfixia,

mantenga esta bolsa fuera del alcance
de bebés y nifios. No utilice la bolsa en
cunas, camas, coches y parques.
Anude la bolsa antes de tirarla.

Contenido del embalaje

1
4
1

AN Ao aa

Tope

Patas de la mesa

Placa de presion del tope con accesorios
(set)

Mesa insertar (set)

Interruptor

Guia de placa de presion del protector (set)
Placa de presién del protector

Guia de placa de presion del tope (set)
Perfil del protector

Pomos

Bolsa plastica con tornillos y accesorios.
Contenido:

4 Tornillos de ranuras ortogonales (Phillips)
M6X20

Tornillos hexagonales, M6X16
Tornillos hexagonales, M6X25
Tornillos hexagonales, M6X40
Tornillos hexagonales Allen, M6X12
Pernos de carrocero, M5X50
Tuercas, M6

Tuercas, M5

Arandelas planas, @ 6

Arandelas planas grandes, & 6
Arandelas elasticas, & 6

2 Pomos blocantes

Manual del usuario

Garantia
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2. INSTRUCCIONES DE

SEGURIDAD

Aclaracion de los simbolos

Indica riesgo de lesion personal, peligro
de muerte o dafios a la herramienta en
caso de no atender las instrucciones del
manual.

Indica riesgo de descarga eléctrica.
jPeligro! Mantenga las manos alejadas

de las partes en movimiento.

Utilice proteccién auditiva.

DABB B

D G

Utilice proteccién ocular.

Utilice mascarilla antipolvo.

Instrucciones adicionales de seguridad
La seguridad es una combinacion de sentido
comun, estado de alerta y conocimiento

del funcionamiento de la mesa de corte y
fresado. Lea este manual para comprender el
funcionamiento de la mesa.

Utilice siempre proteccion ocular.

Los niveles de ruido pueden variar con las

ubicaciones. Para evitar posibles dafios

auditivos, utilice tapones u orejeras cuando
utilice la mesa de corte por largos periodos de
tiempo.

« Para operaciones que generen polvo, utilice
una mascarilla junto con las gafas de
seguridad.

» Siga las instrucciones del manual del
propietario de la mesa.

» jPrecaucion! La vibracion generada por la
mesa durante el uso, puede aflojar los cierres.
Verifique periédicamente todos los cierres
antes del uso para comprobar que estan
apretados y asegurados.

* No utilice este producto hasta que el

ensamblaje y los pasos de instalacion se

hayan completado. Asegurese de leer y

comprender todas las instrucciones de

seguridad y funcionamiento de este manual y
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del manual del propietario de la mesa.

» Asegurese de que la broca de la fresadora
esta colocada correctamente y fijada antes de
realizar cualquier corte.

*  No utilice la mesa de la fresadora como
banco o superficie de trabajo. Silo hace,
puede dafarla, y volverla insegura para su
posterior utilizacion. Debe utilizar un banco de
trabajo para este propdsito.

» Este producto se ha disefiado para el corte de
piezas planas. No corte o intente cortar
piezas que no sean planas.

» Este producto se ha disefiado para el corte de
piezas de madera solamente. No la utilice
para cortar metal u otros materiales.

» Serecomienda el uso de soportes auxiliares
de alimentacién de entrada y salida cuando
se trabajen piezas largas. De lo contrario,
estas piezas pueden hacer que la mesa de
corte se vuelque.

* Mantenga las manos alejadas de las brocas y
del area de trabajo.

» Utilice una varilla para mover piezas
pequenias a través del area de corte.

* Limpie la fresadora después de cada uso. Se
recomienda el uso de una aspiradora
huimeda/seca o equipos de aspiracion.

» Asegurese de que la superficie de trabajo de
la mesa de corte esta limpia y libre de polvo,
astillas y particulas que puedan interferir con
el corte que se va a realizar. Se recomienda el
uso de una aspiradora humeda/seca o
equipos de aspiracion.

» El protector suministrado con la mesa de
corte tiene un colector de polvo al que se le
puede acoplar una aspiradora.

»  Compruebe la operatividad de la cubierta
antes de cada uso. Elimine todo el polvo,
astillas o particulas que puedan afectar su
funcionamiento.

» jPrecaucion! No coloque nunca los dedos
debajo de la cubierta superior cuando la
fresadora esta enchufada o cuando la broca
esta girando.

» Alimente siempre la pieza en contra de la
rotacion del cortador o de la broca de la
fresadora.

* Lasbrocas de la fresadora son
extremadamente afiladas. Tenga cuidado al
manipular y utilizar dichas brocas.

» Asegurese de que las hojas estan afiladas o
que se hayan reafilado correctamente. Esto
permitira un corte rapido, eficiente y seguro.

» Algunas fresadoras, cuando se colocan boca

abajo, (como en una mesa de corte), se caen
de la base cuando se afloja el soporte para
ajustar la altura o la profundidad del corte. Por
tanto, es sumamente importante aguantar la
fresadora desde abajo cuando haga estos
ajustes o cuando se afloje la abrazadera de la
base.

*  Verifique siempre debajo de la mesa en el
cajetin del interruptor al ENCEDER o
APAGAR la fresadora. No toque nada, sino el
interruptor al realizar esta opcion. No intente
buscar nada debajo de la mesa bajo ningun
concepto cuando la mesa de corte esta
funcionando, excepto para APAGARLA.

*  jPrecaucion! Antes de realizar cualquier
corte, asegurese de que la fresadora esta
apagada, que la broca no esta girando y que
el cable de alimentacion esta desenchufado
del tomacorriente. Posteriormente, asegurese
de que la cubierta superior tenga espacio
sobre la broca y la pieza. Se recomienda
encarecidamente realizar un pase de prueba,
con la fresadora APAGADAYy la broca
detenida.

e jPrecaucion! No deje nunca la mesa
desatendida mientras la fresadora esta
funcionando. APAGUE la fresadora antes de
alejarse de la mesa por cualquier motivo.

Seguridad eléctrica

A

Sustitucion de cables o enchufes

Deseche inmediatamente los cables y enchufes
viejos que hayan sido reemplazados. Es peligroso
insertar el enchufe de un cable suelto en el
tomacorriente.

Verifique siempre que la alimentacion
eléctrica corresponda con el voltaje de
la placa técnica.

Utilizacion de alargadores

Utilice solamente un alargador adecuado para la
alimentacion de la maquina. El tamafio minimo
del cable es de 1.5 mm?. Cuando utilice un
carrete, desenrollelo completamente.

POWER SINCE 1965
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3. ENSAMBLAJE

Ensamblaje de la mesa de fresado.
Fig. 1-13

que todos los componentes estan

f Antes de armar la mesa, asegtrese de

completos. En caso de que falten
algunos, contacte con el centro de
servicios indicado en la garantia.

Para armar la mesa de fresado realice los
siguientes pasos:

Coloque el tope de la mesa boca abajo (1,
Fig.1) sobre una superficie plana (Fig.2).
Coloque una pata de la mesa (2, Fig.1)
utilizando 4 tornillos hexagonales (M6X12) y
las tuercas correspondientes (M6), no las
apriete completamente todavia (Fig.3).
Repita el paso anterior para las patas
restantes y asegurese de que las 4 patas
estan sobre la misma superficie plana y
apriete entonces todos los tornillos.

Una vez apretadas las 4 patas, voltee el
ensamble y compruebe que no se balancea.
Si detecta algun balanceo, debe rectificarlo
antes de continuar, aflojando los tornillos de
las patas flojas y ajustarlas como
corresponda.

Inserte dos pernos de carrocero (M5X50) en
los orificios marcados con “B” desde la parte
superior del tope (Fig.4).

Acople el protector (9, Fig.1), utilizando los
tornillos hexagonales, las arandelas y los
pomos suministrados. Inserte los tornillos
desde la parte inferior del tope a través de los
orificios marcados con “A” (Fig. 5). Coloque el
protector en los tornillos y asegurelo en
posicién con las arandelas y los pomos.

Nota: utilice las escalas graduadas para alinear el
protector con precision.

Ajuste la placa de presion del protector (7,

Fig. 1) de la siguiente manera:

» Afloje todos los tornillos de la guia de la
placa de presion del protector (6, Fig. 1).

* Inserte dos pernos de carrocero (M6X25)
en los orificios de la parte superior de la
guia de la placa de presién del protector
(Fig. 6).

* Ponga la guia encima del protector, alinee
los dos orificios con los dos del protector

e inserte los dos pernos (M6X25) y
asegurelos en posicién con las tuercas
correspondientes (Fig. 7).

» Deslice el protector de dos caras para
tener suficiente espacio para la placa de
presién que insertara en los dos tornillos
y apriételos con las arandelas y los
pomos (Fig. 8 y Fig. 9).

» Ajuste la placa de presion del tope (3, Fig. 1)
de la siguiente manera:

»  Afloje todos los tornillos de la placa de
presion de la mesa.

»  Afloje dos tornillos de la guia de la placa
de presion del tope (8, Fig. 1) y alinee los
dos orificios en la guia con los dos
orificios de la pared frontal de la mesa,
inserte dos tornillos y asegtrelos en
posicion con tuercas (Fig. 10).

» Inserte dos pernos de carrocero (M6X25)
en el orificio de la guia de la placa de
presion del tope, péngalos en la placa y
asegurelos en posicién con arandelas y el
pomo de bloqueo (Fig. 11y Fig. 12)

» Ajuste el cajetin de interruptores (5, Fig. 1) de
la siguiente manera:

» Alinee los dos orificios del cajetin de
interruptores con los dos orificios en la
pared frontal de la mesa.

»  Coléquelo en posicién con los dos
tornillos Phillips insertados desde el
frente de la mesa con dos tuercas. (Fig.
13).

Montaje de la fresadora

Fig.14 - 16

Sujete la fresadora a la mesa de la siguiente

manera:

» Afloje los pomos que sujetan el protector y
deslicelo hacia delante lo mas posible para
prevenir que los pernos de la fresadora
(M5X50) caigan a través de la mesa cuando
esta al revés.

» Voltee cuidadosamente la mesa y apoyela
sobre bloques de madera o similar (Fig. 14)

»  Coloque la fresadora en posicion en la parte
inferior de la mesa tan al centro como sea
posible. Inserte dos pernos en los orificios
marcados con “C” (Fig. 4) de la mesa, ahora
al revés (Fig. 15).

» Asegure la fresadora en posicion con los
cuatro tornillos, sin apretar mucho (Fig. 16).
Puede que sea necesario girar la fresadora
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para poder colocar los cuatro tornillos de
forma correcta. Si la fresadora tiene un
control de velocidad, intente en la medida de
lo posible colocar el control de donde sea
facilmente accesible desde la parte frontal de
la mesa. Una vez colocada la fresadora en la
posicion deseada, apriete bien los cuatro
tornillos para evitar que la fresadora se
mueva mientras esta en funcionamiento.
»  Conecte el enchufe de la fresadora en el

receptaculo del cajetin de interruptores.

A\

* Ahora su mesa esta totalmente ensamblada y
lista para su utilizacion.

4. FUNCIONAMIENTO

Nota: consulte siempre el manual especifico de
la fresadora cuando realice ajustes de altura'y
velocidad, etc.

Esta mesa solo admite fresadoras de
platos base de hasta 162mm de
diametro.

Cuando realice ajustes eftc., aseglrese
siempre de que la fresadora no esta
conectada a la red apagandola y
retirando el enchufe del tomacorriente.

Instalaciéon de brocas

Para instalar las brocas mientras la fresadora esta
situada en la mesa, se requerira que ésta se baje
completamente. Seleccione la broca e instalela.
Ajuste el suplemento de mesa mas cercano al
tamafio de la broca y asegurese de que ésta no
toca el suplemento.

Ajuste de altura

Eleve la fresadora hasta que la broca sobresalga
a través del tope a la altura requerida. Haga
cortes de prueba en trozos de madera para un
ajuste mas preciso.

Ajuste del protector

Afloje los dos pomos blocantes del protector y
ajustelos segun proceda, utilizando las marcas
graduadas para que el protector quede paralelo.
Haga cortes de prueba en trozos de madera para
un ajuste mas preciso.

Placa de presion

Fije la placa de presion del protector para
mantener el trozo de madera plano sobre la

mesa y contra el protector mientras se realiza

el fresado. Para hacerlo, coloque la pieza de
madera contra el protector y por debajo de la
placa que se va a ajustar, afloje los dos pomos

de bloqueo y baje la placa hasta que descanse
sobre la madera, empuje la placa un poco mas
abajo para aplicar suficiente presion y sujetar la
madera plana sobre la mesa. Ajuste la pluma de
la mesa de la misma forma para sujetar la madera
firmemente contra el protector.

Protector ajustable
Coloque el protector ajustable para soportar la
madera cuando se corta el grosor completo.
Ajuste la profundidad de corte, etc. como se ha
descrito previamente, proceda a fresar la pieza
de madera hasta que el borde inicial supere el
protector ajustable, aproximadamente 25 mm.
Apague y aisle la fresadora de la red. Mantenga
la madera sujeta firmemente contra el protector.
Suelte el pomo de sujecion del protector
ajustable, deslicelo hacia la madera hasta que
la toque y apriete el pomo de sujecion. Retire
la pieza de la fresadora antes de encender y
continuar con el trabajo.

Como con todas las herramientas
é eléctricas, especialmente aquellas con

cortadores y hojas de sierra, mantenga
las manos y los dedos alejados de la
misma utilizando varillas o similares
para empujar las piezas pequenas.

Extraccion de polvo

Fig. 17

La mesa de fresado estéa provista de una
conexion de extraccion de polvo, donde puede
conectar un aspirador en la parte posterior de la
mesa, utilizando el adaptador suministrado. El
tubo de conexién requiere un diametro interno de
34mm para ajustarse al adaptador suministrado,
la manguera preferiblemente debe ajustarse
perfectamente al adaptador, que después se
enchufara en el agujero de la parte superior de la
mesa. Sin embargo, tenga en cuenta, que esto
no exime al usuario de utilizar una mascarilla
para evitar la inhalacion de particulas de polvo y
aserrin.
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5. MANTENIMIENTO

Esta maquina ha sido disefiada para

operar durante largo tiempo con un minimo
mantenimiento. El funcionamiento continuo y
satisfactorio depende del cuidado adecuado y la
limpieza habitual de la misma.

Cuando lleve a cabo el mantenimiento,
asegurese de que la fresadora no esta
conectada a la red eléctrica,
apagandola y extrayendo el enchufe del
tomacorriente.

Limpieza

Mantenga limpias las ranuras de ventilacion de la
magquina para evitar el recalentamiento del motor.
Limpie regularmente la carcasa de la maquina
con una pafo suave, preferiblemente después de
cada uso. Mantenga las ranuras de ventilacion
libres de polvo y suciedad. Si el sucio persiste,
utilice un pafio humedo con agua jabonosa.
Nunca utilice solventes como gasolina, alcohol,
agua con amoniaco, etc. Estos disolventes
pueden dafar las partes plasticas.

Lubricacion
Este dispositivo no requiere lubricacién adicional.

Fallos

Si ocurre una averia, tal como el desgaste de una
pieza, pongase en contacto con la direccion del
centro de servicio que aparece en la garantia.

En el reverso de este manual encontrara un
diagrama desglosado de las piezas que puede
pedir.

Medio ambiente

Para evitar dafios durante el transporte, el
dispositivo se entrega en un embalaje sélido,
de material reciclable; por lo tanto disponga del
embalaje de forma adecuada.

Garantia
Consulte la tarjeta adjunta para ver las
condiciones de la garantia.

MESA FRESADORA

Obrigado por ter adquirido este produto
Ferm.

Agora possui um produto excelente, fornecido por
um dos principais distribuidores Europeus.
Todos os produtos que lhe séo entregues pela
Ferm sao fabricados segundo as mais rigorosas
normas de desempenho e seguranga, € como
parte da nossa filosofia, disponibilizamos um
excelente servigo ao cliente acompanhado da
nossa garantia total.

Esperamos que goze a utilizagao deste produto
durante muitos anos.

Os numeros no texto seguinte correspondem
as figuras da pdgina 2-6.

Leia este manual de instrugées com
@ atengéo antes de colocar o aparelho em

funcionamento. Familiarize-se com o
modo de funcionamento e de operagéo.
Efectue a manutengédo ao aparelho de
acordo com as indicagdes, de forma a
garantir um bom funcionamento. O
manual de instrugbes e a
documentagao correspondente devem
ser guardadas perto do aparelho.

indice

Informacgéo do aparelho
Instrugdes de seguranga
Montagem
Funcionamento
Manutengao

1.
2.
3.
4.
5.

1. INFORMAGAO SOBRE O

APARELHO

Especificagoes técnicas

Tensao 230V
Frequéncia 50 Hz
Corrente Maxima 10A
Classe IP IP 20
Tamanho da mesa 455 x 330 mm
Diametro maximo da placa

base da fresadora 162 mm
Peso 6 kg
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Informacgéo do produto
Fig. 1

1.
2.
3.

ook
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0.

Superficie da mesa

Pernas da mesa

Zona de pressao da mesa incluindo
acessorios

Elemento centrador da mesa

Caixa do interruptor

Guia para a zona de presséao da tabela de
apoio guia

Tabela de apoio guia da zona de pressao
Guia para a zona de pressao da mesa
Perfil da tabela de apoio guia

Saco de plastico com parafusos e acessorios

f O saco de plastico ndo é um brinquedo!

Evite o perigo de asfixia, mantenha este
saco afastado de bebés e criangas. Nao
utilizar em bergos, camas, carrinhos de
passeio ou parques de bebés. Ate o
saco antes de o deitar fora

Conteudo da embalagem

N

N

Superficie da mesa

Pernas da mesa

Zona de pressao da mesa incluindo

acessorios (conjunto)

Elemento da mesa (conjunto)

Caixa do interruptor

Guia para a zona de presséao da tabela de

apoio guia (conjunto)

Tabela de apoio guia da zona de pressao

Guia para a zona de pressao da mesa

(conjunto)

Perfil da tabela de apoio guia

Botdes

Saco de plastico com parafusos e acessorios,

para pormenores é favor referir-se ao

seguinte:

4 Parafusos de cabeca Philips, M6X20

4 Parafusos de cabeca hexagonal, M6X16

1 Parafusos de cabega hexagonal, M6X25

1 Parafusos de cabega hexagonal, M6X40

16 Parafusos de cabega para chave Allen,
M6X12

4 Parafusos de cabecga quadrada, M5X50

6 Porcas, M6

4 Porcas, M5

18 Anilhas planas, & 6

2 Anilhas planas grandes, @ 6

16 Anilhas elasticas, & 6

2 Porcas de blogueio

Manual do utilizador

Cartao de garantia

2. INSTRUGOES DE

SEGURANGA

Explicagcédo dos simbolos

Apresenta risco de ferimentos pessoais,
perda de vida ou danos na ferramenta
no caso de ndo cumprimento das
instrugbes contidas neste manual.
Indica perigo de choque eléctrico.
Perigo! Mantenha as méos afastadas

das pegas moveis.

Utilize protecg¢bes para os ouvidos.

DO B

g e

Utilize 6culos de protecgéao.

Utilize mascara anti-poeiras.

Instrucoes de seguranca adicionais
Seguranga € uma combinagéo de bom senso,
manter-se alerta e saber como funciona a mesa
fresadora. Leia este manual para compreender
esta mesa fresadora.

.

Utilize sempre protecgéo para os olhos.

Os niveis de ruido variam muito conforme o

local. A fim de evitar possiveis danos na

audicao, utilize tampdes de audigéo ou

auriculares de protecgéo quando utilizar a

mesa fresadora durante periodos longos.

* Em operagdes que produzam poeiras, utilize
uma mascara anti-poeiras assim como 6culos
de protecgéo.

*  Cumpra as instru¢des contidas no manual do
utilizador da fresadora.

* Aviso! As vibragdes provocadas durante a
utilizagéo da fresadora, podem fazer com que
os fixadores se soltem. Antes de utilizar e
com regularidade, verifique os fixadores para
ter a certeza que estao firmes.

* Nao utilize este produto até que todas as

etapas de montagem e instalagao tenham

sido completados. Certifique-se que leu e

compreendeu todas as instrugdes de

seguranga e operacionais contidas neste
manual e no manual do proprietario.

.
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Antes de fazer qualquer corte, certifique-se
que a ponteira da fresadora esta
correctamente colocada e fixa a fresadora.
Nao utilize a mesa fresadora como bancada
de trabalho ou superficie de trabalho. Se o
fizer, pode danifica-la fazendo com que a sua
utilizagédo nado seja segura. Uma bancada de
trabalho deve ser utilizada para isso.

Este produto esta concebido para o corte de
pecas planas. Nao corte ou tente cortar pegas
de trabalho. Nao corte ou tente cortar pegas
de trabalho que nado sejam planas.

Este produto esta concebido apenas para o
corte de pecas planas. Nao utilize para cortar
metal ou outros materiais que ndo sejam de
madeira.

Recomenda-se a utilizagéo de suportes
auxiliares de alimentagao e extracgao, quando
cortar pegas compridas. Caso contrario, essas
pegas podem fazer com que a fresadora se vire.
Mantenha as maos afastadas das ponteiras
da fresadora e da area de trabalho.

Faca e utilize um pau para empurrar as pegas
pequenas na area de corte.

Apbs utilizagao, limpe a fresadora. Recomenda-
se a utilizagdo de um aspirador ou equipamento
de aspiragéo a seco ou molhado.

Certifique-se sempre que a superficie de
trabalho da mesa fresadora esta limpa e livre
de poeira, aparas e particulas estranhas que
possam interferir no corte que pretende fazer.
Recomenda-se a utilizagdo de um aspirador
ou equipamento de aspiragao a seco ou
molhado.

O Tabela de apoio guia que é fornecido com a
mesa fresadora esta equipado com um
colector de poeiras onde pode acoplar um
aspirador a seco ou molhado.

Verifique o funcionamento da protecgao antes
de cada utilizagdo. Retire todas as poeiras,
aparas e quaisquer outras particulas
estranhas que possam afectar o seu
funcionamento.

Aviso! Nunca ponha os dedos por baixo da
proteccao superior quando a fresadora esta
ligada a electricidade ou quando a ponteira
da fresadora esta a rodar.

Introduza sempre a pega a trabalhar no
sentido contrario da rotagao do cortador ou
ponteira da fresadora.

As ponteiras da fresadora sédo extremamente
afiadas, seja especialmente cuidadoso/a ao
manusea-las e na sua utilizagao.
Certifique-se que as ponteiras da fresadora

que estéo a ser utilizadas estao afiadas ou
que foram correctamente reafiadas. Assim,
obtera uma fresagem segura, rapida e
eficiente.

* Algumas fresadoras, quando colocadas em
posigao invertida (como numa mesa de
fresagem), descaiem ou caiem da base da
fresadora quando o grampo da base é solto
para ajustar a altura ou profundidade do
corte. Por isso, € muitissimo importante
apoiar a fresadora por baixo quando fizer este
tipo de ajuste ou sempre que o grampo da
base é solto.

*  Olhe sempre para debaixo da mesa de
fresagem para a caixa do interruptor da
fresadora quando Ligar ou Desligar a
fresadora. Ao faze-lo ndo toque em nada a
néo ser na caixa do interruptor. Nunca toque
em nada sob a mesa fresadora, por qualquer
razao que seja quando a mesa fresadora esta
a funcionar, excepto para a Desligar.

» Aviso! Antes de fazer qualquer corte,
certifique-se que a fresadora esta Desligada,
que a ponteira da fresadora néo esta a rodar
e que o cabo eléctrico esta retirado da
tomada de corrente. Depois, certifique-se
totalmente que a protecgao superior tem a
ponteira de fresagem desimpedida assim
como a pega de trabalho. Recomenda-se que
faga uma passagem de experiéncia com a
fresadora desligada e sem que a ponteira
esteja a rodar.

* Aviso! Nunca deixe a mesa fresadora sem ser
vigiada enquanto a ponteira estiver a rodar.
Desligue a fresadora antes de sair de ao pé
da mesa fresadora, seja por que razao for.

Seguranca eléctrica

A

Substituicao de cabos eléctricos ou fichas
Deite for a imediatamente os cabos ou fichas
assim que sejam substituidas por novos. E
perigoso inserir a ficha de um cabo solto na
tomada eléctrica.

Verifique sempre que a tenséo eléctrica
corresponde a tensdo do aparelho.

Utilizar extensoes eléctricas

Utilize apenas uma extensao eléctrica adequada
a poténcia da maquina. A espessura minima é
de 1.5 mm?. Quando utilizar um cabo em bobina,
desenrole sempre totalmente a bobina.
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3. MONTAGEM

Montar a mesa fresadora
Fig. 1-13

Antes de montar a mesa, certifique-se
que estédo todos os componentes. No
caso de faltar algum, é favor contactar a

assisténcia no enderego no cartao de
garantia.

Para montar a mesa fresadora, proceda do

seguinte modo:

» Coloque a superficie da mesa (1, Fig.1) na
posigao invertida sobre uma superficie plana
(Fig.2).

»  Coloque uma perna da mesa (2, Fig.1)
utilizando quarto parafusos com cabecga
hexagonal (M6X12) e porcas (M6), ndo
aperte ainda totalmente (Fig.3).

* Repita o anterior para as outras trés pernas, e
certifique-se que as quatro pernas estédo na
mesma superficie plana, agora aperte todos
os parafusos.

» Assim que as quatro pernas estejam bem
firmes, vire o conjunto, verifique que a mesa
ndo abana. Se verificar que abana, devera
corrigir isso antes de continuar na montagem,
desapertando os parafusos na perna mal fixa
e ajustar como deve ser.

* Insira dois parafusos de cabega quadrada
(M5X50) nos orificios marcados “B” a partir
da parte superior da mesa (Fig.4).

» Fixe o Tabela de apoio guia (9, Fig.1), utilizando
os parafusos de cabega hexagonal, anilhas e
porcas fornecidas. Insira os parafusos por baixo
da mesa pelos orificios marcados “A” (Fig. 5).
Coloque o Tabela de apoio guia sobre os
parafusos e fixe-o na devida posi¢cdo com as
anilhas e porcas de fixagao.

Observacao: Utilize as escalas graduadas para
alinhar correctamente o Tabela de apoio guia.

» Encaixe a zona de pressao da tabela de
apoio guia (7, Fig. 1) da seguinte maneira:

»  Solte todos os acessoérios no guia da
zona de pressédo da tabela de apoio guia
(6, Fig. 1).

* Insira dois parafusos de cabega quadrada
(M6X25) nos orificios na parte superior da
guia da zona de presséo da tabela de
apoio guia (Fig. 6).

* Coloque o guia da zona de presséo da
tabela de apoio guia na parte superior da
tabela de apoio guia e alinhe dois orificios
com os dois orificios no Tabela de apoio
guia, depois insira dois parafusos
(M6X25) nos orificios, e fixe-os na
posigdo com as porcas (Fig. 7).

« Deslize os dois rebordos da frente, para
ter espaco suficiente para a zona de
presséo da tabela de apoio guia, depois
coloque a zona de presséo da tabela de
apoio guia nos dois parafusos, e fixe-a
em posi¢do com a anilha e e porca de
bloqueio (Fig. 8 e Fig. 9).

Encaixe a zona de pressdo da mesa (3, Fig.

1) da seguinte maneira:

»  Solte todos os encaixes na zona de
pressdo da mesa.

*  Solte dois parafusos na guia da zona de
pressdo da mesa (8, Fig. 1), e alinhe dois
orificios na guia da pressdo da mesa com
os dois orificios no lado da frente da
mesa, depois insira dois parafusos nos
orificios, fixe-os em posi¢cao com a porca
(Fig. 10).

* Insira dois parafusos de cabega quadrada
(M6X25) no orificio na guia para a zona
de pressao da mesa, e coloque a zona de
pressdo da mesa nos dois parafusos, e
fixe-a em posigdo com uma anilha e
porca de bloqueio (Fig. 11 e Fig. 12)

Encaixe a caixa do interruptor (5, Fig. 1) da

seguinte maneira:

* Alinhe dois orificios da caixa do
interruptor com os dois orificios na face
da frente da mesa.

*  Encaixe na posigdo com dois parafusos de
cabeca Phillips inseridos pela frente da
mesa e fixos com duas porcas (Fig. 13).

Montar a fresadora

Fig.14 - 16

Fixe a fresadora a mesa fresadora da seguinte
maneira:

.

Desaperte os parafusos que fixam o Tabela
de apoio guia e deslize o Tabela de apoio guia
0 mais possivel para a frente, evitando assim
que os parafusos de cabega quadrada da
fresadora (M5X50) caiam pela mesa quando
esta é virada.

Cuidadosamente vire a mesa e apoie-a em
blocos de madeira de tamanho apropriado ou
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outro tipo de apoio semelhante. Fig. 14

» Coloque a fresadora em posigédo sob a mesa
o mais central possivel. Insira os parafusos
de cabeca quadrada marcados com “C” (Fig.
4) a partir da parte de cima da mesa, que
agora esta por baixo (Fig. 15).

» Sem apertar, fixe a fresadora em posi¢cdo com
os 4 parafusos (Fig. 16). Podera ser
necessario rodar a fresadora para instalar os
4 parafusos correctamente. Se a fresadora
estiver equipada com um controlo de
velocidade, se possivel tente colocar o
controlo de velocidade em local facilmente
acessivel a partir da frente da mesa. Assim
que a fresadora esteja na posigéo pretendida,
aperte suficientemente os 4 parafusos para
evitar que se desloque quando estiver em
funcionamento.

» Ligue aficha da fresadora no receptaculo da
caixa do interruptor.

A\

* Agora, a mesa fresadora esta totalmente
montada e pronta a utilizar.

4. FUNCIONAMENTO

Observagao: Consulte sempre o manual de
instrugdes de funcionamento da fresadora
quando fizer regulagdes de altura ou velocidade,
etc.

Esta mesa fresadora s6 pode ser
equipada com fresadoras com placa
base até 162mm de didmetro.

Quando fizer ajustes efc, certifique-se
sempre que a fresadora esta desligada
da corrente eléctrica desligando e
retirando a ficha da tomada eléctrica.

Instalagado das ponteiras

Para instalar as ponteiras com a fresadora sobre
amesa, é necessario que a fresadora seja
totalmente rebaixada. Seleccione a ponteira
pretendida e instale-a. Encaixe o elemento da
mesa para o tamanho mais préximo da ponteira,
e certifique-se que a ponteira ndo toca no
elemento.

Ajuste de altura

Levante a fresadora até que a ponteira fique
saliente da mesa a quantidade pretendida. Faga
testes de corte em bocados de Madeira para

regular com exactidao.

Ajuste da tabela de apoio guia

Desaparafuse as duas porcas de fixagéo da
tabela de apoio guia e cologue o Tabela de apoio
guia conforme pretendido, utilizando as marcas
de graduagao para instalar o Tabela de apoio guia
em paralelo. Faca testes de corte em bocados de
Madeira para regular com exactidao.

Zona de pressao

Instale a zona de pressao da tabela de apoio guia
de modo a manter o pedago de Madeira plano
sobre a mesa e contra o Tabela de apoio guia
durante a maquinagem. Para isso, coloque o
pedago de madeira contra o Tabela de apoio guia
e abaixo da zona a ser ajustada, desaparafuse
as duas porcas de bloqueio e baixe a zona de
pressao até se apoiar na madeira, empurre um
pouco para baixo a zona de pressao de modo a
aplicar presséao suficiente para manter a madeira
plana sobre a mesa. Ajuste a placa deslizante do
mesmo modo para segurar a madeira firmemente
contra o Tabela de apoio guia.

Alinhamento da tabela de apoio guia
Defina o alinhamento da tabela de apoio guia
para apoiar a madeira quando cortar em toda a
espessura. Ajuste a profundidade de corte etc.
conforme anteriormente explicado, continue
a maquinar a pega de madeira até a aresta
principal que foi passada sobre o alinhamento
tenha aprox. 25mm. Desligue e retire a ficha da
tomada. Segure a madeira firmemente contra a
Tabela, desaperte a porca de fixagao da tabela
de alinhamento, deslize a tabela de alinhamento
para fora na direcgdo da madeira até Ihe
tocar, aperte a porca de fixagdo. Retire a pega
trabalhada do cortador antes de ligar novamente
e continuar a maquinar.
Conforme acontece com todas as
é ferramentas eléctricas, especialmente
as que tém /laminas, mantenha as
mé&os e dedos com uma distancia de
seguranga das laminas, utilizando paus
para empurrar etc quando trabalhar
com pegas de tamanho reduzido.

Extraccao de poeiras

Fig. 17

A mesa fresadora esta equipada com uma
instalacdo de extracgao de poeiras, onde pode
ligar um aspirador a saida na parte traseira
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da maquina, utilizando o adaptador fornecido.

A mangueira de ligagao deve ter um diametro
interno de 34mm para encaixar no adaptador
fornecido. Idealmente, a mangueira, devera ficar
bastante apertada ao adaptador, que é entéo
empurrado no orificio na parte traseira da mesa.
No entanto, devera ter em conta que isto nao
evita que o utilizador use uma mascara facial para
evitar a inalagéo de particulas de poeira.

5.MANUTENGAO

Quando fizer manutengéo etc,
certifique-se sempre que a fresadora
esta desligada da corrente eléctrica

desligando e retirando a ficha da
tomada eléctrica.

A maquina foi concebida para funcionar durante
muito tempo com uma manutengao minima. O
funcionamento satisfatorio continuado depende
do cuidado que tiver com o aparelho e a limpeza
regular.

Limpeza

Mantenha as ranhuras de ventilagdo da maquina
limpas para evitar o sobreaquecimento da mesma.
Regularmente limpar a cobertura da maquina

com um pano macio, de preferéncia depois de
cada utilizagdo. Manter as ranhuras de ventilagéo
desimpedidas de poeiras e sujidade. Se a sujidade
nao sair, utilizar um pano macio humedecido em
agua com sabdo. Nunca utilizar diluentes tais
como gasolina, alcool, agua de amoniaco, etc.
Estes diluentes podem danificar as pelas plasticas.

Lubrificagdao

Esta maquina n&o necessita de lubrificagéo
adicional.

Avarias

No caso de uma avaria, i.e. desgaste de uma
peca, é favor contactar a assisténcia no enderego
no cartao de garantia. No verso deste manual,
podera ver um esquema das pegas do aparelho
que podem ser encomendadas.

Ambiente

Afim de evitar danos durante o transporte, o
aparelho é entregue numa embalagem firme que
é feita essencialmente de materiais reutilizaveis.
Assim, ndo deixe de optar por reciclar o material
de embalagem.

Garantia

Para conhecer as condi¢des de garantia, &
favor consultar o cartdo de garantia fornecido
separadamente.
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TAVOLO PER FRESATRICE

Grazie per aver acquistato questo prodotto
Ferm.

Con il suo acquisto & entrato in possesso di un
prodotto eccellente, offerto da uno dei distributori
leader in Europa.

Tutti i prodotti di Ferm sono fabbricati seguendo
i piu elevati standard di prestazioni e sicurezza
e, nell’ambito della nostra filosofia, forniamo un
eccellente servizio di assistenza alla clientela
accompagnato da una Garanzia completa.

Ci auguriamo che trovera di suo gradimento

I'utilizzo di questo prodotto per molti anni a venire.

La numerazione indicata nel seguente testo
rimanda alle immagini della pagina 2 - 3.
Leggere attentamente le presenti
@ istruzioni per I'uso prima di mettere in
funzione I'apparecchio. Provare
personalmente il funzionamento e
I'impiego del trapano avvitatore. Per un
funzionamento sempre perfetto,
manutenzionare I'apparecchio come
indicato nelle istruzioni. Conservare le
istruzioni per l'uso e la relativa

documentazione vicino all’apparecchio.

Indice

Informazioni sulla macchina
Istruzioni di sicurezza
Assemblaggio

Messa in funzione
Manutenzione

arwON =~

1. INFORMAZIONI SULLA

MACCHINA

Specifiche tecniche

Tensione 230V
Frequenza 50 Hz
Corrente massima 10A
Classe IP IP 20
Misure tavolo 455 x 330 mm
Diametro max della piastra di

base della fresatrice 162 mm
Peso 6 kg

Informazioni sul prodotto

Fig. 1

1. Piano del tavolo

2. Gamba del tavolo

3. Pattino di pressione con giunti inclusi

4. Tassello per il tavolo

5. Scatola dell'interruttore

6. Filo dei pattini di pressione della guida

longitudinale

7. Pattino di pressione della guida longitudinale

8. Filo dei pattini di pressione per il tavolo

9. Profilo della guida longitudinale

10. Sacchetto di plastica contenente viti e giunti
Il sacchetto di plastica non e un

A giocattolo! Per evitare il rischio di
soffocamento, tenere la busta lontano

da bambini e neonati. Non utilizzare su

culle, letti, carrelli o box per bambini.

Annodare il sacchetto prima di gettarlo

via

Contenuto della confezione

1 Piano del tavolo

4  Gambe del tavolo

1 Pattino di pressione del tavolo, con giunti
inclusi (set)

1 Tassello per il tavolo (set)

1 Scatola dell'interruttore

1 Filo dei pattini di pressione della guida

longitudinale (set)

Pattino di pressione della guida longitudinale

Filo dei pattini di pressione del tavolo (set)

Profilo della guida longitudinale

Manopole

Sacchetto di plastica contenente viti e giunti,

dettagliati qui sotto:

4 Viti a croce, M6X20

4 Bulloni a testa esagonale, M6X16

1 Bulloni a testa esagonale, M6X25

1 Bulloni a testa esagonale, M6X40

16 Bulloni a testa esagonale incassata,
M6X12

4 Bulloni a testa bombata, M5X50

6 Dadi, M6

4 Dadi, M5

1

2

R NN

8 Rondelle piatte, & 6
Rondelle piatte grandi, @ 6
16 Rondelle elastiche, @ 6
2 Manopole di bloccaggio
1 Manuale utente
1 Certificato di garanzia
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2. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Legenda dei simboli

Segnala il rischio di lesioni personali,
morte o danni all’utensile qualora si
manchi di seguire le istruzioni di questo
manuale.

Indica pericolo di scossa elettrica.
Pericolo! Tenere le mani lontano dalle

parti in movimento.

Indossare degli otoprotettori.

DA >

Indossare occhiali di sicurezza.

Indossare una mascherina anti-polvere.

Istruzioni di sicurezza supplementari

La sicurezza ¢ il risultato del buon senso, della
vigilanza e della conoscenza del funzionamento
del proprio tavolo per fresatrice. Leggere questo
manuale per capire questo tavolo per fresatrice.

Indossare sempre una protezione per gli

occhi.

I livelli di rumore variano notevolmente a

seconda del luogo. Per evitare possibili danni

all'udito indossare tappi o cuffie imbottite per
le orecchie quando si utilizza il tavolo per
fresatrice per lunghi periodi di tempo.

»  Per le operazioni che generano polvere
indossare una mascherina anti-polvere e
occhiali di sicurezza.

»  Seguire le istruzioni contenute nel manuale
della fresatrice.

» Avvertenza! Le vibrazioni provocate dalla
fresatrice durante I'uso possono provocare
I'allentamento dei dispositivi di fissaggio.
Prima dell’'uso e periodicamente durante
I'uso, controllare tutti i dispositivi di fissaggio
per verificare che siano ben stretti e sicuri.

* Non utilizzare questo prodotto finché non

siano stati completati tutti i passaggi di

assemblaggio e installazione. Assicurarsi di

aver letto e compreso tutte le istruzioni

relative alla sicurezza e al funzionamento

contenute in questo manuale e il manuale
della fresatrice.

Assicurarsi che la fresa sia posizionata in
maniera adeguata nella fresatrice prima di
procedere al taglio.

Non usare il tavolo per fresatrice come tavolo
o superficie di lavoro, per evitare di
danneggiarlo e renderlo pericoloso. A questo
scopo dovrebbe essere utilizzato un tavolo da
lavoro.

Questo prodotto & progettato per tagliare
oggetti piatti. Non tagliare o cercare di tagliare
pezzi da lavorare. Non tagliare o cercare di
tagliare oggetti che non siano piatti.

Questo prodotto & progettato per tagliare
soltanto pezzi da lavorare in legno. Non
usarlo per tagliare metallo o altri materiali
diversi dal legno.

L’'uso di supporti ausiliari per dirigere i pezzi
da lavorare in ingresso e in uscita &
fortemente raccomandato quando si lavorano
oggetti lunghi. Altrimenti i pezzi da lavorare
possono far rovesciare il tavolo per fresatrice.
Tenere le mani lontane dalle frese e dall’area
di lavoro.

Fabbricarsi e usare uno strumento di spinta
per spostare piccoli oggetti da lavorare
nell’area di taglio.

Pulire la fresatrice dopo I'uso. Si raccomanda
di servirsi di un apparecchio combinato per
I'aspirazione di polvere/liquidi o di un
aspirapolvere.

Assicurarsi sempre che la superficie di lavoro
del tavolo per fresatrice sia pulita e libera da
polvere, schegge e particelle estranee che
possono interferire con il taglio che si intende
praticare. Si raccomanda di servirsi di un
apparecchio combinato per I'aspirazione di
polvere/liquidi o di un aspirapolvere.

La guida longitudinale fornita con il tavolo per
fresatrice dispone di un estrattore della
polvere a cui puo essere collegato un
apparecchio combinato per I'aspirazione di
polvere/liquidi.

Verificare il funzionamento della protezione
prima di ciascun utilizzo. Rimuovere tutta la
polvere, le schegge ed eventuali altre
particelle estranee che possono
comprometterne I'efficienza.

Avvertenza! Non mettere mai le dita sotto la
protezione dell’operatore quando la fresatrice
¢ collegata alla presa di corrente o quando la
punta della fresatrice sta girando.

Inserire sempre il pezzo da lavorare in
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direzione opposta alla rotazione del
dispositivo di taglio o della fresa.

* Lefrese sono estremamente affilate, prestare
molta attenzione quando le si maneggiano e
le si usano.

» Assicurarsi che le frese usate siano affilate o
che siano state adeguatamente arrotate per
poter lavorare velocemente, efficientemente e
in sicurezza.

*  Alcune fresatrici, quando vengono sistemate
in posizione capovolta (come per es. su un
tavolo per fresatrice), cadono o escono dalla
base quando la pinza di bloccaggio € allentata
per regolare I'altezza o la profondita di taglio.
Pertanto, & estremamente importante
supportare la fresatrice da sotto quando si
effettuano queste registrazioni o se la pinza di
bloccaggio alla base ¢ allentata.

»  Guardare sempre sotto il tavolo per fresatrice la
scatola dell'interruttore quando si accende o si
spegne la macchina. Toccare solo ed
esclusivamente la scatola dell'interruttore
quando si svolge questa operazione. Non
mettere mai le mani sotto il tavolo per fresatrice
per nessun motivo quando il tavolo per fresatrice
€ in funzione, tranne che per spegnerio.

» Avvertenza! Prima di eseguire un taglio,
assicurarsi che la fresatrice sia spenta, che la
punta non stia girando e che il cavo di
alimentazione sia staccato dalla presa
elettrica. Quindi, accertarsi che la protezione
dell’'operatore non sia d’intralcio alla fresa e al
pezzo da lavorare. Si raccomanda vivamente
di effettuare una prova, con la fresatrice
spenta e la punta non in fase di rotazione.

» Avvertenza! Non lasciare mai incustodito il
tavolo quando la fresatrice € in funzione.
Spegnere la fresatrice prima di lasciare il
tavolo per qualsiasi motivo.

Sicurezza elettrica

A\

Sostituzione dei cavi o delle spine

Gettare immediatamente le spine o i cavi vecchi
che sono stati sostituiti. E pericoloso inserire la
spina di un cavo allentato o sfrangiato in una
presa a muro.

Controllare sempre che I'alimentazione
corrisponda alla tensione riportata sui
dati di targa.

Utilizzo di prolunghe

Usare solo prolunghe omologate adatte alla
potenza assorbita della macchina. La sezione
minima del conduttore & di 1,5 mm?. Quando
si utilizza una prolunga avvolgicavo svolgere
sempre completamente la bobina.

3. ASSEMBLAGGIO

Assemblaggio del tavolo per fresatrice
Fig. 1-13
Prima di assemblare il tavolo,
A assicurarsi che siano presenti tutti i
componenti. In caso di ammanchi
contattare il centro riparazioni
all’indirizzo riportato sul certificato di
garanzia.

Per assemblare il tavolo per fresatrice, procedere

nel modo seguente:

* Poggiare il piano del tavolo (1, fig.1) capovolto
su una superficie piana (fig.2).

*  Montare una gamba del tavolo (2, fig.1)
utilizzando quattro bulloni a testa esagonale
(M6X12) e dadi (M6), senza stringere (fig.3).

* Ripetere la procedura spiegata qui sopra per le
altre tre gambe e assicurarsi che le quattro
gambe siano sulla stessa superficie piana,
quindi stringere tutti i bulloni.

* Una volta che tutte e quattro le gambe sono
ben strette, girare la macchina e controllare che
il tavolo non dondoli. Se si rilevano dondolii, &
necessario correggere il difetto prima di
continuare allentando i bulloni sulla/e gamba/e
interessate e regolare di conseguenza.

* Inserire due bulloni a testa bombata (M5X50)
nei fori contrassegnati con “B” dalla superficie
del tavolo della fresatrice (fig.4).

«  Attaccare la guida longitudinale (9, fig.1)
usando i bulloni a testa esagonale, le rondelle e
le manopole in dotazione. Inserire i bulloni da
sotto il tavolo attraverso i fori contrassegnati
con “A” (fig. 5). Sistemare la guida longitudinale
sui bulloni e tenerla ferma in posizione con
rondelle e manopole.

Nota: Usare la scala graduata per allineare con
precisione la guida longitudinale.

*  Montare il pattino di pressione della guida
longitudinale (7, fig. 1) procedendo nel modo

40

seguente:



»  Allentare tutti i giunti sul filo del pattino di
pressione della guida longitudinale (6, fig.
1).

» Inserire due bulloni a testa bombata
(M6X25) nei fori sul piano del filo del
pattino di pressione della guida
longitudinale (fig. 6).

»  Mettere il filo del pattino di pressione della
guida longitudinale sul piano della guida
longitudinale e allineare i due fori con quelli
sulla guida longitudinale, quindi inserire
due bulloni (M6X25) nei fori e assicurarliin
posizione con dei dadi (fig. 7).

» Infilare la guida longitudinale, in modo da
avere abbastanza spazio per il pattino di
pressione della guida longitudinale, quindi
mettere il pattino di pressione della guida
longitudinale sui due bulloni e assicurarlo
in posizione con rondella e manopola di
bloccaggio (fig. 8 e fig. 9).

» Sistemare il pattino di pressione del tavolo (3,
fig. 1) procedendo nel modo seguente:

» Allentare tutti i giunti sul pattino di
pressione del tavolo.

» Allentare due viti sul filo guida del pattino di
pressione del tavolo (8, fig. 1) e allineare i
due fori sul filo del pattino del tavolo con i
due fori sul lato anteriore del tavolo, quindi
inserire due viti nei fori e assicurare il tutto
in posizione con un dado (fig. 10).

» Inserire due bulloni a testa bombata
(M6X25) nel foro sul filo guida del pattino
di pressione del tavolo, mettere il pattino
di pressione per il tavolo sui due bulloni e
assicurarlo in posizione con rondella e
manopola di bloccaggio (fig. 11 e fig. 12)

* Montare la scatola dell'interruttore (5, fig. 1)
procedendo nel modo seguente:

» Allineare due fori sulla scatola
dell’interruttore con i due fori sul lato
anteriore del tavolo.

»  Mettere in posizione con due viti a croce
inserite sulla parte frontale del tavolo
assicurato con due dadi (fig. 13).

Montaggio della fresatrice

Fig.14 - 16

Attaccare la fresatrice al tavolo procedendo nel

modo seguente:

» Allentare le manopole di fissaggio della guida
longitudinale e spingere in avanti la guida
longitudinale il pit possibile, per impedire che

i bulloni a testa bombata della fresatrice
(M5X50) cadano dal tavolo quando questo
viene girato.

» Capovolgere il tavolo con attenzione
poggiandolo su blocchi di legno di dimensioni
adatte o su supporti simili (fig. 14)

« Sistemare la fresatrice in posizione sulla parte
sottostante del tavolo il piu centrata possibile.
Inserire due bulloni a testa bombata nei fori
contrassegnati con “C” (fig. 4) dalla superficie
superiore del tavolo, che ora risulta capovolto
(fig. 15).

» Sistemare la fresatrice in posizione con i 4
bulloni senza stringere (fig. 16). Potrebbe
essere necessario girare la fresatrice per
individuare tutti e 4 i bulloni correttamente.
Se la fresatrice € dotata di controllo della
velocita provare, se possibile, a posizionare il
controllo velocita dove si pud facilmente
raggiungere dalla parte frontale del tavolo.
Quando la fresatrice si trova nella posizione
desiderata, stringere i 4 bulloni in modo da
evitare che la fresatrice si muova quando € in
funzione.

» Inserire la spina della fresatrice nel connettore
della scatola dell'interruttore.

A\

« lltavolo per fresatrice &€ ora completamente
assemblato e pronto per l'uso.

4. MESSA IN FUNZIONE

Nota: Consultare il manuale di istruzioni specifico
della fresatrice quando si regolano l'altezza e la
velocita, ecc.

Questo tavolo per fresatrice € in grado di
alloggiare solo fresatrici con una piastra
di base con diametro fino a 162 mm.

Quando si effettuano interventi di
registrazione, ecc., assicurarsi sempre
che la fresatrice sia isolata
dall’alimentazione elettrica spegnendola
e rimuovendo la spina dalla presa.

Installazione delle punte

Per installare le punte quando la fresatrice &
posizionata sul tavolo € necessario abbassare
completamente la fresatrice stessa. Selezionare la
fresa desiderata e installarla. Montare il tassello del
tavolo che si avvicina di piu alle dimensioni della
fresa e assicurarsi che questa non tocchi il tassello.
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Regolazione dell’altezza

Sollevare la fresatrice finché la fresa sporga
attraverso il tavolo nella misura desiderata.
Praticare tagli di prova su pezzi di legno di scarto
per avere le impostazioni giuste.

Regolazione della guida longitudinale
Allentare le due manopole di bloccaggio della
guida longitudinale e posizionare la guida
longitudinale come desiderato, usando le tacche
graduate per sistemare parallelamente la guida
longitudinale. Praticare tagli di prova su pezzi di
legno di scarto per avere le impostazioni giuste.

Pattino di pressione

Sistemare il pattino di pressione della guida
longitudinale per tenere il pezzo dilegno
orizzontalmente sul tavolo e contro la guida
longitudinale quando si lavora a macchina.

Per fare cid, mettere il pezzo di legno contro la
guida longitudinale e sotto il pattino da regolare,
allentare le due manopole di bloccaggio e
abbassare il pattino finché poggia sul legno,
spingere il pattino ancora leggermente verso il
basso per applicare una pressione sufficiente a
tenere il legno piatto sul tavolo. Regolare la lastra
di rinforzo del tavolo nello stesso modo per tenere
il legno fermo contro la guida longitudinale.

Guida longitudinale di giunzione
Sistemare la guida longitudinale di giunzione
per supportare il legno quando si taglia lo
spessore intero. Regolare la profondita di taglio,
ecc., come descritto in precedenza, procedere
a lavorare a macchina il pezzo di legno finché
il bordo di avanzamento abbia oltrepassato
la guida longitudinale di giunzione di circa
25 mm. Spegnere e isolare I'apparecchio
dall’'alimentazione elettrica. Tenere il legno
fermo contro la guida longitudinale, allentare la
manopola di bloccaggio della guida longitudinale
di giunzione, far scorrere la guida longitudinale
di giunzione all’esterno verso il legno finché lo
tocca, quindi stringere la manopola di bloccaggio.
Tirare via il pezzo da lavorare dalla fresa da taglio
prima di riaccendere e continuare a lavorare a
macchina.

Come per tutte le altre macchine
é utensili, specialmente quelle con frese/

lame da taglio, tenere le mani e le dita
lontane utilizzando degli strumenti di
spinta ecc. quando si lavora su piccoli
oggetti.

Estrazione della polvere

Fig. 17

Il tavolo per fresatrice & provvisto di impianto per
I'estrazione delle polveri in cui un aspirapolvere
puo essere collegato alla bocchetta sul retro

del tavolo, usando I'adattatore fornito. Il tubo di
connessione deve avere un diametro interno di
34 mm per poter essere utilizzato con I'adattatore
fornito. Il tubo, idealmente, dovrebbe avere una
tenuta ragionevolmente perfetta sull’adattatore,
che viene quindi spinto nel foro sul retro del
tavolo. Si noti, tuttavia, che l'utente deve
comunque utilizzare una maschera facciale per
evitare I'inalazione di particelle di polvere.

5. MANUTENZIONE

La macchina ¢ stata progettata per funzionare per
un lungo periodo con una manutenzione minima.
Il funzionamento continuo in buone condizioni
dipende da cure appropriate e da pulizia regolare.

Quando si eseguono interventi di
manutenzione, ecc., assicurarsi sempre
che la fresatrice sia isolata
dall’alimentazione elettrica spegnendola
e rimuovendo la spina dalla presa.

Pulizia

Tenere pulite le feritoie di ventilazione della
macchina per evitare il surriscaldamento del
motore. Pulire con regolarita il corpo della
macchina con un panno morbido, preferibilmente
dopo ogni utilizzo. Tenere le feritoie di ventilazione
libere da polvere e sporcizia. Se lo sporco non
viene rimosso, usare un panno morbido inumidito
con acqua e sapone. Non usare mai solventi
come benzina, alcool, ammoniaca in soluzione
acquosa, ecc. Questi solventi potrebbero
danneggiare le parti in plastica.

Lubrificazione
Questa macchina non richiede lubrificazione
supplementare.

Guasti

Qualora si dovesse verificare un guasto, per es. in
seguito ad usura di una parte, contattare il centro
riparazioni all'indirizzo riportato sul certificato di
garanzia. Alla fine di questo manuale ¢ riportato
un disegno esploso che mostra le parti che si
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Ambiente

Per evitare danni durante il trasporto,
I'apparecchio € consegnato con un imballo
solido che consiste principalmente di materiale
riutilizzabile. Si raccomanda pertanto riciclare
questo imballaggio utilizzando le opzioni a
disposizione.

Garanzia
Per le condizioni di garanzia, consultare il
certificato di garanzia fornito separatamente.

UTERBORD

Tack for att du har valt att kopa denna Ferm-
produkt.

Du har nu en enastaende produkt som har
levererats av en av Europas ledande distributorer.
Alla produkter som Ferm levererar till dig ar
tillverkade enligt hogsta standarder fér prestanda
och sakerhet. Dessutom ingar det i var filosofi att
erbjuda en hogklassig kundservice som backas
upp av var omfattande garanti.

Vi hoppas att du far manga ars gladje av din nya
produkt.

Siffrorna i texten nedan hénvisar till bilderna
pa sidorna 2-6.

innan du bérjar anvdnda maskinen. G6r
dig bekant hur den fungerar och skéts.
Underhall maskinen enligt anvisning-
arna sa att den alltid fungerar felfritt.
Bruksanvisning och tillhérande
dokumentation ska férvaras i nérheten
av maskinen.

@ L&s noga igenom denna bruksanvisning

Innehall

1. Information om maskinen
2. Sakerhetsinstruktioner
3. Montering
4. Drift

5. Underhall

1. INFORMATION OM MASKINEN

Tekniska specifikationer

Spanning 230V
Frekvens 50 Hz
Maximal stromstyrka 10A
IP-klass IP 20
Tabellstorlek 455 x 330 mm
Max. diameter for routerbasplatta 162 mm
Vikt 6 kg

Produktinformation

Bild 1

1. Bordets ovansida

2. Bordsben

3. Tryckdyna for bord inklusive beslag

4. Bordsinsats

5. Kopplingsdosa

6. Skena for tryckdyna fér inhagnad
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Tryckdyna for inhagnad

Skena for tryckdyna for bord

. Inhagnadsprofil

0. Plastpase med skruvar och beslag

Plastpasen &r ingen leksak!

A Kvévningsrisk finns, férvara pasen
oatkomligt fér spadbarn och barn.
Anvénd inte i spjdlséngar, séngar,
vagnar eller lekhagar. Knytihop pasen
innan den sldngs

S 0N

Paketets innehall
1 Bordets ovansida
4 Bordsben
1 Tryckdyna for bord inklusive beslag
(uppsattning)
1 Bordsinsats (uppsattning)
1 Kopplingsdosa
1 Skena for tryckdyna for inhagnad
(uppsattning)
Tryckdyna for inhagnad
Skena for tryckdyna for bord (uppsattning)
Inhagnadsprofil
Knappar
Plastpase med skruvar och beslag, for utforlig
information se:
Philips huvudskruvar, M6X20
Sexkantsbultar, M6X16
Sexkantsbultar, M6X25
Sexkantsbultar, M6X40
Allen sexkantsbultar, M6X12
Vagnsbultar, M5X50
Muttrar, M6
Muttrar, M5
Platta packningar, @ 6
Stora platta packningar, @ 6
Elastiska packningar, @ 6
2 Lasmuttrar
1 Anvandarmanual
1 Garantikort

2. SAKERHETSINSTRUKTIONER

Forklaring av symbolerna

RN NN

[e)

I\)(—b\hc')-lk—\—\—\hh

-
[e2)

eller skada pa verktyg om instruktio-
nerna i denna manual inte foljs.

A Indikerar risk for elektrisk stét.

f Betecknar risk for personskada, dédsfall

.

)G

A B>

Fara! Hall hdnderna borta fran rérliga
delar.

Bér 6ronskydd.

() Bér skyddsglaségon.

U Béar dammfilterskydd.

Ytterligare sakerhetsinstruktioner

Sakerhet ar en kombination av sunt fornuft,
vaksamhet och kannedom om hur ditt routerbord
fungerar. Las denna manual for att forsta detta
routerbord.

Bar alltid 6gonskydd.

Bullernivaer varierar beroende pa placering.
For att undvika skador, bar 6éronskydd eller
oronmuffar nar du anvander routerbordet
under langre tidsperioder.

Bar dammfilterskydd tillsammans med
skyddsglasdgon vid dammiga férhallanden.
Folj instruktionerna i anvandarmanualen for
din router.

Varning! Vibrationer som orsakas av routern
vid anvandning kan leda till att
fastanordningarna lossnar. Infér anvandning
och regelbundet under anvandning skall alla
fastanordningar kontrolleras for att se till att
de ar atdragna och sitter sakert.

Anvand inte denna product forran alla
monterings- och installationssteg har slutforts.
Se till att du har last och forstatt alla
sakerhets- och driftsinstruktioner i denna
manual och anvandarmanualen for routern.
Kontrollera att routerns borrskar ar korrekt
monterat och fastklamt pa routern innan du
skar nagot.

Anvand inte routerbordet som arbetsbank
eller arbetsyta. Detta kan skada det och géra
dess anvandning osaker. En arbetsbank skall
anvandas for detta andamal.

Denna product ar avsedd for skarning av
platta arbetsstycken. Skar eller forsok inte
skara arbetsstycken. Skar eller forsok inte
skara arbetsstycken som inte ar platta.
Denna produkt ar endast avsedd fér skarning
av arbetsstycken i tra. Anvand den inte for att
skara metal eller andra material.

Anvandning av extra stod for in- och
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utmatning rekommenderas vid bearbetning av
langa arbetsstycken. | annat fall kan dessa
arbetsstycken leda till att routebordet stjalps.
Hall handerna borta fran routerns borrskar
och arbetsytan.

Tillverka och anvand ett matarstycke for att
flytta sma arbetsstycken over skarytan.
Rengor routern efter anvandning. Anvandning
av vat/torr vakuumutrustning rekommenderas.
Se till att routerbordets arbetsyta alltid ar ren
och fri fran damm, flisor, och frammande
partiklar som kan ha stérande inverkan pa
den skaratgard du vill utféra. Anvandning av
vat/torr vakuumutrustning rekommenderas.
Den inhagnad som medféljer routerbordet har
en dammuppsamlare till vilken en vat/torr
vakuumutrustning kan anslutas.

Kontrollera skyddets funktion infér varje
anvandning. Avlagsna allt damm, flisor och
andra frammande partiklar som kan paverka
dess funktion.

Varning! Placera aldrig fingrarna under den
ovre skyddsvakten nar routern ar ansluten till
det elekriska uttaget, eller da routerns
borrskar roterar.

Mata alltid arbetsstycket mot
skaranordningens eller routerborrskarets
rotationsriktning.

Routerborrskar ar extremt vassa, var extra
forsiktigt vid hantering och anvandning av
dessa.

Se till att de routerborrskar som anvands ar
vassa eller har vassats. Detta mojliggor
snabb, effektiv och saker bearbetning.

Vissa routers kommer, da de placeras upp
och ner (som t.ex. pa ett routerbord), kommer
att ramla eller falla ut ur routerns bas nar
basklamman lossas for att justera hojd eller
skardjup. Det ar darfér extremt viktigt att
stddja routern underifran nar du utfér dessa
justeringar eller da basklamman lossas.

Titta alltid under routerbordet for att
kontrollera routerns kopplingsdosa nar
routern slas PA eller AV. Vidrér ingenting utom
kopplingsdosan nar du gor detta. Vidror aldrig
bordets undersida da routerbordet nar
routerbordet ar i drift, bortsett fran att stanga
AV det.

Varning! Innan du utfér en skarningsatgard,
skall du se till att routern ar installd pa AV, att
routerns borrskar inte roterar och att
stromsladden inte ar ansluten till eluttaget.
Kontrollera darefter att de over
skyddsvakterna inte blockerar routerns

borrskar eller arbetsstycket. Ett test, med
routern i laget AV och routerns borrskar i
frankopplat lage, rekommenderas.

» Varning! Lamna aldrig routerbordet utan
tillsyn da routern ar i drift. Sla AV routern
innan du lamnar routerbordet av nagon
anledning.

Elsakerhet

A

Utbyte av sladdar eller kontakter

Slang genast gamla sladdar eller kontakter nar
de bytts ut mot nya. Det ar farligt att ansluta
kontakten till en 16s sladd i vagguttaget.

Se alltid till att eltillférseln motsvarar
spénningstalet pa mérkplaten.

Anvandning av forlangningssladdar

Anvand endast godkanda férlangningssladdar for
anslutning av maskinen. Minsta ledningsstorlek ar
1.5 mm? Nar du anvander en kabeltrumma skall
trumman alltid vecklas ut helt.

3. MONTERING

Montering av routerbordet
Bild 1-13

A\

For att montera ditt routerbord gor du som foljer:

* Placera bordsskivan (1, bild1) upp och ner pa
en plan yta (bild 2).

» Placera ett bordsben (2, bild1) med hjalp av
fyra sexkantsbultar (M6X12) och muttrar
(M6), utan att helt dra at annu (bild 3).

*  Upprepa ovanstaende for 6vriga tre ben och
se till att de fyra benen star pa samma plana
yta. Drag darefter at alla bultar.

« Daallafyra ben ar sakert atdragna, vand pa
enheten och kontrollera att bordet inte ar
vingligt. Om du upptacker att det ar vingligt
maste det korrigeras innan du fortsatter
genom att lossa bultarna pa de felande benet/
benen och justera.

» Infoga tva vagnsbultar (M5X50) i halen
markta “B” fran bordets ovansida (bild 4).

* Montera inhagnaden (9, bild 1), med hjalp av

Infér montering av bordet skall du se till
att alla komponenter finns till hands.
Om négot saknas skall du kontakta
serviceadressen pa garantikortet.
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medfdljande sexkantsbultar, packningar och
muttrar. Infoga bultarna fran bordets
undersida via halen markta “A” (bild 5).
Placera inhagnaden pa bultarna och dra at pa
plats med packningar och muttrar.

OBS: Anvand graderade skalor for att justera
inhagnaden korrekt.

* Montera inhagnadens tryckdyna (7, bild 1) pa
foljande satt:

* Lossa alla fasten pa skenan till
inhdgnadens tryckdyna (6, bild 1).

* Infoga tva vagnsbultar (M6X25) i halen pa
ovansidan av skenan till inhdgnadens
tryckdyna (bild 6).

*  Placera skenan till inhdgnadens
tryckdyna pé ovansidan av inhdgnaden
och justera tva hal med de tva halen pa
inhdgnaden, infoga dérefter tva bultar
(M6X25) i halen och fést pa plats med
muttrarna (Bild 7).

»  Skjut den frdmre inhdgnaden, for att
bereda tillrdckligt med plats for
inhdgnadens tryckdyna, och placera
dérefter inhdgnadens tryckdyna pa de tva
bultarna, och fast dem med packning och
lasmutter (bild 8 och bild 9).

*  Montera bordets tryckdyna (3, bild 1) pa
foljande satt:

* Lossa alla fasten pa bordets tryckdyna.

*  Lossa tva skruvar pa skenan for bordets
tryckdyna (8, bild 1), och justera tva hal pa
skenan for bordstryck i tva hél pa bordets
frémre vagg, infoga dérefter tva skruvar i
halen och féast dem pa plats med muttern
(Bild 10).

» Infoga de tva vagnsbultarna (M6X25) i halet
pé skenan for bordets tryckdyna, och
placera bordets tryckdyna pa de tva
bultarna, och fést dem pa plats med
packning och lasmutter (Bild 11 och Bild 12)

*  Montera kopplingsdosan (5, bild 1) pa
foljande satt:
» Justera tva hél pa kopplingsdosan med
tva héal pa bordets frémre sidovégg.
*  Montera pa plats med tva Philips skruvar
infogade fran bordets framsida, fasta med
tva muttrar (bild 13).

Montering av router

Bild 14 - 16

Montera routern vid routerbordet pa foljande satt:

* Lossainhagnadens fastmuttrar och skjut
inhagnaden framat sa langt som méjligt, detta
forhindrar routerns vagnsbultar (M5X50) fran
att falla genom bordet nar det vands.

» Vand forsiktigt pa bordet och stéd det genom
att placera det pa traklossar eller andra
stédjande féremal av lamplig storlek. (Bild 14)

«  Placera routern pa plats pa bordets underside
sa centralt som mojligt. Infoga tva
vagnsbultar i halen markta med “C” (bild 4)
fran bordets ovansida, nu underifran (bild 15).

» Drag I6st at routern pa plats med hjalp av de 4
bultarna (bild 16). Det kan vara nédvandigt att
rotera routern for korrekt lokalisering av alla 4
bultar. Om routern ar utrustad med en
hastighetskontroll, férsék om méjligt att
placera den dar den enkelt kan nas fran
bordets framsida. D& routern ar i korrekt
position, drag at de 4 bultarna sa att routern
inte flyttas nar den ar i drift.

* Anslut routerns kontakt till uttaget i
kopplingsdosan.

A\

»  Ditt routerbord ar nu monterat och klart for
anvandning.

Detta routerbord passer endast fér
routeranordningar med en basplatta pa
upp till 162mm.

OBS: Se alltid den sarskilda anvandarmanualen
for routern nar du utfér justeringar av hojd och
hastighet etc.

Nér du utfér justeringar etc, skall du
alltid se till att routern &r isolerad fran
huvuduttaget genom att sla av och
avldgsna kontakten fran uttaget.

Installation av borrskar

For att installera borrskar nar routern ar placerad
pa bordet, maste routern sankas helt. Valj dnskat
borrskar och installera. Montera ett borrskar

av lamplig storlek, och se till att borrskaret inte
kommer i kontakt med insatsen.
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Justering av hojd

HOoj routern till dess att borrskaret skjuter

upp genom bordet med dnskad hojd. Utfér
testskarningar pa spillbitar av tra for att kontrollera
justeringen.

Justering av inhdagnad

Lossa de tva klammorna till inhagnaden och
placera inhagnaden som du vill ha den, anvand
graderingsmarkeringarna for att placera
inhagnaden parallellt. Utfor testskarningar pa
spillbitar av tra for att kontrollera justeringen.

Tryckdyna

Placera tryckdynan sa att den haller en bit tra
plant mot bordet och mot inhagnaden medan du
arbetar med maskinen. Detta gors genom att
placera en bit tra mot inhagnaden och under den
dyna som skall justeras, lossa de tva lasmuttrarna
och sank dynan till dess att den vilar mat traet.
Tryck dynan nedat ytterligare for att utova
tillrackligt tryck for att traet skall hallas plant mot
bordet. Justera bordets fjaderbrade pa samma
satt for att halla fast tréet mot inhagnaden.

Nedfilningsinhagnad

Stall in nedfilningsinhdgnaden for att stodja traet
da du skar i dess fulla tjocklek. Justera skardjupet
etc. som tidigare beskrivits, fortsatt med att
bearbeta trabiten till dess att kanten passerat dver
nedfilningsinhagnaden med cirka 25mm. Stang
av och isolera fran huvuduttaget. Hall traet fast
mot inhagnaden, lossa nedfilningsinhdgnadens
klamanordning, skjut nedfilningsinhagnaden utat
mot traet och drag at kldamanordningen. Drag
arbetsstycket fran skaranordningen innan du slar
pa enheten pa nytt och fortsatt bearbetningen.

AN

Avlagsnande av damm

Bild 17

Routerbordet ar férsett med en funktion for
dammrengdring, dar en vakuumanordning kan
kopplas till utloppet pa bordets baksida, med hjalp
av medféljande adapter. Anslutningsslangen skall
ha en insides diameter pa 34mm for att passa
medfdljande adapter, slangen skall sluta tatt om
adaptern, som darefter trycks in i halet pa bordets
baksida. Observera att detta inte utesluter det

Precis som med alla elverktyg, sérskilt
de med skérblad, skall du halla hdnder
och fingrar borta fréan bladen genom att
anvénda matarstycken nér du arbetar
med sma arbetsstycken.

faktum att anvandaren skall bara skyddsmask for
att undvika inandning av dammpartiklar.

5. UNDERHALL

Maskinen har utformats for drift under en
langre tidsperiod med minsta méjliga underhall.
Regelbunden drift beror pa korrekt maskinvard
och regelbunden rengoring.

Nér du utfér underhall etc, skall du alltid
se till att routern &r isolerad frén
huvuduttaget genom att slé av och
avldgsna kontakten fran uttaget.

Rengoring

Hall maskinens ventilationshal rena for att
forebygga 6verhettning av motorn. Rengor
regelbundet maskinens hélje med en mjuk
trasa, helst efter varje anvandningstillfalle. Hall
ventilationshalen fria fran damm och smuts.

Om smuts inte lossnar kan en mjuk trasa fuktad
med tvalblandat vatten anvandas. Anvand aldrig
I6sningar som t.ex. bensin, alkohol, ammoniak
etc. Dessa l6sningar kan skada delarna i plast.

Smorjning
Maskinen kraver ingen ytterligare smorjning.

Fel

Om ett fel skulle uppsta, t.ex. vid utslitna delar,
skall du kontakta serviceadresse pa garantikortet.
Pa baksidan av denna manual hittar du en
detaljerad bild dver de delar som kan bestallas.

Miljo

For att forebygga skada under transport, levereras
utrustningen i en stabil férpackning som till stor
del bestar av ateranvandbart material. Tank
darfor pa att atervinna férpackningsmaterialet.

Garanti
For garantivillkor, se den information som anges
pa det separata garantikortet.
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JYRSINPOYTA

Kiitos, etta ostit taiman Ferm-tuotteen.
Niin tekemalla sinulla on nyt oivallinen tuote,
jonka on toimittanut erds Euroopan johtavista
toimittajista.

Kaikki tuotteet, jotka Ferm on sinulle
toimittanut, on valmistettu korkeimpien
suorituskyky- ja turvallisuusnormien mukaan,
ja osana filosofiaamme on jarjestaa oivallista
asiakaspalvelua, johon kuuluu taydellinen
takuumme.

Toivomme, ettd nautit tdaman tuotteen
kayttamisestd monia tulevia vuosia.

Tekstin numerot viittaavat kaavioihin sivuilla
2-6.

Lue tdmé kayttdohje huolellisesti ennen
@ laitteen kéytté6nottoa. Tutustu laitteen

toimintatapaan ja kdytté6n. Huolla laite
ohjeiden mukaisesti, jotta se toimii aina
moitteettomasti. Kdyttéohje ja siihen
liittyvét asiakirjat on sdilytettava laitteen
l&heisyydessa.

Sisalto
Laitetiedot
Turvaohjeet
Kokoaminen
Kayttd
Huolto

1. LAITETIEDOT

Tekniset tiedot

arON =~

Volttimaara 230V
Taajuus 50 Hz

Suurin virta 10A
IP-luokka IP 20
Péytakoko 455 x 330 mm

Jyrsinpoytalevyn maks. lapimitta 162 mm
Paino 6 kg

Tuotetiedot

Kuva 1

Poytataso

Poydan jalka

P&ydan ohjainlevy kiinnikkeineen
Poydan valikappale
Virtakytkinkotelo

Ohjainkisko ohjainpainolevylle

DA WD =

7. Ohjainpainolevy

8. Ohjainkisko pdydan ohjainlevylle

9. Ohjainprofiili

10. ruuvit ja sovitteet sisaltava muovipussi

A\

Paketin sisalto
Pdoytataso
Pdydan jalkaa
Pdydan ohjainlevy kiinnikkeineen (sarja)
Pdydan valikappale (sarja)
Virtakytkinkotelo
Ohjainkisko ohjainpainolevylle (sarja)
Ohjainpainolevy
Ohjainkisko pdydan ohjainlevylle (sarja)
Ohjainprofiili
Kahvaa
Ruuvit ja sovitteet sisaltdva muovipussi,
eriteltynd seuraavassa:
ruuvia Philips-ristiuralla, M6X20
kuusikulmaista pulttia, M6X16
Kuusikulmainen pultti, M6X25
Kuusikulmainen pultti, M6X40
Kuusiokolopulttia, M6X12
Kuusiopulttia, M5X50
Mutteria, M6
Mutteria, M5
Litteaa tiivisterengasta, & 6
Suurta litteaa tiivisterengasta, @ 6
Elastista tiivisterengasta, & 6

2 Lukituskahvaa
1 Kayttoohje
1 Takuukortti

2. TURVAOHJEET

Merkit kdyttoohjeessa

Muovipussi ei ole leikkikalu! Vélta
tukehtumisvaara pitdmaéllé tdméa pussi
pois lasten ulottuvilta. Alé jété
lastensénkyihin tai leikkikehiin. Solmi
pussi solmuun ennen hévittdmista

I NG N
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Merkitsee henkil6kohtaista loukkaan-
tumisvaaraa, hengenvaaraa tai laitteen
vaurioitumisvaaraa, mikéli tdméan
kéyttéohjeen neuvoja ei noudateta.

Osoittaa sdhkdiskuvaaraa.

Vaara! Pidé kaddet poissa liikkuvista
osista.




@ Kéyté kuulosuojaimia.

(yh] . . .
\t’; Kéytéa suojalaseja.

v Kéytéa pélysuojainta.

Lisaturvaohjeet

Turvallisuus on yhdistelma tervetta jarkea,
valppautta ja jyrsinpdydan toiminnan tuntemusta.
Lue tama kayttdopas ymmartaaksesi taman
jyrsinpdydan toimintatavan.

Kayta aina nakdsuojaimia.

Melutaso vaihtelee paljon sijainnista riippuen.
Valttadksesi mahdollista kuulovauriota, kayta
korvatulppia tai kuulosuojaimia jyrsinpoytaa
kaytettdessa pitkia aikoja.

Kayta polyisissa toissa polysuojainta seka
nakosuojainta.

Noudata jyrsimen kayttdohjeita.

Varoitus! Jyrsimen aiheuttama tarahtely
kayton aikana voi saada kiinnittimet
l16ystymaan. Ennen kayttoa ja saanndllisesti
kayton aikana, tarkasta kaikki kiinnittimet
varmistaaksesi, etta ne ovat tiukasti kiinni.
Ala kayta taté tuotetta, ennen kuin kaikki
kokoamis- ja asennusvaiheet on suoritettu.
Varmista, etta olet lukenut ja ymmartanyt
kaikki turva- ja kayttdohjeet tassa
kayttdohjeessa ja jyrsimen kayttéohjeessa.
Varmista, etta jyrsimen tera on oikein
suunnattu ja kiinnitetty jyrsimeen, ennen kuin
alat leikata.

Ala kayta jyrsinpoytaa tyopoytana tai
tyopintana. Tama saattaa vahingoittaa sita,
tehden siita epaturvallisen kayttaa. Naihin
toihin tulee kayttaa erillista tyopoytaa.

Tama tuote on suunniteltu litteiden
tydkappaleiden leikaamiseen. Al4 leikkaa tai
yrita leikata tydkappaleita poikki. Al3 leikkaa
tai yrita leikata tydkappaleita, jotka eivat ole
litteita.

Tama tuote on suunniteltu ainoastaan puun
leikkaamiseen. Ala kayta metallin tai muiden
kuin puumateriaalien leikkaamiseen.
Lisatukilevyjen kayttéa suositellaan erityisesti,
kun jyrsitaan pitkia puukappaleita. Muutoin
tallaiset kappaleet saattavat kaataa
jyrsinpdydan.

Pida kadet poissa jyrsinterista ja tybalueelta.

Tee ja kayta tyontotikkua pienten
tyokappaleiden liikuttamiseen leikkuualueella.
Puhdista jyrsin kayton jalkeen. Marka/
kuivaimurin kaytt6a suositellaan.

Varmista aina, etta jyrsinpdydan tydpinta on
vapaa polysta, lastuista ja vieraista
hiukkasista, jotka saattavat hairita
leikkaamista. Marka/kuivaimurin kayttoa
suositellaan.

Jyrsinpdydan mukana toimitetussa
ohjaimessa on polynkeraaja, johon marka/
kuivaimuri voidaan kiinnittaa.

tarkista suojalevyn toiminta ennen jokaista
kayttda. Poista kaikki poly, lastut ja muut
vieraat hiukkaset, jotka voivat vaikuttaa sen
toimintaan.

Varoitus! Al& koskaan laita sormiasi
ylasuojalevyn alle, kun jyrsin on kytketty
verkkovirtaan tai kun jyrsintera pyorii.

Syoéta aina tydkappale leikkuri-tai jyrsinteran
pyorimissuuntaa vastaan.

Jyrsinterat ovat erittain teravia, noudata
erityista varovaisuutta niita kasiteltdessa ja
kaytettdessa.

Varmista, etta kaytetyt jyrsinterat ovat teravia
tai ettd ne on teroitettu kunnolla. Tama
mahdollistaa nopean, tehokkaan ja turvallisen
jyrsinnan.

Jotkin jyrsimet, kun ne asetetaan ylosalaisin
(niinkuin tassa jyrsinpdydassa), putoavat
jyrsimen alustasta kun alustan puristinta
avataan leikkuusyvyyden saatamiseksi. Tasta
syysta on erittain tarkeata tukea jyrsinta alta
naita saatoja tehtdessa tai aina muulloin kun
alustan puristinta avataan.

Katso aina jyrsinpdydan alle jyrsinkytkinta kun
kaannat jyrsimen ON- tai OFF-asentoon. Ala
koske mihinkaan muualle kuin kytkinkoteloon
kun teet néin. Ala koskaan kurkota
jyrsinpdydan alle mistaan syysta kun
jyrsinpdyta on kaytossa, paitsi kytkeaksesi
sen pois paalta OFF-asentoon.

Varoitus! Ennen kuin alat leikata, varmista
etta jyrsin on kdannetty OFF-asentoon, etta
jyrsintera ei pyori ja etta virtajohto on irti
pistorasiasta. Varmista sitten, etta
ylasuojalevy peittaa jyrsinteran ja
tyokappaleen. Koekayttd jyrsimen ollessa
OFF-asennossa ja jyrsimenteran ollessa
pyorimatta on erittin suositeltavaa.

Varoitus! Ald koskaan jaté jyrsinpdytaa
valvomatta kun jyrsintera pyorii. Kdanna jyrsin
OFF-asentoon, ennen kuin lahdet pois
pdydan luota mista syysta tahansa.
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Sahkoturvallisuus

A\

Johtojen tai pistokkeiden vaihtaminen
Havita valittdmasti vanhat johdot tai pistokkeet
kun ne on korvattu uusilla. On vaarallista kytkea
irtonainen virtajohto séhkopistokkeeseen.

Tarkista aina, etta virtaldhde vastaa
laitteen arvokilven volttimaaraa.

Jatkojohtojen kaytto

Kayta ainoastaan hyvaksyttyja jatkojohtoja, jotka
sopivat laitteen ottotehoon. Minimi johdinkoko on
1.5 mm?. Kaytettdessa kaapelikelaa, kierra kela
taysin auki.

3. KOKOAMINEN

Jyrsinpoydéan kokoaminen
Kuva1-13

A\

Jyrsinpdydan kokoamiseksi, toimi seuraavasti:

» Aseta poytalevy (1, Kuva 1) ylésalaisin
tasaiselle pinnalle (Kuva 2).

* Asenna podydan jalka (2, Kuva1) Kayttaen
neljaa kuusikulmaista pulttia (M6X12) ja
mutteria (M6), ala kirista viela taysin (Kuva 3).

» Toista yllamainittu vaihe kolmen muun jalan
osalta ja varmista, etta nelja jalkaa ovat
samalla tasaisella pinnalla, kiristaen sitten
pultit.

*  Kun kaikki jalat on varmasti kiristetty, kdanna
kappale oikein pain ja tarkista, ettei se heilu.
Jos heilumista esiintyy, se pitaa korjata ennen
kuin jatkat, avaamalla vikana olevien jalkojen
pultteja ja sdataen tarpeen mukaan.

* Aseta kaksi kuusiopulttia (M5X50) reikiiin,
jotka on mekritty “B” pdydan ylapuolelta
(Kuva 4).

»  Kiinnita ohjainprofiili (9, Kuva1) kayttaen
toimitettuja kuusikulmaisia pultteja,
tiivisterenkaita ja lukituskahvaa. Aseta pultit
poydan alakautta lapi “A” merkittyjen reikien
(Kuva 5). Aseta ohjainprofiili pultteihin ja
kiinnita paikalleen tiivisterenkaiden ja
lukituskahvojen avulla.

Ennen péydén kokoamista, varmista
ettd kaikki osat ovat mukana. Mikéli
Jotain puuttuu, ota yhteys takuukortin
palveluosoitteeseen.

Huomaa: kayta mitta-asteikkoa avuksi profiilin
suuntaamiseen tarkasti.

» Sovita ohjainpainolevy (7, Kuva 1) toimimalla
seuraavasti:

»  Avaa kaikki kiinnittimet ohjainpainolevyn
ohjainkiskossa (6, Kuva 1).

»  Aseta kaksi ohjainpulttia (M6X25) reikiin
ohjainpainolevyn ohjainkiskossa (Fig. 6).

»  Aseta ohjainpainolevyn ohjainkisko
ohjainprofiilin péélle ja kohdista kaksi
reik&a profiilin kahden reién kanssa,
asettaen sitten kaksi pulttia (M6X25)
reikiin ja kiinnittden ne paikalleen
muttereilla (Kuva 7).

* Liu'uta kaksi etuohjainta saadaksesi tilaa
ohjainpainolevylle, laita sitten
ohjainpainolevy kahteen pulttiin ja kiinnité
se paikalleen tiivisterenkaan ja
lukituskahvan avulla (Kuva 8 ja kuva 9).

»  Sovita pdydan ohjainlevy (3, Kuva 1)

seuraavasti:
*  Avaa Kaikki kiinnittimet péydén
ohjainlevyssé.

*  Avaa kaksi ruuvia péydén ohjainlevyn
ohjainkiskossa (8, Kuva 1) ja kohdista kaksi
reikéé ohjainkiskossa kahden reién kanssa
poydén etunreunassa, asettaen kaksi
ruuvia reikiin ja kiinnittden ne paikalleen
muttereiden avulla (Kuva 10).

*  Aseta kaksi ohjainpulttia (M6X25) reikiin
pbydén ohjainlevyn ohjainkiskossa ja aseta
pbydén ohjainlevy kahteen pulttiin,
kiinnittden ne tiivisterenkaiden ja
lukituskahvojen avulla (Kuva 11 ja kuva 12)

»  Aseta kytkinkotelo (5, Kuva 1) seuraavasti:

*  Kohdista kaksi reikdé kytkinkotelossa
kahteen reikddn péydan etuseindssa.

»  Sovita kaksi Phillips-ristiuraruuvia péydén
etukaultta ja kiristd kahden mutterin avulla
(Kuva 13).

Jyrsimen kiinnitys

Kuva 14 - 16

Kiinnita jyrsin jyrsinpdytaan seuraavasti:

*  Avaa profiilin lukituskahvat ja liu'uta profiili
niin pitkalle eteen kuin mahdollista, tama
estaa jyrsimen ohjainpultteja (M5X50)
putoamasta pdydan Iapi kun se kadnnetaan
ylésalaisin.

» Kaanna poyta varovasti ylosalaisin ja tue se
asettamalla sopivankokoisia puupaloja tms
tukikappaleita sen alle. (Fig. 14)
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» Aseta jyrsija paikalleen pdydan alle niin
keskelle kuin mahdollista. Aseta kaksi
ohjainpulttia “C” merkittyihin reikiin (Kuva 4)
poydan ylakautta, joka nyt on alaspain (Kuva
15).

»  Kiinnita jyrsija |6ysasti paikalleen 4 pultin
(Kuva 16) avulla. Jyrsinta saattaa olla
tarpeellista kiertaa kaikkien 4 pultin
sijoittamiseksi oikein. Jos jyrsija on varustettu
nopeussaatimella, yrita jos mahdollista
sijoittaa nopeussaadin siten, etta siihen on
helppo paasy pdydan etupuolelta. Kun jyrsija
on halutussa asennossa, kirista 4 pulttia
riittdvasti estdamaan jyrsimen liikkkumisen sita
kaytettaessa.

»  Kytke jyrsimen pistoke kytkinkotelon
liittimeen.

A\

» Jyrsinpoytasi on nyt taysin koottu ja
kayttovalmis.

Huomaa: Noudata aina jyrsimen omaa ohjekirjaa,
kun teet saatdja korkeuteen ja nopeuteen jne.

Tama jyrsinpbyta sopii ainoastaan
Jyrsimiin, joiden pohjalevy on
ldpimitaltaan maksimissaan 162mm.

Kun teet sdéatoja yms, varmista aina, etta
Jyrsin on Kytketty irti pdévirtldhteesté
kytkemaélla se pois paélté ja poistamalla
pistoke pistorasiasta.

Terien asennus

Terien asennus jyrsimen ollessa kiinni pdydassa
vaatii jyrsimen laskemista kokonaan alas. Valitse
haluttu tera ja asenna se. Sovita teraan parhaiten
sopiva valikappale ja varmista, ettei terd osu
siihen.

Korkeussaato

Nosta jyrsinta, kunnes tera tulee lapi pdydan
halutulla korkeudella. Tee koeleikkauksia
jatepuukappaleeseen, saataaksesi korkeuden
tarkasti.

Ohjaimen saito

Avaa ohjaimen kaksi lukituskahvaa ja aseta ohjain
kuten haluat, kayta mittataulukkoa asettaaksesi
ohjaimen suoraan. Tee testileikkauksia
jatepuukappaleilla saataaksesi ohjaimen tarkasti.

Painolevy

Saada painolevy pitamaan puukappale tasaisesti
poytaa vasten ja ohjainta vasten, kun tyostat
kappaletta. Tehdaksesi nain, aseta puukappale
ohjainta vasten ja saadettavan levyn alle, avaa
kaksi lukituskahvaa ja laske levy kunnes se lepaa
puun paalla, painaen levya hiukan lisaa, jotta
puuhun kohdistuu riittdva paine puun pitamiseksi
paikallaan poydalla. Saada pdydan ohjauslistaa
samalla tavalla pitadksesi puun lujasti kiinni
ohjainta vasten.

Liitosohjain
Aseta liitosohjain tukemaan puuta kun leikkaat
koko paksuutta. Saada leikkuusyvyys ym. kuten
aiemmin kuvattiin ja tyosta kappaletta, kunnes
etureuna kulkee litosohjaimen yli noin 25mm.
Kytke laite pois paalta ja ja irrota se verkkovirrasta.
Pida puuta tiukasti ohjainta vasten, irroittaen
litosohjaimen lukituskahvan. veda tydkappale pois
leikkurista, ennen kuin kytket laitteen uudelleen
paalle ja jatkat tyOstamista
Kuten kaikkien muidenkin
é séhkotydkalujen kohdalla, erityisesti
koskien leikkureita/teria, pidé kddet ja
sormet turvallisesti poissa terien
ldheisyydesta, kdyttden tybntétikkuja
yms. kun tydskentelet pienten
tybkappaleiden kanssa.

Polynpoisto

Kuva 17

Jyrsinpdyta toimitetaan polynpoistovalmiudella,
jossa imuri voidaan kytkea liittimeen pdydan
takaosassa, kayttden mukana toimittettua
sovituskappaletta. Liitosletkun tulee olla
sisamitaltaan 34mm sopiakseen mukana
toimitettuun liittimeen, letkun tulisi sopia
suhteellisen tiukasti liittimeen, joka sitten
tydnnetdan aukkoon pdydan takaosassa.
Huomaa kuitenkin, ettd tdma ei vapauta kayttajaa
kayttamasta hengitysuojainta estamaan
poélyhiukkasten sisadnhengitysta.

Huoltotoimia ym. tehtdessé, varmista
aina etté jyrsin on irrotettu
pdadévirtaldhteesté kytkeméllad se pois
pdaélta ja irrottamalla pistoke
séhkérasiasta.
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Laite on suuniteltu toimimaan pitkajaksoisesti

ja vaatimaan minimaalista huoltoa. Jatkuva
tyydyttava kaytto riippuu oikeasta laitehuollosta ja
saanndllisesta puhdistuksesta.

Puhdistus

Pida laitteen ilmanottoaukot auki estéaksesi
koneen ylikuumenemista. Puhdista koneen runko
saannodllisesti pehmella kankaalla, mieluiten
jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida tuuletusaukot
vapaana polysta ja liasta. Jos lika ei lahde irti,
kayté pehmeaa kangasta, joka on kostutettu
saippuavedessa. Ala koskaan kayté liuottimia
kuten petroli, alkoholi, ammoniakkivesi jne. Nama
liuottimet saattavat vahingoittaa muoviosia.

Voitelu
Tama laite ei vaadi lisvoitelua.

Viat

Mika vikaa ilmenee, esim. osan kulumisen vuoksi,
ota yhteytta takuukortin palveluosoitteeseen.
Loydat tama kayttdohjeen takaosasta
rakennekaavion, josta ilmenevat tilattavat osat.

Ymparisto

Estamaan laitteen vaurioituminen kuljetuksen
aikana, se toimitetaan pakattuna tayteaineilla,
jotka koostuvat lahinna kierratettavista
materiaaleista. Kayta sen vuoksi hyvaksesi
pakkausmateriaalien kierratysmahdollisuutta.

Takuu
Takuuehdot I0ydat erilliselta takuukortilta.

H@VELBENK

Tusen takk for at du valgte dette Ferm-
produktet.

Det betyr at du na har anskaffet et fremragende
produkt, levert av en av Europas ledende
distributerer.

Alle produkter fra Ferm er framstilt i samsvar med
de strengeste standarder nar det gjelder ytelse
og sikkerhet. En del av var filosofi er ogsa a yte
fortreffelig kundeservice, som i tillegg stettes av
var omfattende garanti.

Vi haper du vil ha glede av dette produktet i
mange ar framover.

Tallene i teksten henviser til diagrammene pa
side 2-6.

Les bruksanvisningen ngye for du tar
@ maskinen i bruk. Gjgr deg kjent med

hvordan redskapen fungerer og
hvordan den skal brukes. Vedlikehold
maskinen som angitt i instruksene, slik
at den alltid fungerer knirkeffritt.
Bruksanvisning og tilh@rende
dokumentasjon skal oppbevares i
neerheten av maskinen.

Innhold

Maskininformasjon
Sikkerhetsinstruksjoner
Montering

Drift

Vedlikehold

1. MASKININFORMASJON

Tekniske spesifikasjoner

aRwh =~

Spenning 230V
Frekvens 50 Hz
Maksimum strgm 10A
IP klasse IP 20
Bordstgrrelse 455 x 330 mm
Maks hgvelplate diameter 162 mm
Vekt 6 kg

Maskininformasjon

Fig. 1

1. Benkplate

2. Bordben

3. Benktrykkpute med tilbehgr

52




20N OA

0.

Benktilfayning

Koblingsboks

Veiledning for gjerdetrykkpute
Gjerdetrykkpute

Veiledning for benktrykkpute
Gjerdesnitt

Plastikkpose med skruer og tilbehgr

kvelningsfare, hold posen vekke fra sped-

f Plastikkposen er ikke noen leke! Unnga

barn og smabarn. Ikke bruk den i vugger,
senger, beerebager eller lekegrinder. Knyt
sammen posen fgr du kaster den

Pakkens innhold

AN Ao aaaaapdhaa

1
1

Benkplate

Bordben

Benk trykkpute med tilbeheor (sett)
Benktilfgyning (sett)

Koblingsboks

Veiledning for gjerde trykkpute (sett)
Gjerdetrykkpute

Veiledning for benktrykkpute (sett)
Gjerdesnitt

Knotter

Plastikkpose med skruer og tilbehgr, for
detaljer se folgende:

Philips hoved skruer, M6X20
Philips hoved bolter, M6X16
Philips hoved bolter, M6X25
Sekskantskrue, M6X40
Unbraco sekskantskruer, M6X12
Karosseriskruer, M5X50
Muttere, M6

Muttere, M5

Flat underlaggskive, @ 6

Stor flate underlagskive, & 6
Elastisk underlagsskive, & 6

2 Léaseknapp

Brukerveiledning

Garantikort

[«

Noﬂohmhﬂﬂﬂhh

-
[«

2. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

Forklaring av symbolene

\ Hvis en ikke falger instruksjonene i
denne brukerveiledningen, kan det fgre

til risiko for personskade, tap av liv eller
skade pé verktoy.

A Indikerer fare for elektrisk stot.

Fare! Hold hendene vekke fra deler i
bevegelse.

@ Bruk harselsvern.
N

U Bruk vernebriller.
')
U Bruk stgvmaske.

Ekstra sikkerhetsinstruksjoner

Sikkerhet er en kombinasjon av sunn fornuft,
arvakenhet og at du vet hvordan hgvelbenken
virker. Les denne brukerveiledningen for a forsta
hvordan hgvelbenken virker.

e Bruk alltid vernebriller.

«  Stgynivaet varierer sterkt etter sted. Bruk
greplugger eller hgrselsvern for a unnga evt.
herselsskade nar du bruker hgvelbenken lenge.

»  Bruk stgvmaske med vernebriller ved stovete
arbeid..

* Folginstruksene i brukerveiledningen for
hgvelbenken.

» Advarsel! Vibrasjoner skapt av hgvelbenken
kan forarsake festeanordninger til a Igsne.
Sjekk alle festeinnretninger fgr bruk og
innimellom for & sikre at de er faste og sikre.

* |kke bruk dette produktet fer du har montert
og installert alt ferdig. Veer sikker pa at du har
lest og forstétt alle sikkerhets og
brukerinstruksjoner i denne veiledningen til
hgvelbenken..

« Kontroller at hgvelbitsen er i riktig posisjon og
klemt fast | hgvelen far en begynner a skjeere.

»  Ikke bruk hgvelbenken som et arbeidsbord
eller arbeidsunderlag. Dette kan gdelegge
benken, slik at den ikke lenger er sikker i bruk.
Et arbeidsbord skal brukes til dette formal.

« Dette produktet er designet for & kutte flate
arbeidsstykker. lkke kutt eller prgv a kutte
arbeidsstykker. lkke kutt eller prgv a kutte
arbeidsstykker som ikke er flate.

»  Dette produktet er kun designet for a kutte
flate arbeidsstykker. Ikke kutt metall eller
andre materialer som ikke er av tre.

» Detanbefales a bruke statte til innmating og
utmating, hvis en hgvler lange arbeidsemner.
Ellers kan arbeidsstykket fa benken til a tippe
over.

* Hold hendene vekke fra hgvelstal og
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arbeidsomradet.

Bruk en stokk til & bevege sma arbeidsemner
over kutteomradet.

Rengjer hgvelen etter bruk. Det anbefales &
bruke en vat/tarr vac eller vakuum utstyr.
Havelbenkens arbeidsoverflate skal alltid
veere ren og stevfri, fri for biter og partikler
som kan pavirke det du holder pa a lage. Det
anbefales a bruke en vat/tarr vakuum eller
vakuum utstyr.

Gjerdet som fglger med hgvelbenken har en
stgvsamler som en kan montere vat/tarr
vakuumet pa

Sjekk hvordan sikkerhetsvakuumet fungerer
for hvert bruk. Fjern all stav, biter eller andre
fremmedpartikler som kan pavirke ytelsen.
Advarsel! Stikk aldri fingrene under gjerdet
nar hgvelen er koblet til eller nar den roterer.
Mat alltid arbeidsstykket mot
roteringsregningen til hgvelbitsen.

Nothavler er ekstremt skarpe, veer spesielt
forsiktig nar du bruker dem og handterer dem.
Kontroller at hgvelbitsene som du bruker er
skarpe eller er blitt riktig slipt. Dette vil
muliggjere hurtig, effektiv og sikker hgvling.
Noen hgvler, (som f eks pa en hgvelbenk), vil
falle ned eller ut hvis de settes opp ned hvis
spennjernet lgsnes for a tilpasse hgyde Det er
derfor ekstremt viktig a stette havelen
nedenfra nar en gjor disse tilpasningene, eller
nar spennjernet lgsnes.

Se alltid under hgvelbenken pa bryterboksen
nar du slar hgvelen AV eller PA. Ikke rar noe
annet enn bryterboksen nar du gjer dette. Ta
kun under hgvelbenken nar den er slatt pa for
asladenAV.

Advarsel! Fgr du begynner a skjaere, ma du
forsikre deg om at hgvelen er slatt AV, at
nothgbelbiten ikke roterer, og ledningen er
koblet fra hovednettet. S& ma du forsikre deg
om at det er god klarering mellom
verneinnretningen over hodet og hgvelbitsen
og arbeidsstykket. Det anbefales a prgve, med
hgvelen slatt AV og ikke roterende hgvelbits.
Advarsel! La aldri hgvelbenken vaere
ubevoktet mens hgvelen gar. Sla hgvelen AV
for du gar fra hgvelbenken.

Elektrisk sikkerhet

A

Kontoller alltid at stromtilforselen
tilsvarer spenningen pa skiltet.

Skifting av ledinger og plugger.

Kast gamle ledninger og plugger sa snart de er
blitt erstattet med nye. Det er farlig & sette enn
stikkontakt fra en lgs ledning i et veggstapsel.

Bruk av forlengelsesledninger.

Bruk bare en godkjent forlengelses ledning som
tilsvarer maskinens kraftbehov. Minimum leder
starrelse er 1.5 mm?. Ved bruk av kabelrull skal en
rulle kabelen helt ut.

3. MONTERING

Montering av hgvelbenken
Fig. 1-13

A\

Gjer felgende for & montere hgvelbenken:

* Legg benkeplaten (1, Fig.1) opp ned pa et flatt
underlag (Fig.2).

»  Skru pa ett bordben (2, Fig.1) bruk fire
unbraco sekskantskruer. (M6X12) og muttere
(M6), ikke stram dem helt enda (Fig.3).

* Gjenta som beskrevet over med de tre andre
bordbeina, og se til at alle fire beina er pa det
same flate underlaget, stram sa skruene.

« Etter at alle fire beina er skrudd godt til, snus
benken, sjekk at det ikke bikker. Hvis det gjer
det, ma det rettes ved at en Igsner skruene pa
gjeldende ben og retter opp.

»  Settinn to karosseriskruer (M5X50) i hullene
markert “B” fra toppen av benken (Fig.4).

+ Sett pa gjerdet (9, Fig.1), bruk vedlagte
unbraco sekskantskruer, underlagsskiver og
knotter. Sett inn boltene fra undersiden av
benken gjennom hullene markert “A” (Fig.5).
Plasser gjerdet pa boltene og sikre posisjonen
med underlagskiver og knotter.

Kontroller at alle delene er der for du
monterer benken. Hvis det mangler
deler, kontakt service adressen pa
garantikortet.

NB: Bruk skalaen for a trekke sette opp gjerdet
ngyaktig.

+ Tilpass trykkputen (7, Fig. 1) pa felgende
mate:
* Lasne alle skruer pa anvisningen for
gjerdetrykkpute (6, Fig. 1).
»  Settinn to karosseriskruer (M6X25) i
hullene pa toppen av anvisningen for
gjerdetrykkpute (Fig. 6).
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»  Sett fgringen for gjerdetrykkputen pa
toppen av gjerdet, og legg hullene over de
i gjerdet, sett sa i to bolter (M6X25) i
hullene og sikre de med muttere. (Fig. 7).

»  Skyv de to front gjerdete til siden, for & ha
nok plass for trykkputen, sett sa
gjerdepressputen oppé de to boltene,
skru fast | denne posisjon med
underlagsskiver og laseknotter (Fig. 8 og
Fig. 9).

» Tilpass trykkputen (3, Fig. 1) pa fglgende
mate:

* Logsne alle skruene pa benkens trykkpute.

*  Lgsne to skruer pa lederen for benkens
trykkpute (8, Fig. 1), og lag to hull pa
lederen for benketrykk over de to hullene
pa forsiden av bordet, sett i to skruer, og
fest med muttere. (Fig. 10).

»  Settide to karosseriskruene (M6x25) i
hullet pa lederen for benketrykkputen, og
sett trykkputen pa de to boltene, teite det i
posisjon med underlagsskiver og
laseknotter (Fig. 11 og Fig. 12).

» Tilpass bryterboksen (5, Fig. 1) pa fglgende
mate:
»  Utlign to huller i bryterboksen med to
huller pa forsiden av benken.
»  Skru til i denne stillingen med to Philips
hovedskruer som settes i fra forsiden av
bordet og sikres med to muttere (Fig. 13).

Montering av havel.

Fig.14 - 16

Fest hgvelen pa benken pa fglgende mate:

* Losne gjerdets sikkerhetsknotter og skyv det
sa langt som mulig forover, dette forhindrer at
hgvelens karosseriskruer (M5X50) detter ut
nar det snus.

*  Snu benken forsiktig og stgtt det ved a legge
det pa passende treplanker eller lignende.
Fig. 14

» Plasser hgvelen i stilling pa undersiden av
bordet, mest mulig | midten. Sett inn to
karosseriskruer i hullene markert “C” fra
toppen av benken (Fig.4), na nedenfra (fig.15)

« Sikre hgvelen Igst i stilling med 4 bolter (Fig.
16). Det kan veere ngdvendig & rotere hgvelen
for a fa alle fire skruene riktig pa plass. Hvis
hgvelen har hastighetskontroll, skal en prove
a sette hastighetskontrollen et sted hvor den
lett kan nas fra forsiden av benken. Nar
hgvelen er i gnsket posisjon, fester en de fire

boltene stramt nok til & forhindre at hgvelen
beveger seg nar den er | drift.

*  Plugg hgvelpluggen inn i mottaket i
bryterboksen.

A\

» Din hgvelbenk er na ferdigmontert og klart til
bruk.

NB: Se alltid etter i den spesielle
brukerveiledningen for hgvelbenken nar du skal
gjere tilpasninger for hayde og hastighet. osv.

Denne hovelbenken kan bare ha
nothavler med opp til 162mm diameter
base plate.

Nar du gjar tilpasninger osv, ma du se til
at hovelen er koblet fra hovednettet ved
a sla av og trekke ut stikkontakten fra
stopselet.

Installering av bits

For a installere bits nar havelen er pa benken
kreves det at hgvelen senkes helt. Velg gnsket bit
og installer. Fit the table insert closest to the size
of the bit, ensure the bit does not touch the insert.

Hoeydetilpasning

Hev hgvelen til bitsen gar igjennom bordet |
gnsket lengde. Test pa trestykker for a sette det
ngyaktig.

Gjerdetilpasning

Lasne de to klemmeknottene pa gjerdet og sett
gjerdet i @nsket stilling, bruk merker fra skalaen
for a sette gjerdet parallelt. Test pa trestykker for a
sette det ngyaktig.

Trykkpute

Sett gjerdetrykkputen for & holde et trestykke flatt
pa bordet og mot gjerdet ,mens du hegvler. For &
gjere dette, plasserer du trestykket mot gjerdet,
og under den relevante trykkputen for a innstille,
Izsne de to laseknottene og senk puten til den
hviler pa treet, skyv puten litt lengre ned for a gi
nok press for a holde treet flat pa benken. Tilpass
fieerpanelet pa samme mate for a holde trestykket
fast mot gjerdet.
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Sammenfoyningsgjerde

Sett sammenfayningsgjerdet for a statte
trestykket nar du skjeerer hele tykkelsen Tilpass
kuttedybden osv som tidligere beskrevet, fortsett
a bearbeide trestykket til blykanten gar over
sammenfgyningsgjerdet med ca 25mm. Sla av
og koble fra hovednettet. Hold trestykket fast
mot gjerdet, Igsne sammenfayningsgjerdets
klemmeknott, skyv sammenfgyningsgjerdet

ut mot trestykket til det bergrer dette, stram
klemmeknotten. Ta arbeidsstykket vekk fra kniven
for du slar pa igjen og fortsetter a jobbe.

Stoevfjerning

Fig. 17

Havelbenken har en stgvfjerningsinnretning, hvor
en vakuumfjerner kan kobles til uttaket bak pa
bordet. Bruk vedlagte adapter. Tilkoblingsslangen
trenger en innvendig diameter pa 34mm for &
passe til adapteren, slangen skal helst passe
noenlunde stramt | adapteren, som bare skyves
inn i hullet bak | bordet. Legg merke til at brukeren
likevel ma bruke maske for a unnga a puste inn
stovpartikler.

5. VEDLIKEHOLD

Maskinen er laget for & kunne brukes lenge med
lite vedlikehold. Maskinen ma rengjeres jevnlig og
tas godt vare pa for & garantere et tilfredstillende
resultat.

Som med alt elektroverktay, spesielt de
med kniver, ma en holde hender og finger
pé trygg avstand fra blader, bruke pinner
efc nar en arbeider med arbeidsemner.

Ved vedlikehold osv, mé du se til at
havelen er koblet fra hovednettet ved a
sla av og trekke ut stikkontakten fra
stopselet.

Rengjering

Hold maskinens ventilasjonsluker rene for &
unnga overoppheting. Rengjer maskinkassen
regelmessig med en myk klut, helt etter hver bruk.
Hold ventilasjonslukene fri for stev og smuss.
Hvis skitten ikke lar seg fierne, bruker du en myk,
fuktet klut med sapevann. Ikke bruk Igsemidler
som bensin, alkohol, ammoniakkvann, etc. Disse
kan skade plastikkdelene.

Smering
Maskinen trenger ingen ekstra smaring.

Feil

Hvis det oppstar en feil, el. Etter at en del er blitt
brukt, kontakt service adressen pa garantikortet.
Bak i brukerveiledningen finner du oversikt over
deler som kan bestilles.

Miljo

For a forhindre skade ved transport, leveres
apparatet godt emballert | stort sett gjenvinnbart
materiale. Vennligst lever emballasjen til
gjenvinning.

Garanti
Vennligst les garantivilkarene pa vedlagte
garantikort.
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FRASEBORD 6. Styrtil anlaegstrykplade
7. Anleegstrykplade
Tak, fordi De kobte dette Ferm-produkt. 8. Styrtil bordtrykplade
Ved at gere det har De nu et fremragende produkt 9. Anleegsprofil
leveret af en af Europas fgrende distributgrer. 10. Plasticpose med skruer og fittings

Alle produkter, der leveres af Ferm, er fremstillet
i henhold til de hgjeste standarder for ydeevne
og sikkerhed, og som en del af vores filosofi yder
vi en enestaende kundeservice, der ledsages af
vores omfattende garanti.

Vi haber, De vil fa stor forngjelse med dette
produkt i mange ar fremover.

Plasticposen er ikke legetgj! Undga fare
for kvaelning. Hold denne pose vaek fra
babyer og barn. Ma ikke bruges i krybber,
senge, barnevogne eller kravlegarde.
Bind knude pé posen, for den bortskaffes

A\

Emballagens indhold

Md

Numrene i den nedenstaende tekst henviser 1. Bordplade
til illustrationerne pa side 2-3. 4. Bordben
1. Bordtrykplade inklusive fittings (saet)
Lees denne brugsanvisning ngje 1 Bordindsats (saet)
@ igennem, for maskinen tages i brug. 1 Kontaktboks
Gar dig fortrolig med funktionerne og 1 Styrtil anlaegstrykplade (seet)
betjeningen. Maskinen skal vedlige- 1 Anlaegstrykplade
holdes i overensstemmelse med 1 Styr til bordtrykplade (seet)
anvisninger, s& maskinen altid fungerer 1. Anlaegsprofil
problemfrit. Brugsanvisningen og 4 Knapper
1

dertilhgrende dokumentation skal
opbevares i naerheden af maskinen.

Plasticpose med skruer og fittings, se
felgende for detaljer:

4 Phillips-skruer, M6X20
Indhold 4  Sekskantskruer, M6X16
1. Information om maskinen 1 Sekskantskrue, M6X25
2. Sikkerhedsinstruktioner 1 Sekskantskrue, M6X40
3. Montering 16 Unbrakoskruer, M6X12
4. Betjening 4 Franske skruer, M5X50
5. Vedligeholdelse 6 Megtrikker, M6
4 Magatrikker, M5
1. INFORMATION OM 18 Fladskiver, @ 6
2  Store fladskiver, @ 6
MASKINEN 16 Elastiske fladskiver, @ 6

2 Laseknapper

Tekniske specifikationer 1 Brugermanual
1 Garantikort
Spaending 230 V~
Frekvens S0 Hz 2. SIKKERHEDSFORSKRIFTER
Maksimal stremstyrke 10A
IP klasse IP 20
Bordstarrelse 455 x 330 mm Forklaring af symbolerne

Maks. diameter, freeserbundplade 162 mm

Veegt 6 kg Betyder risiko for personskade,
A dodsfald eller beskadigelse af
Produktinformation veerktgjet, hvis instruktionerne i denne
Fig. 1 manual ikke overholdes.
1. Bordplade
2. Bordben A Angiver fare for elektrisk stad.
3. Bordtrykplade inklusive fittings
4. Bordindleeg
5. Kontaktboks
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D G

Fare! Hold heenderne veek fra
beveegende dele.

Beer harevaern.

@) Beer sikkerhedsbriller.

Beer stovmaske.

Yderligere sikkerhedsinstruktioner
Sikkerhed er en kombination af sund fornuft,
konstant opmaerksomhed og viden om, hvordan
dit freesebord fungerer. Laes denne manual for at
forsta dette freesebord.

Beer altid gjenveern.

Stgjniveauer kan variere meget fra sted til
sted. For at undga risiko for hgreskader, skal
du baere grepropper eller grekopper, nar du
bruger dit freesebord i leengere tid ad gangen.
Under stgvede forhold skal du beere
stgvmaske og sikkerhedsbriller.

Folg instruktionerne i brugermanualen til dit
freesebord.

Advarsel! Vibrationer, som dannes af
freesebordet under brug, kan lgsne
fastgegrelsesanordninger. Fgr brug og med
jeevne mellemrum under brug skal det
kontrolleres, at alle fastgerelsesanordninger
er stramme og sikre.

Brug ikke dette produkt, for alle montage- og
installationstrin er gennemfart. Sarg for, at du
har laest og forstaet alle sikkerheds- og
driftsinstruktioner i denne manual og i
fraesebordets brugermanual.

Seorg for, at fraesebitten er korrekt anbragt og
fastspaendt i fraesebordet, fgr der freeses.
Brug ikke fraesebordet som arbejdsbeenk eller
arbejdsflade. Hvis man ger det, kan den blive
beskadiget og usikker at anvende. Der ber
bruges en arbejdsbeenk til sddanne formal.
Dette produkt er konstrueret til skaering i flade
arbejdsemner. Skeer ikke eller forsgg ikke at
skeere i arbejdsemner, som ikke er flade.
Dette produkt er kun konstrueret til skeering i
flade arbejdsemner af trae. Brug den ikke til at
skeere i metal eller andre materialer, der ikke
er af tree.

Brug af ekstra stetteanordninger til ind- og
udfering anbefales steerkt i forbindelse med

fraesning af lange arbejdsemner. Ellers kan
disse arbejdsemner fa freesebordet til at
veelte.

Hold hzenderne fri af omradet omkring
fraesebittene og arbejdsomradet i det hele
taget.

Fremstil og brug en skubbestok til at flytte
sma arbejdsemner hen over skeereomradet.
Rens fraeseren efter brug. Brug af ter- eller
vadstegvsugningsudstyr anbefales.

Serg altid for, at freesebordets arbejdsflade er
ren og fri for stgv, spaner og fremmede
partikler, som kan indvirke pa den freesning,
du skal udfere. Brug af tgr- eller
vadstegvsugningsudstyr anbefales.
Anlaegsfladen, som leveres med fraesebordet
har en stgvopsamler, som kan tilsluttes vad-
eller tarstgvsuger.

Kontroller altid skjoldets funktion far brug.
Fjern alt stgv, spaner og andre fremmede
partikler, som kan pavirke dets funktion.
Advarsel! Hav aldrig fingre under daekskjoldet,
nar fraeseren er tilsluttet stramforsyningen,
eller nar fraesebitten roterer.

For altid arbejdsemnet modsat rotationen af
skeeret eller freesebitten.

Freesebits er ekstremt skarpe, og man skal
veere seerligt forsigtig ved handtering og brug.
Serg for, at de brugte freesebits er skarpe,
eller at de er blevet skeerpet korrekt. Dette
sikrer hurtig, effektiv og sikker freesning.
Visse freesere kan, nar de er monteret lodret
(som pa et freesebord), falde ud af
fraeserchassiset, hvis bundklemmen lgsnes
for at justere fraesningshgjde eller -dybde.
Derfor er det ekstremt vigtigt at statte
fraeseren nedefra, nar disse justeringer
fortages, eller nar bundklemmen Igsnes.

Se altid pa fraeserkontaktboksen under
fraesebordet, nar fraeseren saettes pa ON eller
OFF. Rar ikke ved andet end kontaktboksen,
nar du gor dette. Reek aldrig nogensinde ind
under fraesebordet, nar fraesebordet karer,
med mindre det er for at saette kontakten pa
OFF.

Advarsel! Fgr du starter pa skeere, skal du
veere sikker pa at fraeseren star pa OFF, at
fraesebittten ikke roterer, og at elkablet ikke er
tilsluttet stremforsyningen. Dernaest skal du
veere helt sikker pa, at deekskjoldet er fri af
fraesebittten og arbejdsemnet. En
testgennemfgring, med freeseren pa OFF og
uden at freesebitten roterer, anbefales steerkt.
Advarsel! Forlad aldrig freesebordet
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uovervaget, nar freeseren kerer. Ligegyldigt
hvorfor, du forlader fraesebordet, skal du altid
seette fraeseren pa OFF fgrst.

Elektrisk sikkerhed

A

Udskiftning af kabler eller stik

Bortskaf gjeblikkeligt gamle kabler eller stik, nar
de er blevet udskiftet med nye. Det er farligt at
seette enden af et Igst kabel ind i en stikkontakt.

Kontroller altid, at streamforsyningen
svarer til spaendingen pa typeskiltet.

Brug af forlaengerkabler

Brug kun et godkendt forleengerkabel, som svarer
til maskinens effektforbrug. Mindste ledertveersnit
er 1,5 mm?. Nar der benyttes kabeltromle, skal
kablet altid rulles helt ud.

3. MONTERING

Montering af freesebordet
Fig. 1-13

A\

Du skal ggre fglgende for at samle dit fraesebord:

*  Laeg bordpladen (1, Fig.1) med bunden i
vejret pa et fladt underlag (Fig.2).

* Pasaetetbordben (2, Fig.1) ved hjeelp af fire
sekskantskuer (M6X12) og meatrikker (M6),
tilspeend ikke helt endnu (Fig.3).

»  Gentag dette for de tre andre ben og serg for,
at de fire ben er pa den samme flade
overflade. Tilspaend derefter alle skruerne.

» Sésnart alle fire ben er forsvarligt tilspaendt,
vendes enheden om. Kontroller, at bordet ikke
vipper. Hvis bordet pa nogen méade vipper,
skal der rettes op pa dette ved at Igsne
skruerne pa det eller de ben, der er arsag til
det, og benene skal justeres.

* Iseet to franske skruer (M5X50) i hullerne
meerket “B” fra oversiden af bordet (Fig.4).

» Pasaet anleegsfladen (9, Fig.1) med de
medleverede sekskantskruer, skiver og
knapper. Iseet skruerne fra undersiden af
bordet gennem hullerne meerket “A” (Fig. 5).

Far montering af bordet skal du sikre
dig, at du har alle dets dele. Ved
mangler, skal du kontakte
serviceadressen pa garantikortet.

Anbring anlaegsfladen pa skruerne og ger den
fast med skiver og knapper.

Bemaerk: Brug skalaerne med malestreger til at
placere anlaegsfladen preecist.

» Paseet anleegstrykpladen (7, Fig. 1) pa
felgende made:

*  Lgsn alle fittings pa styret til anlaeg-
strykpladen (6, Fig. 1).

»  Isaetto franske skruer (M6X25) i hullerne
overst pa styret til anleegstrykpladen (Fig. 6).

*  Anbring styret til anlaegstrykpladen gverst pa
anlaegsfladen, fa de to huller til at flugte med
de to huller pa anleegsfladen, og isaet sa to
skruer (M6X25) i hullerne, og saet pa plads
med metrikker (Fig. 7).

*  Skub de to skruer igennem anlaegsfladen, sa
der er plads nok til anleegstrykplade, saet
anleegstrykpladen pa de to skruer og ger den
fast i korrekt position med skive og laseknap
(Fig. 8 og Fig. 9).

« Pasaet bordtrykplade (3, Fig. 1) pa felgende
made:

* Logsn alle fittings pa bordtrykpladen.

* Lgsn to skruer pa styret til bordtrykpladen
(8, Fig. 1) og fa de to huller pa styret til
bordtrykpladen til at flugte med de to
huller pa bordets forreste sidevaeg og saet
sa to skruer i hullerne, og saet den pa
plads i korrekt position med maotrikker
(Fig. 10).

* Iseet to franske skruer (M6X25) i hullerne
pa styret til bordtrykpladen, sset
bordtrykpladen pé de to skruer og seet
den pa plads med skive og laseknap (Fig.
11 0g Fig. 12)

« Pasaet kontaktboksen (5, Fig. 1) pa felgende
made:

*  Fade to huller pa kontaktboksen til at
flugte med de to huller pa bordets forreste
sideveeg.

«  Seet den pa plads med to Phillips-skruer,
som isaettes fra bordets forside, og paseet
to matrikker (Fig. 13).

Montering af fraeeseren

Fig.14 - 16

Saet fraeseren pa fraesebordet pa felgende made:

* Losn anleegsfladens sikkerhedsknapper og
skub anlaegsfladen sa langt som muligt. Dette
forhindrer freeserens franske skruer (M5X50) i
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at falde ned gennem bordet, nar det vendes
om.

» Vend forsigtigt bordet pa hovedet og stgt det
ved at laegge det pa traeeklodser af passende
starrelse eller tilsvarende genstande. (Fig. 14)

*  Anbring freeseren i korrekt position pa
undersiden af bordet, sa taet pa midten som
muligt. Isaet to franske skruer i hullerne
meerket “C” (Fig. 4) fra bordoverfladen, som
nu vender nedad (Fig. 15)

*  Seetfraeseren lgst pa plads med de 4 skruer
(Fig. 16). Det kan veere ngdvendigt at dreje
fraeseren for at kunne anbringe alle 4 skruer
korrekt. Hvis fraeseren er udstyret med
hastighedskontrol, bgr man forsgge at
anbringe hastighedskontrollen, s& der er
adgang til den fra bordets forside. Na
freeseren sidder korrekt, strammes de 4
skruer tilstreekkeligt til at forhindre fraeseren i
at bevaege sig, nar den kerer.

» Seet freeserens stik i kontaktboksen.

A\

» Ditfraeesebord er nu faerdigsamlet og klar til
brug.

4. BETJENING

Bemaerk: Brug altid betjeningsmanualen til den
aktuelle freeser, nar der skal foretages hgjde- og
hastighedsjusteringer osv.

Dette freesebord kan kun udstyres med
fraesere, hvis bundplade har en
diameter pa hgjst 162 mm.

| forbindelse med justering osv., skal
man altid sikre sig, at freeseren er
isoleret fra streamforsyningen ved at
slukke for den og fjerne stikket fra
stikkontakten.

Montering af bits

Nar der skal monteres bits i freeseren, nar den er
monteret i bordet, skal freeseren seenkes mest
muligt. Veelg den gnskede bit og monter den.
Tilpas bordindleegget, sa det er taettest muligt pa
bittens starrelse, uden at bitten bergrer indleegget.

Hojdejustering

Haev freeseren indtil den gnskede laengde af bitten
stikker op gennem bordet. Lav testfraesninger pa
affaldstraestykker for at kunne indstille ngjagtigt.

Justering af anlaegsfladen

L@sn anlaegsfladens to klemmeknapper og
anbring anleegsfladen som gnsket. Brug
malestregerne til at holde anlaegsfladen parallel.
Lav testfraesninger pa affaldstraestykker for at
kunne indstille ngjagtigt.

Trykplade

Indstil anlaegstrykpladen til at holde traestykket
fladt mod bordet og mod anleegsfladen, nar
den bearbejdes. For at ggre dette, skal du
anbringe traestykket mod anleegsfladen og
pump den trykplade, der skal justeres, lgsn de
to laseknapper og saenk pladen, indtil den hviler
pa traeet, skub pladen lidt leengere ned for at
yde et tilstreekkeligt tryk til at holde traeet fladt
ned mod bordet. Juster bordets fijederplade pa
samme made for at holde traeet fast ind mod
anlaegsfladen.

Samlingsflade
Indstil samlingsfladen til at stotte traeet, nar
der skaeres gennem den fulde tykkelse. Juster
skeeredybde osv. som tidligere beskrevet,
fortseet med at bearbejde traestykket, indtil den
forreste ende har passeret forbi samlingsflade
med ca. 25 mm. Sluk for fraeseren og isoler den
fra stramforsyningen. Hold traeet fast ind mod
anlaegsfladen, lgsn samlingsfladens klemmeknap,
skub samlingsfladen ud mod traeet, indtil den
ror ved det, og spaend klemmeknappen. Skub
arbejdsemnet tilbage fra freeseren, for der teendes
igen og bearbejdningen fortsaettes.
Som for alt motordrevet veerktaj, og
é isaer veerktaj med knive/klinger, skal
haender og fingre holdes i sikker afstand
fra knive og klinger ved at benytte
skubbestokke osv., nar sma
arbejdsemner bearbejdes.

Stovudsugning

Fig. 17

Fraesebordet er udstyret med en
stevudsugningsanordning, hvor en
stevsugerenhed kan tilsluttes udtaget bag pa
bordet ved hjeelp af den medleverede adapter.
Forbindelsesslangen skal have en indre diameter
pa 34 mm for at passe til den medleverede
adapter. Slangen skal helst sidde rimeligt stramt
pa adapterne, som derefter simpelthen skubbes
ind i hullet bag pa bordet. Bemeaerk dog at dette
ikke udelukker, at brugere skal baere stgvmaske
for at forhindre inhalering af stgvpartikler.

60




5. VEDLIGEHOLDELSE

Maskinen er konstrueret til at arbejde i lang tid
med et minimum af vedligeholdelse. Fortsat
tilfredsstillende drift afhaenger af passende pleje
og regelmaessig renggring af maskinen.

Ved udfgrelse af vedligeholdelse osv.
skal man altid sikre sig, at fraeeseren er
isoleret fra stroamforsyningen ved at
slukke for den og fjerne stikket fra
stikkontakten.

Rengearing

Hold maskinens ventilationsabninger rene for
at forhindre overophedning af maskinen. Rens
maskinhuset regelmaessigt med en blad klud,
helst efter hver gang, den har veeret brugt. Hold
ventilationsabninger fri for stgv og snavs. Hvis
snavset ikke gar af, bruges en blgd klud fugtet
med saebevand. Brug aldrig oplgsningsmidler
som benzin, alkohol, salmiakspiritus osv. Disse
oplgsningsmidler kan beskadige plasticdelene.

Smering
Denne maskine kreever ikke yderligere smgring.

Fejl

Skulle der opsta en fejl, f.eks. efter at en del

er blevet slidt, kontaktes serviceadressen

pa garantikortet. Bag i manualen er der en
eksplosionstegning, som viser de dele, som kan
bestilles.

Miljo

For at forebygge transportskader leveres
udstyret i en solid emballage, som hovedsageligt
bestar af genbrugeligt materiale. Benyt derfor
mulighederne for genbrug af emballagen.

Garanti
Se det medleverede szerskilte garantikort
angaende garantibetingelser.

ASZTALI MARO

Koszonjiik, hogy a Ferm Vallalat termékét
valasztotta.

Egy kivalé europai forgalmazo nagyszeri
termékének birtokaba jutott. A Ferm altal
forgalmazott 6sszes termék a legszigorubb
teljesitményeknek megfelel6 biztonsagi szabvany
szerint késziil. Uzleti filozofiank része alapuld
teljes korli min6ségi tgyfélszolgalat. Reméljuk,
hogy termékuinket hosszu éveken at nagy
megelégedettséggel fogja hasznalni.

A szbvegben levé szamok a 2-6. oldalakon
levé abrakra vonatkoznak.

Akészlilék hasznalatba vétele eldtt
@ figyelmesen olvassa el a hasznalati

utasitast. Ismerkedjen meg a készlilék
funkcioival és a készlilék kezelésével.
Akésziilék akkor fog megfelel6en
miikédni, ha azt a hasznalati utasitas
elbirasai szerint hasznalja. Ahasznalati
utasitast és az egyéb dokumentaciokat
a készlilékkel egyilitt tarolja.

Tartalom

Informaciok a géprél
Biztonsagi utasitasok
Osszeszerelés
Hasznalat
Karbantartas

1. INFORMACIOK A GEPROL

Miszaki adatok

arwON =~

Tapfesziltség 230V
Frekvencia 50 Hz
Maximalis aram 10A
IP burkolatosztaly IP 20
Az asztal nagysaga 455 x 330 mm
Legnagyobb marogép
alapatmeérd 162 mm
Suly 6 kg
A gép leirasa
1. dbra.
1. Asztallap
2. Asztallab
3. Oldalsé vezetélap, kotéelemekkel egytt
4. Asztalbetét
5. Kapcsoldszekrény
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Vezetblap rogzitd

Fels6 vezetdlap

Fels6 vezetblap rogzitd

. Parhuzamvezet6 profil

0. Mianyag zacsko, kotéelemekkel egydtt

A\

S0V N®

A mianyag zacsko nem jaték! A fulladasos
balesetek elkeriilése érdekében a zacskot
gyerekektdl elzart helyen tarolja. A
zacskot jatékra hasznalni, vagy
gyerekagyba, gyerekkocsiba tennitilos! A
zacskot kidobas elétt késse éssze.

A csomagolas tartalma
1 Asztallap
4 Asztallab
1 Oldalso vezet6lap, kotéelemekkel egyutt
(készlet)
Asztalbetét (készlet)
Kapcsoldszekrény
Vezet6lap tkdz6 (készlet)
Fels6 vezetdlap
Vezet6lap tkdz6 (készlet)
Parhuzamvezet6 profil
Gomb
Mianyag zacsko, kotéelemekkel egyutt (a
koévetkez6 tartalommal):
M6 x 20 kereszthornyu csavar
M6 x 16 hatlapfeji csavar
M6 x 25 hatlapfeji csavar
M6 x 40 hatlapfeji csavar
M6 x 12 imbuszcsavar
M5 x 50 négyszogfeji kapucsavar
M6 anya
M5 anya
@ 6 sima alatét
@ 6 nagy sima alatét
@ 6 rugos alatét
2 Biztosité gomb
1 Hasznalati utasitas
1 Garancialevél

2. BIZTONSAGI UTASITASOK

A szimbolumok jelentése

A\
A
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Balesetveszélyt, életveszélyt, vagy a
késziilék sériilésének kockazatat jelzi (a
hasznalati utasitas el6irasainak be nem
tartasa esetén).

Aramiités veszélyére figyelmeztet.

Veszély! A kezét tartsa kell6 tavolsagra
a mozgo alkatrészektél.

Munka k6ézben hasznaljon fiilvédét!

A B>

Munka k6ézben hasznaljon
védbszemiiveget!

)G

U Munka k6ézben hasznaljon pormaszkot!

Egyéb biztonsagi utasitasok

A biztonsag a figyelmes munka, a hozzaértés,
valamint a marégép megfeleld ismeretének
kombinacidja. A mar6gép megismeréséhez
figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast.

* Avédbszemiiveget mindig hasznalja.

» Azajszint a munka jellegétdl, valamint a
munkahelytél fligg. A hallaskarosodas
megelézése érdekében a marégép
hasznalata kdzben hasznaljon flldugét, vagy
mas fllvedot.

*  Amikor munka kdzben por is keletkezik, akkor
a védészemiiveg mellet hasznalja a
pormaszkot is.

+ Tartsa be a marégépre vonatkozé hasznalati
utasitasokat.

* Figyelmeztetés! A marégép mikddése kdzben
keletkezd rezgések kilazithatjak a
munkadarabot rogzité elemeket. A
megmunkalas megkezdése el6tt, valamint
munka kézben folyamatosan ellenérizze le,
hogy a rogzitéelemek nem lazultak-e ki.

* Agépet a teljes Osszeszerelés el6tt, valamint
hianyzo tartozékokkal ne tizemeltesse.
Gondoskodjék arrdél, hogy a gép hasznaléi
elolvassak, megértsék és betartsak a
hasznalati utasitast, valamint a biztonsagi
eléirasokat.

*  Amarasi munkak megkezdése el6tt
ellendrizze le, hogy a marészerszam
megfeleléen be van-e fogva.

*  Amarodasztalt munkaasztalként, és
tamaszként ne hasznalja. Arendeltetéstdl
eltéré hasznalat soran az asztal megsérulhet,
és a marasi munka veszélyessé valhat. A
gépet gyalulasra ne hasznalja.

+ Ezzel a géppel egyenes deszkalapokat lehet
marni. A gépen egyenetlen munkadarabokat
megmunkalni nem lehet.

+ Ezzel a géppel fa deszkalapokat lehet
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megmunkalni. A marégépet fém, vagy nem fa
anyagok megmunkalasara ne hasznalja.
Amikor hosszu darabokat munkal meg, akkor
hasznaljon a be- és kimeneten
asztaltoldalékot, vagy mas tamaszt. A
hosszi munkadarabok megtamasztas nélkul
a gép felborulasat okozhatjak.

Akezét tartsa kellCE tavolsagra a
megmunkalas helyétél, valamint a forgo
szerszamtol.

Akis munkadarabok elétolasahoz hasznaljon
lécet.

Hasznalat utan a gépet tisztitsa meg. A gépet
porszivoval tisztitsa meg, illetve munka
kézben ahhoz csatlakoztasson elszivét.

A munkaasztalt és a munkadarabot a maras
megkezdése elétt tisztitsa meg (tavolitsa el a
port, a forgacsot stb.). A gépet porszivoval
tisztitsa meg, illetve munka kdzben ahhoz
csatlakoztasson elszivot.

A gép tartozékaul adott parhuzamvezeté
porgyijtével is el van latva, ehhez porelszivé
(vagy porszivo) is csatlakoztathaté.

A gép hasznalatba vétele elétt ellendrizze le
az Utkdzok és megvezetbk megfeleld
mikddését. Tavolitsa el a port, és a forgacsot,
amely akadalyozna a megfelel6 munkat.
Figyelmeztetés! A felsé védéburkolat ala ne
dugja be az ujjat, ha a gép aram alatt van,
vagy a marészerszam forog.

A munkadarabot mindig a marészerszam
forgasiranyaval ellentétes iranybdl nyomija.

A mardszerszamok élesek, ezért azokat
6vatosan, lehet6leg védbkesztyiben fogja
meg.

A munkahoz csak élezett és sériilésmentes
maroészerszamokat hasznaljon. Ezek
biztositjak a biztonsagos és gyors marasi
munkavégzést.

A maroéfej kicsuszhat, amikor a marégépen a
fogasmélység allitasahoz meglazitja a
bilincset. Beallitaskor, vagy barmikor, amikor
a bilincset meglazitja, a marét tamassza
alulrdl ala.

Amikor a marogépet be- vagy kikapcsolja,
akkor mindig nézze is kapcsolészekrényt az
asztal alatt. llyenkor semmi mast ne fogjon
meg, a kapcsold kivételével. Amikor a
marogép Uzemel, akkor az asztal ala nyulni,
csak a gép kikapcsolasa miatt szabad.
Figyelmeztetés! A marasi munkak beallitasa
elétt a marogépet allitsa le, és varja meg, mig
a gép teljesen leall. A fels6é védéburkolatot
allitsa megfeleld tavolsagra a munkadarabtdl

és a marészerszamtol. A gép elinditasa el6tt
probalja ki az el6tolas megfelel6ségét.

» Figyelmeztetés! A bekapcsolt és aram ala
helyezett, vagy forgé gépet ne hagyja
felligyelet nélkil. Amikor eltavolodik a
mardégéptol, akkor azt kapcsolja le.

Elektromos biztonsag

A

Halézati vezeték és csatlakozodugo cseréje
A sérllt vezetéket és csatlakozédugot dobja ki,
és eredeti vezetékkel és dugdval helyettesitse. A
csupasz vezetékeket a konnektorba dugni tilos.

A gépet csak a gépcimkén feltiintetett
fesziiltségi halézathoz csatlakoztassa.

Hosszabbité vezeték hasznalata

Csak a gép teljesitményének megfeleld
hosszabbitét hasznaljon. A vezeték minimalis
keresztmetszete 1,5 mm? legyen. Kabeldob
hasznalata esetén a dobrol az egész kabelt
tekerje le.

3. 0SSZESZERELES

A marogép asztalanak 6sszeszerelése
1-13. abra.
Az asztal 6sszeszerelése el6tt
A ellenérizze le, hogy megvan-e minden
szlikséges alkatrész. Amennyiben
valamilyen hidnyossagot észlel, akkor
forduljon a garancialevélen talalhato
markaszervizhez segitségért.

A marogép asztalat a kovetkezé modon allitsa

Ossze:

* Helyezze az asztallabat (1. tétel, 1. abra) fejjel
lefelé egyenes helyre (2. abra).

* Az asztallabat (2. tétel, 1. abra) négy darab
belsd kulcsnyilasu csavar (M6 x 12) és anya
(M6) segitségével erbsitse az asztallaphoz, de
a csavarokat és anyakat még ne hizza meg.

* Eztalépéstismételje meg a tovabbi 3 lab
esetében is, majd ellendrizze le, hogy a labak
egy sikban vannak-e. Majd a csavarokat
hizza meg.

* Anégy lab felerésitése utan forditsa meg az
asztalt, és probalja ki, hogy az nem billeg-e.
Amennyiben igen, akkor a tovabbi munkak
el6tt lazitsa meg a levegében 1évé lab
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csavarjait és allitsa be a labat.

» Felllrél dugjon be a ,B” jel furatokba (4. abra)
egy-egy kapucsavart (M5 x 50).

» Hatlapfeji csavar, alatét, és gomb
segitségével erbsitse fel a parhuzamvezet6t
(9. tétel, 1. abra). A csavarokat alulrél, az ,A”
furaton keresztul dugja be (5. abra). A
megvezetést tegye a csavarokra, és a
helyzetét alatéttel és gombbal régzitse le.

Megjegyzés: A megvezetés pontos beallitdsahoz
hasznaljon derékszdget.

*  Afels6 vezetblapot (7. tétel, 1. abra) a
kovetkezé mddon szerelje fel:

*  Vegye le a csavarokat a vezetblap
régzitérol (6. tétel, 1. abra), a
felszereléséhez.

»  Dugjon be a vezetblap rogzité felsé
furataiba egy-egy kapucsavart (M6 x 25)
lasd a 6. abrat.

*  Avezetblap rogzitét helyezze a
parhuzamvezet6 felsé részére, illessze a
furatokat egymashoz, majd két csavar
(M6 x 25) és anya segitségével régzitse a
vezetblap régzitét a parhuzamvezetére
(7. &bra).

*  Helyezze a vezet6lapot a
kapucsavarokra, majd allitsa be a
vezetblap magassagat, és két
régzitégomb segitségével régzitse a
vezetblapot (8. és 9. abra).

* Azoldalsé vezetdlapot (3. tétel, 1. abra) a
kévetkezé modon szerelje fel:

» Lazitson meg minden kétéelemet a
régzitén.

* Azoldalsé vezetblap rogzitét (8. tétel, 1.
abra) helyezze az asztal szélére, illessze
egymashoz a furatokat, és két
kereszthornyt csavarral, valamint
anyaval régzitse azt az asztalhoz.

*  Dugjon be a vezetblap rogzité felsé
furataiba egy-egy kapucsavart (M6 x 25),
és helyezze ra az oldalsé vezetélapot. A
vezetblap helyzetét alatétek és
régzitégombok segitségével biztositsa le
(11. és 12. abra).

* Akapcsoloszekrényt (5. tétel, 1. abra) a
kovetkezé modon szerelje fel:
* Akapcsolészekrényen talalhaté két
furatot illessze az asztal mellsé oldalfalan
talalhato furatokhoz.

»  Afuratokba dugjon be egy-egy
kereszthornyt csavart (el6lrél), és
régzitse azokat anyaval (13. abra).

A maroégép felszerelése

14-16. abra

A mardégépet a kdvetkezé modon erfsitse az

asztalhoz:

+ Lazitsa meg a parhuzamvezet6t rogzitd
gombokat, és hizza minél elébbre; ez
megakadalyozza, hogy kiessenek a
kapucsavarok (M5 x 50) az asztalbdl, amikor
azt fejre allitja.

«  Ovatosan forditsa at az asztalt, és helyezze
annak veégeit fakockakra, vagy dobozra (14.
abra).

*  Amardgépet a lehetd legpontosabba
helyezze alulrél az asztalra. A,C” jel
furatokba (4. abra) az asztal felsé felérdl
dugjon be egy-egy kapucsavart (15. abra).

*  Amardgépet rogzitse a négy kapucsavar
segitségével (16. abra). Ha sziikséges, akkor
a marogépet forditsa el, hogy a mindegyik
csavar megfeleléen feluljon. Amennyiben az
On mardgépén fordulatszam valto kapcsold is
talalhato, akkor a gépet ugy er6sitse fel, hogy
ez a kapcsol6 kénnyen elérhetd legyen. A
marogép megfeleld helyzetbe allitasa utan
hizza meg a csavarokat, hogy a mardgép ne
mozdulhasson el.

*  Amardgép halézati csatlakozédugojat dugja
be a kapcsoloszekrény konnektoraba.

A\

+ Az On marégépe ezzel hasznalatra kész.

4. UZEMELTETES

Megjegyzés: Marasi mélység, sebesség stb.
beallitasat a konkrét marégép hasznalati utasitas
szerint végezze el.

Ez az asztali mar6 csak a 162 mm-es
atmeérénél kisebb alapatmérével
rendelkezé gépekhez hasznalhato.

Beallitaskor, karbantartaskor stb. a
marogépet a csatlakozédugo
kihtzasaval aramtalanitani kell.

Maroszerszamok behelyezése

* Amardszerszamok behelyezésekor a
marogépet teljesen engedje le. Valasszon
maroészerszamot, és fogja be a gépbe. Az
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asztalba helyezze bele azt a betétet, amely a
legkdzelebb van atmérében a szerszamhoz
(de a betét nem érhet hozza a szerszamhoz.

A marasi mélység beallitasa

A mardgépet ugy allitsa be, hogy a marészerszam
a marasmélység mértékének megfeleléen alljon
ki az asztal sikjabdl. Egy deszkadarabon probalja
ki a marasmélységet, és szlikség szerint allitson
utana.

Parhuzamvezet6 beallitasa

Lazitsa meg a két régzitdgombot, és allitsa be a
munkadarbnak megfeleléen a parhuzamvezetét.
A parhuzamossag beallitasahoz hasznalja a
tavolsagijeleket. Egy deszkadarabon készitsen
probamarast, és sziikség szerint allitson utana.

Fels6 vezetdlap beallitasa

Afels6 vezetblappal lehet a munkadarabot

az asztalon tartani és megvezetni a maras
helyén. A munkadarabot helyezze a vezetélap
ala, lazitsa meg a két régzitégombot, majd a
vezetblapot helyezze a munkadarabra. Majd

a rogzitégombokat hizza meg. A munkadarab
vastagsaganak megvaltozasa esetén a
vezetblapot ismét be kell allitani.

Oldals6 vezetdlap beallitasa

Az oldalso vezetblap oldalrdl tamasztja és vezeti
meg a munkadarabot megmunkalas kozben.
El6bb allitsa be a marasmélységet, majd a
munkadarabot tolja a marégépbe annyira, hogy
az 25 mm mélyen bemunkalja azt. Kapcsolja le a
gépet. Tartsa a munkadarabot a parhuzamvezeté
mellett, lazitsa meg a régzitdgombokat az oldalsé
vezetdlapon, és nyomja neki a munkadarab
oldalanak, majd huzza meg a régzitégombot.
Miel6tt bekapcsolna a mardgépet, huzza ki a

munkadarabot a gépbdl.

é el6tolasahoz hasznaljon lécet, és ne
kézzel fogja meg a munkadarabot.

A por elszivasa

17. dbra.

Az asztali marégép rendelkezik porelszivoval

is. Az asztalon talalhato kivezetéshez elszivo

adaptert lehet szerelni. Az elszivé tomlé

bels6 atméréje 34 mm-es legyen, hogy azt

csatlakoztatni lehessen az adapterhez. Idealis

esetben a csatlakoztatas utan megfeleléen régzil

az adapteren az elszivo cs6. Ne felejtse el, hogy

Amikor kis méreti munkadarabot
munkal meg, a munkadarab

az elszivé alkalmazasa nem jelenti azt, hogy nem
kell pormaszkot hasznalni munka kézben.

5. KARBANTARTAS

A gép a hasznalat folyaman csak minimalis
karbantartast igényel. A gép megfeleld
mikddéséhez azt idénként meg kell tisztitani.

Beallitaskor, karbantartaskor stb. a
marogépet a csatlakozédugo
kihtizasaval aramtalanitani kell.

Tisztitas

A gép szell6z6nyilasait tartsa tisztan, hogy
biztositva legyen a motor megfelel6 hitése. A

gépet minden hasznalat utan puha ruhaval térélje
tisztara. A szell6zényilasokat tisztitsa meg a
porlerakédasoktol, és mas szennyez&désektol.
Amennyiben a szennyezédéseket nem tudja
eltavolitani, a ruhat enyhén nedvesitse be. A
tisztitdshoz oldészereket, benzint, ammonias vizet
stb. hasznalni tilos, mert az karositja a mianyagokat.

Kenés
A gép nem igényel semmiféle kenést.

Meghibasodasok

Amennyiben a gép meghibasodik, akkor forduljon
a garancialevélen talalhaté markaszervizhez
segitségért. A hasznalati utasitas hatlapjan egy
robbantott abrat talal azokrol az alkatrészekroél,
amelyeket meg lehet rendelni a javitashoz.

Csomagolé eszk6z

A gép sérulésének elkerllése érdekében a
készlléket merev, Ujrafeldolgozhaté anyagokbol
készllt csomagoléanyagba csomagoltuk be. A
csomagoléanyagot adja le Ujrafeldolgozasra.

Garancia
A garanciaval kapcsolatban lasd az 6nallé
garancialevelet.
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STOLOVA FREZA

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu
spolecnosti Ferm.

Ziskali jste vyborny produkt od predniho
evropského distributora.

VSechny produkty dodavané spole¢nosti Ferm
se vyrabéji podle nejpfisnéjSich vykonnostnich a
bezpecnostnich norem. Soucasti nasi obchodni
filozofie je poskytovani kvalitniho zakaznického
servisu na zakladé komplexni zaruky.

Véfime, ze vam tento produkt bude k pIné
spokojenosti slouzit fadu let.

Cisla v textu se odvoldvaji na diagramy na
strani 2

Pro vasi vlastni bezpeénost a pro
@ bezpecnost ostatnich vam

doporucujeme, aby jste si pfed poZitim
pily pozorné precetli tento navod k
pouZziti. Tento navod k pouZziti a
dokumentaci k pile si odlozZte pro
pozdéjsi pouZziti.

Obsah

Informace o stroji
Bezpecnostni pokyny
Montaz pfislusenstvi
Provoz

Servis a udrzba

1. INFORMACE O STROJI

Technické udaje

arwON =~

Napéti 230V
Frekvence 50 Hz
Velikost hlavniho stolu 455 x 330 mm
Velikost nastavce stolu 855 x 330 mm
Max. primér zakladni

desky frézy 162 mm
Hmotnost 6 kg

Vr$ek stolu

Noha stolu

PFitlacna deska stolu véetné kovani

Vlozka stolu

Spinaci skfinka

Voditko pfitlaéné desky ohrazeni
PFitlaéna deska ohrazeni
Voditko pritlacné desky stolu

XN WD~

9. Profil ohrazeni
10. Plastovy sacek se Srouby a kovanim

Informace o v'robku

Obr. 1

1. VrSek stolu

2. Noha stolu

3. Pritlacna deska stolu véetnl kovani
4. Vlozka stolu

5. Spinaci skfinka

6. Voditko pfitlacné desky ohrazeni

7. Pritlacna deska ohrazeni

8. Voditko pfitlacné desky stolu

9. Profil ohrazeni

10. Plastovy sacek se sSrouby a kovanim

Plastov™ sacek neni hracka! Zamezte
nebezpeci uduseni, uchovavejte tento
sacek mimo dosah mal“ch diti.
Nepouzivejte jej v ditsk ch ohradkach,
post’lkach, kocarcich nebo na hrani.
Sacek pred vyhozenim zauzlujte.

A\

Vr$ek stolu

Nohy stolu

Pritla¢na deska stolu véetné kovani (sada)
Vlozka stolu (sada)

Spinaci skfinka

Voditko pfitlaéné desky ohrazeni (sada)
Pritla¢na deska ohrazeni

Voditko pfitlaéné desky ohrazeni (sada)
Profil ohrazeni

Knofliky

Plastovy sacek se Srouby a kovanim;
podrobnosti viz nasleduijici:

Sroub s kfizovou hlavou M6X20
Srouby se Sestihrannou hlavou M6X16
Srouby se Sestihrannou hlavou M6X25
Srouby se Sestihrannou hlavou M6X40
Imbusové Srouby M6X12

Srouby (vratové) se étyfhranem M5X50
Matice M6

Matice M5

Ploché podlozka & 6

Velké ploché podlozky & 6

Pruzné podlozky & 6

Pojistné knofliky

1 Uzivatelsky navod

1 Zarugni list
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2. BEZPEANOSTNI POKYNY

Vysvatleni symbolU

Oznacuje nebezpeci zranéni osob,
ztratu Zivota nebo skody na naradi v
pfipadé nedodrzeni pokynut v tomto

navodu.

Oznacuje nebezpeci zranéni
elektrickym proudem.

Nebezpeci! Udrzujte ruce v dostatecné
vzdalenosti od pohybujicich se casti.
Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte prachovou masku.

DDA

DalsSi bezpe€nostni pokyny

Bezpecnost je kombinace zdravého rozumu,
trvalé bdélosti a znalosti jak stolova fréza pracuje.
Prectéte si tento navod, abyste této fréze
porozuméli.

Vzdy pouzivejte ochranu zraku.

Hladina hluku se méni podle mista. K

zamezeni mozného poskozeni sluchu

pouzivejte chranie usi nebo zatky do usi,
pokud frézu pouzivate po delSi dobu.

»  Pfipraci, kdy se tvofi prach, pouzivejte spolu
s ochrannymi brylemi i prachovou masku.

»  Drzte se pokynQ v navodu pro uzivatele frézy.

* Upozornéni! Vibrace, zplisobené chodem
frézy, mohou zpUsobit uvolnéni upinek. Pred
pouzitim a dale pravidelné kontrolujte veskeré
pfipeviiovaci prvky, zda jsou utazené a
zajisténé.

* Nepouzivejte tento vyrobek, dokud nejsou
dokonceny kroky sestaveni a instalace.
Zaijistéte, abyste si precetli a pochopili
vSechny bezpecnostni a provozni pokyny v
tomto navodu a v navodu uzivatele frézy.

» Pred provadénim jakéhokoli fezu zkontrolujte,
zda nastavec frézy jeve spravné poloze a
spravné uchycen ve frézce.

*  Nepouzivejte stul frézy jako ponk nebo

pracovni povrch. Mohl by se pfi tom poskodit
a zpusobit, ze by pouzivani frézy nebylo
bezpecné. Pro jinou praci pouzivejte ponk..
Tento vyrobek je navrzen pro frézovani
rovnych plochych kus(. Neopracovavejte
obrobky, které nejsou rovné, ani se o to
nepokousSejte.

Tento vyrobek je navrzen jen pro
opracovavani dievénych obroku.
Nepouzivejte nastroj na kovové nebo jiné ne
drevéné materialy.

Pouzivani podpér na pfisun nebo odsun se
velmi doporucuje, kdyz se opracovavaji
dlouhé obrobky. Takové obrobky jinak mohou
zpusobit pfevraceni stolu frézy.

Udrzujte ruce v dostate¢né vzdalenosti od
nastavce frézy a pracovniho prostoru.

K postrkovani malych obrobk( pfes obrabéci
prostor pouzivejte tycky.

Po pouziti frézu ocistéte. Doporucuje se
pouziti mokrého &i suchého vysavace nebo
odsavaciho zafizeni.

Vzdy zkontrolujte, zda pracovni plocha stolu
frézy je Cista a bez prachu, tfisek a cizich
¢astic, které mohou zasahovat do fezu, ktery
chcete provést. Doporucuje se pouziti
mokrého ¢i suchého vysavace nebo
odsavaciho zafizeni.

Ohrazeni, které pfichazi se stolem frézy, ma
sbérac¢ prachu, ke kterému Ize pfipojit mokry
¢i suchy vysavac.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte funkci
zabrany. Odstrarite vSechen prach, tfisky a
jakeékoli cizi ¢astice, které mohou ovlivnit jeji
funkci.

Upozornéni! Nikdy nedavejte prsty pod horni
ochranu, kdyz fréza je zapojena do zasuvky
nebo kdyZ se nastavec otaci.

Obrobek posujte vzdy proti sméru otaceni
frézovaciho nastavce.

Nastavce frézy jsou velmi ostré, tak pfi
manipulaci s nimi a pfi jejich pouzivani dbejte
zvlastni pozornosti.

Zkontrolujte, zda pouzivané nastavce frézy
jsou ostré nebo spravné naostfené. Umozni
to rychlé, u€inné a bezpecné frézovani.
Nékteré frézy, kdyz jsou v poloze vzhlru
nohama (napf. na stole frézy), spadnou nebo
vypadnou z podstavce frézy, kdyz se objimka
podstavce povoli pro nastaveni vy$ky nebo
hloubky fezu. Je velmi dulezité pfi téchto
sefizovanich, nebo kdykoli se objimka
podstavce povoluje, frézu zespoda podepfit.
PFi zapinani nebo vypinani frézy se vzdy
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podivejte pod stul frézy, na spinaci skfinku.
Nedotykejte se pfitom nic¢eho jiného, nez
spinaci skfifky. Kdyz fréza bézi, nikdy
nesahejte pod stul frézy z jiného divodu, nez
kvili jejimu vypnuti.

*  Upozornéni! Pfed provadénim jakéhokoli fezu
zkontrolujte, zda fréza je vypnuta, nastavec
frézy se neotaci a pfivodni Sfidra je vytazena
ze zasuvky. Pak se bezpecéné presvédcte, zda
horni kryt je v bezpe¢né vzdalenosti od
nastavce frézy a od obrobku. Doporucuje se
provedeni zkuSebniho posunu s frézou
vypnutou a nastavcem v klidu.

* Upozornéni! Nikdy nenechavejte stil frézy
bez dozoru, kdyz fréza bézi. Pfed opusténim
stolu frézy z jakéhokoli divodu frézu vypnéte.

Elektricka bezpecnost

A

Vamana kabela nebo vidlic

lhned vyhoite staré kabely nebo vidlice, které byly
nahrazeny novymi. Je nebezpeéné zasunovat
vidlici volného kabelu do zasuvky.

VZdy zkontrolujte, zda napajeni
odpovida napéti na typovém Stitku.

Pouzivani prodluzovacich kabela
Pouzivejte jen schvaleny prodluzovaci kabel,
vhodny pro pfikon stroje. Minimalni prifez vodici
je 1,5 mm?. Pri pouziti kabelové civky civku zcela
rozvinte.

3. SESTAVENI

Sestaveni stolu frézy
Obr.1-13

A\

PFi sestavovani stolu frézy postupujte takto:

» Polozte vrsek stolu (1, obr. 1) vzhiru nohama
na rovnou plochu (obr. 2).

»  Pfimontujte nohu stolu (2, obr. 1) pomoci ¢tyf
Sroubu se Sestihrannou hlavou (M6X12) a
matic (M6), ale jesté nic neutahujte (obr. 3).

»  Zopakujte vySe uvedené pro ostatni tfi nohy a

Pred sestavovanim stolu zkontrolujte,
zda jsou k dispozici vSechny soucasti. V
pfipadd Ze ndco chybi, spojte se se
servisnim stfediskem, jehoz adresu
mate na zaruénim listu.

zkontrolujte, zda nohy jsou v roviné. Pak
utahnéte vSechny Srouby.

«  Po pfipevnéni v8ech &ty noh sestavu obraEte
a zkontrolujte, zda se stdl nekoléba. Jestlize
ano, musi se to pfed dalSim pokracovanim
napravit povolenim Sroubt na doty¢nych
nohach a potfebnym sefizenim.

*  Vlozte dva vratové Srouby (M5X50) shora
stolu do otvor(i oznagenych “B” (obr. 4).

*  Pomoci Sroubt se Sestihrannou hlavou,
podlozek a knoflikli pfipevnéte ohrazeni (9,
obr. 1). ‘rouby vlozte zespoda stolu skrz
otvory oznacené “A” (obr. 5). Ohrazeni
nasaite na Srouby a zajistéte jeho polohu
podlozkami a knofliky.

POZN.: K pfesnému zarovnani ohrazeni pouzijte
Uhloméru.

+ Nasaite pfitlacnou desku (7, obr. 1), ato
nasledujicim zplsobem:

»  Povolte veskeré kovani na voditku pro
pritlacnou desku ohrazeni (6, obr. 1).

»  Vlozte dva vratové Srouby (M6X25) do
otvoru na vrchu voditka pro pritlaénou
desku ohrazeni (obr. 6).

« Nasaite voditko pro pritlacnou desku
ohrazeni na vrsku ohrazeni a srovnejte
dva otvory se dvéma otvory na ohrazeni,
pak viozZte dva Srouby (M6X25) do otvorti
a polohu zajistéte maticemi (obr. 7).

»  Posurite dvé predni ohrazeni, abyste méli
dost prostoru pro pritlacnou desku ohrazeni,
pak nasaite pfitlacnou desku ohrazeni na
dva srouby a polohu zajistéte podloZzkami a
zajistovacimi knofliky (obr. 8 a obr. 9).

* Nasaite pfito¢nou desku stolu (3, obr. 1), a to
takto:

* Povolte vSe na pritlacné desce stolu.

*  Povolte dva Srouby na voditku pro
pfitlacnou desku stolu (8, obr. 1) a srovnejte
dva otvory na voditku pro pfitlacnou desku
stolu se dvéma otvory na pfedni bocni
sténé na stole, pak vioZte do otvorti dva
Srouby a polohu zajistéte matici (obr. 10).

*  Vlozte dva vratové Srouby (M6X25) do
otvort na voditku pro pfitlacnou desku
stolu a na né nasaite pritlacnou desku
stolu. Polohu zajistéte podlozkami a
pojistnymi knofliky (obr. 11 a obr. 12).

» Nasaite spinaci skfifku (5, obr. 1), a to takto:
*  Srovnejte dva otvory na spinaci skririce s
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otvory na pfedni bocni sténé stolu.

»  Vlozte do otvorti dva kiizové Srouby, a to
zpredu stolu a zajistéte je dvéma
maticemi (obr. 13).

Montaz frézy

Obr.14 - 16

PFipojte frézu ke stolu nasledujicim zpisobem:

»  Povolte knofliky, drzici ohrazeni a to posurite
co nejdale dopfedu; zamezi to vratovym
Sroubtm frézy (M5X50) vypadnout ze stolu,
kdyz se stal obrati.

«  Opatrné stul obraEte a polozte jej na vhodné
velké Spalky nebo podobné podpéry (obr. 14)

» Nasaite frézu zespoda stolu co nejpfesnéji do
stfedu. Do otvort oznacenych “C” vlozte
shora stolu dva vratové Srouby (obr. 4), nyni
zespodu (obr. 15).

*  VoIné frézu zajistéte Ctyfmi Srouby (obr. 16).
Muze byt pfitom zapotfebi frézou pootocit,
aby se vSechny Ctyfi Srouby spravné usadily.
Je-li fréza vybavena fizenim rychlosti, zkuste,
je-li mozné osadit fizeni rychlosti tam, kde
bude snadno pfistupné zpfedu stolu. Po
usazeni frézy do pozadované polohy
utahnéte dostate¢né Ctyfi Srouby, aby se
zamezilo pohybu frézy pfi provozu.

»  Zasurite vidlici frézy do zasuvky spinaci
skfinky.

A\

» VaSe stolova fréza je nyni zcela sestavena a
pfipravena k pouziti.

POZN.: Pfi sefizovani vysky, nastavovani
rychlosti apod. se vzdy drzte konkrétnich pokynu
v navodu ke fréze.

Tato stolova fréza je jen pro frézy do
prumiru zakladni desky 162 mm.

Pri sefizovani apod. vZdy zajistéte, aby
fréza byla oddélena od elektrického
napajeni vypnutim a vytazenim vidlice
ze zasuvky.

Osazovani pracovnich nastavca

K osazeni pracovnich nastavcu, kdyz fréza je
na stole, bude tfeba frézu zcela spustit. Vyberte
pozadovany nastavec a nasaite jej. Nasaite

vlozku stolu co nejblizsi velikosti nastavce a tak,
aby se nastavec nedotykal viozky.

Sefizeni vysky

Zejete frézu, az nastavec vy€niva nad stal v
pozadované vySce. Na odfezku dfeva proveite
zku$ebni fez pro pfesnému sefizeni.

Sefizeni ohrazeni

Povolte dva knofliky, pfidrzujici ohrazeni a to
upravte jak je potfeba. K rovnobéznému sefizeni
ohrazeni pouzijte znacky vzdalenosti. Na odfezku
dreva proveite zkuSebni fez pro pfesnému
sefizeni.

Pritlacna deska

Nastavte pfitlacnou desku ohrazeni tak, aby pfi
obrabéni pfidrzovala kus dfeva na stole naplocho
a proti ohrazeni. K tomu poloZzte kus dfeva proti
ohrazeni a pod pfisluSnou desku, ktera se ma
nastavit, povolte dva pojistné knofliky a desku
spusEte, az spodiva na dfevu. Pak desku jesté
pritlacte dold, aby vyvijela na dfevo pfitlak vaci
stolu. Nastavte desku stolu stejnym zpusobem,
aby dfevo pfidrzovala pevné proti ohrazeni.

Pripojné ohrazeni

Nastavte pfipojné ohrazeni k podpirani dfeva
pii Fezani celé tiouSEky. Nastavte hloubku fezu
atd., jak popsano vy$e a posouvejte kus dfeva
ve stroji, az pfedni hrana prejde pfes pfipojné
ohrazeni o cca 25 mm. Stroj vypnéte a odpojte
od napajeni. Pridrzte dfevo pevné proti ohrazeni,
povolte upinaci knoflik pfipojného ohrazeni,
posurite pfipojné ohrazeni smérem ke dfevu,
az se ho dotyka a upinaci knoflik utahnéte. Nez
stroj zapnete a budete pokracovat v obrabéni,
vytahnéte obrobek zpét z frézy.

AN

Odtah prachu

Obr. 17

Stolova fréza je opatfena zafizenim k odtahu
prachu. Kde mize byt k vyvodu na zadi stolu
pfipojen podtlakovy odtah, pouzijte dodaného
adaptéru. Pfipojna hadice musi mit vnitfni primeér
34 mm, aby se shodovala s dodanym adaptérem.
V idealnim pfipadé by méla po zasunuti do otvoru
v zadi stolu tésné sedét na adaptéru. Pamatujte

Jako u vSech elektrickych nastroj,
zejména u téch s frézami a noZi, se pri
praci s malymi kusy nepriblizujte prsty a
rukama k nozum a pouZzivejte
postrkovaci tycky.
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vSak, ze to nezbavuje uzivatele pouzivat
obli¢ejovou masku k zamezeni vdechovani
Castecek prachu.

5. SERVIS A UDRZBA
' Pri provadéni tdrzby apod. vzdy

zajistéte, aby fréza byla odpojena od

napajeni jejim vypnutim a vytazenim

vidlice ze zasuvky.
Stroj je navrzen k provozu po dlouhou dobu s
minimalni udrzbou. Trvaly uspokojivy chod zavisi
na spravné péci o stroj a jeho pravidelném ¢isténi.
Cisténi
Udrzujte vétraci Stérbiny stroje Cisté, aby se
zabranilo pfehfivani motoru. Pravidelné Cistéte
kryty stroje mékkym hadrem, predevsim po
kazdém pouziti. Udrzujte vétraci Stérbiny bez
prachu a necistot. Jestlize necistoty nejdou
odstranit, pouzijte mékky hadr navlhéeny
mydlovou vodou. Nikdy nepouzivejte fedidla, jako

benzin, lih, épavkovou vodu apod., protoze by
mohla poskodit plastové dily.

Mazani
Tento stroj nevyzaduje zadné dodate¢né mazani.

Zavady

Jestlize se vyskytne zavada, napf. po opotfebeni
dilu, spojte se se servisem, jehoz adresu najdete
na zaruénim listu. Na zadni strané tohoto navodu
naleznete rozlozeny pohled, ukazuijici dily, které
Ize objednat.

Prostredi

K zamezeni poSkozeni pfi pfepravé je vyrobek
dodavan v pevném obalu, ktery vesmés sestava
ze znovu pouzitelnych materiald. Proto pouzijte
moznosti recyklace baleni.

Zaruka
Ohledné zaru¢nich podminek viz samostatné
dodany zarugéni list.

STOLOVA FREZA

Dakujeme vam za kipu tohto produktu
spoloénosti Ferm.

Ziskali ste vyborny produkt od popredného
europskeho distributora. VSetky produkty
dodavané spolo¢nostou Ferm sa vyrabaju podla
najprisnejSich vykonnostnych a bezpe¢nostnych
noriem. Sucastou nasej obchodnej filozofie je
poskytovanie kvalitného zakaznickeho servisu na
zaklade komplexnej zaruky. Verime, Ze vam tento
produkt bude k plnej spokojnosti sluzit niekolko
rokov.

Cisla v texte sa odvoldvajii na diagramy na
strane 2

Pre vasu vlastnu bezpecnost'a pre
@ bezpecnost ostatnych vam

odportcame, aby ste si pred poZitim
pily pozorne precitali tento navod na
poutZitie. Tento navod na pouZzitie a
dokumentaciu k pile si odlozte pre
neskorS$ie pouZzitie.

Obsah

Informacie o stroji
Bezpecnostné pokyny
Montaz prisluSenstva
Prevadzka

Servis a udrzba

1. INFORMACIE O STROJI

Technické udaje

aRwh =~

Napatie 230V
Frekvencia 50 Hz
Velkost hlavného stola 455 x 330 mm
Velkost nastavca stola 855 x 330 mm
Max. priemer zakladnej dosky frézy 162 mm
Hmotnost' 6 kg

1. Vrsok stola

2. Noha stola

3. Pritlacna doska stola vratane kovania
4. Vlozka stola

5. Spinacia skrinka
6. Vodidlo pritlacnej dosky ohradenia

7. Pritlaéna doska ohradenia

8. Vodidlo pritlacnej dosky stola

9. Profil ohradenia

10. Plastové vrecko so skrutkami a kovanim
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Informacie o vyrobku
Obr. 1

1.

A\
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2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

Vr$ok stola

Noha stola

Pritlacna doska stola vratane kovania
Vlozka stola

Spinacia skrinka

Vodidlo pritlaénej dosky ohradenia
Pritlacna doska ohradenia

Vodidlo pritlaénej dosky stola

. Profil ohradenia

0. Plastové vrecko so skrutkami a kovanim

Plastoveé vrecko nie je hracka!
Zamedzte nebezpecenstvu udusenia,
uchovéavayjte toto vrecko mimo dosahu

malych deti. NepouZivajte ho v detskych

ohradkach, postielkach, ko¢iarikoch
alebo na hranie. Vrecko pred
vyhodenim zauzlite.

Vr$ok stola

Nohy stola

Pritlacna doska stola vratane kovania
(suprava)

Vlozka stola (suprava)

Spinacia skrinka

Vodidlo pritlaénej dosky ohradenia (suprava)
Pritlacna doska ohradenia

Vodidlo pritlaénej dosky ohradenia (suprava)
Profil ohradenia

Gombiky

Plastové vrecko so skrutkami a kovanim;
podrobnosti — pozri nasledujuce:

Skrutka s krizovou hlavou M6x20
Skrutky so Sesthrannou hlavou M6x16
Skrutky so Sesthrannou hlavou M6x25
Skrutky so Sesthrannou hlavou M6x40
Imbusové skrutky M6x12

Skrutky (vratové) so Stvorhranom M5x50
Matice M6

Matice M5

Ploché podlozky @ 6

Velké ploché podlozky @ 6

Pruzné podlozky @ 6

2 Poistné gombiky

Pouzivatel'sky navod

Zarugny list

[e2)

I\)(—:o\-lkm-lk—\—\—\h-b

-
(o)

2. BEZPECNOSTNE POKYNY

Vysvetlenie symbolov

A\

g e

QA B>

Oznacuje nebezpecéenstvo zranenia
0s6b, umrtia alebo Skody na naradi v
pripade nedodrzania pokynov v tomto
navode.

Oznacuje nebezpecéenstvo zranenia
elektrickym pradom.

Nebezpecenstvo! Udrzujte ruky v
dostatoc¢nej vzdialenosti od
pohybujucich sa casti.

PouZzivajte ochranu sluchu.

PouZzivajte ochranné okuliare.

PouZivajte prachovi masku.

Dalsie bezpeénostné pokyny
Bezpecnost je kombinacia zdravého rozumu,
trvalej bdelosti a znalosti ako stolova fréza
pracuje.

Precitajte si tento navod, aby ste tejto fréze
porozumeli.

.

.

Vzdy pouzivajte ochranu zraku.

Hladina hluku sa meni podla miesta. V
pripade dlhSieho pouzivania frézy pouzivajte
na zamedzenie mozného poskodenia sluchu
chranice usi alebo zatky do usi.

Pri praci, kedy sa tvori prach, pouzivajte spolu
s ochrannymi okuliarmi aj prachovd masku.
Drzte sa pokynov v navode pre pouzivatela
frézy.

Upozornenie! Vibracie, spdsobené chodom
frézy, mdzu spdsobit uvolnenie upinacov.
Pred pouzitim a dalej pravidelne kontrolujte
vSetky pripeviiovacie prvky, ¢i su dotiahnuté a
zaistené.

Nepouzivajte tento vyrobok, pokym nie su
dokoncené kroky zostavenia a inStalacie.
Zaistite, aby ste si precitali a pochopili vSetky
bezpecnostné a prevadzkové pokyny v tomto
navode a v navode pouzivatela frézy.

Pred vykonavanim akéhokolvek rezu
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skontrolujte, ¢i nastavec frézy je v spravnej
polohe a spravne uchyteny vo fréze.
Nepouzivajte stdl frézy ako ponk alebo
pracovny povrch. Mohol by sa pri tom
poskodit' a spdsobit, ze by pouzivanie frézy
nebolo bezpecéné. Na inu pracu pouzivajte
ponk.

Tento vyrobok je navrhnuty na frézovanie
rovnych plochych kusov. Neopracovavajte
obrobky, ktoré nie st rovné, ani sa o to
nepokusajte.

Tento vyrobok je navrhnuty len na
opracovavanie drevenych obrokov.
Nepouzivajte nastroj na kovové alebo iné nie
drevené materialy.

Pouzivanie podpier na prisun alebo odsun sa
velmi odporuca, ked sa opracovavaju dlhé
obrobky. Také obrobky inak mozu sposobit
prevratenie stola frézy.

Udrzujte ruky v dostato¢nej vzdialenosti od
nastavca frézy a pracovného priestoru.

Na postrkovanie malych obrobkov cez
obrabaci priestor pouzivajte tycky.

Po pouziti frézu ocistite. Odporuca sa
pouzitie mokrého ¢i suchého vysavaca alebo
odsavacieho zariadenia.

Vzdy skontrolujte, €i pracovna plocha

stola frézy je Cista a bez prachu, triesok a
cudzich ¢astic, ktoré moézu zasahovat do
rezu, ktory chcete vykonat. Odportca sa
pouzitie mokrého ¢i suchého vysavaca alebo
odsavacieho zariadenia.

Ohradenie, ktoré prichadza so stolom frézy,
ma zberac prachu, ku ktorému je mozné
pripojit mokry €i suchy vysavac.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte funkciu
zabrany. Odstrarite vSetok prach, triesky

a akékolvek cudzie Castice, ktoré moézu
ovplyvnit' jej funkciu.

Upozornenie! Nikdy nedavaijte prsty pod
hornt ochranu, ked je fréza zapojena do
zasuvky alebo ked sa nastavec otaca.
Obrobok posuvajte vzdy proti smeru otacania
frézovacieho nastavca.

Nastavce frézy su velmi ostré, tak pri
manipulacii s nimi a pri ich pouzivani dbajte
na zvlastnu pozornost.

Skontrolujte, &i pouzivané nastavce frézy su
ostré alebo spravne naostrené. Umozni to
rychle, u€inné a bezpecné frézovanie.
Niektoré frézy, ked su v polohe hore nohami
(napr. na stole frézy), spadnu alebo vypadnu
z podstavca frézy, ked sa objimka podstavca
povoli pre nastavenie vysky alebo hibky rezu.

Je velmi dolezité pri tychto nastavovaniach,
alebo kedykolvek sa objimka podstavca
povoluje, frézu zospodu podopriet.

»  Prizapinani alebo vypinani frézy sa vzdy
pozrite pod stdl frézy, na spinaciu skrinku.
Nedotykajte sa pritom ni¢oho iného, nez
spinacej skrinky. Ked fréza bezi, nikdy
nesiahajte pod stdl frézy z iného dévodu, nez
kvoli jej vypnutiu.

* Upozornenie! Pred vykonavanim
akeéhokolvek rezu skontrolujte, ¢i fréza
je vypnuta, nastavec frézy sa neotaca a
privodny kabel je vytiahnuty zo zasuvky.
Potom sa bezpecne presvedcte, ¢i horny
kryt je v bezpec€nej vzdialenosti od nastavca
frézy a od obrobku. Odporuca sa vykonanie
skusobného posunu s frézou vypnutou a
nastavcom v pokoji.

* Upozornenie! Nikdy nenechavajte stél frézy
bez dozoru, ked fréza bezi. Pred opustenim
stola frézy z akéhokolvek dévodu frézu
vypnite.

Elektricka bezpecnost’

A

Vymena kablov alebo vidlic

Ihned vyhodte staré kable alebo vidlice, ktore
boli nahradené novymi. Je nebezpecné zasuvat
vidlicu volného kabla do zasuvky.

VZdy skontrolujte, ¢i napajanie
zodpoveda napétiu na typovom Stitku.

Pouzivanie predizovacich kablov
Pouzivajte len schvaleny predlZzovaci kabel,
vhodny pre prikon stroja. Minimalny prierez
vodiCov je 1,5 mm?. Pri pouziti kablovej cievky
cievku uplne rozvirite.

3. ZOSTAVENIE

Zostavenie stola frézy
Obr. 1-13

A\

Pri zostavovani stola frézy postupujte takto:

* Polozte vrSok stola (1, obr. 1) hore nohami na
rovnu plochu (obr. 2).

«  Primontujte nohy stola (2, obr. 1) pomocou

Pred zostavovanim stola skontrolujte, ¢i
Su k dispozicii vSetky stcasti. V
pripade, Ze nieco chyba, spojte sa so
servisnym strediskom, ktorého adresu
mate na zaru¢nom liste.
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Styroch skrutiek so Sesthrannou hlavou
(M6x%12) a matic (M6), ale eSte ni¢
nedotahujte (obr. 3).

Zopakujte vySSie uvedené pre ostatné tri nohy
a skontrolujte, ¢i nohy su v rovine. Potom
dotiahnite vSetky skrutky.

Po pripevneni vSetkych Styroch néh zostavu
obratte a skontrolujte, ¢i sa stél nekoliSe. Ak
ano, musi sa to pred dalSim pokracovanim
napravit povolenim skrutiek na dotyénych
nohach a potrebnym nastavenim.

Vlozte dve vratové skrutky (M5x50) zhora
stola do otvorov oznacenych ,B* (obr. 4).
Pomocou skrutiek so Sesthrannou hlavou,
podloziek a gombikov pripevnite ohradenie
(9, obr. 1). Skrutky vlozte zospodu stola skrz
otvory oznacené ,A* (obr. 5). Ohradenie
nasadte na skrutky a zaistite jeho polohu
podlozkami a gombikmi.

POZN.: Na presné zarovnanie ohradenia pouzite
uhlomer.

Nasadte pritla¢nu dosku (7, obr. 1), a to

nasledujucim spésobom:

*  Povolte vsetky kovania na vodidle pre
pritlacnu dosku ohradenia (6, obr. 1).

»  VioZte dve vratové skrutky (M6x25) do
otvoru na vrchu vodidla pre pritlacnt
dosku ohradenia (obr. 6).

*  Nasadte vodidlo pre pritlacnt dosku
ohradenia na vrS$ku ohradenia a
zarovnajte dva otvory s dvoma otvormi na
ohradenie, potom vioZte dve skrutky
(M6x%25) do otvorov a polohu zaistite
maticami (obr. 7).

»  Posurnite dve predné ohradenia, aby ste
mali dost priestoru pre pritlacnt dosku
ohradenia, potom nasadte pritlacnu
dosku ohradenia na dve skrutky a polohu
zaistite podloZzkami a zaistovacimi
gombikmi (obr. 8 a obr. 9).

Nasadte pritlaénu dosku stola (3, obr. 1), a to

takto:

*  Povolte v3etko na pritlaénej doske stola.

»  Povolte dve skrutky na vodidle pre
pritlacnt dosku stola (8, obr. 1) a
zarovnajte dva otvory na vodidle pre
pritlacnt dosku stola s dvoma otvormi na
prednej bo¢nej stene na stole, potom
vloZte do otvorov dve skrutky a polohu
zaistite maticou (obr. 10).

*  VloZte dve vratové skrutky (M6x25) do

otvorov na vodidle pre pritlaént dosku
stola a na ne nasadfte pritlacnt dosku
stola. Polohu zaistite podlozkami a
poistnymi gombikmi (obr. 11 a obr. 12).

* Nasadte spinaciu skrinku (5, obr. 1), a to
takto:
*  Zarovnajte dva otvory na spinacej skrinke
s otvormi na prednej boc¢nej stene stola.
*  Vlozte do otvorov dve krizové skrutky, a to
spredu stola a zaistite ich dvoma
maticami (obr. 13).

Montaz frézy
Obr. 14- 16
Pripojte frézu k stolu nasledujiucim spésobom:

*  Povolte gombiky, drZiace ohradenie, a to
posurite ¢o najdalej dopredu; zamedzi to
vratovou skrutkou frézy (M5x%50)
vypadnut zo stola, ked’ sa stél obrati.

*  Opatrne stél obratte a polozZte ho na
vhodne velké klaty alebo podobné
podpery (obr. 14).

*  Nasadte frézu zospodu stola ¢o
najpresnejSie do stredu. Do otvorov
oznacenych ,,C* vlozZte zhora stola dve
vratové skrutky (obr. 4), teraz zospodu
(obr. 15).

*  Volne frézu zaistite Styrmi skrutkami (obr.
16). M6ze byt pritom potrebné frézou
pootocit, aby sa vsetky Styri skrutky
spravne usadili. Ak je fréza vybavena
riadenim rychlosti, skuste, ¢i je mozné
osadit’ riadenie rychlosti tam, kde bude
lahko pristupné spredu stolu. Po usadeni
frézy do poZadovanej polohy dotiahnite
dostatocne Styri skrutky, aby sa zamedzilo
pohybu frézy pri prevadzke.

»  Zasurite vidlicu frézy do zasuvky spinacej
skrinky.

Tato stolova fréza je len pre frézy do
priemeru zakladnej dosky 162 mm.

* VaS$a stolova fréza je teraz Uplne zostavena a
pripravena na pouzitie.

4. PREVADZKA
Pri nastavovani a pod. vZdy zaistite, aby
é fréza bola oddelena od elektrického
napajania vypnutim a vytiahnutim
vidlice zo zasuvky.
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POZN.: Pri nastavovani vysky, nastavovani
rychlosti a pod. sa vzdy drzte konkrétnych
pokynov v navode k fréze.

Osadzovanie pracovnych nastavcov

Pre osadenie pracovnych nastavcoy, ked fréza

je na stole, bude potrebné frézu Uplne spustit.
Vyberte pozadovany nastavec a nasadte ho.
Nasadte vlozku stola €o najblizSej velkosti
nastavca a tak, aby sa nastavec nedotykal vlozky.

Nastavenie vysky

Vysunite frézu, az nastavec vy¢nieva nad stol v
pozadovanej vyske. Na odrezku dreva urobte
skusobny rez pre presné nastavenie.

Nastavenie ohradenia

Povolte dva gombiky pridrzujuce ohradenie

a to upravte ako je potrebné. Na rovnobezné
nastavenie ohradenia pouzite znacky
vzdialenosti. Na odrezku dreva urobte skuSobny
rez pre presné nastavenie.

Pritlaéna doska

Nastavte pritlacnu dosku ohradenia tak, aby pri
obrabani pridrziavala kus dreva na stole naplocho
a proti ohradeniu. Pre to polozZte kus dreva proti
ohradeniu a pod prisluSnou doskou, ktora sa ma
nastavit, povolte dva poistné gombiky a dosku
spustite, az spociva na dreve. Potom dosku este
pritlacte dole, aby vyvijala na drevo pritlak voci
stolu. Nastavte dosku stola rovnakym spésobom,
aby drevo pridrziavala pevne proti ohradeniu.

Pripojné ohradenie
Nastavte pripojné ohradenie na podopieranie
dreva pri rezani celej hribky. Nastavte hibku rezu
atd’., ako je popisané vyssie, a posuvajte kus
dreva v stroji, az predna hrana prejde cez pripojné
ohradenie o cca 25 mm. Stroj vypnite a odpojte od
napajania. Pridrzte drevo pevne proti ohradeniu,
povolte upinaci gombik pripojného ohradenia,
posurnite pripojné ohradenie smerom k drevu, az
sa ho dotyka, a upinaci gombik dotiahnite. Nez
stroj zapnete a budete pokracovat v obrabani,
vytiahnite obrobok spat z frézy.
Ako pri vSetkych elektrickych
é nastrojoch, najmé pritych s frézami a
nozmi, sa pri praci s malymi kusmi
nepriblizujte prstami a rukami k nozom
a pouZivajte postvacie tycky.

Odt'ah prachu

Obr. 17

Stolova fréza je vybavena zariadenim na odtah
prachu. Kde méze byt k vyvodu v zadnej Casti
stola pripojeny podtlakovy odtah, pouzite dodany
adapter.

Pripojna hadica musi mat vnutorny priemer 34
mm, aby sa zhodovala s dodanym adaptérom. V
idealnom pripade by mala po zasunuti do otvoru
v zadnej Casti stola tesne sediet na adaptéri.
Pamatajte vSak, Ze to nezbavuje pouzivatela
pouzivat tvarovu masku na zamedzenie
vdychovania Ciastociek prachu.

5.SERVIS A UDRZBA

Stroj je navrhnuty na prevadzku po dlhé obdobie
s minimalnou udrzbou. Trvaly uspokojivy chod
zavisi od spravnej starostlivosti o stroj a jeho
pravidelného Cistenia.

Pri vykonavani udrzby a pod. vZdy
zaistite, aby fréza bola odpojena od
napajania jej vypnutim a vytiahnutim
vidlice zo zasuvky.

Cistenie

Udrzujte vetracie Strbiny stroja Cisté, aby sa
zabranilo prehrievaniu motora. Pravidelne Cistite
kryty stroja makkou handrou, predovSetkym

po kazdom pouziti. Udrzujte vetracie $trbiny

bez prachu a nedistét. Ak sa necistoty nedaju
odstranit, pouzite makku handru navihéenu
mydlovou vodou. Nikdy nepouzivajte riedidla, ako
benzin, lieh, ¢pavkovu vodu a pod., pretoze by
mohla poskodit plastové diely.

Mazanie
Tento stroj nevyzaduje ziadne dodato¢né
mazanie.

Poruchy

Ak sa vyskytne porucha, napr. po opotrebovani
dielu, spojte sa so servisom, ktorého adresu
najdete na zaru¢nom liste. Na zadnej strane tohto
navodu najdete rozlozeny pohlad ukazujuci diely,
ktoré je mozné objednat.

Prostredie
Pre zamedzenie po$kodenia pri preprave
je vyrobok dodavany v pevnom obale, ktory
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prevazne pozostava z opakovane pouzitelnych
materialov. Preto pouzite moznosti recyklacie
balenia.

Zaruka
Ohladom zaru€nych podmienok pozrite
samostatne dodany zarucny list.

STRUZNICA

Hvala, ker ste kupili ta Fermov izdelek. S tem
ste si zagotovili odli¢en izdelek, ki vam ga je
dobavil eden vodilnih evropskih dobaviteljev. Vsi
izdelki, ki vam jih dobavi Ferm, so izdelani po
najvisjih standardih varnosti in u€inkovitosti. Del
nase filozofije je tudi odli€na podpora strankam, ki
se odraza tudi v nasi obsezni garanciji. Upamo, da
vam bo ta izdelek odli¢no sluzil Se dolgo vrsto let.

Stevilke v besedilu ustrezajo diagramom na
strani 2-6

Pred uporabo orodja pozorno preberite
@ navodila za delovanje. Spoznajte

funkcije in osnovno delovanje tega
orodja. Servis orodja glede na ta
navodila zagotavlja, da bo le-to vedno
delovalo pravilno. Navodila za delovanje
in spremno dokumentacijo shranjujte v
blizini orodja.

Vsebina

1. Informacije o stroju
2. Varnostna navodila
3. Sestava

4. Upravljanje

5. Vzdrzevanje

1. PODATKI O NAPRAVI

Tehni¢ni podatki

Napetost elektriCnega toka 230V
Frekvenca 50 Hz
Maksimalen tok 10A

IP razred IP 20

Velikost mize 455 x 330 mm

Maks. premer struzne plos¢¢e 162 mm
Teza 6 kg

Informacije o izdelku

Slika 1

1. Zgornji del mize

2. Stojalo

3. Podlaga, vklju¢ene so podlozke
4. Mizniviozek

5. Stikalo

6. Drzalo za vodilo
7. Podloga za vodilo

8. Drzalo na mizi

9. Profil vodila

10. Plasti¢na vrecka z vijaki in podlozkami
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Plasticna vrecka ni igraca! Zaradi
nevarnosti zadu$itve ne sme biti

dostopna otrokom. Ne smete je
uporabljati v otroskih posteljicah,
posteljah, vozi¢kih in v stajicah. Preden
vreCko vrZete stran, jo zaveZite.

Vsebina paketa

A NAaaaaaaapfnNaa

1
1

Zgornji del mize

Stojalo

Podlaga, vklju€ene so podlozke (komplet)

Mizni vliozek (komplet)

Stikalo

Drzalo za vodilo (komplet)

Podloga za vodilo

Drzalo na mizi (komplet)

Profil vodila

Gumb

Plasti€na vrecka z vijaki in podlozkami,

podrobnosti so navedene spodaj:

4 Krizni vijak, M6X20

4 Vijak ( privijanje z klju¢em ali francozem),
M6X16

1 Vijak ( privijanje z klju¢em ali francozem),
M6X25

1 Vijak ( privijanje z klju¢em ali francozem),
M6X40

16 Vijak ( privijanje z imbusom), M6X12

4 Vijak z ravno glavo, M5X50

6 Matica, M6

4 Matica, M5

18 Podlozka ravna, @ 6

2 Podlozka ravna debela, @ 6

16 Elastigna podlozka, & 6

2 Gumb za privijanje

Priro€nik za uporabnike

Garancijski list

2. VARNOSTNA NAVODILA

Legenda simbolov

Oznacuje nevarnost poSkodbe, izgube
Zivijenja ali poSkodbe stroja v primeru
neupoStevanja navodil v tem priro¢niku.
Kaze na moznost elektricnega Soka.
Nevarnost! Roke stran od premikajocih
se delov.

Nositi zas¢ito za uSesa.

(Sh ] e xx: .
\t;’] Nositi zaScitna ocala
‘) s

U Nositi zascitno masko

Dodatna varnostna navodila

Varnost je kombinacija zdrave pameti, pozornosti
in vedenja, kako ta stroj deluje. Preberite ta
prirocnik za lazje razumevanje delovanja
struznice.

* Vedno nosite zas¢ito za o€i.

» Jakost zvoka se spreminja z lokacijo. Da bi se
izognili poSkodbam sluha, nosite Cepke za
usesa in nausnike med daljSo uporabo
struznice.

* Kjer je prisoten prah, nosite zas¢itno masko in
zasc¢itna ocala.

+  Sledite navodilom v priro€niku.

*  Pozor! Vibracije, ki jih povzro€a struznica med
uporabo, lahko razrahlja pritrjevalce. Pred
vsakim delom preverite pritrjevalce, da se
prepriCate, da so pravilno pritrjeni.

* Ne uporabljajte te naprave preden je
sestavljena v celoti in ste prepri¢ani, da ste o
njenem delovanju pouceni.

» Prepri¢ajte se, da je struzilo pravilno vpeto
pred vsako uporabo.

+  Struznice ne uporabljajte kot mizo ali kot
delovno podlago. Lahko jo poskodujete, kar
lahko nato privede do poskodb.

«  Stroj je namenjen obdelavi ravnih izdelkov. Ne
rezite ali obdelujte izdelkov, ki niso ravni.

«  Stroj je namenjen le obdelavi lesenih izdelkov.
Z njim ne rezite ali kako drugace obdelujte
kovinskih ali drugih nelesenih materialov.

» Uporaba podaljSkov delovne povrSine je
priporocljiva, kadar delate z daljSimi deli.
Drugace lahko ti deli prevrnejo delovno
povrsino.

» Pazite naroke in jih zaScitite.

* lzdelajte in uporabite palico za premikanje
manjsih izdelkov po delovni povrSini.

»  Ocistite struznico po vsaki uporabi. Uporaba
suhe krpe in sesalca je priporocljiva.

* Delovna povrsina struznice mora biti vedno
Cista, brez prahu, ostruzkov in drugih tujkov, ki
bi lahko motili njeno delovanje. Uporaba suhe
krpe in sesalca je priporocljiva.

*  Prilozeno vodilo imazbiralec prahu, na
katerega lahko pritrdite suho krpo.

*  Pred vsako uporabo preverite drzalo.

AP




Odstranite prasne delce, ostruzke in druge
tujke, ki bi lahko motili delovanje stroja.

*  Opozorilo! Nikoli ne dajajte prstov pod $¢itnik
med delovanjem stroja ali ko se vrti rezilo.

* Vedno drzite kos lesa proti rezilu.

» Struzila so izjemno ostra, zato morate biti zelo
previdni med uporabo.

» Delajte le z ostrimi struzili. To bo omogocilo
hitrejSe, kakovostnejSe in bolj varno struzenje.

* Nekatera struzila, kadar jih postavimo na
glavo ( kot npr.na struzni mizi ) padejo iz
svojega mesta, Ce je sponka razrahljana pri
primeru nastavitve viSine ali globine reza.
Zato je zelo pomembno, da struzilo podpremo
kadar spreminjamo te nastavitve.

» Vedno poglejte stikalo, kadar ga zelite
prestaviti. Ne dotikajte se ni¢esar drugega
med tem opravilom. Nikoli ne segajte z roko
pod struznico, razen kadar struznica ni v
delovanju.

»  Opozorilo! Pred vsakim rezom se prepricajte,
da je struznica izklopljena, da se struzilo ne
vrti in da vtikalo ni vti¢nici. Nato se prepriCajte,
da S¢itnik ni v napoto struzilu.Test je mo¢no
priporocen, a le ko je struznica izklopljena in
se struzilo ne vrti.

»  Opozorilo! Nikoli ne zapusc¢ajte struznice med
njenim delovanjem. Preden zapustite delovni
prostor, izklopite.

Elektricna varnost

A

Menjava kablov ali prikljuckov

Takoj vrzite stran stare kable in prikljucke, ko jih
zamenjate z novimi. Uporaba starih, razrahljanih
kablov je nevarna.

Vedno preverite ¢e se napetost
elektricnega oskrbnika sklada z
napetostjo, pod katero lahko stroj
deluje.

Uporaba podaljSkov

Uporabljajte le potrjen in primeren podaljsek.
Najmanjsa velikost prevodnika je 1,5 mm?. Pri
uporabi podaljSka vedno odvijte kabel do konca.

3. SESTAVA

Sestavitev struznice
Slika1-13

A\

Za sestavitev mize je potrebno storiti sledece:

» Polozite zgornji del mize (1, Slika 1) na glavo
na ravno povrsino (Slika 2).

» Postavite eno nogo mize (2, Slika 1) z Stirimi
vijaki (M6X12) in maticami (M6) in jih ne
privijte do konca (Slika 3).

«  Ponovite zgornji korak za ostale tri noge, nato
se prepricajte, da so postavljene naravnost in
jih privijte do konca.

» Ko pritrdite vse noge, konstrukcijo obrnite in
postavite pokonci. e se miza maje, je
potrebno vijake odviti in popraviti noge..

» Vstavite dva vijaka (M5X50) v oznaceno
mesto “B” z vrha mize (Slika 4).

»  Pritrdite vodilo (9, Slika 1) s prilozenimi vijaki (
za privijanje potrebujete klju¢ ali francoza ),
podlozkami in gumbi za privijanje. Vijake
vstavite s spodnje strain mize skozi oznac¢eno
“A” (Slika 5). Pritrdite vodilo z vijaki in
zavarujte s podloZzkami in gumbi za privijanje.

Preden zacénete sestavljati struznico, se
prepricajte, da imate vse potrebne dele.
V primeru, da vam kateri izmed delov
manjka, pokli¢ite servis naveden na
garancijskem listu.

Opomba: Uporabite lestvico za pravilno
poravnavo vodila.

*  Varovalno podlogo namestite po sledecih

korakih (7, Slika 1):

«  Oavijte vse podlozke na varovalni podlogi
(6, Slika 1).

*  Vstavite dva vijaka (M6X25) v odprtine na
vrhu varovalne podloge (Slika 6).

»  Postavite drzalo varovalne podloge na
vrh, tako da zravnate dve luknji z dvema
luknjama na vodilu, nato pa vstavite dva
vijaka (M6X25) v odprtine in ju privijte z
maticama (Slika 7).

»  Potisnite obe vodili naprej, da si zagotovit
dovolj prostora za pri¢vrstitev drzala za
vodilo, nato pa vodila pritrdite z dvema
vijakoma in ju privijte z dvema
podlozkama in gumboma za privijanje.
(Slika 8 in Slika 9).
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*  Drzalo na mizi (3, Slika 1) namestite po
sledecih korakih:

*  Odvijte vse podloZke na drzalu.

»  Odvijte dva vijaka na vodilu za drzalo (8,
Slika 1), in poravnajte dve luknji na drzalu
z dvema luknjama na sprednjem delu
mize. Nato vstavite ta dva vijaka in ju
privijte z dvema maticama (Slika 10).

*  Vstavite dva vijaka (M6X25) v odprtino na
drzalu, drzalo postavite nanj, zavarujte s
podlozkama in privijte matici (Slika 11 in
Slika 12).

»  Pritrdite stikalo (5, Slika 1) s naslednjimi
koraki:
*  Poravnajte dve luknji na stikalu z dvema
luknjama na sprednji strani mize.
*  Pritrdite z dvema kriznima vijakoma in
zategnite z dvema maticama (Slika 13).

Namestitev struzila

Slika 14-16

Struzilo namestite po sledecih korakih:

»  Odvijte gumbe za privijanje na vodilu in vodilo
potisnite naprej, kolikor gre. To bo preprecilo,
da bi vijaki (M5X50) padali skozi mizo, ko je
miza obrnjena na glavo.

*  Previdno obrnite mizo na glavo in jo podprite z
kockami lesa ali ¢&im podobnim. (Slika 14)

» Postavite struzilo na mesto na spodniji strani
mize ¢im bolj na sredi. Vstavite dva vijaka na
mesto oznaceno “C” (Slika 4) z vrha mize, v
tem primeru spodaj (Slika 15).

» Narahlo pri¢vrstite struzilo na mesto s Stirimi
vijaki (Slika 16). Mogoce boste morali obracati
struzilo, da boste lahko pravilno privili vijake.
ae ima struzilo nadzorovalec hitrosti,
poskusite postaviti nadzorovalec tako, da bo
lahko dostopen in doseglji. Ko je struzilo na
Zeljenem mestu, mocno pricvrstite struzilo, da
preprecite njegovo premikanje med
delovanjem stroja.

»  Prikljucite prikljucek struznice v vtikalno dozo
stikala.

A\

» VaS$a struznica je zdaj sestavljena in
pripravljena za uporabo.

Tej struznici se prilegajo struZila s
maksimalnim premerom 162mm

4. UPRAVLJANJE

Opomba: Pred vsako spremembo visine ali
hitrosti si preberite poglavje o upravljanju
struznice v tem priro¢niku.

Pred opravljanjem sprememb na stroju
vedno izklopite stroj in povlecite vtikalo
iz vti€nice.

Namestitev struzil

Za namestitev dodatnih struzil je potrebno
stuznico popolnoma spustiti in Sele nato lahko
namestimo dodatna struzila. Struzila se morajo
popolnoma prilegati.

Nastavitev viSine

Zvisajte struznico do viSine, kjer struzilo pride na
Zeleno mesto. Naredite nekaj poskusnih obdelav
na odpadnem lesu. Tako boste zagotovili pravo
visino.

Nastavitev vodila

Zrahljajte dve sponki, ki pritrjujeta vodilo in ga
namestite po Zelji. Uporabite oznake, e Zelite
vodilo postaviti vzporedno. Naredite nekaj
poskusnih obdelav na odpadnem lesu.

Drzalo

Pritrdite drzalo tako, da bo le-to drzalo kos lesa ob
mizo ter vodilo med obdelavo. To naredite tako,
da postavite kos lesa ob vodilo, nato pa popustita
dva vijaka za privijanje in spustite drzalo na les,
nanjo rahlo pritisnete in privijte vijaka nazaj.

Vodilo
Nastavite ga tako, da bo podpiral kos lesa po
celotni debelini. Nastavite globino reza in potisnite
kos lesa naprej tako, da bo vodilni del preckal
rob za priblizno 25mm. Ugasnite napravo in jo
izklopite iz elektricnega omrezja.. Pritsnite kos
lesa ob vodilo, razrahljajte sponko, vodilo pritisnite
proti kosu lesa in pritrdite sponko. Umaknite
kos lesa z rezila, preden stroj priklopite nazaj in
nadaljujete z delom.
Pri vseh elektricnih napravah in strojih,
é Se posebej pri tistih z rezili, je potrebno
posebej paziti na roke in prste. Zato je
priporocena uporaba palice pri delu z
manj$imi kosi.
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Izsesavanje prahu

Slika 17

Struznica je opremljena z napravo za izsesavanje
prahu, na katero je mogoce prikljuciti sesalec. Cev
se mora prilegati na prilozen adapter z premerom
34mm. Kljub vsemu je priporo¢ena uporaba
zas¢itne maske, da bi preprecili vdihavanje
prasnih delcev.

5. VZDRIEVANJE
é Med vzdrZzevanjem se vedno

prepricajte, da struznica ni pod
elektri¢nim tokom. Stroj mora biti
ugasnjen in izklopljen iz vti¢nice.
Stroj je bil zasnovan tako, da bo deloval daljSe
obdobje ob minimalnem vzdrzevanju. Dolgotrajno
zadovoljivo delovanje je odvisno od pravilne nege
in rednega Cis¢enja stroja.
Ciséenje
Prezracevalne odprtine morajo biti Ciste. S tem
preprecCujete pregrevanije stroja. Stroj redno Cistite
z mehko krpo, zazeljeno je €iS€enje po vsaki
uporabi. V prezra¢evalnih odprtinah ne sme biti
prahu ali umazanije. V primeru, da se umazanije
ne da odstraniti, uporabite mehko krpo, navlazeno
z milnato vodo. Nikoli za ¢iS€enje ne uporabljajte

bencina, alkohola ipd.. Ti lahko po$kodujejo
plasti¢ne dele.

Podmazanje
Ta stroj ne potrebuje dodatnega podmazovanja.

Okvare

V primeru okvar, npr. po obrabi dolo¢enega dela,
se obrnite na naslov servisa, ki je naveden na
garancijskem listu. Na koncu tega priro¢nika
boste nasli seznam deloy, ki jih lahko narocite.

Okolje

Da bi preprecili poSkodbe med transportom je
naprava dostavljena v ¢vrstem paketu, katerega
sestavljajo vecinoma iz materialov za ponovno
uporabo. Zato vas prosimo, da paket reciklirate.

Garancija
Za pogoje, pod katerimi velja garancija, se obrnite
na posebej prilozeno garancijsko izjavo.

FREZARKA STOLOWA

Dziekujemy za zakup tego produktu Ferm.
Kupujgc ten produkt uzyskaliscie Panstwo
doskonate urzadzenie dostarczone przez
jednego z wiodacych producentéw w Europie.
Wszystkie urzadzenia Ferm sg produkowane
zgodnie z najwyzszymi normami wydajnosci i
bezpieczenstwa. Czescig naszej filozofii jest
zapewnianie doskonatej obstugi klienta wspartej
nasza politykg gwarancyjna.

Mamy nadzieje, ze bedziecie Panstwo z
przyjemnoscia korzystali z tego produktu przez
wiele lat.

Liczby w teks$cie odnoszg sie do schematow
na stronach 2-6.

Przed rozpoczeciem uzytkowania
@ urzgdzenia uwaznie przeczytaj

instrukcje obstugi. Zapoznaj sie z
funkcjami i podstawami obstugi
urzgdzenia. Przeprowadzaj naprawy i
konserwacje urzgdzenie zgodnie z
instrukcjg, aby zapewnic jego poprawne
funkcjonowanie. Instrukcje obstugi i
pozostatg dotgczong dokumentacje
nalezy przechowywac w poblizu
urzgdzenia.

Spis tresci

Informacje o maszynie
Instrukcje bezpieczenstwa
Ztozenie

Obstuga

Konserwacja

1. INFORMACJE O MASZYNIE

Dane techniczne

arwd =~

Napiecie 230V
Czestotliwos¢ 50 Hz
Prad maksymalny 10A
Typ ostony IP IP 20
Wielkos¢ stotu 455 x 330 mm
Maks. srednica podstawowej

ptyty frezarki 162 mm
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Informacje o produkcie

elementami metalowymi/

Zabronig niebezpieczenstwu uduszenia,

f Worek plastikowy nie jest zabawkg!

woreczek przechowywag poza
zasiegiem matych dzieci. Nie uzywag

go w dziecigcych kojcach, t6zeczkach,

wozkach lub do zabawy. Worek przed
wyrzuceniem nalezy zwigzag
wezetkiem.

Zawartos¢ opakowania

1 Blatstotu

4 Nogi stotu

1 Plyta dociskowa stotu wtgcznie z okuciem
(zestaw)

1 Wktadka stotu (zestaw)

1 Szafatgcznikowa

1 Listwa prowadzaca ptyte dociskowg
ogranicznika (zestaw)

1 Plyta dociskowa ogranicznika

1 Listwa prowadzaca ptyte dociskowg
ogranicznika (zestaw)

1 Profil ogranicznika

4 Guziki

1 Worek plastikowy z Srubami i z okuciem;
szczegoty — patrz ponizej:

Sruba z tbem krzyzowym M6X20

Sruby z them szeéciokatnym M6X16

Sruby z them szeéciokatnym M6X25

Sruby z them szeéciokgtnym M6X40

Sruby imbusowe M6X12

Sruby z tbem grzybkowym z

czworokatnym podsadzeniem M5X50

Nakretki M6

Nakretki M5

Podktadki ptaskie & 6

Duze podktadki ptaskie @ 6

Podktadki sprezyste & 6

Guziki zabezpieczajgce

Instrukcja uzytkownika

Karta Gwarancyjna

I NN N N
oo o

PENEN SIS RN e ))
(o]

Rys. 1

1. Blatstotu

2. Noga stotu

3. Ptyta dociskowa wigcznie okucia

4. Wktadka stotu

5. Szafatgcznikowa

6. Listwa prowadzaca ptyty ogranicznika

7. Ptyta dociskowa ogranicznika

8. Listwa prowadzgca ptyty dociskowej stotu
9. Profil ogranicznika

10. Woreczek plastikowy z Srubkami i okuciem /

BEZPIECZE;STWA

Objasnienia symboli

Oznacza niebezpieczenstwo zranienia
0sOb, utraty zycia lub szkody na
urzgdzeniu w przypadku
niedotrzymania polecen zawartych w
niniejszej instrukcji.

Oznacza niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo! Rece trzymag z
dala od cze$ci ruchomych.

Uzywag srodkéw do ochronny stuchu.

DA B

D G

Uzywag okulary ochronne.

Uzywag maske kurzows.

Kolejne instrukcje bezpieczenstwa
Bezpieczenstwo to potgczenie zdrowego
rozsgdku, statej czujnosci i znajomosci, jak
frezarka stotowa pracuje. Prosze przeczytag
niniejszg instrukcje w celu zrozumienia dziatania
frezarki.

Zawsze uzywag ochrone wzroku.

* Poziom hatasu jest zmienny wedtug miejsca..
W celu uniknigcia ewentualnego uszkodzenia
stuchu prosze uzyg ochraniacze uszu lub
korki do uszy, jezeli frezarke uzywamy przez
dtuzszy okres.

*  Przy pracy, kiedy powstaje kurz, prosze uzyg
razem z okularami ochronnymi réwniez
maske ochronng.

*  Dotrzymywag instrukcje dla uzytkownika
frezarki.

»  Ostrzezenie! Wibracje spowodowane pracg
frezarki, mogg spowodowag poluzowanie
klamer. Przed uzyciem i wcigz regularnie
sprawdzag wszelakie elementy
przytaczeniowe, czy sg dociggniete i
zabezpieczone.

*  Produkt nie wolno uzywag, jezeli nie zostaty

zakonczone czynnosci montazowe i

(o]
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instalacyjne. Zabezpieczyg, aby wszyscy
uzytkownicy frezy przeczytali i zrozumieli
wszystkie instrukcje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

Przed wykonaniem jakiegokolwiek ciecia
prosze sprawdzig, czy nadstawka frezarki jest
we wiasciwym potozeniu i czy jest dobrze
zamocowana.

Stét frezarki nie uzywag jako rzemiesiniczy
stot roboczy lub powierzchnie robocza.
Mégtby przy tym doznag uszkodzen i
spowodowag, ze praca z frezarkg mogtaby
stwarzag niebezpieczenstwo. Dla innej pracy
uzywag rzemieslniczy stot roboczy.

Ten produkt jest zaprojektowany do
frezowania prostych ptaskich sztuk. Nie
obrabiag elementy, ktére nie sg proste, nawet
tego nie probu;j.

Ten produkt zostat zaprojektowany wytgcznie
do obrébki przedmiotéw drewnianych.
Urzadzenie nie uzywag na materiaty
metalowe lub niedrewniane.

W przypadku obrébki dtugich przedmiotow,
zaleca sig uzywanie przystawek do
dosuwania lub odsuwania. Takie przedmioty
W przeciwnym razie moga spowodowag
wywrécenie stotu frezarki.

Rece trzymag z dala od nadstawki frezarki i
czesci robocze;j.

Do przepychania matych przedmiotow
obrabianych przez przestrzen obrabiajgca
nalezy uzyg prety.

Po uzyciu frezarke nalezy wyczyscig. Zaleca
sie uzycie mokrego lub suchego odkurzacza
lub urzgdzenia odsysajgcego.

Zawsze sprawdzig, czy powierzchnia robocza
frezarki jest czysta i bez kurzu, wiérek i
elementow, ktére mogg ingerowag w
zamierzony proces ciecia. Zaleca sie uzycie
mokrego lub suchego odkurzacza lub
urzgdzenia odsysajgcego.

Ograniczniki, ktére przychodzg razem ze
stotem frezarki, posiada zbieracz kurzu, do
ktérego mozna podtgczy¢ mokry lub suchy
odkurzacz.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic
dziatanie bariery. Usungg wszelaki kurz, wiéry
i elementy cudze, ktére mogg wptynag na jej
dziatanie.

Ostrzezenie! Palce nigdy nie wolno wkladag
pod gérng ochrone, jezeli frezarka jest
zatgczona do gniazdka lub kiedy nadstawka
sie obraca.

Element obrabiany posuwag zawsze w

przeciwnym kierunku do obrotéw nadstawki
frezujace;j.

* Nadstawki frezarki sg bardzo ostre, a wiec
podczas manipulacji z nimi oraz w czasie ich
uzywania prosze zwracag szczegolng uwage
na bezpieczenstwo.

*  Sprawdzig, czy uzywane nadstawki frezarki
sg ostre i wlasciwie zaostrzone. To umozliwi
szybkie, skuteczne i bezpieczne frezowanie.

» Niektore frezarki w potozeniu do géry nogami
(np. na stole frezarki), spadng i wypadng z
podstawy frezarki, kiedy tuleja podstawy jest
poluzowana w celu ustawienia wysokosci lub
gtebokosci cigcia. Bardzo wazne jest, aby
frezarke podeprzeg z dotu w czasie tych
ustawien lub w tedy, kiedy tuleja zostaje
poluzowana.

*  Przy witaczaniu lub wytgczaniu frezarki nalezy
zawsze popatrzeg sie pod stot frezarki, na
skrzynie tgcznikowa. Przy tym nie dotykag sig
niczego innego, tylko skrzyni tgcznikowe;.
Jezeli frezarka pracuje, to pod stét mozna
siegag tylko i wytgcznie w celu jej wytgczenia.

*  Ostrzezenie! Przed wykonaniem
jakiegokolwiek cigcia sprawdzig, czy frezarka
jest wytgczona, nadstawka frezarki nie obraca
sie a kabel przewodowy jest wyciagnigty z
gniazdka. Nastgpnie bezpiecznie sprawdzig,
czy gorna ostona jest w bezpiecznej
odlegtosci od nadstawki frezarki i od elementu
obrabianego. Zaleca sie wykonanie posuwu
probnego z wytgczong frezarka i nadstawkg w
potozeniu bezruchu.

« Ostrzezenie! Jezeli frezarka pracuje, to stot
frezarki nigdy nie wolno pozostawig bez
nadzoru. Frezarke wytgczy¢ przed
opuszczeniem stotu frezarki z jakiegokolwiek
powodu

Bezpieczenstwo elektryczne
Zawsze sprawdzag, czy zasilanie
odpowiada napieciu na tabliczce
znamionowey.

Wymiana kabli lub wtyczek

Natychmiast wyrzucic stare kable lub wtyczki,

ktore zostaty zastgpione nowymi. Niebezpieczne
jest wktadag wtyczke luénego kabla do gniazdka.
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Uzywanie przedtuzaczy

Uzywag wytagcznie zaaprobowany przedtuzacz,
odpowiednio do poboru mocy maszyny. Minimalny
przekrdj przewodnikéw wynosi 1,5 mm?. Przy
uzyciu cewki kablowej, cewke zupetnie odwingg.

3. ZLOZENIE

Ztozenie stotu frezarki
Rys. 1-13

A\

Podczas sktadania stotu frezarki prosze

postepowag w nastepujacy sposob:

»  Gorng czesg stotu (1, rys. 1) potozyg do gory
nogami na ptaskg powierzchnig (rys. 2).

* Noge stotu (2, rys. 1) zamontowag uzywajgc
cztery Sruby z tbem szesciokatnym (M6X12) i
nakretki (M6), ale jeszcze nic nie dociggag
(rys.3).

*  Wyzej wymieniony proces powtérz w
przypadku pozostatych trzech nég i
sprawdzig, czy nogi sg rowne. Nastepnie
dociggnag wszystkie srubki.

* Pozamocowaniu wszystkich czterech nog
zestaw nalezy obrocic i sprawdzig, czy sie stét
nie husta. Jezeli tak, to przed dalszymi
robotami poprawig luzujac $ruby danych nog i
wyregulowag je.

*  Wiozyg dwie sruby z tbem grzybkowym z
czworokatnym podsadzeniem (M5X50) z gory
stotu do otworéw oznakowanych “B” (rys. 4).

*  Uzywajgc sruby z tbem szesciokatnym,
podktadki i guziki przymocowag ogranicznik
(9, rys. 1). Sruby wiozyg z dotu stotu przez
otwory oznakowane “A” (rys. 5). Ogranicznik
natozy¢ na $rubki i zabezpieczyg jego
potozenie podktadkami i guzikami.

Przed sktadaniem stotu nalezy sprawdzig,
czy wszystkie czes$ci sg do dyspozycji. W
przypadku braku ktérej$ czesci, proszg o
kontakt z osrodkiem serwisowym — adres
Z tytu Karty Gwarancyjney.

UWAGA: Do precyzyjnego wyréwnania
ogranicznika nalezy uzyc katomierza.

* Natozyc ptyte dociskowg (7, rys. 1) w
nastepUJacy sposoéb:
Poluzowag wszelakie okucie na listwie
prowadzgcej ptyty dociskowej
ogranicznika (6, rys. 1).
*  Wiozyc dwie Sruby z them grzybkowym z

czworokgtnym podsadzeniem (M6X25)
do otworu na goérze listwy prowadzgcej
plyte dociskowg ogranicznika (rys. 6).

» Listwe prowadzgcg ptyte dociskowg
ogranicznika wtozy¢ na goérng cze$¢
ogranicznika i wyréwnag dwa otwory z
dwoma otworami na ogranicznik,
nastepnie wtozy¢ dwie Sruby (M6X25) do
otwordéw i potozenie zabezpieczy¢
nakretkami (rys. 7).

» Dwa przednie ograniczniki posungg w
celu uzyskania wystarczajgcej przestrzeni
dla ptyty dociskowej ogranicznika,
nastepnie natozy¢ deske dociskowg
ogranicznika na dwie $ruby i pofozenie
zabezpieczy¢ podktadkami oraz guzikami
zabezpieczajgcymi (rys. 8irys. 9).

»  Ptyte dociskowg stotu (3, rys. 1) natozyc w

nastepUJacy sposob:

Wszystko poluzowag na ptycie
dociskoweyj stotu.

*  Poluzowag dwie $ruby na listwie
prowadzacej dla ptyty dociskowej stotu (8,
rys. 1) i wyréwnag dwa otwory na listwie
prowadzacej dla ptyty dociskowej stotu z
dwoma otworami na przedniej bocznej
Scianie stotu, nastepnie wtozy¢ do
otworow dwie Sruby i potozenie
zabezpieczyg nakretkami (rys. 10).

*  Wiozyc dwie Sruby z them grzybkowym z
czworokgtnym podsadzeniem (M6X25)
do otworéw na listwie prowadzgcej dla
ptyty dociskowej stotu. Potozenie
zabezpieczy¢ podktadkami i guzikami
zabezpieczajgcymi (rys. 11irys. 12)

« Szafgtgcznikows (5, rys. 1) zamontowag w
nastepujacy sposob:

*  Wyréwnag dwa otwory na szafie
tgcznikowej z otworami na przedniej
bocznej Scianie stotu.

* Do otworéw wiozy¢ dwie Sruby krzyzowe,
z przodu stotu i zabezpieczy¢ je dwoma
nakretkami (rys. 13).

Montaz frezarki

Rys.14 - 16

Frezarke przytaczy¢ do stotu w nastepujacy

sposob:

»  Poluzowag guziki, ktére trzymajg ogranicznik i
przesungg go jak najdalej do przodu; to
zabroni $rubg z tbem grz-ybkowym z
czworokatnym podsadzeniem frezarki

82




(M5X50) wypasg ze stotu, kiedy stot bedzie
obrécony.

»  Stot ostroznie obrocic i potozyg go na
odpowiednie wielkie klocki lub podobne
podporki (rys. 14).

» Frezarke natozyg z dotu stotu jak najbardziej
doktadnie na srodek. Do otworow
oznakowanych “C” wtozy¢ z gory stotu dwie
Sruby z tbem grzybkowym z czworokgtnym
podsadzeniem (rys. 4), teraz z dotu (rys. 15).

»  Frezarke luéno zabezpieczyg czteroma
Srubami (rys. 16). Mozliwe, ze bedzie trzeba
frezarke troche przekrecic, aby wszystkie
cztery $ruby dobrze siadty. Jezeli frezarka
posiada sterowanie szybkosci, prosze
sprébowag, jezeli jest mozliwe osadzi¢
sterowanie szybkosci tam, gdzie bedzie fatwo
dostepne z przodu stotu. Po osadzeniu
frezarki do pozgdanej pozycji nalezy
dociggnag wszystkie cztery sruby, aby
zabronig ruchu frezarki w czasie eksploataciji.

*  Wityczke frezarki wtozyg do gniazdka skrzyni
tacznikowej.

A\

» Teraz Panstwa frezarka stotowa jest zupetnie
ztozona i gotowa do uzycia.

4. EKSPLOATACJA

UWAGA: Podczas ustawiania wysokosci,
ustawiania szybkosci itp. zawsze nalezy
dotrzymywag konkretnych instrukcji frezu.

Ta frezarka stotowa jest tylko dla
frezarek do $rednicy ptyty podstawowej
162 mm.

Podczas regulacji itp. pracach nalezy
zawsze zabezpieczyg, aby frezarka byt
odtgczony od zasilania elektrycznego
wytgczajgc go i wyciggajgc wtyczke z
gniazdka.

Osadzanie nadstawek roboczych

Do osadzenia nasadek roboczych, kiedy frezarka
jest na stole, frezarka nalezy zupetnie uruchomig.
Prosze wybrag nadstawke i natozyg jg. Natozyc
wkiadke stotu o jak najbardziej zblizonym
rozmiarze do nadstawki i to tak, aby nadstawka
nie dotykata sie wkitadki.

Ustawienie wysokosci

Frezarke nalezy przesungg do potozenia,
kiedy nadstawka bedzie w pozycji nad stotem
w wymaganym potozeniu. Na skrawku drewna
wykonag prébne ciecie w celu precyzyjnej
regulacji.

Ustawienie ogranicznika

Poluzowag dwa guziki, ktore przytrzymujg
ogranicznik i wyregulowag go tak, jak potrzeba.
Do réwnolegtego wyregulowania ogranicznika,
prosze wykorzystag znaki odlegtosciowe. Na
skrawku drewna wykonag probne ciecie w celu
wyregulowania.

Ptyta dociskowa

Ptyte dociskowg ogranicznika ustawig tak, aby
podczas obrabiania elementu obrabianego
przytrzymywata kawatek drewna na stole na
ptasko i na przeciw ogranicznika. W tym celu
nalezy potozy¢ kawatek drewna na przeciw
ogranicznika i pod wtasciwa ptyte, ktora

ma by¢ ustawiona, poluzowag dwa guziki
zabezpieczajace i spuscic plyte tak, az spocznie
na drewnie. Nastepnie ptyte jeszcze docisnag na
dot, aby wywierata na drewno docisk w stosunku
do stotu. Ustawig plyte stotu w taki sam sposéb,
aby drewno przytrzymywata mocno naprzeciw
ogranicznika.

Ogranicznik przytaczeniowy
Ustawig ogranicznik przytagczeniowy do
podpierania drewna podczas cigcia catej grubosci.
Ustawic gtebokosc¢ ciecia itd., jak opisano wyzej i
posuwac kawatek drewna w maszynie az przednia
strona przejdzie przez ogranicznik przytgczeniowy
o okofo 25 mm. Maszyne wylgczy¢ i odtgczyc od
zasilania. Przytrzymag drewno mocno na przeciw
ogranicznika, poluzowag guzik zaciskajacy
ogranicznika przylgczeniowego, posunag
ogranicznik przytgczeniowy w kierunku do drewna
az dotknie sie go i guzik dociskowy dociggnag.
Przed zatgczeniem maszyny i kontynuowaniem
procesu obrébki, element obrabiany wyciagnag z
powrotem z frezarki.

Tak jak w przypadku wszystkich
é urzgdzen elektrycznych, mianowicie w

przypadku tych z frezarkami i nozami,
przy pracy z matymi kawatkami nie
przyblizag sie palcami ani rekami do
nozy i uzywag prety do przepychania.
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Odciag kurzu

Rys. 17

Frezarka stotowa jest wyposazona w
urzgdzenie do odciggania kurzu. Tam, gdzie
fodcigg podcisnieniowy moze byg podtgczony
do odprowadzenia w tyle stotu, prosze uzyc
dostarczony zasilacz. Waz przytgczeniowy musi
mieg Srednice wewnetrzng wynoszacg 34 mm,
aby byta zgodna z dostarczonym zasilaczem.
W idealnym przypadku po natozeniu do otworu
w tyle stotu, powinna szczelnie pasowag na
zasilacz. Prosze jednak pamietag o tym, ze to
nie pozbawia uzytkownika obowigzku uzywania
maski na twarz w celu zabronienia wchtaniania
czastek kurzu.

5. KONSERWACJA

Podczas wykonywania prac
konserwacyjnych i temu podobnych
nalezy zawsze zabezpieczyg, aby
frezarka byt wytgczony od zasilania
poprzez wytgczenie i wyciggnigcie
wtyczki z gniazdka.

Maszyna jest zaprojektowana do dtugookresowej
eksploatacji z koniecznoscig minimalnych

prac konserwacyjnych. Stata i zadawalajgca
praca maszyny jest uwarunkowana wtasciwg
pielegnacjg maszyny i regularnym czyszczeniem.

Czyszczenie

Otwory wentylacyjne nalezy utrzymywac czyste,
w celu uniknigcia przegrzania silnika. Regularnie
czyscig ostony maszyny uzywajgc migkkg
szmatke, przede wszystkim po kazdym uzyciu.
Otwory wentylacyjne utrzymywag bez kurzu i
zanieczyszczen. Jezeli zanieczyszczenia nie
mozna usunag, prosze uzyc miekkg szmatke
nawilzong wodg mydlang. Nigdy nie wolno
uzywag rozpuszczalniki takie, jak np.: benzyna,
spirytus, woda amoniakowa itp., poniewaz mogg
uszkodzig plastikowe ostony.

Smarowanie
Ta maszyna nie wymaga zadne uzupetniajgce
smarowanie.

Awarie

Jezeli pojawi sig awaria, np. po zuzyciu czesci,
prosze skontaktowag sie z dziatem serwisowym
- adres podajemy na Karcie Gwarancyjnej. Na
tylnej stronie niniejszej instrukcji znajdg Panstwo
roztozony widok uwidaczniajgcy czesci, ktore
mozna zamowig.

Srodowisko

W celu uniknigcia uszkodzenia podczas
transportu produkt jest dostarczany w sztywnym
opakowaniu, ktéry w gruncie rzeczy sktada sie z
materiatéw do wtérnego uzycia.

Gwarancja
Co do warunkéw gwarancyjnych - patrz osobno
dostarczona Karta Gwarancyjna
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FREZAVIMO |RANKIO STALAS

Dékojame, kad nusipirkote §j bendrovés Ferm
produkta.

|sigijote puiky gaminj i$ vieno geriausiy Europos
platintojy.

Visi bendrovés Ferm tiekiami produktai gaminami
prisilaikant griez€iausiy technologiniy ir saugumo
normy. Mdsy komercinés filosofijos dalis yra
kokybiSkas servisas klientams kompleksinés
garantijos pagrindu.

Tikimés, kad Sis gaminys jums patikimai tarnaus
ilgus metus.

Numeriai tekste atitinka 2-6 puslapiuose
esanciy paveiksly numerius.

Prie$ naudodamiesi prietaisu, atidZiai
@ perskai-tykite Sig instrukcijg. Jsitikinkite,

kad Zinote kaip prietaisas veikia ir kaip
juo naudotis. Kad prietaisas veikty
tinkami, eksploatuokite jj pagal
instrukcijos nurodymus. Saugokite Sig
instrukcijg ir pridedamg dokumentacijg
kartu su prietaisu.

Turinys

Informacija apie jrenginj
Saugumo reikalavimai
Surinkimas

Darbas su jrenginiu
Techniné priezidra

1.INFORMACIJA APIE |RENGIN]

Techninés specifikacijos

aRwN =

Jtampa 230V
Daznis 50 Hz
Pagrindinio stalo dydis 455 x 330 mm
Pailginamojo stalo dydis 855 x 330 mm
Didziausias frezavimo
jrankio diametras 162 mm
Svoris 6 kg
Informacija apie produkta
1 pav.
1. Stalo virSus
2. Stalo koja
3. Prie stalo priverziama plokstelé su tvirtinimo
detalém

4. Stalo tarpiklis
5. Jungiklio dézuté

6. Vertikalios kreipianciosios plokstelés
kreipiamoiji detalé
7. \Vertikali kreipiancioji plokstelé
8. Prie stalo priverziamos plokstelés kreipiamoji
detalé
9. Kreiptuvo profilis
10. Plastikinis maiSelis su varztais ir tvirtinimo
detalémis
Plastikinis maiSelis néra Zaislas! Maiselj
A laikykite atokiai nuo kadikiy ir vaiky, nes
Zaisdami su juo vaikai gali uzdusti.
Nenaudokite jo vaikiSkose lovelése,
lovose, veziméliuose ir vaiky aptvaré-
liuose. Prie§ maiselj iSmesdami jj
uZriskite.

Pakuotés turinys

1 Stalo virSus

4  Stalo kojos

1 Prie stalo priverziama plokstelé su tvirtinimo
detalém (rinkinys)

1 Stalo tarpiklis (rinkinys)

1 Jungiklio dézuté

1 Vertikalios kreipianciosios plokstelés
kreipiamoiji detalé (rinkinys)

1 Vertikali kreipiancioji plokstelé

1  Prie stalo priverziamos plokstelés kreipiamoji
detalé (rinkinys)

1 Kreiptuvo profilis

4 Rankenélés

1 Plastikinis maiSelis su varztais ir tvirtinimo
detalémis, smulkesné informacija apie
maiselio turinj pateikta zemiau:
4 Varztai su kryzmine galvute, M6X20
4 Varztai su SeSiakampe galvute, M6X16
1 Varztas su SeSiakampe galvute, M6X25
1 Varztas su SeSiakampe galvute, M6X40
16 Varzty su SeSiakampiu lizdu galvutéje,

M6X12

4 Varztailygia galvute, M5X50

6 \erzlés, M6

4 Verzlés, M5

18 Ploksciy poverzliy, | 6

2 Didelés plokscios poverzlés, | 6

16 Spyruokliniy poverzliy, | 6

2 Fiksavimo rankenélés

1 Vartotojo vadovas

1 Garantijos kortelé
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2. SAUGUMO REIKALAVIMAI

Instrukcijoje naudojami Sie simboliai:

DG

DA >

/spéjama apie susizeidimo, mirtino
susizalojimo arba jrenginio sugadinimo
rizikg, jei nesilaikoma Sio vadovo
reikalavimy.

Zymi elektros kriivio smiigio pavojuy.
Pavojus! Rankas laikykite atokiai nuo

Jjudanciy daliy.

UZsidékite ausines.

() UzZsidekite apsauginius akinius.

Uzsidekite respiratoriy.

Papildomi saugumo reikalavimai

Saugumas yra sveikos nuovokos, budrumo ir
Zinojimo, kaip veikia jasy frezavimo jrankio
stalas, derinys. Kad suprastuméte kaip veikia
Sis frezavimo jrankio stalas, perskaitykite $j
vadova.

Visuomet uzsidékite akiy apsaugines
priemones.

Priklausomai nuo darbo vietos triuk§mo lygis
kinta placiose ribose. Jei dirbate su frezavimo
stalu ilgg laikg, kad iSvengtuméte klausos
pazeidimy, naudokite ausy kiStukus arba
uzsidékite ausines.

Atlikdami daug dulkiy sukeliancias operacijas
uzsidékite respiratoriy ir apsauginius akinius.
Laikykités frezavimo jrankio savininko vadovo
instrukcijy.

|spéjimas! Dél frezavimo jrankio darbo metu

atsirandanciy vibracijy laikikliai gali atsilaisvinti.

Prie$ dirbdami ir periodiskai darbo metu
patikrinkite visus laikiklius ir jsitikinkite, kad visi
yra tvirtai ir saugiai priverzti.

Nenaudokite Sio produkto tol, kol nebaigsite
visy surinkimo ir jrengimo zingsniy. |sitikinkite,
kad perskaitéte ir supratote visas saugumo ir
eksploatavimo instrukcijas, esancias Siame
vadove ir frezavimo jrankio savininko vadove.
Prie$ pradedami frezuoti jsitikinkite, kad freza
yra teisingai jstatyta ir suverzta frezavimo

jirankyje.

Niekada nenaudokite frezavimo jrankio stalo
kaip darbastalio arba darbinio pavirSiaus. Taip
galite jj pazeisti ir padaryti nesaugiu darbui.
Tam turi bati naudojamas darbastalis.

Sis produktas yra suprojektuotas ploksgiy
ruoSiniy frezavimui. Nepjaukite ir nebandykite
nupjauti ruosiniy. Nefrezuokite ir nebandykite
frezuoti neploksciy ruosiniy.

Sis produktas yra suprojektuotas tik mediniy
ruoSiniy frezavimui. Nefrezuokite metaliniy ir
kity ruosiniy, kurie yra nemediniai.

Frezuojant ilgus ruosinius itin
rekomenduojama naudoti papildomas
padavimo ir iSéjimo atramas. Be papildomy
atramuy ilgi ruoSiniai gali apversti frezavimo
jrankio stala.

Rankas laikykite atokiai nuo frezos ir darbinés
srities.

Mazy ruoSiniy stdmimui per frezavimo sritj
pasidarykite ir naudokite stimimo lentele.

Po darbo nuvalykite frezavimo jrankj.
Rekomenduojama naudoti drégno/sauso
valymo siurblius.

Visuomet patikrinkite, ar ant darbinio
pavirSiaus neliko dulkiy, skiedry ir kity pasaliniy
Siuksliy, kurios gali trukdyti frezuojant.
Rekomenduojama naudoti drégno/sauso
valymo siurblius.

Ant frezavimo jrankio stalo esanciame
kreiptuve yra dulkégaudis, prie kurio galima
prijungti drégno/sauso valymo siurblj.
Kiekvieng kartg pries pradédami dirbti
patikrinkite apsaugos veikimg. Nuvalykite visas
dulkes, skiedras ir kitas pasalines SiukSles,
kurios gali paveikti jos funkcionavima.
Ispéjimas! Niekada nekiskite pirsty po
apsauginiu skydeliu, kai frezavimo jrankis yra
prijungtas prie elektros tinklo arba kai freza dar
sukasi.

Ruosinys visuomet turi bati paduodamas
prieSingai frezos sukimosi krypciai.

Frezos yra labai astrios, todél naudodami jas
bikite ypa¢ atsargs.

Patikrinkite, ar naudojamos frezos yra astrios ir
ar teisingai pagalastos. Naudojant astrias
frezas frezavimas bus spartus, efektyvus ir
saugus.

Atlaisvinus frezavimo jrankio pagrindo laikikl]
frezavimo aukscio ir gylio nustatymui, kai kurie
atvirk&¢iai uzdéti (pavyzdziui, ant frezavimo
irankio stalo) frezavimo jrankiai gali nukristi nuo
frezavimo jrankio pagrindo. Todél reguliuojant
frezavimo gylj ir kitais atvejais atlaisvinus
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laikiklj yra labai svarbu paremti frezavimo jrankj
i$ apacios.

*  Jjungdami arba iSjungdami frezavimo jrankj
visuomet pazidreékite j jrankio jungiklio dézute
po frezavimo jrankio stalu. Jungdami jrank
nelieskite nieko kito, iSskyrus jungiklio déZute.
Kai frezavimo jrankis yra jjungtas, po stalu
nieko neieskokite, nebent jungiklio dézutés
iSjungdami jrankj.

* |spéjimas! Pries$ frezuodami iSjunkite frezavimo
jrankj, jsitikinkite, kad freza nebesisuka ir
maitinimo kabelis yra iStrauktas i§ maitinimo
tinklo lizdo. Tuomet kruopsciai patikrinkite, ar
apsauginis skydelis nuvalo frezg ir ruosinj.
Pabandymui rekomenduojama prastumti
ruosinj esant iSjungtam frezavimo jrankiui ir
nesisukant frezai.

» |spéjimas! Niekada nepalikite be priezilros
ijungto frezavimo jrankio. Nesvarbu dél ko
paliekate frezavimo jrankj, palikdami visuomet

Elektros saugumo priemonés

A

Kabeliy ir kiStuky pakeitimas

Pakeite kabelius ir kiStukus naujais, senuosius
tuoj pat iSmeskite. Pavojinga jkisti j maitinimo
tinklo lizdg palaido kabelio kiStuka.

Visada patikrinkite, ar maitinimo jtampa
atitinka jrankio techniniame pase
nurodyta jtampg.

Pailginimo kabeliai

Naudokite tik aprobuotus pailginimo kabelius,
tinkamus jrenginio maitinimo laido kiStukui. Minimalus
laidininko skerspjavio plotas yra 1.5 mm?. Naudodami
kabelio rite visuomet pilnai jg iSvyniokite.

Frezavimo jrankio stalo surinkimas
1-13 pav.

A\

» Lai samontétu frézmasinas galdu, rikojieties
sekojosi:
* Antlygaus pavirSiaus (2 pav.) padékite

Pries surinkdami stalg jsitikinkite, kad
visi komponentai yra vietoje. Jei triiksta
kokiy nors daliy, susisiekite su
aptarnavimo skyriumi garantijos
korteléje nurodytu adresu.

atvirkscig stalo virSy (1, 1 pav.)

« |statykite stalo kojg (2, 1 pav.) ir jtvirtinkite
naudodami varztus su SeSiakampe galvute
(M6X12) ir verzles (M6), taciau stipriai dar
neverzkite (3 pav.).

«  Tokiu paciu budu jstatykite likusias tris kojas ir
jsitikinkite, kad visos keturios kojos yra ant to
paties lygaus pavirSiaus, tuomet uzverzkite
visus varztus.

« Tvirtai uzverze visas keturias kojas,
apverskite montazg ir patikrinkite, ar stalas
nesvyruoja. Jei stalas svyruoja, tai reikia
iStaisyti atlaisvinant klibancios kojos (-y)
varztus ir teisingai priverziant.

« |statykite du varztus lygia galvute (M5X50) j
,B" raide pazymeétas skyles i$ virSutinés stalo
puseés (4 pav.).

*  Naudodami varztus su SeSiakampe galvute,
poverzles ir rankenéles pritvirtinkite kreiptuvg
(9, 1 pav.). |statykite varztus j ,A" raide
pazymeétas skyles (5 pav.) iS apatinés stalo
pusés. Uzmaukite kreiptuvg ant varzty ir
uzverzkite su poverzlémis ir rankenélémis.

Pastaba: Kreiptuva tiksliai sulygiuokite pagal
sugraduota liniuote.

Vertikalig kreipianciajg plokstele (7, 1 pav.)
pritvirtinkite taip:

*  Atlaisvinkite visus laikiklius ant vertikalios
kreipiamosios plokstelés kreipiamosios
detalés (6, 1 pav.).

e [statykite du varztus lygia galvute
(M6X25) j vertikalios kreipiamosios
plokStelés kreipiamosios detalés
virsutines skyles (6 pav.).

«  Uzdékite vertikalios kreipiamosios
plokstelés kreipiamgjg detale ant
kreiptuvo virsaus, sulygiuokite abi skyles
su skylemis kreiptuve, tuomet jstatykite
du varztus (M6X25) j skyles ir uzverzkite
su verzlemis (7 pav.).

*  Paslinkite dvipusj kreiptuva, kad likty
pakankamai vietos vertikaliai
kreipianciajai plokstelei, tuomet
uZmaukite vertikalig kreipiancigjg
plokstele ant dviejy varzty ir priverzkite jg
poverzle ir fiksavimo rankenéle (8 ir 9
pav.).

Prie stalo priverziama plokstele (3, 1 pav.)
pritvirtinkite taip:
»  Atlaisvinkite visas prie stalo priverziamos
ploksteles tvirtinimo detales.
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»  Atlaisvinkite du prie stalo priverZiamos
plokstelés kreipiamosios detalés (8, 1
pav.) varztus, sulygiuokite abi prie stalo
priverziamos plokstelés kreipiamosios
detalés skyles su abiem skylém priekinéje
stalo puséje, Tuomet jstatykite du varztus
| skyles ir uzverzkite su verzle (10 pav.).

» [statykite du varZtus lygia galvute
(M6X25) j prie stalo priverziamos
ploksteles kreipiamosios detalés anga,
uZdeékite prie stalo priverZiama plokstele
ant dviejy varzty ir priverzkite jg poverzle
ir fiksavimo rankenéle (11 ir 12 pav.).

» Jungiklio dézute (5, 1 pav.) pritvirtinkite taip:
»  Sulygiuokite abi jungiklio dezutés skyles
su skylem priesakinéje stalo sieneléje.
* IS priekinés puseés jstatykite du varztus su
kryZmine galvute ir uzverzkite su dviem
verzlém (13 pav.).

Frezavimo jrankio pritvirtinimas

14 - 16 pav.

Frezavimo jrankj prie stalo pritvirtinkite taip:

»  Atlaisvinkite kreiptuvg fiksuojancias rankenéles
ir nustumekite jj kiek jmanoma toliau j priekj -
taip apvertus stalg neiskris frezavimo jrankio
varztai lygia galvute (M5X50).

» Atsargiai apverskite stalg ir paremkite jj ant
reikiamo dydzio mediniy ar panasiy atramy.
(14 pav.)

»  Frezavimo jrankj jstatykite i$ stalo apatinés
puseés, kiek jmanoma labiau centre. |statykite
du varztus lygia galvute j ,C* raide (4 pav.)
pazymeétas skyles i$ virSutinés stalo pusés (15
pav.).

»  Nestipriai priverzkite frezavimo jrankj 4 varztais
(16 pav.). Kad teisingai susilygiuoty visi 4
varztai, frezavimo jrankj gali tekti pasukti. Jei
frezavimo jrankis turi greicio valdymo
priemone, pasistenkite pritvirtinti jg taip, kad ji
baty lengvai pasiekiama i$ priekinés stalo
sienelés. Nustate reikiamg frezavimo jrankio
padeétj, visus 4 varztus uzverzkite taip, kad
darbo metu jrankis nejudéty.

»  Frezavimo jrankio kistuka jkiskite j jungiklio
dézutés lizda.

A\

*  Frezavimo jrankio stalas yra pilnai surinktas ir
paruostas darbui.

Prie Sio frezavimo jrankio stalo galima
pritvirtinti ne didesnio nei 162 mm
diametro frezavimo jrankius.

4. DARBAS SU |RENGINIU

Pastaba: Reguliuodami frezavimo jrankio
frezavimo aukstj ir greitj visuomet vadovaukités
eksploatavimo vadovo instrukcijomis.

Reguliuodami jranki jsitikinkite, kad jis
yra atskirtas nuo maitinimo tinklo -
iSjungtas, o kiStukas iStrauktas is
maitinimo tinklo lizdo.

Frezos jdéjimas

Norint jdéti frezg, kai frezavimo jrankis yra
pritvirtintas prie stalo, jrankj reikia pilnai nuleisti.
Pasirinkite norimg frezg ir jstatykite. Uzdékite
stalo tarpiklj, kurio dydis labiausiai atitinka freza,
taciau jsitikinkite, kad freza nesiliecia prie tarpiklio.

Aukséio nustatymas

Kelkite frezavimo jrankj tol, kol freza iSlys pro stalg
iki reikiamo auks$cio. Kad nustatytumeéte tiksliai,
atlikite bandomuosius frezavimus su medzio
atliekomis.

Kreiptuvo nustatymas

Atleiskite abi kreiptuvo suverzimo rankenéles
ir nustatykite reikiama kreiptuvo padétj, kad
kreiptuvo padétis baty lygiagreti, vadovaukités
padaly Zymémis. Kad nustatytumeéte tiksliai,
atlikite bandomuosius frezavimus su medzio
atliekomis.

Kreipianc€ioji plokstelé

Vertikalig kreipianciajg plokstele nustatykite

taip, kad apdirbimo metu medzio ruoSinys baty
prispaustas prie stalo ir kreiptuvo. Norédami

tai padaryti, jremkite medzio ruosinj j kreiptuva

ir pakiSkite po norima sureguliuoti plokstele,
atlaisvinkite dvi fiksavimo rankenéles ir nuleiskite
plokstele taip, kad ji atsiremty j ruosinj, tuomet
stipriau paspauskite plokstele, kad ruosinys baty
pakankama jéga prispaustas prie stalo. Tuo paciu
bddu nustatykite kryptinj spraustelj, kad jis tvirtai
prispausty medieng prie kreiptuvo.

Sujungiama atrama

Nustatykite sujungiama atrama taip, kad ji
paremty mediena, kai frezuojama per visg storj.
Anksciau apraSytu badu nustatykite frezavimo
gylj, tuomet paduokite stakléms medienos gabalg
tol, kol priekiné briauna i$lys uz sujungiamos
atramos mazdaug 25 mm. ISjunkite jrengin;j ir
atjunkite nuo maitinimo tinklo. Tvirtai prispauskite
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ruosinj prie kreiptuvo, atlaisvinkite sujungiamos
atramos suverzimo rankenélg, slinkite sujungiamag
atrama link ruosinio tol, kol jj palies, tuomet
uzverzkite suverzimo rankenéle. Prie$ jjungdami
irankj ir tesdami frezavimg patraukite ruosinj nuo
frezos.

AN

Dulkiy nusiurbimas

17 pav.

Frezavimo jrankio stalas turi dulkiy nusiurbimo
irenginj, prie kurio galima prijungti vakuuminj
siurblj, siurblys jungiamas prie i$éjimo galinéje
stalo puséje naudojant pridétg antgalj. Kad
tikty pridétam antgaliui, jungiamosios zarnos
vidinis diametras turi bati 34 mm. Idealiu atveju
Zarna turéty tvirtai uzsimauti ant antgalio, kuris
paprasciausiai jstatomas j angg galinéje stalo
puséje. Atkreipkite démes;j, kad ir nusiurbiant
dulkes vartotojas vis tiek gali uzsidéti respiratoriy,
kad nejkvépty dulkiy.

5. TECHNINE PRIEZIURA

Irenginys suprojektuotas ilgam eksploatacijos
laikotarpiui su minimalia technine priezidra.
Pastovus patenkinamas veikimas priklauso
nuo tinkamos jrenginio priezidros ir reguliaraus
valymo.

Kaip ir su visais elektriniais pjoviklius/
asSmenis turinciais jrankiais, apdorojant
mazus ruo8inius rankas ir pirstus reikia
laikyti atokiai nuo aSmeny ir naudoti
ruoSinio stimimo lentele.

Atlikdami technine jrankio prieziiirg
Jsitikinkite, kad jis yra atskirtas nuo
maitinimo tinklo - yra iSjungtas, o
kiStukas iStrauktas i$ maitinimo tinklo
lizdo.

Valymas

Kad neperkaisty variklis, jrenginio ausinimo
angos turi bati Svarios. Reguliariai nuvalykite
jrenginio korpusg su mink$tu audeklu, geriausiai
po kiekvieno panaudojimo. Neleiskite kauptis
dulkéms ir purvui ausinimo angose. Jei purvas
nenusivalo, naudokite minkstg audeklg sudrékintg
muiluotu vandeniu. Niekada nenaudokite tokiy
tirpikliy, kaip benzinas, alkoholis, amoniako
tirpalas ir t.t. Sie tirpikliai gali pakenkti
plastikinéms dalims.

Sutepimas
Papildomai jrenginio tepti nereikia.

Gedimai

Jei pastebite gedima, pvz., susidévi kokia nors
dalis, praSome susisiekti su aptarnavimo skyriumi
garantijos korteléje nurodytu adresu. Sio vadovo
nugaréléje pavaizduotas iSskleistas daliy, kurias
galima uzsisakyti, vaizdas.

Aplinkosauga

Kad transportavimo metu jrenginys baty
nepazeistas, jis pristatomas tvirtoje pakuotéje,
kuri pagaminta daugiausiai i$ tokiy medziagy,
kurias galima pakartotinai perdirbti. Todél
prasome pasirtpinti, kad pakuoté baty perduota
perdirbimui.

Garantija
Garantijos sglygos yra atskirai pridétoje garantijos
korteléje.
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FREZMASINAS GALDS

Paldies, ka iegadajaties “Ferm” preci.

Tagad jums ir izcilas kvalitates prece, ko
piegadajis viens no Eiropas vadosajiem
izplatitajiem.

Visas “Ferm” piegadatas preces ir razotas péc
augstakajiem izpildes un drosibas standartiem,
un saskana ar masu filozofiju més nodrosinam
arf lielisku klientu apkalpos$anu, kura ietilpst gadu
garantija.

Més ceram, ka jUs izbaudisiet Sis preces lietoSanu
daudzus, jo daudzus gadus.

Turpmak teksta noraditie numuri attiecas uz
2-6. Ipp. redzamajiem ziméjumiem

Pirms ierices lietoSanas rapigi izlasiet
@ ekspluatacijas instrukcijas.

lepazistieties ar tas funkcijam un
darbibas pamatprincipiem. Lai
nodroSinatu ierices pareizu darbibu,
veiciet tas apkopi atbilstosi instrukcijam.
Ekspluatacijas instrukcijas un
pievienota dokumentacija jaglaba
ierices tuvuma.

Saturs

Informacija par masinu
Drosibas noteikumi
MontéSana
Ekspluatacija

Apkope

1. INFORMACIJA PAR MASINU

Techniniai parametrai

arwOdD~

Spriegums 230V
Frekvence 50 Hz
Maksimala strava 10A
IP kategorija IP 20
Galda izmérs 455 x 330 mm
Frézes pamata plaksnes

maks. diametrs 162 mm
Svars 6 kg

Informacija par izstradajumu

Att.1.

1. Galda virsma

2. Galdakaja

3. Galda spiediena panelis ar piederumiem
4. Galda ieliktnis

Sledzu karba

leZzogojuma spiediena panela vadikla
leZzogojuma spiediena panelis

Galda spiediena panela vadikla
leZogojuma profils

0. Plastmasas maisin$ ar skrivém un
piederumiem

A\

SexeNoO

Plastmasas maisins nav rotallieta!
Nepielaujiet nosmaksanas risku, glabajiet
So maisinu ta, lai tam nepiek|dtu bérni.
Nelietojot to bérnu gultinas, gultas,
ratinos un manézas. Sasieniet maisinu
mezgla pirms izmesanas.

Piegades saturs
1 Galda virsma
4  Galda kajas
1 Galda spiediena panelis ar piederumiem
(komplekts)
1 Galda ieliktnis (komplekts)
1 Slédzu karba
1 lezogojuma spiediena panela vadikla
(komplekts)
lezogojuma spiediena panelis
Galda spiediena panela vadikla (komplekts)
lezogojuma profils
Kloki
Plastmasas maisin$ ar skrivém un
piederumiem , tai skaita:
4 Krustveida rievas skraves (Philips head
screws), M6X20
Sesstlrgalvas bultskrives, M6X16
Sesstlrgalvas bultskrives, M6X25
Sesstlrgalvas bultskrives, M6X40
6 Cilindriskas galvas skrave ar seSstiru
padzilinajumu atslégai (Allen hex head
bolts), M6X12
4  Sénveida galvas skrives (Coach bolts),
M5X50
6 Uzgriezni, M6
4 Uzgriezni, M5
18 Plakanas paplaksnes, | 6
2 lielas plakana paplaksnes, | 6
16 Atsperigas paplaksnes, | 6
2 Blokejosie kloki
1 Lietotaja rokasgramata
1 Garantijas karte

AN
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2. SAUGUMO NURODYMAI

Simboliy paaiskinimas

)G

DA >

Apzimé personala traumésanas risku,
dzivibas apdraudésanu un instrumenta
bojasanas iespéju instrukciju
neievéro$anas gadijuma.

Apzimé elektriska Soka bistamibu .
Bistami! Nepieskarieties ar rokam pie

kustigam dajam.

Lietojiet ausu aizsarglidzekl|us.

@) Lietojiet aizsargbrilles.

v Lietojiet putek|u masku.

Papildus drosibas instrukcijas

DroS$iba rodas, kad apvieno veselo sapratu,
piesardzibu un frézmasinas parzinasanu. Izlasiet
So rokasgramatu, lai iepazitu frezmasinu.

Vienmer lietojiet acu aizsardzibu.

Trok$nu lTmenis mainas plasa diapazona
atkariba no izvietojuma. Lai izvairitos no
iespéjamas dzirdes bojasanas, lietojiet ausu
aizbaznus vai uzmavas, kad ilgstosi stradajiet
ar frézmasinu.

Veicot puteklainas operacijas, lietojiet puteklu
masku un aizsargbrilles.

Sekojiet instrukcijam frézmasinas lietotaja
rokasgramata.

Bridinajums! Vibracijas, kas rodas frézei
stradajot, var izraisit slégmehanismu
atslabinaSanu. Pirms lietoSanas un periodiski
lietoSanas gaita parbaudiet visus
slégmehanismus, lai parliecinatos, ka tie visi ir
ciesSi un drosi.

Nelietojiet So izstradajumu, kamer visi
montéSanas un instaléSanas soli nav pabeigti.
Parliecinieties, ka esat izlasijis un sapratis
visas droSibas un ekspluatacijas instrukcijas
no 8is rokasgramatas un no frézmasinas
lietotaja rokasgramatas.

Parliecinieties, ka frézes grieznis ir pareizi
ievietots un iestiprinats frézmasina pirms

jebkadu grieSanas operaciju veik§anas.
Nelietojiet frezmasinas galdu ka darba galdu
vai darba virsmu. Darot ta, jUs varat sabojat
frézmasinu, padarot tas izmantoSanu nedrosu.
Sim noldkam jaizmanto darba galds.

Sis produkts ir paredzéts plakanu izstradajumu
grieSanai. Negrieziet un neplieties griezt
izstradajumus, kas nav plakani.

Sis produkts ir paredzéts tikai koka
izstradajumu grieSanai. Nelietojiet to, lai grieztu
metalu un citus materialus, kas nav koks.
Apstradajot garus izstradajumus, papildus
atbalstu izmantoSana padevei un izvadei ir |oti
ieteicama. Pretéja gadijuma gari izstradajumi
var apgazt frézmasinu.

Nepieskarieties ar rokam frézes griezniem un
darba zonai.

Izgatavojiet un lietojiet bidamo stieni, lai
parvietotu sikus izstradajumus pa darba zonu.
Notiriet frezmasinu péc lietoSanas. Ir ieteicams
izmantot mitru/sausu putek|uslcéju vai
vakuuma iekartu.

Vienmér parliecinieties, ka frezmasinas galda
darba virsma ir tira un briva no putekliem,
skaidam un sveSkermeniem, kas varétu
traucét paredzétam griezumam. Ir ieteicams
izmantot mitru/sausu putek|uslcéju vai
vakuuma iekartu.

iezogojums, kas tiek piegadats kopa ar
frézmasinu, ir aprikotas ar putek|u kolektoru,
pie kura var pieslégt mitru/sausu
puteklustcéju.

Parbaudiet iezogojuma funkcionésanu pirms
katras lietosanas. Novaciet visus puteklus,
skaidas un citus sveSkermenus, kas varétu
ietekmét ta funkcionésanu.

Bridinajums! Nekad nelieciet pirkstus zem
augs$éja iezogojuma, kad frézmasina ir
iedakSota elektriska rozeté, vai kad frézes
grieznis griezas.

Vienmér padodiet izstradajumu pretéji griezna
vai frézes rotacijas virzienam.

Frézes griezni ir [oti asi, esiet [oti uzmanigi,
rikojoties ar tiem un lietojot tos.

Parliecinieties, ka izmantojamie frézes griezni
ir asi vai tika pareizi uzasinati. Tas nodrosinas
atru, efektivu un drosu frézésanu.

Dazas frézes, iestaditas apgriezta stavokit
(pieméram, uz fréezmasinas galda), izkritis no
frézmasinas pamata, kad pamata aizspiednis
tiks atslabinats griezuma augstuma vai
dziluma reguléSanai. Tapéc ir |oti svarigi
atbalstit frézi no apaksas, kad tiek veikta Sada
regulésSana vai pie jebkadas pamata
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aizspiedna atslabinasanas.

* Vienmer skatieties uz frezmasinas slédzu
karbu zem frézmasinas galda, kad veiciet
frézmasinas ieslégSanu un izslégSanu. Darot
to, nepieskarieties nekam citam, iznemot
slédzu karbu. Nekad nekadai vajadzibai
nestiepieties zem frézmasinas galda, kad
frézmasina strada, iznemot masinas
izslégSanu.

»  Bridinajums! Pirms jebkada griezuma
veik§anas parliecinieties, ka frézmasina ir
izslégta, frézes grieznis neroté, un baroSanas
kabelis ir izdakSots no elektriskas rozetes. Tad
parliecinieties, ka augs$éjais iezogojums atkl3j
griezni un izstradajumu. ir |oti ieteicams veikt
parbaudes gajienu ar izslégtu frézmasinu un
nerotéjosu frézes griezni.

*  Bridinajums! Nekad neatstajiet frezmasinu bez
uzraudzibas, kad fréze strada. Izslédziet
fréezmasinu, ja jebkada iemesla dé| atstajiet
frézmasinu.

Elektriska drosiba

A\

Kabelu vai kontaktdakSu nomaina
Nekavéjoties izmetiet vecus kabelus un
kontaktdakSas péc to nomainas pret jauniem. Ir
bistami iedak$ot nogriezta kabela kontaktdaksu
sienas elektriska rozete.

Vienmér parbaudiet, vai
elektroenergijas padeve atbilst
spriegumam uz parametru plaksnites.

Pagarinataju lietoSana

Lietojiet tikai atzitus pagarinatajus, kas atbilst
masinas jaudas padevei. Vada minimalais izmérs
ir 1.5 mm?. Lietojot kabela spoli, vienmér pilnigi
attiniet kabeli lldz galam.

3. MONTESANA

Frézmasinas galda montésana
Att1-13

A\

» Lai samontétu frézmasinas galdu, rikojieties
sekojosi:
* Nolieciet galda virsmu (1, Att.1) apgriezta

Pirms galda monté$anas, parliecinieties
par visu dalu esamibu. Ja kada dala
trikst, sazinieties ar servisu, kura
adrese ir noradita uz garantijas kartes.

stavokli uz plakanu vietu (Att.2).

« Pielieciet galda kaju (2, Att.1), izmantojot
Cetras seSsturgalvas skrives (M6X12) un
uzgrieznus (M6), bet vél nepievelciet tas Iidz
galam (Att.3).

«  Atkartojiet So operaciju ar paréjam trim kajam,
parliecinieties, ka visas Cetras kajas atbalstas
uz vienu plakni, tad pievelciet visas skraves.

* Kad visas Cetras kajas ir nostiprinatas,
apgrieziet galdu, parliecinieties, ka tas
nesdpojas. Ja ir novérojama Suposanas, ta
janoveérs, atslabinot skrives atbilstosai kajai
un iereguléjot to.

» levietojiet divas sénveida galvas skraves
(M5X50) caurumos, apzimétos “B”, no galda
augspuses (Att.4).

« Piestipriniet iezogojumu (9, Att.1), izmantojot
pievienotas seSstirgalvas bultskrives ,
paplaksnes un klokus. levietojiet bultskriives
no galda apaksas caur caurumiem, kas
apziméti “A” (Att.5). Uzlieciet iezogojumu uz
bultskriivém un nostipriniet pareiza stavoklt ar
paplaksném un klokiem.

Piezime: Izmantojiet graduésanas skalu, lai
precizi izvietotu iezogojumu.

» Pierikojiet iezogojuma spiediena paneli (7,

Att.1), rikojoties sekojosi:

»  Atslabiniet visus stiprindjumus uz
ieZogojuma spiediena panela vadiklas (6,
Att.1).

« levietojiet divas sénveida galvas skriives
(M6X25) caurumos iezogojuma spiediena
panela vadiklas aug$pusé (Att.6).

«  Uzlieciet ieZzogojuma spiediena panela
vadiklu uz ieZogojuma augspuses,
savienaojiet divus caurumus ar diviem
caurumiem iezogojuma, tad ievietojiet
divas bultskrives (M6X25) caurumos, un
nostipriniet tos pareiza stavokir ar
uzgriezniem (Att.7).

«  Nobidiet priek$éjo iezogojumu, lai atbrivotu
pietiekoSu vietu ieZogojuma spiediena
panelim, uzlieciet ieZogojuma spiediena
paneli uz divam bultskravém, un
nostipriniet to pareiza stavokir ar paplaksni
un bloké3anas kloki (Att.8 un Att.9).

« Pierikojiet galda spiediena paneli (3, Att.1),
rikojoties sekojosi:

«  Atslabiniet visus stiprinajumus uz
spiediena panela.

*  Atslabiniet divas skriives uz galda
spiediena panela vadules (8, Att.1),
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savienaojiet divus caurumus uz galda
spiediena panela vadiklas ar diviem
caurumiem galda priekséjas malas siena,
tad ievietojiet divas bultskrives
caurumos, un nostipriniet tos pareiza
stavokir ar uzgriezni (Att.10).

» levietojiet divas sénveida galvas skrives
(M6X25) caurumos galda spiediena
paneli, uzlieciet galda spiediena paneli uz
divam bultskriivém, un nostipriniet to
pareiza stavokli ar paplaksni un
blokéSanas kloki (Att.11 un Att.12)

» Pierikojiet slédzu karbu (5, Att.1), rikojoties
sekojosi:

»  Savienojiet divus caurumus uz slédzu
karbas ar diviem caurumiem galda
priekséjas malas siena.

»  Piestipriniet to pareiza stavokii ar divam
krustveida rievas skrivém, kas ievietotas
no galda augspuses un pieskrivétas ar
uzgriezniem (Att.13).

Frézmasinas montésana

Att.14- 16

Piestiprieniet frézmasinu pie galda, rikojoties

sekojosi:

» Atslabiniet iezogojuma blokéSanas klokus un
nobidiet iezogojumu uz priek$u péc iespéjas
talak, tas nelaus frézmasinas sénveida galvas
bultskrivém (M5X50) izkrist cauri galdam,
kad tas tiks apgriezts apkart.

» Uzmanigi apgaziet galdu un atbalstiet to,
noliekot uz atbilsto$a izméra koka kluciem vai
citiem piemérotiem priekSmetiem . (Att.14)

* Novietojiet frezmasinu galda apakSpuses
centra. levietojiet divas sénveida galvas
bultskrives caurumos, kas apziméti “C”
(Att.4) no galda augspuses, kas tagad ir
apaksa (Att.15).

»  Brivi piestipriniet frézmasinu pareiza stavoklt
ar 4 bultskrivém (Att.16). Var izradities
nepiecieSams pagriezt frezmasinu, lai
izvietotu pareizi visas Cetras bultskraves. Ja
frézmasina ir aprikota ar atruma regulétaju,
centieties izvietot atruma regulétaju ta, lai tas
batu érti sasniedzams no galda priekSpuses.
Kad frézmasina ir iestadita vélama stavoklr,
nostipriniet 4 bultskraves pietiekoSi stipri, lai
frézmasina nekustétos darba laika.

» ledakSojiet fréezmasinas kontaktdaksu slédzu
karbas kontaktligzda.

Sis frezmasinas galds ir paredzéts tikai
frézmasinam ar pamata plaksnes
diametru lidz 162mm.
» Tagad jusu frezmasSinas galds ir pilnigi
samontéts un gatavs darbam.

4. EKSPLUATACIJA

Piezime: Vienmér aplikojiet specifisko
frézmasinas ekspluatacijas instrukciju
rokasgramatu, kad veicat augstuma un atruma
regulésanu.

Veicot regulésanu, vienmér
parliecinieties, ka frézmasina ir atslégta
no elektroenergijas padeves, izslédzot
to iznemot kontaktdakSu no rozetes.

Grieznu instalésana

Lai instalétu grieznus, kad fréezmasina atrodas
galda, naksies frezmasinu pilnigi nolaist. Izvélieties
vélamo griezni un instal&jiet to. Piemeklgjiet

galda ielikti, kas vislabak atbilst griezna izméram,
parliecinieties, ka grieznis nesaskaras ar ieliktni.

Augstuma regulésana

Celiet frezmasinu, kamér grieznis neizvirzisies no
galda I1dz vélamam attalumam. Veiciet parbaudes
griezumus uz koka atlikumu gabaliem, lai precizi
iestaditu griezni.

lezogojuma regulésana

Atslabiniet divus iezogojuma stiprinaSanas klokus,
novietojiet iezogojumu vélama stavokli. Izmatojiet
graduésanas atzimes, lai iestaditu iezogojumu
paraléli. Veiciet parbaudes griezumus uz koka
atlikumu gabaliem, lai precizi iestaditu iezogojumu.

Spiediena panelis

lestadiet iezogojuma spiediena paneli t3, lai tas
turétu koka gabalu piespiestu plakani pie galda un
pret iezogojumu apstrades laika. Lai to panaktu,
novietojiet koka gabalu, atdurot pret iezogojumu
un pabazot zem atbilstoSa reguléjama panela ,
atslabiniet divus reguléSanas klokus un nolaidiet
paneli, kamér tas nesaskarsies ar koku. Vél
mazliet nospiediet paneli lejup, lai nodrosinatu
pietiekoSu spiedienu, kas noturés koku plakani
uz galda. Lidziga veida piereguléjiet galda kila
plaksni, lai nodroSinatu koka cieSu atdurSanos
pret iezogojumu.
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Savienosanas iezogojums
lestadiet savienoSanas iezogojumu, lai
atbalstitu koku, kad notiek grieSana visa
biezuma. leregulgjiet grieSanas dzilumu, ka
ieprieks aprakstits. Padodiet masina koka
gabalu tiktal, kamér priek$€jais gals nepaies
garam savieno$anas iezogojumam apméram
pa 25mm. Izslédziet frezmasinu un atslédziet
elektroenergijas padevi. Ciesi atduriet koku pret
iezogojumu, atslabiniet savienoSanas iezogojuma
nostiprinasSanas kloki, izbidiet savienoSanas
iezogojumu uz koka pusi [1dz saskarei, pievelciet
nostiprinaSanas kloki. Pavelciet izstradajumu
atpakal prom no griezna pirms masinas
ieslégSanas un apstrades turpinasanas.

Tapat ka ar visiem elektriskiem
é instrumentiem, it ipaSi aprikotajiem ar

griezniem/asmeniem, pasargajiet
pirkstus, nepieskarieties asmeniem,
izmantojiet bidamos stienus utl.,
stradajot ar sikiem izstradajumiem.

Putek|u izvakSana

Att.17

Frézmasina ir aprikota ar putek|u izvakSanas
ierici, kura vakuuma putekl|usicéjs var tikt
savienots ar izvadu galda aizmuguré ar pievienota
adaptera palidzibu. Lai pieslégties adapterim,

ir vajadziga $|atene ar iek$€jo diametru 34mm.
Ideéla bltu pietiekosi cieSi piegulosa S|atene,
kuru tad varétu vienkarsi iebazt cauruma galda
aizmuguré. Tomér nemiet véra, ka tas neatbrivo
lietotaju no putek|u maskas lietoSanas, kas
pasarga no putek|u dalinu ieelpo$anas.

Masina ir paredzéta ilgstosai ekspluatacijai ar
minimalu apkopi. Nepartraukta apmierinoSa
darbiba ir atkariga no pareizas masinas apripes
un regularas tirisanas.

Veicot apkopi, vienmér parliecinieties,
ka frézmaSina ir izoléta no
elektroenergijas padeves, izslédzot to
un iznemot daksu no kontaktligzdas.

Tirisana

Uzturiet masinas ventilacijas atveres tiras, lai
nepielautu dzingja parkarséSanu. Regulari tiriet
masinas korpusu ar mikstu dranu, vélams, péc
katras lietoSanas. Pasargajiet ventilacijas atveres

no putekliem un netirumiem. Ja netirumus nevar
nonemt, izmantojiet mikstu dranu, saslapinatu
tadus, ka benzins, spirts, oZamais spirts utl. Sie
$kidinataji var sabojat plastmasas dalas.

I;ljoéana
Sai masinai nav vajadziga papildus elloSana.

Klimes

Ja notiek klime, pieméram, nolietojoties kadai
dalai, ltidzu, sazinieties ar servisa nodalu,

kura adrese ir noradita garantijas karté. Sis
rokasgramatas mugurpuseé jus atradisiet izvérstu
skatu, kas parada dalas, kuras var pasutit.

Apkartéeja vide

Lai nepielautu bojasanu transporté$anas gaita,
ierice tiek piegadata cieta iepakojuma, kas
sastav parsvara no parstradajama materiala.
Tapéc izmantojiet iespé€jas iepakojuma otrreizéjai
parstradei.

Garantija
Par garantijas noteikumiem skatit pievienoto
atseviSko garantijas karti.
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MASA DE LUCRU PENTRU FREZA
DE SUS

Va multumim pentru achizitionarea acestui
produs Ferm.

Aveti un produs excelent, oferit de unul dintre cei
mai buni furnizori din Europa. Toate produsele
care va sunt oferite de Ferm sunt fabricate

n acord cu cele mai inalte standarde de
performanta si siguranta. Prin filosofia noastra
oferim de asemenea servicii excelente pentru
clienti, combinate cu garantia de pentru intregul
produs.

Speram ca va veti bucura de utilizarea acestui
produs pentru mulii ani de acum incolo.

Numerele din acest text fac referire la
ilustratiile de la paginile 2-6.

Cititi instructiunile de utilizare cu
@ atentie, inainte de utilizarea acestui

aparat. Familiarizati-va cu functiile si
utilizarea de baza. Reparati aparatul in
acord cu instructiunile sale, pentru a
asigura ca functioneaza intotdeauna
adecvat. Instructiunile de utilizare si
documentatia insotitoare trebuie sa fie
pdastrate in apropierea aparatului.

Sumar

Datele tehnice ale masinii
Instructiunile de securitate
Asamblarea si transportul
Utilizarea

Intretinerea

aRwN =

TELE TEHNICE ALE

MAGINII

Specificatiile tehnice

Voltajul 230V
Frecventa 50 Hz

Curent maxim 10A

Clasa IP IP 20
Dimensiunile mesei 455 x 330 mm

Diametrul maxim de baza frezei 162 mm

Greutatea 6 kg

Informatiile privind produsul
Fig. 1

1. Masade lucru

2. Piciorul mesei

3. Reglajul presiunii al mesei inclusiv Ajustati

inguri

Garnitura de masa

Cutia cu intrerupator

Ghidajul reglajului de presiune al opritorului

Reglajul de presiune al opritorului

Ghidajul reglajului de presiune al mesei

Profil de opritor

0. Punga din plastic cu set de suruburi si Ajustati
inguri

A\

20N oA

Punga din plastic nu este o jucdrie!
Evitati pericolul de sufocare, nu tineti
aceastd punga la indeméana copiilor,
mai ales celor mai mici. Nu o uitati in
paturile copiilor, in paturi, in carucioare
orila locurile de joaca. Legati punga
bine, inainte de a o arunca.

Pachetul de livrare contine
1 Masade lucru
4  Picioare de masa
1 Reglajul presiunii al mesei inclusiv fitinguri
(set)
1 Garnitura de masa (set)
1 Cutie cu intrerupator
1 Ghidajul reglajului de presiune al opritorului
(set)
Reglajul de presiune al opritorului
Ghidajul reglajului de presiune al mesei (set)
Profil de opritor
Butoane
Punga din plastic cu suruburi si Ajustati inguri,
mai detaliat dupa cum urmeaza:
Suruburi cu cap Phillips, M6X20
Suruburi cu cap hexagonal, M6X16
Suruburi cu cap hexagonal, M6X25
Suruburi cu cap hexagonal, M6X40
Suruburi cu gaura hexagonala, M6X12
Bolturi, M5X50
Piulite, M6
Piulite, M5
Saibe plate, @ 6
Saibe plate largi, @ 6
Saibe elastice, & 6
2 Butoane de strangere
1 Manualul utilizatorului
1 Scrisoare de garantie

AN A

[e>)
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2. INSTRUCTIUNI DE

SECURITATE

Explicarea simbolurilor

DG

DA B>

Marcheaza riscul accidentelor de
persoane, riscul pierderii de viata ori al
pagubei la scula in caz de nerespec-
tarea instructiunilor din acest manual.

Indica riscul socului electric.
Pericol! Nu atingeti de organe de

magina in migcare.

Folositi protectia urechilor.

() Purtati ochelarii de protectie.

Purtati masca antipraf.

Instructiunile de securitate suplimentare

Securitatea consta intr-o combinatie de sens
comun, vigilenta permanenta si cunostinta
functionarii mesei pentru freza a D-v. Cititi
prezentul manual pentru a cunoaste bine
aceasta masa pentru freza.

Intotdeauna purtati protectia ochilor.

Nivelul zgomotului variaza considerabil in
functie de pozitie. Pentru a evita defectarea
auzului posibila, purtati casti sau dopuri de
urechi, folosind masa pentru freza a D-v. pe
perioade lungi de timp.

In cazul unor operatii cu mult praf, purtati
masca antipraf totodata cu ochelarii de
protectie.

Urmairiti instructiunile din manualul Dvs.
pentru proprietarii frezei de sus.

Avertizare! Vibratiile cauzate de freza de sus
in decursul utilizarii, pot cauza slabirea
elementelor de fixare. Inaintea utilizarii si
periodic in decursul utilizarii, controlatj toate
elementele de fixare pentru ca sa asigurati ca
toate sa fie stranse si sigure.

Nu utilizati produsul acesta pana cand toti
pasii de asamblare si instalatii nu vor fi
completati. Faceti-va siguri ca atj citit si afi
inteles bine toate instructiunile privind
functionarea si securitatea din manualul

prezent si din manualul proprietarului frezei
de sus.

Faceti-va siguri ca bitul frezei de sus este
pozitionat corect si fixat in freza de sus,
fnainte de a face orice taiere.

Nu utilizati masa pentru freza in loc de un
banc de atelier ori o suprafata de lucru. Astfel
ati putea s-o deteriorati astfel incat ar deveni
nesigura pentru utilizare. Pentru acest scop
poate fi utilizat un banc.

Produsul acesta este proiectat pentru taierea
pieselor de prelucrat plane. Nu taiati nici nu
incercati sa taiati piese de prelucrat care nu
sunt plane.

Produsul acesta este proiectat numai pentru
taierea pieselor de prelucrat din lemn. Nu
utilizati pentru a taia materiale metalice sau
altele in afara de lemn.

Atunci cand frezati piese de prelucrat lungi,
este recomandata in mod accentuat utilizarea
suporturilor auxiliare in-feed si out-feed. Altfel
aceste piese de prelucrat pot cauza
rasturnarea mesei de freza de sus.

Nu atingeti cu mainile de bitii frezei de sus si
de suprafata de lucru.

Pregatiti-va si utilizati un dispozitiv auxiliar
pentru manevrarea pieselor de prelucrat de
dimensiuni mici pe suprafata de taiere.
Curatati freza de sus dupa ce ati utilizat-o.
Este recomandata utilizarea aspiratorului
uscat / cu apa ori a echipamentului cu vid.
Intotdeauna vé faceti siguri c& suprafata de
lucru a mesei pentru freza este curata si
lipsita de praf, aschii si particule straine care
pot deranja la taierea pe care vreti s-0
executati. Este recomandata utilizarea
aspiratorului la uscat/cu apa ori
echipamentului cu vid.

Opritorul care este livrat cu masa pentru
freza, este dotat cu colector de praf, la care
poate fi racordat aspirator uscat / cu apa.
Probati functionarea aparatoarei inainte de
orice utilizare. Indepértati tot praful, aschiile si
toate celelalte particule straine care ar putea
afecta functionarea acestuia.

Avertizare! Niciodata nu puneti degetele sub
aparatoarea atunci cand freza de sus este
conectata de priza electrica ori cand bitul
frezei de sus se roteste.

Intotdeauna impingeti piesa de prelucrat
impotriva sensului de rotatie a frezei ori bitului
de freza de sus.

Bitii de freza de sus sunt extrem de ascultitj, fiti
extrem de atenti tot timpul de manipularea si
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utilizarea lor.

»  Faceti-va siguri ca bitji frezei de sus, fiind
folosite, sunt ascutite ori au fost re-ascutite in
mod corect. Aceasta va permite frezarea
fasta, eficienta si sigura.

* Unele freze de sus, fiind pozitionate cu dosul
in sus (cum ar fi pe 0 masa pentru freza), se
vor opri sau cade de pe talpa frezei de sus
atunci cand dispozitiv de fixare de talpa este
desprins pentru a fi ajustata inalfimea sau
adancimea taierii. De aceea este extrem de
importanta rezemarea frezei dedesubt atunci
cand executam asemenea reglari sau oricand
dispozitivul de fixare de talpa este desprins.

» Uitati-va intotdeauna sub masa pentru freza
la cutia cu intrerupatorul frezei de sus atunci
cand apasati pe intrerupatorul in pozitia ON
ori OFF. Nu atingeti altceva decéat cutia cu
intrerupatorul atunci cand faceti aceasta.
Niciodata nu puneti mana sub masa de freza
pentru nici un alt motiv decat apasarea
intrerupatorului in pozitia OFF, atunci cand la
masa de freza se lucreaza. Este recomandat
in mod accentuat un pas de test cand freza de
sus este pe pozitia OFF si bitul frezei nu se
roteste.

«  Avertizare! Inainte de a face orice taiere,
faceti-va siguri ca freza de sus este pe pozitia
OFF, freza de sus nu se roteste si cablul de
alimentare este deconectat de priza electrica.
Apoi faceti-va siguri in mod absolut ca
aparatoarea nu atinge bitul frezei de sus si
piesa de prelucrat. Este recomandat in mod
accentuat un pas de test cand freza de sus
este pe pozitia OFF si bitul frezei nu se
roteste.

» Avertizare! Niciodata nu lasati masa de freza
fara supraveghere cand freza de sus este in
migcare. Pentru orice eventualitate, punei
intrerupatorul frezei de sus in pozitia OFF
inainte de a pleca de la masa de freza.

Securitatea electrica

A

inlocuirea cablurilor ori fiselor

+  Indepértati mediat cablurile ori fisele vechi,
dupa ce au fost inlocuite cu cele noi. Este
periculos sa conectati fisa unui cablu de
aruncat in priza de perete.

Intotdeauna verificati ca priza de
energie corespunde cu voltajul de pe
placuta cu datele privind masinii.

Folosirea cablurilor de prelungire

Pentru priza de putere a masini intrebuintati
numai cablul de prelungire aprobat, potrivit pentru
priza de putere a masinii. Marimea minima a
conductorului este de 1,5 mm?. Atunci cand folositi
cablul infasurat pe tambur, intotdeauna cablul
desfasurati complet.

3. ASAMBLAREA

Asamblarea mesei pentru freza
Fig. 1-13

A\

Pentru a asambla masa pentru freza a D-v.,

procedati dupa cum urmeaza:

*  Asezati masade lucru (1, Fig.1) cu varful in
jos pe o suprafata plana (Fig.2).

» Plasati un picior la masa (2, Fig.1) cu ajutorul
celor patru suruburi cu cap hexagonal
(M6X12) si piulitele (M6), inca nu stranse
pana la refuz (Fig.3).

* Repetati aceeasi procedeu de mai sus la
celelalte trei picioarele si faceti-va siguri ca
cele patru picioarele sunt aplanate, prin
urmare strangeti toate bolfurile.

*  Dupa ce toate cele patru picioarele sunt
stranse cu siguranta, turnati tot ansamblul
fnapoi, probati daca ansamblul mesei nu se
leag&na. In cazul c& este detectata vreo
clatinare, aceasta trebuie rectificata inainte de
a se continua, fiind slabite bolturile de la
piciorul/picioarele cu pricina si ajustate corect.

*  Puneti doua bolturi (M5X50) in orificiile
marcate cu “B” de pe masa (Fig.4).

*  Atasati opritorul (9, Fig.1) cu ajutorul
suruburilor cu cap hexagonal, saibe si
butoane livrate. Treceti bolturile dedesubtul
mesei prin golurile marcate cu “A” (Fig. 5).
Asezati opritorul pe bolturile si asigurati-le in
pozitia aceea cu ajutorul saibelor si
butoanelor de strangere.

Inainte de a asambla masa, asigurati-va
cd toate piesele componente sunt
prezente. In caz de vreo lipsa, va rugadm
sa contactati adresa de servicii din
scrisoarea de garantie.

Nota: Folositi scara gradata pentru a ajusta
opritorul cu acuratetea.

»  Ajustati reglajul presiunii al opritorului (7, Fig.
1), procedand dupa cum urmeaza:
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»  Slabiti toate fitingurile de pe ghidajul
reglajul de presiune al opritorului (6, Fig.
1).

*  Puneti cele doua bolturi (M6X25) in
golurile de deasupra ghidajului reglajului
de presiune al opritorului (Fig. 6).

*  Asezati ghidajul reglajului presiunii al
opritorului pe partea de sus a opritorului,
si aliniati cele doua orificii cu cele doua
orificii de pe opritorul, apoi puneti doua
bolturi (M6X25) in orificii si asigurati in
pozitia cu piulite (Fig. 7).

» Deplasati cele doua ale opritorului, pentru
a obtine spatiul suficient pentru reglajul
presiunii al opritorului, prin urmare asezati
reglajul presiunii al opritorului deasupra
celor doua bolturi si asigurati- in pozitia
cu o saiba si cu butonul de strangere (Fig.
8siFig. 9).

»  Ajustati reglajul presiunii al mesei (3, Fig. 1)
procedand dupa cum urmeaza:

«  Slabiti toate Ajustati fitingurile de pe
reglajul presiunii al mesei.

»  Slabiti cele doua suruburi de pe ghidajul
reglajului de presiune al mesei (8, Fig. 1)
si aliniati cele doua orificii de pe ghidajul
reglajului de presiune al mesei cu cele
doua orificii de pe peretele laturii frontale
de masa, apoi puneti cele doua suruburi
in orificiile, asigurandu-I in pozitia cu
piulita (Fig. 10).

*  Puneti doua bolturi (M6X25) in orificiul de
pe ghidajul reglajului de presiune al mesei
si asezati reglajul presiunii al mesei pe
cele douad bolturi si asigurati-l in pozitia cu
o saiba si butonul de stréangere (Fig. 11 si
Fig. 12)

Ajustati cutia cu intrerupatorul (5, Fig. 1),
procedand dupa cum urmeaza:

» Aliniati cele doua orificii de pe cutia cu
intrerupator cu cele doua orificii de pe
peretele laturii frontale de masa.

» Ajustati in pozitia cu doua suruburi cu cap
Phillips trecute din fata mesei, asigurate
cu doua piulite (Fig. 13).

Montajul frezei de sus

Fig.14 - 16

Atasati freza de sus de masa pentru freza,

procedand dupa cum urmeaza:

»  Slabiti butoanele de strangere de la opritorul
si impingeti opritorul in fata cat se poate de

mult, prevenind astfel caderea bolfurilor
(M5X50) de la freza de sus prin masa atunci
cand va fi rasturnata.

»  Cu grija rasturnati masa si rezemati-o,
asezandu-o pe blocuri din lemn ori pe alte
suporturi similare. (Fig. 14)

» Pozitionati freza de sus pe dosul mesei cat se
poate de central. Introduceti doua bolturi in
orificiile marcate cu “C” (Fig. 4) din partea de
sus a mesei, acum aflata dedesubt (Fig. 15).

» Asigurati freza de sus in pozitia cu cele 4
bolturi (Fig. 16). Poate va fi necesar sa rotiti
freza de sus pentru a putea pozitiona toate
cele 4 bolturi corect. In cazul ca freza de sus
are ajustata comanda vitezei, incercati, daca
este posibil, pozitionarea controlului de viteza
acolo unde ar putea fi accesibil usor din fata
mesei. Dupa ce freza de sus a fost asezata in
pozitia dorita, strangeti cele 4 bolturi suficient
pentru a preveni miscarea frezei de sus in
decursul operatii.

»  Conectati fisa frezei de sus in mufa cutiei cu
intrerupatorul.

A\

* Masa pentru freza a D-v. este acum
asamblata complet si gata pentru exploatare.

Aceasta masa pentru freza poate fi
racordata numai cu frezele de sus cu
talpa plata de diametrul de pana la
162mm.

4. FUNCTIONAREA MASINII -

RULAJUL

Nota: Regland inal{imea si viteza, etcetera,
intotdeauna trebuie sa va referiti la manualul de
instructiuni de utilizare specific al frezei de sus
respective.

Atunci cand executati reglari etcetera,
intotdeauna asigurati ca freza de sus sa
fie izolata de reteaua electrica, prin
oprirea cu intrerupatorul si
deconectarea figei de priza de curent.

Instalarea bitilor

Pentru a instala bitji, freza de sus fiind prinsa in
masa, freza de sus trebuie pusa cat se poate

de jos. Selectati si instalati bitul dorit. Ajustati
garnitura de masa cat se poate de apropiata de
marimea bitului, asigurati-va ca bitul nu atinge de
garnitura.
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Reglarea inalfimii

Ridicati freza de sus pana cand bitul nu trece
prin masa atat cat este necesar. Executati taieri
de test in bucati de deseuri de lemn si reglati cu
acuratetea.

Reglarea opritorului

Slabiti cele doua butoane de la dispozitivul de
fixare a opritorului si pozitionati opritorul dupa
cum este dorit, folosind marcare liniara pentru
ajustarea paralelismului opritorului. Executati
taieri de test in bucati de deseuri de lemn si reglati
cu acuratetea.

Reglajul de presiune

Ajustati reglajul de presiune al opritorului pentru a
sustine piesa plana de lemn de pe masa si contra
opritorului in decursul prelucrarii. Pentru a face
aceasta, asezati piesa de lemn contra opritorului
si dedesubtul reglajului relevant pentru a fi
ajustata, slabiti cele doua butoane de strangere
si coborati reglajul pana cand nu ajunge pana la
lemn, mai impingeti reglajul putin in jos pentru

a aplica presiunea suficienta pentru sustinerea
placii de lemn pe masa. Ajustati bara de pana a
mesei in acelasi mod pentru a sustine lemnul ferm
contra opritorului.

Racordarea opritorului

Folositi racordarea opritorului pentru sustinerea
lemnului atunci cand taierea se executa in toata
grosimea. Ajustati adancimea de taiere, etcetera,
dupa cum a fost descris mai sus, introduceti in
masina bucata de lemne pana cand muchia nu
trece peste racordarea opritorului cu aproximativ
25mm. Opriti cu intrerupatorul si izolati de reteaua
electrica. Sustineti lemnul ferm contra opritorului,
slabiti butonul dispozitivului de fixare a racordarii
opritorului, deplasati racordarea opritorului

spre lemnul pana nu-l atinge, strangeti butonul
dispozitivului de fixare. Scoateti piesa de prelucrat
de la cuter Tnainte de a porni din nou si continuati
prelucrarea.

AN

Deopotriva ca la toate aparatele electrice, in
special la cele dotate cu cutere /pénze,
tineti mainile si degetele la o distanta sigura
de pénzele, ajutandu-va cu dispozitive de
impingere etcetera atunci cand lucrati cu
piese de prelucrat de dimensiuni mici.

Aspirarea prafului

Fig. 17

Masa pentru freza este furnizata cu dispozitiv
pentru aspirarea prafului, la care poate fi racordat
aspiratorul de o gura pe dosul mesei, cu ajutorul
adaptorului livrat. Racordul furtunului necesita
diametru interior de 34mm pentru a fi potrivit cu
adaptorul livrat, furtunul in caz ideal ar trebui

sa fie ajustat etans in mod adecvat de adaptor
care prin urmare este inglobat in golul in spatele
mesei. Notati insa, ca acestea nu scutesc
utilizatorul de purtarea mastii antipraf pentru a
preveni inhalarea particulelor de praf.

5. INTRETINEREA

Masina a fost construita pentru functionarea
lipsita de probleme pe o perioada prelungita si cu
intretinerea minima. Prin curatarea si intretinerea
corectd, ajutati la asigurarea functionarii
satisfacatoare prelungite pentru masina D-v.

Aveti grija ca freza de sus sa fie oprita si
deconectata de priza de curent oricand
sunt executate la magina lucrarile de
intretinere, etcetera.

Curatarea

Pastrati deschiderile de ventilatie a maginii
curate pentru a preveni supraincalzirea motorului
. Curatati masina regulat cu o carpa fina, de
preferat dupa fiecare utilizare. Verificati daca
deschiderile de ventilatie sunt lipsite de praf

si murdarie. Impuritati deosebit de persistente
curatati cu o carpa inmuiata in apa cu sapun. Nu
folositi nici un solvent cum ar fi benzina, alcool,
amoniac, etcetera. Asemenea chimicale ar
deteriora componente sintetice.

Lubrifiere
Aceasta masina nu necesita lubrifiere
suplimentara.

Pana

n caz de pané care poate apare de exemplu in
urma uzurii unei piese, va rugam sa contactati
adresa de servicii din scrisoarea de garantie. La
capatul acestui manual veti gasi o schema cu
piese de schimb care pot fi comandate.

Mediul inconjurator
Pentru prevenirea deteriorari in timpul
transportului, masina este livrata in ambalaj solid

POWER SINCE 1965
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executat in majoritate din materiale recirculabile.
De aceea va rugam sa exploatati optiunile de
reciclare a ambalajelor.

Garantia
Pentru modalitatile si conditiile de garantie, va
rugam sa consultati conditiile de garantie incluse.

®PE3EPHbIA CTAHOK

Bnarogapum Bac 3a nokynky gaHHOro
nsgenusa komnaHum depm.

Bbl nprobpenu oTnnYHbIN NPOAYKT BeayLLero
€BpOonencKoro AncTpubbroTopa.

Bce n3pgenus, noctaensiemble komnaHmen ®epm,
NPOU3BOAATCS MO CaMbIM XXECTKUM HOpMam
nponssBoacTea n 6esonacHocTu. CocTaBHOM
YacTbio HaLLel KOMMepYeckon dunocodun
SABMSIETCHA NpefoCTaBeHNe HaWMM 3aKasvymkam
Ka4eCTBEHHOro cepByrca Ha b6ase KOMMIEKCHOro
rapaHTUMHOrO OBCNyXXMBaHNSA B TeYeHne 3 neT.
MbI BepuMm, 4TO AaHHOe n3fenve byaet HagexHo
paboTaTb MHOTO fET U NOMHOCTbLIO YA0BNETBOPUT
Bawuwm TpeboBaHus.

Lugppoenie 0603HavYeHUs1 8 meKcme
OMHOCSMCS K U306pa)keHUsIM Ha cmpaHuyax
2-6.
[ns obecnedyeHuss cobcmeeHHOU
@ 6e3onacHocmu u 6e3onacHocmu
Opyaux Mbl peKOMeHOyeMm
8HUMame lbHO 03HaKOMUMCS ¢
daHHoU uHcmpykyuel neped Hayasaom
ucnonb3o08aHusi uzdenusi. He
8bibpacbigalime OaHHYH UHCMPYKUUIO
u Opyeue npunazaemsie K U30esuto
OoKyMeHmMbI 07151 B03MOXHOCMU UX
ucnosib3ogaHusi 8 bydyuiem.

CopepxaHue

MHdopmaums o ctaHke
TpeboBaHus TeXHWKN Ge3onacHOCTU
MoHTax

Pabota

TexHunyeckoe obcnyxvnBaHme

1. AHOOPMALIUA O CTAHKE

TexHu4Yeckue gaHHble

aRwh =

HanpsixeHne 230 B
Yactota 50 Ny
MakcumanbHas cuna Toka 10A

Knacc sawubl IP IP 20
Paamepbl cTona 455 x 330 Mm
Makc. anameTp ocHoBaHMs dpesbl 162 Mmm

Bec 6 kr
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WHdopmaumsa 06 nagenum

2.TPEBOBAHUA TEXHUKU

Puc. 1

1. BepxHss yacTb cTona BE3OMNACHOCTH

2. Hora ctona

3. TpwxumHas naHenb cTona ¢ PypHUTYPOR O6BbsICHEHNE CUMBOJIOB

4. Bknapka ctona

5. bBnok Belknovatensi O6o3Havyaem onacHOCMb paHeHUs1
6. HanpaenstoLiasa NpyxXMMHOW NaHenu nrodel, memarnbHoO20 ucxoda unu

orpaxaeHus
MpwxuMHas naHenb orpaxaeHns
HanpaenstoLwas npwk1uMHoOM naHenu ctona
Mpodunb orpaxaeHns

. MnacTtukoBbI nakeT ¢ 6ontamu n

ypHUTYpON

lMnacmukossil nakem He
npedHa3HayeH 0ns1 uep! OnacHocms
yOywbs, xpaHume gHe docsieaemocmu
mareHbkux 0emed. He ucnonb3ytme
ee20 8 0emckux oepadax, nocmerssx,
Konsickax unu ons uepbl. 3asskume
nakem reped ebibpacbigaHUeM.

CopepxaHue ynakoBKu

QA BB

nospexdeHusi ycmpotlicmea npu
HecobodeHuU yka3zaHul Hacmosiuel
UHCMPYKUYUU.

0Obo3HaYyaem onacHOCMb MopaXeHus
3/1€KMPUYECKUM MOKOM.

OnacHocmb! PyKu O0mXHbI
Haxodumbcsi Ha docmamo4YyHoOM
paccmosiHuu om no08UXHbIX
demarned.

Ucnonb3yliime cpedcmea 3awumsl
cnyxa

1 BepxHss yacTb cTona U Ucnonb3ylime 3awjumHbie O4KU

4 Horucrona

1 TNpwkumHasa naHenb cTona ¢ PypHUTYPON m Ucnonb3ylime npomugonblfibHyO
(komnnexT) U Macky.

Bknagka ctona (KOMNnekT)
LLikad BkntoveHus

nd

1 Hanpasnsiowas NnpuXMMHOWN naHenm
orpaxaeHust (KOMMeKT)

1 TNpwkumHasa naHenb orpaxaeHns

1 Hanpasnsiowas NnpuXMMHOWM naHenm

WHble yka3aHus no TexHUKke 6e3onacHocTn
BesonacHoCTb - 3TO COBOKYMHOCTb 34paBOro
yMa, NOCTOSAHHON BHUMATENbHOCTU U 3HAHUS
NpUHUMNOB paboTbl hpesepHoro ctaHka. Ans

N

N

orpaxaeHust (KOMMIeKT)

Mpodunb orpaxaeHns

Kromkun

MnactukoBbIN Naket ¢ Gontamu n
dypHUTYpOIA; NnoapobHee aanee:

4 bonT ¢ kpecToBoOW ronoskor M6x20

4 BbonTbl € WecTUrpaHHou ronoskor M6x16
1 BonTbl C WecTurpaHHowm ronoskon M6x25
BonTbl ¢ WwecturpaHHon ronoskovn M6x40
16 BonTbl C BHyTPeHHew ronoskon M6x12

N

03HaKOMMEeHusi C paboTon CTaHKa Npo4TUTE
[AaHHYH0 MHCTPYKLMIO.

.

.

Bcerga ncnonb3ayinte cpeacTea 3almThl rnas.
YpoBeHb LyMa M3MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTH
oT MecTa. [ins orpaHuyeHnsi BO3MOXHOMO
NOBPEXAEHWS cryxa UCNonb3ynTe CpeacTBa
3aLUMThI CryXa UMK YLUHbIE TaMMOHbI B
cnyyae anutenbHon paboTbl Ha CTaHKe.

Mpn paboTe ¢ BO3HMKHOBEHNEM MbINN

4 bonTbl € KBAApPaTHbLIM NOAFONOBKOM COBMECTHO C 3aLLMTHBIMU O4KaMu
M5x50 UCMOMb3yNTe pecnmpaTop.

6 Tlavika M6 *  BbINonHANTe yKkasaHUst UHCTPYKLWW ANS

4 Tanka M5 nonb3oBarens ppe3epHOro cTaHka.

18 TMnockas waviba r 6

2 bBonblime nnockue wanbel F 6
16 TpyxuHHbIE Wanbbl I 6

2 ®ukcupyoLwme KHOMKK
PykoBoacTBO Mo akcnnyaTtauum
[apaHTUNHBIN NUCT

Mpenynpexaenne! BosHukatowwas npu
paboTte dpe3epHOro ctaHka BUOpaLmsa MOXeT
NPUBECTU K OCriabrneHnto KpenneHus
3axumoB. Nepen BKOYeHeM 1 fanee
pEerynsipHoO KOHTPONMPYTE BCE KPENEXHbIE
3MeMeHTbI Ha NpeaMeT 3a)aTusl U PUKCaLMN.
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He ncnonbayiiTe gaHHOE n3genve 4o NofHoro
VCMNOSHEHUS onepaunii COOpPKM 1 YCTAHOBKM. .
MpoyTtuTe 1 NoiMnTeE BCe NpaBura no

TexHuke 6e3o0nacHOCTU 1 aKCMnyaTauum B

[@aHHOWM UHCTPYKLMW Y MHCTPYKLUW A4St
nonb3oBatensi ppesbl. .
Mepen npoBeneHnem noboro pesa

npoBepbTe, YTOObI HaacTaBka pesbl
Haxoamnacb B NPaBUTbHOM MOMOXEHWUU U .
6blna NpaBWIbHO 3aKpenrneHa Ha CTaHke.

He ncnonbayiiTe cTon dope3epHOro ctaHka B
KayecTBe BepcTaka unv paboyen .
noBepxHocTu. OH MOXET ObITb NpK 3TOM
NoBpeXAEH 1 dKCnnyaTaums ctaHka byner
Hebe3onacHa. [ns uHbix paboT ucnonb3ynte
BepcTak. .
[aHHoe nsgenve paspaboTaHo ons
hbpe3epoBaHns POBHbIX NNOCKUX AeTanen. He
obpabaTbiBaniTe HEPOBHbIE 3arOTOBKMN U HE
nbiTalTeCh 3TO CAenaTh.

[aHHoe nsgenuve paspaboTaHo ons

06paboTkn AepeBsiHHbIX AeTanen. He
MCNomnb3ynTe yCTPONCTBO AN 06paboTkm
MeTarnna unm UHbIX, He AepPeBsIHHbIX
matepuanos. .
HacTosiTensHo pekoMeHayeM UCrnonb30BaTh
noanopKy Ha nogavye unv Beixoae

maTtepuana, npexzae Bcero npu obpabotke
ONVHHBIX AeTanen. B npoTuBHoM crnyyae

Takue Aetanv MoryT NnepeBepHyTb CTON

CTaHkKa.

Pyku 0OMmKHBI HAXOAUTLCSA Ha OCTAaTOYHOM .
paccTosiHUM OT HaACTaBkM ppesbl M paboyero
npocTpaHcTBa.

[ns nogayun maneix aetanewn yepes paboyee
NpOCTpPaHCTBa NCNONb3yNTe PEViKY.

Mocne akcnnyaTaumy O4NCTUTE CTaHOK.
PekomeHayeTcs ucnonb3oBaTh MblNecoc ¢

CYXOW UIN BNaXXHOW O4YMUCTKOMN MUIn
oTcacblBatoLLee YCTPONCTBO.

Bcerga nposepsiiTe, 4Tobbl paboyee
NPOCTPAHCTBO CToNa hpesbl HbINO YACTLIM U

6e3 NbInu, CTPYXKKM Y MOCTOPOHHUX .
npeamMeToB, KOTOpble MOryT nonaaaThb B
MCNOSHseMbIN pe3. PekomeHayeTcs
MCMNOSb30BaTh MbINIECOC C CyXON UMW BNaXHOW
OYMCTKOM UM OTcacklBatoLLee YyCTPOWCTBO.
Koxyx, noctaensiembiin Co CTonom dpesbl,
MMeEET MbINecOopHYK, K KOTOPOMY BO3MOXKHO
NMOAKMHOYUTL MbINIECOC C CyXOW UIN BIaXKHOW
OYMCTKOMN.

Mepen kaxxgon akcnnyaTauunen npoBepsTe
paboTy 3awuThl. Yaanute BCHO MNbiflb, CTPYXKKY
1 nto6ble NOCTOPOHHWE NPeaMETbI, KOTopble

MOryT NOBNUSATL Ha e€ paborTy.
Mpenynpexpaexue! Hukorga He BcTaBnante
nanbLibl No4 BEPXHIOK 3aluTy, Koraa
chpe3epHblii CTaHOK BKIOYEH B CETb UK Npu
BpaLleHnn cpesbi.

Mopasawite getans Bcerga npoTvBe
HanpaBsneHns BpaLleHns dpesepyoLLein
Ha[CTaBKu.

3ybbs pesbl 04eHb OCTPble, MO3TOMY Mpu
obpalleHnn C HUMU 1 NPU UX UCMONb30BaHNUM
OyabTe O4EHb BHUMATENbHbI.

MpoBepbTe, 4TO UcnonbayemMble ppesbl
OCTPbI ¥ MPaBUMbHO 3aTOYEHbI. ATO NO3BONUT
npon3BecTn paboTbl ObICTPO, IPDEKTUBHO U
6esonacHo.

HekoTopble dpesbl, Koraa OHW HaxoasTcs B
nepeBEPHYTOM MOMNOXEHWUU (Hanp. Ha cTone
cTaHka), MoryT ynacTu Unu BeinacTb 13
nofcTaBku gpesbl, koraa MydTa noacTaBky
Oynet ocrnabneHa Ans yCTaHOBKU BbICOTbI
nnm rny6uHbl pesa. O4eHb BaXkHO Npu
npoBefeHUN AaHHOW PerynupoBKy
nopaepxartb ppesy CHM3y BO BpEMS
ocnabneHus kpennenust MydTbl NOACTaBKY.
Mpw BKIOYEHWUMN UMW BBIKMIOYEHUN CTaHKa
BCerAa nocmMoTpuTe nog cton gpesbl Ha brok
BKItOYeHUs1. He npykacanTech npy 3TOM K HU
YeMmy Apyromy 3a UckroveHnem bnoka
BKItOYEeHUs. Hukoraa He MaHunynupyiTe nog
CTONOM BO BpeMsi paboTbl opesbl 3a
UCKITIOYEHMEM ONepaLm BbIKITIOUYEHWS.
Mpepynpexpaexue! Nepen ncnonHexnem
ntoboro pesa ybegutech, 4To dpesa
BbIKIIOYEHa, HafcTaBka hpesbl He
BpaLLaeTcs U BUIIKa LUHypa NUTaHNS He
HaxoauTcsa B poseTke. [ocne aToro
y6eanTech, YTO BEPXHUIA KOXKYX HAaX0AMTCS Ha
6e3onacHoOM paccTOSHUM OT HaACTaBKM
chpe3bl 1 3aroToBkn. PekomeHayem
nponssecTn NpobHyto nogavy npu
BbIKITIO4EHHOM CTaHKe N OCTaHOBIEHHON
HaacTaBke pesbl.

Mpepynpexaexune! Hukorga He octaensiTe
cTon dpesbl 6e3 npucmoTpa BO BpeMS
paboTbl cTaHka. [Nepen yxonom ot ctona
CTaHKa no No6ov NpUYMHE BbIKMIOYNTE
dpe3epHbI CTAHOK.

AneKkTpuyeckasi 6e30nacHOCTb

Bcezda nposepbme, ymo numaHue
coomeemcmayem HanpsKeHUto Ha
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3ameHa kabenewn unu BUNOK

Be3 npomeanexus BoibpackiBaiTe cTapble
Kabenu unu BUIKM nocre ux saameHbl HOBbIMMU.
OnacHo BCTaBnATb BUSKY HEMOOKIIOYEHHOIO
Kabens B po3eTKy.

Wcnonb3oBaHue yaAnNMHUTENBHbIX Kabenewn.
McnonbayiiTe TonbKO yTBEPXKAEHHbIE
YANVHUTENbHbIE Kabens, COOTBETCTBYOLLME
noTpebnsiemMon MoLHOCTM CTaHKka. MrHMansHoe
ceyeHue kabensi coctaensiet 1,5 mm2. Mpu
MCMONb30BaHNM kKabenbHOW KaTyLLK/ MOMHOCTBIO
packpyTuTe eé.

3. MOHTAX

MoHTax cTona cpesepHoOro ctaHka
Puc. 1-13

IMeped cbopkol cmona ybedumecs,
4Ymo 8 Ha/lu4uu UMermcs ece
demanu. Ecnu kakue-nubo demanu
omcymcmeyom, C8sXKUMeCh C
CepB8UCHbLIM UeHmMpPOoM o adpecy,
npueedeHHOMY 8 2apaHMUUHOM
nucme.

Mpu cbopke cTona hpesepHOro ctaHka

[OencTByTe cneayowmm obpasom:

» [MonoxwTe BepxHioto yacTb ctona (1, puc. 1) B
nepeBEPHYTOM MOMOXEHWUN Ha POBHYHO
NMOBEPXHOCTb (puC. 2).

» 3akpenuTe Hory ctona (2, puc. 1) npu
NMOMOLLYM YETBIPEX OOMNTOB C LUECTUrPaHHOM
ronoskow (M6x12) n raek (M6), Ho eLé He
3axumanTe eé (puc. 3).

+ [oBTOpUTE NpMBEAEHHYIO Onepauuio Ans
ocTarnbHbIX TPEX HOT, MpoBepbLTe, YTOObI HOTY
6bInK B ogHOWM nrockocTu. Mocne atoro
3aXmMuTe Bce 6onThI.

» [Mocne 3akpenneHns Bcex YeTbIPEX HOT
noBepHUTe cobpaHHbIi y3en 1 npoeepbsTe
yCTOMYMBOCTb cTONna. Ecnu cton HeycTonums,
TO Nepep AanbHelwwe cbopkor CHoBa
oTnycTuTe 6onThl HA HEOBXOANMOW Hore 1
OTperynupyuTe yCTon4MBoCTb.

*  BrnoxwuTte gBa 6onTa c kBagpaTHbIM
nogronoskom (M5x50) ceepxy B cTon B
oTBepcTus ¢ ob6o3HadeHem "B" (puc. 4).

* [pv nomoLum 6ONTOB C LIEeCTUrpaHHON
rONOBKOW, Wanb 1 3aXnMoB 3akpenuTe
orpaxgaenue (9, puc. 1). bonTbl BNoxute
CHU3y cTorna Yepes OTBEPCTUSA C

o603HayeHnem "A" (puc. 5). OrpaxaeHve
yCTaHoBUTE Ha 6oNTbI U 3adUKCHPYNTE €ro
nornoXxeHue wandamm n 3axnMmamu.

MPWUM.: [Ins TO4YHOro BbIpaBHUBAHUS
orpaxkaeHus ncnonb3ymnTe yrnomep.

* Hacagute npwkumHyto nanens (7, puc. 1)
cnepyoLmmM cnocobom:

e Omnycmume 8cto ¢pypHUMYypy Ha
Hanpaesnsowel 051 IPUXUMHOU naHenu
oepaxdeHus (6, puc. 1).

*  Bcmasbme dsa 6onma c keaOpamHbIiM
nodzonoskom (M6x25) 8 omeepcmusi
8sepxy Hanpassstowel 051 NPUXUMHOU
naHesnu oegpaxxoeHus (puc. 6).

*  Hacadume Hanpasnsowyo 0nsi
MPUXUMHOU naHernu Ha 8epXHIOK0 Yacmb
oepax0eHus u cpasHsalime dsa
omeepcmusi ¢ 08yMsi omeepcmusiMu 8
ozpax0deHuu, rnocre amoao ecmasbme
0dsa 6onma (M6x25) e omeepcmusi u
3aghukcupylime ux rnonoxeHue 6ormamu
(puc. 7).

e CosuHbmMe 08a rnepedHuUX oepaxx0eHUsI
mak, Ymobbi 6b1510 d0CcMamo4YyHoO Mecma
Onsl MPWKUMHOU MaHernu oepaxoeHus,
riocrie 3mo2o Hacadume NPUXUMHYHO
rnaHernb oepaxdeHus Ha 08a 6bonma u
3aghukcupylime rofoxeHue wadbamu u
hukcupyrowuMu 3axumamu (puc. 8 u
puc. 9).

* Hacagute npwkumHyto naHens ctona (3, puc.

1) cnepytowm ob6pasom:

*  Omnycmume sce KpernneHusi Ha
MPUXUMHOU naHesu cmona.

*  Omnycmume dea bonima Ha
Hanpasnsowel 0 MPpUXUMHOU naHenu
cmona (8, puc. 1) u 8bipogHsatime dsa
omeepcmusi 8 Hanpaensirouel 0s
MPUXUMHOU naHenu cmorna ¢ 08yms
omeepcmusamu Ha nepedHel 6oKosoU
cmeHKe cmoria, 1ocrie 3moao 8/1oXXUme 8
omeepcmus 08a 6o51ma u rnoroxeHue
3achukcupytime 2atikol (puc. 10).

*  Bnoxume dea 6onma c keaOpamHbim
rnodzonoskom (M6x25) 8 omeepcmusi Ha
Hanpasnsowel 0 MPUWKUMHOU naHenu
cmora u Hacadume Ha HUX MPUXUMHYH
naHerns cmona. lNonoxeHue
3achukcupytime watbamu u
rpedoxpaHumernbHbIMU 3aXxumamu (puc.
11 u puc. 12)
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*  YcraHoBuTe KOpPOGKy Bbikntovartens (5, puc. 1)

cnepyoLwmmM obpasom:

*  BbiposHstime 0sa omeepcmusi Ha
KopobKe ebiKto4amertsi ¢ omeepcmusimu
8 nepedHeli 6oKo8OU cmeHKe cmorna.

*  Bnoxume 8 omeepcmusi d8a Kpecmosbix
6onma - criepedu cmora - u 3aghukcupytime
ux dsymsi 2atikamu (puc. 13).

MoHTax cpesbl

Puc. 14 - 16

3akpenuTe pesy Ha cTone cnegyoLmm

obpasom:

«  OTnyctuTe 3aXuMbI, yaepxusatoLime
orpaxzieHue v nepeaBuHbLTE ero kak MOXHO
fJanblue Bnepén; 3To NpefoTspaTuT
BbiNageHve 60NToB C kKBaAPaTHLIM
nogronoskom cpesbl (M5x50) ns ctona,
Korga cton 6yaeT nepeBepHyT.

*  OCTOpPOXHO NepeBepHNUTE CTOS U NONOXNTE
ero Ha 6onbLuve Bpycku Unn aHanormyHble
onopel (puc. 14)

* Hacagute chpesy cHM3y cTOna kak MOXHO
TO4YHee Mo LeHTpy. B oTBepcTyus ¢
obo3HauyeHnem "C" cBepxy BCTaBbTe [iBa
6onTa ¢ KBagpaTHbIM NOATONIOBKOM (puc. 4), a
nocne aToro cHu3y (puc. 15).

+ CsobogHo 3admKeupyiTe pesy HYeTbipbMsi
6onTamu (puc. 16). Mpu 3TOM BO3ZMOXHO
npuaéTcsi NPoBepHYTL (hpesy Ans Toro,
4TOObI BCE OONTHLI CEnu NpaBubHO. Ecnn
dpesa MMeET ynpasrieHne CKOpoCTbHo,
nonbITanTeCh ero yCTaHOBUTb B MeCTe, rae
OHo ByaeT nerko 4OCTYNHO Cnepeau cTona.
Mocne ycTtaHoBKku dpesbl B Tpebyemoe
NMONOXXEHWE C JOCTATOYHOW CUITON 3aXMUTe
YyeTblpe 6onTa Ans npefoTBpaLLeHus
[OBVKeHWs hpe3bl BO Bpems paboThl.

*  BcraBbre BuUrnky gpesbl B pasbém broka
BKITHOYEHMS.

[aHHbIU chpe3epHbIl cmaHOoK
npedHa3Ha4yeH Orsi hpes c duamempom
rnocadoy4Hou naHenu 9o 162 mm.
» [locne atoro Bawa HacTonbHas pesa
MOSHOCTbIO cobpaHa 1 rotoea k
aKcnnyataumu.

4. SKCINNYATALUA

lpu peeynuposke u m.n. sce2da
obecneybme, ymobsi chpe3sa bbina
omkJio4eHa om a1eKmpocemu
8bIKITIOYEHUEM U 8bims2u8aHuem
8uJIKU U3 cemeeoli pO3emkKu.

MPUM.: lNpu perynmpoBke BbICOTbI, yCTAHOBKE
CKOPOCTU U T.N. BCeraa NpuaepXxmnsante
KOHKPETHbIX YKa3aHU MHCTPYKLMUM K HACTONBHOM
dpese.

YcTaHoBKa pabounx HaacTaBokK

[nsi ycTtaHOBKM pabounx HaACTaBOK, korga dpesa
HaxoguTCs Ha cTone, HeobXoAMMO MOMHOCTLI0
onycTuTb chpesy. BuibepeTe Tpebyemyto
Ha[CTaBKy M HacaguTe eé. YCTaHOBUTE BTYIIKY
cTorna Hanbonee COOTBETCTBYHIOLLYIO pa3mepy
HaZCTaBKu 1 Takum obpa3oM, 4ToObl HaCcTaBka
He npuKacanach K BTyrIKe.

PerynupoBka BbICOTbI

YcraHoBuUTe hpesy B NONOXEHNE, Korga
HaAcTaBKa BbICTYMNaeT Haf, CTONOM Ha Tpebyemyto
BbICOTY. Ha Kycke ApeBeCcHHbl Npon3BeanTe
NPOO6HbIN pe3 A5t TOYHOW PErynmpoBKU.

PerynupoBka orpaxaeHusi

OTnycTnTe ABa 3aXxnma, yaepxusarowne
orpaxaeHue n oTperynupynTte ero no
HeobxogmmocTu. [ins napannensHon
peryrnMpoBKN OrpaxkaeHNs UCMONb3ynTe METKM
paccTosHus. Ha Kycke ApeBecuHbl mponsseanTe
NPOOHbIN pe3 A5t TOYHOW PErynpoBKU.

.

MpwxuMHasa naHenb

YcTaHOBUTE MPYXUMHYIO MaHEeNb OrpaxxaeHns
TakvM obpasom, 4Tobbl Npu obpaboTke oHa
noaaepXvBana ApeBeCcuHy Ha CTone B NII0CKOM
MONOXEHUW 1 K orpaxkaeHuto. [ins atoro
MONOXUTE KYCOK APEBECUHBI K OrPaXKAEeHNIo

1 Noj perynupyemyto naHenb, oTnycTuTe ABa
DVIKCHPYIOLLIMX 3aXKMMa U OTNyCTUTE NaHenb A0
KacaHus apeBecuHbl. [locne aToro naHerns eLle
NPWKMUTE BHU3 TaK, YTOObI OHa NpwpknuMana
ApeBECUHY K cTony. HacTponTte naHenb ctona
aHanorm4HbIM cnocobom, YTo6bl OHa NPOYHO
npwkumana ApPeBeCHHY K OrpaxaeHUIo.

MoHTupyemMoe orpaxaeHue
YCTaHOBUTE MOHTMPYEMOE OrpaXkaeHue s
NoAAEPKKN OPEBECKHbI MPU pesKe Mo BCew
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TomnwmMHe. YcTaHoBuTe rmybuHy pesa u T.4.,

KaK OM1CcaHo BbILLE U NepeMeLlanTe Kycok
OpPEeBECUHbI B CTaHKe, MoKa NnepeaHss rpaHb
nepengeT MOHTUPyEMOeE OrpaxaeHve npmbn. Ha
25 mm. BbIkntoumTe cTaHOK M OTCOEANHUTE OT
ceTu. [poYHO NpMXXMUTE AEPEBO K OTPaXKAeHWIo,
OTNYCTUTE 3aXXUM MOHTUPYEMOTO OrpaXxKaeHus,
nepemMecTuTe orpaXkaeHue B HanpaBneHun K
ApEeBeCHHe 0 KOHTaKTa U 3aXXMUTe 3aXUM.
Mepen BKkMOYEHNEM CTaHKa U NPOAOIKEHNEM
06paboTkun JoCTaHbTe 3aroTOBKY U3 CTaHKa.

Kak u 0r1a ecex anekmpu4yeckux
UHCMpymMeHmos, rnpexaoe ecez0 ¢
peszamu u Hoxamu, npu pabome ¢
MmasibiMu Oemansamu He npubnuxalime
nanbybl U PyKU K HOXam U U
ucronb3ytime 05151 nodayu peulKu.

33BbITsKKa NN

Puc. 17

PpesepHbI CTAHOK UMEET YCTPONCTBO ANA
BbITSKKM Mbinn. K ero BeiBoAy c3aam ctona
MOXXHO MOACOEANHUTD BBITSXKKY C paspsKeHeMm.
Vcnonb3yiiTe npunaraemein agantep.
MoacoeanHsemas Tpybka AormKHa UMeTb
BHYTPEHHWUIN AnameTp 34 MM A4S TOro, YTo6bI
COOTBETCTBOBana nocraensemMomy agantepy. B
naeanbHOM Cryvae OHa [OSKHa MIOTHO CuaeTb
Ha apjanTepe nocne BCTaBMNEHWS B OTBEPCTME Ha
3afHel CTOpOHe CTaHka. [1pu aTOM NOMHUTE, YTO
onepatop oba3aTenbHO AOMKEH NCNoNb30BaTh
pecnvpaTop ANs NpeAoTBpaLLeHUs BAbIXaHNs
YacTuy NbInun.

5. TEXHUWYECKOE

OBCITYXUBAHUE

A

lMpu mexHUYyeckom obcnyxxusaHuu u
m.n. ecezda obecneybme, Ymobbi
pesa bbiia omknoyeHa om
3/71eKmpocemu 8bIK/IIOYeHUEM U
8bImsi2augaHuUeM 8UJIKU U3 cemesol
po3emku.

CraHok npegHa3HaveH ons onutensHon
3KcnnyaTaumm ¢ MUHMMarbHbIM YXOAOM.
MpopomkunTenbHasa HagéxHas paboTa 3aBncuT
OT NPaBUIbLHOMO YXOA4A U PErynsipHON O4YUCTKN
cTaHka.

Ouuncrka

BeHTUNSILMOHHbIE Lwenu cTaHka SOMKHbI ObITh
YUCTbIMW NS NpefoTBpaLleHns neperpesa
npuratens. PerynsipHo ouumilanTe KOXyxu CTaHka
MSITKOW TKaHbH0, Mpexae BCero nocre Kaxaoro
Mcnonb3oBaHus. BEHTUNAUNOHHBIE OTBEPCTUS
[OMKHbI B6bITe 6€3 NbiNn 1 3arpsasHeHnin. Ecnn
3arpsi3HeHUs yaanuTb HEBO3MOXHO, UCMONb3yNTe
MSIFKYH TKaHb, CMOYEHHYIO B MbIfTbHOW BOJE.
Hukoraa He ncnonb3ynte pacTBopUTENM - 6eH3NH,
CMUPT, LLEMNOYHYH0 BOAY, T.K. OHW MOTYT NOBpeauTb
nnacTMaccoBble AeTanu.

Cmaska
YCTpoWCTBO He TpebyeT AONOMHUTENBHON CMa3Ku.

HeuncnpaBHoCcTUN

B cnyyae o6HapyxeHus HencnpaBHOCTH,

Hanp. n3-3a n3Hoca gertanu, obparutech B
CepBUCHYI0 crnyx0y no agpecy, NnpvBeAeHHOMY B
rapaHTUHOM NucTe. Ha 3agHer cTopoHe AaHHON
WHCTPYKLIMW MPUBEAEH PUCYHOK C yKazaHneM
[etanem, KOTopble MOXHO 3aKasaTb.

Cpepa

[ns npepoTBpaLLeHus NOBPeXAEHUS Npu
TPaHCMOPTUPOBKE MU3aENne NocTaBnsieTcs

B NMPOYHOM yMaKoBKe, KOTOpasi B OCHOBHOM
COCTOUT 13 NepepabaTbiBaeMbIX MaTepuarnos.
[MoaTomy BOCNONb3ynTECH BO3MOXHOCTLIO €10
nepepaboTku.

FapaHTus
[apaHTWHbIE YCMOBKS CM. OTAENbHbIN
rapaHTUIHbLIN JIUCT.
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BEPCTATHA ®PE3A

Osikyemo Bam 3a Te, wo Bu npug6anu uen
BMpi6 KoMnaHii ,,Pepm*.
Bwu o6panu BucokosikicHuiA BUpi6 Big Begy4oro
€BponencbKoro ancTpmb’totopa. Yci Bupobu,
SIKi nocTavae komnaHis ,depm®, BUpoONATLCS
3riHO 3 HAUCTPOTIWMMK CTaHAapTaMm Lo
[0 NOTY>XHOCTi Ta 6e3nekn. CknagHUKom
HaLoi KoMepLinHOiT hinocodii € MparHeHHs
3abe3neunTn 3aMOBHVIKaM SIKICHUIA CepBIC Ha
nigcTaBi KOMMNEKCHOT 3-X piYHOI rapaHTii. Mun
BipMMO, LU0 Lievi BUpi6 byae crnyxutn Bam i
NMPUHOCUTU 3a40BONEHHSI NPOTArom HaraTbox
POKiB.
lNeped noyamkom ekcrnyamauii
@ MawUuHU y8axxHo npoyumatime daHe
KepieHUymeo. O3Hatiommecs 3
npuHyunom ii pobomu i KepyeaHHs.
B3diticHolime mexHiyHe
0b6cry208y8aHHS MaWUuHU y
gidnosidHocmi do iHcmpyKyit 0ns it
nodanbwozo 6ezdoeaHHO20
yHKUioHysaHHs. KepieHuymeo 3
ekcrityamauii i 8i0nogioHy

dokymeHmau,ito HeobxidHo 3b6epicamu

nobnusy 8id MawuHu.

3micT

IHbopmauis npo BepcTat
MpaBuna 6e3neku
KomnnekTtauis

O6cnyra

YTpumyBaHHs

arOND =~

1. IHGOPMALIA NMPO BEPC

TexHi4Hi gaHHi

Hanpyra 230 B
Yacrota 50 My
MakcrmanbHa Hanpyra 10A

Knac IP IP 20

Poamip nnutn 455 x 330 mm

Makc. giametp nrnactmHu gpesn 162 Mm

Bara 6 Kr

IHcopmauis npo Bupi6

3 06p. 1

1. Kpwwka ctony

2. Hora ctony

3. TlpuTuckHa NnacTnHa CTony BKIOYHO 3

oo

A\

S©e®N

KpinneHHAM

Bknagka ctony

Bmuikay 3anantoBaHHA

Hanpasnstoya npUTUCKHOT NNacTuHM
OropOAXeHHS

[MpuTUCKHa NNacTnHa OropoKeHHs
Hanpasnsoya NpUTUCKHOT NNacTUHW CTomy
[Mpodinb oropogkeHHs

. MnactukoBWiA NakeT 3 rBUHTaMK Ta

KpinneHHAM

lMnacmukosuti nakem 3ab60pPOHEHO
3acmocosysamu 5K izpawkKy! Crid
3anobicamu 3a2po3i 3a0yweHHS i
36epieamu yel nakem daseko 8id
manux dimed. He 3acmocosysamu
lio2o y Oumsiqux MaHexax, JliXeqkax,
Konacka ma sk iepawky. lNepw Hix
BUKUHYMU nakem, 38’s)ximb o020 y
8y3071.

BwmicT nakyBaHHs

1
4
1

Kpwiuka ctony

Horu ctony

MpuTnckHa NnacTnHa cTony BKIOYHO 3

KpiNnieHHAM (KOMMMEeKT)

Bknagka ctony (komnnekT)

Kopo6bka BMukaya

Hanpaensto4a NpMTUCKHOI MNacTuH

OropoAXeHHS (KOMMMEKT)

[MpuTUCKHa NNacTnHa OropoKeHHs

Hanpaensto4a NpMTUCKHOI MNacTuHn

OropoAkeHHS (KOMMMEKT)

Mpodine oropogkeHHs

Perynsatopu

[nacTMkoBuUiA MakeT 3 rBUHTAMM Ta

KpiNneHHAM; NogpobuLi ONB. HXKYE:

4 'BMHTKM 3 xpecToBMHOO M6X20

4 [BWHTK 3 LLECTUIPAHHOIO FONIBKOIO
M6X16

1 BMHTKM 3 WecTurpaHHoto roniskoto M6X25
BMHTK 3 WecTUrpaHHoto romniskoto M6X40

16 TBMHTM 3 BHYTPILIHIM LUECTUTPAHNKOM
M6X12

4 BUHTK (BOPITHI) 3 KBaApaTHOI roMiBKOO
M5X50

6 Tlavikn M6

4 Tavikn M5

18 TMnacki nigknagHi wanbwu r 6

2 Benuki nnacki nigknagHi wambu r 6

16 THyuki nigknagHi wanbv r 6

2 3anobixHi perynaropu

BkasiBku 00 3aCTOCYBaHHS

[apaHTinHuiA TanoH
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2. NPABUJA BE3INEKU

MosicHeHHs1 cumBoOniB

D G

QA B>

lNonepedxye npo 3a2po3y NopaHeHHs
ocib ma moxusicme HacnioKy cmepmi
ab0 8UHUKHEHHS WKoOu Ha 3HapAaddi y
sunadky HedompuMaHHs 8Ka3i8oK uiei
iIHCmMpyKuii.

lMonepedxye Npo 3a2po3y 8PaXeHHs
eN1eKMPUYHUM CIMPYMOM.

Hebesneka! Toumamu pyKku H a
docmamHit 8iddari 8id pyxomux
YacmuH.

Kopucmysamucs 3acobamu 3axucmy
cryxy.

Kopucmyesamucs 3axucHumu
oKynsipamu.

Kopucmyeamucsi 3aXUCHOK Mackoro
npomu nopoxy.

DopaTtkoBi npaBuna 6e3neku

Besneka — Lie KOMBiHaLis 340pOBOro po3ymy,
MOCTINHOI yBaXXHOCTI Ta 3HAHHS TOrO, 5K
BepcTaTHa dpesa npautoe. Mpountante gaHy
IHCTPYKLUit0, 06 3p0o3yMiTh dOYHKLIO LiET dhpesu.

3aBxam kopucTyinTecs 3acobamu ons
3axuCTy 30py.

PiBeHb yMy MIiHSETbCS B 3aNeXHOCTIi Bif,
micug. o6 3anobirtn moxnuesomy
MOLLKOMKEHHIO CIyXy SKLLO ByaeTe
npauoBaTt Ha pesi AoBLUMI Yac,
KOPUCTYMTECH HaByLUHMKaMM abo x
3aTuyKamu y Byxa.

Axwo nig yac poboTn BUHMKAE NOPOX, TO
3aCTOCOBYITE Pa3oM 3 3aXMCHUMM OKynsipamu
i 3aXMCHY Macky.

[oTpumywiTecs BKasiBOK y iHCTPYKLii Ans
KopucTyBaya pesm.

YBara! BibpaLii, koTpi BUHMKatOTb Mig vac
po60oTn hpesmn, MOXyTb BUKIMKATH
nocnabnexHsi npuxearis. [Nepen pobototo Ta
NpOTAroM Hei cnif perynsipHo KOHTPOnioBaTh
YCi eNeMeHTU KpinmeHHs, ski MatTb 6yTn
3aTArHeHVMM Ta 3adiKCOBaHMMM.

He cnig xopucTyBaTncs LM BUpo6om, JOKK

He 3aKiH4eHO YCi KpOKM KoMnnekTauii Ta
MoHTaxy. Cnig 3abesneunTu, wob yci
npoyvTanu Ta 3po3yMinu npasuna besneku Ta
poboui BKasiBKM y L iHCTPYKLii Ta y
IHCTPYKLii AN kopucTyBaya dpesn.

Mepw Hix npoBoaMTY Byab-AKNIA PO3pPi3
nepesipTe, L0 Hacagka hpesn 3HaxoanTbCs
y NpaBUMbHIN NO3WLi Ta WO il TpaBuUbHO
yKpinneHo y gpesi.

He 3acTocoynTe cTin dpesn 3amictb
pobouyoro ctony abo x pobo4voi noBepxHi. Bu
MOrnm 6 NOLUIKOAMTM MOTO i y HAacnigoK Lboro
3acTocyBaHHSA hpesmn Oyno 6 HebeaneuHnm.
IHWY poboTy cnif BUKOHYBaTh Ha poboyomy
cToni.

Llen BepcTtaT po3pobneHo aAns gpesepyBaHHs
piBHMX Mnackux getanen. He obpobnsanTe
3aroTiBKW, KOTPi HE € PIBHUMM, | HABITb He
npobynte pobutn Lporo.

Ller BepcTat po3pobneHo Tinbku ons
ppe3epyBaHHsA AepeB’saHMX AeTanen. He cnig
3acTOCOBYBaTU BepcTaT Ans MeTaniyHmx abo
X IHLUIMX HE AepeB’ssHMX AeTarnen.
3acTtocyBaHHs nignop Ans nogadi abo x
BiIBeJE€HHS PEKOMEHAYETLCSH, 30Kpema Konm
0bpobnseTe goBri getani. IHakwe Taki
aetani MoXyTb CPUYNHNTY NEPEKNHEHHS
cTony dgpesu.

TpumariTe pyku Ha fOCTaTHIV Bioaani Big
Hacagku dppean Ta pobo4oro NpocTopy.

[ina npocyBaHHa Manux Aetanen y npocTopi
06pobku cnifg 3acTocoByBaTU NanwuLi.

®pesy cnig nicna poboTn oUNCTUTH.
PekomeHAayeTbCS BUKOPUCTAHHSA Cyxoro abo
BOASIHOTO NOCOCY abo X BUTSXHOIO
obrnagHaHHs.

3aBxaw cnig yneBHUTUCS, LLIO CTiNn dpesn
4ncTun, 6e3 Nopoxy, TPICOK Ta CTOPOHHIX
4YacCTOYOK, KOTpi Mornu 6 OyTu Ha nepeLukoay
po3pidy, skuin Bu xoueTe BUKOHATK.
PekomeHAayeTbCs BUKOPUCTaHHSA Cyxoro abo
BOASIHOTO NOCOCY abo X BUTSXKHOIO
obrnagHaHHs.

OropopXeHHs, sike NoCTa4aeTbCA 3 CTONOM
dpesn, mae 36upay Nopoxy, A0 SIKOro MoXxHa
npueaHaTn BOASHWI abo > CyXuii MMococ.
[Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSA cif
nepeBipnTU (OYHKL|IKO OFOPOIKEHHS.
HeobxigHO yCyHyTM yBECb MOPOX, TPICKM Ta
CTOPOHHI YacTOYKM, AKi MOrTN 6 BNAMHYTW Ha
Moro dyHKLito.

YBara! Hikonu He knagiTb nanbLi nig BepxHin
3aXMCHUI KOPMyC Konu dppesy yBIMKHEHO Y
po3eTKy abo X Konm Hacagka 06epTaeTbes.
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*  [letanb nocyBanTte 3aBXAun NPOTU HAaNPSMKY
obepTaHHsA hpesepyBanbHOI HAacaaKu.

* Hacagku dpesm — gyxe rocTpi, ToMmy nig yac
MaHinynsauii 3 HUMK Ta X 3aCToCyBaHHSA cnig
6yTN 0COBNMBO YBAXKHNM.

» [lepeBipTe 41 BUKOPWUCTOBYBaHi Hacagku
[OCTaTHBLO roCTPi Ta Yv MPaBUIBHO iX
3aToueHo. Lle gacte Bam MmoxnuBicTb
BVIKOHYBaTV ppe3epyBaHHs LLUBMAKO,
edeKT1BHO Ta 6e3neyvHo.

*  [leski bpesn MOXyTb y No3uLii foropu
Horamu (Hanp. Ha cToni dpesn), Bnactn abo x
BMUMacTy 3 NiacTaBku, konu obormy pesn
BiAMYLLEHO ANS HanarofkeHHs BUCoTn abo
mvbuHn npopidy. Mg yac Takoro
HanaroxyBaHHs, abo Konu BignyckaeTe
oborimy niacTasku, Cria nigknacTy dpesy
3HK3Y.

*  Bwmukatroun abo Bummkatoum pesy 3aBxam
NnoAuBITLCA Mif CTiN Ha BMUKAY 3anantoBaHHs.
He pnoTopkainTecs Hi O YOro iHLWOro, TiNbKu
[0 BMyKaya 3anantoBaHHs. Konv dpesa
npawtoe, HiKkonu He cnig caraty nig ii cTin 3
iHLIOro NPUBOAY HiXX ANS BUMKHEHHS!
Bepcrary.

* Ygaral! lNepLu Hi>xX NPOBOAUTMN ByAb-AKMI
po3pi3 nepesipTe, WO (pe3dy BUMKHEHO,
Hacagka dpesn He obepTaeTbCs, a NpYBIAHUN
LUHYP BUTSATHEHO 3 po3eTku. Toai 6e3nevHo
YMEBHITBLCS, LLO BEPXHIll KOPNYC 3HaXOAUTLCA
Ha 6e3nevHin Bigaani Big Hacagku gpesn i Big
obpobntoBaHoi Aetani. PekomeHayeTbes
3po6bUTU NPOBGHMIA MOCYH 3 BUMKHEHOT
pesoto i 3 HEPYXOMOI HACaZKOH0.

» Ysara! Hikonu He 3anuwavite cTin dopesn 6e3
pornagy, konv dpesa npautoe. Mepiu Hix 3
Oyab-sIKOi MPUYUHM BIZIATK Big cTONY,
BVIMKHITb (opesy.

MpaBuna enekTpU4HOI 6e3neku

Baexdu nepesipme, ujo Hanpyaa
sidrosidae Hanpya3i, eka3aHil Ha
mumnogomy Wumky.

3amiHa kabeniB a6o BMNOK.

Cnin HeramHo BUKUHYTH cTapi kabeni abo Bumnkw,
AKi 6yrno 3aMiHEHO HOBUMW. YMUKaTN BUIKY
BiNbHOro kabento y po3eTky - Hebe3neyHo.

3acTocyBaHHsI NoAOBXyBalbHUX Kabenis
KopucTyntecs Tinbku ceptudikoBaHnm

NoAoBXyBarbHUM kabenem, BignoBigHNM 0o
noTyXHocTi BepcTaty. MiHiManbHuii nepepis

npoBigHvka — 1,5 mm2. Mpwu 3acTocyBaHHi
KabenbHOI KOTYLLKM, MOBHICTIO po3MoTaunTe ii.

3. KOMIMJIEKTALIA

MoHTax ctony c¢pesun
306p.1-13

lMepw Hix moyamu cknadamu cmin
cnid ynesHumucs, wo y Bawomy
po3nopsidxeHHi € yci io2zo 0emani. Y
sunadKy, KO/u wochk 8i0CYMHe,
385KiMbCS 3 CEP8ICHUM UEeHMPOM,
adpecy K020 8Kka3aHo y
2apaHmiluHOMY maJsioHi.

[Mip yac moHTaxy dpesn cnig [iaTi y Takin

NocniIOBHOCTI:

«  [loknagaitb kpuwky ctony (1, 306p. 1) goropu
HOramu Ha piBHY MOBEPXHIO (306p. 2).

*  [pukpinite Hory cTony (2, 306p. 1) 3a
[0MOMOrIO YOTMPLOX BUHTIB 3 LLIECTUKYTHOO
roniskoto (M6X12) Ta rarnok (M6) ane Lie He
3ararywnTe ix (306p. 3).

*  [loBTOpITb BULLE BKa3aHe Ans YCiX TPbOX Hir i
nepesipTe, L0 HOMU 3HaXOASTbCH Y NIOLLMHI.
[MoTim 3aTArHiTh yCi rBUHTK.

»  [licnsa yKpinneHHs ycix YOTMPbOX Hir 36ipHNIA
KOMMIEKT 0BEpPHITb i yNEBHITLCS, LLO CTiN He
XUTAETBCA. FAKLLO BiH XMTA€ETbCS, TO NEPLL HiXX
NPOAOBXKYBATU MOHTaX, Cif BUNPaBUTU Lie -
BiANYCTUTW rBUHTU Ha HOrax Ta BUPIBHATU
CcTim.

*  Bknagite aABa BopiTHi rBuHTM (M5X50) 3Bepxy
CTOny y OTBOPY 3 No3Havkamu “B” (306p. 4).

*  3a [gonomorot rBUHTIB 3 LUECTUTPaHHOI
roniBKoto, NiknagHux wamnb Ta perynaropis
NPUKPINiTb oropoxeHHs (9, 306p. 1). MBUHTK
BKIaAiTb 3HU3Y Mif CTONOM y OTBOpU 3
nosHaukoto “A” (306p. 5). OropomkeHHs
BCTaHOBITb Ha IBUHTY i 3adpikcyiTe Noro
nosuito nigknagHummn wanbamu Ta
perynsatopamu.

Mpwum.: LLIo6 TOYHO BMPIBHATM OrOPOAXKEHHS
cKopucTanTecs KyTOMipoMm.

*  [pukpiniTe NpUTUCKHY NNacTtuHy (7, 306p. 1)

Cnyay4vmMM crnocobom:

*  Bidnycmims yci KpinneHHs Ha
HarnpassrYit 015 MPUMUCKHOT
rnnacmuHu 02opodxeHHs (6, 306p. 1).

*  Bknadimb dea eopimHi 2suHmu (M5X50)
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Yy omeopu y 8epxHill YacmuHi
Harpas/sir4oi 01151 MPUMUCKHOT
rnnacmuHu 020podxeHHs (306p. 6).

*  BcmaHogimb Harpaensitody npumuckHol
rnacmuHU 020POOXeHHS y 8ePXHIll
YacmuHi 020podXXeHHs i supigHsilime dsa
0meopu Ha 020POOXKEHHI, MoMim
eknadimp 0ea esuHmu (M6X25) y omeopu
i mo3uuiro 3agpikcytime 2atikamu (306p.

7).

*  [locyHbme 08i nepedHi yacmuHu
020p00XeHHsI mak, w,ob mamu docums
micys 0ns MPUMUCKHOI nnacmuHu
020PO0XKEHHSI, MOMIiM 8CMaHo8imb
MPUMUCKHY MacmuHy 020PO0XKeHHS Ha
0sa 28uHMU i no3uyito 3aghikcytme
nidknadHumu wadubamu ma ghikcyroyumu
peaynsamopamu (306p. 8 ma 306p. 9).

*  [MpwKpiniTe NPUTUCKHY NNacTuHy ctony (3,
300p. 1) Tak:

*  Bidnycmims yci KpinneHs Ha nPUMUCKHIU
rnacmuHi cmorty.

*  Bidnycmimb 0ea esuHmu Ha
HarnpassisroYit 05l MPUMUCKHOT
nnacmuHu cmory (8, 306p. 1),
8upigHsitime d8a omeopu Ha
HarnpasssroYit 05l MPUMUCKHOT
nnacmuHu cmory 3 dsoma omeopamu Ha
rnepedHil 6okositi cmiHi cmosy, nomim
8knadime y omeopu 0ea 28UHMU i
rno3uujto 3aghikcylime eatikamu (306p.
10).

*  Bknadims dea sopimHi 28uHmu (M6X25)
y omeopu y Harpaernsitoyiti Ons
MPUMUCKHOI niacmuHu cmory i
8CMaHo8iMb Ha HUX MPUMUCKHY
rninacmuHy cmony. [No3uuito 3aghikcylime
nidknadHuUmu wadbamu i gikcyroyumu
KHorkamu (306p. 11 ma 306p. 12)

BcraHoBiTb BMyKad 3anantoBaHHs (5, 306p. 1)
Tak:

*  BupigHstime dga omeopu Ha eMuKaYi
3anarnoeaHHs1 3 omeopamu Ha rnepeoHit
bokositi cmiHi cmory.

*  Bknadimb y omeopu 08a esuHmu 3
XPECMOBUHOK y HanpsiMKy criepedy
cmorny i 3agpikcytime ix 0goma ealikamu
(306p. 13).

MoHTax dpesu

3 06p. 14- 16

BcraHoBiTb thpesy Ha cTin:

*  BignycTiTb perynatopu, KOTpi TpUMatoTb
OrOPOMKEHHS | BiACYHbTE sikomora gani
Briepen; e He JO3BONUTb BOPITHIM rBUHTaM
dppesun (M5X50) BunacTu i3 cTorny, Konwm cTin
NepeKknHyTO.

*  ObGepexHO NepekVHbLTe CTiMn i NoknagiTe Moro
Ha BiAnNoBigHO Benuki konoamn abo X Ha
nogdibHi nignopw (306p. 14)

* BcraHoBIiTb (hpesy 3HM3y Mig CTONIOM Sikomora
TOYHIiLLe Yy CepeaunHy. Y OTBOPY 3 MO3Ha4KaMu
“C” BKNapiTb 3BepXy CTOMy ABa BOPITHI
rBUHTY (306p. MNoTim 3Hu3y (4, 306p. 15)

*  BinbHo 3adikcyiiTe dpesy YoTpma rBUHTaMn
(306p. 16). Moxe BMHMKHYTM noTpeba 3nerka
NnoBepHyTU cppesy, LWob yCi YHOTUPY FBUHTU
npaBunbHO cinu. FAkwo dpesy obnagHaHo
ANS KepyBaHHS LBWAKICTIO, TO MOXHa
BCTaHOBWTW perynsuito WBNAKOCTI TaM, Ae
BOHa Oye nerko AOCTYMHO cnepeay CTony.
BcraHoBuBLUM ¢hpe3y y HeobxiaHy nosuLito
3aTArHITb JOCTATHBLO YCi YOTUPY FBUHTH, LLIOD
3anobirT nocyBaHHIO dpesn nif yac poboTu.

*  3acyHbTe BUIKY hpesmn y po3eTKy BMUKaya
3anantoBaHHs.

A\

*  Tenep Bawy BepctaTHy cpesy CkrnageHo i
niaroToBaHo 0 ekcnnyaradii.

4. EKCMNYATAUIA

BukoHyroyu Hana2o0xyeaHHs i mn.
Cnid 3abesneyumu, w06 gppesy byno
8IOKTHOYEHO 8i0 erTeKmpuUYHO20
JKUBIEHHSI, BUMKHYMO i 8UIIKY
8UMSsI2HEeHO 3 PO3eMKU.

Liro eepcmamHy ¢ppe3sy npusHadyeHo
minbku 0515 ppes 3 diamempom
OCHOBHOI0 rnacmuHu 0o 162 mm.

Mpum.: Peryniotouy BUCOTY, HanarogKyroum
LWBWAKICTb i TA., CNig AigTY 3aBXau 3rigHo

3 KOHKPETHMMMU BKa3iBKaMu y iHCTPYKLiT JO
3aCcTOCyBaHHS ppesu.

BcTraHoBneHHs1 po60o4YMx Hacagok.

[ins BcTaHOBNEHHSA pobo4nx Hacagok Konu
pesa 3HaxoAMTbCSA Ha CToni, cnig pesy
MOBHiCTIO onycuTn. Bubepite HeobxigHy
Hacagky i BCTaHOBITb ii. BcTaHOBITb Bknaaky

POWER SINCE 1965
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cTony, Akoromora 6GinbLue BiAMOBIAHY 4O PO3Mipy
Hacajku Tak, Wob Hacaaka He Topkanacs
BKIaKM.

PerynioBaHHAA BUCOTMU.

MigHimanTe dpesy, Aokn Hacaaka He byae
CTUpYaTH HaZ CTONOM Ha HEOOXIAHIN BUCOTI.
3a BMKOPWCTaHHAM BiApi3Ky AepeBa 3pobiTbh
NPOo6HMIA PO3pi3 ANt TOYHOTO HaMNaromKeHHS.

HanaromxeHHsi oropoaXeHHs.

BignycTiTb ABi KHOMKK, SiKi NPUTPUMYIOTb
OropOAXKEHHS | HaNaroAiTb NOro sik HeobxiaHo.
[ns napanenbHOro HanaroKeHHs OrOPOIKEHHS
cnig ckopucTatucs mipkamu Biggani. 3a
BUKOPUCTaHHSM BiApi3Ky AepeBa 3pobiTb
NPOo6HMIA PO3pi3 AN TOYHOTO HanaromKeHHS.

MpuTHUcKkHa NnacTuHa

BcTaHOBITE NPUTUCKHY NNACTUHY OFOPOAXKEHHS
Tak, Wob nig yac poboTv BoHa NputprMyBana
LUIMaToK ilepeBa Ha CTori y NexxadoMy MOOXEeHHi
Ta NPOTW OropPopKEHHI0. [Ins Lporo noknagite
LIMaToK ilepeBa HaBMNPOTU OFOPOKEHHS

Ta nig BiANOBIAHY NNacTuHy, KOTpy Tpeba
BigperynioBaTu, BignycTiTb ABa (iKCyHOYi
perynsitopu i cnyckavite nnacTuHy, AOKU BOHa

He nexaTvme Ha fAepesi. [1oTim nnacTuHy we
NPUTUCHITb YHM3, W06 BOHa Aisina Ha AepeBo 3
NMPUTUCKHUM 3YCUINSM MO BiJHOLLEHHIO [0 CTONY.
Bigperyntovite Tak caMo AOLLKY CTOfy, LWo6

BOHa MiLHO MpUTpMMYyBarna AepeBo HAaBMpPOTH
OTOPOAXEHHIO.

36ipHe OropoaXeHHs.

BigperynioriTe 36ipHe OropofpkeHHs1, KOTpe Mae
npuTPUMyBaTV AepeBo Nif Yac nopisy uinoi
TOBLUMHW. HanarogueLum mubrHy npopisy Ta
iHLLe, SIK onmncaHo BuLLEe, NOCyBanTe LUMATOK Y
BepcTaTi oKW nepeaHe pebpo He BUige yepes
36ipHe oropoKeHHst Npubnn3HoO Ha 25 mm.
BuMKHITE BepcTar i BigKMo4iTb Bif )KUBMEHHS.
MiuHo npuTpMMmaliTe AepeBO HAaBMPOTH
OrOPOAXEHHIO, BiANYCTiTh (IKCYOUNIA perynstop
36ipHOro OrOPOPKEHHS, 3MICTITb OrOPOXKEHHSI
y HanpsMKy [0 AepeBa, AOKW BOHU He

TOPKaTUMYTbCS i 3aTATHITb PiKCyto4mnin perynaTop.

MepLu HixX 3HOBY YBIMKHYTM BepcTar i moYnHaTu
po6oTy, BUTArHITL 0O6pobntoBaHy getans i3
dbpesn.

5K iy 8Cix enneKmpu4YHUX
iHcmpymeHmis, 0ocobnueo y mux, sKi
marome HOXI i ppesu, He ¢id rid yac
pobomu 3 ManumMu wmamkamu
Habnuxamu nanbyi ma pyku 00 HoXis,
Ona npocysaHHs Oemarnel mpeba
Kopucmysamucs nanuysamu.

BuTtskka nopoxy

306p. 17

BepcTtaTtHy cpesy obnagHaHo arperatom ons
BUTSDKKM MOPOXY Tam, Ae MOXHa [0 BUBOAY

y CTiHi NpueaHaTN BaKyyMHy BUTSKKY, Crif,
cKkopucTaTucs npuknageHum agantepom. LWnaxr
AN NPpUEHaHHSA MyCUTb MaTu BHYTPILLHIN
niameTp 34 mwm, W6 BiH BignoBigaB afanTeposi.
Y ineanbHOMy BMNaAKy LWMaHr Mae, nicns
BCTAHOBMEHHS B OTBIP Y 3aAHili YaCTUHi cTony,
MiLHO cuaiTn Ha aganTtepi. OgHave cnig
nam’sitatu, LWo Lie He no3baBnsie KopucTyBaya
HeobXifHOCTi HOCUTY 3aXM1CHY Macky, L0
3anobirTv BAVXaHHIO MOPOXY.

TOYHUW PEMOHT

BukoHyrouu Hana200xysaHHS ma iHwi
pobomu, cnid 3abesneqyumu, w06
ppe3sy 6yno gidknoyeHo 8id
ef1eKmpUYHO20 XKUBJIEHHS, BUMKHYMO |
8UJITIKY 8UMSI2HEHO 3 PO3eMKU.

BepcTaTt ckoHCTpyMoBaHO Tak, Wwob BiH Mir
npawoBaT LOBrUn Yac, He BUMarar4m Hisikoro
NOTOYHOrO PEMOHTY. TpuBana 3afoBifnbHa
poboTa 3anexuTb Bif NPaBUIIbHOMO YTPUMYBaHHS
BepCcTaTy Ta NOoro perynspHoro YALEHHS.

YuweHHna

YTpumywiTe BEHTUNALIMHI LLINMHW BepcTaTy
YncTUMU, WO6 3anobirtm HagMipHOMY HarpiBaHHO
OBUryHa. PerynsipHo 4MCTiTb KOpMycu BepcTaTty
M’SIKOIO FaH4ipKO0, 30KpeMa Micisi KOXKHOro
3aCTOCYBaHHS. YTPUMYNTE BEHTUNALIVHI
WwinuHn 6e3 nopoxy Ta 6pyay. AKLLO HeYncToTn
He MOXKHa YCYHYTU, CKOPUCTaNTeCs M'siKOK
raH4ipKo, 3MOYEHOI Y MUIbHIN Bogi. Hikonun
He KOPUCTYATECH PO3YMHHUKAMMU, TAKUMU K
©eH3uH, cnupT, amiadHa Boaa, ToLo, siki Mornu 6
NOLUKOAWTU MIAacTUKOBI AeTani.
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3ma3yBaHHs
Ller BepcTat He BUMarae Hisikoro 4o4aTkoBoro
3Ma3yBaHHS.

3asaam

MpV BUHWKHEHHI MOLIKOMKEHHS, Hanpuknag, y
HacrifoK 3HOLLYBaHHA AeTanen, cnig 3BepHyTUcs
y CEpBICHUI LIEHTP, aapecy SIKOro BKasaHo Yy
rapaHTiiHOMy TarnoHi. Ha ocTaHHi CTopiHui el
iHCTpYKUii Bu 3HangeTe po3knageHe 306pakeHHs
netanemn, ki Mo)KHa 3aMOBUTU.

CepepoBuiye

LLlo6 3anobirTi noLKomKeHHHo Nig vYac
TpaHCMopTy, BMpi® nocTayaeTbCcs y TBEPAOMY
nakyBaHHi, KOTpe MOBHICTIO CKNafaeTbes 3
marepianis, Siki MOXXHa 3HOBY 3acTocyBaTu. Tomy
cnig ckopucTaTUcs MOXXIMBOCTAMYM yTumisauii
nakyBaHHs.

FapaHTis
LLlo £o ymOB rapaHTii AuB. OKpemo nNpuknageHui
rapaHTiiHUIA TanoH.

ENITPAMEZIA ®PEZA

Z0G EUXOPICTOUME TTOU MIAESATE Va
ayopdoETE aUTO TO TTPOIGV TNG Ferm.

Twpa TAEoV BIOBETETE Eva eCAIPETIKO

TIPOIdV, KATAOKEUOOUEVO OTTO €vav aTTO TOUG
peyaAuTEpOUG TTpopNnBeuUTEG TNG EUpwTng.

OAa Ta TpoidvTa TTou TTpounBeleaTe ammd Tn Ferm
KaTaokeuddovTal CUPPWVA PE Ta UPNASTEPQ
TPATUTIA aTTOS00NG Kal a0PAAEIng. QG HEPOG
NG GIAOCOYIAG PAG, TTAPEXOUE ETTIONG APIOTN
€EUTTNPETNON TTEAATWY, OUVOBEUSHEVN ATTO TNV
TAPN €yyonon pag.

EAiCoupe 61 Ba peivete euxapioTnuévol atméd T
XPron autoU Tou TTPOIGVTOG yia TTOAAG Xpovia.

O1 api16uoi mou mepIExovral OTo KEIUEVO
avagépovral ora diaypdupard, Tou Umrdpyxouv
orig o€Aideg 2-6.

lpiv n xpron tng ouokeung diaBaaore
@ e Astrrouépeia T1ig mapov odnyies

xpnong. Evnuepwoeire e 1
Aeiroupyieg kai n Baoikn eEutrnpétnon.
XelpIOTeiTE TN CUCKEUN TTAVTa OUUQWVA
UE TIS 00nyies, vaeéaopaAioTe n owaoTn
Aeiroupyikdtnra tng. O1 o0dnyies xpHnong
KQI TO OUVOOEUOUEVO TEXVIKO £yypPaAPO
mpéTel va Bpiokeral mAnaiov g
OUOKEUNG.

Mepiexopeva

1. TAnpo@opieg yia To uynxdvnua
2. O0dnyieg aopaAciag

3. ZuvappoAdynon

4. Aeiroupyia

5. Zuvtipnon

1. MAHPO®OPIEZ INA TO

MHXANHMA

Texvikd oToIxEia

Tdaon 230V
>uxvotnta 50 Hz
MéyeBog Tou Kupiou Tpatrediol 330 mm
MéyeBog Tou TTpdoBETOU

Tpatediou 855 x 330 mm
MéyioTn SIGUETPOG TNG

Baaoikng epélag 162 mm
Bdpog 6 kg
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MAnpo@opieg yia To pnxavnua
Obr.. 1

1.
2.
3.

A\

Méavw pépog Tou Tpatrediod

1631 Tparrediou

ZUPTTIECTIKN) TTAGKQ TOU TPATTECIOU padi Je TN
oupnAacia

ZupTTAfnpwpa Tou TPaTTEIOU
AIaKoOTITNG

0dnyd¢ TNG CUMPTTIECTIKAG TTAAKAG TNG
TEPIPPAENS

ZupPTTIECTIKA TTAAKA TNG TTEPIPPAENG
0dnyd¢ TNG CUMTTIECTIKAG TTAAKAG TOU
Tpatrediou

Kararour mepippagng

. MAaoTikr cakoUAa TTou TrepIEXEl BideEG Kal

METAAAIKG QVTIKEIPEVA

Aev givar raixvidi n mAaoTikn cakouAa!
EAaxioromoinon tng mbavornrag
mviypou, 81a@puUAGETE auTr) TN oakoUAa
HaKpIG arré 1a piIkpd maidid. Mn n
Xpnoiuotrolgitar o€ maidIKkoUug XwWPOoUg,
KpeBRATia, KAPOTOAKIA 1) yIa TTaIX Vidl.
lpiv Tnv mer@éere oTov KGdGO
amoppiuudTwy BeBaiwbeire o611 TNV
EXETE KAVEI KOUTTO.

Mepiexépevo TNG CUCKEUATIOG

Emavw pépog Tou TpatTediou

Média Tpatrediov

ZupTmeoTIKA TTAAKa Tou TPpaTTeioU padi pe n
o@upnAacia (O¢€T)

TPACBEeTO TOU TPATTECIOU (OET)
AlakoTITNG

0dnyd¢ TNG CUMTTIECTIKAG TTAAKAG TNG
epippagng (oer)

SupTTIECTIKA TTAAKA TNG TTEPIPPAENG
0dnyd¢ TNG CUMTTIECTIKAG TTAAKAG TNG
epippagng (oer)

Kararour epippagng

Koupmad

MAaOTIKA 0akoUAQ TToU TTEPIEXEI BIDEG Kal
METAAAIKA QVTIKEIPEVA : AETITOUEPEIEG OTN
OuVvExela

4 Bida pe oTaupwTh KEQaAr M6X20
4  Bideg pe e§dywvn kepaAy  M6X16
1 Bideg pe e€dywvn kepaAry  M6X25
1 Bideg pe e€dywvn kepaAny  M6X40
16 BidegAllen M6X12

4 Terpaywviopéveg Bideg 5X50

6 Magiuad M6

4  NMoaguad M5

1

8 ETriTredn podéha I 6

1
1

2 MeydAeg emriredeg podéleg D 6
16 PodéAa acpaAciag D 6

2 Kouptmd aoc@aAgiog

Odnyieg xpriong

Eyyunon

2. OAHI'IEZ AZ®AAEIAZ

Texvikég TTpOdIaYpaPES

A\

.

D G

QA B>

Emonuaiver tnv emkivéuvornta
Tpauuartiouou aréuwy, agaipeon {wng
N v mpokadAeon {nuiwv o€
avTaAAaKTIKG, O€ TTEQITTTWON TTOU
aOeTOETE TO TEPIEXOUEVO NS 0ONYiag.

Emonuaiver tnv m@avornrta
TPQUUATIONOU QTTO TO NAEKTPIKOG PEULQ.

Kivduvog ! ATouakpUveTe 1a xépia oag
o€ emBuunTth améaTacn amo 10 HEPOS
EKEIVO TOU unxavnuarog mmou givar o€
Kivnon.

XpnoiuoTroIgioTe TTPOOTATEUTIKA AKONG.

XpnoiuotrolgioTe TTPOOTATEUTIKA

() yuaAig.

XpnoiuoTToIeioTe TPOOTATEUTIK UAOKA
(yia tn okovn)

Mpo6o6eTeg 0dnyieg acpaAeiog

H aogaAeia eival ouvBuaouog TNG KOIVAG AOYIKNAG,
OIaPKEIG ETTayPUTTVNONG Kal YVWONG YA TO TTwWG

n emTtpaTéQia ppéda Asitoupyei. AlaBaoTe auTh
TNV odnyia yia, va JTTOPECETE VA KATOAIBETE TTWG
AeiToupyei auth n @péda.

MavToTE XPNOILOTIOIEITE TTIPOOTATEUTIKG
YUOAIG.

O Axog aAAadel atrd pépog o€ pépog. MNa Tnv
ehaxioTotroinan BAGBNG atrd Tov AXO
XPNOILOTIOIEIOTE TTPOOTATEUTIKG VIO T APTIG
0ag f WTOAOTTIOEG, EQOCOV XPNOIKOTIOIEITAI T
@pECa yIa HEYOAUTEPO XPOVIKO BIAOTNUA.
Katd tnv epyaciag oag, 6tav dnuioupyeitai
oKOVn, XPNOIUOTIOIEIOTE TTAPAAANAQ
TTPOCTATEUTIKA YUOAIG Kal JAoKa (YIa TN
akovn).

O1 XpoTeg TNG PPECAG va TNPouv To
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TTEPIEXOMEVO TNG 0dNYiag.

Mpoooyn! H dévnon 1rou TTpokaAeite atrd Tn
AeiToupyia TNG @pELag, uTTopEi va
XaAapwaoouv ol oQIyKTAPEG. Mpiv atrd Tn
XPNONUOTIOINGN KAl OTN GUVEXEID KAVETE
TOKTIKO EAEYXO VIO TO JEPN EKEIVA TTOU
xpeidlovtal cUoQIEN, va €ioTe Giyoupol yia TNV
ao@AAEIG TOUG KAl TO OQIgINO TOUG.

Mn xpnoigoTrolgiTal auTh TN CUOKEUR, EpOTOV
Oev £xouv oAoKANpwOEi Ta GTAdIO TNG
ouvapuoAdynong. BeBaiwoeite, 6T diaBdoare
KOl KaTavorRoaTe OAQ Ta TTEPIEXOPEVA TWV
0dNyILV ACPaAEiag Kal Twv 0dNyILV
AeiToupyiag o€ auTé TIG 0dnyieg KABWGS Kal TIG
00nyieg yIa TOug XPAOTEG TNG PPECAG.

[Mpiv a1rd oTToIadATTOTE KOTTN EAECTE, €AV N
BonénTiKA @péla BpiokeTal aTn owoTH BEon
KOl KaAG oTEPEWPEVN OTN PPECQ.

Mn xpnoipoTrolgite To TPATTEQ TNG PPECOG WG
TAYKO £pyaaiag n em@Aaveia Epyaciag.
Mrtropei katé@ auTtdv Tov TPATTO Va TO XAAAOETE
KOl VO TIPOKOAECETE ATUXNUO PE TN
xpnaoiygotroinon Tng @pédac. MNa kamoia GAAn
€PYaCia XPNOIUOTIOIEIOTE TIAYKO EPYATIOAG. . .
AuUTO TO PNXAvNUa £XEI KATAOKEUAOTEI yIa TNV
KOTTH| ETTITTEOWV QVTIKEIYEVWYV ETTECEPYATIAG.
Mnv epydleoTe pe avTikeiyeva eTegepyaaiag,
Ta oTroia O¢gv gival eTTiTreda Kal euBeia, Kal Un
TO TTPOCTTABEITE.

AuTO TO TTPOIGV KATAOKEUATTNKE YA TNV
emmegepyaania EUANIVWY VTIKEIJEVWV
emmegepyaaniag. Mn xpnoipoTToIEiTe TO
pNxavnua yia ETOANIKG avTIKEiJeVa N
o1roIadATTOTE GAA EKTOG OTTO EUAIVA.

Katé tnv koA peydAwv o€ €kTaon
QVTIKEINEVWV ETTECEPYATING, GAG OUVICTATE N
XPNOIUOTTOINGN Ia TN €I0aywyn Kal EEaywyn.
Me aAAov TpdTTO pTTopPEi Va TTPOKANBEi N
QavaTpOTTr) Tou TPATTECIOU TNG PPELAG.
[MpooTTaBAoTE VO KPATATE HOKPIG T XEPIT
oag a1roé 1o BondNnTIKG TNG PPECAG I aTTO TO
XWPO £pyaaiag oag.

Ma TV el0aywyn HIKPWY AVTIKEIJEVWY
emmegepyaciag p€oa amd 1o XwWPo KOTTAG,
xpnoiyotroigioTte AaBida.

Metd amé kdBe xpnoipotroinon TnG epELag,
KOoBapioTE TNV. ZAG CUVIOTATE N
xpnaipotroinan uypAg A oTeYVAG NAEKTPIKAG A
avappoenTIKAG OKOUTTAG.

Na eAEyXETE TTAVTOTE AV N ETIQAVEIQ EPYATIOG
oag gival kaBapr xwpig akovn, pokavidia Kal
GANWV EEvwv avTIKEINEVWY, TA OTTOIO JTTOPOUV
€TTNPEACOUV TNV KOTTA, TNV OTToia BEAETE Va

TEAEOETE. ZOG OUVIOTOUHE VA XPNOIUOTIOIEIOTE
uypn 1 oTeyVA NAEKTPIKA 1} QVOPPOPNTIKN
okouTTa.

H mepippagn, Tnv otroia dnuioupyei amd pévo
TOU TO TPOTTEQ TNG PPECAG, £XEI TUANEKTN
oKdVNG, OTO OTIOIO UTTOPEITE VA GUVOETETE TNV
OTEYVN ) UYPT| NAEKTPIKN OKOUTTA.

Mpiv a1mé KGO Xprion eAéyETe TN AsiToupyia
TOU TTPOOTATEUTIKOU KIYKAIOWHATOG.
A@aip£aTe OAn TN oKOVN, TO POKAVISIA KAl
KaBe GAAO EEVO QVTIKEIYEVO, TTOU UTTOPET val
£TTNPEATEI TN AEITOUPYia TOU.

Mpoeidotroinon! Moté un TotTrodeTEITE T
OAXTUAG 0ag TTAvw aTTé TO TTPOCTATEUTIKO
KIYKAIBwHa, 6tav n epéda eival ouvoedepévn
JE TO NAEKTPIKS peUpa ) 6Tav apxioel Kai
TTEPIOTPEPETA.

To avTiKeiyevo TNG ETTEEEPYQTIOG OAG KIVAOTE
TO TTAVTOTE TTPOG TNV AVTIOETN PEPIG ATTO AUTH
TTOU JETAKIVEITE TO BonONTIKO TNG PPELAG.

Ta BonBnTIKG TNG PPECAG eival TTOAU aixunped,
dWaTE HEYAAN TTPOCOXH OTAV TO
UETAXEIPICETTE 1 OTAV TA XPNOIUOTIOIEITE.
EAéyETe €dv Ta xpnoiyoTroloUpeva BondnTika
NG PPECAg gival alxuned A cwoTd
akoviopéva. Auté oag eGac@aliler Tnv
ao@aAR, YPriyopn Kal aTTOTEAEGUATIKNA
Xpnoipotoinon TG ePECag.

Mepikég ppédeg, oTav BpiokovTal ot BEon
avaTmodn (11.X. oTo TPATTEQ TG PPECAG), Ba
Tégouv amé Tn Bdon NG epelag, otav o
OQPIYKTAPAG TNG BAONG XaAAPWOEl KATA TN
pUBUIoN Tou UYWoug ) BABoUG TNG KOTTAG. Eival
TTOAU ONUaVTIKO KATA TIG pUBUICEIG QUTEG, R
OTTOTEDATIOTE O TPIYKTAPAG TNG BAong
XaAApwoel, va oTnpigeTe TN @PECa aTTO KATW.
Kata tnv evepyotroinon i atrevepyoTtroinon
NG PPECAG TTAVTOTE VA KOITATE KATW OTTO TO
TPaTTEQ TNG PPELAG, TO BIAKOTITN. Mnv ayyileTe
TrapdAAnAa TiTrota GAAO,EKTOG aTTO TO
d1akoTrTn. OTav n epéla BpiokeTal o€
A€IToupyia, TTOTE PNV OKOUUTTATE TO KATW
UEPOG TOU TPaTTECIOU, EKTOG ATTO TNV
QTTEVEPYOTTOINGT TNG.

Mpoeidotroinon! Mpiv o116 OTTOIAdATTOTE KOTTH
eNEYETE, €AV N PpECa Eival ATTEVEPYOTTOINMEVN,
TO BonBNTIKSG TNG QPECAG DEV TTEPIOTPEPETAI
Kal To kaAwdio dev gival aTn Tpida. MeTd
OIYOUPEUTEITE AV TO TTAVW KAAUMA BPioKETE
o€ amdéoTacn ao@aAgiag atré 1o fondnTikd
NG @PECAG Kal atrd TO AVTIKEIJEVO TNG
€TMECEPYAOIQG 0AG. Zag OUVIOTOUNE va
METAKIVAOETE OOKIUAOTIKA T @péfa dTav gival
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QATTEVEPYOTTOINUEVN Kal PE TO Bon6NnTIKG O€
akivnaoia.

* [pogidotroinon! MNoTé punv agrveTe 10 TPATTEQ
NG PPECag Xwpig emiBAewn, otav n Ppela
eivar evepyotroinuévn. MNpiv atroyakpuvOeite
atroé T gpEda yia otrolodrTToTe Adyw,
QATTEVEPYOTTOIEITTE TNV.

HAekTpIKN ao@daAeia

A

AAAayn Tou @ig i} Tou KaAwdiou

Apéowg eTdgTe T TTAAIG KOAWDIA 1 PIG, T
oTroia avTikataoTadnkav amé kaivoupia. Eivai
€TMIKIVOUVO VO TOTTOBETEITE TO PIG EAEUBEPOU
KkaAwdiou oTn Tpila.

lavrore eAéyére, av n tédon rou
NAEKTPIKOU peUUATOS gival n idIa e
auTAV TTOU avaypaeTal oTnvV TUTTWHEVN
ETIKETA.

H xpnoipotmoinon mpoékraong
XpNnoIPoTIoIEioTE HOVO YVATIA TTPOEKTAON,
KOTAAANAN yia TO pnyavnua. H eAdxiotn

diatour) Tou 0dnyou gival 1,5 mm2. Katd n
XPNOIUOTTOINGN ToU KAAWBIAKOU TTnVviou EETUAICTE
EVTEAWG TO TTNViO.

3. ZYNAPMOAOIHZH

ZuvapuoAdynon Tou Tpatrediou TG PpPECag
Eik.1-13

lMpiv amé tn ouvapoAdynon rou
A TPaTTedIoU EAEYETE, AV ExETE OTN

01G0con oag 6Aa ra amrapaitnTa
géaprhuara. Xe TEPITTTWON TTOU KATI
Aeimrel, emkoivwvnore ue ta g€pPIg, Twv
oroiwyv o1 81euBUvaoeis avaypdgovral
oT0 XapTi TNG £YYUnong.

Katd tn ouvappoAdynon Tou Tpatrediold Tng

@pélag akohouBeioTe Ta £€1G OTAdIA:

*  ToTmoBeTAOTE TO ETTAVW PEPOG TOU TPATTECIOU
(1, eikéva 1) atrd Tnv avaTodn TTAEUpG o€
ETTITTEDN EMPAVEIQ. (EIKOVA 2).

*  2uvappoAoyAoTe Ta odia Tou Tpatrediou (2,
eikova 1) ye Tn BonRBeia Teocadpwy PIdWYV Ye
€€aywvn Ke@aAr (M6X12) kai ragiuadi (M6),
aAAd TTpOG TO TTaPAV TITTOTA N OQiYYETE
(eikéva 3).

*  EmavaAapBavete 10 id1o Kal yia Ta UTTOAOITTO
Tpia TOdIa KA1 KAVETE £AeyX0, €AV Ta TTOSIO
BpiokovTal o€ pia euBeia. ZTn Cuvéxela

o@iyyeTe OAeG TIG BideG.

*  Metd 10 0QigINOo TwV TEOTAPWY TTOdIWY,
avaTtrodoyupioTe To TPATTEC! KAl EAEYETE, GV
gival oTaBepo. Av dev gival oTabepo, Ba
TIPETTEI TIPIV OTTOIAONTTOTE £PYATia VO
O10pBwaoETE Ta XOAOpWHEVA TTOBIA  PE TV
atapaitnTn pUBUIoN.

+  TomoBetr|oTe BUO TETPAYWVNG KEPAAAG BidES
(M5X50) atré Tnv Tavw TTAEUpd Tou
TPaTTECIOU OTO AVOIYHA TTOU €XEI ETTIONUAVOET
UE TO ypaupa “B” (eikdva 4).

* Méow BIdWV PE €EaYWVIKO KEQAAI, POOEAEG
KO KOUUTTIG OTEPEWOTE TNV TTEPiPPagn (9,
oeA. 1). BaAte 1iG Bideg a1rd TO KATW PEPOG TOU
TPaTTECIOU BIa HEGOU TIG TPUTTEG ONUADEPEVES
LA (eIK. 5). ©éaTe TNV TTEpiQpagn oTig Bideg
Kol aopalioTe Tn B€0n TNG PE TIG POOEAEG Kal
T KOUPTTIG.

THMEIQZXH: MNa tnv opBr} euBuypdupion TNG
TTEPIPPAENG XPNOIUOTTOINGTE TO YWVIOUETPO.

+  O¢foTe TV TTAGKa O@IgipaTog (7, ek. 1), pe
akoAouBo TpoTTO:

*  Xalapworte nv opupnAacia atov 0dnyo
¢ mAdkag ogiéiparog (6, ik. 1).

*  Oéfare duo Lideg emaTpopng (M6X25)
oTtnv TpUTTa amravw otov 0dnyodo NG
mAdkag ogiéiuarog (6, eik. 6).

*  Oéfare Tov 0dnyddo Tng mAdkag o@iéiuarog
NG TTEPIPPAsNS aTnv Kopur g
mepippaéng kai aIGéTe 11§ SUO TPUTTES UE
TIG OUO TPUTTES OTNV TTEPIPPAén, LUETG
BaAre duo Bideg (M6X25) aTig TpUTTES KA
aocpaliore n 6éon ue maéiuadia (€. 7).

*  Q6naoTe 1IC dUO UTTPOCTIVES TTEPIPPAEEIS,
IO va EXETE TTEPITTOTELO XWPO YIA TNV
mAGka o@iéiuarog 1ng mepippaéng, perd
BdAre tnv mAdka oiiuarog ng
mepippaéng oe duo Bides kai T acpaliote
N 60N e PodEAES Kal KouuTTd
aopaAiong (cik. 8 kai €ik. 9).

*  BdaATe TNV TTEPIOTPOPIKT) TTAGKA TOU TPATTECIOU

(3, ek. 1), é101:

*  XaAapwore o1 uttdpxel oTnV TAGKa
o@iéiuarog Tou Tpamrediod.

*  Xalapwore 1ig duo Bides aTov 0dnyo NG
mAdkag oiéiuarog Tou Tparediou (8, €IK.
1) ka1 a1Géte 11 SUO TPUTTES OTOV 00NYO
NS TAGKag o@iiuarog Tou Tparrediou e
TIC BUO TPUTTES OTO UTTPOCTTIVO TTAEUPIKO
Xwpioua, UETa BAATE OTIS TPUTTES OUO
Bides ka1 acpaliorte n 6éon ue maiuadi
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(eik. 10).

»  TomoBernoTe BUO TETPAYWVNG KEPAANS
Bides (M6X25) arig putreg ToU 06nyoU NS
OUNTTIEOTIKAS TTAGKagTOU Tpatrediou Kai
BdaAte 0 aurég TNV ouuTTIEOTIKA TTAGKQ TOU
Tpamrediol. AopalioTe 1n 6éon e POdEAES
Kar ao@aAioTIKG KoupTTid (€iK.. 11 Kai EK..
12)

*  BdATe 10 KIBWTIO OUVOEDNG (5, €IK. 1), WG

TTAPOKATW:

» loigére Tig duo TpUTTES OTO KIBWTIO
oUvOEONS E TIS TPUTTEG OTN UTTPOCTIVI
mAgupa Tou Tpamediol.

»  TomoBernorte aTig duo TPUTTES SUO
OTaUPWTES BIGES aTT” TO UTTPOOTIVO HEPOS
ToU TPaTTE(IOU KAl a0QAAIaTe TIS 1€ OUO
maéiuddia (eik.. 13).

ZuvappoAdynon Tng epédag

Eik.14 - 16

MpooBéaTe TN @péda aTo TPATTEQ UE TOV aKOAOUBO

TPOTIO:

*  XoAopwaoTe Ta KOUWTTIE, T OTTOIO KPATOUV TNV
TTepippagn Kar wlnaTe TNV 600 Kal o
MTTPOCTA. @a TrepIopioel TIG BIdEG ETTIOTPOPAS
NG Ppédag (M5X50) va méoouv atd To
TPOTTEQ), OTAV TO TPATTEQ Ba AVATTIOBOYUPIOTEI.

*  AvatrodoyupiaTe TO TPATTEC TIPOCEXTIKA KAl
TOTTOBETHOTE TO G€ KATAAANAOUG HEYGAOUG
TAKOUG N TTapOHOoIa UTTOCTUAWUATA (€IK. 14)

*  BdATe TN @péla atrd TO KATW PEPOG TOU
TpaTTECIoU 600 TTIO OKPIBWG OTN PJEON. ZTIG
TpUTTEG ONUAdepéves “C” BAATE aTT’ 1O TTAVW
MEPOG Tou TpaTTediol duo Bideg (eik. 4), Twpa
aTro KATw (€IK.. 15).

*  Ao@aAioTe Tn @pEda eAa@pad e 4 Bideg (EIK.
16). lowg va XpeIaoTEi N TTEPITTPOPN TIG
@PECAG yIa va eykataaTabouv OAeg ol Bideg
KavovikG. EGv n @péda eCoTrAiopévn Ue
pUBuIoN TNG TaXUTNTAG, SOKINAATE VO
TOTTOBETAOTE TN PUBUION TNG TAXUTNTAG EKEI,
&1Tou Ba gival TTPoaITH PTTPOCTA aTTd TO
TPaTTEQ. META TNV £yKATAOTOON TNG PPECAG
oTNV oTTaIToUpEVN B€0N OQIETE ETTAPKWG TIG 4
Bideg, va epIopIoTEi N Kivnon Tng epEdag
KaTé TN Asitoupyia.

*  BdATe 10 @I TNG Ppédag oTnv TTpila OoTO
KIBWTIO TOU BIaKATTTN.

H mapdv emrpamélia ppéa gival uévo

yia @péles diauéTpou NS Baoikng
mAGkag 162 mm.

A\

*  Hemtpatmédia péda oag gival TWPa EVIEAWS
ouvapuoAoynuévn Kai £ToIun yia
Xpnoigotroinan.

4. AEITOYPIIA
é Kara tn puBuion KTA. mavra

eéaopaliore, n ppéla va givai

armoouVvOENEVN ATTO TNV NAEKTPIKN

T00Q0OOTNON Kai TO QIS ByaAuévo amd
v mpida.

MAPATHPHZH.: Katd tn puBuion Tou Uyoug,

TayxUTNTOG KTA. TNPEITE TTAVTA TIG 00NYieg OTO

€YXEIPIdIO TNG PPELAG.

EykatdoTaon Twv TpoclnudTwy gpyaciag
MNa Tnv eykatdoTaon Twv TTPOcBnUATWY £pyaaiag,
orav n epéda gival aTo TPATTEQ, N EPECa TTPETTE

va KivntotroinBei. AIaA£ETe TO aTTAITOUPEVO
TTPOOBNUa Kal TOTTOBETACTE T0. O£0TE TO £VOETO
TOU TPOTTECIOU TOU KOVTIVOTEPOU PEYIOTOU TOU
TPACBETOU £T01, WOTE TO TIPOCOETO Va unv
QKOUWTTAEl TO TTPOGONpa.

PUBuion Tou Uyoug

ZnNKWoTe TN @PECa €101, WOTE TO TTPOCBETO Va
TIPOEGEXEI TTAVW OTT” TO TPATTEC). ZTO OTTAITOUPEVO
UWogG. o€ £va aTTOKOP A EUAOU EKTEAEOTE
SOKIPACTIKO KOWIUO YIa TNV aKPIRA puBuion.

PUBpion Tng mepippaing

XaAapwaTe Ta U0 KOUUTTIA, Ta OTTOIa KPATOUV TNV
TrEpPiQPagn kal puBUIoTE TNV OTTWG XpeiddeTal. MNa v
TTapAGAANAN PUBUION TNG TTEPIPPAENG XPNOIHOTTOIEITTE
onuAdia aTTéoTacNG. XT0 ATTAITOUHEVO UYOG. O€ £V
QTTOKOUMA EUAOU EKTEAETTE OKIUATTIKO KOWILO IO

TNV akpiBr} pubuion.

ZUPTTIECTIKRA TTAGKO

PuBuioTe TNV oupmeoTIKA TTAAKA TNG TTEPIPPAENS
£T01, WOTE KOTA TNV TOPEUCN VA KPATAEI TO
KOMMATI EUAOU OTO TPATTEQ ETTITTESA KAl £VAVTI
NG Tepippagng. MNpog auTtd ToTToBeTAOTE £va
KOMMATI EUAOU EvavTi TNG TTEPIPPAENG Kal UTTO
TNV KATAAANAN TTAGKa, n otroia Ba pUBUIOTE..
XaAapwoTe Ta SUO ATQAAICTIKG KOUMTTIA KAl
a@noTe TNV TTAGKA va OKOUUTTACEI 0TO EUAO. MeTd
TTATAOTE akOun TNV TTAAKA KATW, va SnNUIoUPYEi
Tieon aT1o {UAo évavti Tou Tpatrediou. PubpioTe
TNV TTAGKa Tou TPATTECIOU e id10 TPOTTO, WOTE Va
KpaTdel To EUAO OTaBePd EvavTi TNG TTEPIPPALNG.

115

13



=

Mpo6cBeTn Tepippain
PuBuioTe TNV Tpd0BETN TrEpippagn yia Tnv
oTAPIEN Tou EUAOU KaTA TNV KOTTF) 0OAOKANPOU TOU
Téyoug. PuBuioTe To BAB0G TNG KOWIAG KTA., OTTWG
TTEPIYPAPETAI AVW WONOTE TO KOUPATI LUAOU OTN
pnxavr, MEXPI TTOTE N UTTPOCTIVH AKPN TTEPATEI
TTAvw aTr” TNV TTPOCOETN TTEPIPPAEN TTEPITTOU YIa
25 INIOOTA. AIOKOYTE TN PNXavr) KOl aTTO0UVOEDTE
TNV a1o TNV T1P0Pod6TNON. KpatrioTe 10 EUAO
oTaBepd EvavTi TNG TTEPIPPAENS, XAAAPWOTE TO
KOUNTTI oUOQIENG TNG TTPOCBETNG TTEPIPPAENG,
wBnoTe TNV TPACBETN TTEPiPPAEN TTPOG TO EUAO,
MEXPI VO TO OKOUUTTAOEI KAl OQIETE TO KOUUTTH
ouo@IgnNG. Méxpl TTOTE GUVOETETE TN PNXaVvH Kal Ba
OuvexIoeTE TNV TOPEUOT), BYAATE TO KOUUATI TTOU
emegepyddeTal £Ew aTrod Tn QpECa.

Onwg o€ 6Aa Ta nAekTpIkG dpyava,
é TTPOTTAVTOS O aUTA LIE PPECES Kal uaxaipid,

KaTd TNV pyaoia ue LIKPG Kouuana un
mANoIddeTe Ta dGxTUAQ Kai Ta XEpIa TTpog T
Haxaipia Kai XpnOoIOTTIOIEIOTE Yia TO
ompwéiuo padoug.

TpaBnypa Tng ok6VNg

Eik. 17

H emtpatrédia epéda gival eEao@aNICPEVN YE
€COTTAIOO TPaRriypaTog Tng okovng. Otrou
uTTOpEi oTOV £€6000 TOU TTIOW PEPOUG TOU
TPaTTEIOU va ouvdEDEi UTTO TMIECTIKG TPARNYHO
TNG OKOVNG, XPNOIUOTIOINGTE TOV TTPOUNBEUUEVO
TTPOCAPUOCTH. To AdOTIXO GUVOEDNG TTPETTEI VO
EXEI ECWTEPIKO DIAUETPO 34 mm, va CUUQWVAEI
JE TOV TTPOUNBEUpEVO TTPOCAPUOCTH. Mn EexvaTe
Ouwg, 6T auTd dev aTTAAAGCTEI TOV XPAOTN va
XPNOIUOTTOIEI JAOKO TOU TTPOCWTTIOU YIa TOV
TTEPIOPICHUO AVATTIVORG TNG OKOVNG.

5. ZYNTHPHZH
' Kard tnv mpayuarormoinon 1ng

ouvtnpnong KTA. eéacealiore mavra n
ppéda va givar aroouvoEpEVn aTro TNV
1P0Q0OOTNON TPABWVTAS TO YIS ATTO
v mpida.
H pnxavA eival katookeuaopévn yia Asitoupyia
HakpOXpova PE EAAXIOTN cuvThpnon. AlIapKEig
IKQVOTTOINTIKA AgITOUpYia e€apTIETAI OTTO TV
OWaTA GEOVTIOA yIa TN UNXavr| Kai TOV TaxTIKO Tou
KaBapiouo.

KaBapiouoég

Alatnpeite TOUG OXIOUOUG AEPITUOU TNG PNXAVAG
KaBapoug, va TTEPIOPICTEI N UTTEPBEPUAVAN TOU
KivnTipa. Kabapilete TaXTIKG Ta KAAUPPATO

TNG MNXAVAG PE HOAOKO TTAVI, TIPOTTAVTOG PETA
KGO xprion. AlaTnpeite TOUG OXICKOUG agPIGUOU
Oixwg okovn kai akabapaies. Av n akabapaoia
Oev atTaANGCOETAl, XPNOIUOTIOINOTE JAAAKS
TTavi JOUOKEPEVO O€ VEPO e aaTrouvi. [oTE un
XPNOIPOTTOIEITE SIAAUTIKA, OTTWG BEVEivn, AAKOOA,
AUUWVIO VEPO KTA., €TTEION Ba pTTOPOUCAV VO
BAGwouv Ta TTAACTIKG EEQPTHATA.

Aadwpa
H pnxavn auth 8ev xpeldleTal eITTPOCHOETO
Adwpa.

EAatTwopaTa

Av TTapouaciaoTei EAATTwA, TT.X. 16 TV POopd
e€apTrpaTog, ouvoebeiTe e 10 OEPPIG, TN
O1elBuvan Tou oTroiou Ba Tn BpeiTe OTNV KAPTA
eyyunong. 1o TTiow TUAPA TNG TTapdv odnyiag Ba
Bpeite AeTrTopEPEIOKR OWN TWV EEAPTNUATWY, TA
OTTOi0 PUTTOPEITE VA TTAPAYYEIAETE.

To mepiBdaAAov

Na epiopioTei 70 BAGWIPO KATA TN PETAPOPA,
TIPOUNBEUETAI TO UNYXAVNHA KAAUPUEVO O€
a0@AAAG KAAUPPa. To KAAUPPQ CUVBETETAI OTTO
TIAPAKATW XPNOIUOTTOIAGIMO UAIKO.
ExpetaAAeuTeite Tn duvaTdTNTA AVOKUKAWGNG TOU
KOAUPPATOG.

Eyyonon
Toug 6poug yyunong Ba Toug BpeiTe aTNV
TTpounBeupévn KapTa £yylnong.
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Spare parts list

No. Description Position
400750 Leg complete 1till7
400759 Switch 12
400752 Guide set 16, 25
400753 Holder for guide 17
400754 Knob small 19
400755 Flat washer 20
400756 Knob big 21
400757 Inlay (5 pcs.) 27
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DECLARATION OF CONFORMITY
PRA1011 - ROUTER TABLE

(EN) We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:

(DE) Der Hersteller erklért eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 (iber die
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in i !

(CZ) Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stilade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. juna 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouZivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SK) Vyhlasujeme na nadu vyhradna zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade

s nasledujicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu aRady z 8. juna 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouZivania uréitych

und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan

de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni

2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in

elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende

standaarden en reguleringen:

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux

standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du

Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d'usage de

certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con

las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con

la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011

sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos

eléctricos y electronicos.

(PT) D por nossa total -de que este produto estd em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restrigéo de utilizagao de
determinadas substéncias perigosas existentes em equipamento eléctrico e
electronico.

(IT)  Dichiari sotto la nostra a, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

(SV) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begrénsningen av anvéndning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.

(Fl)  Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta tama tuote tayttaa seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttaa Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesékuuta
2011 paivatyn di 2011/65/EU { koskien I aineiden
kayton rajoitusta sé&hko- ja elektronisissa laitteissa.

(NO) Vierkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med folgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.

(DA) Vierkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med falgende

og Terio med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begreensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

(HU) Felelésségiink teljes tudataban kijelentjlik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és eléirasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. Cervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti uréitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

(FR)

(ES)

¢énych latok v a elektronickom vybaveni.

(SL) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolo¢enih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.

(PL) D na wiasng odp 8¢, Ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.

(LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.

(LV) Iratbilstoa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. junija Direktivai
2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto3anas ierobezosanu elektriskas un
elektroniskas iekartas.

(ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka is produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilstosa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
junija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezosanu
elektriskas un elektroniskas iekartas.

(RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplin ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice i electronice.

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL$u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vijeca izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SRL)Pod punom odgovorno$éu izjavljujemo da je usagladen sa sledec¢im standardima ili
normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektricnoj i
elektronskoj opremi.

(RU) TMop cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asiBNAEM, YTO AAHHOE U3AENue COOTBETCTBYET
creayioLyM CTaHaapTaM U HopMam: COOTBETCTBYET TpeGoBaHNUsIM [IUpeKTUBb!
2011/65/EU EBponeiickoro napnamenTa v coBeta oT 8 uioHst 2011 1. No orpaHU4eHmnio
VICOMNb30BaHMS ONPe/iereHHbIX ONaCHbIX BELLECTB B BNIEKTPUYECKOM 1 BNIEKTPOHHOM
oBopyaosaHun

(UK) Ha cBoto BnacHy BianosiganbHICTL 3asiBNseMo, Lo AaHe obnaaHaHHs Bianosinae
HaCTYMHWM CTaHaapTam i HopmaTuBam: 3aaoBonbHsE BuMori Iupektueu 2011/65/
€C Eponericskoro MapnameHTy Ta Paau Big 8 yepsHs 2011 poky Ha 0GMEXeHHs!
BUKOPUCTAHHSA AEAKUX HebesnevHnx PEYOBWH B ENEKTPUYHOMY Ta ENIeKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

(EL)  AnAcvoupe utreGBuva GTI TO TTPOIGY AUTO CUPWVEI KOl TNPET TOUG TIAPAKATW KAVOVIHOUG
Kal TpOTUTTA: oUPHOp@wveTal pe v Odnyia 2011/65/EE Tou Eupwrraikol KolvoBouhiou
Kal Tou ZupBoudiou TG 8ng louviou 2011 yia Tov TIEPIOPITHG TNG XPONG OPICHEVWY
ETMIKIVOUVWY OUCIWV OE NAEKTPIKO Kall NAEKTPOVIKG £EOTTAIOHO.

EN61029-1

2014/35/EU, 2012/19/EU, 2011/65/EU

Zwolle, 01-09-2020

H.G.F. Rosberg
CEO Ferm

Ferm ¢ Lingenstraat 6 « 8028 PM « Zwolle The Netherlands
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