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81617 81618

®

1. Dysza powietrzna

2. Dysza lakiernicza

3. Przytacze powietrza

4. Zbiornik na materiat powtokowy
5. Jezyk spustowy

7. Pokretto regulacji natrysku

8. Pokretto regulacji ilo$ci materiatu
powtokowego

9. Nakretka mocujaca dysze

@3

1. BoaayLwHoe conno

2. Naknposo4Hoe conno

3. Bo3pyLuHbIV NPUCOEAVHINTEND

4. bak Ans pacnbinsiemMoro Marepuana

5. CnyCKHOI KpHOHOK

7. PerynupoBka CTpyy pacrbinexus

8. Peryn1poBka konu4ecTBa pacribinsieMoro
Marepuana

9. laika kpennexus conna

g

1. Gaisa sprausla

2. Lakoanas sprausla

3. Gaisa pieslégsana

4. Tvertne apvalku materialam

5. Nolai$anas mélite

7. Smidzina$anas regulacijas klokis

8. Apvalku materiala daudzuma regulacijas
klokis

9. Sprauslu stiprina$anas uzgrieznis

D

1. Levegéfivoka

2. Lakkfavoka

3. Levegdcsatlakozo

4. Tartaly a bevond lakknak

5. Kiold6 nyelv

7. Szérasszabalyzo forgatégomb

8. Abevond anyag mennyiségét szabalyzé
gomb

9. A favokat rogzito csavaranya

81643
@D

Dysza wylotowa
Przytacze powietrza
Jezyk spustowy

@3

1. BbixoaHoe conno
2. BoapyLuHblit NpUcoeanHUTENb
3. CnyCKHOI KPHOHOK

@

1.
2.
3.

g

1. Izejas sprausla
2. Gaisa pieslégsana
3. Nolai$anas mélite

1. Kilépd favoka
2. Levegdcsatlakozd
3. Kioldd nyelv
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1. Air nozzle

2. Lacquer nozzle

3. Air connection

4. Coating material tank

5. Trigger

7. Spray adjustment knob

8. Coating material quantity adjustment knob
9. Nozzle securing nut

7y

1. MogitpsHe conno

2. NakysanbHe conno

3. MoBITPAHWIA 3eAHYBaY

4. bak fns matepiany nokpuTTs

5. CnyckoBuil Kypok

7. Perynstop CTpymeHs

8. Perynstop kinbkocTi Matepiany nokputTs
9. Taiika kpinneHHsi conna

@

1. Vzduchova tryska

2. Tryska na natérovou hmotu

3. Pfipojka vzduchu

4. Nadobka na natérovou hmotu

5. Spoust

7. Regulacni knoflik nastfiku

8. Regulacni knoflik mnoZstvi natérové hmoty
9. Upeviiovaci matice trysky

®O)

1. Duza de aer

2. Duza de lacuit

3. Racord aer

4. Rezervor pentru materiale de acoperire
5. Limba de scurgere

7. Maner de reglare a pulverizarii

8. Méner de reglare a cantitatii materialului
de lacuire

9. Piulita de fixare a duzei

@
1. Outlet nozzle

2. Air supply connection
3. Trigger

ay
1. BuxiaHe conno

2. MNosiTpsiHuiA 3eAHYBaY
3. CnyckoBui Kypok

@

1. Tryska
2. Pripojka vzduchu
3. Spoust

®0

1. Duza de evacuare
2. Racord aer
3. Limba de scurgere

O R Y G
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1. Luftdiise

2. Lackierdiise

3. Luftanschluss

4. Behalter fiir das Belagmaterial

5. Abzug

7. Drehknopf zur Regelung der Spritzdusche
8. Drehknopf zur Regelung der Menge des
Spritzmaterials

9. Befestigungsmutter fiir die Diisen

G

1. Oro purkstukas

2. Lako purkstukas

3. Oro tiekimo atvamzdis

4. Dengiamosios medziagos rezervuaras

5. Nuleidimo gaidukas

7. Purdkimo reguliavimo rankenélé

8. Dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo
rankenélé

9. Purkstuky tvirtinimo verzlé

€

1. Vzduchova tryska

2. Tryska na naterovd hmotu

3. Pripojka vzduchu

4. Nadobka na naterovi hmotu

5. Spust

7. Koliesku regulécie nastreku

8. Koliesko regulacie mnozstva naterovej hmoty
9. Upevriovacia matica trysky

®

1. Tobera de aire

2. Tobera de barnizar

3. Conexion del aire

4. Tanque para el material de recubrimiento

5. Disparador

7. Volante de ajuste de la pulverizacion

8. Volante de ajuste de la cantidad del material
de recubrimiento

9. Tuerca de sujecion de la tobera

©B

1. Austrittsdiise
2. Luftanschluss
3. Abzug

G

1. I$leidimo purkstukas
2. Oro tiekimo atvamzdis
3. Nuleidimo gaidukas

G0

1. Tryska
2. Pripojka vzduchu
3. Spust

@®

1. Tobera de salida
2. Conexion del aire
3. Disparador
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81647

@

1. Dysza wylotowa

2. Nakretka kontrujaca
3. Przytacze powietrza
4. Zbiornik

5. Jezyk spustowy

1. BbixoaHoe conno

2. KonTpraitka

3. BoapyLuHbIit npUcoeanHUTENb
4. bak

5. CnyCKHOI KPHOHOK

v

1. Izejas sprausla

2. Kontruzgrieznis

3. Gaisa pieslégsana
4. Tvertne

5. Nolai$anas mélite

T

1. Kilépd favoka

2. Kontraanya

3. Levegdcsatlakozd
4. Tartaly

5. Kiold6 nyelv

(81650 ]

1. Adapter weza

2. Waz

3. Przytacze powietrza

4. Jezyk spustowy

5. Manometr

6. Zawor zmniejszajacy cisnienie

1. AganTep WwnaHra

2. WWnanr

3. Bo3pyLuHbIl NpUCOEANHINTEND
4. CnyCKHOW Kpro4oK

5. MaHomeTp

6. Knana cHikeHns nasnexns

a»

1. Zamos sujungimo galiné
2. Zama

3. Oro tiekimo atvamzdis

4. Nuleidimo gaidukas

5. Manometras

6. Slégio mazinimo voZztuvas

D

1. Toml6 adapter

2. Toml6

3. Levegdcsatlakozd

4. Kioldd nyelv

5. Nyomasmérd

6. Nyoméascsokkentd szelep

I NS TR UKZC J A

1. Outlet nozzle

2. Check nut

3. Air supply connection
4. Tank

5. Trigger

1. BuxiaHe conno

2. Koutpraitka

3. MosiTpsiHuiA 3eAHYBaY
4. Bak

5. CnyckoBui Kypok

@

1. Tryska

2. Zajistovaci matice
3. Pripojka vzduchu
4. Nadobka

5. Spoust

1. Duza de evacuare
2. Maner de control
3. Racord aer

4. Rezervor

5. Limba de scurgere

1. Hose adapter

2. Hose

3. Air supply connection

4. Trigger

5. Manometer

6. Pressure reduction valve

1. AganTop wnaHra

2. Wnawr

3. MoBITPAHWI 3eaHYBaY

4. CnyckoBui Kypok

5. MaHomeTtp

6. KnanaH 3HIWKeHHS TUCKY

@

1. Slatenes adapteris

2. Slitene

3. Gaisa pieslégsana

4. Nolai$anas mélite

5. Manometrs

6. Varsts spiediena samazinaSanai

1. Adaptator pentru furtun

2. Furtun

3. Racord aer

4. Limba de scurgere

5. Manometru

6. Robinet de micgorare a presiunii

O R Y G
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1. Austrittsdiise
2. Kontermutter
3. Luftanschluss
4. Behélter

5. Abzug

G

1. I$leidimo purkstukas
2. Kontruojanti verzlé

3. Oro tiekimo atvamzdis
4. Rezervuaras

5. Nuleidimo gaidukas

G0

1. Tryska

2. Zaistovacia matica
3. Pripojka vzduchu
4. Nadobka

5. Spust

®

1. Tobera de salida
2. Contratuerca

3. Conexion del aire
4. Tanque

5. Disparador

1. Schlauchadapter
2. Schlauch

3. Luftanschluss

4. Abzug

5. Manometer

6. Druckreduzierventil

G

1. Zamos sujungimo galiné
2.Zamna

3. Oro tiekimo atvamzdis

4. Nuleidimo gaidukas

5. Manometras

6. Slégio mazinimo voztuvas

€

1. Adaptér hadice

2. Hadica

3. Pripojka vzduchu

4. Spust

5. Manometer

6. Ventil na znizovanie tlaku

@®

1. Adaptador de la manguera
2. Manguera

3. Conexion del aire

4. Disparador

5. Manémetro

6. Valvula de reduccion de la presion

N _A L N_A



Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj catg instrukcje i zachowaj ja.
ZASTOSOWANIE

Pistolet natryskowy stuzy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbednym do prawidtowego dziatania pistoletu jest
sprezone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i sprezone powietrze doprowadzone do pistoletu, tworzg mieszanine drobin
lakieru i powietrza u wylotu dyszy pistoletu.

Pistolet do przedmuchiwania stuzy do oczyszczania strumieniem sprezonego powietrza zabrudzonych powierzchni. Dzigki dwém
dyszom o roznej dtugosci mozliwa jest praca pistoletem w miejsca trudnodostepnych.

Pistolet do mycia stuzy do oczyszczania za pomocg strumienia sprezonego powietrza i substanciji czyszczacej. Do czyszczenia
moga by¢ uzywane tylko substancje biodegradowalne. Nie wolno stosowaé substancji palnych. Dzigki wyposazeniu w zbiornik
oraz dlugg dysze, pistolet pozwala na czyszczenie nawet w trudno dostepnych miejscach.

Pistolet do pompowania két, stuzy do napetniania sprezonym powietrzem detek i opon wyposazonych w zawor. Dzigki adapterom
(nie dofgczonym do zestawu), mozliwe jest takze pompowanie pontondw, materacy itp. Pistolet wyposazony jest w manometr,
ktéry umozliwia kontrole ci$nienia powietrza w pompowanym produkcie.

DANE TECHNICZNE
Srednica | Poj Przeplyw materiatu | Poziom hatasulL,, .
m;talogow dyszy zbiornika | zuzycie ;)owietrza i ,powietrza powtokowego (woda) (EN 14462) Drgania Masa
y [mm] 0] [l/min.] [MPa] [/min.] [dB(A)] [m/s?] [kg]
81617 15 10 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 08 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 08 - <70 <25 0,37
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materiaty powtokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem
uszkodzen ciata i innych urazéw.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze
prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowaé pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podigczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby uniknaé
uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowac zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywa¢ z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogélnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powlokowymi i stosowa¢ odpowiednio
dobrane $rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do
kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy zachowa¢ szczegdlna ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych
warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprébowa¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwigkszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw powlokowych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej,
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatow powlokowych, moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji
narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowaé ostrozno$é, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu powtokowego na zrédio ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

LN S T R U K C J A O RYGINALNA



INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
81617, 81618

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego dokrecic dysze.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ i pewnos¢ potaczen uktadu zasilajgcego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajacy powietrzem, przed podtgczeniem go do instalacii.

Przed uzyciem pistoletu upewni¢ sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacji.

Upewnic sie, ze zbiornik z materiatem powtokowym zostat podtgczony w sposdb zapewniajacy odpowiednig szczelnosc.

Regulacja szerokosci strumienia natryskowego

Zmiane szerokosci i ksztattu strumienia natryskowego mozna uzyskac poprzez obrét dyszy powietrznej. Ksztatt strumienia moze
by¢ ptynnie regulowany od ptaskiego do okragtego w zaleznodci od potrzeb. Pokrettem regulacji ilosci materiatu powtokowego
ustala sie ilo$¢ materiatu powlokowego dostarczanego do strumienia powietrza. Natomiast pokrettlem regulacji natrysku ustawia
sie intensywno$¢ mieszanki materiatu powlokowego z powietrzem. Zaleca si¢ ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyskac
mozliwie mate czastki materiatu powlokowego, zapewni to lepsze roziozenie materiatu powtokowego na powierzchni.

Praca pistoletem

Podczas uzytkowania pistoletu nalezy utrzymywaé dystans miedzy wylotem pistoletu, a pokrywang powierzchnig w przedziale
od 10 do 15 cm. Nalezy stara¢ si¢ prowadzi¢ wylot pistoletu prostopadle do pokrywanej powierzchni. Unika¢ ruchow po tuku,
spowodujg one nieréwnomierne roztozenie materiatu powtokowego. Zaleca sie natozy¢ kilka cienkich warstw, niz jedng gruba.

Regulacja przeptywu powietrza

W zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego nalezy dobrac ilo$¢ sprezonego powietrza poprzez regulacje pokretta regulaci
ci$nienia powietrza. Jezeli pistolet nie zostat wyposazony w pokretto regulacji cisnienia, regulacji ci$nienia nalezy dokona¢ w
uktadzie pneumatycznym, np. za pomoca reduktora.

Wymiana dyszy
Nalezy upewni¢ sig, ze wymieniony zostat caly zestaw dyszy. W skiad zestawu wchodzi, dysza materiatu powtokowego, iglica i
dysza powietrza.

Uszczelnienie iglicy
W ftrakcie pracy nalezy sprawdza¢ szczelno$¢ uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zuzycia uszczelke nalezy wymieni¢
podczas okresowego przegladu pistoletu uzywajac klucza ptaskiego do demontazu zespotu uszczelnienia

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odigczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i opréznié¢ zbiornik narzedzia z pozostatego
materiatu powtokowego. Doktadnie wyczyscic zbiornik z pozostatosci materiatu powtokowego.

Starannie wyczyscic caty tor przesytu materiatu powtokowego. Niedoktadne wyczyszczenie obnizy parametry strumienia materiatu
powlokowego.

Dysze powietrza oczysci¢ za pomocg szczotki zamoczonej w rozpuszczalniku. Nigdy nie nalezy zanurzac catego pistoletu w
rozpuszczalniku.

Nigdy nie nalezy czysci¢ zatkanych otworéw uzywajgc twardych przedmiotéw poniewaz nawet nieznaczne uszkodzenia
wewnetrzne moga wplynaé niekorzystnie na parametry strumienia natryskowego.

Po umyciu pistoletu nalezy na czesci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielkg ilo$¢ srodka smarujacego.

Dysze materiatu powtokowego dokreci¢ do tego stopnia, aby unikng¢ nieszczelnosci, a zarazem zapewni¢ ptynny ruch iglicy.

81643

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego, mocno i pewnie dokreci¢ dysze o odpowiedniej diugosci do pistoletu.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ i pewno$¢ potaczen uktadu zasilajgcego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed podigczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewnic sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacii.

Praca pistoletem

Wyregulowac cisnienie w uktadzie pneumatycznym w taki sposéb, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia pracy pistoletu
oraz nie uszkodzi¢ czyszczonej powierzchni.

Skierowa¢ wylot dyszy w strone czyszczonej powierzchni i nacisnaé jezyk spustowy. Podczas pracy pistoletem moga wytworzy¢
sie duze ilosci pytu, dlatego nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony osobistej, takie jak gogle ochronne i maski.
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Czyszczenie i konserwacja

Po skoriczonej pracy nalezy odtgczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oczysci¢ obudowe pistoletu za pomocg szmatki
wykonanej z miekkiego materiatu. Dysze pistoletu przedmuchac przez kilka sekund czystym powietrzem.

Po oczyszczeniu pistoletu nalezy na czesci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielka ilo$¢ Srodka smarujacego.

81647

Rozpoczecie pracy

Napetni¢ zbiornik substancjg czyszczaca, nastepnie zbiornik dokreci¢ do pistoletu.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ i pewno$¢ potaczen uktadu zasilajgcego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed podigczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewnic sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacji.

Praca pistoletem

Wyregulowac cisnienie w uktadzie pneumatycznym w taki sposéb, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia pracy pistoletu
oraz nie uszkodzi¢ czyszczonej powierzchni.

Skierowa¢ wylot dyszy w strone czyszczonej powierzchni i nacisna¢ jezyk spustowy.

Do regulacji strumienia stuzy obrotowa koncowka dyszy, po wyregulowaniu strumienia nalezy obrotowg koncowke dyszy
zabezpieczy¢ dokrecajac znajdujaca sig za nig nakretke kontrujaca.

Podczas pracy pistoletem moga wytworzy¢ sie duze ilosci pytu lub potencjalnie niebezpieczne opary, dlatego nalezy bezwzglednie
stosowac $rodki ochrony osobistej, takie jak gogle ochronne i maski.

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odigczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oprézni¢ zbiornik narzedzia z pozostatego
materiatu powtokowego. Dokfadnie wyczyscic zbiornik z pozostatosci materiatu powtokowego.

Oczysci¢ obudowe pistoletu za pomocg szmatki wykonanej z migkkiego materiatu. Dysze pistoletu przedmuchac przez kilka
sekund czystym powietrzem, kierujac ja w bezpieczne miejsce. Starannie wyczysci¢ caly tor przesytu materiatu powtokowego.
Niedoktadne wyczyszczenie moze obnizy¢ parametry strumienia materiatu powtokowego.

Po oczyszczeniu pistoletu nalezy na czesci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielka ilo$¢ srodka smarujacego.

81650

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego, mocno i pewnie dokreci¢ waz do pistoletu.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ i pewno$¢ potaczen uktadu zasilajgcego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed podigczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewnic sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacji.

Podczas eksploatacji i przechowywania nalezy manometr chroni¢ przed wstrzagsami. Gdyby jednak manometr zostat poddany
wstrzgsom, przed rozpoczeciem pracy nalezy poddac go kalibracji.

Pompowanie

Zaczepi¢ adapter weza na wentylu pompowanego produktu, w taki sposéb, aby zapewni¢ szczelno$¢ uktadu.

Nacisna¢ jezyk spustowy pistoletu i rozpoczaé pompowanie.

Kontrolowa¢ warto$¢ ci$nienia na manometrze pistoletu. Podczas trzymania wcisnigtego jezyka spustowego nie jest pokazywane
ci$nienie sprezonego powietrza witoczonego do pompowanego przedmiotu. Warto$¢ tego cisnienia mozna odczyta¢ dopiero, po
zwolnieniu nacisku na jezyk spustowy. Dlatego nalezy czesto kontrolowa¢ warto$é cisnienia w pompowanym przedmiocie. Nalezy
przestrzegaé zalecen producenta, co do maksymalnych wartosci cisnienia do jakich dany przedmiot mozna pompowac. Nie wolno
przekracza¢ maksymalnego cisnienia.

Pistolet jest wyposazony w zawor umozliwiajacy zmniejszenie cisnienia w napompowanym przedmiocie. Jest on uruchamiany
przyciskiem znajdujacym sie na bocznej $ciance pistoletu. W celu zmniejszenia cisnienia nalezy, przy zwolnionym nacisku na
jezyk spustowy, nacisng¢ przycisk zaworu i obserwowaé na manometrze spadek cisnienia. Zwolnienie nacisku na przycisk zaworu
przerywa proces zmniejszania cinienia.

Czyszczenie i konserwacja

Po skoriczonej pracy nalezy odtgczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i w razie potrzeby oczysci¢ obudowe pistoletu za
pomocg szmatki wykonanej z miekkiego materiatu.

Po oczyszczeniu pistoletu nalezy na czgsci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielkg ilos¢ $rodka smarujgcego.
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Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.
PURPOSE

The purpose of the spray gun is to execute lacquering jobs. The agent which is necessary for the spray gun to function properly
is compressed air. The lacquer from the spray gun tank and the compressed air the spray gun is supplied with form a mixture of
lacquer droplets and air at the spray gun nozzle mouth.

The purpose of the blow gun is to clean dirty surfaces with a compressed air jet. The blow gun is equipped with nozzles of different
length, which permits to operate the tool even in hardly accessible places.

The purpose of the air engine cleaning gun is to clean surfaces with a compressed air jet and a cleansing agent. To clean surfaces
use solely biodegradable cleansing agents. Do not use inflammable substances. The air engine cleaning gun is equipped with a
tank and a long nozzle, which permits to operate the tool even in hardly accessible places.

The purpose of the wheel pump gun is to fill valve air chambers and tyres with compressed air. Thanks to a series of adapters (not
included), it is also possible to pump dinghies, air mattresses, etc. The pump gun is equipped with a manometer, which permits
the user to control the air pressure in the object being pumped.

TECHNICAL DATA
. Nozzle : Maximum air Maximum air Coating material Noise level L, —_— .
Ci I ue 5 Tank capacity pti pressure flow (water) (EN 14462) A Vibrations Weight
number [mm] m Umin] [MPa] Umin] [dBA) [mis?] lka]
81617 15 10 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 0,8 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 0,8 - <70 <25 0,37
SAFETY MEASURES

Never should the spray gun nozzle mouth be directed towards people - the coating materials or the compressed air may
cause injuries.

It is not permitted to use any other gas instead of compressed air. Application of other gases may cause serious injuries, a
fire or an explosion.

Connecting the tool to the compressed air installation take into account the space required for the hose, in order to avoid possible
damage to the hose or couplings.

There should be an efficient ventilation system at the workstation. Otherwise, there is a risk to health, as well as a risk of fire or
an explosion.

The tool must be operated far from sources of heat and ignition, since otherwise there is a risk of damage to the tool or impairment
of its functioning.

Observe general safety regulations during work with coating materials and use appropriate personal protection means, such as
goggles, masks and gloves.

Never should an assembled pneumatic system be abandoned without supervision of an authorised operator. Do not allow children
close to an assembled pneumatic system.

High-pressure compressed air may make the tool recoil in the direction opposite to the thrust of the coating material. Great caution
should be exercised during work, since the thrust may, under certain circumstances, cause multiple injuries.

It is recommended to test the tool before the work commences. It is recommended that the employees operating the tool be
adequately trained. It will significantly increase their safety.

Observe the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials and apply the materials in accordance
with the specified regulations on personal protection, fire protection and environmental protection. If the instructions and
recommendations of the manufacturer of the coating materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

If required, a list of materials used to manufacture the tool will be available in order to determine the compatibility with the applied
coating materials.

During work with compressed air the whole system accumulates energy. Caution must be exercised during work and breaks, in
order to eliminate the danger, which may be caused by the accumulated energy of the compressed air.

Never should the coating material jet be directed towards a source of heat or ignition, since otherwise a risk of fire may
arise.



OPERATION
81617, 81618

Commencement of work

Tighten the nozzle using an open-ended spanner.

Check the connections of the compressed air system for tightness.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Make sure the coating material tank has been connected in a manner which guarantees the required tightness.

Adjustment of the spray jet

The width and shape of the spray jet may be modified turning the air nozzle. The shape of the jet may be flexibly adjusted from
flat to round, depending on specific requirements. The coating material quantity adjustment knob may be used to determine the
quantity of the coating material which is supplied to the air jet. The spray adjustment knob serves to regulate the intensity of the
mixture of air and the coating material. It is recommended to adjust the mixture jet so as to obtain possibly minute particles of the
coating material, which will guarantee a better spread of the coating material on the surface.

Work with the spray gun

Operating the spray gun, maintain a distance between the spray gun nozzle mouth and the coated surface within the range of
10 to 15 cm. Try to lead the spray gun nozzle mouth perpendicularly to the coated surface. Avoid curved movements, since they
will cause uneven spreading of the coating material. It is recommended to apply several thin layers rather than a single thick
coating.

Air flow adjustment
Depending on the type of the coating material, adjust the proper quantity of the compressed air turning the air pressure adjustment
knob.

Replacement of the nozzle
Make sure the whole nozzle assembly is replaced. The nozzle assembly consists of a coating material nozzle, a nozzle needle
and an air nozzle.

Nozzle needle sealing
During work, check the nozzle needle sealing for tightness. If the sealing is significantly worn-out, it must be replaced during a
periodical inspection of the spray gun, using an open-ended spanned to disassembly the sealing unit.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the spray gun from the compressed air system and remove the coating material
remaining in the tank. Clean the tank thoroughly of the coating material residues.

Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the parameters of the coating material jet.
The air nozzle should be cleaned with a brush soaked in a solvent. Never should the spray gun be completely immersed in the
solvent.

Never should clogged openings be cleaned with hard objects, since even slight internal damage may affect adversely the spray
jet parameters.

Once the spray gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated with a small quantity of a lubricant.
The coating material nozzle should be tightened so as to avoid leakage, and guarantee a fluid movement of the nozzle needle.

81643

Commencement of work

Use an open-ended spanner to tighten the correct nozzle in a safe and secure manner.
Check the tightness of the compressed air supply system connections.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the blow gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Work with the blow gun

Adjust the pressure in the pneumatic system not exceeding the maximum operating pressure for the blow gun so as not to damage
the surface to be cleaned.

Direct the nozzle mouth towards the surface to be cleaned and press the trigger. During work with the blow gun large quantities of
dust may be generated, so it is necessary to use personal protection means, such as goggles and masks.



Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the blow gun from the compressed air system and clean the enclosure with a soft cloth.
Blow the nozzle for a couple of seconds with clean air.

Once the blow gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated with a small quantity of a lubricant.

81647

Commencement of work

Fill the tank with the cleansing agent and attach the tank to the cleaning gun.

Check the tightness of the compressed air supply system connections.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the cleaning gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Work with the cleaning gun

Adjust the pressure in the pneumatic system not exceeding the maximum operating pressure for the cleaning gun so as not to
damage the surface to be cleaned.

Direct the nozzle mouth towards the surface to be cleaned and press the trigger.

The jet is regulated by means of a rotary nozzle tip; once the jet has been adjusted the rotary nozzle tip should be secured
tightening the check nut located on the tip itself.

During work with the cleaning gun large quantities of dust and potentially harmful vapours may be generated, so it is necessary to
use personal protection means, such as goggles and masks.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the cleaning gun from the compressed air system and remove the coating material
remaining in the tank. Clean the tank thoroughly of the coating material residues.

Clean the enclosure with a soft cloth. Direct the nozzle towards a safe place and blow it for a couple of seconds with clean air.
Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the parameters of the coating material jet.
Once the cleaning gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated with a small quantity of a
lubricant.

81650

Commencement of work

Use an open-ended spanner to tighten the hose to the pump gun outlet in a safe and secure manner.

Check the tightness of the compressed air supply system connections.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

During operation and storage of the pump gun, the manometer must be protected from shock. However, if the manometer is
subject to shock anyway, it must be calibrated before operation may commence.

Pumping

Install the hose adapter on the valve of the object being pumped in a manner which guarantees the tightness of the system.
Press the trigger of the gun and start pumping.

Control the pressure value on the pump gun manometer. While the trigger is depressed, the pressure of the compressed
air pumped into the object being pumped is not indicated. The pressure value may be read solely once the trigger has been
released. This is why the pressure value in the object being pumped must be checked frequently. Observe the manufacturer’s
recommendations regarding the maximum pressure values up to which the given object may be pumped. Do not exceed the
maximum pressure value.

The pump gun is equipped with a valve which permits to reduce the pressure in the pumped object. It is actuated with a button
located at the side of the pump gun. In order to reduce the pressure press the valve button while the trigger is released and observe
the pressure drop on the manometer. When the valve button is released the process of pressure reduction is interrupted.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the pump gun from the compressed air system and clean the enclosure with a soft
cloth, if required.

Once the pump gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated with a small quantity of a lubricant.
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Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Gerétes ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.
ANWENDUNG

Die Spritzpistole dient zur Ausfiihrung von Lackierarbeiten. Fir die richtige Funktion der Spritzpistole wird Druckluft bendtigt. Der
zur Spritzpistole gefiihrte Lack aus dem Behélter der Pistole und die Luft bilden ein Gemisch von Molekiilen des Lackes und der
Luft am Diisenaustritt der Spritzpistole.

Die Pistole zum Durchblasen dient zum Reinigen von verschmutzten Fléchen mit einem Druckluftstrahl. Auf Grund der zwei
Diisen mit einer unterschiedlichen Lange ist auch das Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen mit der Pistole méglich.

Die Waschpistole dient zum Reinigen mit Hilfe eines Druckluftstrahls und einem Reinigungsmittel. Zum Reinigen durfen nur
bioabbaufahige und keine brennbaren Substanzen verwendet werden. Durch die Ausrlistung mit einem Behalter und einer langen
Diise ermdglicht die Pistole auch das Reinigen an sogar sehr schwer zugénglichen Stellen.

Die Pistole zum Aufpumpen der Rader dient zum Auffiillen der mit einem Ventil ausgeriisteten Schlduche und Reifen mit Druckluft.
Mit Hilfe von Adaptern (sind dem Liefersatz nicht beigefiigt) ist auch das Aufpumpen von Schlauchbooten ; Luftmatratzen
usw. mdglich. Die Pistole ist mit einem Manometer ausgeriistet, das die Druckkontrolle der Luft im aufzupumpenden Produkt
ermdglicht.

TECHNISCHE DATEN
; i i Durchfluss des Larmpegel L,,, | Schwingung )
ﬁatalog- Dissendurchmesser | oc pehiters | Luftverbrauch | Lutdruck ials (Wasser) | (EN 14462)" pegel Gewicht
" [mm] M [l/min.] [MPa] [/min.] [dB(A)] [m/s?] [kg]

81617 1,5 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 1,5 0,68 450 0,4 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 038 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 038 - <70 <25 0,37

SICHERHEITSHINWEISE

Niemals den Diisenaustritt des Gerates auf Menschen richten - das Belagmaterial oder die Druckluft kdnnen die Ursache
fiir Korperbeschadigungen und andere Verletzungen sein.

Die Verwendung irgendwelcher anderer Gase an Stelle von Druckluft ist verboten. Der Einsatz anderer Gase kann zur
Entstehung ernsthafter Verletzungen fiihren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr.

Beim AnschlieBen des Gerates an die Druckluftanlage ist auf den fiir den Schlauch notwendigen Raum zu achten, um
Beschadigungen des Schlauches und der Verbindungssticke zu vermeiden.

Ebenso muss am Arbeitsplatz eine wirksame Beliiftung abgesichert sein. Das Fehlen einer Entliiftungsanlage kann zu einer
Gesundheitsgefahrdung fihren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr.

Das Werkzeug darf nicht in der Nahe von Wérme- und Feuerquellen benutzt werden, weil es dadurch zu seiner Beschadigung
filhren und die Funktion sich verschlechtern kann.

Die allgemeinen Sicherheitsvorschriften beim Arbeiten mit Lackbelégen sind einzuhalten und entsprechend ausgewahlte
Personenschutzmittel, und zwar solche wie Schutzbrillen; Masken und Handschuhe, zu verwenden.

Das montierte Druckluftsystem darf niemals ohne Aufsicht durch eine fiir die Bedienung befugte Person gelassen werden.
Besonders der Aufenthalt von Kindern in der Nahe der montierten Druckluftanlage ist unzulassig.

Die Druckluftversorgung, unter besonders hohem Druck, kann einen Riickstoss des Gerates in der zur Auswurfrichtung des
Spritzmaterials entgegen gesetzten Richtung hervorrufen. Mann muss besonders vorsichtig sein, denn die Riickstosskréfte
kdnnen unter bestimmten Bedingungen zu mehrfachen Verletzungen fihren.

Es wird empfohlen, das Gerat vor Beginn der Arbeiten auszuprobieren. Ebenso sollten alle Personen, die mit dem Gerat arbesiten,
entsprechend geschult werden, wodurch deutlich die Arbeitssicherheit erhdht wird.

Die Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials sind einzuhalten und entsprechend den Vorschriften des Arbeits-, Brand-
und Umweltschutzes anzuwenden. Die Nichteinhaltung der Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

Zwecks Uberprifung der Kompatibilitat mit den verwendeten Lackbeldgen kann auf Wunsch das Verzeichnis der fiir die
Konstruktion des Werkzeugs eingesetzten Materialien zur Verfligung gestellt werden.

Wahrend des Betriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System Energie an. Deshalb muss man wahrend des
Betriebes und den Betriebsunterbrechungen vorsichtig sein, um Gefahrdungen durch die angesammelte Energie der Druckluft
zu vermeiden.

Den Strahl der Spritzmasse niemals auf eine Warmequelle oder auf Feuer richten, da dies einen Brand hervorrufen
kann.

O R I G I N A L A N L E I T U N G



BETRIEBSANLEITUNG
81617, 81618

Beginn der Arbeiten

Die Dise ist mit einem Schraubenschliissel anzuschrauben.

Die Dichtheit und Sicherheit der Verbindungen des Druckluftversorgungssystem iberpriifen.

Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage angeschlossen wird.

Vor dem Gebrauch der Spritzpistole muss man sich davon (iberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet worden ist.
Ebenso muss sicher sein, dass der Behalter mit der Spritzmasse so angeschlossen wurde, dass eine entsprechende Dichtheit
gewahrleistet ist.

Regelung der Breite des Spritzstrahls

Eine Anderung der Breite und der Form des Spritzstrahls kann man durch Drehen der Luftdiise erreichen. Die Form des Strahls
kann stetig geregelt werden, und zwar von flach bis rund, in Abhangigkeit vom Bedarf. Mit einem Drehknopf fiir die Mengenregelung
der Spritzmasse wird die Menge der dem Luftstrom bereitgestellten Spritzmasse geregelt; der andere Drehknopf ist dagegen fir
die Regelung der Intensitat des Gemisches der Spritzmasse mit der Luft. Es ist ratsam, den Strom des Gemisches so einzustellen,
um mdglichst kleine Molekiile der Spritzmasse zu erreichen. Dies ermdglicht eine bessere Verteilung der Spritzmasse als
Oberflachenbelag.

Arbeit mit der Spritzpistole

Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole ist ein Abstand zwischen dem Austritt der Spritzpistole und der zu bedeckenden Flache
im Intervall von 10 bis 15 cm zu halten. Mann muss sich bemiihen, dass der Austritt der Spritzpistole senkrecht zur Deckflache
gefiihrt wird. AuRerdem sind bogenartige Bewegungen zu vermeiden, da sie eine ungleichméRige Verteilung der Spritzmasse
hervorrufen. Man empfiehlt, lieber mehrere diinne Schichten als eine dicke aufzutragen.

Regelung des Luftstroms
In Abhéngigkeit von der Art der Spritzmasse ist die Druckluftmenge durch den Drehknopf fiir die Luftdruckregelung einzustellen
bzw. zu wahlen.

Austausch der Diise
Man muss sich davon tiberzeugen, ob der gesamte Diisensatz ausgewechselt wurde. Zu diesem Satz gehdren: die Dise fiir die
Spritzmasse, eine Diisennadel und die Luftdise.

Dichtung der Diisennadel

Wahrend der Funktion ist zu (iberpriifen, ob die Dichtung der Diisennadel noch gut abdichtet. Bei einem deutlichen Verschleill
der Dichtung ist sie wahrend der regelmaRigen Durchsicht der Spritzpistole auszuwechseln, in dem man fiir die Demontage der
Dichtungsbaugruppe eine Schraubenschliissel verwendet.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit schaltet man die Spritzpistole vom Druckluftsystem ab und entfernt aus dem Behalter des Werkzeuges fiir
die Spritzmasse deren Reste.

Die gesamte Transportbahn der Spritzmasse bzw. des Belagmaterials ist sorgféltig zu reinigen. Ungenaues Reinigen reduziert
die Strémungsparameter der Spritzmasse.

Die Luftdiise reinigt man mit einer in Losungsmittel eingetauchten Biirste. Niemals darf die gesamte Spritzpistole in das
Lésungsmittel eingetaucht werden. Beim Reinigen der verstopften Offnungen darf man keine harten Gegenstande verwenden,
weil sogar unbedeutende innere Beschadigungen einen ungiinstigen Einfluss auf die Parameter des Spritzstrahls haben.

Nach dem Waschen der Spritzpistole muss man eine geringe Menge an Schmiermittel auf die beweglichen Teile der Dichtungen
auftragen.

Die Spritzdise ist zwecks Vermeiden von Undichtheiten bis zu dem MalRe anzudrehen, wobei aber eine flieRende Bewegung der
Diisennadel gewahrleistet sein muss.

81643

Beginn der Arbeiten

Unter Verwendung eines Schraubenschliissels ist die Diise ist die Diise mit einer bestimmten Lange fest und sicher an die Pistole
zu schrauben und die zu reinigende Flache nicht zu beschadigen.

Die Dichtheit und die Sicherheit des Druckluftversorgungssystems ist zu diberprifen.

Bevor der Versorgungsschlauch fiir die Luft an die Anlage angeschlossen wird, ist er durchzublasen.

Vor dem Gebrauch der Pistole muss man sich davon tiberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet wurde.

Arbeit mit der Pistole

O R I G I N A L A N L E I T U N_G
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Der Druck im Pneumatiksystem ist so zu regeln, damit der maximale Betriebsdruck der Pistole nicht Uberschritten und die zu
reinigende Flache nicht beschadigt wird.

Der Diisenaustritt ist auf die zu reinigende Flache zu richten und der Abzug zu betatigen. Wahrend der Arbeit mit der Pistole
kénnen sich groRe Staubmengen entwickeln, deshalb ist es absolut wichtig, persdnliche Schutzmittel, wie Schutzbrillen und
Schutzmasken, zu verwenden.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit ist die Pistole vom Druckluftsystem zu trennen und mit einem aus weichem Stoff gefertigten Lappen zu
reinigen. Die Diise der Pistole ist fiir einige Sekunden mit Luft zu durchblasen.

Nach dem Reinigen der Pistole muss man auf die beweglichen Teile der Dichtungen eine geringe Menge an Schmiermittel
auftragen.

81647

Beginn der Arbeiten

Behalter mit Reinigungsmittel auffiillen, danach den Behalter an die Pistole schrauben.

Die Dichtheit und die Sicherheit des Druckluftversorgungssystems ist zu tiberprifen.

Bevor der Versorgungsschlauch fiir die Luft an die Anlage angeschlossen wird, ist er durchzublasen.

Vor dem Gebrauch der Pistole muss man sich davon (iberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet wurde.

Arbeiten mit der Pistole

Der Druck im Pneumatiksystem ist so zu regeln, damit der maximale Betriebsdruck der Pistole nicht Uberschritten und die zu
reinigende Flache nicht beschadigt wird.

Der Diisenaustritt ist auf die zu reinigende Flache zu richten und der Abzug zu betétigen.

Zum Regeln des Strahls dient das Endstlick der Diise; nach dem Einstellen des Strahls ist das drehbare Endstiick der Diise durch
eine sich hinter ihm befindende Kontermutter zu sichern.

Wahrend der Arbeit mit der Pistole kdnnen sich grole Staubmengen oder potentiell gefahrliche Dampfe entwickeln, deshalb ist es
absolut wichtig, personliche Schutzmittel, wie Schutzbrillen und Schutzmasken, zu verwenden.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit schaltet man die Spritzpistole vom Druckluftsystem ab und entfernt aus dem Behalter des Werkzeuges die
Reste des Belagmaterials, wobei diese Reinigung sehr sorgféltig erfolgen muss.

Das Gehéuse der Pistole ist mit einem aus weichem Stoff gefertigten Lappen zu reinigen. Die Diise der Pistole ist fiir einige
Sekunden mit reiner Luft zu durchblasen, wobei sie auf eine sichere Stelle gerichtet wird. Die gesamte Transportbahn des
Belagmaterials ist sorgfaltig und genau zu reinigen. Ungenaues Reinigen kann zu einer Absenkung der Parameter des Strahls
mit dem Belagmaterial fihren.

Nach dem Reinigen der Pistole muss man auf die beweglichen Teile der Dichtungen eine geringe Menge an Schmiermittel
auftragen.

81650

Beginn der Arbeiten

Die Schlauch ist mit einem Schraubenschliissel an die Pistole zu schrauben.

Die Dichtheit und Sicherheit der Verbindungen des Druckluftversorgungssystem iberpriifen.

Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage angeschlossen wird.

Vor dem Gebrauch der Pistole muss man sich davon (iberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet worden ist.
Wahrung der Nutzung und Aufbewahrung ist das Manometer vor Erschitterungen zu schiitzen. Wenn es jedoch erschiittert
wurde, muss es vor Betriebsbeginn erneut kalibriert werden.

Pumpen

Den Schlauchadapter muss man am Ventil des aufzupumpenden Produkts befestigen, und zwar so, dass die Dichtheit des
Systems abgesichert wird.

Den Abzug der Pistole betatigen und das Pumpen beginnen.

Den Druck am Manometer kontrollieren. Wahrend der Abzug eingedriickt gehalten wird, erfolgt keine Anzeige des Druckes der
in den aufzupumpenden Gegenstand gepressten Druckluft. Den Wert dieses Druckes kann man erst dann ablesen, wenn der
Abzug wieder freigegeben wird. Deshalb muss man oft den Druck im aufzupumpenden Gegenstand iiberpriifen. In Bezug auf die
maximalen Werte des Druckes, bis zu denen ein gegebener Gegenstand aufgepumpt werden kann, sind die Empfehlungen des
Herstellers einzuhalten. Der Maximaldruck darf nicht tiberschritten werden.

Die Pistole ist mit einem Ventil ausgeriistet , dass eine Druckreduzierung im aufgepumpten Gegenstand ermdglicht. Es wird durch
eine Taste betatigt, die sich an der Seitenwand der Pistole befindet. Zwecks Druckreduzierung muss man, bei freigegebenem
Druck auf den Abzug, die Taste fiir das Ventil driicken und den Druckabfall auf dem Manometer beobachten. Nach dem der Druck
auf die Ventiltaste wieder freigegeben wird, erfolgt auch die Unterbrechung des Prozesses der Druckreduzierung.

O R I G I N A L A N L E I T U N G
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Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit ist die Pistole vom Druckluftsystem zu trennen und bei Bedarf mit einem aus weichem Stoff gefertigten
Lappen zu reinigen.

Nach dem Reinigen der Pistole muss man auf die beweglichen Teile der Dichtungen eine geringe Menge an Schmiermittel
auftragen.

O R I G I N A L A N L E I T U N_G



MNepes Hayanom akcnnyaTaLnm AaHHOTO YCTPOMCTBA He06X0AUMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C HACTOSLMM PYKOBOACTBOM
1 cbepeuyb ero.

NPUMEHEHUE

MNynbBepu3aTop NpeaHasHa4eH Ans BbINOMHEHS NakMpoBOHbIX paboTkl. Hapnexaluas pabota nynsBepu3atopa obecneynsaercs
3a CcyeT cxatoro Bogyxa. Jlak, Haxopswwmiics B Gake nynbBepu3aTopa, M CXaTbli BO3MYX, MOCTYNAloOWMA B MynbBEpU3aTop,
06pasyloT CMech YacTIL Naka 1 BO3AyXa Ha BbIXOAE U3 conna nucToneTa.

[MpoayBHOV NUCTONET NpeAHa3HaYeH Ans OYUCTKU 3arpsisHEHHBIX MOBEPXHOCTEN CTpyei cxatoro Bosayxa. brarogaps asym co-
nnam pasHol AniHbl 0becneynsaetcs 06paboTka C MOMOLLbIO NCTONETa TPYAHOAOCTYMHbIX MECT.

TpOMbIBOYHBIN MMCTONET NpesHa3HaueH s O4YUCTKY NOBEPXHOCTEN C NOMOLLBI0 CTPYM CXATOro BO3AYXa M MOKLLENO BELLECTBA.
PaspeluaeTcs nonb3oBaTbCs MCKMIOYMTENBHO OMOAErpaaMpyeMbiMi BELLECTBaMMU. 3anpeluaeTcs Monb30BaTbCs TOPYNMM
BelecTBamu. biarogaps Gaky v AnMHHOMY confy nuCToneT obecneynBaeT BO3MOKHOCTb O4UCTKM TPYAHOAOCTYMHBIX MECT.
lucTonet ANS NoAKadukv LWMH NpeaHasHayeH Ans HaMONMHEHWs CXaTbiM BO3AYXOM LUMH W KaMmep, OCHALLEHHbIX KranaHoM.
Briaronaps apantepam (He BXOAAT B KOMMNEKT NOCTABKN) BO3MOXHO KayaHne NOHTOHOB, MaTpacoB 1 npoy. M1cTonet ocHalleH
MaHOMeTpoM, 0BecneymBatoLLMM KOHTPOMb Haj AaBNeHMeM BO3AyXa B U3AENUN BO BPEMS NOAKaYKY.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
Dinametp | Emkocts | M HbII M H Teuetue pacnbinsemoro | Cwunawymal,,
Nrno conna Gaka | pacxop Bosgyxa y maTepuana (8oga) (EN14462) ™ Konebanna | Macca
Karanory ™ 1] 0 [Vmin.] [MPa] [Vmin] [dB(A)] [mis?] kg
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 1,5 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 08 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 08 - <70 <25 0,37
MPABWUNA BE3OMACHOCTU

Hwu B KoeMm cnyyae He HABOAUTL NUCTONET Ha NIOJEN — MaTepran NOKPbITUS UMM CKaTbIN BO3AYX MOXET CTaTb NPUYMHOM
TenecHbIX NOBPEXAEHUH.

3anpeLyaetcs Nonb30BaTLCSA NHGLIMU JPYTMMM rasamm, Kpome cxatoro Boayxa. [pUMeHeH!e Jpyrix rasoB MOXET CTaTb
MPUYMHON TeNecHbIX MOBPEXAEHNIA, B3pbIBA UMK NoXapa.

Bo Bpemsi nmoakniyeHus YCTPOICTBA K YCTAHOBKE CXaToro BO3dyxa HeobXOomuMo yuMTbiBaTb MPOCTPAHCTBO, HYXHOE AMs
NPOBEAEHNS LUNaHra Uk CoeavHUTENeN.

Heobxonumo obecneuntb HafexHylo BEHTUNALUMIO Ha paboyem mecte. OTCYTCTBME HAZEXKHOW BEHTUNALMM MOXET Bbi3BaTb
Yrpo3y Ansi 300p0Bbsl, CTaTb MPUYNHON NOXaa UNK B3pbIBa.

Heobxoumo nonb3oBaTbCs YCTPOMCTBOM BAANM OT UCTOYHUKOB TEMMOTbI W OTHS, MOCKOMbKY 3TO MOXET Bbi3BaT MOBPEXAEHUE
UM yxyaLeHue paboTsl yCTpoicTaa.

Heobxogumo cobniopath 0bLme npasuna 6e30nacHOCTV BO BpeMsi paboTbl ¢ NakMpOBOYHBIMM MaTepuanamv 1 nofb3oBaThbCs
COOTBETCTBYHOLLUMMI CPEACTBAMMU NMYHON 6E30MaCHOCTM, TaKUMM, KaK 3aLLUTHbIE Macki, NepUaTKy 1 O4Ku.

Hun B koem cryyae He ocTaBnsTb cobpaHHyl0 MHEBMATUYECKYIO cucTemy De3 Haasopa kBanMduUUMpOBAHHOTO nepcoHana. He
ponyckaTb NpUcyTCTBUS AeTer BONM3u cobpaHHON NHEBMATUYECKOIA CUCTEMBI.

MMuTaHue cxaTbiM BO3OYXOM MOL BbICOKAM [aBMEHWEM MOXET Bbi3BaTb OOpaTHYK OTAAYy YCTPOWCTBA B HampaBneHuu,
MPOTVBOMOMNOXHOM HanpaBMeHNio HaHEeCEHUs NakMpoBOYHOro Matepuana. Heobxomumo cobrtogatb 0cobyto OCTOPOXHOCTD,
MOCKOMbKY cuna obpaTHOM 0T4auN B ONPEAENEHHBIX YCIIOBUSX MOXET CTaTh MPUYMHON MHOTOYMCTIEHHBIX PAHEHMIA.

lepen Havanom aKkcnnyaraLmy peKoMeHAyeTCS NPOBECTM NPOBHBIA MyCK YCTPONCTBa. PekoMEHAYeTCS Takke NPOBECTM 0DyyeHne
obcnyxvBatoLLero nepcoHana. 1o obecneynBaeT NoBbILLIEHME YPOBHS TPYAOBOIA Ge3onacHocTy.

Heobxoaumo cobnoaath ykasaHusi NPOM3BOANTENS NAKUPOBOYHBIX MATEPUAnoB U MONb30BaTLCS HUMM COTMACHO AEACTBYIOLNM
MOMOXEHUSIM MO  MPOTMBONOXapHOW, Nu4HOI 6e30macHOCTM W oXpaHbl OKpyxatolueh cpedbl. HecobriopeHve ykasaHuil
NpOU3BOAMTENS NTAaKMPOBOYHbBIX MaTEPUANIOB MOXET CTaTh MPUYMHON CEPbE3HBIX TENECHBIX NOBPEXAEHNI.

C Uenbio NpoBEPKM KOMMATUOUNMBHOCTM C  WUCMOMb3YEMbIMK  NAKMPOBOYHLIMA - MaTepuanamu nepeveHb MaTepuarnos,
1CNONb30BaHHBIX MPY U3TOTOBNEHUM YCTPOIACTBA, ByAEeT AOCTYNEH NO 3anpocy.

Bo Bpemst paboTbl Co CxaTbiM BO3YXOM B CUCTEME HaKannuBaeTcs aHeprusi. Bo Bpems paboTl, a Takke nepepsiBoB B pabote,
cnepyet cobniofatb OCTOPOXHOCTb, YTOBbI M3bexaTb BO3MOXHOW OMAacHOCTM, BbI3BAHHOI HAKOMMEHHON 3HEprueid Cxatoro
BO3MyXa.

Hu B koem cnyyae He HaBOAWTL CTPYH pacnbINSIeMOro MaTepuana Ha UCTOYHWKMN TEMNOTLI UMM OTHS, NOCKONbKY 3TO
MOXET CTaTb NPUYNHON NoXapa.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKLUMWS



PYKOBOACTBO MO 3KCMTYATALIUK
81617, 81618

Hayano pa6omei

C nomoLLbto NAIOCKOrO Krkoya NpUKpYTUTL COMIO.

[pOBEPUTH MNOTHOCTb U HAAEXKHOCTb COEAMHEHMIA CUCTEMBI MUTAHNS CKaTbIM BO3LYXOM.

Mepen NoaKmnio4eHNEM K YCTaHOBKE MPOSYTb LLUMAHT NOAAYM BO3LYXOM.

lMepen Havanom paboTbl ybeauTbcs B TOM, Y4TO O4UCTKA W KOCepBaLms nucToneTa bbina npoBefeHa Hagnexaluum obpasom.
Y6eautbcs B TOM, YTO 6aK C pacnbinsemMbiM MaTepuanom NoaKMYeH Takum obpasoM, 4To obecneunBaetcs Tpebyemas nnot-
HOCTb.

Peaynuposka WUPUHbI cmpyu

LLnpuHa 1 hopma CTpyW pacrbinsieMoro Matepuana MOXHO perynmupoBaTb, Bpalluasi BO3yLuHbIM COMnoM. B 3aBucumocTt ot
noTpeBHOCTI BO3MOXHA NiaBHasi perynuposka hopMbl CTPYM, OT NNockol A0 Kpyrmoi. C NOMOLLbI0 PerynupoBKY KOnn4ecTsa
pacnbINAEMOro Matepu1ana peruypyeTcst KOMMYECTBO MaTepuana, NOCTyNaloLLEro B BO3AYLIHYH CTPYH. C MOMOLLbIO PEryNMpOBKM
CTPYY PerynmpyeTcsl MHTEHCMBHOCTb CMECH MaTepuarna NoKpbITUS W Bo3ayxa. PekoMeHayeTcst HacTpouTh cTpyto paboyel cmecy
Takm 06pa3om, YToGbI MOMY4NTB Kak MOKHO MEHbLLMIA pa3Mep YacTuL, Matepuana, NockombKy 310 obecneymBaeT OnTUManbHoe
MOKPHITUE HUM MOBEPXHOCTH.

[Nonb3osaxue nynbeepu3amopom

Bo Bpems paboTbl CrieayeT npuaepkmBaTbCa paccTOAHNA MEXAY KOHLIOM N cToneTa 1 0bpabaTbiBaemoil MOBEPXHOCTLIO Mopsaka
10-15 cM. Mo BO3MOXHOCTW BECTU NUCTONET NEepreHanKynsipHo obpabatsiBaemoil noBepxHocTU. Crieyet usberatb ABUKEHMIA
Mo fiyre, NOCKOMbKY OHI BbI3bIBAIOT HEPABHOMEPHOE HAHECEHMS MOKPLITUS. PeKOMEHyeTCs HaHOCUTb HECKOMBKO TOHKUX CrOeB
BMECTO OAHOTO TONCTOTO.

Peaynuposka meyeHus 8o3dyxa
B 3aBMCMMOCTM OT BMpa pacrbinsieMoro MaTepuana CrefyeT HacTpoWTb OTPErymMpoBaTb CXaToro BO3ZyXa C MOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLETO BpaLLaTeNbHOTO KpyxKKka.

3amena conna
Heobxoanmo y6eauTses B TOM, YTO NPOBEAeHa 3aMeHa BCEro KoMMnekTa conna. B cocTas komnnekta BXOAWT NakMpoBOYHOE
conno, urna 1 Bo3gyLIHoe conno.

YnnomHeHue uasbl
Bo Bpemsi pabotbl cregyer npoBepsiTb HAAEKHOCTb YNNOTEHNs WIMbl. B criyyae 3HauMTenbHOTO M3HOCA CreayeT 3aMeHuTb
NpoknaKy BO BPEMs TEXOCMOTPa NuCToneTa ¢ NOMOLLbHO Krioua s pa3bopki YNOTHSIOLLErO MexaHuama.

Oyucmka u KoHcepeayus

Mocrie 3aBepLUeHNs paBoTbl OTKIIOMTb NUCTONET OT CUCTEMBI MOAYYW CKATOro BO3yXa v yaanuTb U3 Gaka yCTpoiicTea ocTaTku
pacnbinsemoro Matepuana. CTaparenbHO O4MCTUTL Bak OT OCTaTKOB pacnbinseMoro Matepuana.

CrapatenbHo NPOYUCTUTL BCIO JOPOTY NOAAYM pacribinsemMoro Matepuana. HeakkypatHasi 04ucTka CTaHeT MpUUMHON YXyALLEHHs
napameTpoB CTpyv.

OumMCTUTL BO3AYLLHOE COMAO C MOMOLLBIO LUETKV M pacTBoputens. Hu B KOeM cryyae He Morpyxatb MynbBepu3atop B
pacTBOPUTENb LIENMKOM. Hu B KOEM Cryyae He YUCTUTb 3aBUBLLMXCS OTBEPCTHIA C MOMOLLBIO TBEPAbIX MPEAMETOB, NOCKOMbKY
Aaxe HesHauuTenbHble BHYTPEHHIE NOBPEXAEHNS MOTYT NOBNUSTH Ha YXYALIEHNe NapamMeTpoB CTPyM.

Mocrie 04MCTKM MUCTONETa CMa3aTh NOABIKHbIE 3MIEMEHTbI YMNOTHEHMIA HEGOMbLUMM KONMYECTBOM CMa304HOTO CPEACTBa.
Takum 06pa3om 3acpuKcupoBaTh NaKMPOBOYHOE COMNO, UTOBbI M3BEXaTb HELOCTATOYHOI NNOTHOCTV U OHOBPEMEHHO 0becneynTs
cBOGOAHOE [BWKEHNE UMbl

81643

Moyamok pobomu

3a JonoMOroro NNackoro kItoya HafiinHo NPUKPYTITL COMNO BIANOBIAHOT AOBXWHM O MiCTONETA.

[MepeBipTe LWiNbHICTb | HAAIMHICTb 3eHaHb CUCTEMM KUBIIEHHS! CTUCHEHIUM NOBITPSM.

lMepen T!M, SK NAKTOYATY LLNAHT XUBMNEHHS 0 YCTaHOBKM, NPOAYIATE AOrO NOBITPSM.

lMepen nyckom nicToneta nepexkoHainTecs y TOMY, LLO YNLLEHHS Ta KOHCEPBALilo MPOBEAEHO HAMEXHUM YMHOM.

KopucmysaHHs nicmonemom

Bigperyntoiite TUCK y NTHEBMATWYHIA CUCTEMi TakuM YMHOM, LLOG HE NEPEBULLMTI MaKkcUManbHWii poBounii TUCK nicToneTa Ta He
MOLUKOAMUTM NOBEPXHI0 06p0BKM.

OPUIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



HageaiTb conmno Ha noBepxHto 0BpobKy Ta HaTUCHITb Ha CMYCKOBMIA Kypok. MiA Yac KopuCTyBaHHS NiCTONETOM MOXe YTBOpHoBATUCS
3Ha4Ha KinbkicTb nuny. 3 ornsgy Ha Le 060BA3KOBO KOpUCTYITeCs 3acobamu ocobucToi beneku, Takumu, K 3aXUCHI Mackv Ta
OKynspy.

YuweHHs ma koHcepeaujis

Micns 3aBepLUeHHs pobOTK BigKMKOYITL NICTOMNET Bif CUCTEMM NOfaqi CTUCHEHOTO MOBITPS Ta BUTPITL KOPMYC MICTONETa LUMATKOK),
BUFOTOBEHOO 3 MSKOTO MaTepiany. Conmo nictoneTa Cnig NpOTAroM KinlbKOX CEKYHZ, MPOfyTyv NOBITPSM.

Micns oumLeHHs nicToneTa chig 3MacTUTH PyXOMi eNeMEHTH YILiNbHEHb HEBEMMKOKD KiMbKICTbI0 3MaLLyBarnbHOro 3acoby.

81647

Hayarno pabomei

HanonHuTb Gak MOIoLMM CpeacTBOM, 3aTeM NPUCOEAMHUTL Bak K nUCTONeTY.

MpoBEepUTL NAOTHOCTb 1 HAAEKHOCTb COBAMHEHWI CUCTEMbI MIUTAHNS CXATbIM BO3AYXOM.

Mepeq NOAKMoYeHNEM K YCTaHOBKE NPOAYTH LNaHT NOAAYM BO3YXOM.

Mepen Havanom paboTbl yBeauTbes B TOM, 4TO O4YUCTKA W KocepBaLms nucToneTa Gbina NpoBeAeHa Haanexallm o6pasom.

Monb308aHue nucmonemom

Takum 06p830M OTperynupoBatb faBfieHne B NHEBMATUYECKOI cucTeme, YToBbl He NPEBbICUTb MaKCMMarnbHOe pa6ouee
[aBneHne nuctoneta u He noBpeanuTb 06pa6aTb|Baemy+o NOBEPXHOCTb.

Hasectu conno Ha 06pa6aTb|Baemyro NOBEPXHOCTb U HaXaTb Ha CI'I)’CKHOVI KPHOYOK.

Pel’yﬂVIpOBKa CTPyn NPOBOAUTCA C NOMOLLbIO BpaLlaTenbHOro KoHLa conna. locne Toro, kak pasmep CTpymn 6yD,GT OTperynupoBaH,
cnenyer 3admkcnpoBaTh BpaLyaTenbHbIA KOHEL comnna C NOMOLLbI0 KOHTPraiku.

Bo Bpems nonb30BaHMs NCTONETOM MOXET 06paSOBaTbCﬂ 3Ha4NUTENBHOE KONMUYECTBO NbINK UNK NOTEHLMANBbHO ONacHbIe CNapeHuns,
B CBSI3Y C YeM 0bs3aTernbHO Nonb3oBaTbCs TakviMU CpencTBaMu1 NIMYHON ©6e30MacHOCTH, Kak 3aLUMTHbIE MacKu W O4KM.

Oyucmka u KoHcepeayus

Mocrie 3aBepLLEHNst paboTbl OTKMIOMTb MUCTOMET OT CUCTEMBI IUTAHMS CXaTbIM BO3AYXOM W yAanuTs 13 6aka ocTaTkv Matepuana.
CrapaTenbHo 04McTUTb Gak T 0CTaTKOB Matepuana.

OuMCTUTL KOPMYC MMCTONETa TPSANOYKOA M3 Msrkoro mMatepuana. Conno nucTonera NpoayTb (HECKOMbKO CEKYHA) YNCTbIM
BO3[lyXOM, HanpasuB ero B Ge3onacHoe MecTo. CTaparTernbHO OYMCTUTL BCHO AOPOTY Nofayu Matepuarna. HeakkypaTHas oumcTka
MOET CTaTb MPUIMHOI YXYALLEHUS NapaMeTpoB CTPYW Matepuana.

Mocrie 04MCTKM MUCTONETa CMa3aTh NOABWKHbIE 3MIEMEHTbI YMNOTHEHMIA HEBOMbLLMM KONMYECTBOM CMa304HOTO CPeACTBa.

81650

Hayano pabomei

C NOMOLLbHO NNOCKOTO KMioya HaeXHO NPUKPYTUTb LUMAHT K NUCTONETY.

[poBepUTL MMOTHOCTb 1 HAAEXHOCTb COEAMHEHNIA CUCTEMBI MOfA4YM CKaTOoro BO3AyXa.

Mepen noakmnioYeHMeM K yeTaHOBKe NPOAYTh LUNaHr NOAAYM BO3AYXOM.

Mepen Hayanom paboTbl y6eanTbLCS B TOM, YTO O4MCTKA M KOCEpBaLMS nucToneTa Obina npoBeAeHa Haanexalymm obpasom.

Bo Bpems akcnnyaTaumy 1 xpaHeHs cneayet uaberatb COTPSICEHUA MaHoMeTpa. B cnyyae cotpscenus nepen Havanom paboTs
Heobx0aMMO NPOBECTY KanuOPOBKY MaHOMETpa.

oOkauka

[MpucoeanHnTL aganTep LUnaHra K Hunnento/knanaxy unenusi, Takum 06pasom, Ytobbl 06ecneynTb NNOTHOCTL COEAMHEHNS.
HaxaTb Ha CycKkHOM KPIOYOK MUCTONETA 1 HaYaTb NoaKauky.

Habniopatb 3a 3aHueHWem [aBneHust Ha MaHomeTpe nucToneta. [laBneHue Cxatoro BO3ayxa, MOCTYMAloLLEro BO Bpems
noaKadyku BHYTPb W3OENWs, HeMb3si NPOBEPUTh, ECTIM HaXaT CMyCKHOI KPHOYOK. 3HaueHue JaBneHns MOXHO MPOBEPUTb MULLb
0cB060/IB CMYCKHOI KPHOUOK. B CBSI3W ¢ 3TMM HEOBX0MMO YacTo NPOBEPSTL 3HAYEHME JABMEHUE B U3AENNUM BO BPEMS NOAKAYKU.
Heobxogumo cobniofaTh ykasaHust NPOU3BOLUTENS NO MAKCUMarbHOMY [ABMEHMI0, A0 YPOBHS KOTOPOrO pa3peLuaeTcs kavaTb
[iaHHOe u3aenue. 3anpeLLaeTcs NpeBbillaTh MakCMMarbHOE [aBNeHue.

[ucTonet ocalLeH knanaHoM, 06ecneynBaloLLM U3MEHEHVE AaBneHus B u3penuu. KnanaH cpabaTtbiBaeT BCEACTBIE HAXATUS Ha
kHonKy cBoky nuctoneta. Ytobbl CHU3UTL AABNEHWE, CIEaYET, MyCTUB CMYCKHOM KPHOYOK, HaXkaTb Ha KHOMKY KnanaHa v Habnogatb
3a CHIKEHWEM [aBneHusi Ha MaHoMeTpe. OcBOBOXAEHME KHOMKY KranaHa npepbiBagT NPOLECC CHIXKEHUS AaBNEHMS.

Oyucmka u KoHcepeayus

lMocne 3aBepLueHs paboThbl OTKMIOYMTL MUCTONET OT CUCTEMbI MOAAYM CXATOTO BO3AyXa M B CIyyae HeOBXOAMMOCTU OUUCTUTb
Kopnyc nucToneTa TpsiNoYKOi M3 MArkoro Matepuara.

[Mocne ouncTky NUCToneTa CMa3athb NOLBIKHBIE ANEMEHTbI YNNOTHEHNI HEDOMbLLMM KOMMYECTBOM CMA304HOTO CPEACTBa.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKLUMWS



Mepea No4aTkoM KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM AETANLHO O3HANOMTECS 3 IHCTPYKLIEK ANs KOPUCTYBaYa Ta 36epexiTh ii.
3ACTOCOBYBAHHA

MynbBepu3aTop NpusHaYeHmit Ans nakyBanbHuX pobit. MpuCTpili MpaLioe 3a paxyHoK KVBMEHHS CTUCHEHUM MOBITPAM. Jlak, Lo
3HaxoguTcs y Baky nictoneta, Ta CTUCHEHE NOBITPS, L0 MOAAETLCS Y MICTONET, YTBOPHOKTH CyMiLl YaCTOK Naky Ta NoBITpst Ha
BMXOA| 3 CONna nicTonera.

[MpogyBHWIA MICTONET NPU3HAYEHMIA ANS O4MCTKN 3aBPyAHEHNX NOBEPXOHb CTPYMEHEM CTUCHEHOTO NOBITPS. 3aBAsKM 4BOM CONMam
Pi3HOi JOBXMHI MOXNIMBA 06poBka BaXKOAOCTYMHUX MiCLb.

MictoneT ANs NPOMMBKM NpU3HAYEHWIA NS OYUCTKM 3a JOMOMOTOK CTPYMEHsI CTUCHEHOTO NOBITPS Ta Mutodoro 3acoby. Crig
KOpUCTYBaTUCS BUKMIOYHO bioderpagoBaHuMu Muodumm 3acobamu. 3aDOPOHEHO KOPUCTYBATWCS MNamnbHAMW PEYOBUHAMM.
3aBasiku TOMY, LLO NPUCTPIl OCHALLEHNI BakoM Ta [JOBIMM CONMOM, MOXnBa 06pobka BaXkOAOCTYMHUX MiCLib.

[ucTonet gnsa nogkadukv WWH NpegHasHayeH NS HANOMHEHMst CkaTbiM BO3OYXOM LUMH U Kamep, OCHALLEHHbIX KnanaHoM.
Braropaps agantepam (He BXOAST B KOMNIEKT NOCTaBKY) BO3MOXHO KayaHie MOHTOHOB, MaTpacos W npou. MUCToneT ocHalleH
MaHOMETpoM, 06ecrneymnBatoLLMM KOHTPONb HaJ AABNEHMEM BO3YXa B U3OENUW BO BPEMS NOLKAYKM.

TEXHIYHI JAHI
. | Diametp | Mictkicts M H M Hui | Morik Matepiany | Cwvnawymy L,
haranoroauu conna 6axa NOBITPA | NOBITPAHMIA TUCK | NOKpUTTS (BoAa) (EN 14262)™ Konusarka Maca
r [mm] M [/min.] [MPa] [/min.] [dB(A)] [m/s?] [kg]
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 08 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 08 - <70 <25 0,37
MPABWIA TEXHIKW BE3MNEKKU

Hi B sikomy Bunapky He HaBOALTe MPUCTPI Ha NioAei — maTepiany NOKPUTTA abo CTUCHEHe MOBITPA MOXe CTaTy
NPUYMHOLO TiNECHUX YLIKOMAKEHD.

3abopoHeHO KopUCTYBATUCA OYAb-AKUMM iHLIMMM razamu, KpiM CTUCHEHOTO NOBITPS. BUKOPUCTOBYBaHHS HLLOFO rasy Moxe
CTaT! NPUYMHOK NOXEXi, BUBYXY Ta NOBAXHMX TINECHNX YLIKOBKEHD.

Mig 4ac nigkniYeHHs NPUCTPOI0 A0 YCTaHOBKM CTUCHEHOTO NOBITPS Cif BPaxoByBaT MPOCTIP, NOTPIOHUIA ANs wnaHra, Wwob
YHWUKHYTM NOLLKOKEHHS LnaHra abo 3eqHyBauiB.

HeobxigHo 3abe3neunTn ecbekTvBHY BEHTUNSLII0 Ha poBoyomy MicLy. BigcyTHiCTb eeKTUBHOI BEHTUNALIT MOXe CTaTh NPUYMHOID
noxexi, Bubyxy abo BUKnMkaTu 3arpo3y Ans 30OopoBs.

Cnig KopuCTyBaTUCS MPUCTPOEM 3ans Bif, Aepen Tenna Ta BOTHI0, OCKINbKM Lie MOXe BUKIMKATY MOLLKOfKeHHst ab0 noriplueHHst
Aii npuctpoto.

HeobxigHo LOTpMMYBATUCS 3aranbHuX NpaBun TEXHikv Be3neku, Wo AiloTb y BUNaaky poboTy 3 MaTepianamm, BAKOPUCTOBYBAHUMM
SIK IOKPUTTS, Ta KOPUCTYBATUCS BigNOBiAHMMM 3acobamu ocobucToi Beaneku, Takumm, Sik 3aXMCHI Macky, OKynsipu Ta pyKaBuLi.
Hi B sikomy BUNaaKy He 3anuiualiTe 3MOHTOBaHy MHeBMaTM4HY cuctemy Be3 Harmspy keanicikoaHoro nepcorany. He gonyckaiite
NpUCyTHOCTI AiTeil No6nm1ay 3MOHTOBaHOI THEBMATUYHOI CUCTEMM.

BHacnigok VBMeHHs CTUCHEHUM MOBITPsIM, L0 nepebyBae Mig BUCOKMM TUCKOM, MOXE BUHUKHYTU SIBULLE 3BOPOTHLOI BigAavi
MPUCTPOKO Y HaNPSIMKY, NMPOTUNEXHOMY HanpsIMKy HAHECEHHS! NakyBanbHOrO Matepiany. Y 3Bsi3ky 3 LM HeobxigHo noBogmTHCS
06epexHo, OCKNbKI cuna Bigaadi y AesKuX BUNagKkax MOXe NPU3BECTH A0 YUCTIEHHUX NOBAXHUX NOPaHEHD.

PexomeHayeTbcst BUNpobyBaTW MpUCTPIA nepen novaTkoM ekcnnyaralii. PekomMeHOyeTbCcsi MPOBECTM HABYaHHA MepcoHamny
CTOCOBHO KOPUCTYBaHHsi MPUCTPOEM. TakuM YMHOM NiaBULLYETHCS piBeHb Ge3neku Ha BUPOBHULTBI.

HeobxigHo AOTpUMyBaTUCA BKa3iBOK BUPOOHWKIB NakyBarbHWX MaTepianiB Ta KOPUCTYBAaTUCA HWAMM 3rigHO 3 BKa3aHUMM
npaBu1nam1 0cobrCTol, NPOTUNOXEXHOI 6E3MEKM Ta OXOPOHHN HABKOMMLLHBLOTO CepefoBuLLa. HeaoTpuMaHHs BKasiBoKk BUPOOHWKIB
nakyBanbHUX MaTepiania MoXe NPU3BECTM 10 NOBAXHUX TINECHUX YLUIKOLKEHD.

3 MeTOH NiATBEPIKEHHS! KOMNATMBINBHOCTI 3 BUKOPUCTOBYBaHUMM NaKyBamnbHUMKU MaTepianamu CNcok Marepianis, BXUTUX Y
KOHCTPYKLii npucTpoto, Byie AOCTYNHMA ANst BCiX, O 3ronocsThCs.

Mig 4ac poBoTy 3i CTUCHEHMM NOBITPAM Y CUCTEMI HAKOMMYYETLCA eHeprisi. Crig noBoanTUCa 0bepexHo, 0cobnnso nia vac poboTu
Ta nepeps y pobori, Wob YHUKHYTM Hebeaneku, SiKy MOoXKe BUKMMKATU HaKoMM4YeHa eHEprisl CTUCHEHOTO NOBITPS.

Hi B sxomy BUNaaKky He HaBofbTe CTPYMiHb MaTepiany MOKPUTTA Ha Axepena Tenna abo BOTHIO, OCKINbKK Le MoXe
BUKNUKATN NOXEXY.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



IHCTPYKLIA AN1A KOPUCTYBAYA
81617, 81618

Moyamok pobomu

3a J0MoMOrok NNAackoro Kioya HagiitHo NPUKpPYTiTh COMMO.

[NepeBipTe WinbHICTb | HAAINHICTb 36AHAHb CUCTEMM XMBNEHHS CTUCHEHUM MOBITPSIM.

[Mepeq TMM, K MAKMIOYATY LLUNAHT XMBMEHHS A0 YCTAHOBKM, NPOAyATE 0T NOBITPSM.

Mepen nyckoM NpUCTPOHD NEPEKOHANTECS Y TOMY, LLIO YMLLIEHHS Ta KOHCEPBALLiH MPOBEAEHO HAMEXHUM YUHOM.

[NepekoHaiiTecs y ToMy, Lo 6ak 3 MaTepianom NOKPUTTS NpUESHAHO A0 MPUCTPOID TakuM YMHOM, WO Lie 3abe3nedye HeobXxiaHy
LWiNbHICTb.

PezyniosaHHs WUpUHU CMpyMeHs

LLnpuHa Ta hopma CTpyMeHs perymioeTcs LWnsixom obepTaHHs NOBITPSHOro conna. opmy CTPyMEHS MOXHA PerynioBaTh niaeHo,
3anexHo Bia noTped, BiA NNackoro Ao kpyrnoro. 3a AONOMOrOK perynsTopa KinbkocTi MaTepiany NOKPUTTSA PErynioeTes KinbkicTs
marepiany NokpuTTS, IO A0AAETLCA OO CTPyMeHs MOBITPS. 3a LOMOMOro perynsatopa CTPYMeHs PerynioeTbesl iHTEHCUBHICTb
CyMilLi MaTepiany NoKpUTTS 3 NOBITPAIM. PekomeHayeTcs BOpaTy Takuii CTPYMiHb CyMiLLli, LLO6 0TpUMAaTH SKOMOTO MEHLLi YacTKu
Matepiany NokpuUTTs, ockinbky Lie 3abeaneyye kpalLe Ta BinbLu piBHOMIPHE OCiAaHHs MaTepiany NOKPUTTS Ha NOBEPXHI.

KopucmysarHs npucmpoem

Mig Yac kopUCTyBaHHS NPUCTPOEM AOTPUMYMTECS BIACTaHI MiX COMNOM NPUCTPOIO Ta NoBepxHeto 06pobku y mexax 10 - 15 cm.
Crapalitecs BECTV COMNO NPUCTPOI0 NEPMEHANKYNAPHO MOBEPXHI 06p0BKY. YHMKalTE nepeMmiLLieHHs MPUCTPOIo MO Ay3i, OCKINbKM
Lie BUKMWKAE HepiBHOMIPHE OCiAaHHA Matepiany MoKpUTTS. PeKOMeHOYeETbCH HAHOCUTM Kiflbka TOHLUMX BEPCTB 3aMiCTb OBHiET
rpy6oi.

PezyrnosaHHs nomoky nogimps
3anexHo Big Buy MaTepiany NOKpUTTS crig MigibpaTy BiAMOBiAHY NOAady CTWUCHEHOTO MOBITPS 3@ AOMOMOTOKD PerynsTopa
MNOBITPSHOTO TUCKY.

3amina conna
lMepekoHaiATecs y TOMY, LLO NPOBEAEHO 3aMiHy BCHOrO KOMMEKTY conna. Y cknaz KOMNIeKTy BXOAWTb NakyBarbHe COnno, ronka
Ta NOBITPSHE CONO.

YWinbHeHHs 205Ku
Mig yac po6oTi HeobXiAHO NePEBiPATY HATIHICTb YLLINBHEHHS FONKW. Y BUNaAKY 3HAYHOTO CripaLitoBaHHS CIIiA 3aMiHUTV NpoKnazKy
niA yac Texornsay nictoneta 3a JONOMOrO0 NTACKOrO KIToya, NMPU3HAYEHOr0 1S AEMOHTaXY YLLINbHIOIHOrO MexaHiamy.

YuweHHs ma KoHcepeauis

MNicns 3aBepLueHHs poboTy BigKMIOYITH MICTOMET Bifl CUCTEMM NOAAYI CTUCHEHOTO NOBITPS Ta YCyHbTe 3 6aka Matepian NoKpUTTS.
Cnig cTapaHHo ouMcTUTH BaK Big 3anuLLKiB MaTepiany NokpuTTS.

CrapaHHO NPOYMCTITb BECH LUNSX NOAAYI MaTepiany NokpuTTs. BHacninok Heabanoro ouMLEeHHst MOXYTb MOTPLUMTUCS NapaMeTpy
CTPYMEHs MaTepiany NokpuTTS.

[MoumCTiTh NOBITPSHE COMMO LLITOYKOI, HAMOYEHOIO PO3YMHHUKOM. Hi B SIKOMY BUNAAKy He 3aHyproiiTe MPUCTPii MOBHICTIO Y
PO3YMHHMK.

Hi B sixomy Bunagky He mpouniaiTe 3abuTi OTBOpM 3@ JONOMOrOK TBEPAUX MPEAMETIB, OCKINbKW HaBiTh HE3HAYHI BHYTPILLHI
MOLUKOfPKEHHS! MOXYTb HETaTUBHO BNMMHYTU Ha NapamMeTpy CTPYMeHS.

Micns o4MLLEHHS NPUCTPOKO CTIid 3MaCTUTH PyXOMi ENEMEHTY YLLINbHEHb HEBENMKOH) KiMbKICTbIO 3MalLlyBarnbHOro 3acoby.
JlakyBarbHe CONMo CRif NPUKPYTUTY TaKUM YWHOM, 106 3aBe3neunTu noTpibHY WiNbHICTb, @ OBHOYACHO BiNbHUIA PYX FONKM.

81643
IHCTPYKLIA ANA KOPUCTYBAYA

Moyamok pobomu

3a [ONOMOrot0 NNAackoro ktoya HaAiiHo NPUKPYTITb COMNO BIANOBIAHOT AOBXWHM O MiCTONETa.

[MepesipTe LWiINbHICTb | HAAIHICTb 3€[HaHb CUCTEMM KUBMIEHHS! CTUCHEHWUM NOBITPSM.

lMepes T!M, SIK NiGKIMOYATY LLNAHT XUBMEHHS A0 YCTaHOBKM, NPOLYATE AOrO NOBITPSIM.

lMepen nyckom nicToneta nepekoHaiTecs y TOMY, LLO YNLLEHHS Ta KOHCEPBALito NPOBEAEHO HANEXHAM YUHOM.

KopucmysaHHs nicmonemom

Bigperynioiite TUCK y MHEBMATWYHIA CUCTEMI TaKUM YMHOM, OO HE NepeBULLMTA MaKcuManbHUi poboumil TUCK nicToneTa Ta He
MOLUKOAMUTM NOBEPXHI0 06p0BKM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUIS



HageaiTb conno Ha noBepxHto 0BpobKy Ta HAaTUCHITb Ha CMYCKOBMIA Kypok. MiA Yac KopucTyBaHHS NiCTONETOM MOXe YTBOpoBATUCS
3Ha4Ha KinbkicTb nuny. 3 ornsgy Ha Lie 060BA3KOBO KOpUCTYITeCs 3acobamu ocobucToi eaneku, Takumu, K 3aXUCHI Mackv Ta
OKynspy.

YuweHHs ma KoHcepeaujis

Micns 3aBepLUeHHs pobOTK BigKMKOYITL NICTONET Bif CUCTEMM NOfaYi CTUCHEHOTO MOBITPS Ta BUTPITL KOPMYC MICTONETa LUMATKOK),
BUFOTOBEHOO 3 MAKOTO MaTepiany. Conmo nictoneTa Cnif NpOTArOM KilbKOX CEKYH, MPOfyTY NOBITPSM.

Micns oumLeHHs nicToneTa chig 3MacTUTH PyXOMi eNEMEHTH YILiNbHEHb HEBEMMKOK) KiMbKICTb0 3MaLLyBanbHOro 3acoby.

81647

Moyamok pobomu

HanoBHiTb 6ak MUtouMM 3acob0M, NiChs HOro MPUKPYTITh 10T 4O nicToneTa.

[NepeBipTe WinbHICTb | HAGINHICTb 3€4HaHb CUCTEMM XMBMEHHS CTUCHEHUM MOBITPSIM.

Mepen TM, K MAKIMIOYATI LWNAHT XUBNEHHS [0 YCTAHOBK, NPOAYWTE 0r0 NOBITPSM.

Mepep nyckom nicToneta nepekoHanTecs y TOMY, L0 YULLEHHS Ta KOHCEPBALIit0 NPOBEAEHO HANEXHUM YNUHOM.

KopucmysarHs nicmonemom

BigperynioiiTe TUCK y THEBMATUYHIl CUCTEMI TaKUM YMHOM, OB HE NEPEBULLMTI MakcuMarnbHUA poboumil TUCK nicToneTa Ta He
MOLLKOAWTI NOBEPXHIO 06POBKN.

Hagepitb cOnno Ha NoBepxHIo 06pOBKY Ta HAaTUCHITL Ha CMYCKOBMIA KYPOK.

PeryntoBaHHs cTpymers BinyBaeTbCs 3a A0MOMOrot 0bepTanbHOI kiHLiBku conna. [icns Toro, sik cTpymiHb Gyae BifperynsosaHo,
cnig 3adikcysaTy 0bepTanbHy KiHLIBKY Conna 3a A0NOMOTOK0 KOHTPraiku.

Mig yac kopuCcTyBaHHs NICTONETOM MOXe YTBOPIOBATUCS 3HAYHa KiMbKiCTb nuny abo noTeHuianbHo HebeanedHi Bunapu. 3 ornsay
Ha Lie 060BS13K0BO KOpUCTYITeCS 3acobamu 0cobucToi beaneku, Takumu, Sk 3aXuUCHi Macku Ta OKynsipu.

YuweHHs ma KoHcepeauis

Micns 3aBepLueHHs poboTK BigKMKOYITL MICTONET Bif CUCTEMW NOAadi CTUCHEHOrO MOBITPS Ta ycyHbTe 3 Haka matepian. Cnig
CTapaHHO OYMCTUTI BaK Bif 3anuLLKiB MaTepiany.

BuTpitb kopnyc nictoneTa WmarTkoto, BUroTOBMEHOH 3 Msikoro Matepiany. Conno nictoneta crig npoTAroM Kinbkox CeKyHZ NpogyTH
MOBITPAIM, NPW YOMY Crify HaBECTU ioro Ha BesneyHe Micue. CTapaHHO NpoYMCTiT BeCh LWNsiX nofadi Matepiany. BHacnigok
Hen6anoro OUMLLEHHs! MOXYTb MOTIPLUMTUCS NapamMeTpy CTPYMEHS MaTepiary.

Micns oumiLEeHHs nicToneTa cnif 3MacTUTK PyXoMi eNeMEHTI YLLINbHEHb HEBENMKOIO KiMbKICTbHO 3MalLlyBanbHoro 3acoby.

81650

Moyamok pobomu

HanogHiTb 6ak MyouM 3acoBOM, nicrst 4Oro NPUKPYTITh AOTO 10 micToneTa.

[NepeBipTe WinbHICTb | HAAINHICTb 3€AHAHb CUCTEMM XMBINEHHS CTUCHEHUM MOBITPSIM.

[Mepeq TUM, SK MAKMIOYUTY LUNAHT XWBMEHHS A0 YCTAHOBKM, NPOAYATE 0T NOBITPSM.

[Mepen nyckom nicToneta NepekoHanTeCs y TOMY, LLO YMLLEHHS Ta KOHCEPBALLit0 MPOBEAEHO HANEXHUM YMHOM.

KopucmysaHHs nicmonemom

BinperynioiiTe TUCK y MHEBMATUYHIll CUCTEM TakUM YMHOM, 0D He NepeBMLLMTI MaKkcuManbHIA poboumil TUCK nicToneTa Ta He
MOLUKOAMTY NOBEPXHIO 06POBKN.

HasepiTb conno Ha noBepxHto 06pOBKN Ta HATUCHITL Ha CMYCKOBMIA KYPOK.

PeryntoBaHHs cTpymMeHst BinyBaeTbcs 3a onomorot 0bepTanbHoi kiHLiBku conna. Iicns Toro, sik cTpyMiHb ByAe BifperynsoBaHo,
crig 3adikcysaTy 0bepTanbHy KiHLIBKY cOnna 3a A0NOMOTOK KOHTPramku.

Mig yac kopucTyBaHHs NICTONETOM MOXe YTBOPIOBATMCS 3HAYHa KinbKicTb nuny abo noTeHuianbHo HebeaneyHi Bunapy. 3 ornsay
Ha Lie 060BSA3K0BO KopUCTYiATeCs 3acobamu ocobucToi beaneku, TakuMm, ik 3aXUCHI Macky Ta oKkynspu.

YuweHHs ma KoHcepeauis

Micns 3aBepLueHHss pobOoTKM BigKMioYiTh NICTONET Bif CUCTEMM NOAAYi CTUCHEHOTO MOBITPS Ta yCyHbTe 3 Baka martepian. Cnig
CTapaHHO 04MCTUTY BaK Bif 3anuLIKiB Matepiany.

BuTpiTb KOpRYC NicTONETa LUMATKO, BUTOTOBMEHOI0 3 MsIKoro MaTtepiany. Conno nictoneTa chig NpoTAroM Kinbkox CeKyHI npoayTy
MOBITPAM, MPW YOMY Crlifj HaBeCTU ioro Ha besneyHe micue. CtapaHHO MPOYKCTITb BeCh LWNSX Nofadi Marepiany. Bracnigok
Heabanoro O4MLLEHHS MOXYTb NOTPLUMTICA NapamMeTpy CTPYMeHs MaTepiany.

Micns oumiLeHHs nicToneTa cnif 3MacTUTV PyXoMi eNEMEHT) YLLINbHEHb HEBENMMKOIO KiMbKICTbHO 3MalLLlyBanbHOro 3acoby.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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Prie$ pradedant eksploatuoti §j prietaisg perskaityk visa instrukcija ir ja iSsaugok.
TAIKYMAS

Purskimo pistoletas yra skirtas lakavimo darbams atlikti. Taisyklingam pistoleto funkcionavimui yra batinas suslégtas oras. Lakas i$
pistoleto rezervuaro ir suslégtas oras yra tiekiami j pistoleta, kurio purkSuke susidaro lako dalely€iy ir oro dengiamasis miinys.
Perpitimo pistoletas yra skirtas valyti supurvintus pavirSius suslégto oro srautu. Dviejy skirtingo ilgio purk$tuky déka yra galimas
darbas su pistoletu sunkiai prieinamose vietose.

Valymo pistoletas yra skirtas valyti suslégto oro ir valiklio pagalba. Valymui gali biti vartojami tik biologiSkai irstantys valikliai.
Negalima vartoti degiy medziagy. Rezervuaro ir ilgo purkStuko déka pistoletas leidZia valyti net sunkiai prieinamose vietose.
Padangy pumpavimo pistoletas yra skirtas pripGsti suslégta ora | ventilius turingias raty kameras bei padangas. Adapteriy déka
(nejeina j pistoleto komplektg) yra galimas taip pat pontony, €iuZiniy ir pan. pripatimas. Pistoletas yra apripintas manometru, kuris
leidZia kontroliuoti oro spaudimg pumpuojamame gaminyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Purkstuko | Rezervuaro | Maksimalioro | Maksimal Dengi medziagos | Triukdmo lygis L, - . R
Katalogo | g; talpa i$eiga oro slégis tékmé (vanduo) (EN 14462) Virpéjimy lygis | Masé
numerls [mm] i Vmin] [MPa] imin] [dB(A)] [mis] kgl
81617 1,5 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 08 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 08 - <70 <25 0,37

SAUGOS REKOMENDACIJOS

Niekada nenukreipk prietaiso purSkimo angos Zmoniy kryptim - dengiamosios medziagos arba suslégtas oras gali bati
kiino pazeidimy ir kitokiy traumy priezastis.

Draudziama vietoj oro vartoti bet kokias kitokias dujas. Kitokiy dujy panaudojimas gresia rimtais kiino suZalojimus, gali sukelti
gaisrg arba sprogimo pavojy.

Prijungiant prietaisg prie suslégto oro jrangos, tam kad iSvengti Zarnos arba junggiy suZalojimo, reikia turéti omenyje reikalingg
zarnai erdve. Darbo vietoje turi bati uztikrinta efektyvi ventiliacija. Sékmingos ventiliacijos stoka gali sukelti pavojy sveikatai, gaisrg
arba sprogimo grésme.

Prietaisg reikia vartoti atokiai nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tie gali sukelti jo suzalojimg arba funkcionavimo pablogéjima.
Atliekant darbus su dengiamosiomis medZiagomis, batina laikytis bendry darbo saugos taisykliy ir vartoti atitinkamai pritaikytas
asmeninés psaugos priemones, tokias kaip sandards akiniai, kaukés ir pirstinés.

Niekada nepalikti sumontuotos pneumatinés sistemos be jteisinto jg aptarnauti asmens prieziros. Neprileisti vaiky arti
sumontuotos pneumatinés sistemos.

Aukstu slégiu suslégto oro tiekimas gali sukelti prietaiso atatrankg prieSinga dengiamosios medZiagos purdkimui kryptim. Yra
bitinas ypatingas atsargumas, kadangi atatrankos jégos gali kai kuriomis aplinkybémis sukelti gausius suZeidimus.
Rekomenduojama prie$ pradedant dirbti iSméginti prietaisa. Rekomenduojama, kad dirbantys prietaisu asmenys bty anks¢iau
atitinkamai apmokyti. Tai reikSmingai padidins darbo sauguma.

Butina laikytis dengiamujy medZiagy gamintojo nurodymy ir vartoti jas sutinkamai su asmenidkos saugos, prieSgaisrinés apsaugos
ir aplinkosaugos principais. Dengiamyjy medZiagy gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali bati rimty kino suZalojimy
priezastis.

Kompatibilumui su taikomomis dengiamosiomis medZiagomis nustatyti, prietaiso konstrukcijai vartoty medziagy saraSas bus
pateiktas pareikalavus.

Darbo su suslégtu oru metu visoje sistemoje kaupiasi energija. Kaip darbo, taip ir pertrauky metu yra batinas saugumo uztikrinimas
siekiant iSvengti pavojaus, kokj gali sukelti sukaupta suslégto oro energija.

Niekada nenukreipti dengiamosios medziagos srauto j Silumos arba ugnies $altinj, tai gali sukelti gaisra.

VARTOJIMO INSTRUKCIJA

81617, 81618

Darbo pradzia

Plok$¢iu raktu prisukti purkstuka.

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandaruma ir sujungimy patikimuma.

Perpisti tiekimo Zarng oru prie$ prijungiant jg prie jrangos.
Prie$ panaudojant purskimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai iSvalytas ir uzkonservuotas.

O R I G I N A L I I N S TR UKZ CIJA
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|sitikinti, kad rezervuaras su dengiamaja medziaga yra prijungtas tinkama sandarumga uZtikrinanciu badu.

Purskiamojo srauto plocio reguliavimas.

Purskiamojo srauto plocio ir formos keitimas yra galimas oro purkStuko pasukimo pagalba. PurSkimo forma gali bti tolygiai
reguliuojama nuo plokscios iki apvalios, priklausomai nuo poreikiy. Dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo rankenéle yra
nustatomas tos medziagos tiekimo j oro srauta kiekis. Savo ruoZtu purskimo reguliavimo rankenéle yra nustatomas dengiamosios
medziagos ir oro misinio purskimo intensyvumas. Rekomenduojamas toks purskimo srauto nustatymas, kad dengiamoji
medZiaga sklaidytysi galimai maZiausiomis dalelytémis, tai uztikrins geresnj dengiamosios medZiagos iSsidéstymg dengiamajame
pavirsiuje.

Darbas su pistoletu

Pistoleto vartojimo metu atstuma tarp pistoleto purSkimo angos ir dengiamo pavirSiaus reikia laikyti nuo 10 iki 15 cm diapazone.
Reikia stengtis vedZioti pistoleto purskimo angg statmenai dengiamojo pavirSiaus atZvilgiu. Vengti lanko formos judésiy, nes jy
pasekméje dengiamoji medziaga iSsidésto netolygiai. Rekomenduojama kloti keliais plonais sluuoksniais, o ne vienu storu.

Oro tékmés reguliavimas
Priklausomai nuo dengiamosios medziagos rasies, reikia atitinkamai parinkti suslégto oro kiekj, nustatant jj oro slégio reguliavimo
rankenéle.

Purkstuko keitimas
Reikia jsitikinti, kad liko pakeistas visas purkstuko komplektas. | komplekta jeina dengiamosios medziagos purkstukas, purkStuko
adata ir oro purkstukas.

Adatos sandariklis
Darbo metu reikia tikrinti adatos sandariklio sandaruma. Sandariklio reik§mingo susidévéjimo atveju pistoleto periodiskos apZitros
metu reikia jj pakeisti nauju, vartojant tuo tikslu plok$¢iajj sandariklio komplekto demontavimo rakta.

Valymas ir konservavimas

UZbaigus darba, pistoleta reikia atjungti nuo suslégto oro sistemos ir iStustinti prietaiso rezervuara, $alinant i$ jo dengiamosios
medziagos liku€ius. Kruopsgiai iSvalyti rezervuarg nuo dengiamosios medziagos liekany.

Nuosekliai ir kruop3Ciai iSvalyti visg dengiamosios medziagos tékmés taka. Netikslus iSvalymas pablogins dengiamosios
medZiagos srauto parametrus.

Oro purkstuka i$valyti tirpikliu suslapintu Sepetéliu. Niekada nenardinti viso pistoleto | tirpiklj.

UZsikim3usiy angy niekada nevalyti kietais jrankiais, kadangi net nezymas vidiniai paZeidimai gali neigiamai jtakoti purSkiamojo
srauto parametrus.

ISplovus pistoleta reika judamasias sandarikliy dalis patepti nedideliu konservuojancio tepalo sluoksniu.

Dengiamosios medziagos purkstukg prisukti taip, kad nebity nesandarumy ir tuo pat metu bty uZtikrintas tolygus adatos
slankiojimas.

81643

Darbo pradzia

Plok$¢iu raktu stipriai ir patikimai jsukti j pistoletg atitinkamo ilgio purk$tuka.

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandaruma ir sujungimy patikimuma.

Perpsti tiekimo Zarng oru prie$ prijungiant jg prie jrangos.

Prie$ panaudojant perpatimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai ivalytas ir uzkonservuotas.

Darbas su pistoletu

Sureguliuoti slégimg pneumatinéje sistemoje taip, kad nebity virSytas maksimalus leistinas pistoleto darbinis slégis bei kad
valomas pavirius nebity paZeistas.

Nukreipti purk$tuko iSéjimo anga valomojo pavirSiaus kryptim ir nuspausti nuleidimo gaiduka. Darbo su pistoletu metu gali kilti
dideli dulkiy kiekiai, todél besalygiskai reikia vartoti asmeninés saugos priemones, tokias kaip sandarils apsauginiai akiniai ir
kaukes.

Valymas ir konservavimas

Uzbaigus darbg reikia atjungti pistoleta nuo suslégto oro sistemos ir nuvalyti pistoleto korpusa minkstos $luostés pagalba.
Pistoleto purkstuka per kelias sekundes perpdsti grynu oru.

ISvalius pistoletg reika judamasias sandarikliy dalis patepti nedideliu konservuojancio tepalo sluoksniu.
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Darbo pradZia

Pripilti j rezervuarg valomojo skyscio, po to rezervuarg prisukti prie pistoleto.

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandaruma ir sujungimy patikimuma.

PerpUsti tiekimo Zarng oru prie$ prijungiant jg prie jrangos.

Prie$ panaudojant perpdtimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai iSvalytas ir uzkonservuotas.

Darbas su pistoletu

Sureguliuoti slégimg pneumatinéje sistemoje taip, kad nebty virSytas maksimalus leistinas pistoleto darbinis slégis bei kad
valomas pavirSius nebdty pazeistas.

Nukreipti purkstuko i$éjimo angg valomojo pavirSiaus kryptim ir nuspausti nuleidimo gaiduka.

Valomasis srautas yra reguliuojamas sukamosios purkstuko galtnés pagalba, sureguliavus srauta, sukamajg purkStuko galvute
reikia uZfiksuoti prisukant esancig uz jos kontruojancia verzle.

Darbo su pistoletu metu gali kilti dideli dulkiy kiekiai arba potencialiai pavojimgi garai, todél besalygiskai reikia vartoti asmeninés
saugos priemones, tokias kaip sandarls apsauginiai akiniai ir kaukés.

Valymas ir konservavimas

UZbaigus darba, pistoletg reikia atjungti nuo suslégto oro sistemos ir iStustinti prietaiso rezervuarg Salinant i$ jo valomojo skyscio
likucius. Kruop$ciai iSvalyti rezervuarg nuo valomojo skyscio liekany.

Nuvalyti pistoleto korpusg minkstos Sluostés pagalba. Pistoleto purkStuka per kelias sekundes perplsti grynu oru, nukreipiant oro
srautg saugia kryptim. Nuosekliai ir kruop$¢iai iSvalyti visg valomojo skyscio tékmés taka. Netikslus iSvalymas pablogins ateityje
vartojamos medziagos srauto parametrus.

ISvalius pistolety reika judamasias sandarikliy dalis patepti nedideliu konservuojancio tepalo sluoksniu.

81650

Darbo pradzia

Ploks¢iu raktu stipriai ir patikimai prisukti Zarng prie pistoleto

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandarumg ir sujungimy patikimuma.

Perpsti tiekimo Zamna oru prie$ prijungiant jg prie jrangos.

Prie$ panaudojant purskimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai iSvalytas ir uzkonservuotas.

Eksploatavimo ir sandéliavimo metu reikia saugoti manometrg nuo sukrétimy. Jeigu neZidrint to nepavykty i$vengti manometro
sukrétimy, prie$ pradedant darbg reikia atlikti jo kalibravima.

Pumpavimas

UZspausti zarnos adapterj ant pumpuojamojo gaminio ventilio taip, kad baty uZtikrintas sistemos sandarumas.

Nuspausti pistoleto nuleidimo gaiduka ir pradéti pumpavima.

Kontroliuoti slegj stebint pistoleto manometra. Nuleidimo gaiduko laikymo nuspaustoje bikléje metu manometras nerodo
tiekiamo | pumpuojama gaminj suslégto oro slégio. Sio slégio verte galima pamatyti tik atleidus nuleidimo gaiduka. Todél slégj
pumpuojamame gaminyje reikia daznai kontroliuoti. Batina laikytis gamintojo nurodymy iki kokio maksimalaus slégio duotajj
gaminj galima pripumpuoti. Maksimalaus slégio negalima virSyti.

Pistoletas turi voztuva leidZiantj sumaZinti pripumpuoto oro slégj gaminyje. Voztuvas suveikia nuspaudziant mygtuka Soninéje
pistoleto sieneléje. Norint sumazinti oro spaudima, nuleidimo gaidukui esant atleistoje bikléje reikia nuspausti slégio mazinimo
voZtuvo mygtukg ir stebéti manometre slégio mazéjima. Mygtuko atleidimas sustabdo slégio mazéjima.

Valymas ir konservavimas

UZbaigus darbg reikia atjungti pistoletg nuo suslégto oro sistemos ir jeigu reikia — nuvalyti pistoleto korpusg mink3to audinio
$luostés pagalba.

I$valius pistoletg reika judamasias sandarikliy dalis patepti nedideliu konservuojancio tepalo sluoksniu.
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Pirms ierices ekspluatacijas jasalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
PIELIETOSANA

Smidzinatajs ir paredzéts krasotaju darbu veikSanai. Faktors, kas ir nepiecieS$ams pareizai smidzinataja darbibai, ir saspiests
gaiss. Laka no smidzinataja tvertnes un saspiests gaiss, pieslégts pie smidzinataja, veic lakas un gaisa samaisijumu pie
smidzinataja izejas sprauslas.

Pistole izpGSanai ir paredzéta piesarnoto virsmu firiSanai ar saspiestu gaisu. Pateicoties divam sprauslam ar daZzadiem garumiem
ir iesp&jami stradat ar pistoli grati pieejamas vietas.

Pistole spiedienmazgasanai ir paredzéta tiriSanai ar saspiesta gaisa un tifiSanas [idzek|a stravu. Tiri$anai var bit lietotas
tikai biodegradéjamas vielas. Nedrikst lietot uzliesmo3u vielu. Pateicoties tvertnei un garai sprauslai, pistole atlauj tirit ari grati
pieejamas vietas.

Pistole ritenu iesaknésanai ir paredzéts kameru un riepu, apgadatu ar varstu, iesikné$anai. Pateicoties adapteriem (nav
komplekta) ir iesp€jami art iesiknét pontonu, matracu utt. Pistole ir apgadata ar manometru, kurs atlauj kontrolét gaisa spiedienu
iesuknéta produkta.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Sprauslas | Tvertnes ksimala gaisa ksimals gaisa | Apvalka materiala | Skanas limenis e
E?'amga i etrs | tilpums patérés ; piedi ; srt’raum (iidens) L(‘EN 14462) fw Vibracijas limenis | Masa
) [mm] ] [I/min] [MPa] [I/min] [dB(A)] [m/s?] [kg]
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 038 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 0,8 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 038 - <70 <25 0,37
DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Nedrikst novirzit ierices izejas caurumu cilvéku virziena — apvalka materiali vai saspiests gaiss var bt par kermena
ievainojumu vai citu traumu iemeslu.

Nedrikst lietot kaut kadas citas gazes saspiesta gaisa vieta. Citas gazes pielietoSana var ierosinat nopietnu ievainojumu,
ugunsgréku vai eksploziju.

Péc ierices pieslégsanas pie hidrauliskas sistémas ievérot vietu, vajadzigu $|iitenei, lai nesabojat $|ateni vai savienojumu.

Uz darba vietas nodroSinat efektivu ventilaciju. Efekfivas ventilacijas trikums var ierosinat draudu dzivei, ierosinat ugunsgréku
vai eksploziju.

lerici lietot talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat funkcionésanu.

levérot vispargju droSibas nosacijumu darba ar apvalka materialiem un lietot attiecigi uzlasitu personalas aizsardzibas iemeslu,
piem. brilles, maskas un ddrainus.

Nekad neatstat samontétu pneimatisku sistému bez pilnvarotas personas uzraudzibas. Neat|aut bérnus pie samontéto pneimatisko
sistému.

Baro$ana ar saspiesto gaisu, ar augstu spiedienu, var ierosinat ierices aizmeSanu pretéji apvalka materidla izmeSanas virzienam.
Jabit seviSki uzmanigiem, jo aizmeSanas spéks var ierosinat, kados apstaklos, daudzkart&ju ievainojumu.

Rekomendéjam parbaudtt ierici pirms darba uzsak$anas. Rekomend&jam, vai personas, kuras strada ar ierici, batu attiecigi
apmacitas. Tas atlaus redzami uzlabot darba droSibu.

levérot apvalka materialu raZotaja rekomendaciju un lietot saskana ar noraditiem personalas aizsardzibas, ugunsdro$ibas un
vides aizsardzibas principiem. Apvalka materialu razotja rekomendaciju neievéroSana var ierosinat nopietnu ievainojumu.

Lai konstatét lidzigumu ar lietotiem apvalka materialiem, ierices konstrukcijas materialu saraksts bls pieejams péc prasibas.
Darba ar saspiesto gaisu laika visa sistéma sakras energija. Esiet uzmanigi darba laika un partraukuma laika, lai izvairoties no
draudiem, kuri var bit ierosinati péc saspiesta gaisa energijas sakrasanu.

Nekad nedrikst novirzit apvalka materiala striklu uz siltuma vai uguns avotu, jo tas var ierosinat ugunsgréku.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA
81617, 81618

Darba uzsaksana

Lietojot plakanu atslégu, atskravét sprauslu.

Parbaudrt saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma dro$ibu.
Izpdst gaisa vadu pirms pieslégSanas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudit, vai ierice bija attiecigi notirita un konservéta.
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Parbaudrt, vai tvertne ar apvalka materialu ir pieslégta tada veida, kurs nodroSina attiecigu hermétiskumu.

Smidzinasanas striklas platuma regulésana

SmidzinaSanas striklas platuma un formas mainiSana ir iesp&jama ar gaisa sprauslas rotéSanu. Striklas formu var laideni regulét
no plakanas lidz apalai, atkarigi no vajadzibas. Ar apvalka materiala daudzuma regulacijas kloki var noteikt apvalka materiala
daudzumu, samaisitu ar gaisa stravu. Ar smidzinataja regulacijas kloki var noregulét apvalka materiala samaisijuma ar gaisu
intensitati. Rekomendéjam uzstadit samaisijuma striiklu ta, lai sasniegt iesp&jami mazu apvalka materiala dalinu, tas nodroinas
labaku apvalka materiala uzklasanu uz virsmas.

Darbs ar smidzinataju

Lietojot smidzinataju, saglabat attalumu starp smidzinataja izeju un apstradatu virsmu diapazona no 10 Iidz 15 cm. Censties turét
smidzinataja izeju perpendikulari apstradatai virsmai. |zvairoties no loku kustibas, tas var ierosinat nelidzenu apvalka materiala
uzkladanu. Rekomendéjam uzlikt drusku smalku slanu, neka vienu biezu.

Gaisa stravas reguléSana

Atkarigi no apvalka materiala veida, ir nepiecieSami izvélét saspiesta gaisa daudzumu, regulésot ar gaisa spiediena regulacijas
kloki.

Sprauslas mainisana
Parbaudit, vai ir mainits viss sprauslas komplekts. Komplekta sastava ir apvalka materiala sprausla, adata un gaisa sprausla.

Adatas sablivéSana
Darba laikd parbaudit adatas sablivé$anas hermétiskumu Redzamas izlietoSanas gadijuma blivétaju mainit smidzinataja

periodiskas apskates laika, lietojot plakanu atslégu sablivéSanas kompleksa demontazai.

TiriSana un konservacija

Péc pabeigta darba atslégt smidzinataju no saspiesta gaisa sistémas un iztukSot ierices tvertni no apvalka materidla atliekam.
TieSi notirit tvertni no apvalka materiala atliekam.

TieSi notirit visu apvalka materiala pado$anas celu. Nepreciza notiriSana var samazinat apvalka materidla striklas parametrus.
Nekad netirit noblokétu caurumu, lietojot cietu priekSmetu, jo pat neliels iek3&jais bojajums var nelabvéligi ietekmét uz
smidzinaSanas stravas parametriem.

Péc smidzinataja mazgaSanas uz blivetaju kustigam dalam uzlikt nelielu smérvielas daudzumu.

Apvalka materiala sprauslu pieskravét tik stipri, lai nebdtu nehermétiskumu, bet lai saglabat adatas laidenu kustibu.

81643

Darba uzsaksana

Lietojot plakanu atslégu, stipri un drosi pieskriveét sprauslu ar attiecigu garumu pie pistoles.
Parbaudit saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma drosibu.
Izpdst gaisa vadu pirms piesleégSanas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudit, vai ierice bija attiecigi notirita un konservéta.

Darbs ar smidzinataju
Noregulét spiedienu pneimatiska sistéma, lai neparsniegt maksimalu pistoles darba spiedienu un nebojat tiritu virsmu.
Novirzit sprauslu iritas virsmas virziena un piespiest nolaiSanas méliti. Darba laika ar pistoli var ierasties putek|u lieli daudzumi,

Tirisana un konservacija

Péc darba pabeigSanas atslégt pistoli no saspiesta gaisa sistémas un notirit pistoles korpusu ar mikstu lupatinu Pistoles sprauslu
izpust dazadas sekundes ar tiru gaisu.

Péc pistoles notiri$anas uz blivétaju kustigam dajam uzlikt nelielu smérvielas daudzumu.

81647

Darba uzsaksana

Uzpildit tvertni ar tiriSanas vielu, péc tam tvertni pieskriivét pie pistoles.

Parbaudrt saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma dro$ibu.
Izpdst gaisa vadu pirms pieslégSanas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudit, vai ierice bija attiecigi notirita un konservéta.
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Darbs ar smidzinataju

Noregulét spiedienu pneimatiska sistéma, lai neparsniegt maksimalu pistoles darba spiedienu un nebojat tiritu virsmu.

Novirzit sprauslu tiritas virsmas virziena un piespiest nolaiSanas mélrti.

Stravas regulé$anai ir paredzéts rotéjams sprauslas uzgalis, péc stravas noregulé$anas rotéjamo sprausla uzgalu nodro$inat,
pieskravésot kontruzgrieZnu.

Darba laika ar pistoli var ierasties putek|u lieli daudzumi vai potenciali bistami tvaiki, tapéc obligati jalieto personalas aizsardzibas

[[dzek|u, seviski aizsardzibas brilles un maskas.

TiriSana un konservacija

Péc pabeigta darba atslegt smidzinataju no saspiesta gaisa sistémas un iztukSot ierices tvertni no apvalka materiéla atliekam.
TieSi notirTt tvertni no apvalka materiala atliekam.

Notirit pistoles korpusu ar lupatinu no miksta materiala. Pistoles sprauslu izplst dazadas sekundes ar tiru gaisu, novirzisot to
dro$a virziena. Tiesi notirtt visu apvalka materidla padoSanas ce|u. Nepreciza notiriSana var samazinat apvalka materiala striklas
parametrus.

Péc pistoles notirianas uz blivétaju kustigam dalam uzlikt nelielu smérvielas daudzumu.

81650

Darba uzsakSana

Lietojot plakanu atslégu, stipri un drosi pieskrivét vadu pie pistoles.

Parbaudrt saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma dro$ibu.

Izpdst gaisa vadu pirms piesleégSanas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudtt, vai ierice bija attiecigi nofirita un konservéta.

Ekspluatacijas un glabasanas laika sargat manometru no vibracijam. Gadijuma, kad uz manometru ietekméja vibracijas, pirms
darba uzséksanas to kalibrét.

Siknésana

Aizkabinat vada adapteru uz iesuknéta produkta ventila — tada veida, lai nodroSinat sistémas hermétiskumu.

Piespiest pistoles nolaisanas méliti un uzsakt iesiknésanu.

Kontrolét spiedienu uz pistoles manometra. Pistoles nolaiSanas mélites piespieSanas laikd nav noradits iesiknéta gaisa
spiediens. Spiediena vértibu var nolast tikai p&c nolaiSanas mélites atsvabinaanas. Tapéc bieZi jakontrolé spiedienu iesaknéta
priek3meta. levérot raZotaja rekomendaciju par maksimalam spiediena vertibam, ar kurdm var iesknét attiecigu priekSmetu.
Nedrikst parsniegt maksimalu spiedienu.

Pistole ir apgadata ar varstu, kura at|auj samazinat spiedienu iesiknéta priekSmeta. To varstu var iedarbinat ar pogu uz pistoles
sanu virsmas. Lai samazinat spiedienu, ar atsvabinato nolaiSanas méliti piespiest vérsta pogu un kontrolét uz manometra
spiediena samazinaSanu. Pogas atsvabinaSana partrauc spiediena samazindsanas procesu.

TiriSana un konservacija
Péc darba pabeig3anas atslégt pistoli no saspiesta gaisa sistémas un, ja nepiecieSami, notirit pistoles korpusu ar mikstu lupatinu.

Péc pistoles notirisanas uz blivétaju kustigam dalam uzlikt nelielu smérvielas daudzumu.
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Drive nez zacnete toto zafizeni pouZivat, prectéte si cely navod a uschovejte ho k pfipadnému pozdéjSimu pouziti.
POUZITI

Stfikaci pistole slouzi k provadéni lakyrnickych praci. K Fadnému provozu pistole je potfebny stlateny vzduch. Natérova hmota z
nadobky pistole a stlaceny vzduch pfivedeny do pistole vytvaFeji na vystupu z trysky smés jemné rozptylenych kapicek natérové
hmoty a vzduchu.

Pistole k ofukovani je urena k ¢isténi znecisténych ploch proudem stlateného vzduchu. Diky dvéma tryskam rizné délky Ize s
pistoli pracovat i na htife dostupnych mistech.

Umyvaci pistole je uréena k ¢isténi pomoci proudu stlaéeného vzduchu a Eisticiho prostfedku. K ¢isténi Ize pouzit vyhradné bi-
odegradovatelné latky. PouZiti hoflavych latek je zakdzano. Diky nadobce a dlouhé trysce, kterou je pistole vybavenad, Ize isténi
provést i na obtizné dostupnych mistech.

Pistole na husténi kol je urena k pinéni dusi a pneumatik vybavenych ventilkem. Diky adaptérim (nejsou soucasti soupravy)
Ize rovnéz hustit plovouci objekty, matrace a pod. Pistole je vybavené manometrem, ktery umoziuje sledovat tlak vzduchu v
husténém objektu.

TECHNICKE UDAJE
I§atalogové I::;g:(;r Ql?]e.r." spog:;;malj" " Maxm?alr,l tak Prmu:::r?;:a(ii:?)w Urovei hiuku L, (EN Urove vibraci Vaha
e [mm] U] [i/min] [MPa] [I/min] [dB(A)] [m/s?] [kg]
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 08 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 0,8 - <70 <25 0,37

BEZPECNOSTNI PREDPISY

Nikdy nemifte tryskou nafadi smérem na lidi — nanasené materialy nebo stlaceny vzduch mohou zpisobit poskozeni
zdravi a jiné Urazy.

Pouziti jakychkoli jinych plynd misto stlaeného vzduchu je zakazano. PouZiti jinych plyni by mohlo vést k vaznym trazdm,
zpusobit pozar nebo vybuch.

Pfi pfipojovani naradi k rozvodu stlaeného vzduchu dbejte na to, aby se hadice nachazela ve svém vyhrazeném prostoru, kde
nem(iZe dojit k poskozeni hadice nebo spojek.

Na pracovisti musi byt zajisténo ucinné vétrani. Nedostatecné nebo chybéjici vétrani mize ohroZovat zdravi, zplisobit pozar
nebo vybuch.

Naradi je tfeba pouzivat v dostatecné vzdalenosti od zdroju tepla a ohné. Mohlo by dojit k jeho poSkozeni nebo zhorSeni
funkénosti.

Béhem prace s natérovymi hmotami dodrZujte vSeobecna bezpecnostni opatfeni a pouZivejte vhodné prostfedky osobni ochrany
jako bryle, masky a rukavice.

Nikdy nenechavejte piipojené pneumatické naradi bez dozoru osoby opravnéné k jeho obsluze. Nedopustte, aby se do blizkosti
pneumatického zafizeni pod tlakem dostaly déti.

Napajeni stlatenym vzduchem pod vysokym tlakem miZe vyvolat zpétny raz naradi smérem opaénym ke sméru vytoku natérové
hmoty. Proto zachovavejte maximalni opatrnost, jelikoz sila zpétného razu muze za urcitych podminek zpisobit mnohodetna
zranéni.

Doporucuje se naradi pfed zahajenim prace vyzkousSet. Je vhodné, aby osoby pracujici s timto naradim byly fadné zaskoleny.
Vlyznamné se tak zvysi bezpecnost prace.

DodrZujte pokyny vyrobce natérovych hmot a pouZivejte je v souladu s uvedenymi zésadami individudlni ochrany, protipoZarni
ochrany a ochrany zivotniho prostiedi. Nedodrzovani pokynu vyrobce natérovych hmot mize zplisobit vazné poskozeni zdravi.
K ovéfeni snasenlivosti nafadi s pouzivanymi natérovymi hmotami je mozné pozédat o pfehled materiald pouZitych k vyrobé
nafadi.

Béhem prace se stla¢enym vzduchem se v celém systému nahromadi energie. Proto je tfeba béhem prace a prestavek v praci
zachovavat opatrnost, aby se vylou€ilo nebezpeCi ohrozZeni ze strany nahromadéné energie stlaceného vzduchu.

Nikdy nemifte proudem natérové hmoty na zdroje tepla nebo ohné, mohlo by to zptsobit pozar.
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NAVOD K POUZITI
81617, 81618

Zahéjeni prace

Trysku dotahnéte pomoci plochého Klice.

Zkontrolujte tésnost a dotaZeni spojli systému napajeni stlacenym vzduchem.

Privodni hadici pfed pfipojenim k tlakovému rozvodu profouknéte vzduchem.

Pred pouzitim pistole zkontrolujte, zda je fadné vy¢isténa a zda na ni byla provedena udrzba.
Zkontrolujte, zda je nadobka na natérovou hmotu pfipojena zptisobem zaruéujicim fadnou tésnost.

Regulace Sifky stfikaciho paprsku

Otacenim vzduchové trysky Ize ziskat stfikaci paprsky riiznych $ifek a tvard. Tvar paprsku Ize podle potfeby plynule regulovat
od plochého po kruhovy. Regulacnim knoflikem mnoZstvi natérové hmoty se nastavuje mnozstvi natérové hmoty piivadéné do
proudu vzduchu. Knoflikem regulace nastfiku se zase nastavuje intenzita smési natérové hmoty se vzduchem. Doporucuje se
nastavit paprsek smési tak, aby se vytvafely pokud mozno co nejmensi Castecky natérové hmoty. Zajisti se tak rovnomérmy nanos
natérové hmoty na povrchu.

Préace s pistoli

Pfi pouzivani pistole je tfeba dbat na to, aby vzdalenost mezi tryskou pistole a stfikanou plochou byla v rozmezi od 10 do 15
cm. Vystup z pistole je tfeba vést kolmo ke stfikané plose. Viyhybejte se obloukovitym pohybtim, jsou pfi¢inou nerovnomérmého
nanosu natérové hmoty. Doporucuje se nanést nékolik tenkych vrstev misto jedné tlusté.

Regulace pratoku vzduchu
V zavislosti na druhu natérové hmoty je tfeba zvolit vhodné mnoZstvi stlateného vzduchu. Nastavuje se otacenim regulacniho
knofliku tlaku vzduchu.

Vyména trysek
Zkontrolujte, zda je vyménén cely komplet trysek. Soucasti kompletu je tryska natérové hmoty, jehla a vzduchova tryska.

Ucpévka jehly
Béhem préce je tfeba kontrolovat t€snost ucpavky jehly. V pfipadé znatného opotfebovani je tfeba ucpavku vyménit béhem
periodické prohlidky pistole. K demontaZi kompletu ucpévky se pouZiva plochy klic.

Cisténi a udrzba

Po ukonéeni prace odpojte pistoli od rozvodu stlageného vzduchu a z nadobky nafadi vylijte zbytek natérové hmoty. Nadobku
ddkladné vygistéte od zbytkl natérové hmoty.

Dikladné vycistéte celou pfivodni trasu natérové hmoty. Nedokonalé vycisténi zhorSuje parametry stfikaciho paprsku natérové
hmoty.

Vzduchové trysky vycistéte pomoci Stétce namoceného v rozpoustédle. Pistole se v Zadném piipadé nesmi ponofit do
rozpoustédia cela.

Ucpané otvory neni dovoleno Eistit pomoci tvrdych pfedmétd, jelikoZ i sebenepatrnéj$i poskozeni vnitfnich ploch mize mit
negativni dopad na parametry stfikaciho paprsku.

Po umyti pistole je tfeba na pohyblivé prvky ucpavek nanést malé mnozstvi mazadia.

Trysku nétérové hmoty dotahnéte tak, aby tésnila a soucasné aby se jehla mohla plynule pohybovat.

81643

Zahéjeni prace

Pomoci plochého kli¢e Fadné piiSroubujte trysku vhodné délky k pistoli.

Zkontrolujte tésnost a dotaZeni spojli systému napajeni stla¢enym vzduchem.

Privodni hadici pred pfipojenim k tlakovému rozvodu profouknéte vzduchem.

Pred pouzitim pistole zkontrolujte, zda je fadné vycisténa a zda na ni byla provedena udrzba.

Préce s pistoli

Tlak v pneumatickém systému nastavte tak, aby byl dodrZzen maximalni provozni tlak pistole a aby nedoslo k poSkozeni Cisténé
plochy.

Vystup z trysky namifte na ¢isténou plochu a stisknéte spoust. Béhem prace s pistoli se mize uvolnit znaéné mnozstvi prachu.
Proto je bezpodmine&né nutné pouzivat individualni ochranné prostredky jako bryle a masky.

Cisténi a udrzba
Po ukonceni prace odpojte pistoli od rozvodu stlaéeného vzduchu a oCistéte téleso pistole hadfikem vyrobenym z mékkého
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materidlu. Trysku pistole profouknéte nékolik sekund ¢istym vzduchem.
Po ocisténi pistole je tfeba nanést na pohyblivé prvky ucpavky malé mnoZstvi mazadla.

81647

Zahéjeni prace

Naplite nadobku Cisticim prostfedkem a poté ji pfiSroubuite k pistoli.

Zkontrolujte tésnost a dotaZeni spojli systému napajeni stlacenym vzduchem.

Privodni hadici pfed pfipojenim k tlakovému rozvodu profouknéte vzduchem.

Pred pouzitim pistole zkontrolujte, zda je fadné vy¢isténa a zda na ni byla provedena udrzba.

Préce s pistoli

Tlak v pneumatickém systému nastavte tak, aby byl dodrzen maximalini provozni tlak pistole a aby nedoslo k poskozeni ¢iténé
plochy.

Vystup z trysky namifte na ¢isténou plochu a stisknéte spoust.

K sefizeni stfikaciho paprsku slouzi otoéna koncovka trysky. Po sefizeni paprsku je tfeba oto¢nou koncovku zajistit dotazenim
zajistovaci matice nachazejici se za ni.

Béhem prace s pistoli se mdze uvolnit znatné mnozstvi prachu. Proto je bezpodmine¢né nutné pouZivat individuaini ochranné
prostfedky jako ochranné bryle a masky.

Cisténi a udrzba

Po ukonéeni prace odpojte pistoli od rozvodu stlateného vzduchu a z nddobky néfadi vylijte zbytek Eisticiho prostfedku. Nadobku
dukladné vycistéte od zbytk Cisticiho prostfedku.

Ocistéte téleso pistole pomoci hadfiku vyrobeného z mékkého materialu. Trysky pistole profouknéte nékolik sekund gistym vzdu-
chem, trysku vzdy namifte na bezpe¢né misto. Dukladné vycistéte celou pfivodni trasu isticiho prostfedku. Nedokonalé vycisténi
zhoruje parametry stfikaciho paprsku €isticiho prostredku.

Po oCisténi pistole je tfeba nanést na pohyblivé prvky ucpavek malé mnozstvi mazadla.

81650

Zahéjeni prace

Pomoci plochého kli¢e Fadné piiSroubuijte hadici k pistoli.

Zkontrolujte tésnost a dotaZeni spojli systému napajeni stla¢enym vzduchem.

Privodni hadici pfed pfipojenim k tlakovému rozvodu profouknéte vzduchem.

Pred pouzitim pistole zkontrolujte, zda je fadné vy¢isténa a zda na ni byla provedena udrzba.

Manometr je tfeba za provozu a béhem skladovani chranit pfed otfesy. Pokud by i pfesto byl manometr vystaven narazim, je
tfeba ho pfed pouZitim podrobit kalibraci.

Husténi

Adaptér hadice pfipevnéte k ventilku husténého objektu tak, aby dokonale tésnil.

Stisknéte spoust pistole a zahajte husténi.

Na manometru pistole sledujte hodnotu tlaku. V dobé, kdy je stladena spoust, manometr tlak stlaceného vzduchu v husténém
objektu neukazuje. Hodnotu tohoto tlaku Ize odecist az po uvolnéni spousté. Proto je tfeba hodnotu tlaku v husténém objektu
pravidelné sledovat. Je tfeba dodrzovat pokyny vyrobce ohledné maximalnich hodnot tlak(, na které Ize dany pfedmét nahustit.
PrekroCeni maximalniho tlaku je zakézano.

Pistole je vybavena ventilem umozriujicim snizit tlak v husténém pfedmétu. Uvadi se do Cinnosti tlacitkem umisténym na boku
pistole. Tlak se sniZuje tak, Ze pfi uvolnéné spousti se stlaci tlaitko ventilu a pokles tlaku se sleduje na manometru. Uvolnénim
tlagitka ventilu se proces sniZovani tlaku pferusi.

Cisténi a udrzba
Po ukonceni prace odpojte pistoli od rozvodu stlateného vzduchu a v pfipadé potfeby ocistéte téleso pistole hadfikem vyrobenym

z mékkého materidlu.
Po ocisténi pistole je tfeba nanést na pohyblivé prvky ucpavky malé mnozstvi mazadla.
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Pred zahajenim prace s tymto zariadenim je potrebné precitat cely navod a uschovat’ ho pre pripadné neskorsie
pouzitie.

POUZITIE

Striekacia pistol slizi na nana$anie naterovych hmoét. Pre zabezpedenie riadneho prevadzkovania je potrebny stladeny
vzduch. Naterova hmota z nadobky pistole a stlaeny vzduch po privedeni do piStole vytvarajd na vystupe z trysky zmes jemne
rozprasenych kvapdCok naterovej hmoty so vzduchom. )
Pistol na ofukovanie sluzi na Cistenie zneCistenych ploch prudom stlateného vzduchu. Vdaka dvom tryskam roznej dizky je
mozné s pistolou pracovat aj na tazko dostupnych miestach.

Umyvacia pistol slizi na Cistenie pomocou prudu stlaéeného vzduchu a Eistiaceho prostriedku. Na Cistenie sa mézu pouzit iba
biodegradovatelné latky. Pouzitie horfavych latok je zakazané. Vdaka nadobke a dihej tryske, ktorou je piStol vybavend, je mozné
uskuto¢nit Cistenie aj na taZko dostupnych miestach.

Pistol na hustenie kolies sluzi na pinenie dusi a pneumatik vybavenych ventilom. Vdaka adaptérom (nie st si¢astou stpravy) je
takisto mozné hustit plavajlice objekty, matrace a pod. Pistol je vybavena manometrom, ktory umozriuje kontrolovat tlak vzduchu
v hustenom objekte.

TECHNICKE UDAJE
. .| Priemer | Objem ima potreb imélny tlak | Prietok nanasaného | Urove hluku L, g - .

Katalogové | trysky | nadreky duct materidlu (voda) (EN 1446) ™ | Urovefvibrdcii | Véha
< [mm] 0] [imin] [MPa] [imin] [dB(A)] [m/s] kg]
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 038 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 038 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 08 - <70 <25 0,37
BEZPECNOSTNE PREDPISY

Nikdy nemierte tryskou naradia na Fudi - naterové hmoty alebo stlaceny vzduch by mohli sposobit’ poskodenie zdravia
alebo iné urazy.

Pouzitie akychkolvek inych plynov namiesto stlaceného vzduchu je zakazané. Pouzitie inych plynov by mohlo viest k
vaznym drazom, sposobit poziar alebo vybuch.

Pri pripjani naradia k rozvodu stlateného vzduchu dbajte na to, aby sa hadica nachadzala v svojom vyhradenom priestore, kde
nemdze dojst ku poskodeniu hadice alebo spojok.

Na pracovisku sa musi zabezpecit Ucinné vetranie. Nedostatoéné alebo chybajuce vetranie moZe ohrozovat zdravie, sposobit
poziar alebo vybuch.

Naradie sa smie pouzivat v dostatoénej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohfia. Mohlo by totiz dgjst k poSkodeniu a zhoreniu
funk&nosti naradia.

Pri vykonavani striekacich prac dodrZujte vSeobecné bezpe¢nostné predpisy a pouZivajte vhodne zvolené individualne ochranné
prostriedky ako okuliare, masky a rukavice.

Nikdy nenechévajte zapojeny pneumaticky systém bez dozoru osoby opravnenej zariadenie obsluhovat. Nedopustte, aby sa do
blizkosti pneumatického zariadenia pod tlakom dostali deti.

Napéjanie stlacenym vzduchom pod vysokym tlakom méZe spdsobit spatny naraz naradia v smere opacnom k pridu naterovej
hmoty. Preto je potrebné zachovavat mimoriadnu opatrnost, nakolko sily spatného razu mézu za uréitych podmienok sposobit
mnohopocCetné poranenia.

Odportca sa naradie pred zahajenim prace vyskusat. Je vhodné, aby boli osoby pracujlce s tymto naradim riadne preskolené.
Vyznamne sa tak zvysi bezpe€nost prace.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu naterovych hmét a pouZivaijte ich v sulade s uvedenymi zasadamiindividualnej ochrany, protipoziarnej
ochrany a ochrany Zivotného prostredia. Nedodrziavanie pokynov vyrobcu naterovych hmét méZe sposobit vazne poSkodenie
zdravia. Pre overenie znaSanlivosti naradia s pouzivanymi naterovymi hmotami je mozné poZiadat o prehlad materidlov pouzitych
na vyrobu naradia.

Pocas prace so stlatenym vzduchom sa v celom systéme nahromadi energia. Preto je potrebné pocas prace a prestavok v praci
zachovavat opatrnost, aby sa vylucilo nebezpecenstvo ohrozenia od nahromadenej energie stlaeného vzduchu.

Nikdy nemierte pradom naterovej hmoty na zdroj tepla alebo ohiia, mohlo by to spdsobit’ poziar.
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NAVOD NA POUZITIE
81617, 81618

Zahéjenie prace

Trysku dotiahnite pomocou plochého kfuca.

Skontrolujte tesnost a dotiahnutie spojov systému napajania stlacenym vzduchom.

Privodnu hadicu pred pripojenim k tlakovému rozvodu prefikajte vzduchom.

Pred pouzitim pistole skontrolujte, ¢i je riadne vyCistena a ¢i na nej bola vykonana udrzba.

Skontrolujte, ¢i je nadobka na naterovu hmotu pripojena spdsobom zarucujlicim zodpovedajucu tesnost.

Regulécia Sirky striekacieho lica

Otacanim vzduchovej trysky je mozné ziskat' striekacie lU¢e réznych Sirok a tvarov. Tvar lu¢a je mozné podfa potreby plynulo
regulovat od plochého po kruhovy. Regulanym kolieskom mnoZstva naterovej hmoty sa nastavuje mnozstvo naterovej hmoty
privadzané do prudu vzduchu. Kolieskom regulacie nastreku sa zasa nastavuje intenzita zmesi naterovej hmoty so vzduchom.
Odportca sa nastavit lu¢ zmesi tak, aby sa vytvarali pokial mozno ¢o najmensie Ciastocky naterovej hmoty. Zabezpecdi sa tak
rovhomerny nanos naterovej hmoty na povrchu.

Préaca s pistolou

Pri pouzivani piStole je potrebné dbat na to, aby vzdialenost medzi tryskou pistole a striekanou plochou bola v rozmedzi od
10 do 15 cm. Vystup z piStole je potrebné viest kolmo k striekanej ploche. Vyhybajte sa oblikovitym pohybom, su pri¢inou
nerovnomerného nanosu naterovej hmoty. Odporuca sa naniest niekolko tenkych vrstiev namiesto jednej hrubej.

Regulacia prietoku vzduchu
V zavislosti od druhu naterovej hmoty je potrebné nastavit vhodné mnozstvo stlaeného vzduchu. Nastavuje sa otaéanim
regulaného kolieska tlaku vzduchu.

Vymena trysiek
Skontrolujte, ¢i je vymeneny cely komplet trysiek. Suc¢astou kompletu je tryska naterovej hmoty, ihla a vzduchova tryska.

Upchavka ihly
Pocas prace je potrebné kontrolovat tesnost upchavky ihly. V pripade znaného opotrebovania je potrebné upchavku vymenit
pocas periodickej prehliadky piStole. Na demontaz kompletu upchavky sa pouZiva plochy kIUg.

Cistenie a tdrzba

Po ukongeni prace odpojte pistol od rozvodu stlateného vzduchu a z nadobky naradia vylejte zvySok naterovej hmoty. Nadobku
dokladne vycistite od zvySkov naterovej hmoty.

Dokladne vycistite celd privodnu trasu naterovej hmoty. Nedokonalé vycistenie zhorSuje parametre striekacieho li¢a naterovej
hmoty.

Vzduchové trysky vycistite pomocou Stetca namoceného v rozpUstadle. Pistol sa v Ziadnom pripade nesmie ponorit do
rozpUstadla cela.

Upchaté otvory sa nikdy nesmd €istit pomocou tvrdych predmetov, nakolko aj nepatrné poskodenie vnitornej plochy méze mat
negativny dopad na parametre striekacieho luca.

Po umyti pistole naneste na pohyblivé prvky upchavok malé mnoZstvo mazadla.

Trysku néterovej hmoty dotiahnite tak, aby bola tesna a su¢asne aby sa ihla mohla plynulo pohybovat.

81643

Zahéjenie prace )

Pomocou plochého kftuca riadne priskrutkuite trysku vhodnej dizky k pistoli.

Skontrolujte tesnost a dotiahnutie spojov systému napéjania stlacenym vzduchom.
Privodnu hadicu pred pripojenim k tlakovému rozvodu prefukajte vzduchom.

Pred pouzitim pistole skontrolujte, ¢i je riadne vyCistena a i na nej bola vykonana udrzba.

Préca s pistolou

Tlak v pneumatickom systéme nastavte tak, aby bol dodrZzany maximainy prevadzkovy tlak pistole a aby nedo$lo k poSkodeniu
Cistenej plochy.

Vystup trysky nasmerujte na Cistend plochu a stlacte spust. Pocas prace s piStolou sa moze do vzduchu uvolhit znatné mnozstvo
prachu, preto je bezpodmienecne nutné pouzivat individuaine ochranné prostriedky ako okuliare a masky.

Cistenie a Udrzba
Po ukonceni prace odpojte piStol od rozvodu stlateného vzduchu a o€istite teleso pistole handrickou vyrobenou z makkého
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materidlu. Trysku pistole prefikajte niekolko sekind Eistym vzduchom.
Po o€isteni pistole naneste na pohyblivé prvky upchavok malé mnoZstvo mazadla.

81647

Zahéjenie prace

Naplrite nadobku Cistiacou latkou a potom nadobku priskrutkuite k pistoli.

Skontrolujte tesnost a dotiahnutie spojov systému napéajania stiacenym vzduchom.
Privodnu hadicu pred pripojenim k tlakovému rozvodu prefukajte vzduchom.

Pred pouZitim pistole skontrolujte, ¢i je riadne vyCistena a ¢i na nej bola vykonana udrzba.

Préca s pistolou

Tlak v pneumatickom systéme nastavte tak, aby bol dodrZzany maximainy prevadzkovy tlak pistole a aby nedo$lo k poSkodeniu
Cistenych pléch.

Vystup trysky nasmeruijte na Cistend plochu a stlacte spust.

Na zoradenie striekacieho lica slizi otoéna koncovka trysky. Po zoradeni lU¢a je potrebné otocnd koncovku trysky zaistit
dotiahnutim zaistovacej matice nachadzajlcej sa za fiou.

Pocas préce s pistofou sa mdze do vzduchu uvolnit znaéné mnozstvo prachu alebo potenciélne nebezpecnych vyparov, preto je
bezpodmieneéne nutné pouzivat individualine ochranné prostriedky ako ochranné okuliare a masky.

Cistenie a tidrzba

Po ukonéeni prace odpojte pistol od rozvodu stlaceného vzduchu a z nadobky naradia vylejte zvy$ok Cistiacej latky. Nadobku
dokladne vygistite od zvySkov Cistiace;j latky.

Ocistite teleso piStole pomocou handricky vyrobenej z mékkého materidlu. Trysky pistole prefikajte niekofko sekind istym
vzduchom, trysku vzdy namierte na bezpeéné miesto. Dokladne vy€istite celu privodnu trasu Cistiacej latky. Nedokonalé vyCistenie
zhorSuje parametre l0¢a Cistiacej latky.

Po o€isteni pistole naneste na pohyblivé prvky upchavok malé mnoZstvo mazadla.

81650

Zahéjenie prace

Pomocou plochého kltca riadne priskrutkujte hadicu k pistoli.

Skontrolujte tesnost a dotiahnutie spojov systému napéjania stiacenym vzduchom.

Privodnu hadicu pred pripojenim k tlakovému rozvodu prefikajte vzduchom.

Pred pouZitim pistole skontrolujte, ¢i je riadne vyCistena a i na nej bola vykonana udrzba.

Manometer je potrebné pocas prevadzkovania a skladovania chranit pred otrasmi. Ak by predsa len doslo k vystaveniu manometra
narazom, je potrebné ho pred pouzitim podrobit kalibrécii.

Hustenie

Upevnite adaptér hadice na ventil husteného objektu tak, aby dokonale tesnil.

Stlaéte spust pistole a zahajte hustenie.

Na manometri piStole sledujte hodnotu tlaku. PoCas doby, kedy je stlatend spust, manometer tlak stlateného vzduchu v
hustenom objekte neukazuje. Hodnotu tohto tlaku je mozné odCitat aZ po uvolneni spuste. Preto je potrebné hodnotu tlaku v
hustenom objekte pravidelne sledovat. Je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu ohfadne maximéalnych tlakov, na ktoré je mozné
dany predmet nahustit. Prekro¢enie maximalneho tlaku je zakazané.

Pistol je vybavend ventilom umozriujucim zniZit tlak v hustenom objekte. Uvadza sa do Cinnosti tlaCidlom umiestnenym na boku
pistole. Tlak sa znizuje tak, ze pri uvolnenej spusti sa stlaci tlacidlo ventilu a pokles tlaku sa sleduje na manometri. Uvolnenim
tlacidla ventilu sa proces zniZovania tlaku prerusi.

Cistenie a tdrzba
Po ukonéeni prace odpojte pistol od rozvodu stlageného vzduchu a v pripade potreby o€istite teleso pistole handrickou vyrobenou

z makkého materialu.
Po o€isteni pistole naneste na pohyblivé prvky upchavok malé mnoZstvo mazadla.
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A szerszammal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és be kell azt tartani.
ALKALMAZAS

A festékszord pisztoly fényezé munkakhoz hasznalatos. A pisztoly mikddésehez siiritett levegére van sziikség. A pisztoly
tartalyabdl szarmazo lakk és a siritett levegd a pisztoly fivékajan levegd és lakkcseppek elegyeként fujodik ki.

kdszonhetben, nehezen hozzaférhetd helyeken is hasznalhato.

A mosé pisztoly sliritett levegd és tisztitd anyag keverékével torténd tisztitasra szolgdl. A tisztitdshoz csak bioldgiailag lebomld
anyagok hasznalhatok. Nem szabad tlizveszélyes anyagokat hasznalni. A készletben talalhato tartalynak és a hosszu fuvokanak
készonhetben a nehezen hozzaférhetd helyeket is meg lehet tisztitani.

A kerékfelpumpald pisztoly szeleppel ellatott gumibelsék és gumikdpenyek siritett levegdvel torténd felfljasara szolgal. Az
adapterrel (nem tartozik a készlethez) fel lehet fujni gumicsénakokat, matracokat stb. is. A pisztoly el van latva nyoméasmérdvel,
amely lehetévé teszi a felfujt termék belsejében talalhaté levegd nyomasanak ellendrzését.

MUSZAKI ADATOK

e | Fivokadtmers | era | Maxinalis levegd .’.":lea".s Bovond anyag Z(?rsﬁmez . Rézkodasi szint | Tomeg

[mm] U] [l/perc] [MPa] [/perc] [dB(A)] [m/s?] [ka]
81617 15 10 450 04 019-0.25 <70 <25 074
81618 15 0,68 450 04 015-0.22 <70 <25 064
81643 . ; . 08 . <70 <25 012
81647 . 095 . 08 130 <70 <25 046
81650 - - - 08 - <70 <25 037

BIZTONSAGI AJANLASOK

Soha ne iranyozza a berendezés kimeneti nyilasat emberekre — a bevoné anyag vagy a siiritett levegé testi sériilések és
mas balesetek oka lehet.

Tilos a siiritett leveg6 helyett barmilyen mas gazt hasznalni. Mas gazok alkalmazasa sulyos sériiléseket, tiizet vagy
robbanast okozhat.

Aberendezés rakétésekor a sritett levegd rendszerrel vegye figyelembe a témlé szamara sziikséges teret, hogy elkerilje a tomlé
vagy a csatlakozok sérilését.

A munkahelyen biztositani kell a hatasos szell6zést. A megfelelé szelléztetés hianya egészségromlashoz vezethet, illetve tliz-
vagy robbanasveszélyt okozhat.

Az eszkozt héforrastol és nyilt tliztdl tavol kell hasznalni, mivel egyébként megsériilhet, vagy a romolhat a mikodése.

Tartsa be a bevond anyagokkal végzett munkakra vonatkozd altaldnos biztonsagi szabalyokat, és hasznaljon megfeleléen
megvalasztott egyéni védéeszkozoket, igymint védészemiiveget, allarcot és kesztyiit.

Soha ne hagyja az 6sszeszerelt, stritett levegds rendszert a kezelésére feljogositott személy feliigyelete nélkil. Nem szabad
gyermekeket az 6sszeszerelt, siritett leveg6s rendszer kdzelébe engedni.

A nagy nyomasu, sritett leveg8s rendszerrel vald betaplalds az eszkdznek a bevond anyag kildvellésével ellentétes iranyu
visszariigasat okozhatja. Kiiléndsen évatosan jarjon el, mivel a visszarigast okozo erék bizonyos esetekben tdbbszdros sériilést
okozhatnak.

A munka megkezdése ajanlatos kiprobalni az eszkdzt. Ajanlatos, hogy azok a személyek, akik az eszkdzzel dolgozni fognak,
megfelel oktatasban részesiilienek. Ez jelentésen néveli a munkavégzés biztonsagat.

Be kell tartani a bevond anyag gyartéjanak ajanlasait, a megadott munkavédelmi, tlizvédelmi és kdrnyezetvédelmi szabalyokkal
egylitt. Abevond anyag gyartéja altal megadott ajanlasok be nem tartasa stlyos sériiléseket okozhat.

Ahhoz, hogy ellenérizni lehessen az eszkdz gyartasahoz hasznalt anyagok dsszeférhetdségét az alkalmazott bevond anyagokkal,
a felhasznalt anyagok listajat kildn kivansagra megkaldjtik.

A siiritett levegével torténd munkavégzés soran az egész rendszerben energia gydlik fel. A munkavégzés soran és a munka
szlineteiben is dvatosnak kell lenni, hogy el lehessen keriilni a sritett levegd kdvetkeztében felgyilemlett energia altal okozott
veszélyeket.

Soha ne iranyozza a bevoné anyagot héforrasra vagy nyilt Iangra, mivel ez tiizet okozhat.

KEZELESI UTASITAS
81617, 81618

A munka megkezdése
A meghuzashoz hasznaljon villaskulcsot.
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Ellendrizze a sUritett levegével ellatd rendszer csatlakozasainak biztossagat és tomitettségét.

Arendszerhez vald csatlakoztatas elétt fujja at a stiritett levegét betaplald tomiét.

A pisztoly hasznalata el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy az megfelelé médon ki van tisztitva és karban van tartva.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a bevoné anyagot tartalmazo tartaly megfeleléen témitve lett csatlakoztatva.

A sz6rt sugér szélességének szabalyozasa

A szort sugar szélességét és alakjat a levegdfivoka a levegdfivoka elforditasaval lehet szabalyozni. A légsugar alakjat
folyamatosan lehet valtoztatni lapostol kerekig, sziikség szerint. A bevond anyag mennyiségének szabalyozé gombjaval kell
bedllitani a levegésugar mennyiségét. A szdrast szabalyozd gombbal a bevond anyag és a levegd keverékének toménységét
lehet allitani. Ajanlott Ugy bedllitani a keveréket, hogy a bevoné anyag a lehetd legkisebb cseppekben legyen, ez biztositja annak
legjobb eloszlasét a fellleten.

Munkavégzés a pisztollyal

A pisztoly hasznélata kdzben a pisztoly és a bevonandd fellilet kozétt 10-15 cm tavolségot kell tartani. Igyekezni kell a pisztoly
favokajat a bevonando feliiletre merdlegesen tartani. Keriilie az ives mozdulatokat, mivel azok a bevon6 anyag egyenetlen
eloszlasahoz vezetnek. Ajanlatos inkabb tbb vékony réteget felvinni, mint egy vastagot.

A légéram szabalyozésa
Abevoné anyag fajtajatél fliggden kell a siritett levegé mennyiségét bedllitani a Iégnyomast szabalyozé gombbal.

A fuvéka cseréje:
Meg kell gydz6dni réla, hogy a teljes fivokakészlet ki lett cserélve. A készlet a bevond anyag flvékajabdl, a tiiszelepbdl és a
levegéfuvokabal all.

A tiiszelep témitése
Munka kdzben ellendrizni kell a tliszelep tomitését. Ha a tomités nagyon el van hasznalddva, a pisztoly id8szakos ellenérzésekor
a témitések kiszereléséhez hasznalatos villaskulccsal ki kell cserélni.

Tisztités és karbantartas

A munka végeztével a pisztoly le kell csatlakoztatni a stiritett leveg8s rendszerrél, és ki kell riteni az eszkoz tartalyabol a
maradék bevoné anyagot. A tartélyt alaposan ki kell tisztitani a bevon6 anyag maradékatol.

Alaposan ki kell tisztitani azokat az alkatrészeket is, amelyeken az keresztiilfolyik. A nem kelléen alapos tisztitas rontja a bevond
anyag sugaranak paramétereit.

Aleveg6fuvokat egy higitoval megnedvesitett kefével kell megtisztitani. Soha nem szabad a pisztolyt higitéba meriteni.

A nem szabad az eldugult furatokat kemény targgyal tisztitani, mivel még a jelentéktelen sériilések is hatranyosan befolyasoljak
a szort sugar jellemzGit.

A pisztoly elmosasa utan a témitések mozgd részeire egy kevés kendanyagot kell felvinni.

A bevond anyag fuvokajat annyira kell meghtzni, hogy ne legyen tomitetlen, de ugyanakkor biztositsa a tiiszelep szabad
mozgasat.

81643

A munka megkezdése

Ellendrizze a sUritett levegével ellatd rendszer csatlakozasainak biztossagat és tomitettségét.

Arendszerhez vald csatlakoztatas elétt fijja at a sritett levegdt betaplald tomiét.

A pisztoly hasznalata el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy az megfelelé médon ki van tisztitva és karban van tartva.

Munkavégzés a pisztollyal

Szabélyozza be a nyomast a siritett levegd rendszerben gy, hogy ne 1épje tul a megengedett maximalis izemi nyomast, és ne
karositsa a tisztitando felliletet.

Iranyitsa a favokat a megtisztitando fellletre, és nyomja meg a kioldd nyelvet. A pisztollyal végzett munka kdzben nagy
mennyiségl por keletkezhet, ezért kotelez6en hasznalni kell egyéni védBeszkdzoket, véddszemiveget és alarcot.

Tisztitas és karbantartas

A munka végeztével a pisztoly le kell csatlakoztatni a siiritett levegés rendszerrél, és egy puha ronggyal meg kell tisztitani a
killsejét. A pisztoly fuvokajat néhany masodpercig at kell fljni siritett levegével.

A pisztoly megtisztitasa utan a témitések mozgo részeire egy kevés kendanyagot kell felvinni.



C)
81647

A munka megkezdése

Atartaly meg kell tolteni a tisztitoszerrel, majd fel kell csavarni a pisztolyra.

Ellendrizze a s(ritett levegével ellatd rendszer csatlakozasainak biztossagat és tomitettségét.

Arendszerhez vald csatlakoztatas el6tt fujja at a stiritett levegét betaplald tomiét.

A pisztoly haszndlata el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy az megfelelé médon ki van tisztitva és karban van tartva.

Munkavégzés a pisztollyal

Szabélyozza be a nyomast a siritett levegd rendszerben tgy, hogy ne 1épje tul a megengedett maximalis izemi nyomast, és ne
karositsa a tisztitando felliletet.

Irényitsa a fuvokat a megtisztitando feliiletre, és nyomja meg a kioldd nyelvet.

A sugér szabalyozasara a flivoka elfordithatd vége szolgal. A bedllitds végeztével az elfordithatd véget a rajta talalhaté
kontraanyaval biztositani kell.

Apisztollyal végzett munka kézben nagy mennyiségii por keletkezhet, ezért kételez6en egyéni védéeszkdzoket, védszemiveget
és alarcot kell hasznalni.

Tisztitas és karbantartas

A munka végeztével a pisztoly le kell csatlakoztatni a stiritett leveg8s rendszerrdl, és ki kell Uriteni az eszkéz tartalyabdl a
maradék bevond anyagot. A tartalyt alaposan ki kell tisztitani a bevon6 anyag maradékatdl.

Egy puha ronggyal meg kell tisztitani a hazat. A pisztoly fuvokajat néhany masodpercig at kell fujni siritett levegével, a légsugarat
egy biztonsagos helyre iranyozva. Alaposan ki kell tisztitani azokat az alkatrészeket, amelyeken a bevond anyag keresztiilfolyik.
Anem kell6en alapos tisztitas rontja a bevond anyag sugaranak paramétereit.

A pisztoly megtisztitasa utan a tomitések mozgd részeire egy kevés kenéanyagot kell felvinni.

81650

A munka megkezdése

Akulcs segitségével ersen és biztosan hlizza meg a pisztoly toml6jét.

Ellendrizze a sUritett levegével ellatd rendszer csatlakozasainak biztossagat és tomitettségét.

Arendszerhez vald csatlakoztatas elétt fujja at a stiritett levegét betaplald tomiét.

A pisztoly hasznalata el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy az megfelelé médon ki van tisztitva és karban van tartva.

Hasznalat és tarolds kdzben a nyomasmérdt dvni kell az Utésektdl. Ha a nyomasmérd mégis itddést szenvedett, a munka
megkezdése elétt be kell kalibraltatni.

Felfdjas

Atoml6 adapterét csatlakoztatni kell a felfijandd termék szelepéhez olyan médon, hogy a rendszer 1égzard legyen.

Nyomja meg a kioldé emelty(t, és kezdje meg a felfujast.

Ellenérizze a nyomast a pisztoly nyomasméréjén. Amikor benyomva tartja a kioldo nyelvet, nem mutatja a bepumpalandé siritett
levegd nyomasat a felfujandd targyban. Ezt a nyomasértéket a kioldo nyelv elengedése utan lehet leolvasni. Ezért gyakran kell
ellendrizni a nyomas a felftjandé targyban. Be kell tartani a gyartonak a felftjandé targyban megengedett maximalis nyomasra
vonatkozo utasitasait. Nem szabad tullépni a maximélis nyomast.

A pisztoly fel van szerelve egy szeleppel, amellyel csokkenteni lehet a nyomast a felfujt targyban. Ezt a pisztoly oldalan 1évé
nyomoégombbal lehet miikddésbe hozni. A nyomas csokkentéséhez be kell nyomni a szelep nyomégombjat, amikor a kioldé nyelv
el van engedve, és figyelni kell a nyomas esését a nyomasmérdn. Ha elengedi a szelep nyomégombjat, abbamarad a nyomas
csokkenése.

Tisztitas és karbantartas

A munka végeztével a pisztoly le kell csatlakoztatni a sritett levegés rendszerrdl, és sziikség esetén egy puha ronggyal meg
kell tisztitani a kulsejét.

A pisztoly megtisztitasa utan a tomitések mozgd részeire egy kevés kenéanyagot kell felvinni.



Inaintea inceperii exploatarii prezentului dispozitiv va rugam cititi cu atentie instructiunile si pastrati-le.
UTILIZARE

Pistolul de pulverizare serveste la executarea lucrarilor de lacuire. Un factor necesar pentru functionarea corecta a pistolului este
aerul comprimat. Lacul din rezervorul pistolului si aerul comprimat care patrunde in pistol, formeaza un amestec de particule de
lac si de aer in timpul pulverizarii.

Pistolul pentru suflare se utilizeaza pentru curatarea cu aer comprimat a suprafetelor murdare. Datorita celor doua duze cu lungimi
diferite este posibila functionarea pistolului in locurile greu accesibile.

A mosb pisztoly siiritett levegd és tisztitd anyag keverékével torténd tisztitasra szolgal. A tisztitdshoz csak bioldgiailag lebomld
anyagok hasznalhatok. Nem szabad tiizveszélyes anyagokat hasznaini. A készletben talalhato tartalynak és a hosszu fuvékanak
kdszonhetben a nehezen hozzaférhetd helyeket is meg lehet tisztitani.

Pistolul pentru pomparea rofjlor serveste la umplerea cu aer comprimat a anvelopelor prevéazute cu ventil. Datorita adaptorului
(acesta nu este anexat la set), este posibila si pomparea saltelelor etc. Pistolul este prevazut cu un manometru, care permite
controlul presiunii aerului in produsul care urmeaza a fi pompat.

DATE TEHNICE

N din Diametru | Capacitatt ] C I Presi | Fluxul de material Nivelul zgomotului Nivelul Greutatea
ca.talog duza rezervorului | maxim ‘de aer | maxima a aerului | de acopeni'lre (apa) L, (EN14462) vibratiilor

[mm] ] [i/min.] [MPa] [/min.] [dB(A)] [m/s?] [kg]
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 08 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 0,8 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 08 - <70 <25 0,37

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA

Nu indreptati niciodata pistolul de pulverizare in directia persoanelor - materialele de acoperire sau aerul comprimat pot
fi cauza unor rani sau alte tipuri de pericole. Este interzis sa utilizati orice alte gaze in locul aerului comprimat. Utilizarea
altor gaze poate duce deteriorari corporale grave, pot provoca incendii sau chiar explozii.

La conectarea dispozitivului la instalatia de aer comprimat trebuie sa avetj in vederea suprafata necesara furtunului, pentru a evita
deteriorarea furtunului sau a racordurilor.

La locul de munca trebuie safie asigurata o ventilare corespunzatoare a aerului. Lipsa unei ventilatii corespunzatoare poate pune
in pericol sandtatea persoanelor, poate provoca incendii sau explozii.

Dispozitivul trebuie utilizat departe de sursele de céldura si foc, deoarece poate duce la deteriorarea acestuia sau la aparitia unor
defectjuni de functionare.

A se respecta regulile de baza privind siguranta in cazul efectuérii unor lucrari cu materialele de acoperire, si se recomanda a se
utiliza echipament corespunzator de protectie cum sunt ochelari, mastile si manusile.

Nu utilizati niciodata sistemul pneumatic montat fara supravegherea persoanei autorizate sa-| utilizeze. Este interzisa prezenta
copiilor in apropierea sistemul pneumatic montat.

Alimentarea cu aer comprimat la presiune ridicata poate provoca aruncarea dispozitivului in sensul opus directiei de pulverizare.
Trebuie saaveti in special in vedere cdastfel de aruncéri pot provoca, chiar si in conditii sigure, rani grave.

Se recomanda efectuarea unor probe ale dispozitivului inaintea inceperii lucrarilor. Se recomanda ca persoanele care deservesc
dispozitivul sa fie instruite. Acest lucru sporeste intr-un mod considerabil protectia muncii.

A se respecta recomandarile producatorului cu privire la materialele de acoperire, si a se utiliza in conformitate cu normele
de protectie personala, ani-incendiu si de protectie a mediului. Nerespectarea recomandarilor producatorului de materiale de
acoperire poate duce la pericole grave.

In vederea constatarii compatibilitétii cu materialele de acoperire lista cu materialele utilizate la constructia dispozitivului este
disponibila la solicitarea clientului.

In timpul lucrarilor cu aer comprimat in sistem se acumuleaza energie. Se recomanda sa se lucreze cu precautie, si sa se
respecte toate normele de protectie si in timpul pauzelor, in vederea evitdrii pericolelor care ar putea apérea in urma acumularii
de energie.

Nu indreptati niciodata pistolul de pulverizare in directia surselor de céldura sau de foc, pot fi provocate incendii.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
81617, 81618

Inceperea muncii
Utilizatj o cheie plata pentru a inguruba duza.

I NS TRUOCTI UNI ORI G I N A | _F



Verificati etan§eitatea si siguranta racordurilor sistemului de alimentare cu aer comprimat.

Suflati prin furtunul de alimentare cu aer inaintea conectérii acestuia la instalatie.

Tnaintea utilizarii pistolului verificati daca acesta a fost curétat si conservat in mod corespunzator

Asigurati-va cérezervorul din material de acoperirea fost racordat in mod corespunzator si asigura etanseitatea.

Reglarea etangeitatii curentului de pulverizare

Modificarea latinii $i formei curentului de pulverizare putem obtine prin rotarea duzei de aer. Forma curentului poate fi reglata cu
usurinta de la una plana la una circulara, in functie de necesitati. Manerul de reglare stabileste cantitatea de material de acoperire
care patrunde in curentul de aer. In schimb manerul de reglare a pulverizérilor seteaza intensitatea amestecului de material de
acoperire cu aerul. Se recomanda setarea curentului amestecului in asa fel incét sa se obtina pe cat posibil particule mici de
material de acoperire.

Utilizarea pistolului

Tn timpul utilizarii pistolului trebuie sa pastratj o distanta intre curentul de aer, si suprafata care urmeaza sa fie acoperita de
10 pana la 15 cm. Trebuie sa va straduiti sa indreptati pistolul perpendicular pe suprafata care urmeaza a fi acoperita. Evitati
miscarile circulare, acestea duc la o acoperire neuniforma a materialului de acoperire. Se recomanda a straturi subtiri si nu cu
un strat mai gros.

Reglarea fluxului de aer
In functie de tipul de material de acoperire trebuie sa selectati cantitatea de aer comprimat in timpul reglarii cu manerul de reglare
a presiunii aerului.

Schimbarea duzei
Trebuie sa va asigurati ca a fost schimbat intreg ansamblul de duze. In componenta setului intra: duza material de acoperire, ac
de rulment si duza de aer.

Etansarea acului de rulment

Tn timpul lucrarilor trebuie sa verificati etanseltatea garniturilor si a acului de rulment. In cazul deteriorarii considerabile a garniturii
aceasta se va schimba in timpul reviziei periodice a pistolului cu ajutorul unei chei plate pentru demontarea ansamblului de
etansare.

Curétirea si conservarea

Dupa terminarea lucrarilor trebuie sa deconectati pistolul de la sistemul de aer comprimat sa goliti rezervorul dispozitivului. Sa
curatati corespunzator rezervorul de resturile de material de acoperire ramase.

Sa curafati cu atentie intreaga sina de transmitere a materialului de acoperire. O curatire necorespunzatoare poate duce la
scaderea parametrilor fluxului de material de acoperire.

Duzele de aer se vor curata cu ajutorul unei perii imbibate in diluant. Nu se recomanda sa scufundatj intreg pistolul in dizolvant.
Nu se recomanda curafarea orificiilor infundate cu ajutorul unor obiecte tari deoarece chiar si mici deteriorari interioare pot
influenta nefavorabil parametrii fluxului de material de acoperire.

Dupa curatarea pistolului se recomanda lubrifierea partilor mobile de garnituri cu o cantitate mica de substanta de lubrifiere.
Duza materialului de acoperire se va inguruba in asa fel incat sa evitam patrunderea impuritatilor si sa asiguram o migcare cursiva
a acului de rulment.

81643

Inceperea muncii

Utilizati o cheie plata pentru a inguruba puternic si sigur duza cu o lungime corespunzatoare fata de pistol .
Verificati etanseitatea i siguranta racordurilor sistemului de alimentare cu aer comprimat.

Suflati prin furtunul de alimentare cu aer inaintea conectarii acestuia la instalatie.

Inaintea utilizarii pistolului verificati daca acesta a fost curatat si conservat in mod corespunzator.

Utilizarea pistolului

Reglati presiunea din sistemul pneumatic in asa fel incat sa nu depasiti presiunea maxima de functionare a pistolului si sa nu
deteriorati suprafata curatata.

Indreptati fluxul duzei cétre suprafata care urmeaza a fi curatata si apasati imba de evacuare. In timpul functjonarii pistolului se pot
forma cantitati mari de praf de aceea se recomanda utilizarea unor echipamente de protectie cum sunt mastjle de proteciie.

Curétirea si conservarea

Dupa terminarea lucrarilor trebuie sa deconectafj pistolul de la sistemul de aer comprimat si daca este cazul se recomanda
curatarea carcasei acestuia cu ajutorul unei lavete din material moale. Suflati prin duza pistolului aer curat. Dupa curafarea
pistolului se recomanda lubrifierea partilor mobile de garnituri cu o cantitate mica de substanta de lubrifiere.

INSTRUCTIUNIORIGINALE



81647

Inceperea muncii

Umpletj rezervorul cu solutia de curatare dupa care conectati rezervorul la pistol.

Verificaj etanseitatea i siguranta racordurilor sistemului de alimentare cu aer comprimat.

Suflai prin furtunul de alimentare, inainte ca acesta sa fie anexat la instalatie.

Inaintea utilizérii pistolului asigurati-va ca acesta a fost curatat in mod corespunzator si conservat.

Utilizarea pistolului

Reglati presiunea din sistemul pneumatic in asa fel incat sa nu depasiti presiunea maxima de functionare a pistolului si sa nu
deteriorati suprafata curatata.

Indreptati fluxul duzei cétre suprafata care urmeazi a fi curatata si apasati limba de evacuare. In timpul functionarii plstquIu| se
pot forma cantitati mari de praf de aceea se recomanda utilizarea unor echipamente de protectie cum sunt ochelari si mastile
de protectie

Curétirea si conservarea

Dupa terminarea lucrérilor trebuie sa deconectati pistolul de la sistemul de aer comprimat i sa goliti rezervorul instalatiei. Curafti
bine rezervorul de resturile de substanta de curatare. Se recomanda curatarea carcasei cu ajutorul unei lavete din material moale.
Suflati prin duza pistolului aer curat, indreptand intr-o directie sigura. O curatire necorespunzatoare a rezervorului poate duce la
scaderea parametrilor de eficienta a dispozitivului.

Dupa curatarea pistolului se recomanda lubrifierea partilor mobile de garnituri cu o cantitate mica de substanta de lubrifiere.

81650

Inceperea muncii

Utilizatj o cheie plata pentru a inguruba duza.

Verificati etangeitatea si siguranta racordurilor sistemului de alimentare cu aer comprimat.

Suflati prin furtunul de alimentare cu aer inaintea conectarii acestuia la |nstala§|e

Inamtea utilizarii plstolulm ver|f|ca§| daca acesta a fost curatat si conservat in mod corespunzétor.

Tn timpul exploatrii si conservarii trebuie sa feriti manometrul de orice tip de vibrati. in cazul in care manometrul a fost supus unor
vibratji, inainte de a incepe lucrul, trebuie ca manometrul sa fie supus calibrarii

Pomparea

Se va anexa adaptorul furtunului la ventilul de pompat a produsului, in asa fel incat sa se asigure etansarea sistemului.

Se va apasd limba de evacuare a pistolului si se incepe pomparea.

Se va controla valoarea presiunii cu ajutorul manometrului pistolului. in t|mpu| tinerii stranse a limbii de evacuare nu va fi indicata
presiunea aerului comprimat folosit la pomparea obiectului. Valoarea presiunii va putea fi citita doar dupé lasarea libera a limbii de
evacuare. De aceea se recomanda sa controlam des valoarea presiunii in obiectul pompat. Se recomanda respectarea indicatiilor
producatorului, referitoare la valorile maxime ale presiunii pana la care poate fi pompat respectivul obiect. Este interzisa depasirea
valorii maxime a presiunii.

Pistolul este echipat cu un ventil care permite micsorarea preS|un|| in obiectul pompat Acesta este pus in actiuni prin intermediul
butonului care se afla pe peretele lateral al plstolulul Tn vederea micsorarii presiunii se recomanda, sa apésati butonul ventilului si
sd observati pe manometru scaderea presiunii. Lasarea libera a butonului va intrerupe procesul de scaderea a presiunii.

Curétirea si conservarea

Dupa terminarea lucrarilor trebuie sa deconectati pistolul de la sistemul de aer comprimat si daca este caz se recomanda curtarea
carcasei acestuia cu ajutorul unei laveta a din material moale.

Dupa curatarea pistolului se recomanda lubrifierea partilor mobile de gamnituri cu o cantitate mica de substanta de lubrifiere.

I NS TRUOCTI UNI ORI G I N A | _F



)

Antes de proceder a realizar los trabajos con la herramienta, lea el manual entero y guardelo.
LA APLICACION DE LA HERRAMIENTA

El objetivo de la pistola de pulverizacion es la realizacion de los trabajos de barnizar. El agente indispensable para el funcionamiento
correcto de la pistola de pulverizacion es el aire comprimido. El barniz del tanque de la pistola y el aire comprimido suministrado
para la pistola crean un a mezcla de particulas del barniz y el aire en la salida de la tobera de la pistola.

El objetivo de la pistola para limpieza con aire es la limpieza de superficies sucias con la corriente de aire comprimido. Gracias a
dos toberas de distintas longitudes es posible trabajar con la pistola incluso en lugares de dificil acceso.

El objetivo de la pistola para la limpieza de motores es limpiar con la corriente de aire comprimido y una sustancia de limpieza.
Use solamente substancias biodegradables. No use sustancias inflamables. Gracias al tanque y una tobera larga, la pistola
puede usarse incluso en lugares de dificil acceso.

El objetivo de la pistola para el bombeo de ruedas es llenar las camaras de aire y neumaticos con valvulas con aire comprimido.
Gracias a los adaptadores (no incluidos) también es posible bombear pontones, colchones de aire, etc. La pistola tiene un
manoémetro, el cual le permite al usuario controlar la presion del aire en el objeto que esta siendo bombeado.

DATOS TECNICOS
El nmero | El dia de | La capacidad ,EI. ] ’La. presién_ El qujulde_I material de Nivel de ruido _Nive! de Masa
del la tobera del tanque maximo del aire | méxima del aire recubrimiento (agua) L, (EN 14462) | vibraciones
al [mm] M [/min.] [MPa] [min.] [dB(A)] [m/s? lkg]

81617 15 10 450 04 0,19-0,25 <70 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 <70 <25 0,64
81643 - - - 038 - <70 <25 0,12
81647 - 0,95 - 0,38 130 <70 <25 0,46
81650 - - - 0,8 - <70 <25 0,37

RECOMENDACIONES DE LA SEGURIDAD

No dirija jamas la boca de la herramienta hacia las personas - los materiales de recubrimiento o el aire comprimido
pueden ser causa de distintas lesiones.

Se prohibe usar cualquier otro gas que el aire comprimido. La aplicacion de otros gases con la herramienta puede ser causa
de lesiones graves, incendios o explosiones.

Conectando la herramienta a la instalacion del aire comprimido tome en cuenta el espacio necesario para la manguera, con el fin
de evitar el dafio de la manguera o las conexiones.

El lugar de trabajo debe ser adecuadamente ventilado. La falta de la ventilacién adecuada puede ser causa de ciertos peligros
para la salud, incendios o explosiones.

La herramienta debe usarse lejos de las fuentes del calor y fuego, ya que pueden causar su deterioro 0 empeoramiento del
funcionamiento de la maquina.

El operador debe observar las reglas generales de seguridad realizando los trabajos con materiales de recubrimiento, y usar
medidas de proteccion personal adecuadas, como gafas de proteccion, mascaras y guantes.

No deje jamas el sistema neumatico instalado sin la supervision de la persona autorizada para el manejo de la herramienta. No
permita el acceso de nifios cerca del sistema neumatico instalado.

La alimentacion con el aire comprimido bajo una presion alta puede causar un contragolpe de la herramienta hacia la direccion
opuesta a la direccion del lanzamiento del material de recubrimiento. Mantenga un cuidado especial ya que las fuerzas del
contragolpe pueden bajo ciertas circunstancias causar multiples lesiones.

Se recomienda probar la herramienta antes de empezar el trabajo. Se recomienda que las personas que trabajen con la
herramienta sean adecuadamente capacitadas, lo cual incrementara significativamente la seguridad de trabajo.

Obsérvense las recomendaciones del productor de los materiales de recubrimiento; apliquelos de acuerdo con los especificados
principios de la proteccion personal, proteccion contra incendios y proteccion del medio ambiente. En el caso de que no se
observen las recomendaciones del productor de los materiales de recubrimiento, existe el riesgo de lesiones graves.

Para establecer la compatibilidad con los materiales de recubrimiento que se estén aplicando, la lista de los materiales usados
para la construccion de la herramienta sera proporcionada, si es requerida.

Durante el trabajo con el aire comprimido todo el sistema acumula la energia. Sea cuidadoso durante el trabajo y los intervalos
con el fin de evitar los peligros que pueden ser causados por la energia acumulada del aire comprimido.

No dirija jamas la corriente del material de recubrimiento hacia las fuentes del calor o fuego, lo cual podria causar un
incendio.
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INSTRUCCIONES DEL USO
81617, 81618

El comienzo del trabajo

Use una llave de boca abierta para apretar la tobera.

Revise la hermeticidad y la seguridad de las conexiones del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Limpie con aire la manguera de alimentacion del aire comprimido antes de conectarlo a la instalacién.

Antes de usar la pistola asegUrese de que haya sido sujeto a la limpieza y el mantenimiento de una manera adecuada.
Asegurese que el tanque con el material de recubrimiento esta conectado de una manera que garantice su hermeticidad
adecuada.

Ajuste de la corriente de pulverizacion

El ancho y la forma de la corriente de pulverizacidn pueden modificarse girando la tobera de aire. La forma de la corriente puede
ajustarse flexiblemente desde plana hasta redonda, dependiendo de las necesidades. El volante de ajuste de la cantidad del
material de recubrimiento sirve para ajustar la cantidad del material de recubrimiento suministrado para la corriente del aire;
mientras el volante del ajuste de la pulverizacién sirve para ajustar la intensidad de la mezcla del material de recubrimiento
con el aire. Se recomienda ajustar la corriente de la mezcla de tal manera que permita obtener las mas mindsculas particulas
del material de recubrimiento posibles, lo cual va a garantizar un mejor esparcimiento del material de recubrimiento sobre la
superficie.

El trabajo con la pistola

Durante el trabajo con la pistola mantenga la distancia entre la boca de la herramienta y la superficie de 10 a 15 cm. Trate de
guiar la boca de la pistola perpendicularmente a la superficie que esta siendo cubierta. Evite movimientos de curva, los cuales
van a causar que el material de recubrimiento sea depositado de una manera desigual. Se recomienda aplicar varias capas finas,
mas bien que una gruesa.

El ajuste del flujo del aire
Dependiendo del tipo del material de recubrimiento ajuste la cantidad del aire comprimido girando el volante de ajuste de la
presion del aire.

Reemplazamiento de la tobera
Asegurese que toda la unidad de la tobera haya sido reemplazada. La unidad consiste de la tobera del material de recubrimiento,
la aguja y la tobera de aire.

Empaquetadura de la aguja

Durante el trabajo revise la hermeticidad de la empaquetadura de la aguja. En el caso de un deterioro significante, la junta debe
reemplazarse durante una revision periddica de la pistola usando una llave de boca abierta para desmontar la unidad de la
empaquetadura.

Limpieza y mantenimiento

Habiendo terminado el trabajo desconecte la pistola del sistema de aire comprimido y vacie el tanque de la herramienta de los
restos del material de recubrimiento. Limpie cuidadosamente el tanque de los residuos del material de recubrimiento.

Limpie cuidadosamente toda la ruta del material de recubrimiento. En el caso de que la limpieza sea incorrecta, los pardmetros
de la corriente del material de recubrimiento se veran afectados.

La tobera del aire debe limpiarse con un cepillo humedecido con un solvente. Nunca sumerja toda la la pistola en el solvente.
Nunca limpie los orificios bloqueados usando objetos duros, ya que incluso dafios internos menores pueden afectar los parametros
de la corriente de pulverizacion.

Habiendo limpiado la pistola aplique una cantidad pequefia de lubricante en las partes mdviles de la empaquetadura

La tobera del material de recubrimiento debe apretarse para evitar fugas, pero al mismo tiempo garantizar el movimiento libre
de la aguja.

81643

El comienzo del trabajo

Usando una llave de boca abierta, instale la tobera de la longitud adecuada en la pistola, apretdndola de una manera segura.
Revise la hermeticidad y la seguridad de las conexiones del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Limpie con aire la manguera de alimentacion del aire comprimido antes de conectarlo a la instalacién.

Antes de usar la pistola asegUrese de que haya sido sujeto a la limpieza y el mantenimiento de una manera adecuada.
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El trabajo con la pistola

Ajuste la presion en el sistema neumatico sin rebasar la presion maxima de trabaja para la pistola y para no estropear la superficie
que va a limpiarse.

Dirija la boca de la tobera hacia la superficie que va a limpiarse y oprima el disparador. Durante el trabajo con la pistola se
pueden generar cantidades significantes de polvo y por lo tanto es necesario usar medios de proteccion individual, como gafas
de proteccion y mascaras.

Limpieza y mantenimiento

Habiendo terminado el trabajo desconecte la pistola del sistema de aire comprimido y limpie el armazén de la pistola con una tela
suave. La tobera de la pistola debe limpiarse con aire limpio por unos segundos.

Habiendo limpiado la pistola aplique una cantidad pequefia de lubricante en las partes méviles de la empaquetadura.

81647

El comienzo del trabajo

Llene el tanque con la sustancia de limpieza e instale el tanque en la pistola.

Revise la hermeticidad y la seguridad de las conexiones del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Limpie con aire la manguera de alimentacion del aire comprimido antes de conectarlo a la instalacion.

Antes de usar la pistola asegUrese de que haya sido sujeto a la limpieza y el mantenimiento de una manera adecuada.

El trabajo con la pistola

Ajuste la presion en el sistema neumatico sin rebasar la presién maxima de trabaja para la pistola y para no estropear la superficie
que va a limpiarse

Dirija la boca de la tobera hacia la superficie que va a limpiarse y oprima el disparador

La corriente puede ajustarse con la boquilla giratoria de la tobera; habiendo ajustado la corriente asegure la boquilla giratoria de
la tobera apretando la contratuerca.

Durante el trabajo con la pistola se pueden generar cantidades significantes de polvo y vapores potencialmente nocivos, y por lo
tanto es necesario usar medios de proteccion individual, tales como gafas de proteccion y mascaras.

Limpieza y mantenimiento

Habiendo terminado el trabajo desconecte la pistola del sistema de aire comprimido y vacie el tanque de la herramienta de los
restos del material de recubrimiento. Limpie cuidadosamente el tanque de los residuos del material de recubrimiento.

Limpie el armazén de la pistola con una tela suave. La tobera de la pistola debe limpiarse con aire limpio por unos segundos,
dirigiéndola hacia un lugar seguro. Limpie cuidadosamente toda la ruta del material de recubrimiento. En el caso de que la
limpieza sea incorrecta, los parametros de la corriente del material de recubrimiento pueden verse afectados

Habiendo limpiado la pistola aplique una cantidad pequefia de lubricante en las partes méviles de la empaquetadura.

81650

El comienzo del trabajo

Usando una llave de boca abierta conecte la manguera a la pistola, apretandola de una manera segura.

Revise la hermeticidad y la seguridad de las conexiones del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Limpie con aire la manguera de alimentacion del aire comprimido antes de conectarlo a la instalacién.

Antes de usar la pistola asegUrese de que haya sido sujeto a la limpieza y el mantenimiento de una manera adecuada.

Durante el uso y el almacenamiento proteja el manémetro de golpes. Si alin asi el mandmetro sufre golpes, antes de que empiece
el trabajo debe calibrarlo.

Bombeo

Coloque el adaptador de la manguera en la valvula del objeto que va a ser bombeado de una manera que garantice la hermeticidad.
Oprima el disparador de la pistola y empiece el bombeo.

Controle el valor de la presion en el manémetro de la pistola. Mientras el disparador de la pistola permanece oprimido la presione
del aire comprimido en el objeto que esta siendo bombeado no es indicada. El valor de la presién puede leerse solo cuando
el disparador haya sido suelto. Por lo tanto es necesario controlar la presion en el objeto con mucha frecuencia. Observe las
recomendaciones del productor en cuanto a la presién méaxima hasta la cual se permite el bombeo del objeto dado. No rebase
la presion maxima.

La pistola tiene una valvula que permite reducir la presion en el objeto bombeado. La valvula es activada por medio de un botén
localizado en la parte lateral de la pistola. Para reducir la presion uno debe, sin oprimir el disparador, oprimir el botén de la
vélvula y observar la disminucion de la presion en el manémetro. Si suelta el botén de la valvula el proceso de la disminucion de
la presion se interrumpe.
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Limpieza y mantenimiento

Habiendo terminado el trabajo desconecte la pistola del sistema de aire comprimido y limpie el armazén de la pistola con una
tela suave, si es necesario.

Habiendo limpiado la pistola aplique una cantidad pequefia de lubricante en las partes méviles de la empaquetadura.
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0112/81617/EC/2012

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Pneumatyczny pistolet natryskowy; 0,4 MPa; 450 I/min; 1 1; 1,5 mm; nr kat. 81617
Pneumatyczny pistolet natryskowy; 0,4 MPa; 450 I/min; 0,68 I; 1,5 mm; nr kat. 81618

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1953:1998 + A1:2009

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2011

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2012.01.02
(miejsce i data wystawienia)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0112/81640/EC/2012

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, Ze nizej wymienione wyroby:

Pneumatyczny pistolet do przedmuchiwania; 0,8 MPa; nr katalogowy 81640
Pneumatyczny pistolet do przedmuchiwania; 0,8 MPa; nr katalogowy 81643
Pneumatyczny pistolet do przedmuchiwania; 0,8 MPa; nr katalogowy 81644

do ktorych odnosi sig ninigjsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1953:1998 + A1:2009

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2012

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2012.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osobyupowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0112/81647/EC/2012
Deklarujemy z petng odpowiedzialnocia, Ze nizej wymienione wyroby:
Pneumatyczny pistolet do ropowania; 0,8 MPa; 130 I/min.; 0,95 I; nr kat. 81647
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1953:1998 + A1:2009
i spetniajg wymagania dyrektyw:
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii

Rok budowy / produkciji: 2012

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2012.01.02
(miejsce i data wystawienia)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 3246 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0112/81650/EC/2012
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Pneumatyczny pistolet do pompowania; 0,8 MPa; nr kat. 81650
do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1953:1998 + A1:2009
i spetniajg wymagania dyrektyw:
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2012

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2012.01.02
(migjsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osobygupowaznionej)

m I' NS TR UKTC CJ A O RY G I N AL N A



Il NS T R UK C J A O RY GI NALNA



I' NS TR UKTC CJ A O RY G I N AL N A



