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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung Bildseiten her-
ausklappen.

English

Fold out the picture pages when reading the user in-
structions.

Frangais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation, veuillez dé-
plier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso aprire le pagine ri-
piegate contenenti le figure.

Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones abrir la hoja
plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing pagina’s met
afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nér brugsanvisningen laeses, skal billedsiderne klap-
pes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen, fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i Eteni navodu k obsluze rozloZit stranky s obrazky.

Tiirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim say-
falarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony ze
zdjeciami.

Pycckun

Mpu YTeHUn pyKoBOACTBA MO 3KCMyaTauun npocsk6a
OTKpbIBaTb CTPaHULIbI C PUCYHKaMU.
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Originalbetriebsanleitung
Gaslotset MGS

ACHTUNG!

Sémtliche Anweisungen sind zu lesen. ‘@
Fehler bei der Einhaltung der nachstehend
aufgefiihrten Anweisungen koénnen Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

1. Keinesfalls in der Nahe von offenen Flammen,
Heizvorrichtungen oder brennbaren Materialien
Gas einfilllen und das Gerat nicht in einer sol-
chen Umgebung aufbewahren.

2. Feuerzeuggas ist hochentflammbar - bitte vor-
sichtig damit umgehen.

3. Achten Sie auf Undichtigkeiten! Bei Undichtig-
keiten (Gasgeruch und/oder Zischen) das Gerat
nicht verwenden und an einen sicheren Ort (z.
B.) ins Freie) bringen und das Gas entweichen
lassen.

4. Muss der Gasbehdlter geleert werden (z. B. zum
Versand), ohne Flamme den Ein-Aus-Schalter
(Fig. 2) auf ,On"“ stellen, den Mengenregler in
Maximalposition schieben und Gas entweichen
lassen.

5. Bitte niemals versuchen, das Gerat zu 6ffnen
oder den Gastank zu manipulieren. Dieser steht
unter Druck und kann explodieren. Verletzungs-
gefahr!

6. Das Gerdt nicht an einem Ort mit Temperaturen
iiber 50 °C oder 122 °F aufbewahren oder be-
treiben.

7. AuBerhalb der Reichweite von Kindern aufbe-
wahren.

8. Vor der Aufbewahrung abkiihlen lassen.

Beschreibung:

Der PROXXON-Gaslétkolben mit seinem umfangrei-
chen Zubehor ist ideal fiir alle Arbeiten, bei denen
mit hohen Temperaturen gearbeitet werden muss.
Unabhéngig vom Stromnetz kann so geldtet, ge-
schrumpft, heiBgeschnitten, brandgemalt, ge-
schmolzen, gel6tet und vieles mehr gemacht wer-
den.
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Sieben verschieden geformte Aufsdtze lassen hier
keine Arbeitsaufgabe ungelst. Sinnvoll und zweck-
maBig gestaltet kdnnen diese ganz einfach ausge-
tauscht werden und machen den Gaslotkolben fit fiir
jede neue Arbeitsaufgabe.

Betrieben wird der Gaslotkolben mit handelsibli-
chem Feuerzeuggas. Eingefiillt wird dieses durch ein
Ventil am Boden des 20 ml groBen Gastanks.

Ergonomisch und durchdacht angeordnete Bedien-
elemente machen das Arbeiten sicher und einfach:
Mit dem eingebauten Piezoziinder ldsst sich das
Gerat ganz einfach in Betrieb nehmen, die Regulie-
rung der Temperatur erfolgt iiber die Steuerung des
Gasdurchflusses mittels eines Schiebereglers.

Die Aufsétze lassen sich mit dem im Lieferumfang
enthaltenen 7 mm-Schliissel einfach abschrauben
und austauschen. Mitgeliefert werden des weiteren
Lotzinn, eine Abtropfschale mit Schwamm und ein
praktischer Standfu zum stationdren Arbeiten.

Lieferumfang (Fig. 1):

Legende Fig. 1

. 7 mm-Schlissel

. Lotzinn

. Brenner mit Létspitze

. Abtropfschale mit Schwamm
. Standfuf

. Schrumpfschlauchspiegel

. HeiBluftdiise

. Brandmalerei-Spitze (schrédg)
9. Brandmalerei-Spitze (flachspitz)
10. Hot Knife

11. Wachs-Lackabschabmesser
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Bedienungselemente des Brenners (Fig. 2)

. Aufsatz (im Lieferzustand vormontiert: Lotspitze)
. Katalysator

. Keramikisolator

. Ein-Aus-Schalter

. Mengenregler

. Gastank

. Ziindknopf

. Flammschutz
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Technische Daten:

Lange:
Durchmesser:

ca. 230 mm (mit Lotspitze)
ca. 25 mm

Fiir den Betrieb mit hochwertigem Feuerzeuggas!

Temperaturen:

Spitzen: ca. 500 °C
HeiBluft: ca. 640 °C
Offene Flamme:  ca. 1300 °C

Gewicht (befiillt): 108 gr.
Gasfiillung: ca. 10 gr.

Betrieb des Gasldtkolbens:

Achtung:

Verwenden Sie ausschlieBlich hochwertiges Butan-
gas oder Propan-Butan-Gemisch! Verwenden Sie
moglichst Gas mit der Aufschrift ,,Near Zero Impu-
rities”. Dieses ist von besonderer Reinheit und er-
mdglicht zuverldssigen Betrieb des Gaslotkolbens
ohne Verschmutzungen.

Fillen Sie Gas nur an einem Ort mit ausreichender
Beliiftung nach!

Verwenden Sie zum Tranken des Schwamms in der
Abtropfschale vorzugsweise destilliertes Wasser!

Gas einfiillen, bzw. nachfiillen (Fig. 3)

1. Vor dem Befiillen sicherstellen, dass sich der
Ein-Aus Schalter in der Position ,,0FF* befindet.

2. Das Gerdt umdrehen. Den Stutzen des Gasbe-
hélters vertikal auf das Fiillventil einsetzen und
driicken.

3. Wenn Gas aus dem Fiillventil entweicht, den
Stutzen vom Fillventil abziehen. Der Tank ist
nun befiillt. Achtung: Wenn Gas eingefiillt oder
nachgefiillt wurde, etwa 2 Minuten lang warten,
damit sich das Gas im Tank stabilisieren kann.

Gerat einschalten (Fig. 4)

1. Den Mengenregler 1 in die mittlere Position stel-
len.

2. Den Ein-Aus-Schalter 2 nach oben rechts (auf
die ,,0n“-Position) stellen.

3. Den Ziindknopf 3 driicken, um das Gerét zu ziin-
den.

Ausschalten

1. Den Ein-Aus-Schalter in die ,Off“-Position stel-
len.

Flammenlange oder Temperatur einstellen

1. Nach dem Ziinden den Mengenregler nach
rechts drehen, um die Lénge der Brenner-
flamme zu vergroBern oder die Temperatur der
Lotspitze oder HeiBluft zu erhdhen, oder nach
links drehen, um die Flammenlange zu verklei-
nern oder die Temperatur zu senken.



Aufsitze:

Hot Knife: Zum Schneiden von Kunststofffolien.

Aufsitze einschrauben, bzw.

Hinweis:

Das Gerdt muss grundsétzlich abkiihlen, bevor Spit-
zen entfernt oder ausgetauscht werden! Verlet-
zungsgefahr!

Im Lieferzustand ist die Lotspitze vormontiert. Die
Aufsatze auszutauschen geht ganz einfach:

1. Den mitgelieferten 7-mm Schliissel auf die
Flachstellen des Aufsatzes aufschieben und Auf-
satz abdrehen.

2. Neuen Aufsatz eindrehen und mit dem 7-mm-
Schliissel festziehen.

Ein Tipp: Soll der Katalysator festgehalten werden,
ist dieser mit seinen Flachstellen in die ent-
sprechende Aussparung im Standfuf3 ein-
zusetzen (siehe Fig. 5). Nun kann der Auf-
satz mit dem 7 mm-Schliissel abgedreht,
bzw. angezogen werden.

Typische Anwendungsbereiche der Aufsétze:

Latspitze: Fiir allgemeine Létarbeiten. Achtung: Vor
dem Arbeiten mit der Lotspitze muss diese verzinnt
werden! Zum Reinigen die Lotspitze an dem
Schwamm in der Abtropfschale abziehen. Bitte ach-
ten Sie darauf, dass der Schwamm immer feucht ist.
Hierzu eignet sich destilliertes Wasser ganz hervor-
ragend. Achtung: Der Gaslétkolben darf nicht zum
Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen verwen-
det werden! Hier besteht die Gefahr eines elektri-
schen Schlages!

Wachs-Abschabmesser: Zum Entfernen von
Wachs-Verunreinigen oder fiir Reparaturzwecke ge-
eignet. Ideal zum Ausbessern von Vertiefungen wie
Kratzern 0. 4., z. B. in Holz. Nach dem Auftragen von
Reparaturwachs kann das iiberflissige Wachs ab-
geschabt werden

Brandmalerei-Spitzen: Zum Beschriften und Ver-
zieren unterschiedlichster Materialien wie Holz oder
Leder. Hierzu kann der Gaslgtkolben wie ein Bleistift
gehalten werden. Zur Verfiigung stehen zwei ver-
schiedene Aufsatze: Einer mit schréger Spitze und
einer mit flacher Spitze.

HeiBluftdiise: Zum Schmelzen von hitzeempfindli-
chen Materialien wie z. B. Kunststoffen.

Schrumpfschlauchspiegel: Zum Arbeiten mit
Schrumpfschlauch an elektrischen Leitungen

Arbeiten mit offener Flamme:

Sinnvoll zum Entfernen von alten Farbschichten oder
dem Voraltern von Holz. Hierzu muss der Aufsatz
und der Katalysator entfernt werden. Dazu die gerif-
felte Mutter des Flammschutzes abdrehen und
Flammschutz, Katalysator und Aufsatz abnehmen.

Achtung: Asbesthaltige Materialien diirfen nicht be-
arbeitet werden!

Einige Hélzer oder auch Lackriickstande o. &. kén-
nen beim Arbeiten gesundheitsschédliche Stéube er-
zeugen. Wenn Sie sich der Unbedenklichkeit ihres
Werkstiicks nicht ganz sicher sind, tragen Sie bitte
eine Staubschutzmaske! Sorgen Sie in jedem Fall
beim Arbeiten fiir eine gute Beliiftung des Arbeits-
platzes!

Betrieb mit dem Standfuf (Fig. 6 und 7)

Ungemein hilfreich zum stationdren Betrieb ist der
beiliegende StandfuB. Damit lasst sich der Gaslét-
kolben in Brenner in zwei verschiedenen Positionen
betreiben.

Achtung: Beim Ablegen oder Aufstellen darauf ach-
ten, dass die Flamme, bzw. der Aufsatz, ausreichend
Abstand zu entflammbaren Gegenstanden hat!



Reinigung

Achtung:
Vor der Reinigung des Gehduses das Gerat aus-
schalten und vollsténdig abkiihlen lassen!

Die duBere Reinigung des Gehduses kann dann mit
einem weichen, eventuell feuchten Tuch erfolgen.
Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes
Reinigungsmittel benutzt werden.

Reste von Lotzinn auf der Létspitze lassen sich
durch Abwischen der betriebsheiBen Lotspitze an
dem Schwamm in der Abtropfschale entfernen. Ach-
tung: Den Schwamm vorzugsweise mit destilliertem
Wasser trédnken.



Translation of the Original
Operating Instructions
Gas soldering set MGS

CAUTION!
Read all of the instructions. Failure to ad- ‘@

here to the following listed instructions can
cause fire and/or serious injuries.

1. Neverfillin gas when near open flames, heaters
or combustible materials and do not store the
device in such an environment.

2. Lighter gas is highly flammable - please handle
with caution.

3. Pay attention to leakage! If the device leaks (gas
odour and/or hissing), do not use it and take it
to a safe location (e.g. out o doors) to permit
the gas to escape.

4. If the gas container needs to be emptied (e.g.
for dispatch) push the on-off switch (Fig. 2) to
“On” without flame, push the flow controller to
the maximum position and permit the gas to es-
cape.

5. Never attempt to open the device or manipulate
the gas tank. This tank is pressurised and can
explode. Risk of injury!

6. Do not store or operate the device in places with
temperatures over 50°C, or 122°F.

7. Keep out of reach of children.

8. Allow device to cool before storing.

Description:

The PROXXON gas soldering iron with its extensive
accessories is ideal for all manner of work requiring
high temperatures. Soldering, heat shrinking, hot
cutting, wood burning, melting and more can be
done independently of the mains.

Seven differently shaped attachments leave no task
unsolved here. Configured sensibly and purposefully
they can be easily exchanged, enabling the gas sol-
dering iron to be used for any new task.

The gas soldering iron is operated with commer-
cially available lighter gas. This is filled through a
valve at the bottom of the 20 ml gas tank.

Ergonomic and thoughtfully arranged control ele-
ments make it simple and safe to work: With the
built-in piezo igniter the device is easy to put into
operation and the temperature is regulated by con-
trolling the gas flow with the slider control.

The included 7 mm open-end spanner makes it easy
to unscrew and exchange the attachments. Also in-
cluded is solder, a drip tray with sponge and a prac-
tical base for stationary work.

Scope of delivery (Fig. 1)

7 mm open-end spanner
Soldering tin
Burner with soldering tip
Drip tray with sponge
Base
Heat shrink tubing reflector
Hot air
Wood burning tip (angled)
Wood burning tip (flat pointed)
. Hot knife
. Wax/varnish scraping knife

rd—S ol o B i
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Control elements of the burner (Fig. 2)

1. Attachment (preassembled as-supplied state:
soldering tip)

Catalyst

Ceramic insulator

On-off switch

Flow controller

Gas tank

Ignition button

Flame arrester
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Technical data:

Length:
Diameter:

approx. 230 mm (with soldering tip)
approx. 25 mm

For operation with high quality lighter gas!

Temperatures:
Tips: approx. 500 °C.
Hot air: approx. 640 °C.

Open flame:  approx. 1300 °C.
Weight (filled): 108 gr.
Gas filling: ~ approx. 10 gr.

Operation of gas soldering iron:

Caution:

Use only high quality butane gas or a propane-bu-
tane mix! If possible, use gas labelled “Near Zero
Impurities”. This is of particular purity and enables
reliable operation of the gas soldering iron without
impurities.

Refill the gas only in an area with sufficient ventila-
tion!

Use distilled water preferably to soak the sponge in
the drip tray!

Fill in or refill gas (Fig. 3)

1. Before filling, make sure that the on-off switch
is in the “OFF” position.

2. Turn the device around. Place the connecting
piece of the gas container vertically onto the fill-
ing valve and press.

1. If gas escapes from the filling valve, remove the
connecting piece from the filling valve. The tank
is now filled. Caution: Once the gas has been
filled, or refilled, wait for approximately 2 min-
utes to allow the gas to stabilise in the tank.

Switch on the device (Fig. 4)

1. Set the flow controller 1 to the middle position.
2. Set the on-off switch 2 to top right (to the “On”
position).

3. Press the ignition button 3 to ignite the device.

Switch off

1. Set the on-off switch to the “Off” position.

Adjust the flame length or temperature

1. After the ignition, turn the flow controller to the
right to increase the length of the torch flame,
or to increase the temperature of the soldering
tip or hot air, or turn to the left to decrease the
flame length or lower the temperature.

Attachments:

Screwing in or exchanging attachments:

Note:
The device must always cool down before removing
or exchanging the attachments! Risk of injury!

The soldering tip is preassembled in the as-supplied
state. It is quite simple to exchange the attachments:

1. Push the supplied 7 mm open-end spanner onto
the flat areas of the attachment and twist off the
attachment.

2. Screw in a new attachment and tighten with the
7 mm open-end spanner.

Atip: If the catalyst needs to be held, insert it with
its flat areas into the corresponding cut-out in
the base (see Fig. 5). The attachment can now
be twisted off or tightened with the 7 mm
open-end spanner.



Typical scopes of application of the attachments:

Soldering tip: For general soldering work. Caution:
The soldering tip must be coated with tin before be-
ginning work! To clean the soldering tip, draw it
across the sponge in the drip tray. Please ensure
that the sponge is always moist. Distilled water is
excellent for this. Caution: The gas soldering iron
may not be used for work on live components! Risk
of electric shock here!

Wax scraping knife: Suitable for removing wax im-
purities or for repairs. Ideal for touching-up inden-
tations such as scratches or such in e.g. wood. After
applying the repair wax, the excess wax can be
scraped off

Hot knife: For cutting plastic foil.

Wood burning tips: For inscribing and decorating
various materials such as wood or leather. The gas
soldering iron can be held like a pencil for this type
of work. Two different attachments are available:
One with an angled tip and one with a flat tip.

Hot air nozzle: For melting heat-sensitive materials
such as e.g. plastics.

Heat shrink tubing level: For working with heat
shrink tubing on electric lines

Working with open flame:

Sensible for removing old layers of paint or pre-
aging wood. The attachment and the catalyst must
be removed for this. To do so, twist off the serrated
nut of the flame arrester and remove the flame ar-
rester, catalyst and attachment.

Caution: Materials containing asbestos may not be
machined!

Some types of wood or even varnish residues (or
similar) can generate harmful dusts while working.
If you are unsure of the harmlessness of your work
piece, please wear a dust protection mask! In any
case, ensure your working area is well ventilated
while working!
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Operation with the base (Fig. 6 and 7)

The included base is exceedingly helpful for station-
ary operation. The gas soldering iron can thus be
operated as a burner in two different positions.

Caution: When you set the iron down or set it up-

right, ensure that the flame or the attachment is at a
sufficient distance to flammable objects!

Cleaning

Caution:
Before cleaning the housing, switch off the device
and allow to cool down completely!

The outside of the housing can then be cleaned with
a soft cloth, dampened if necessary. Mild soap or
other suitable cleaning agent may be used in this
context.

Remains of soldering tin on the soldering tip can be
removed by wiping off the operationally hot solder-
ing tip on the sponge in the drip tray. Caution: The
sponge should be preferably soaked with with dis-
tilled water.



Traduction de la notice d’utilisation
originale Set fer a souder a gaz
MGS

ATTENTION !

Lire impérativement toutes les consignes. ‘@
Toute erreur quant au respect des ‘
consignes suivantes peut étre cause d’incendie et/ou
de graves blessures.

1. Ne jamais utiliser a proximité de flammes nues,
dispositifs de chauffage ou matériaux inflamma-
bles. Remplir de gaz et ne pas conserver I'ap-
pareil dans un tel environnement.

2. Legaz a briquet est trés inflammable : a mani-
puler avec précaution.

3. Veiller aux défauts d’étanchéité ! En cas de dé-
fauts d’étanchéité (odeur de gaz et/ou siffle-
ment), ne pas utiliser 'appareil mais le porter a
un endroit sdr (par ex. a 'extérieur), et laisser
s’échapper le gaz.

4. Sile conteneur de gaz doit étre vidé (par ex. en
vue de son expédition), positionner I'interrup-
teur Marche/Arrét (fig. 2), sans flamme, sur «
On », puis faire coulisser le régulateur de quan-
tité vers sa position maximum et laisser
s’échapper le gaz.

5. Ne jamais chercher & ouvrir I'appareil ni @ ma-
nipuler le réservoir de gaz. Celui-ci est sous
pression et peut exploser. Risque de blessure !

6. Ne pas conserver ni utiliser I'appareil a un en-
droit avec des températures au-dessus de 50 °C
ou de 122 °F.

7. Conserver hors de la portée des enfants.

8. Laisser refroidir avant de conserver.

Description :

Le fer a souder a gaz PROXXON, avec ses nombreux
accessoires, est idéal pour tous les travaux qui doi-
vent étre réalisés a des températures élevées. Il est
ainsi possible, en toute indépendance du réseau
électrique, de souder, rétracter, découper a chaud,
pyrograver, fondre et bien plus encore.

Les sept pannes de formes différentes permettent
de venir a bout de toute tache de travail. Congues
sur un principe d’utilité et fonctionnalité, elles sont
faciles a remplacer et font du fer a souder a gaz I'ou-
til approprié pour chaque nouvelle tache de travail.

Le fer a souder a gaz fonctionne au gaz a briquet du
type disponible dans le commerce. Celui-ci est in-
troduit dans le réservoir de gaz (avec une conte-
nance de 20 ml) par une soupape sur son fond.

Les éléments de commande ergonomiques et placés
aux bons endroits permettent de travailler en toute
sécurité et simplicité : Grace a I'allumage piézo-élec-
trique intégré, I'appareil est facile a mettre en
marche. La température se régle via la commande
de débit de gaz, au moyen d’un régulateur a cou-
lisse.

Les pannes peuvent étre dévissées et remplacées a
I'aide de la clé de 7 mm comprise dans le set. La
fourniture comprend aussi un étain a souder, un
égouttoir avec éponge, ainsi qu’'une base pratique
pour le travail stationnaire.

Fourniture (fig. 1) :

Clé de 7 mm
Etain 4 souder
Briileur avec pointe a souder
Egouttoir avec éponge
Base
Miroir gaine rétractable
Air chaud
Pointe de pyrogravure (oblique)
Pointe de pyrogravure (plate)
. Outil de coupe a chaud
. Racloir a cire et a peinture

SoPeNoo R W
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Eléments de commande du brileur (fig. 2)

1. Panne (prémontée a la livraison : pointe a sou-
der)
2. Catalyseur



Isolateur en céramique
Interrupteur Marche-Arrét
Régulateur de quantité
Réservoir de gaz

Bouton d’allumage
Protection anti-flamme

© NSO AW

Caractéristiques techniques :

Longueur : env. 230 mm
(avec pointe a souder)
Diametre : env. 25 mm

N’utiliser que du gaz a briquet de haute qualité !

Températures :

Pointes : env. 500 °C
Air chaud : env. 640 °C
Flamme nue : env. 1300 °C
Poids (plein) : 108 gr.

Remplissage de gaz: env. 10 gr.

Utilisation du fer a souder a gaz :

Attention :

N'utilisez que du gaz butane de haute qualité ou un
mélange propane/butane ! Utilisez si possible du gaz
labellisé « Near Zero Impurities ». Car ce dernier se
distingue par une trés grande pureté et permet un
fonctionnement fiable du fer & souder sans saletés.

Ne remplissez pas de gaz que dans un endroit suf-
fisamment ventilé !

Pour imbiber I'éponge dans I'égouttoir, utilisez de
préférence une eau distillée !
Remplir de gaz ou en rajouter (fig. 3)

1. Avant de remplir, s’assurer que 'interrupteur
Marche/Arrét se trouve en position « OFF ».

2. Retourner I'appareil. Placer le manchon du
conteneur de gaz a la verticale sur la soupape
de remplissage, puis appuyer.

1. Dés que du gaz s’échappe de la soupape de
remplissage, retirer le manchon de la soupape.
Voila, le réservoir est plein. Attention : Une fois
que le remplissage de gaz est terminé ou que
du gaz a été rajouté, patienter environ 2 minutes
jusqu’a ce que le gaz se soit stabilisé dans le ré-
Servoir.

Allumer I'appareil (fig. 4)

1. Positionner au milieu le régulateur de quantité
1.

2. Déplacer I'interrupteur Marche/Arrét 2 vers le
haut a droite (de maniére a le positionner sur «
On »).

3. Appuyer sur le bouton d’allumage 3 pour allu-
mer I'appareil.

Arrét

1. Positionner linterrupteur Marche/Arrét sur
« Off ».

Régler la longueur de flamme ou la température

1. Apres I'allumage, tourner le régulateur de quan-
tité vers la droite afin d’augmenter la longueur
de la flamme du briileur ou la température de la
pointe a souder ou de I'air chaud ; ou le tourner
vers la gauche afin de diminuer la longueur de
flamme ou la température.

Pannes :

Visser ou remplacer les pannes :

Indication :

Normalement, attendre que I'appareil soit froid avant
de retirer ou remplacer les pointes ! Risque de bles-
sure !



La pointe a souder est prémontée a la livraison. Le
remplacement des pannes est vite fait :

1. Faire glisser la clé de 7 mm fournie sur les sur-
faces planes de la panne, puis enlever la panne.

2. Visser la nouvelle panne puis la serrer avec la
clé de 7 mm.

Un conseil : Pour fixer le catalyseur, I'insérer par ses
surfaces planes dans I'évidement cor-
respondant de la base (voir fig. 5).
Maintenant, il est possible d’enlever ou
de serrer la panne a l'aide de la clé de
7 mm.

Domaines d’application typiques des pannes :

Pointe a souder : Pour les travaux ordinaires de
soudage. Attention : Avant de travailler avec la pointe
a souder, il faut I'étamer ! Retirer la pointe a souder
pour la nettoyer a I'éponge dans I'égouttoir. Veuillez
ace que I'éponge soit toujours humide. L'eau distil-
lée convient parfaitement pour cela. Attention : Ne
pas utiliser le fer a souder a gaz pour travailler sur
des composants conducteurs d’électricité ! Car dans
ce cas il y a danger d’électrocution !

Racloir a cire et a peinture : Il convient pour élimi-
ner les taches de cire ou pour faire des réparations.
C’est idéal pour réparer des creux tels que rayures
ou similaires par ex. sur le bois. Aprés I'application
de la cire de réparation, la cire en surplus pourra étre
enlevée au racloir.

Outil de coupe a chaud : Pour la découpe de films
plastiques.

Pointes de pyrogravure : Pour graver et décorer les
matériaux les plus divers tels que le bois ou le cuir.
Pour cela, le fer a souder a gaz peut étre tenu dans
la main comme un crayon. Deux différentes pannes
sont disponibles : I'une & la pointe oblique, I'autre a
la pointe plate.

Buse d’air chaud : Pour fondre les matériaux sen-
sibles & la chaleur comme par exemple les plas-
tiques.

Miroir gaine rétractable Pour travailler avec une
gaine rétractable sur les cables électriques.

Travailler a la flamme nue :

Utile pour décaper les vieilles couches de peinture
ou les traces de vieillissement prématuré du bois.
Pour cela, il faut retirer la panne et le catalyseur en
dévissant I'écrou cranté de la protection anti-
flamme, puis en enlevant la protection anti-flamme,
le catalyseur et la panne.

Attention : Ne pas travailler de matériaux contenant
de 'amiante !

Certaines essences ou bien également des restes de
peintures ou autres substances similaires peuvent
dégager des poussiéres nocives pour la santé lors
de l'utilisation de la machine. En cas d’incertitude
quant a I'innocuité des piéces a usiner, porter tou-
jours un masque de protection contre la poussiére !
Travailler toujours en veillant & une bonne ventilation
du poste de travail !

Utilisation avec la base (fig. 6 et 7)

La base fournie est trés pratique pour une utilisation
stationnaire. Cela permet d’utiliser le fer a souder a
gaz dans deux positions différentes dans le brdleur.
Attention : Lors de la dépose ou de la mise en place,

veiller a ce qu'il'y ait une distance suffisante entre la
flamme ou la panne et tout objet inflammable !

Nettoyage

Attention :

Avant de nettoyer le corps de I'appareil, éteindre
I'appareil et attendre qu'il se soit complétement re-
froidi !



Le nettoyage extérieur du corps de I'appareil peut
étre effectué avec un chiffon doux, éventuellement
humide. A cet effet, utiliser un savon doux ou tout
autre produit nettoyant adapté.

Enlever les restes d’étain a souder de la pointe en la
frottant, tandis qu’elle est encore a la température
d’exercice, sur I'éponge dans I'égouttoir. Attention :
Imbiber I'éponge de préférence d’une eau distillée.



@ Traduzione delle istruzioni per I'uso
originali Istruzioni per I'uso
originali Set di saldatura a gas MGS

ATTENZIONE!

Devono essere lette tutte le istruzioni. Er- ‘@
rori nel rispetto delle istruzioni riportate di
seguito possono causare incendi e/o lesioni gravi.

Attenzione!

1. Non riempire il gas in nessun caso vicino a
fiamme libere, riscaldamenti o materiali infiam-
mabili e non conservare I'apparecchio vicino a
questi ambienti.

2. Il gas per accendini & altamente infiammabile -
usarlo con cautela.

3. Prestare attenzione ad eventuali perdite ! In
caso di perdite (odore di gas e/o fruscio) non
utilizzare I'apparecchio e portarlo in un luogo si-
curo (ad es.) all'aperto) e far scaricare I'appa-
recchio.

4. Nel caso in cui il serbatoio del gas debba essere
svuotato (ad es. per una spedizione), impostare
I'interruttore On-Off senza fiamma (Fig. 2) su
,0n“, portare il regolatore di quantita in posi-
zione massima e far scaricare il gas.

5. Non tentare mai di aprire 'apparecchio o di ma-
nipolare il serbatoio del gas. Questo & sotto
pressione e puo esplodere. Pericolo di lesioni!

6. Non conservare o utilizzare I'apparecchio in un
luogo con temperature superiori a 50 °C 0 122
°F.

7. Tenere lontano dalla portata dei bambini.

8. Prima di conservarlo, farlo raffreddare.

Descrizione:

Il pistone di saldatura a gas PROXXON con i nume-
rosi accessori € il prodotto ideale per tutti i lavori
durante i quali si deve lavorare a temperature ele-
vate. Indipendentemente dalla rete elettrica & possi-
bile saldare, restringere, tagliare a caldo, dipingere
a fuoco, fondere, brasare e molto altro ancora.

Sette diversi supporti sagomati consentono di svol-
gere qualsiasi tipo di lavoro. Progettati in modo in-
telligente e secondo gli specifici utilizzi, questi pos-
sono essere sostituiti in modo molto semplice e
rendono il pistone per la saldatura a gas un elemento
adatto per ogni nuovo lavoro.

Il pistone di saldatura a gas funzione con il gas co-
munemente in commercio per accendini. Questo
viene rifornito attraverso una valvola alla base del
serbatoio del gas da 20 ml.

Gli elementi di comando ergonomici ed intelligenti
rendono il lavoro sicuro e semplice: Con il disposi-
tivo di accensione piezoelettrico, il dispositivo puo
essere facilmente messo in funzione, mentre la re-
golazione della temperatura avviene attraverso il
controllo del flusso del gas tramite un regolatore
scorrevole.

| supporti possono essere svitati e sostituiti facil-
mente con una chiave da 7 mm compresa nella for-
nitura. La fornitura comprende anche stagno per sal-
dare, una vaschetta raccogligocce con spugna ed un
pratico piede di supporto per lavorare in modo sta-
zionario.

Fornitura (Fig. 1):

Legenda Fig. 1

Chiave da 7 mm

Stagno per saldare

Bruciatore con punta per saldare
Vaschetta raccogligocce con spugna
Piede di supporto

Specchietto per tubo retrattile

Aria calda

Punta per disegno a fuoco (obliqua)
9. Punta per disegno a fuoco (a punta piatta)
10. Hot Knife

11. Raschietto per cera-vernice
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Elementi di comando del bruciatore (Fig. 2)

1. Supporto (premontato al momento della forni-
tura: punta per saldare)

Catalizzatore

Isolatore di ceramica

Interruttore On-Off

Regolatore di quantita

Serbatoio gas

Pulsante di accensione

Proteggifiamma
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Dati tecnici:

Lunghezza: ca. 230 mm
(con punta per saldare)
Diametro: ca. 25 mm

Per I'utilizzo con gas per accendini di elevata qua-
lital

Temperature:

Picchi: ca. 500 °C
Aria calda: ca. 640 °C
Fiamma libera: ca. 1300 °C
Peso (con pieno): 108 gr.

Riempimento gas: ca. 10 gr.

Funzionamento del pistone per saldatura
agas

Versare o rabboccare il gas (Fig. 3)

1. Prima del rifornimento, accertarsi che I'interrut-
tore On-Off si trovi in posizione ,,0FF*.

2. Capovolgere I'apparecchio. Inserire il beccuccio
del serbatoio del gas verticalmente sulla valvola
di riempimento e premere.

3. Quando il gas fuoriesce dalla valvola di riempi-
mento, staccare il beccuccio dalla valvola di
riempimento. A questo punto il serbatoio &
pieno. Attenzione: Quando si esegue un riforni-
mento o un rabbocco di gas, attendere per circa
2 minuti affinché il gas si possa stabilizzare nel
serbatoio.

Attivare I'apparecchio (Fig. 4)

1. Posizionare il regolatore di quantita 1 nella po-
sizione centrale.

2. Posizionare l'interruttore On-Off 2 in alto a de-
stra (in posizione ,,0n*).

3. Premere il pulsante di accensione 3 per accen-
dere I'apparecchio.

Spegnimento

1. Posizionare il tasto On-0ff in posizione ,,0ff*.

della lunghezza della fiamma o della

Attenzione:

Utilizzare solo gas butano di elevata qualita oppure
una miscela di propano-butano! Utilizzare possibil-
mente gas con la dicitura ,,Near Zero Impurities”.
Questo & particolarmente puro e permette un fun-
zionamento affidabile del pistone per saldatura a gas
senza impurita.

Rabboccare il gas solo in un luogo ben aerato!

Per impregnare la spugna nella vaschetta raccogli-
gocce usare preferibilmente acqua distillata!

temperatura

Dopo I'accensione ruotare il regolatore di quantita
verso destra per aumentare la lunghezza della
fiamma del bruciatore 0 aumentare la temperatura
della punta di saldatura o dell’aria calda, oppure ruo-
tare verso sinistra per ridurre la lunghezza della
fiamma o per ridurre la temperatura.



Supporti:

Avvitare o svitare i supporti:

Avvertenza:
Prima di rimuovere le punte & necessario che I'ap-
parecchio venga raffreddato! Pericolo di lesioni!

Al momento della consegna, la punta per saldare &
gia montata. La sostituzione dei supporti & un’ope-
razione molto semplice:

1. Spingere la chiave da 7-mm sulle parti piatte del
supporto e svitare il supporto.

2. Avvitare un nuovo supporto e stringere con la
chiave da 7-mm.

Un suggerimento: Nel caso in cui il catalizzatore
debba essere tenuto fermo, con
le sue parti piatte deve essere in-
serito nella relativa rientranza del
piede di supporto (vedi Fig. 5). A
questo punto il supporto puo es-
sere svitato o stretto con la
chiave da 7 mm.

Settori d’impiego tipici dei supporti:

Punta per saldare: Per lavori di saldatura generali:
Attenzione: Prima di lavorare con la punta per sal-
dare € necessario che questa venga stagnata. Per la
pulizia, rimuovere la punta per saldare con la spugna
nella vaschetta raccogligocce. Accertarsi che la spu-
gna sia sempre umida. A tal fine 'acqua distillata &
particolarmente indicata. Attenzione: Il pistone per
la saldatura a gas non deve essere usato per lavorare
su elementi sotto tensione! Sussiste il pericolo di
scariche elettriche!

Raschietto per cera: Indicato per rimuovere le im-
purita di cera o per interventi di riparazione. |deale
per migliorare cavita come graffi o sim. nel legno.
Dopo I'applicazione della cera da riparazione, la cera
in eccesso puo essere raschiata.

Hot Knife: Per tagliare pellicole di plastica.

Punte per disegno a fuoco: Per scrivere e decorare
su vari materiali come legno o pelle. A tal fine il pi-
stone per la saldatura a gas puo essere tenuto in
mano come una matita. Sono disponibili due diversi
tipi di supporti: Uno con la punta obliqua ed uno con
la punta piatta.

Ugello per aria calda: Per fondere materiali sensibili
al calore come ad es. la plastica.

Specchietto per tubo retrattile: Per lavorare con un
tubo retrattile su linee elettriche

Lavorare con fiamme libere:

Utile per rimuovere vecchi strati di vernice oppure il
legno invecchiato. A tal fine deve essere rimosso il
supporto ed il catalizzatore. A questo scopo svitare
il dado zigrinato del proteggifiamma e rimuovere il
proteggifiamma, il catalizzatore ed il supporto.

Attenzione: Non possono essere trattati materiali

contenenti amianto!

Alcuni legni o anche residui di vernice possono
creare durante il lavoro delle polveri nocive per la
salute. Nel caso in cui non si & molto sicuri della
qualita del pezzo da trattare, si prega di indossare
una maschera protettiva antipolvere! In questo caso
accertarsi che la postazione di lavoro sia ben aerata!

Utilizzo con piede di supporto (Fig. 6 e 7)

Utilissimo per I'utilizzo fisso € il piede di supporto
compreso nella fornitura. In questo modo il pistone
per la saldatura a gas puo essere utilizzato in due di-
verse posizioni.

Attenzione: Quando si depone o si appoggia, accer-
tarsi che la fiamma o il supporto sia sufficientemente
lontano da oggetti infiammabili!



Pulizia

Attenzione:
Prima della pulizia dell’alloggiamento, spegnere I'ap-
parecchio e farlo raffreddare!

La pulizia esterna dell’alloggiamento pud essere
quindi eseguita con un panno morbido ed eventual-
mente umido. Per tale operazione & possibile usare
del sapone delicato o un altro detergente adatto.

| residui dello stagno per saldare sulla punta di sal-
datura possono essere rimossi pulendo la punta
calda con la spugna nella vaschetta raccogligocce.
Attenzione: Impregnare la spugna preferibilmente
con acqua distillata.



@ Traduccion de las instrucciones de
servicio originales
Kit de soldadura a gas MGS

JATENCION!
Se deben leer todas las instrucciones. ‘@

Errores durante el cumplimiento de las si-

guientes indicaciones pueden tener como conse-
cuencia descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
de gravedad.

1. En ningln caso cargar gas en las cercanias de
llamas abiertas, dispositivos de calefaccién o
materiales inflamables y no guardar el aparato
en entornos de este tipo.

2. El gas de mecheros es altamente inflamable -
por favor manéjelo con cuidado.

3. jObserve inestanqueidades! En caso de inestan-
queidades (olor a gas y/o silbido) no emplear el
aparato, llevarlo a un lugar seguro (p.ej. al aire
libre) y dejar que el gas se volatilice.

4. Siel depdsito de gas tiene que ser vaciado (p.ej.
para el envio), sin llama colocar el interruptor
On-Off (Fig. 2) en “On”, deslizar el regulador de
cantidad a la posicion maxima y dejar volatilizar
el gas.

5. Por favor, jamas intentar abrir el aparato o ma-
nipular el depésito de gas. Este se encuentra
bajo presion y puede explotar. jPeligro de lesio-
nes!

6. No guardar u operar el aparato en una localiza-
cion con temperaturas superiores a 50 °C o0 122
°F.

7. Mantener fuera del alcance de los nifios.

8. Antes de guardarlo dejarlo enfriar.

Descripcion:

El soldador PROXXON con sus extensos accesorios
es ideal para todas las tareas en los que se debe tra-
bajar con altas temperaturas. De este modo se
puede soldar, encoger, cortar en caliente, pirograbar,
fundir, soldar y mucho mas, independientemente de
la red de corriente.

Siete aditamentos conformados diferentes no dejan
ninguna tarea sin solucion. Estructurados de manera
eficiente y practica estos pueden ser intercambiados
de forma sumamente sencilla y dejan el soldador a
gas en condiciones 6ptimas para cara nueva tarea.

El soldador a gas se opera con gas para mecheros
comercial habitual. Este s ecarga a través de una val-
vula en el fondo del depésito de gas de 20 ml.

Elementos de mando dispuestos ergondémicos y
bien concebidos hacen el trabajo facil y seguro: Con
el encendedor piezoeléctrico incorporado el aparato
permite ser puesto en servicio de forma muy simple,
la regulacion de temperatura se produce a través del
control del caudal de gas mediante un regulador de
corredera.

Los aditamentos permiten ser destornillados y sus-
tituidos de forma simple con la llave de 7 mm con-
tenida en el volumen de suministro. Se suministran
ademds, estafio de soldadura, una bandeja de goteo
con esponja y una pata de apoyo practica para tra-
bajos estacionarios.

Volumen de suministro (Fig. 1):

Llave 7 mm

Estafio para soldar

Quemador con punta de soldadura
Bandeja de goteo con esponja

Pata de apoyo

Espejo de manguera encogible en caliente
Aire caliente

Punta para pirograbado (inclinada)

9. Punta para pirograbado (plana puntiaguda)
10. Cuchillo caliente

11. Cuchillo para rasqueteado de pintura y cera
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Elementos de manejo del quemador (Fig. 2)

1. Aditamento (premontado en estado de suminis-
tro: cabeza del soldador)
2. Catalizador



Aislador de cerdmica
Interruptor On - Off
Regulador de cantidad
Depdsito de gas

Botdn de ignicion
Proteccion contra llama
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Datos técnicos:

Longitud:
soldador)
Diémetro:

aprox. 230 mm (con cabeza del
aprox. 25 mm

iPara el servicio con gas de mechero de alta cali-
dad!

Temperaturas:
Picos: aprox. 500 °C
Aire caliente:  aprox. 640 °C

Llama directa:  aprox. 1300 °C
Peso (cargado): 108 gr.
Carga de gas:  aprox. 10 g.

Servicio del soldador a gas:

Atencion:

iEmplee exclusivamente gas butano de alta calidad
0 mezcla de butano-propano! Emplee en lo posible
gas con la rotulacion “Near Zero Impurities” (impu-
rezas cercanas a cero). Este es de especial pureza y
posibilita un servicio fiable del soldador a gas sin
ensuciamientos.

jRecargue gas solamente en lugares con suficiente
ventilacion!

iEmplee para impregnar la esponja en la bandeja de
goteo preferentemente agua destilada!
Cargar o bien recargar gas (Fig. 3)

1. Antes de la carga asegurar que el interruptor
0n.Off se encuentra en la posicién “OFF”.
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2. Girar el aparato. Colocar la tubuladura del reci-
piente de gas verticalmente sobre la vélvula de
cargay presionar.

1. Cuando escape gas de la valvula de llenado, ex-
traer la tubuladura de la vélvula de carga. El de-
posito ahora esta cargado. Atencion: Cuando se
ha cargado o recargado gas aguardar durante 2
minutos para que el gas pueda estabilizarse
dentro del depésito.

Conectar el aparato (Fig. 4)

1. Colocar el regulador de cantidad 1 en la posi-
cion central.

2. Colocar el interruptor On-Off 2 hacia arriba a la
derecha (a la posicién “On”).

3. Presionar el bot6n de ignicion 3 para encender
el aparato.

Desconectar

1. Colocar el interruptor On-Off en la posicion
“Off".

Ajustar la longitud de la llama o la temperatura

1. Después del encendido girar el regulador de
cantidad hacia la derecha para aumentar la lon-
gitud de la llama del quemador o incrementar la
temperatura de la cabeza del soldador o del aire
caliente, o girar hacia la izquierda para reducir
la longitud de la llama o descender la tempera-
tura.

Aditamentos:

Enroscar o bien sustituir los aditamentos:

Nota:
iEl aparato fundamentalmente debe enfriarse antes
de retirar o sustituir las cabezas! jPeligro de lesio-
nes!



En estado de suministro la cabeza del soldador esta
premontada. Sustituir los aditamentos es suma-
mente sencillo:

1. Deslizar la llave de 7 mm suministrada sobre los
puntos planos del aditamento y desenroscarlo.

2. Enroscar un nuevo aditamento y apretarlo con
la llave de 7 mm.

Una sugerencia: Si se debe sujetar el catalizador este
debe ser colocado con sus puntos planos en las en-
talladuras correspondientes de la pata de apoyo
(véase Fig. 5). Ahora el aditamento puede ser des-
enroscado o bien apretado con la llave de 7 mm.

Areas de aplicacidn tipicas de los aditamentos:

Cabeza del soldador: Para tareas generales de sol-
dadura. Atencion: jAntes de trabajar con la cabeza
del soldador esta debe ser estafiada! Para limpiar la
cabeza del soldador para esta sobre la esponja de la
bandeja de goteo. Por favor, preste atencién que la
esponja siempre esté himeda. Para ello se adecua
excepcionalmente el agua destilada. Atencidn: jEI
soldador a gas no puede ser empleado para trabajos
en componentes conductores de tension! jAqui
existe el peligro de una descarga eléctrica!

Cuchillo de rascado de cera: Adecuado para elimi-
nar ensuciamientos de cera o para fines de repara-
cion. Ideal para retoques de huellas como rajaduras
o similares, p.ej. en madera. Tras la aplicacion de la
cera de reparacion, el excedente de cera puede ser
rascado

Cuchillo caliente: Para corte de laminas de material
plastico.

Punta para pirograbado: Para rotular o decorar los
més diversos materiales como madera o cuero. Para
ello el soldador a gas puede ser sujetado como un
lapiz. Se dispone de dos aditamentos diferentes:
Uno con punta inclinada y uno con punta plana.

Tobera de aire caliente: Para fundir materiales sen-
sibles al calor como p.ej. materiales plastico.
Espejo de guera gible en cali Para
trabajar con manguera encogible en conductores
eléctricos

Trabajos con llama abierta:

Conveniente para eliminar viejas capas de pintura o
el preenvejecimiento de madera. Para ello se debe
quitar el aditamento y el catalizador. Para ello des-
enroscar la tuerca ranurada de la proteccion de
llama y retirar la proteccion de llama, el catalizador
y el aditamento.

Atencion: jMateriales con contenido de asbesto no
pueden ser mecanizados!

Algunas maderas o también residuos de barniz o si-
milares pueden generar polvos nocivos para la salud
durante el trabajo. jSi no esta totalmente seguro de
lainocuidad de su pieza, lleve por favor una mascara
de proteccion! jCuide en cada caso al trabajar, de
una buena ventilacion del lugar de trabajo!

Servicio con la pata de apoyo (Fig. 6y 7)

La pata de apoyo adjunta es extraordinariamente (til
para el servicio estacionario. Con ella el soldador en
el quemador permite ser operado en dos posiciones
diferentes.

Atencion: jAl depositar o instalar, observar que la

llama o bien el aditamento tenga suficiente distancia
a objetos inflamables!
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Limpieza

Atencion:
iAntes de la limpieza de la carcasa desconectar el
aparato y dejar que se enfrie completamente!

La limpieza exterior de la carcasa puede ser efec-
tuada con un pafio suave eventualmente himedo.
En este caso se puede emplear jabon u otro pro-
ducto de limpieza apropiado.

Restos de estafio de soldadura sobre la cabeza del
soldador permiten ser eliminados, con la cabeza del
soldador a temperatura de servicio, en la esponja de
la bandeja de goteo. Atencion: Impregnar la esponja
preferentemente con agua destilada.
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@ Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
MGS gassoldeerset

LET OP!
Alle aanwijzingen moeten worden gelezen. L

Fouten bij het opvolgen van onderstaande
aanwijzingen kunnen brand en/of ernstig letsel ver-
oorzaken.

1. Nooit met gas vullen in de buurt van open vuur,
warmtebronnen of brandbare materialen en het
apparaat ook niet in een dergelijke omgeving be-
waren.

2. Aanstekergas is zeer ontvlambaar - voorzichtig
mee omgaan.

3. Letop lekkages Bij lekkages (gasgeur en/of sis-
sen) het apparaat niet gebruiken en op een vei-
lige plaats (bijvoorbeeld naar buiten) brengen
en het gas laten ontsnappen.

4. Als de gashouder moet worden geleegd (bij-
voorbeeld voor verzending), zonder vlam de
aan/uit-schakelaar (fig. 2) op “On” zetten, de vo-
lumeknop in de maximumstand schuiven en het
gas laten ontsnappen.

5. Nooit proberen het apparaat te openen of aan
de gastank te zitten. Deze staat onder druk en
kan exploderen. Gevaar voor lichamelijk letsel!

6. Het apparaat niet op een plaats bewaren of ge-
bruiken met temperaturen boven 50 °C of 122
°F.

7. Uit de buurt van kinderen bewaren.

8. Voor het opbergen eerst laten afkoelen.

Beschrijving:

De PROXXON-gassoldeerbout met de uitgebreide
toebehoren is ideaal voor alle werkzaamheden waar-
bij met hoge temperaturen moet worden gewerkt.
Onafhankelijk van het stroomnet kan zo gesoldeerd,
gekrompen, thermisch gesneden, gebrandmerkt,
gesmolten en nog veel meer worden gedaan.

Zeven verschillend gevormde opzetstukken maken
dat elke taak kan worden uitgevoerd. Zij zijn prak-

tisch en doelmatig vormgegeven en kunnen heel ge-
makkelijk worden vervangen, zodat de gassoldeer-
bout voor elke taak kan worden ingezet.

Gebruik in de handel verkrijghaar aanstekergas voor
de gassoldeerbout. De bout wordt gevuld met be-
hulp van een ventiel aan de onderkant van de 20 ml
grote gastank.

Ergonomisch en slim ingedeelde bedieningselemen-
ten maken het werken veilig en eenvoudig: Met de
ingebouwde piézo-ontsteker kan het apparaat heel
gemakkelijk in bedrijf worden genomen, de tempe-
ratuurregeling vindt plaats via een schuifregelaar op
de bedieningsinrichting van de gasstroom.

De opzetstukken kunnen met de meegeleverde 7
mm sleutel eenvoudig opgeschroefd en vervangen
worden. Meegeleverd worden soldeertin, een op-
vangbak met spons en een praktische voet voor sta-
tionair werken.

Leveringsomvang (fig. 1):

7 mm sleutel

soldeertin

brander met soldeerpunt
opvangbak met spons
voet

krimpkousspiegel

hete lucht
pyrografiepunt (schuin)
pyrografiepunt (vlakke top)
0. hot knife

1. was-lakschraapmes

SoPeNoo R W

Bedieningselementen brander (Fig. 2)

1. opzetstuk (voorgemonteerd geleverd: soldeer-
punt

katalysator

keramische isolator

AAN/UIT-schakelaar

volumeregelaar

oA LN
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6. gastank
7. ontstekingsknop
8. vlambescherming

Technische gegevens:

lengte:
diameter:

ca. 230 mm (met soldeerpunt)
ca. 25 mm

Voor werking met hoogwaardig aanstekergas

temperaturen

pieken: ca. 500 °C
hete lucht: ca. 640 °C
open vlam: ca. 1300 °C
gewicht (gevuld): 108 gr.
gasvulling: ca.10gr.

Werking van de gassoldeerbout:

Let op:

Gebruik uitsluitend hoogwaardig butagas of pro-
paan-butagasmengsel! Gebruik zo mogelijk gas met
het opschrift “Near zero impurities”. Dit is zeer
schoon en zorgt voor een betrouwbare werking van
de gassoldeerbout zonder verontreinigingen.

Vul met gas alleen op een plaats met voldoende ven-
tilatie

Gebruik voor het doordrenken van de spons in de
opvangbak bij voorkeur gedestilleerd water!

Met gas vullen, resp. bijvullen (fig. 3)

1. Voor het vullen moet u erop letten dat de
aan/uit-schakelaar in de stand “OFF” staat

2. Het apparaat omdraaien. Het aansluitstuk van
de gashouder verticaal op de vulkraan plaatsen
en indrukken.

3. Als er gas uit de vulkraan ontsnapt, het aan-
sluitstuk van de vulkraan aftrekken. De tank is
nu vol. Let op: Als u de tank vult of bijvult, ca. 2

2%

minuten lang wachten zodat het gas in de tank
stabiliseert.

Apparaat inschakelen (fig. 4)

1. De volumeregelaar 1 in de middelste stand
plaatsen.

2. De aan/uit-schakelaar 2 rechtsboven (op de
,On“-stand) zetten.

3. De ontstekingsknop 3 indrukken om het appa-
raat aan te steken.

Uitschakelen

1. De aan/uit-schakelaar in de “Off"-stand zetten.

Viamlengte of temperatuur instellen

1. Na het ontsteken de volumeregelaar naar rechts
draaien om de lengte van de vlam groter te
maken of de temperatuur van de soldeerpunt of
hete lucht te verhogen of naar links draaien om
de vlamlengte kleiner te maken of de tempera-
tuur te verlagen.

Opzetstukken:

Opzetstukken vastschroeven, resp. vervangen:

Aanwijzing:

het apparaat in principe laten afkoelen voordat de
punt wordt verwijderd of vervangen! Gevaar voor li-
chamelijk letsel!

Bij levering is de soldeerpunt voorgemonteerd. De
opzetstukken vervangen is heel eenvoudig:

1. De meegeleverde 7-mm sleutel op de vlakke
kant van het opzetstuk schuiven en het opzets-
tuk losdraaien.

2. Nieuw opzetstuk plaatsen en met de 7 mm sleu-
tel vastdraaien.



Een tip: Als de katalysator moet worden vastgezet,
dient deze met de vlakke kant in de daarvoor
bestemde uitsparing in de voet te worden
geplaatst (zie fig. 5). Nu kan het opzetstuk
met de 7 mm sleutel uitgedraaid resp. aan-
getrokken worden.

Typische toepassingen van de opzetstukken:

Soldeerpunt: Voor algemene soldeerwerkzaamhe-
den. Let op: voor het werken met de soldeerpunt
moet deze worden vertind! Voor het reinigen van de
soldeerpunt deze aan de spons van de opvangbak
afvegen. Let erop dat de spons altijd vochtig is. Ge-
destilleerd water is het meest geschikt. Let op: De
gassoldeerbout mag niet worden gebruikt voor wer-
ken aan onderdelen die onder spanning staan! An-
ders bestaat gevaar voor elektrische schokken!

Wasschraapmes: Geschikt voor het verwijderen van
was of voor reparatiedoeleinden. Ideaal voor het re-
pareren van uitsparingen zoals groeven o. a. in hout.
Na het opbrengen van reparatiewas kan de overtol-
lige was worden afgeschraapt

Hot knife: Voor het snijden van kunststoffolie.

Pyrografiepunt: Voor het beschrijven en versieren
van verschillende materialen zoals hout of leer. Hier-
toe kan de gassoldeerbout als een potlood worden
vastgehouden. Er zijn twee verschillende opzetstuk-
ken beschikbaar: Een met schuine punt en een met
vlakke punt.

Hete luchtsproeier: Voor het smelten van hittege-
voelige materialen zoals kunststoffen.

Krimpkousspiegel Voor het werken met een krimp-
kous aan elektrische leidingen

Werken met open vlam:

Zinvol voor het verwijderen van oude verfresten of
het verouderen van hout. Hiertoe moet het opzetstuk
en de katalysator worden verwijderd. Daartoe de ge-
ribde moer van de vlambescherming losdraaien en

de vlambescherming, katalysator en opzetstuk ver-
wijderen.

Let op: Asbesthoudende materialen mogen niet wor-

den bewerkt!

Sommige houtsoorten of ook gelakte voorwerpen of
dergelijke kunnen bij het werken gevaarlijke stoffen
verspreiden. Als u niet helemaal zeker of uw te slij-
pen werkstuk helemaal veilig is, draagt u een stof-
masker! Zorg bij het werken in ieder geval voor
goede ventilatie van de werkplek!

Werking met de voet (fig. 6 en 7)

Heel nuttig voor stationair werken is de meegele-
verde voet. Daarmee kan de gassoldeerbout in bran-
der in twee verschillende standen worden gebruikt.
Let op: Bij het opbergen of opstellen moet u erop

letten dat er voldoende afstand is tussen de vlam
resp. het opzetstuk en ontvlambare voorwerpen.

Reiniging

Let op:
Voor de reiniging van de behuizing het apparaat uit-
schakelen en volledig laten afkoelen!

De buitenkant van de behuizing kan met een zachte,
eventueel vochtige doek worden gereinigd. Daarbij
mag milde zeep of een ander geschikt reinigings-
middel worden gebruikt.

Resten van soldeertin op de soldeerpunt worden
verwijderd door de hete soldeerpunt af te vegen aan
de spons in de afdruipbak. Let op: De spons bij
voorkeur met gedestilleerd water doordrenken.
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Overszttelse af den originale
brugsanvisning
Gasloddeszt MGS

0BS!

Alle anvisninger skal l@ses. Safremt sik- ‘@
kerhedsoplysningerne og instruktionerne

ikke folges, kan det fare til brand og/eller alvorlige
personskader.

1. Pafyldning af gas ma aldrig foregé i naerheden
af aben ild, varmeapparater eller breendbare ma-
terialer, og loddesettet ma heller ikke opbevares
i sadanne omgivelser.

2. Lightergas er meget brandfarlig - vaer forsigtig i
omgangen med den.

3. Ver opmarksom pa utetheder! Ved utatheder
(gaslugt og/eller en hvislende lyd) ma loddekol-
ben ikke bruges. Bring den til et sikkert sted
(f.eks. udenders), og lad gassen slippe ud.

4. Hvis gasbeholderen skal temmes (f.eks. til for-
sendelse), skal tend/sluk-knappen (fig. 2) stilles

pa”"0n” (uden flamme. Skub mangderegulato-
ren i maksimalposition, og lad gassen slippe ud.

5. Prov aldrig at abne loddekolben eller behandle
gastanken hardhandet. Gastanken star under
tryk og kan eksplodere. Der er risiko for at
komme til skade!

6. Loddekolben ma ikke opbevares eller anvendes
pa steder med temperaturer over 50 °C eller 122
°F.

7. Skal opbevares utilgengeligt for barn.

8. Lad loddekolben kele ned inden opbevaring.

Beskrivelse:

hensigtsmassigt udformede og kan saledes let skif-
tes ud, sa gasloddekolben er klar til en hvilken som
helst ny arbejdsopgave.

Gasloddekolben drives med almindelig lightergas.
Lightergassen pafyldes gennem en ventil i bunden
af den 20 ml store gastank.

Ergonomisk og praktisk placerede betjeningsele-
menter gor det sikkert og let at arbejde med lodde-
kolben: Ved hjelp af den integrerede piezotender er
det let at tage loddekolben i brug. Temperaturen re-
guleres ved at styre gasflowet ved hjelp af en sky-
deregulator.

Spidserne er lette af skrue af og skifte ud ved hjelp
af 7-mm naglen, der er indeholdt i settet. Der med-
folger desuden loddetin, en drypskal med svamp og
en praktisk stander til stationart arbejde.

Sattet indeholder (fig. 1):

7-mm nagle
Loddetin
Brender med loddespids
Drypskal med svamp
Stativ
Krympeslangespejl
Varmluft
Pyrografispids (skra)
Pyrografispids (flad spids)
. Hot Knife
. Voks-lakafskrabningskniv

SoPeNoa RN
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Braznderens betjeningselementer (fig. 2)

PROXXON-gasloddekolbe med det omfattende tilbe-
her er perfekt il alle arbejder, hvor der skal arbejdes
med hgje temperaturer. Pa den made kan der udfe-
res lodning, krympning, varmskering, pyrografi,
smeltning, lodning og meget mere, helt uathaengigt
af stromnettet.

Syv forskelligt udformede spidser sorger for, at alle
arbejdsopgaver kan klares. Spidserne er praktisk og
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1. Udskiftelig spids (formonteret ved levering: lod-
despids)

Katalysator

Keramisk isolator

Teend/sluk-kontakt

Mangderegulator

Gastank

Tandingsknap

Flammebeskytter

PN oA wN



Tekniske data:

Laengde:
Diameter:

ca. 230 mm (med loddespids)
ca. 25 mm

Bruges med kvalitetslightergas!

Temperaturer:

Spids: ca. 500 °C
Varmluft: ca. 640 °C
Aben flamme: ca. 1300 °C
Vegt (fyldt): 108 gr.
Gasfyldning: ca. 10 gr.

Sadan bruges gasloddekolben:

0BS:

Brug udelukkende butangas eller en propan-butan-
blanding af hej kvalitet! Brug s vidt muligt gas med
paskriften "Near Zero Impurities”. Den er serlig ren
og bidrager til en sikker drift af gasloddekolben uden
tilsmudsning.

Gaspafyldningen ma kun ske et sted med tilstraek-
kelig udluftning!

Brug primert destilleret vand til at dyppe svampen i
i drypskalen!

Pafyldning og efterfyldning af gas (fig. 3)

1. Inden péfyldning er det vigtigt at kontrollere, at
tend/sluk-knappen er placeret i position "OFF”.

2. Vend loddekolben pa hovedet. Sat gasbeholde-
rens studs lodret pa pafyldningsventilen, og
tryk.

1. Nar der slipper gas ud af pafyldningsventilen,
skal studsen traekkes af pafyldningsventilen. Nu
er tanken fyldt. 0BS: Nar der er fyldt gas pa, er
det vigtigt at vente i ca. 2 minutter, sa gassen i
tanken kan stabilisere sig.

Teand for loddekolben (fig. 4)

1. St mangderegulatoren 1 i den midterste po-
sition.

2. Skub tend/sluk-knappen 2 op og mod hgjre (i
”0n”-position).

3. Tryk pa tendingsknappen 3 for at tende lodde-
kolben.

Sluk:

1. Set tend/sluk-knappen i "Off’-position.

Indstilling af flammelangde eller temperatur

1. Nar loddekolben er teendt, skal mengderegula-
toren drejes mod hgjre for at @ge breenderflam-
mens lengde eller oge loddespidsens eller
varmluftens temperatur, eller mod venstre for at
reducere flammelengden eller s@nke tempera-
turen.

Udskiftelige spidser:

Iskruning og udskiftning af spidserne:

Bemark:

Loddekolben skal altid farst vaere kelet af, inden
spidsen fiernes eller skiftes ud! Der er risiko for at
komme til skade!

Ved levering er loddespidsen formonteret. Det er
meget let at skifte spidserne ud:

1. Satden medfelgende 7-mm-ngagle pa spidsens
flade sider, og skru spidsen af.

2. Skru en ny spids i, og spend den fast med 7-
mm ngglen.

Et tip: Hvis katalysatoren skal holdes fast, skal den
sattes med de flade steder i den dertilherende
abning i standeren (se fig. 5). Spidsen kan nu
skrues ud eller spendes med 7-mm naglen.
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Spidsernes typiske anvendelsesomrader:

Loddespids: Til generelle loddearbejder. OBS: Inden
der arbejdes med loddespidsen, skal den forst for-
tinnes! Loddespidsen rengares ved at torre den af i
svampen i drypskalen. Serg for, at svampen altid er
fugtig. Destilleret vand egner sig fremragende til
dette formal. OBS: Gasloddekolben ma ikke bruges
til arbejder pa spendingsferende komponenter! Her
er der fare for elektrisk stod!

Voks-lakafskrabningskniv: Velegnet til fiernelse af
rester af voks eller til udferelse af reparationer. Per-
fekt til udbedring af fordybninger som f.eks. ridser
og lignende i eksempelvis tra. Efter pafering af re-
parationsvoks kan den overskydende voks skrabes
af

Hot Knife: Til skaring af plastfolie.

Pyrografispidser: Til paforing af tekst eller udsmyk-
ning af forskellige materialer som f.eks. tr& eller
leder. Her holdes gasloddekolben pa samme made
som en blyant. Der er to forskellige pyrografispidser
til radighed: En med skra spids og en med flad
spids.

Varmluftdyse: Til smeltning af varmefglsomme ma-
terialer som f.eks. kunststof.

Krympeslangespejl: Nar der arbejdes med krympe-
slange pa elektriske ledninger

Arbejde med dben flamme:

Velegnet til fiernelse af gamle lag maling eller til pa-
tinering af tree. Til dette formal skal spidsen og ka-
talysatoren fjernes. Dette gores ved at skrue flam-
mebeskytterens riflede meotrik af og fijerne
flammebeskytter, katalysator og spids.

0BS: Asbestholdige materialer ma ikke behandles!
Nogle former for tr&e samt lakrester og lignende kan
danne sundhedsfarligt stev under arbejdet. Hvis du
ikke er helt sikker pa, om det materiale, du arbejder
med, er uskadeligt, ber du tage en stevmaske pa!
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Serg under alle omstendigheder for god ventilation
pa arbejdspladsen!

Arbejde med standeren (fig. 6 og 7)

Den medfalgende stander er en stor hjalp ved sta-
tionar brug af loddekolben. Pa den made kan gas-
loddekolben anvendes i to forskellige positioner.
0BS: Ved fralegning og opstilling er det vigtigt at

sorge for, at flammen eller spidsen har tilstraekkelig
afstand til breendbare genstande!

Rengaring

0BS:
Inden gasloddekolben gares ren, skal den forst sluk-
kes og vaere kelet helt ned!

Kabinettet kan sa rengeres udvendigt med en blad,
evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes mild sabe
eller et andet egnet renggringsmiddel.

Rester af loddetin p& loddespidsen kan fiernes ved
at terre den varme loddespids af i svampen i dryp-
skalen. OBS: Svampen ber helst fugtes med destil-
leret vand.



) Overséttning av
originalbruksanvisningen
Gaslodset

VARNING!
Lés alla anvisningar. Om sékerhetsanvis- L

ningarna och de dvriga anvisningarna inte
féljs kan det leda till brand och/eller allvarliga per-
sonskador.

1. Fyll aldrig pa gas i narheten av oppen eld, upp-
varmningsanordningar eller brénnbara material
och forvara inte lodkolven i sadana omgiv-
ningar.

2. Tandargas & mycket lattantandlig — hantera den
forsiktigt.

3. Var uppmarksam pa lackage! Vid lackage (gas-
lukt och/eller vasningar) ska lodkolven inte an-
vdndas och foras till en sdker plats (t.ex.) utom-
hus sé att gasen kan avvika.

4, Om gasbehallaren maste tommas (t.ex. for for-
séndelse) stélls till-/fran-brytaren (fig. 2) pa "On
utan laga, flodesregulatorn stélls i max-laget sa
att gasen kan avvika.

5. Férsok aldrig 6ppna Iodkolven eller manipulera
gasbehallaren. Den star under tryck och kan ex-
plodera. Risk fér personskador!

6. Forvara inte och anvand inte lodkolven pé plats
ddr temperaturen Gverstiger 50 °C eller 122 °F.

7. Férvara utom rackhall for barn.

8. Lat svalna fore forvaring.

Beskrivning:

PROXXON-gaslddkolv med sina omfattande tillbehor
&r perfekt for alla arbeten som kréver hoga tempe-
raturer. Oberoende av strémforsérjning kan man
l6da, krympa, skdrbranna, glodrita och smélta och
mycket mer.

Med hjélp av de sju verktygen med olika former lam-
nas inga arbetsuppgifter olosta. Meningsfullt och
andamalsenligt utformade ar de enkla att byta och
gor gaslodkolven redo for varje ny arbetsuppgift.

Gaslodkolven drivs med vanlig tdndargas. Den fylls
pa genom en ventil i botten av den 20 ml stora gas-
behallaren.

Ergonomiskt och genomténkt anordnade mandver-
element gor arbetet sékert och enkelt: Lodkolven &r
enkel att anvanda tack vare den inbyggda piezotan-
daren. Temperaturen stélls in genom styrningen av
gasflodet med hjélp av ett skjutreglage.

Verktygen kan enkelt skruvas av och bytas med hjalp
av 7 mm-nyckeln som medféljer vid leveransen. Till
lodsetet medféljer dessutom lodtenn, en droppskal
med svamp och ett praktiskt stativ for stationdra ar-
beten.

Leveransens omfattning (fig. 1):

7 mm-nyckel
Lodtenn
Brannare med l6dspets
Droppskal med svamp
Stativ
Krympslangsverktyg
Hetluft
Gladritningsspets (sned spets)
Glédritningsspets (plan spets)
. Het kniv
. Vax-lackavtagningskniv

SoPeNoa R @
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Brannarens mandverelement (fig. 2)

Verktyg (formonterat vid leverans: lddspets)
Katalysator

Keramikisolator

Till-/franbrytare

Flédesregulator

Gasbehallare

Tandarhuvud

Flamskydd

NSO R LN
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Tekniska data:

Léngd:
Diameter:

ca 230 mm (med |8dspets)
ca 25 mm

Fér drift med forstklassig tdndargas!

Temperaturer:

Spetsar: ca 500 °C
Hetluft: ca 640 °C
(Oppen laga:  ca 1300 °C

Vikt (pafylid): 108 g
Gaspafylining: ca10 g

Anvéndning av gaslddkolven:

Observera:

Anvénd endast butangas eller propan-butan-bland-
ning av hog kvalitet! Anvand om majligt gas med
paskriften "Near Zero Impurities” (ndstan inga oren-
heter). De dr extra rena och méjliggor tillforlitlig drift
av gaslddkolven utan fororeningar.

Fyll endast pa gas pa en tillrdckligt ventilerad plats!

Anvénd foretradesvis destillerat vatten for att fukta
svampen i droppskalen!

Fylla pa gas (fig. 3)

1. Kontrollera att till-/franbrytaren star i "OFF”-
Idget fore pafyliningen.

2. Vand pa lédkolven. Sétt ventilen pa gasbehalla-
ren vertikalt pa pafyliningsventilen och tryck.

3. Nar gas ldcker ut fran pafyliningsventilen ska
den tas av fréan pafyliningsventilen. Nu ar behal-
laren full. Observera: Nar gasen har fyllts pa,
vanta ungefdr tva minuter sa att gasen kan sta-
biliseras i behallaren.
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Starta lddkolven(fig. 4)

1. Stéll flodesregulatorn 1 i mittldget.

2. Stall till-/franbrytaren 2 uppat till hoger (i "On”-
position).

3. Tryck pa tandarknappen 3 for att tinda lodkol-
ven.

Stdnga av

1. Stall till-/fran-brytaren i "Off"-position.

Stilla in lagans langd eller temperatur

1. Vrid flédesregulatorn &t hoger nar lodkolven har
ténts for att oka langden pa lagan eller oka tem-
peraturen pa lodspetsen eller hetluften. Vrid flo-
desregulatorn &t vanster for att minska langden
pa lagan eller sanka temperaturen.

Verktyg:

Skruva i eller byta verktyg:

Notera:
Ladkolven maste svalna innan spetsar tas bort eller
byts ut! Risk for personskador!

Vid leveransen ar I6dspetsen formonterad. Det dr
mycket enkelt att byta verktyg:

1. Skjut pa den medféljande 7 mm-nyckeln pa
verktygets plana stélle och skruva av verktyget.

2. Skruva i det nya verktyget och dra at med 7
mm-nyckeln.

Tips: Om katalysatorn ska hallas fast satts den i med
de plana stéllena i respektive urtag i stativet (se
fig. 5). Nu kan man skruva av eller dra at verk-
tyget med 7 mm-nyckeln.



Vanliga anvandningsomraden for verktygen:

Lddspets: For allmédnna [ddningsarbeten. Observera:
Innan arbete utférs med l6dspetsen maste den for-
tennas! Rengdr Iddspetsen genom att dra den mot
svampen i droppskalen. Kontrollera att svampen all-
tid dr fuktig. For detta &r det utmarkt att anvénda
destillerat vatten. Observera: Gaslodkolvar far inte
anvéndas for arbeten pa strémforande delar! Risk
for elstot!

Vax-avtagningskniv: Lamplig for borttagning av vax
eller for reparationssyfte. Perfekt for reparation av
fordjupningar som repor eller liknande, t.ex. i tra.
Efter att reparationsvaxet har paforts kan man
skrapa av dverflodigt vax

Het kniv: For att skéra i plastfolier.

Glodritningsspetsar: For att skriva pa eller dekorera
olika typer av material, t.ex. tré eller lader. Fér detta
kan man anvdnda gaslodkolven som en blyerts-
penna. Det finns tva olika verktyg: Ett med sned
spets och ett med plan spets.

Varmluftsmunstycke: For att smalta varmekansliga
material som exempelvis plaster.

Krympslangsverktyg: For arbete med krympslang
pa elledningar

Arbeten med dppen laga:

Lampligt for borttagning av gamla farglager eller for
inbranning av tra. For detta maste verktyget och ka-
talysatorn tas av. Gor detta genom att skruva av
muttern pa flamskyddet och ta av flamskydd, kata-
lysator och verktyg.

Observera: Asbesthaltiga material far inte bearbe-
tas!

Vissa trastycken eller lackrester eller liknande kan
bilda hélsovadligt damm under arbetet. Anvand en
ansiktsmask om du inte ar helt séker pa att arbets-
stycket ar ofarligt! Se alltid till att det &r bra ventila-
tion pa arbetsplatsen!

Anvéndning med stativ (fig. 6 och 7)

Stativet dr en fantastisk hjélp vid stationart arbete.
Darmed kan man anvénda gaslodkolven i brénnaren
i tva olika positioner.

Observera: Kontrollera att lagan eller verktyget har

tillrackligt avstand till brannbara foremal nar du lag-
ger ifrén dig eller stéller upp lodkolven!

Rengiring

Observera:
Sténg av l6dkolven och Iat den svalna helt innan hol-
jet rengdrs!

Haljet kan rengdras utvandigt med en mjuk, ev. fuk-
tad trasa. For detta far mild tval eller ett annat lamp-
ligt rengdringsmedel anvandas.

Rester av lodtenn pa I6dspetsen kan tas av genom
att torka av den driftsvarma I6dspetsen pa svampen
i droppskalen. Observera: Drank foretradesvis in
svampen med destillerat vatten.
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Preklad navodu k pouziti
Plynova pajeci souprava MGS

POZOR!

Je nutné si precist veskeré instrukce. Nedo- ‘@
drZeni nasledné uvedenych instrukci mize A
zpUsobit pozar anebo vazné Urazy.

1.V zadném pfipadé nepliite plyn v blizkosti otevie-
nych plament, topnych zafizeni nebo hoflavych
materialt a neuchovavejte pristroj v takovém pro-
stredi.

2. Plyn do zapalovacu je vysoce hoflavy - zachazejte
s nim opatrné.

3. Dejte pozor na netésnosti! Pfi netésnostech (za-
pach plynu anebo sy¢eni) pfistroj nepouZivejte a
preneste jej na bezpecné misto (napf. ven) a ne-
chte plyn uniknout.

4. Musi-li se plynova nadrz vyprézdnit (napf. pro za-
slani), prepnéte vypinac (obr. 2) bez plamene na
,On*, posuiite regulator mnozstvi do polohy ma-
xima a nechte plyn uniknout.

5. Nikdy se nepokousejte pfistroj otevfit nebo mani-
pulovat s plynovou nadrZi. Ta je pod tlakem a
muze vybuchnout. Nebezpeci zranéni!

6. Neuchovavejte ani neprovozujte pistroj na misté
s teplotami nad 50 °C nebo 122 °F.

7. Uchovavejte mimo dosah déti.

8. Pred uskladnénim nechte vychladnout.

Popis:

Plynova pajecka PROXXON se svym rozsahlym pfi-
slusenstvim je idedlni pro vechny préce, pfi nichZ se
musi pracovat s vysokymi teplotami. Nezavisle na
elektrické siti tak Ize pajet, smrstovat, fezat za horka,
vypalovat, tavit, pajet a mnoho dal$iho.

Sedm ruzné tvarovanych nastavcl zde nenecha
Zadny pracovni tkol nevyfeseny. Smysluplné a ucelné
ztvarnéné mohou byt tyto zcela snadno ménény a €ini
plynovou pajecku pfipravenou pro kazdy novy pra-
covni tkol.
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Plynova péjecka se provozuje s béZné prodejnym ply-
nem do zapalovacl. Naplni se ventilem na dné ply-
nové nadrze velké 20 ml.

Ergonomicky a promyslené usporadané ovladaci
prvky €ini préci bezpecnou a snadnou: S vestavénym
piezoelektrickym zapalovacem Ize pfistroj snadno
uvést do provozu, regulace teploty se provadi fizenim
pratoku plynu pomoci posuvného regulétoru.

Nastavce Ize snadno odSroubovat 7 mm kli¢em obsa-
Zenym v dodavce a vyménit. Dale je soucasti dodavky
cinova pajka, odkapavaci miska s houbou a prakticky
stojan pro stacionarni praci.

Obsah dodavky (obr. 1):

7 mm kli¢
Cinova pajka
Hofék s pajecim hrotem
Odkapavaci miska s houbou
Stojan
Zrcétko na smrdtovaci hadici
Horky vzduch
Vypalovaci hrot (Sikmy)
Vypalovaci hrot (s plochou $pickou)
. Hot Knife
. Seskrabavaci nliz na vosk a lak
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Ovladaci prvky horaku (obr. 2)

Néastavec (ve stavu pfi dodani pfedmontovany:
pajeci hrot)

Katalyzator

Keramicky izolator

Vypina¢

Regulator mnozstvi

Plynova nadrz

Zapalovaci tlacitko

Ochrana pred plamenem
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Technické udaje:

Délka:
Pramér:

cca 230 mm (s pajecim hrotem)
cca 25 mm

Pro provoz s vysoce kvalitnim plynem do zapalovacu!

Teploty:

Hroty: cca 500 °C
Horky vzduch: cca 640 °C
Otevieny plamen:  cca 1300 °C

Hmotnost (s naplni): 108 g
Plynova naplri: ccallg

Provoz plynové pajecky:

Pozor:

Pouzivejte vyhradné vysoce kvalitni plynny butan nebo
propanbutanovou smés! PouZivejte pokud mozno plyn
s napisem ,Near Zero Impurities”. Ten je zvlasté Cisty
a umozriuje spolehlivy provoz plynové pajecky bez
zneCisténi.

Plrite plyn pouze na misté s dostateCnym vétranim!

Pouzivejte k nasaknuti houby v odkapavaci misce
prednostné destilovanou vodu!

Plnéni, resp. dopliiovani plynu (obr. 3)

1. Pred plnénim se ujistéte, Ze se vypina¢ nachdzi v
poloze ,OFF*,

2. Otocte pristroj. Nasadte hrdlo plynové nadrze ver-
tikélné na plnici ventil a stisknéte.

3. Unik&-li plyn z plniciho ventilu, stéhnéte hrdlo z
plniciho ventilu. NadrZ je nyni naplnéna. Pozor:
Po napInéni nebo doplnéni plynu vyckejte asi 2
minuty, aby se plyn v nadrzi mohl stabilizovat.

Zapnuti pristroje (obr. 4)

1. Posurite regulator mnozstvi 1 do stfedni polohy.

2. Presurite vypina¢ 2 nahoru doprava (do polohy
,0n’).

3. Stisknéte zapalovaci tlacitko 3 pro zapaleni pfist-
roje.

Vypnuti

1. Posuirite vypina¢ do polohy ,Off".

Nastaveni délky plamene nebo teploty

1. Po zapdleni oto¢te regulator mnoZstvi doprava
pro zvétSeni délky plamene hofaku nebo zvyseni
teploty pajeciho hrotu nebo horkého vzduchu
nebo jej otocte doleva pro zmenseni délky pla-
mene nebo snizeni teploty.

Nastavce:

Nasroubovani, resp. vyména nastavci:

Upozornéni:
PFistroj musi zasadné vychladnout, nez se budou od-
strariovat nebo ménit hroty! Nebezpeci zranéni!

Ve stavu pfi dodani je pajeci hrot pfedmontovany. Vy-
ménit nastavce Ize zcela snadno:

1. Nasadte dodany 7 mm kli¢ na plocha mista na-
stavce a nastavec odSroubuijte.

2. Nasroubujte novy nastavec a utdhnéte jej 7 mm
klicem.

Tip: Mé-li se prichytit katalyzator, je tfeba jej vsadit jeho
plochymi misty do pfislusného vybrani ve stojanu
(viz obr. 5). Nyni Ize nastavec 7 mm kli¢em od-
Sroubovat, resp. utahnout.

Typickeé oblasti pouziti nastavcu:

Pajeci hrot: Pro obecné péjeci prace. Pozor: Pfed
praci s pajecim hrotem se tento musi pocinovat! K ¢is-
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téni stahnéte pajeci hrot na houbu v odkapavaci
misce. Dbejte, aby byla houba vzdy vihka. K tomu se
zcela znamenité hodi destilovana voda. Pozor: Ply-
nova pajecka se nesmi pouZivat k praci na soucastech
vedoucich napéti! Hrozi zde nebezpeci urazu elektric-
kym proudem!

Seskrabavaci niiz na vosk: VVhodny k odstraniovani
voskovych negistot nebo pro cely oprav. Idealni k vy-
spravovani dulku jako $krabancu aj., napf. ve drevé.
Po naneseni opravovaciho vosku Ize nadbyte¢ny vosk
seskrabat

Hot Knife: K fezani plastovych folii.

Vypalovaci hroty: K popisovani a zdobeni nejriiznéj-
Sich materialli, napf. dfeva nebo kize. K tomu Ize ply-
novou pajecku drzet jako tuzku. K dispozici jsou dva
rizné nastavce: Jeden s Sikmym hrotem a jeden s plo-
chym hrotem.

Horkovzdusna tryska: K taveni materialti citlivych na
teplo, napf. plastu.

Zrcatko na smrst'ovaci hadici: Pro préci se smrsto-
vaci hadici na elektrickych vedenich

Prace s otevienym plamenem:
Ugelna k odstrafiovani starych vrstev barvy nebo pred-
béZnému starnuti dfeva. K tomu se musi odstranit na-
stavec a katalyzator. Odsroubujte k tomu ryhovanou
matici ochrany proti plamenu a sejméte ochranu proti
plamenu, katalyzator a nastavec.

Pozor: Nesmi byt obrabény materialy, obsahujici az-

best!

Z nékterych druhl dfeva, zbytkd laku apod. se mize
pri praci uvoliiovat zdravi Skodlivy prach. Pokud si nej-
ste Uplné jisti nezavadnosti obrobku, pouzivejte prosim
protiprachovou masku! V kazdém pfipadé pfi praci za-
jistéte dobrou ventilaci pracovisté!
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Provoz se stojanem (obr. 6 a 7)

Neobycejné napomocny pro stacionarni provoz je pii-
loZeny stojan. Lze tak plynovou péjecku v hoféku
pouzivat ve dvou riiznych polohach.

Pozor: Pfi odloZeni nebo odstaveni dbejte, aby byl pla-

men, resp. nastavec dostate¢né vzdaleny od hofla-
vych predmétd!

Cisténi

Pozor:
Pred ¢isténim pouzdra vypnéte pfistroj a nechte jej
zcela vychladnout!

Zvenku muzete téleso vycistit mékkym, pripadné
vlhkym hadfikem. MiZete pouzit jemné mydlo nebo
jiny vhodny Cistici prostfedek.

Zbytky cinové pajky na pajecim hrotu Ize odstranit
otfenim pajeciho hrotu pfi provozni teploté o houbu v
odkapavaci misce. Pozor: Napoustéjte houbu pred-
nostné destilovanou vodou.



Orijinal igletim kilavuzunun gevirisi
MGS Gaz Lehimleme Seti

DIKKAT!
Tim talimatlar okunmalidir. Asagida belirti- |

len talimatlara uyulmamasi veya uyulurken A
hata yapilmasi yangina ve/veya agir yaralanmalara
neden olabilir.

1. Asla agik alevlerin, isitma tertibatlarinin veya ya-
nici malzemelerin yaninda gaz doldurmayiniz ve
cihazi boyle bir ortamda saklamayiniz.

2. Gakmak gazi gok cabuk tutusur: litfen dikkatli kul-
laniniz.

3. Kacaklara dikkat ediniz! Kagak (gaz kokusu
velveya tislama) olmasi durumunda cihazi kullan-
mayiniz ve givenli bir yere (6r. agik havaya) go-
turliniiz ve gazin ugmasini bekleyiniz.

4. Gaz haznesinin (6r. tagima icin) bosaltiimasi ge-
rektiginde, alev olmadan agma/kapama salterini
(Sek. 2) “On” konumuna aliniz, miktar regiilato-
riinli azami pozisyona getiriniz ve gazin gikmasini
bekleyiniz.

5. Liitfen asla cihazi agmaya veya gaz tankini modi-
fiye etmeye galismayiniz. Basing altindadir ve pat-
layabilir. Yaralanma tehlikesi!

6. Cihazi 50 °C veya 122 °F (st sicakliklara sahip
yerlerde saklamayiniz veya kullanmayiniz.

7. Cocuklarin erisemeyecekleri yerlerde muhafaza
ediniz.

8. Saklamadan 6nce sogumasini saglayiniz.

Aciklama:

PROXXON gaz lehim gubugu, gok sayidaki aksesuari
ile ylksek sicakliklarda galisiimasi gereken tiim calis-
malar igin idealdir. Bu sayede elektrik sebekesinden
bagimsiz olarak lehimleme, biizdirme, sicak kesme,
ahsap yakma, eritme ve daha pek gok sey yapilabilir.

Yedi farkli forma sahip ug higbir gorevin eksik kalma-
masini sadlar. Uygun ve kullanigh sekilde tasarlanmig
olmalarindan dolayi kolayca degistirilebilirler ve gaz
lehim gubugunu her gorev igin hazir kilarlar.

Gaz lehim gubugu piyasada bulunan normal cakmak
gazi ile kullanilir. Dolum islemi 20 ml hacme sahip gaz
tankinin tabanindaki bir valf araciligiyla yapilir.

Ergonomik ve iyi diistinilerek yerlestirilen kullanim ele-
manlari alismay! giivenli ve kolay kilar: Monte edilmis
Piezo atesleyici ile cihazi devreye almak gok kolaydir,
sicaklik ayari bir siirme regiilatér araciligiyla gaz aki-
sinin kontrol edilmesiyle gergeklesir.

Uglar teslimat kapsaminda bulunan 7 mm'lik anahtarla
kolayca sokilliir ve degistirilir. Ayrica lehim, stingerli bir
damlama kasesi ve sabit ¢alisma yeri igin kullanigli bir
ayak birlikte verilmektedir.

Teslimat kapsami (Sek. 1):

7 mm anahtar
Lehim kalay
Lehim uglu saloma
Siingerli damlama kasesi
Destek ayag!
Biiziilen hortum ucu
Sicak hava
Ahsap yakma ucu (egik)
Ahsap yakma ucu (diz sivri)
. Sicak bigak
. Mum-boya siyirma bigagi
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Saloma kullanim elemanlari (Sek. 2)

Ug (teslimat durumunda 6nceden monte: Lehim
ucu)

Katalizator

Seramik izolatér

Ac¢ma-Kapama salteri

Miktar regiilatorii

Gaz tanki

Atesleme digmesi

Alev korumasi

O NG A wN
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Teknik ozellikler:

Uzunluk: yakl. 230 mm (lehim ucu ile)
Cap: yakl. 25 mm

Kaliteli gakmak gazi ile kullanmak igin!

Sicakliklar:

Uglar: yakl. 500 °C
Sicak hava:  yakl. 640 °C
Aclk alev: yakl. 1300 °C
Agirlik (dolu): 108 gr.

Gaz dolumu:  yaklasik 10 gr.

Gaz lehim ¢ubugunun kullaniimasi:

Dikkat:

Yalnizca yiksek kalitede biitan gazi veya propan-
bitan karigimi kullaniniz! Miimkiin oldugunca “Near
Zero Impurities” ibaresine sahip gaz kullaniniz. Bu
o6zellikle saftir ve gaz lehime gubugunun kirletmeden
guvenilir sekilde kullaniimasini sadlar.

Yalnizca yeterince havalandirilan bir yerde gaz doldu-
runuz!

Damlama kasesi igindeki siingerin islatilmasi igin ter-
cihen distile su kullaniniz!

Gaz dolumu (Sek. 3)

1. Doldurmadan once agma-kapama salterinin
“OFF” pozisyonunda olmasini saglayiniz.

2. Cihazi geviriniz. Gaz tankinin agzini dikey sekilde
dolum valfi Ustiine yerlestiriniz ve bastiriniz.

1. Dolum valfinden gaz ¢iktiginda agzi dolum valfin-
den gekiniz. Tank simdi doldurulmustur. Dikkat:
Gaz dolduruldugunda tanktaki gazin stabilize ola-
bilmesi igin yaklasik 2 dakika bekleyiniz.

Cihazi galistiriniz (Sek. 4)
1. Miktar regiilatériinii 1 orta pozisyona getiriniz.
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2. Agma-Kapama salterini 2 st saga (“On” pozisyo-
nuna) getiriniz.

3. Cihazi ateslemek icin atesleme diigmesine 3 ba-
siniz.

Kapatilmasi

1. Agma-Kapama salterini “Off’ pozisyonuna getiri-
niz.

Alev uzunlugunun veya sicakhigin ayarlanmasi

1. Atesledikten sonra miktar regiilatériini, saloma al-
evini biiyltmek veya lehim ucu ya da sicak hava
sicakhigini arttirmak icin saga veya alev uzunlu-

gunu kiicliltmek veya sicakligi azaltmak igin sola
ceviriniz.

Uglar:

Uglanin vidalanmasi veya degistirilmesi:

Bilgi:
Uglar ¢ikartiimadan veya degistiriimeden 6nce cihaz
esas olarak sogumalidir! Yaralanma tehlikesi!

Teslimat durumunda lehim ucu 6nceden monte edil-
mistir. Uglari degistirmek gok kolaydir:

1. Birlikte verilen 7 mm anahtari ucun diiz yerlerine
itiniz ve ucu geviriniz.
2. Yeni ucu takiniz ve 7 mm anahtar ile sikiniz.

Bir ipucu: Katalizatoriin tutulmasi gerektiginde, diiz
yerlerin ayaktaki yuva igine yerlestiriimesi
gerekir (bakiniz Sek. 5). Simdi ug 7 mm
anahtar ile gevrilebilir veya sikilabilir.

Uglarin tipik uygulama alanlar::

Lehim ucu: Genel lehim calismalari icin. Dikkat:
Lehim ucuyla galismadan énce istiine lehim konul-



masi gerekir! Lehim ucunu temizlemek i¢in damlama
kasesindeki siingere siyiriniz. Stingerin daima nemli
olmasina dikkat ediniz. Bunun igin distile su gok uy-
gundur. Dikkat: Gaz lehim gubugu elektrik ileten par-
calardaki galismalarda kullaniimamalidir! Burada elek-
trik carpma tehlikesi vardir!

Mum siyirma bigagi: Mum artiklarinin temizlenmesi
veya tamir igin uygundur. Gizik gibi (6r. agag igindeki)
derin noktalarin iyilestiriimesi igin idealdir. Tamir mumu
sirlldikten sonra fazlalik mum siyrilabilir

Sicak bigak: Plastik folyolarin kesilmesi igin.

Ahsap yakma uglari: Agag veya deri gibi birbirinden
cok farkli malzemelerin Ustiiniin yazilmasi ve sislen-
mesi igin. Bunun igin gaz lehim gubugu bir kursun
kalem gibi tutulabilir. iki farkli ug kullanilabilir: Biri egik
bir uca diger ise duiz bir uca sahiptir.

Sicak hava memesi: Isiya hassas malzemelerin, or.
plastiklerin eritilmesi igin.

Biiziilen hortum ucu: Elektrik tesisatinda biizilen
hortumla galismak igin

Acik alev ile galigma:

Eski boya tabakalarinin sokilmesi veya ahsabin eski-
tilmesi igin uygun. Bunun icin ucun ve katalizatériin gi-
kartilmasi gerekir. Bu amagla alev korumasinin tirtikli
somunu geviriniz ve alev korumasini, katalizatori ve
ucu gikartiniz.

Dikkat: Asbest iceren maddeler islenmemelidir!

Kimi agaglar veya cila artiklari belirli sartlar altinda ca-
ligirken sagliga zararli tozlar tretebilir. Is parganizin
sakincasiz olusundan tam emin degilseniz litfen bir
tozdan koruma maskesi takiniz! Her haliikarda is yeri-
nin yeterince havalandirmasini saglayiniz!

Ayakla galigma (Sek. 6 ve 7)
Sabit yerde galisma igin birlikte verilen ayak ok yarar-

lidir. Bu sayede salomadaki gaz lehim gubugu iki farkli
pozisyonda kullanilabilir.

Dikkat: Birakirken veya yerlestirirken alevin, ucun ya-
nici nesnelere yeterli mesafede olmasina dikkat edi-
niz!

Temizlik

Dikkat:
Govdenin temizlenmesinden 6nce cihazi kapatiniz ve
iyice sogumasini bekleyiniz!

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde
nemli bir bezle yapilabilir. Bunun igin yumusak bir
sabun veya uygun baska bir temizlik maddesi kullani-
labilir.

Lehim ucundaki lehim artiklarini ¢alisma sicakliginda
bulunan lehim ucunu damlama kasesindeki siingere
slyirmak suretiyle temizleyiniz. Dikkat: Siingeri terci-
hen distile suyla i1slatiniz.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji
obstugi
Zestaw do lutowania gazowego MGS

UWAGA!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Btedy ‘@
w zakresie przestrzegania nizej podanych in- A
strukcji moga doprowadzi¢ do pozaru illub cigzkich obra-
zen ciala.

1. W zadnym wypadku nie nalezy napefnia¢ gazu w po-
blizu otwartych ptomieni, urzadzen grzewczych lub
palnych materiatow i nie przechowywa¢ urzadzenia
w takim otoczeniu.

2. Gaz do zapalniczek jest fatwo zapalny - nalezy ob-
chodzi¢ si¢ z nim ostroznie.

3. Zwraca¢ uwage na nieszczelnosci! W razie nie-
szczelnoci (wyczuwalny zapach gazu lub styszalny
odglos syczenia) urzadzenia nie nalezy uzywac i na-
lezy przenies¢ je do bezpiecznego miejsca (np.) na
zewnatrz i pozwoli¢ na wydostanie sie gazu.

4. W razie koniecznosci opréznienia pojemnika gazu
(np. w razie wysytki), przetaczy¢ wiacznik/wytacznik
(rys. 2) bez zapalenia ptomienia do potozenia ,On”,
przesuna¢ regulator ilosci do potozenia maksymal-
nego i pozwoli¢ na wydostanie sig gazu.

5. Nie nalezy nigdy prébowa¢ otwiera¢ urzadzenia lub
manipulowac pojemnikiem z gazem. Znajduje sie on
pod cisnieniem i moze wybuchnac. Niebezpieczen-
stwo obrazen!

6. Nie wolno przechowywac ani tez uzytkowac urzadze-
nia w migjscu o temperaturach powyzej 50 °C lub122
°F.

7. Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

8. Przed przechowywaniem ostudzic.

Opis:

Lutownica gazowa PROXXON ze swym bogatym wypo-
sazeniem nadaje sie idealnie do prac, w czasie ktdrych
istnieje konieczno$¢ stosowania wysokich temperatur. Za
pomoca tego urzadzenia mozna lutowac, obkurczag, cia¢
na goraco, wykonywac ornamenty ogniowe, stapiac i wy-
konywa¢ wiele innych prac bez potrzeby korzystania z
sieci pradowej.
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Siedem réznie uksztattowanych nasadek pozwala na wy-
konanie kazdego zadania. Sg one celowo i praktycznie
uksztattowane - mozna je bardzo fatwo wymieni¢ i czynia
lutownice gazowa gotowa do wykonania kazdego nowego
zadania roboczego.

Lutownica gazowa funkcjonuje przy wykorzystaniu stan-
dardowego gazu do zapalniczek. Gaz ten napefniany jest
poprzez zawdr znajdujacy sie na spodzie pojemnika gazu
0 pojemnosci 20 ml.

Ergonomiczne i rozmieszczone w przemysiny sposob ele-
menty obstugi czynig prace bezpieczng i fatwa; Urzadze-
nie mozna z tatwoscig uruchomi¢ za pomoca wbudo-
wanego zapalnika piezoelektrycznego, regulacja
temperatury odbywa si¢ poprzez sterowanie przeptywem
gazu za pomoca regulatora suwakowego.

Nasadki mozna fatwo odkrecac i wymienia¢ przy uzyciu
zawartego w zakresie dostawy klucza o rozwartosci 7
mm. Ponadto dostarczana jest cyna lutownicza, miseczka
odciekowa z gabka i praktyczna podstawka do prac sta-
cjonarnych.

Zakres dostawy (rys. 1):

Klucz o rozwarto$ci 7 mm

Cyna lutownicza

Palnik z korcéwka do lutowania

Miseczka odciekowa z gabka,

Podstawka

Nasadka do koszulek termokurczliwych
Gorace powietrze

Koncowka do malowania ogniowego (ukosna)
Koncowka do malowania ogniowego (z pfaska kon-
cowka)

10. Hot Knife [goracy néz]

11. Skrobak do wosku i lakieru

© PN AW

Elementy obstugi palnika (rys. 2)

1. Nasadka (zamontowana w stanie dostawy: kon-
cowka lutownicza)
2. Katalizator



Izolator ceramiczny
Wigcznik/wytacznik
Regulator ilosci
Pojemnik gazu
Przycisk zapalnika
Ostona ptomienia

O NSO AW

Dane techniczne:

Diugos¢: ok. 230 mm (z koricowka lutow-
nicza)
Srednica: ok. 25 mm

Do uzycia z wysokiej jako$ci gazem do zapalniczek!

Temperatury:

Koricowki: okoto 500 °C
Gorace powietrze okoto 640 °C
Otwarty plomien: okoto 1300 °C
Cigzar (w stanie

napefnionym): 108 g
Napefnienie gazem:  ok.10g

Uzytkowanie lutownicy gazowej

Uwaga:

Nalezy uzywa¢ wytacznie wysokiej jakosci gazu butanu
lub mieszaniny propanu-butanu! W miare mozliwosci na-
lezy uzywa¢ gazu z napisem ,Near Zero Impurities”. Jest
to gaz o szczegdlnej czystosci i umozliwia niezawodne
funkcjonowanie lutownicy gazowej bez zanieczyszczen.

Gaz nalezy napeiniac tylko w miejscu o dostatecznej wen-
tylacji!

Do nasaczania gabki w wanience odciekowej nalezy naj-
lepiej uzywa¢ wody destylowanej!

Napetnianie wzgl. uzupetnianie gazu (rys. 3)

1. Przed napetnieniem upewnic sig, czy wiacznik/wy-
facznik znajduje sig w potozeniu ,OFF".

2. Obraci¢ urzadzenie. Nalozy¢ kréciec pojemnika gazu
pionowo na zawdr napetniajacy i nacisnac.

1. Gdy gaz zacznie wydobywac sie z zaworu napefnia-
jacego zdja¢ kréciec z zaworu napetniajacego. Po-
jemnik gazu jest napetniony. Uwaga: Po napetnieniu
lub uzupetnieniu gazu nalezy odczeka¢ okoto 2
minut, aby gaz ustabilizowat sie w pojemniku.

Wiaczy¢ urzadzenie (rys. 4)

1. Ustawi¢ regulator ilosci 1 w potozeniu $rodkowym.

2. Przelaczy¢ wiacznik/wytacznik 2 do géry w prawo (do
potozenia ,On”).

3. Nacisna¢ przycisk zapalnika 3, aby zapali¢ gaz lu-
townicy.

Wytaczanie

1. Przefgczy¢ wiacznik/wytacznik do potozenia ,Off".

L ienie diugosci ienia lub P v

1. Po zapaleniu gazu przekrecic regulator ilosci w
prawo, aby zwiekszy¢ diugos¢ ptomienia palnika lub
podwyzszy¢ temperature koncéwki lutowniczej lub
temperature goracego powietrza, lub przekrecic w
lewo, aby zmniejszy¢ dtugos$¢ ptomienia lub obnizy¢
temperature.

Nasadki:

3 wzgl. wy

Wskazowka:

Przed usuwaniem lub wymiana koricowek urzadzenie na-
lezy zasadniczo ostudzi¢! Niebezpieczenstwo powstania
obrazen!

W stanie dostawy zamontowana jest koncowka lutowni-
cza. Wymiana nasadek odbywa sig bardzo prosto:

1. Nalozy¢ dostarczony klucz 7 mm na plaskie po-

wierzchnie nasadki i odkreci¢ nasadke.
2. Wkreci¢ nowa nasadke i dokrecic kluczem 7 mm.
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Porada: W przypadku, gdy ma by¢ zamocowany kataliza-
tor, nalezy go wlozy¢ ptaskimi powierzchniami do
odpowiedniego wycigcia w podstawce (patrz rys.
5). Nastepnie mozna odkreci¢ wzgl. przykrecic
nasadke za pomoca klucza 7mm.

Typowe zastosowania nasadek:

Koricowka lutownicza: Do ogdlnych prac lutowniczych.
Uwaga: Przed przystapieniem do pracy z koncéwka lu-
townicza nalezy ja pokry¢ cyna. Celem oczyszczenia kof-
cowke lutownicza nalezy wytrze¢ w gabke w miseczce od-
ciekowej. Nalezy zwraca¢ uwage, aby gabka byta zawsze
wilgotna. Do tego celu doskonale nadaje si¢ woda desty-
lowana. Uwaga: Lutownicy gazowej nie wolno uzywa¢ do
prac na elementach znajdujacych sie pod napieciem! Ist-
nieje niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego!

Skrobak do wosku: Nadaje sig do usuwania zanieczysz-
czer woskowych lub do prac naprawczych. dealny do na-
praw zagtebien takich jak zadrapania lub podobnych
uszkodzen np. w drewnie. Po naniesieniu wosku napraw-
czego mozna zeskroba¢ jego nadmiar.

Hot Knife: Do cigcia folii z tworzyw sztucznych.

Koncowki do mal ia ogniowego: Do nanoszenia
napiséw i ornamentéw na najrézniejszych materiatach ta-
kich jak drewno lub skéra. Do tego celu lutownice gazowa
mozna trzymac tak jak otéwek. Do dyspozycji sq dwie
rézne nasadki: Jedna z koricéwka ukos$na i jedna z kon-
cowka ptaska.

Dysza na gorace powietrze: Do stapiania materiatow
wrazliwych na wysoka temperature, takich jak np. two-
rzywa sztuczne.

Koncéwka do obkurczania koszulek termokurczli-
wych: Do prac na koszulkach termokurczliwych przewo-
dow elektrycznych.

Prace z otwartym ptomieniem:

Uzyteczne do usuwania starych warstw farby lub do sta-
rzenia drewna. Do tego nalezy zdja¢ nasadke i katalizator.
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W tym celu nalezy odkrecic radetkowana nakretke ostony
plomieni i zdja¢ ostone ptomieni, katalizator oraz nasadke.

Uwaga: Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajacych az-

best!

Niektore gatunki drewna czy pozostatosci lakieru lub po-
dobne substancje podczas obrébki moga tworzy¢ szkod-
liwe dla zdrowia pyly. W razie braku pewnosci co do nie-
szkodliwosci obrabianego materiatu nalezy uzywac maski
przeciwpylowej! W kazdym przypadku podczas pracy na-
lezy zapewni¢ dostateczng wentylacje miejsca pracy!

Uzytkowanie z podstawka (rys. 6i7)
Niezmiernie pomocna do pracy stacjonarnej jest dostar-
czona podstawka. Z jej pomoca mozna uzywac lutownicy
gazowej w dwoch réznych potozeniach.
Uwaga: Podczas odkfadania lub ustawiania nalezy zwra-

cac uwage, aby ptomien wzgl. nasadka znajdowaty sig w
wystarczajacej odlegtosci od palnych przedmiotow!

Czyszczenie

Uwaga:
Przed przystapieniem do czyszczenia obudowy urzadze-
nie nalezy wylaczy¢ i catkowicie ostudzic!

Zewnetrzng strong obudowy mozna czysci¢ migkka,
ewentualnie wilgotna Sciereczka. Mozna przy tym uzywaé
fagodnego mydta Iub innych odpowiednich $rodkéw
czyszczacych.

Resztki cyny lutowniczej na koncéwce lutowniczej mozna
usunac poprzez wytarcie ogrzanej do temperatury robo-
czej koncowki lutowniczej w gabke w miseczce odcieko-
wej. Uwaga: Gabke najlepiej nasaczy¢ wodg destylo-
wana.



MepeBoA opUrnHansHoro

PYKOBOACTBA MO 3KCNNyaTaLum
KomnnekT ans rasonnameHHoM
naiku MGS

BHUMAHUE!

Heobxoaumo npountath BCe ykasaHus. |
OwnBKY NP BLINOTTHEHUN HIKENPUBEAEH-

HbIX yKa3aHuit o Ge30MacHOCTU 1 MHCTPYKLMIA MOryT
NPUBECTY K NOXapy W/ cepbesHbIM TpaBmam.

1. Hwukorga He 3amonHsiiTe YCTPOWCTBO rasom
BONM3M OTKPBITOrO OTHSI, HarpeBaTenbHbIX NprGo-
POB MNM NETKOBOCTINAMEHSIOLLNXCS MaTepuanos
1 He XpaHuTe YCTPOIICTBO B Takoii Cpefe.

2. a3 ans 3axuranok nerko BoCnnameHsieTcs, no-
3TOMY 0BpaLLaiTEeCh C HIM C OCTOPOXKHOCTBIO.

3. CnepuTe 3a repmeTn4HOCTBIO yeTpolicTaal B cry-
Yae yTeyku (Hanuuus 3anaxa rasa u/mnu une-
HWSI) HE UCNONb3yiATE YCTPONCTBO, NepeHecuTe
ero B 6esonacHoe MecTo (Hanpumep, Ha CBEXuit
BO3/yX) W AaliTe rasy BblATA.

4. Ecnv 6annoHsl ¢ ra3oM HE0BXOAMMO ONOPOKHUTL
(Hampumep, [Ans  TPaHCMOPTUPOBKY), nepe-
KMKYnTe  [IBYXMO3NLIMOHHBIA  NepeknioyaTens
(puc. 2) B nonoxeHne «Bkn.» npu BbIKNOYEH-
HOM NNaMeHu, 3aTeM NepekriounTe 403aTop B
NONOXeHWe MakcuMarnbHOro pacxopja v fate
rasy BbITH.

5. BanpeLyaetcs OTKpbIBaTb YCTPOUCTBO 1 MPOM3BO-
AVUTb MoBble MaHUNYNALMM C EMKOCTbIO ANs rasa.
EMKOCTb HaxouTCs nof AaBreHneM U MOXeT
B30pBaThCsl. ONacHOCTb MOMy4eHNst TpaBMbi!

6. 3anpeluaetcs xpaHuUTb 1 UCMONb30BATbL YCTPONA-
CTBO B MecTax ¢ Temneparypoii Boiwwe 50° C (122°
F).

7. YCTpOWCTBO AOMKHO XPaHUTLCS B HELOCTYNHOM
AnA aetelt MecTe.

8. lepen xpaHeHWeM crefyeT OXnaguTb YCTPOM-
CTBO.

OnwucaHue

l"a30Bbiit nasinbHUk PROXXON ¢ komnnektom gonon-
HUTENbHBIX I'Ipl/lHa[ZlJ'Ie)KHOCTeI?I unaeanbHO NnoAxoauT

Ans Bcex pa601, BbINOSTHAEMbIX MPU BbICOKWX TEMMeE-
parypax. C NOMOLLBI0 NasnbHUKA He3aBUCUMO OT
neKTpoceTn Mmoryt ObiTb BbINOMHEHbI pa6on>| no
navike, ycaake, ropsyelt peske, BbKUraH1io no Jepesy,
MNNaBnNeHuo U MHOTUe Apyrue BUabl pa6o‘r.

CeMb HacafoK pasnuyHol (opmbl MOMOrYT PeLnTL
3apaqy nioboit cnoxHocTy. ferkas u yaobHas cmeHa
3TUX NPaKTUYHbIX HACaAO0K AenaeT NasnbHUK NpUroa-
HbIM ANt BbINOMHEHWS! HOBbIX 3a/jaY, BO3HUKAIOLLMX B
npouecce paGoTbl.

2308kl NasnbHIK NPUBOAUTCS B AENCTBUE C NOMO-
Wb 06bIYHOrO rasa ANs 3aXuranok. 3arnonHeHue
ra3om OCyLLEeCTBNAETCA Yepes KnanaH B HIKHEN YacTu
eMKoCTH A1t raza o6bemom 20 mn.

SpI'OHOMI/IHHbIe " y[:(06H0 pacnonoXxeHHble aNemMeHTbl
ynpaenexus aenatt paboty GesonacHoii 1 NpocToi:
C NOMOLLBHD BCTpOeHHOI7| Nbe303aXuranku ycrpoﬁcnao
MOXHO nerko BBECTW B 3KCnnyarauuio, @ KOHTpOnb
Temneparypbl OCYLLECTBIAETCS aBTOMATUYECKN Yepes
ynpaeneHwe NoTokoM rasa nocpeacTBOM perynaropa.

Hacapkv nerko OTBUHYMBAIOTCS C MOMOLLBIO BXOAS-
LLero B KOMMMEKT 7-MUMNMMETPOBOTO Krioya. B kom-
NNeKT ra3oBoro NasnbHuka BXOASAT AONOMHUTENbHbIN
npuUnow, NOAAOH C ryBKoi M MpakTU4Has onopHas
cTolika Ans cTaunoHapHon paboTl.

Komnnexkr noctaBku (puc. 1)

7-MUNANMETPOBBIN KITiOY
OnoBsiHHbIA NPUNON
Toperika ¢ HaKOHEUHVKOM ANst Naikin
MopaoH ¢ ry6koit
OnopHasi cTolika
VIHCTpYMeHT st TepMoycaaouHoro kembpuka
Conno ans ropsiyero Bo3ayxa
HaKoHeUHMK Ansi BEDKUraHWs (CKOLLEHHBIN)
HakoHeYHMK NS BbhKUraHus (Mnockuit)

. Hox ans ropsiyeit pesku

. CkpeBok Ans BOCKOBOTO raka

ISP NTRBN =

= o
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dneMeHTbI ynpaBneHus ropenku (puc. 2)

Hacaaka (npeasapuTenbHO ycTaHoBNeHHas B
KOMMMEKTE MOCTaBKM: HAKOHEYHVK ANs Naiiki)
Katanusatop

Kepamuueckuit nsonsitop

[IBYXMO3MLIMOHHBIIA BBIKIKOYATEND

[ozarop

EwmkocTb Ans rasa

KHonka saxuranns

OrHesawmta

® NN

TexHuyeckue XxapakTepucTUkm

[nvHa: oK. 230 MM
(C HaKOHEYHMKOM ANS Naiiku)
[nametp: oK. 25 MM

[inst paboThl C BbICOKOKAYECTBEHHBIM ra3oM Arisi 3a-
xuranok!

Temnepartypa:

HakoHeuHmkm: ok. 500° C
Conno ans ropsiyero

BO3/lyXa: ok. 640° C
OtkpbiToe nnams:  ok. 1300° C

Bec (B 3anonHeHHoMm
COCTOSHWM): 108
la3oBbil GannoH: ok 10T

Wcnonb3oBaHue nasanbHUKa

BHumatue!

Mcnonbayiite TONbKO BbICOKOKAYECTBEHHbIA ByTaH
1nu nponax-6yTaHoByto cmecs! Mo BOIMOXHOCTY Bbl-
6upaiiTe razoBble GannoHbl ¢ Haanucbio «Near Zero
Impurities» («MUHUManbHOE KONNYECTBO NPUMECEN).
["a3 B Takux 6annoHax umeet ocobyto yncToty n obec-
neynBaeT HaexHyto paboTy ra3oBoro NasmnbHuMKa.

BhinonHsiiiTe 3anpaBky ra3oM TOMbKO B MeCTax ¢ fo-
CTaToO4YHON BEHTUNALMEA.
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[Insi nponuTbIBaHus ryGKki B NOAAOHE PEKOMEHAYETCS
UCTIONb30BaTL AUCTUMNMPOBAHHYIO BOAY.

3anpaBka 1 go3anpaska ra3om (puc. 3)

1. Tepea HanonHeHneMm yGeauTech, YTO 4BYXNO3n-
LIVOHHBIN BbIKITIOYATENb HAXOAUTCS B MOMOXEHUM
«BbIKM.».

2. TepeBepHuTe yCTPOWCTBO. YCTaHOBUTE CONMO
€MKOCTU ANsi ra3a BepTUKarnbHO Ha 3anpaBoyHbili
KnanaH v HaaasuTe.

3. Korpa ra3 HayHeT BbIXOAWUTL M3 3aNpaBOYHOrO
Knanaxa, CHIMUTE COMMO C 3anpaBOYHOrO Kria-
naHa. EmkocTb 3anonHeHa. BHumanve! Mocne 3a-
npaBKy UK 103anpaBky rasa NooxXauTe okono 2
MUHYT, 4TOBbI ra3 CTabUNManpoBancs B éMKOCTU.

Bknioyenue ycTpoiicTea (puc. 4)

1. Tlepekniounte gosatop 1 B CpeaHee NonoxeHue.

2. TMepeBeauTe ABYXMO3NLMOHHBIA BbIKMIOYATEND 2
BBEPX BNpaBo (B nonoxexue «BKI1.»).

3. HaxmuTte kHomky 3axuranus 3, 4ToBbl 3axeub
YCTPOWCTBO.

Boikntoyenmne

1. YcTaHoBMTE ABYXMO3NLIMOHHBIA BbIKNKOYATEND B
nonoxeue «BbIKI1.».

YcTaHoBKa ANUHbI U TemnepaTypbl nnameHn

1. Tlocne 3axuraHns yCTpoiNCTBa NOBEPHUTE [103a-
TOp BMpaeo, YTO6bI YBENWYUTb ANUHY NnameHu
rOperku Unu noBbICUTL TemnepaTypy HakoHeuy-
HUKa ANs navkv/conna Ans ropsiyero Bo3ayxa,
6o noBepHUTe 403aTop BMEBO, YTOGbI YMeHb-
WK1Tb ANWUHY NNameHn unu temneparypy.



Hacapgku

YcTaHoBKa M cMeHa Hacafok

YkasaHue.

Mepen Tem Kak CHATb MMM CMEHUTb HAKOHEYHMK,
[laiTe YCTPONCTBY AOCTATOYHO OCTHITh! OnacHocTb
nony4eHus Tpasmbil!

Ha momeHT noctasku Ha yCTpOﬁCTBe npeaBapuTensHO
YCT@HOBMNEH HAaKOHEYHWK ansa nanku. Haca,qkm nerko
CMEHSIOTCS CrieayHoLLMmM 06pasom:

1. Hacagute Bxogswmit B KOMNMEKT MOCTaBkM 7-
MUNMNMETPOBAIN KMKY Ha NNOCKYI0 NOBEPXHOCTL
HacaKi 1 OTBUHTUTE Hacazky.

2. HaBuHTWTE HOBYIO HAacaAKy U Hakpenko 3aTsHuUTe
€€ C MOMOLLbI0 7-MUNMUMETPOBOTO KIioYa.

Coger. Ecnn kaTanu3aTop CRWLIKOM 3axaT, nome-
CTUTE ero NAoCKVMU NOBEPXHOCTSIMYU B COOT-
BETCTBYloLLEe YrTyBneHne B ONOPHOI CTOIKe
(cm. puc. 5). Tenepb MOXHO OTBUHTUTL UK 3a-
TAHYTb HacazKy C MOMOLLbKO 7-MUNMMETPO-
BOTO KIlloya.

TunuyHble obnacTtu npumMeHeHUs Hacagok

HakoHeuHuK Ans nanku: 4ns 06X naeyHbIx pabot.
BHumatme! Mepes BbINONHEHNEM paboT ¢ HaKOHEHM-
KOM Ansi naikv ero crefyeT NokpbiTb 0noBoM. [ins
OYUCTKM CHUMMTE HaKOHEYHMK W MOMOXUTE ero Ha
ry6Kky B nogaoHe. CneguTe 3a TeM, 4to6bl rybka Bee-
raa 6bina BnaxHoi. PekomerpyeTcs ucnonb3osatb
QNS 3TOTO AMCTUNNNPOBaHHYI0 BOAy. BHumanue! 3a-
NpeLLaeTCs UCToNb30BaTh ra3oBbli NasibHIK ANst Bbl-
NOMHeHNs paboT Ha KOMMOHEHTaX, HaXOAALUMXCS MO
HanpskeHneM. OnacHoCTb MopaXeHUs anekTpuye-
CKiM ToKOM!

CkpeGok Ans BOCKa: NMOAXOAUT AN yAaneHus Boc-
KOBbIX 3arPA3HEHUA UM BBIMOMHEHUS PEMOHTHBIX
pabor. MneansHo NoaXoauT Ans 3aaenblBaHins Takux
yryGneHui, kak LapanuHbl v T. 4., Hanpumep Ha ae-
PEBSHHbIX MOBEPXHOCTSIX. [0CTE HAHECEHNS N3NULLKN

PEMOHTHOTO BOCKA MOXHO YAanuTb C MOMOLLbIO
ckpebka.

Hox ans ropsven pesku: Ans peskn CUHTETUYECKOI
NNeHKN.

HaKoHEeYHUKN ANA BbIKUraHWs: AN HaHECEHUs
HaAMMCEl 1 YKpaLLEHWI  Ha pasnuiHble MaTtepuarsl,
Hanpumep ApeBeciHy 1 Koxy. Mpu BLINOMHEHUY 3TUX
paboT nasnbHUK MOXHO fepkaTb kak KapaHaalu.
VIMetoTcs ABE pasnuyHble HaCaZKN: OfHa CO CKOLLEH-
HbIM ¥ Of1Ha C MNOCKAM HAKOHEYHUKOM.

Conno ans ropsiyero Bozayxa: Ans nnaeku YyBCTBU-
TeNbHbIX K HarpeBaHUt MaTepuanos, Hanpumep
nnacTmaccel.

WHCTPYyMEHT Ans Tepmoycapo4Horo kembpuka:
Ans paBoTbl ¢ TepMOyCaA04HbIM KEMBPUKOM Ha 3nek-
TPOMpOBOAKE.

PaGoTbl C OTKPLITLIM MIaMeHeM:

TpuMeHsIoTCS ANS yAANeHWUsi CTapbiX CrI0EB Kpacku
WM coCTapuBaHus ApeBecuHbl. B atom cryvae
Hacaiky 1 kaTanu3atop HeoBXOANUMO CHSITb. 15 3Toro
OTKPYTUTE PUCHIIEHYIO raiiky OTHE3ALLMTBI U CHUMUTE
OrHe3aLLWTy, KaTanuaaTop v Hacagky.

Brumahue! He fonyckaetcs obpabotka Matepuanos,

coaepxaLyymx acect!

HexkoTopble BUAbI pEBECHHBI, @ Takke OCTaTKM Naka
1 Aip. BO Bpemsi 06paboTkin MOryT BbIAENSTh MbiMb,
BPeAHYIo ANs 300poBbA. ECnn Bbl He yBepeHb B Ges-
OMacHOCTY NMbin OT 0bpabaTbiBaeMoro npeameTa, Ha-
[ieBaiiTe nbinesalnTtHyto macky! B niobom cnyyae Bo
Bpems paboTbl obecneybTe xopollee NPoBETPUBaHME
pabouero mecral

Wcnonb3oBaHue ¢ onopHon cToikon (puc. 6 n 7)
[Insi CTaLMOHaPHOTO BbINOMHEHNS PaboT pekoMeHay-
€TCH UCNOMb30BaTh BXOAALLYHO B KOMNIIEKT OMOPHYH

CTOI7IKy. C MOMOLLbH0 HEe NAANbHUK B PeXMUMeE ropenku
MOXHO MCNONb30BaTh B ABYX PA3MUYHbIX NOMOXEHNAX.
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Brumanue! Mpu ycTaHoBKe 1 yknaabiBaHuu ycTpoii-
CTBa cnegute 3a TeM, YT06bI MNAMs UK Hacagka Ha-
XOAWNUCb Ha AOCTAaTOYHOM PACCTOAHWUM OT N1erkoBoC-
nnameHstoLLmMxcs npeametos!

Ouuctka

Buumanve!
Mepen o4nCTKOI Kopmyca OTKMIoYMTE YCTPOACTBO U
[NaiiTe emy NoNHOCTbIO OCTbITb.

[inst o4mMCTKM KOpyca CHapyXi MOXHO WCTIONb30BaTL
MSrKyt0, NPW HEOBXOAMMOCTH BNaXHYHO TkaHb. Mpu
3TOM AOMYCKAETCs MCMOMb30BAHMUE MSITKOTO Mbinia Ui
[IPYroro NoAXoAALLEro MOMLLEro CPEACTBa.

OcTaTkit ONOBSHHOTO MPUNOst HA HAKOHEYHNKE MOXHO
YAanuTb, NPOTEPEB UCMOMb3YeMbIi FOPSIHMIA HAKOHEY-
HUK 0 rybky B nopaoHe. BHumarue! PekomeHayetcs
nponuTaTh ry6ky AMCTUNNMPOBAHHON BOAOIA.
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PREOXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og
reservedele' & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla  PROXXON-produkter genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &nd4 skulle intréffa
négon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som ni kipte
produkten av. Det &r endast éterforséljaren som &r
tillganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. éverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.

Ytterligare information géllande "Service och reservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zévad, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim viivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a ndhradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonras! Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drlnleri dretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Urlnd satin aldiginiz satis temsilcisine basvurunuz.
Sadece 0 yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iligkili
yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asint yiiklenme, yabanc! etkisiyle hasar ve normal aginma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.
,Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawniel gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepsucHoe obcnyxmsatue

Bce wu3penua komnaHum PROXXON nocne
M3rOTOBNEHNA MPOXOAAT TIATENbHbIA KOHTPONb.
Ecnu Bce xe obHapyxuTcA fedekT, obpatutech K
lMpoaasLy, y KoToporo npuobpeTeHo u3penue.
VIMEHHO OH OTBEYaET Mo BCEM NMPeAycMaTpvBaeMbIM
3aKOHOM MPETEH3MAM MO rapaHTUiHbIM 06A3a-
TeNbCTBaM, KacaloWMMCA UCKMIOYMTENbHO Aedek-
TOB MaTepuanoB v U3rOTOBNEHNA.

[apaHTuA He pacnpocTpaHAETCA Ha HeHaanexallee
NpUMeHeHWe, Takoe, Hampumep, Kak neperpyska,
NOBPEX/AEHNe BCNEACTBUE MOCTOPOHHET0 BO3-
[NIeiCTBYA, a TaKXe eCTECTBEHHbIA U3HOC.
[lononnuTenbHble ykasaHua no Teme “CepeucHoe
obcnyxusaHnme ¢ 3anyactu" cm. Ha caitte
WWW.ProXXon.com.
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepriift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare
Parts Management" at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle
soigneux a l'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiere de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d'une contrainte
extérieure, ainsi que I'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per 'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio“ sono disponibili all'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algun defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard més informacion sobre "Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelike garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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